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Ta domowa maszyna do szycia zostata zaprojektowana zgodnie z normami IEC/EN 60335-2-28 i UL1594.

WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Korzystajgc z urzadzenia elektrycznego, nalezy przestrzegaé podstawowych instrukcji bezpieczenstwa:
Przed przystgpieniem do uzytkowania maszyny nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje. Instrukcje nalezy przechowywac
w odpowiednim miejscu w poblizu urzadzenia. Nalezy je przekazac, jesli maszyna zostanie przekazana osobom trzecim.

NIEBEZPIECZENSTWO - Aby ograniczy¢ niebezpieczenstwo porazenia pradem:

*+ Maszyna do szycia nigdy nie powinna by¢ pozostawiona bez nadzoru po podtgczeniu. Po uzyciu i przed
czyszczeniem, zdejmujgc ostone, przeprowadzajgc smarowanie lub innego rodzaju czynnosci serwisowe opisane w
instrukcji, w kazdym przypadku nalezy roztgczy¢ zasilanie elektryczne.

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko oparzen, pozaru, porazenia pradem lub obrazen ciata:

* Urzadzenie to nie jest zabawkg. Nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznosc¢ jezeli maszyna uzytkowana jest przez lub w
poblizu dzieci.

» Z maszyny nalezy korzysta¢ wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji. Mozna korzystac jedynie z
polecanych przez producenta przystawek, opisanych w niniejszej instrukcji.

* Z maszyny nie nalezy korzystac jezeli jej przewdd lub wtyczka jest uszkodzona, jezeli nie dziata ona prawidtowo, jezeli
zostata upuszczona lub uszkodzona bgdz zanurzona w wodzie. W takim przypadku maszyne nalezy zwréci¢ do
najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub centrum serwisowego w celu kontroli, naprawy, regulacji elektrycznej lub
mechanicznej.

* Z maszyny nie nalezy korzystac jezeli jej otwory wentylacyjne zostaly zablokowane. Otwory wentylacyjne maszyny
oraz pedat nalezy chroni¢ przed nagromadzeniem sie materiatu, kurzu i luznych tkanin.

* Palce nalezy trzymac¢ z dala od wszelkich ruchomych czesci. Szczegdlng uwage nalezy zachowac w poblizu igty.

» Zawsze nalezy uzywac odpowiedniej ptytki Sciegowej. Zta ptytka moze spowodowac ztamanie igty.

* Nie nalezy korzystaé z wygietych igiet.

» Podczas szycia nie nalezy ciggna¢ ani pcha¢ materiatu. Mozna w ten sposéb wygigc¢ igte i jg ztamad.

* Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

* Przeprowadzajgc dowolnego rodzaju regulacje w obrebie igty np. nawlekanie nici, wymiana igly, przewijanie nici lub
wymiana stopki dociskowej, maszyne nalezy wyigczy¢ (,0”).

» Do otwordéw nie wolno upuszczac lub wktadac¢ zadnych przedmiotéw.

» Nie uzywac na zewnatrz pomieszczen.

* Z maszyny nie nalezy korzysta¢ w miejscu rozpylenia aerozoli (spray) lub do ktérego doprowadzany jest tlen.

» Aby wytaczy¢ maszyne, przetgcznik nalezy ustawi¢ w potozeniu (,0”), a nastepnie wyjaé wtyczke.

* Nie nalezy ciggna¢ za kabel. Aby roztgczy¢ kabel, nalezy chwyci¢ wtyczke.

» Pedat stuzy do obstugi maszyny. Nalezy unika¢ umieszczania innych przedmiotéw na pedale.

* Nie korzystac z urzgdzenia, jesli nie dziata ono prawidtowo.

+ Jesli lampa LED jest uszkodzona, musi zosta¢ wymieniona przez producenta, jego przedstawiciela serwisowego lub
inng osobe , o podobnych kwalifikacjach, aby unikngé zagrozenia.

» Jesli kabel pedatu jest uszkodzony, musi zostaé wymieniony przez producenta, jego przedstawiciela serwisowego lub
inng osobe , o podobnych kwalifikacjach, aby unikngé zagrozenia.

* Maszyna do szycia jest wyposazona w podwdjng izolacje. Nalezy stosowac tylko identyczne czesci zamienne. Patrz
instrukcja serwisowania urzgdzen podwdjnie izolowanych.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC NA PRZYSZt0OSC



TYLKO DLA EUROPY:

Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane przez dzieci w wieku 8 lat i starsze oraz osoby niepetnosprawne fizycznie, ruchowo
lub umystowo badz bez doswiadczenia i wiedzy, jezeli sg nadzorowane lub przeszty przeszkolenie w zakresie
bezpiecznej obstugi urzadzenia i ktére rozumiejg zwigzane z nim zagrozenie. Dzieci nie powinny bawic¢ sie
urzgdzeniem. Bez nadzoru dorostych, dzieci nie mogg zajmowac sie czyszczeniem lub konserwacjg urzgdzenia.
Poziom hatasu w normalnych warunkach pracy jest mniejszy niz 75 dB(A).

Maszyna moze by¢ uzywana tylko z pedatem typu ,FR2” wyprodukowanym przez Shanghai Bioao Precision Mould Co.,
Ltd.

POZA EUROPA;

Ta maszyna do szycia nie jest przeznaczona do uzytkowania przez osoby (w tym dzieci) o obnizonych zdolnosciach
fizycznych, sensorycznych lub umystowych bgdz bez doswiadczenia i wiedzy, chyba ze zostaly one poddane nadzorowi
lub instruktazowi dotyczgcemu uzytkowania maszyny przez osobe odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo. Dzieci
powinny by¢ nadzorowane w celu zapewnienia, ze nie bawig sie urzgdzeniem.

Poziom hatasu w normalnych warunkach pracy jest mniejszy niz 75 dB(A).

Maszyna moze by¢ uzywana tylko z pedatem typu ,FR2” wyprodukowanym przez Shanghai Bioao Precision Mould Co.,
Ltd.

SERWISOWANIE PODWOJNIE IZOLOWANYCH PRODUKTOW

W podwadjnie izolowanym produkcie zamiast uziemienia stosuje sie dwa systemy izolacji. Na produkcie podwdjnie
izolowanym nie ma zadnych $rodkéw uziemiajgcych, nie nalezy réwniez dodawaé do niego takich srodkow.
Serwisowanie podwojnie izolowanego produktu wymaga szczegdlnej starannosci i znajomosci systemu i powinno by¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel serwisowy. Czeéci zamienne do podwajnie izolowanego
produktu muszg by¢ identyczne z tymi, ktére znajdujg sie w produkcie. Podwdjnie izolowany produkt jest oznaczony
stowami ,PODWOJNA IZOLACJA” lub ,PODWOJNIE IZOLOWANE”.
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POZNAJ SWOJA MASZYNE

Ta czes$¢ instrukcji zawiera przeglad maszyny, jej akcesoriow i
Sciegow.
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PRZEGLAD MASZYNY

1. Pokrywa

2. Prowadnica wstepnego
naprezenia nici

3. Tarcze naprezenia nici

4. Dzwignia podciggacza nici
5. Naprezenie nici do nawijania
szpulki

6. Panel funkcyjny

7. Obcinacz nici

8. Gniazdo czujnika stopki
jednostopniowego obszywania
dziurek na guziki

9. Oswietlenie LED
10.Nawlekacz iglty

11. Stopka dociskowa

12. Plytka $ciegowa

13. Pokrywa szpulki

14.Wolne ramie
15.Przetacznik obnizania
transportera

16. Sruba mocujaca igte
17.lgielnica

18. Uchwyt stopki dociskowej
19.Wzory sciegéw

20. Trzpien szpulki

21. Nasadki na szpulki

22.Dodatkowy trzpien szpulki
Obcinacz nici do nawijania szpulki
24. Szpulownik

25. Pokretto reczne

26. Interaktywny kolorowy ekran

dotykowy

[

27.Wbudowane gniazdo USB
28. Uchwyt na rysik

29. Wytacznik, ztgcza kabla
zasilajgcego i pedatu sterowania
30. Uchwyt

31. Gniazdo przytgczeniowe modutu
do haftowania

25

26

28




Pudetko z akcesoriami

Pudetko z akcesoriami zawiera specjalne przegrodki na
stopki dociskowe i szpulki, a takze miejsce na igty i inne
akcesoria. Akcesoria nalezy przechowywac¢ w pudetku,
aby byly fatwo dostepne.

32. Miejsce na akcesoria
33.Wyjmowana podstawka na stopki dociskowe i szpulki

Czesci modutu do haftowania
(typ BE19)

34. Gniazdo modutu do haftowania

35. Ramie do haftowania

36. Przycisk zwalniajacy modut do haftowania (od spodu)
37. Mocowanie tamborka

38.Ndézki do regulacji poziomu

AKCESORIA

Dotgczone akcesoria

39. Rysik

40. Siatka na nici (2)

41. Filcowa podktadka (2)

42. Srubokret

43. Rozpruwacz do szwow

44.Szczotka

45. Nakfadka szpulki, duza

(dotgczony do maszyny przy dostawie)

46. Naktadka szpulki, Srednia

(dotaczony do maszyny przy dostawie)

47. Nakfadka szpulki, mata

48. Narzedzie wielofunkcyjne / podktadka do guzikéw
49. 6 szpulek (1 w maszynie przy dostawie)
50. Pamig¢ USB z haftami (1 GB)
51.Tamborek DESIGNER™ Jewel (240x150)

Dotgczone akcesoria - niepokazane na rysunku

» Oprogramowanie do pobrania

* Walizka transportowa (dotgczona do maszyny przy
dostawie)

Pedat

Kabel zasilajgcy

Igty

Ni¢ do haftu

Kawatki materiatu i stabilizatora

Probnik DESIGNER TOPAZ™ 40

Sciereczka z mikrofibry




STOPKI DOCISKOWE
(p— Stopka uzytkowa A

:(Lgu \ Zamontowana w maszynie przy dostawie. Stopka ta jest uzywana gtéwnie do szycia
ziats } - prostego i zygzakowatego o dtugosci $ciegu wiekszej niz 1,0.
| Wy
e
— Stopka do $ciegdéw dekoracyjnych B
Fr %’: Stopka ta jest uzywana do szycia ciasnych sciegéw zygzakowatych (Sciegi satynowe) o

-
U U

dtugosci sciegu ponizej 1,0 mm oraz sciegéw dekoracyjnych. Tunel na spodniej stronie
stopki jest zaprojektowany tak, aby ptynnie przechodzit przez szwy.

Stopka do dziurek na guziki C

Do recznych dziurek na guziki. Stopka ta ma linie prowadzgce do okreslania dtugosci dziurki
na guzik. Srodek ma 5/8" (15 mm) od krawedzi materiatu. Dwa tunele na spodniej stronie
stopki zapewniajg ptynny przesuw nad kolumnami dziurek na guziki. Palec z tytu stopki
przytrzymuje cording dla wzmacnianych dziurek na guziki.

Stopka do podszywania $ciegiem krytym D
Stopka ta stuzy do wykonywania podszywania sciegiem krytym. Wewnetrzna krawedz stopki

prowadzi materiat. Prawy palec stopki jest przeznaczony do przesuwu wzdtuz krawedzi
obszycia.

\ Stopka do zamkow blyskawicznych E
— = Stopke te mozna zamocowac albo z prawej, albo z lewej strony igty. Dzigki temu mozna
E S tatwo przyszyc¢ obie strony zamka. Przesunh pozycje igty w prawo lub w lewo, aby szy¢ blizej
zebow zamka lub w celu przykrycia duzego cordingu.

Stopka krawedziowa J

Stopka ta jest uzywana do obrzucania i $ciegu obrzucajgcego, dla sciegdw o szerokosci 5,0
- i 5,5 mm. Sciegi powstajg nad sworzniem, co zapobiega fatldowaniu na krawedzi materiatu.

Stopka do haftowania/cerowania R

‘ = Stopka ta jest uzywana do haftowania/pikowania/szycia przelotem swobodnym oraz
haftowania przy uzyciu tamborka.

Stopka z czujnikiem jednostopniowego obszywania dziurek na guziki

Podtgcz do maszyny, a nastepnie wprowadz zgdang dtugos¢ dziurki na guzik w celu
wykonania jednostopniowego obszywania dziurek na guziki. Srodkowy znacznik ma 5/8" (15
mm) od krawedzi materiatu.

Podktadka slizgowa

W przypadku szycia na ggbce, winylu, plastiku lub skérze materiat moze przywieraé do
stopki i uniemozliwia¢ prawidtowe przesuwanie przez maszyne do szycia. W przypadku
uzycia ktéregokolwiek z powyzszych materiatéw nalezy wykonac¢ szycie na kawatku
materiatu, aby upewni¢ sie, ze maszyna go ptynnie przesuwa. Jesli nie, przymocuj
samoprzylepne podktadki slizgowe do spodniej czesci stopki dociskowe.
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SCIEGI

A - Sciegi uzytkowe
Sciegi do szycia i cerowania odziezy.

marszczenie

Nr N L. Stopka .
Scieg sciegu | Nazwa sciegu |y ciskowa Zastosowanie
- Scieg prosty,
i 1 centralne A Do wszystkich rodzajow szycia. Wybdr 29 réznych pozyciji igty.
potozenie igty
=5 Slcieg
§ 2 Irozmagllwy, A Do szwow w materiale trykotowym i elastycznym.
— ewa pozycja
igty
Wzmacniany Do szwoéw narazonych na znaczne obcigzenia. Potréjny Scieg dla
i 3 Scieg prosty, A wzmocnienia. Stuzy do wzmacniania i stebnowania odziezy sportowe;j i
centralne roboczej. W przypadku stebnowania nalezy zwiekszy¢ dtugosé sciegu
potozenie igty i przesungc igte w dowolng z 29 pozyciji.
s Sci Do tgczenia dwéch kawatkdw materiatu przy duzej dtugosci sciegu. W
, cieg . . ; ; R X o
4 A przypadku stebnowania nalezy zwiekszy¢ dtugos¢ Sciegu i ustawié igte
I fastrygowy : "
w dowolnej z 29 pozyciji.
? 5 Scieg prosty z A Zaczyna sie i konczy szyciem do przodu i do tytu dla lepszego
H mocowaniem zamocowania.
. Scieq prost Obniz transporter. Uzywaj razem z pedatem, aby fastrygowac razem
| 6 f 9 prosty A kawatki materiatu. Przesuwaj materiat, przechodzac do nastepnej
astrygowy o . o S
pozycji fastrygowania, gdy stopka z czujnikiem podniesie sie.
S 7 Zvozak A Do prac aplikacyjnych, koronkowych, szycia opasek itp. Szerokosc¢
é Y9 Sciegu zwieksza sie rownomiernie w lewo i w prawo.
-, Zvazak Do cerowania, szycia tat i gumek. Odpowiedni do materiatéw lekkich i
< 8 c))/t?é'n J Srednich. W celu wykonania obrzucania wybierz go z Exclusive
: potrojny SEWING ADVISOR™.
> Do tgczenia dwdch kawatkéw materiatu z wykonczonymi krawedziami
Zygzak : A )
g 9 odwain A oraz do elastycznego marszczenia. Odpowiedni réwniez do szycia na
P Iny koronkach.
i 10 Scieg 3 Szycie i obrzucanie krawedzi w jednym kroku. Do lekkich materiatow
i obrzucajacy elastycznych i nierozciggliwych.
L Scieg Szycie i obrzucanie krawedzi w jednym kroku. Do materiatow
s 11 owerlokowy B ) L . L
~ L elastycznych $rednich i srednich/cigzkich.
rozciggliwy
:ZE 12 Scieg B Szycie i obrzucanie krawedzi w jednym kroku. Do materiatow $rednich
W4l owerlokowy elastycznych.
§ 13 Poéd(;riveomy B Szycie i obrzucanie krawedzi w jednym kroku. Do materiatéw ciezkich
i 9 elastycznych i ciezkich.
owerlokowy
g 14 Owerlokowy B Stosowany do ozdobnych obszy¢, zakladanych szwow, pasow i tasm.
< Scieg ptaski Do materiatow srednich/ciezkich elastycznych.
Scieg do . e
E 15 obszycia D Podszywanie $ciegiem krytym w materiatach srednich i ciezkich
elastycznych.
elastycznego
< 16 SC'eﬁ(;ﬁy do D Podszywanie sciegiem krytym w materiatach $rednich i ciezkich.
% 17 Wzmocniony A Do tgczenia brzegéw materiatu lub zakladek na skérze. Do szycia
zygzak dekoracyjnego.
Scieg
g 18 |elastyczny lub B Przeszyj dwa rzedy elastycznej nici dla elastycznego marszczenia.
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Nr

Scieg $ciegu Nazwa Sciegu Stopka dociskowa | Zastosowanie
:E'. 19 Scieg B Do zachodzgcych na siebie szwéw w trykotach. Do szycia
= elastyczny/podwojny na waskiej gumce.
<:> 20 Scieq mostkow B Do tgczenia dwdch kawatkow materiatu z wykoriczonymi
5 9 y krawedziami oraz do elastycznego marszczenia.
g 21 Scieg ryglowy B Wzmachianie kieszeni, dziurek w koszulach, szlufek do
(reczny) paskow, a takze dolnej czeéci zamka btyskawicznego.
- 22 Scieg szlufkowy A Do zabezpieczania szlufek.
i ) Cerowanie i naprawa mate dziurki w ubraniach roboczych,
;Ii:i 23 Scieg do cerowania A dzinsach, obrusach i innych. Szyj nad otworem i naci$nij
[HH] (do przodu i do tytu) cofanie, aby uzyskac¢ ciggte cerowanie i automatyczne
zatrzymanie.
= & i
; 24 Sc('ze%gfucr?;o& T\(r)na A Do naprawy matych rozdaré.
Stopka z czujnikiem do
o5 Dziurka na guzik jednostopniowego Standardowa dziurka na guzik dla wigkszosci ciezaréw
ryglowa obszywania dziurek na | materiatu.
guziki /C
Dziurka na guzik z St(_)pka z CZ”JF“k'em do
) jednostopniowego . . S
26 zaokrgglonymi . . Do bluzek i odziezy dzieciecej.
kor . obszywania dziurek na
oncami s
guziki /C
i 27 | szrka na guz_lk C Dla materiatow srednich i ciezkich.
i3 Srednio wzmocniona
Stopka z czujnikiem do Dla ,wygladu recznego” na cienkich i delikatnych
ﬁ Tradycyjna dziurka na|  jednostopniowego matenafaCh' o ) )
28 guzik obszywania dziurek na | YWSkazowka: W przypadku dziurki na guzik w dzinsach
guziki/C nalezy zwigkszy¢ dtugosc¢ i szerokos¢ dziurki. Uzywaj
grubszej nici.
= Stopka z czujnikiem do
5 29 Dziurka od klucza obJ:;ylxz::l?ang;ivaegkona Do dopasowanych kurtek, ptaszczy itp.
guziki /C
= Stopka z czujnikiem do
HH 30 Dziurka na guzik jednostopniowego 76 wzmocnionvmi rvalami
== wytrzymata obszywania dziurek na ymiTyg '
guziki /C
1 31 Scieg p_rosty dz,'urk' A Do skéry i zamszu.
i na guzik w skorze
Automatyczne Do przyszywania guzikéw. Ustaw liczbe szwow na ekranie
® 32 przyszywanie Bez stopki dociskowej '
o dotykowym.
guzikéw
5% 33 Oczko B Do paskow, sznurowadet itp.
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A - Sciegi uzytkowe
Sciegi do szycia i cerowania odziezy.

B - Sciegi satynowe

Do szycia dekoracyjnego i aplikacji.

13



C - Sciegi tradycyjne
Do obszy¢, marszczenia i naszywania koronek, wykonczenia i innych. Niektére sciegi moga by¢ uzyte z igtg
skrzydetkowa.

D - Sciegi do pikowania

Sciegi do wszystkich rodzajéw technik pikowania.

14



E - Sciegi vintage

Wybér $ciegéw do pikowania do pikowania naszywek i F- SC'eQ' dekoracyjne
szycia dekoracyjnego. Do szycia dekoracyjnego.

F - Sciegi dekoracyjne G - Sciegi specjalne

Do szycia dekoracyjnego. Szycie specjalnymi technikami. Mogg by¢ potrzebne
dodatkowe akcesoria. Uzyj szybkiej pomocy, aby
uzyskac szczegdtowe informacje.
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ALFABETY

Blokowy

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUUVWXYZAAU - _,
abcdefghijklmnopgrstulvwxyzadao...

1234567890/ x=2Qvadceééels00NARK?!I'@

Linia pedzla
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUUVWXYZAAO- _
abcdefg/’)/J'k/mnopqrsfudexygdc'id,._
123456 7T890A daoaaceeeceioaguNAB&?!I'@

Cyrylica i hiragana
Alfabet rosyjski i japonski. Obejrzyj czcionki na kolorowym ekranie dotykowym twojej maszyny do szycia.




-

USTAWIANIE

Niniejsza cze$¢ instrukcji pomoze rozpocza¢ prace z maszyna.
Dowiesz sie, jak nawleka¢ maszyne, nawija¢ szpulke, zmieniaé
igte i stopke dociskowg oraz jak zainstalowa¢ oprogramowanie.




ROZPAKOWANIE

1. Umies¢ maszyne na stabilnej, twardej powierzchni,
zdejmij opakowanie i unies pokrywe.
2. Wyjmij materiat opakowaniowy i pedat.

3. Maszyna jest dostarczana z torbg na akcesoria,
kablem zasilajgcym i kablem pedatu.

4. Przed przystgpieniem do szycia przetrzyj maszyne,
szczegolnie wokot igly i ptytki sciegowej, aby usungé
wszelkie zabrudzenia.

Uwaga: Twoja maszyna do szycia i haftowania
HUSQVARNA VIKING® DESIGNER TOPAZ™ 40 jest
wyregulowana tak, aby zapewni¢ najlepszy efekt sciegu
w normalnej temperaturze pokojowej. Ekstremalnie
wysokie i niskie temperatury moga mie¢ wptyw na wynik
szycia.

Podtgczenie kabla sterowania pedatem

Wsréd akcesoriéw znajduje sie kabel pedatu i kabel
zasilajgcy. Podtgczenie kabla do pedatu jest konieczne
tylko przy pierwszym uzyciu maszyny.

1. Wyjmij kabel pedatu. Odwré¢ pedat. Podigez kabel do
gniazda wewnatrz pedatu. Pchnij mocno, aby upewnic
sie, ze jest on prawidtowo podigczony.

2. U6z kabel w szczelinie na spodniej stronie pedatu.

PODLACZANIE KABLA ZASILAJACEGO | PEDALU
Na spodzie maszyny znajdujg sie informacje o napieciu
zasilania (V) i czestotliwosci (Hz).

Uwaga: Przed podtgczeniem pedatu sprawdz, czy jest on
typu ,FR2” (patrz spdd pedatu).

1. Podigcz kabel pedatu do przedniego gniazda w
prawej dolnej czesci maszyny (1).

2. Podigcz kabel zasilajacy do tylnego gniazda w prawe;j
dolnej czes$ci maszyny (2).

3. Przesun przetacznik ON/OFF na ,I”, aby wtaczy¢
zasilanie i $wiatto (3).

Dla USA i Kanady

Ta maszyna do szycia ma spolaryzowang wtyczke (jedna
strona jest szersza od drugiej). Aby zmniejszy¢ ryzyko
porazenia elektrycznego, wtyczka jest przeznaczona do
umieszczenia w spolaryzowanym gniezdzie tylko w jeden
sposéb. Jesli wtyczka nie miesci sie catkowicie w
gniezdzie, nalezy jg odwrdcié. Jesli nadal nie pasuje,
skontaktuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem, aby
zainstalowa¢ odpowiednie gniazdo. Nie nalezy w Zzaden
sposéb modyfikowaé wtyczki.




GNIAZDO USB

Po prawej stronie maszyny znajduje sie gniazdo USB do
podtgczenia pamieci USB.

Uwaga: Upewnij sie, ze uzywana pamie¢ USB ma format
FAT32.

Podtaczanie i odtagczanie od gniazda USB

Witéz pamie¢ USB do gniazda USB po prawej stronie
maszyny. Wtyczke USB mozna wiozy¢ tylko w jeden
Sposob - nie wciskaj jej na site do gniazda!

Aby wyjgc, ostroznie wyciggnij prosto pamieé USB.

Uzywanie pamieci USB z haftami

Podczas tadowania z pamieci USB lub zapisywania na
ekranie pojawia sie klepsydra.

Uwaga: Nie odtgczaj pamieci USB, gdy na ekranie jest
widoczna klepsydra lub menedzer plikéw. Odtgczenie
pamieci USB w tym momencie moze uszkodzi¢ pliki w
pamieci USB.

PAKOWANIE POZAKONCZONYM SZYCIU
1. Przesun przetagcznik ON/OFF (3) na ,O”.

2. Odtgcz kabel od gniazda sciennego, a nastepnie od
urzadzenia.

3. Odigcz kabel pedatu od maszyny. Zwin kabel pedatu i
umies¢ go w otwartym miejscu na spodzie pedatu.

4. Sprawdz, czy wszystkie akcesoria znajdujg sie w
pudetku z akcesoriami. Wsun pudetko na maszyne, za
wolnym ramieniem.

5. Umies¢ pedat w przestrzeni nad wolnym ramieniem.
6. Zatdz pokrywe.

UZYCIE WOLNEGO RAMIENIA

Przesun pudetko z akcesoriami w lewo, gdy chcesz je
wyjgc i uzy¢ wolnego ramienia.

Uzyj wolnego ramienia, aby utatwi¢ sobie szycie nogawek
spodni i obrzezy rekawow.

Aby zatozy¢ pudetko z akcesoriami, wsun je na maszyne,
az znajdzie sie na miejscu.
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TRZPIENIE | NASADKI SZPULEK

Twoja maszyna ma dwa trzpienie szpulek, gtéwny i dodatkowy. Sg one przeznaczone sg do wszystkich rodzajéw nici.
Gtéwny trzpien szpulki jest regulowany i moze by¢ uzywany zaréwno w pozycji poziomej (ni¢ odwija sie z nieruchomej
szpulki), i pionowej (szpulka nici obraca sie). Do wszystkich typowych nici nalezy uzywaé pozycji poziomej, a do
duzych szpulek lub nici specjalnych - pozycji pionowe;.

Pozycja pozioma

Podnie$ lekko trzpien szpulki do gory z pozycji poziomej,
aby z tatwoscig umiesci¢ szpulke na trzpieniu. Ni¢ powinna
rozwijac sie od gory, w lewo, jak pokazano na rysunku.
Zat6éz naktadke na szpulke, a nastepnie przesun trzpien z
powrotem do pozycji poziome;.

Kazda maszyna jest wyposazona w dwie naktadke na
trzpienie szpulki.

W przypadku szpulek sredniej wielkosci przed szpulkg
umieszcza sie $rednig naktadke (A). W przypadku duzych
szpulek przed szpulkg umieszcza sie duzg naktadke (B).

Ptaska strona nasadki powinna by¢ mocno docisnieta do
szpulki. Miedzy naktadkg a szpulkg nici nie powinno by¢
wolnego miejsca.

Mata naktadka szpulek jest dotgczony do maszyny i moze
by¢ uzywany do matych szpulek.

Uwaga: Nie wszystkie szpulki nici sg produkowane w taki
sam sposob. Jesli wystgpig problemy z nicig, obrd¢ jg w
odwrotng strone lub uzyj pozycji pionowe;j.

Pozycja pionowa

Podnie$ trzpien szpulki w gére i w prawo. Zablokuj trzpieh
szpulki w pozyciji pionowej, lekko naciskajgc go w dét.
Nasun nasadke szpulki. W przypadku szpulek mniejszych
niz sredniej wielkosci lub w razie stosowania specjalnych
nici nalezy pod szpulkg umiescic filcowa podktadke, aby
zapobiec zbyt szybkiemu rozwijaniu sie nici. W przypadku
wiekszych szpulek podktadka filcowa nie jest potrzebna.
Uwaga: Nie umieszczaj nakatdki szpulki na gorze,
poniewaz moze to uniemozliwi¢ obracanie sie szpulki.
Uwaga: Gdy trzpien szpuli jest uzywany w pozycji
pionowej, moze by¢ konieczna reczna regulacja
naprezenia nici.

Dodatkowy trzpien szpulki

Dodatkowy trzpien szpulki jest stosowany przy nawijaniu
szpulki bebenka z drugiej szpulki nici lub do drugiej szpulki
przy szyciu podwdjng igtg.

Podnies dodatkowy trzpien szpulki w gore i w prawo.
Nasun nasadke szpulki. W przypadku szpulek mniejszych
niz sredniej wielkosci nalezy pod szpulkg umiescic filcowg
podktadke, aby zapobiec zbyt szybkiemu rozwijaniu sie
nici. W przypadku wiekszych szpulek podkfadka filcowa nie
powinna by¢ uzywana.




—)

NAWLEKANIE GORNEJ NICI 4. Kontynuuj nawlekanie w kierunku wskazanym przez
Upewnij sie, ze stopka dociskowa jest uniesiona, a igta Strzatki. Wprowadz ni¢ z prawej strony do szczeliny na
znajduje sie w pozycji uniesione;j. dzwigni podciagacza nici (D). _ _

NP - - _ 5. Poprowadz ni¢ w dot i za ostatnig prowadnicg tuz nad
1. Umies¢ ni¢ na trzpieniu szpulki, i nasadke na trzpieniu igta (E)

szpulki w sposéb opisany na stronie 2:4.

2. Trzpieh szpulki w pozycji poziomej:

Poprowadz ni¢ nad i za prowadnicg wstepnego naprezenia
nici (A) oraz pod prowadnicg nici (B).

Trzpien szpulki w pozycji pionowej:

Zamiast wprowadzania nici do prowadnicy wstepnego
naprezenia (A), wprowadz go bezposrednio pod prowadnice
nici (B).

3. Poprowadz ni¢ w dét pomiedzy tarczami naprezenia nici

©).
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NAWLEKACZ IGLY

Aby mozna byto korzystaé¢ z wbudowanego nawlekacza,
igta musi znajdowac sie w pozycji uniesionej. Zalecamy
réwniez opuszczenie stopki dociskowe;.

1. Za pomocg uchwytu opus¢ catkowicie nawlekacz igty,
chwytajac ni¢ pod prowadnice (A).

2. Pchnij nawlekacz z powrotem do przodu, az metalowe
kotnierze zastonia igte. Maty hak przejdzie przez ucho igty
(B).

3. Umiesé ni¢ pod kotnierzami przed igtg, tak aby
zahaczyta sie o maty hak (C).

4. Pozwdl nawlekaczowi lekko odchyli¢ sie do tytu. Hak
przecigga ni¢ przez ucho igty i tworzy petle za igta.

5. Wyciagnij petle nici za igta. Umies¢ ni¢ pod stopkag
dociskowa.

Uwaga: Nawlekacz igty jest przeznaczony do uzycia z
iglami o rozmiarze 70-120. Nie mozesz uzywac
nawlekacza do igiet o rozmiarze 60 lub mniejszym, igty
skrzydetkowej, igty podwdjnej, potrdjnej lub gdy
podtgczona jest stopka z czujnikiem do jednostopniowego
obszywania dziurek na guziki. Istnieje rowniez kilka
opcjonalnych akcesoriow, ktére wymagajg recznego
nawlekania igty.

Podczas recznego nawlekania igty upewnij sie, ze igta jest
nawlekana od przodu do tytu. Biate zagiecie stopki
dociskowej sprawia, ze ucho igly jest dobrze widoczne.
Pokrywa bebenka moze by¢ uzywana jako szkto
powigkszajgce.

ODCINANIE NICI

Po zakonczeniu szycia odetnij nici, podnoszac stopke
dociskows i przeciggajgc nici od przodu do tytu do
obcinaka po lewej stronie maszyny.




NAWLEKANIE PODWOJNEJ IGLY

1. Zatéz igte podwdjna.

2. Uzyj drugiej szpulki nici lub nawin szpulke bebenka,
ktory bedziesz uzywac jako drugiej gérnej nici.

3. Podnies trzpien szpulki w gére i w prawo. Zabloku;j
trzpien szpulki w pozycji pionowej, lekko naciskajgc go
w dot. Nasun nasadke szpulki. W przypadku szpulek
mniejszych niz Sredniej wielkosci nalezy pod szpulkg
umiescic filcowg podktadke.

4. Zatéz pierwszg szpulke na trzpieh. Podczas
rozwijania nici ze szpulki powinna ona obracac sie w
prawo.

5. Lewa igta: Nawlecz maszyne zgodnie z opisem na
stronie 2:5. Sprawdz, czy ni¢ znajduje sie pomiedzy
lewymi tarczami naprezenia nici (A). Nawlecz recznie
lews igte.

6. Wyciggnij dodatkowy trzpien szpulki i nasun
nasadke szpulki. W przypadku szpulek mniejszych niz
$redniej wielkosci nalezy pod szpulkg umiesci¢ filcowg
podktadke.

Uwaga: Uzywaj tylko symetrycznych
podwojnych igiet (C). Nie uzywaj
asymetrycznych podwdjnych igiet i
(D), poniewaz mogg one uszkodzi¢ | ¢ |
maszyne do szycia.

7. Zatoz drugg ni¢ na trzpien. Podczas rozwijania nici z
drugiej szpulki powinna ona obracac¢ sie w lewo.

8. Prawa igta: Nawlecz maszyne jak poprzednio, ale ta nié¢
powinna znajdowaé miedzy prawymi tarczami naprezenia
nici (A) i poza prowadnicg nici igty (B). Nawlecz recznie
prawg igte.

Uwaga: Aktywuj i wybierz odpowiednig szerokosc igty w
wstawieniach szycia w menu ustawien, aby zapobiec
uszkodzeniu igly lub stopki dociskowe;j.

Uwaga: W przypadku stosowania nici specjalnych (np.
metalicznych) ich ciezar i nieregularna powierzchnia
zwiekszajg naprezenie nici. Zmniejszajgc naprezenie
zapobiega sie ryzyku ztamania igty.
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NAWIJANIE SZPULKI PRZY NAWLECZONEJ
MASZYNIE

Upewnij sie, ze stopka dociskowa jest uniesiona, a igta
znajduje sie w pozycji uniesionej.

Uwaga: Przy nawijaniu szpulki bebenka nie uzywaj
plastikowej stopki dociskowej.

1. Umies¢ pustg szpulke na wrzecionie szpulki na gorze
maszyny. Szpulka pasuje tylko jedng strong, z logo
skierowanym do gory. Stosuj wylgcznie oryginalne
szpulki HUSQVARNA VIKING®.

2. Podciagnij ni¢ z igty pod stopke dociskowg i w prawo
przez prowadnice nici (C).

3. Poprowadz ni¢ przez jeden z otworéw w szpulce (D)
od wewnatrz na zewnatrz.

Uwaga: W przypadku stosowania wczesniejszych wers;ji
szpulek HUSQVARNA VIKING® , ktére nie posiadaja
otworu, nalezy nawing¢ na szpulke kilka zwojéw nici, aby
rozpoczg¢ prace.

4. Popchnij szpulownik w prawo.

Na ekranie pojawi sie wyskakujgce okno informujgce, ze
nawijanie szpulki jest aktywne. Aby wyregulowac¢
predkos¢ nawijania, uzyj suwaka w wyskakujgcym oknie.
Rozpocznij nawijanie szpulki, naciskajac pedat, lub
dotknij przycisku Start/Stop.

Kiedy szpulka jest petna, przestaje sie kreci¢. Zwolnij
pedat lub dotknij przycisku start/stop, aby zatrzymaé
silnik nawijarki. Przesuh szpulownik w lewo, a
wyskakujgce okno zamknie sie. Zdejmij szpulke i przetnij
ni¢ za pomocg obcinacza nici szpulki.

Uwaga: Wazne jest, aby obcig¢ koncéwke nici blisko
szpulki.

Uwaga: Przesuniecie wrzeciona szpulki w lewo
spowoduje uruchomienie mechanizmu szycia. Przed
przesunieciem wrzeciona szpulki nalezy zawsze
zatrzymacé nawijanie, naciskajgc przycisk Start/Stop lub
zwalniajgc pedat.

NAWIJANIE SZPULKI ZA POMOCA PIONOWEGO
TRZPIENIA SZPULKI

1. Umies¢ pustg szpulke na wrzecionie szpulki na gorze
maszyny. Szpulka pasuje tylko jedng strong, z logo
skierowanym do gory. Stosuj wytgcznie oryginalne
szpulki HUSQVARNA VIKING®.

2. Zatéz duzg nasadke i podktadke filcowg pod szpulkg
na ustawionym w pozycji pionowej gtdwnym trzpieniu
szpulki.

3. Poprowadz ni¢ nad i za prowadnicg wstepnego
naprezenia nici (A) i wokot tarczy naprezenia nici (B), a
nastepnie przeciggnij przez prowadnice nici (C) w sposéb
przedstawiony na rysunku.

4. Nawijanie szpulki przy nawleczonej maszynie, krok 3-
4.

_—©,
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NAWIJANIE SZPULKI ZA POMOCA DODATKOWEGO
TRZPIENIA SZPULKI

1. Umiesc¢ pustg szpulke na wrzecionie szpulki na gérze
maszyny. Szpulka pasuje tylko jedng strong, z logo
skierowanym do gory. Stosuj wytgcznie oryginalne szpulki
HUSQVARNA VIKING®.

2. Zat6éz dodatkowy trzpien szpulki. Umie$¢ nasadke i
filcowg podktadke pod szpulka.

3. Poprowadz ni¢ nad i za prowadnicg wstepnego
naprezenia nici (A) i wokét tarczy naprezenia nici (B), a
nastepnie przeciggnij przez prowadnice nici (C) w sposéb
przedstawiony na rysunku.

4. Nawijanie szpulki przy nawleczonej maszynie, krok 3-4.

WKELADANIE SZPULKI

1. Zdejmij ostone szpulki bebenka, przesuwajgc jg do
siebie.

2. Umies¢ szpulke w bebenku. Szpulka pasuje tylko jedng
strong z logo skierowanym do goéry. Ni¢ rozwija sie od
lewej strony szpulki. Po pociaggnieciu nici szpulka bedzie
obracac sie w lewo.

3. Potdz palec na szpulce, aby nie dopusci¢ do jej
obrocenia podczas silnego pociggniecia nici w prawo, a
nastepnie w lewo do sprezyny naciggowej (E), az
,zatrzasnie sie” na swoim miejscu.

4. Kontynuuj nawlekanie zgodnie ze schematem (F) i na
prawo od obcinacza nici (G). Zasun ostone szpulki (H).
Pociggnij ni¢ w lewo, aby jg przecig¢ ().

CZUJNIK NICI

Jesli gérna ni¢ zerwie sie lub skohczy sie ni¢ szpulki
bebenka, maszyna zatrzyma sie i na ekranie pojawi sie
wyskakujacy komunikat.

W przypadku zerwania gornej nici: Ponownie nawlecz
maszyne i dotknij OK w wyskakujgcym oknie. Jesli
skonczy sie ni¢ szpulki: wymieni¢ jg na nawinietg szpulke i
kontynuuj szycie.

Uwaga: Gdy szpulka bebenka jest prawie pusta, na
ekranie pojawia sie wyskakujgcy komunikat. Mozesz
kontynuowaé szycie bez zamykania tego okna, zanim
skonczy sie nic.
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OBNIZANIE TRANSPORTERA

Transporter jest obnizany po przesunieciu przetgcznika z
przodu wolnego ramienia w prawo. Jesli chcesz podniesé
transporter, przesuh przetgcznik w lewo. Transporter
uniesie sie, gdy zaczniesz szy¢. Transporter powinien by¢
opuszczony podczas przyszywania guzikdw oraz do szycia
przelotem swobodnym.

WYMIANA STOPKI DOCISKOWEJ

1. Upewnij sig, ze igta znajduje sie w najwyzszej pozycji,
a stopka dociskowa jest podniesiona. Pociaggnij stopke
dociskowg do siebie.

2. Wyrdéwnaj sworzen krzyzowy na stopce ze szczeling w
zagieciu stopki. Popchnij stopke w tyt, az zatrzasnie si¢ na
miejscu.

WYMIANA IGLY

1. Uzyj otworu w narzedziu wielofunkcyjnym do
przytrzymania igty.

2. Poluzuj $rube igty.

3. Wyjaé igte.

4. Zaldz nowg igte za pomocg narzedzia
wielofunkcyjnego. Wepchnij nows igte w gore, trzymajac
ptaska strone od siebie, az nie wsunie sie dale;.

5. Dociénij srube igty.
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IGLY

Igta maszyny do szycia odgrywa wazng role w udanym
szyciu. Uzywaj tylko igiet wysokiej jakosci. Polecamy igty
systemu 130/705H.

Igta uniwersalna (A)
Igty uniwersalne majg lekko zaokraglony czubek i sg dostepne
w réznych rozmiarach. Do ogdlnego szycia réznych rodzajéw i
gramatur materiatu.

Igta naciggajaca (B)

Igty naciagajgce maja specjalny skos, ktory eliminuje
pominiete szwy, gdy materiat jest elastyczny. Do dzianin,
strojow kgpielowych, polaréw, syntetycznego zamszu i skor.
Oznaczona zo6itym paskiem.

Igta do dzinsu (C)

Igty do dzinsu majg ostry czubek do wnikania w ciasno tkane
materiaty bez ugiecia igly. Do ptétna, dzinsu, mikrofibry.
Oznaczona niebieskim paskiem.

Uwaga: Czesto zmieniaj igle. Zawsze uzywaj prostej igty z
ostrym czubkiem (D).

Uszkodzona igta (E) moze spowodowac¢ pominiecie $ciegow,
zrywanie lub blokowanie nici. Uszkodzona igta moze réwniez
uszkodzi¢ ptytke Sciegowa.

Nie uzywaj asymetrycznych podwojnych igiet (F), poniewaz
moga one uszkodzi¢ maszyne do szycia.
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NICI

Obecnie na rynku dostepnych jest szeroki asortyment nici
przeznaczonych do szycia réznych materiatéw.

Uniwersalna ni¢ do szycia

Uniwersalne nici do szycia wykonane sg z witdkien
syntetycznych, baweltny lub poliestru pokrytego bawetng.

Ten rodzaj nici jest uzywany do szycia odziezy i projektow.

Ni¢ do haftu

Nici do haftu wykonane sa z réznych widkien: sztucznego
jedwabiu, poliestru, akrylu lub metalu. Te nici dajg gtadki,
btyszczacy wyglad haftu i innych $ciegdéw dekoracyjnych.
Do haftu uzywaj nici szpulki bebenka do haftowania,

poniewaz jest to cienka ni¢, ktéra nie powoduje wypuktosci

pod haftem.

Uwaga: Przy uzyciu metalicznej lub ptaskiej nici do
haftowania moze by¢ konieczne uzycie igty z wigkszym
uchem i zmniejszenie predkosci haftowania. Nawlecz
maszyne do szycia ze szpulkg w pozycji pionowe;j.

Ni¢ przezroczysta

Przezroczysta ni¢, zwana rowniez jednowtdknowa, to
pojedyncza przezroczysta ni¢ syntetyczna. Uzywana jest
do pikowania i innych szycia dekoracyjnego. Nawlecz
maszyne do szycia ze szpulkg w pozycji pionowej. Przy
nawijaniu szpulki stosuj matg predkosc¢ i nawijaj jg do
poftowy.

Uwaga: Niektére materiaty majg nadmiar barwnika, ktéry
moze powodowac odbarwienia na innych materiatach lub
na maszynie do szycia. To przebarwienie moze byc¢

bardzo trudne lub niemozliwe do usuniecia.

Polar i dzins, zwtaszcza czerwone i niebieskie, czesto
zawierajg nadmiar barwnika.

Jesli podejrzewasz, ze twdj material/gotowa odziez
zawiera duzy nadmiar barwnika, zawsze wypierz jg przed
szyciem/haftowaniem, aby zapobiec odbarwieniom
maszyny.

J L

STABILIZATORY

Stabilizatory odrywane

Stabilizatory odrywane stosowane sg w przypadku
stabilnych tkanin. Umie$¢ pod materiatem do
ozdobnego przeszycia lub zatéz do tamborka z
materiatem przy haftowaniu. Oderwij nadmiar
stabilizatora po szyciu.

Stabilizatory prasowane i odrywane

Stabilizator prasowany i odrywany jest catkowicie
stabilny, ma gtadkg strone, ktéra bedzie prasowana na
materiale. Polecany jest do dzianin i wszystkich
niestabilnych materiatéw. Przed przystgpieniem do
ozdobnego zszywania lub mocowania w tamborku
przytwierdz go do lewej strony materiatu. Oderwij
nadmiar stabilizatora po szyciu.

Stabilizator odcinany

Stabilizator odcinany nie rozrywa sie, wigc nadmiar
trzeba odcig¢. Polecany jest do dzianin i wszystkich
niestabilnych materiatéw, szczegdlnie do haftu na
tamborku.

Stabilizator rozpuszczalny w wodzie

Stabilizator rozpuszczalny w wodzie jest umieszczany
na wierzchu materiatu podczas ozdabiania/haftowania
materiatow z drapaniem i petelkami, takich jak frotte. W
przypadku haftéw wycinanych nalezy uzywac¢ go pod
materiatem. Umies¢ swojg prace w wodzie, aby
rozpus$ci¢ nadmiar stabilizatora. Jest on dostepny w
réznych grubosciach.

Stabilizator znikajacy

Stabilizator znikajacy jest stabilnym, luzno tkanym
materiatem, ktory jest uzywany do technik takich jak haft
wycinany i szydetkowanie krawedzi materiatu.
Stabilizator ten znika pod wptywem ciepta.

Stabilizator samoprzylepny

Stabilizator samoprzylepny stosowany jest do haftu przy
uzyciu tamborka, gdy materiat jest zbyt delikatny lub
zbyt maty, aby mozna byto go zamocowac¢ w tamborku.
Zamocuj stabilizator w tamborku strong papierowg do
gory. Usun papier i przyklej materiat na lepkiej
powierzchni. Oderwij stabilizator po szyciu.

PISAK PICTOGRAM™

Do wykonywania haftow i piktogramow na wszystkich
rodzajach materiatdow uzywaj pisaka rozpuszczalnego w
powietrzu lub wodzie. Kolor znika po kilku godzinach.
Mozesz rowniez uzyé zimnej wody, aby catkowicie
usungc¢ oznaczenia. Upewnij sie, ze wszystkie
oznaczenia zostaty usuniete przed prasowaniem lub
praniem z uzyciem mydta badz detergentu.
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BEZPLATNE OPROGRAMOWANIE (PC)

Dla twojej maszyny do szycia i haftowania HUSQVARNA
VIKING® DESIGNER TOPAZ™ 40 dostepny jest pakiet
oprogramowania komputerowego. Dodaje on nastepujace
funkcje:

* Program QuickFont do tworzenia nieograniczonej liczby
haftowanych czcionek z wiekszosci czcionek TrueType™ i
OpenType™ na komputerze.

* Obstuga wzordéw haftow: ogladanie wzoréw jako
miniaturki, odczytywanie réznych formatéw plikéw z
haftami, dodawanie polecen przycinania i inne.
Przejdz do strony internetowej HUSQVARNA VIKING®
pod adresem www.husqvarnaviking.com, poszukaj
pomocy technicznej dla maszyn do haftowania i pobierz
oprogramowanie. Podczas instalacji zostaniesz
poproszony o podanie kodu instalacyjnego. Wpisz numer:
9200

Wiecej informacji i szczegotowe instrukcije instalacji sg
dostepne na stronie pobierania.
JAK ZAKTUALIZOWAC MASZYNE

Prosimy o zapoznanie sie ze strong internetowg
www.husqvarnaviking.com i/lub kontakt z lokalnym
autoryzowanym sprzedawcg HUSQVARNA VIKING® w
celu uzyskania informacji na temat aktualizacji i ulepszen
urzgdzenia oraz instrukcji obstugi.
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Instrukcja aktualizacji

* Przejdz do strony internetowej HUSQVARNA
VIKING® pod adresem www.husqgvarnaviking.com i
znajdz swojg maszyne do szycia. Znajdziesz tam
aktualizacje dostepne dla twojej maszyny.

* Pobierz oprogramowanie aktualizujgce do pamieci
USB z haftami.

* Upewnij sig, ze maszyna jest wytgczona. Podtacz
pamie¢ USB z haftami z nowg wersjg oprogramowania
do gniazda USB w komputerze.

*  Weciskajac i przytrzymujgc przycisk cofania (A) wigcz
maszyne.

» Aktualizacja rozpoczyna sie automatycznie i mozesz
zwolni¢ przycisk cofania, gdy pojawi sie pasek postepu.

Uwaga: Moze to potrwac¢ do minuty, zanim pojawi sie
pasek postepu ibedzie mozna zwolni¢ przycisk cofania.

* Po zakonczeniu aktualizacji maszyna automatycznie
uruchomi sie ponownie. Sprawdz numer wersji
oprogramowania w menu ustawien.

.STOP/. rx / 9< /Ay / — seeep +
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USTAWIENIA | PRZYCISKI FUNKCYJNE

szycia.

W tej czesé instrukcji dowiesz sie jakie sg podstawowe ustawienia
i przyciski funkcyjne maszyny. Jak poruszac sie po funkcjach i
ustawieniach na interaktywnym kolorowym ekranie dotykowym
oraz jak uzywaé przyciskdw funkcyjnych na glowicy maszyny do
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PRZYCISKI FUNKCYJNE
(Funkcje trybu haftowania znajdujg sie w nawiasach)

) START
STOP

-0

>0

.Reo

1. START/STOP

Nacisnij ten przycisk, aby uruchomi¢ lub zatrzymac¢ szycie
lub haftowanie przez maszyne, gdy nie uzywasz pedatu.
Nacisnij START/ STOP, aby rozpoczg¢ i nacisnij
ponownie, aby zatrzymac.

Maszyna zatrzymuje sie automatycznie przy zmianie
koloru i po zakonczeniu haftowania.

2. STOP (TRYB MONOCHROMATYCZNY)

TRYB SZYCIA: STOP stuzy do zakonczenia $ciegu lub
uszycia tylko jednej czesci $ciegu. Maszyna zabezpieczy
scieg i zatrzyma sie automatycznie, gdy jedna czesé
Sciegu lub program $ciegu zostanie ukonczony. Dioda LED
obok przycisku $wieci, gdy funkcja STOP jest aktywna.
Aby anulowa¢, wybierz STOP ponownie lub nowy $cieg.
Funkcja STOP jest anulowana po zakonczeniu $ciegu.
Naciénij przycisk ponownie, jesli chcesz go znéw
aktywowac.

STOP jest rowniez uzywany do powtarzania sciegu do
cerowania lub ryglowego o tym samym rozmiarze.

Funkcje STOP mozna zaprogramowac, patrz strona 5:3.

WYSZYWANIE HAFTOW: Podczas haftowania STOP jest
automatycznie aktywowany i maszyna zatrzymuje sie przy
zmianie koloru. Odznacz STOP, aby wyeliminowac
zatrzymania na zmiane koloru i stworzy¢
monochromatyczny haft (patrz strona 8:4). Dioda LED
obok przycisku swieci, gdy funkcja STOP jest aktywna.

3. FIX (fastrygowanie)

TRYB SZYCIA: FIX jest uzywany do wigzania $ciegu.
Funkcja FIX jest aktywowana automatycznie po wybraniu
Sciegu, uzyciu selektywnego obcinacza nici lub uzyciu
STOP podczas szycia.

Na poczatku maszyna szyje kilka sciegéw wigzanych i
kontynuuje wybrany scieg. Nacisnij FIX podczas szycia, a
maszyna wykona kilka $ciegéw wigzanych i zatrzyma sie
automatycznie. Dioda LED obok przycisku $wieci, gdy
funkcja FIX jest aktywna. Nacisnij przycisk FIX, aby
wytgczyc te funkcje. Funkcje FIX mozna zaprogramowac,
patrz strona 5:3.

Uwaga: Funkcje FIX Auto mozna anulowaé w menu
ustawien, w ustawieniach szycia (patrz strona 3:10). Zaden
Scieg z automatyczng funkcjg FIX nie bedzie wykonany,
jesli nie uzyjesz przycisku FIX w maszynie.

.S%P/. FIX / /1Ub/ - SPEED +

WYSZYWANIE HAFTOW: Nacisénij FIX, aby fastrygowaé
obrys obszaru projektowania haftu lub przyfastrygowac
materiat do stabilizatora.

4. Selektywny obcinacz nici

TRYB SZYCIA: Nacisnij przycisk selektywnego obcinacza
nici, a maszyna zawigze sciegi, przetnie ni¢ gérng i
szpulki, podniesie stopke dociskowg i igte oraz wigczy
funkcje FIX do nastepnego uruchomienia. Aby przecigé
nici na koncu sciegu lub programu szycia, nacisnij przycisk
przycisku selektywnego obcinacza nici podczas szycia.
Dioda LED obok przycisku zacznie miga¢, wskazujgc, ze
zgdane jest ciecie. Po zakonczeniu $ciegu lub programu
maszyna wykona funkcje FIX, a nastepnie przetnie nic¢
gorng i szpulki. Funkcje selektywnego obcinacza nici
mozna zaprogramowac, patrz strona 5:3.

Uwaga: Twoja maszyna odcina nici automatycznie po
wykonaniu okreslonych $ciegdw, np. po wykonaniu dziurki
na guzik przy uzyciu stopki z czujnikiem do dziurki na
guzik w jednym kroku. Dziatanie selektywnego obcinacza
nici moze by¢ anulowane w menu ustawien, w
ustawieniach szycia (patrz strona 3:10).

WYSZYWANIE HAFTOW: Naci$niecie przycisku
selektywnego obcinacza nici powoduje automatyczne
przeciecie nici gornej i nici szpulki oraz podniesienie stopki
dociskowej. Na koncu bloku kolorystycznego odcinana jest
tylko ni¢ gorna. Po zakonczeniu projektowania, zaréwno
ni¢ gorna, jak i ni¢ szpulki sg odcinane automatycznie.

Uwaga: Dziatanie selektywnego obcinacza nici moze by¢
anulowane w menu ustawien, patrz strona 3:10.

5. Zatrzymanie igly w gérze/w dole (pozycja ciecia)

TRYB SZYCIA: Dotknij przycisku zatrzymania igty w
gorzel/w dole, aby przesung¢ igte w goére lub w dét.
Rownoczesnie zmienia sie ustawienie pozycji zatrzymania
igty. Po wybraniu zatrzymania igty w dole na kolorowym
ekranie dotykowym jest widoczna ikona igty ze strzatkg
skierowang w dot.

Mozesz rowniez lekko nacisng¢ pedat, aby podnies¢ lub
obnizy¢ igte. Jesli zaréwno igta, jak i stopka dociskowa sg
w pozycji goérnej, przy pierwszym dotknieciu pedatu
zostanie opuszczona tylko stopka dociskowa. Nacisnij
ponownie, aby opuscic¢ rowniez igte.

WYSZYWANIE HAFTOW: Maszyna przesunie tamborek
do przodu, do ciebie, dla tatwego obcinania nici. 32



PRZYCISKI FUNKCYJNE
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6. PREDKOSC + | -

TRYB SZYCIA: Kazdy $cieg w twojej maszynie ma
wstepnie ustawiong, maksymalng predkos¢ szycia. Dotknij
przycisku Speed - (Predkos¢ -) lub Speed + (Predkos¢ +),
aby zmniejszy¢ lub zwiekszy¢ predkos¢ szycia. Dotkniecie
przycisku Speed spowoduje wyswietlenie wyskakujgcego
komunikatu na ekranie, informujgcego o ustawieniu
predkosci.

Predkos¢ mozesz tez ustawic, dotykajgc suwaka w
wyskakujgcym komunikacie. W przypadku zmiany
ustawienia predkosci podczas szycia/haftowania nie
pojawi sie zaden wyskakujgcy komunikat.

Przy szyciu metalicznymi niémi lub przy szyciu na
delikatnych materiatach zmniejsz predkosé, aby uzyskac
optymalne rezultaty.

WYSZYWANIE HAFTOW: Kazdy rodzaj $ciegu we wzorze
ma wstepnie ustawiong maksymalng predkos$é, z jakg
moze by¢ szyty. Aby zmniejszy¢ predkos¢ podczas
uzywania specjalnych nici lub haftowania na delikatnych
materiatach, nacisnij przycisk Speed - (Predkos¢ -). Aby
ponownie zwiekszy¢ predkos¢, nacisnij przycisk Speed +
(Predkos¢ +).

7. Czujnik uniesienia stopki i dodatkowe unoszenie
TRYB SZYCIA: Nacisnij przycisk czujnika uniesienia
stopki, aby podnies¢ stopke dociskowg. Nacisnij go
ponownie, a stopka dociskowa podniesie sie do pozyciji
dodatkowego unoszenia.

WYSZYWANIE HAFTOW: Naciénij przycisk czujnika
uniesienia stopki i dodatkowego unoszenia, aby podnie$é
stopke dociskowg do gory. Nacisnij go ponownie, a stopka
dociskowa podniesie sie do pozycji dodatkowego
unoszenia, aby utatwi¢ zaktadanie i zdejmowanie
tamborka.

8. Czujnik opuszczenia stopki i wysokos¢ swobodna
TRYB SZYCIA: Nacisnij przycisk czujnika opuszczenia i
wysokosci swobodnej stopki, a stopka dociskowa zostanie
catkowicie opuszczona. Maszyna mocno trzyma materiat.
Ponownie naci$nij przycisk czujnika opuszczenia stopki,
aby podnies¢ stopke dociskowg do wysokosci swobodnej
lub pozycji przelotu swobodnego nad materiatem w celu
tatwiejszego umieszczenia materiatu.

Stopka dociskowa opuszcza sie automatycznie po
rozpoczeciu szycia. Mozesz réwniez nacisng¢ pedat, aby

opusci¢ stopke dociskowa.
Po zatrzymaniu sie z iglg w pozycji dolnej stopka
dociskowa jest automatycznie podnoszona do pozycji

wysokosci swobodnej. Funkcje te mozna wytgczy¢ w menu

ustawien, w ustawieniach szycia (patrz strona 3:10).

.S%P/. FIX / /1U|r/ - SPEED +

WYSZYWANIE HAFTOW: Naciénij przycisk czujnika
opuszczenia stopki, aby opusci¢ stopke dociskowg do
pozycji przelotu swobodnego.

9. W tyt

Aby uzy¢ trwatego cofania, przed rozpoczeciem szycia
nalezy raz nacisngc¢ przycisk cofania. Zapali sie
wskaznik cofania i maszyna bedzie szy¢ do tylu az do
momentu ponownego nacisniecia przycisku w celu
anulowania. Jesli nacisniesz przycisk cofania podczas
szycia, maszyna bedzie szy¢ do tytu tak dtugo, jak
diugo przycisk bedzie wcisniety. Po nacisnieciu
przycisku cofania wigcza sie wskaznik cofania.
Cofanie jest rowniez stosowane przy obszywaniu
recznych dziurek na guziki, szyciu Sciegdéw ryglowych,
$ciegéw do cerowania i do automatycznego zwezania
przy przechodzeniu pomiedzy czesciami $ciegow.
Cofanie nie dziata w trybie haftu.

EXCLUSIVE SENSOR SYSTEM™

Dzieki funkcji Exclusive SENSOR SYSTEM™ stopka
dociskowa stale wyczuwa grubosé materiatu, czy tow
trybie szycia, czy haftu, i szyje nad materiatem gtadko i
réwnomiernie, przy perfekcyjnym podawaniu materiatu.
PrzejdZz do menu ustawienh, aby zobaczy¢ aktualne
ustawienie nacisku czujnika stopki dla wybranego
materiatu i wyregulowac ten nacisk.
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PANEL DOTYKOWY

Ekran maszyny HUSQVARNA VIKING® DESIGNER TOPAZ™ 40 jest bardzo tatwy w obstudze - wystarczy dotkng¢ go
rysikiem lub koncowka palca, aby dokonac¢ wyboru. W niniejszym rozdziale opiszemy obszar poza kolorowym ekranem

dotykowym. Ta czes¢ nie zmienia swojego wygladu.

Tryb haftowania |

Tryb szycia
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Szybka pomoc

Dotknij ikony szybkiej pomocy w prawym gérnym rogu. Na
ekranie wyswietlany jest znak zapytania wskazujacy, ze
szybka pomoc jest aktywna. Dotknij dowolnej ikony, tekstu
lub obszaru na ekranie dotykowym, o ktérym chcesz
uzyskac informacje. Wyskakujacy komunikat zawiera
krétkie wyjasnienie. Dotknij przycisku OK, aby zamkng¢
wyskakujgcy komunikat oraz funkcje szybkiej pomocy.

Zapisz w moich Sciegach/moich plikach

Dotknij ikony Zapisz w moich $ciegach/moich plikach, aby
otworzy¢ okno dialogowe zapisywania sciegu, programu
Sciegu, dopasowanego $ciegu lub dopasowanych
kombinaciji haftu.

Usun

Dotknij ikony usuwania, jesli chcesz usungé $cieg,
sekwencje, wzoér lub folder. W przypadku wybrania $ciegu
do usuniecia pojawi sie wyskakujgcy komunikat z prosbg o
potwierdzenie usuniecia. Dotknij i przytrzymaj ikone
usuwania, aby usung¢ wszystkie Sciegi, sekwencje, wzory
lub foldery na ekranie. Wyskakujgcy komunikat poprosi cie o
potwierdzenie usuniecia.

Uwaga: Nie mozesz usuwac¢ wbudowanych czcionek,
WZzoréw ani SZwow.

Odbicie lustrzane miedzy koncami/odbicie miedzy bokami

Aby wykonac lustrzane szwy lub programy miedzy bokami,
dotknij funkcji Odbicie miedzy bokami. Aby wykonac¢
lustrzane szwy lub programy miedzy koncami, dotknij funkcji
Odbicie miedzy koncami.

Uwaga: Dziurki na guziki nie moga by¢ odbijane.

W trybie haftu wzér bedzie odbijany miedzy bokami lub
miedzy koncami podczas dotykania tych funkcji.

34



PANEL DOTYKOWY
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ALT i strzatki funkcyjne Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™
Strzatki na twoim obszarze dotykowym mogg zmieniaé Twoja howa maszyna do szycia posiada funkcje
funkcje w zaleznosci od tego, co jest wyswietlane na HUSQVARNA VIKING® EXCLUSIVE SEWING

kolorowym ekranie dotykowym. Dotknij ikony ALT, aby ADVISOR™, Jest ona zawsze aktywna i znajduje sie w
sprawdzi¢, czy dostepnych jest wiecej funkcji niz pokazano dolnej czesci ekranu dotykowego. Kiedy rozpoczynasz

na ekranie. Przeczytaj wiecej o funkcjach ikon ALT w projekt szycia, dotknij swojego rodzaju materiatu i wagi, a

kazdym oknie w rozdziatach 4, 7 i 8. nastepnie zgdanej techniki.

Tryb szycia/haftowania Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ ustawi najlepszy
Tryb szycia stosowany jest do zwyktego szycia (patrz $cieg, dtugosc sciegu, szerokosc¢ sciegu, predkosc szycia,

rozdziat 4 i 5), a tryb haftu - do haftowania (patrz rozdziat 7 Naprezenie nici i nacisk czujnika stopki dla twojego

i 8). Aby przej$é do trybu szycia, nalezy nacisna¢ funkcje ~ Projektu. Scieg jest wyswietlany na ekraniez
trybu szycia, a aby przej$¢ do trybu edycji haftu, nalezy rekomendacjami dotyczacymi stopki dociskowej i igty.
nacisna¢ funkcje trybu haftowania. Uwaga: Dostepne tylko przy szyciu.
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KOLOROWY EKRAN DOTYKOWY -

MENU STARTOWE p oo | 1= | ]
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TRYB PASKA NARZEDZIOWEGO SZYCIA

Z paska narzedzi bedzie mozna wejs¢ do menu Sciegu,
menu czcionek, trybu programu, menedzera plikéw i menu
ustawien. Dotknij funkcji, ktérg chcesz aktywowac.

Menu startowe

Menu sciegu
Po dotknigciu ikony menu $ciegu na pasku narzedzi
zostanie otwarte menu $ciegu. Dotknij $ciegu, aby go

wybra¢, lub dotknij menu, aby wejs¢ do okreslonego menu
Sciegu (patrz rozdziat 4).

Menu $ciegu

Menu czcionek $ciegu

Menu czcionek sciegu

Dotknij menu czcionek $ciegu, a pojawi sie okienko z
dostepnymi czcionkami Sciegu. Wybierz czcionke, dotykajgc
jej. Po wybraniu czcionki nastepuje automatyczne przejscie
do trybu programu.

Uwaga: Czcionki $ciegu sg dostepne tylko wtedy, gdy
aktywny jest tryb szycia, a czcionki haftu sg dostepne tylko
wtedy, gdy aktywny jest tryb haftowania.

Program

Menedzer plikéw

Menu ustawien

Program

Dotknij ikony programu, aby przejs¢ do okna programu.
Mozesz tgczyé Sciegi i/lub litery oraz cyfry w celu utworzenia
programoéw $ciegéw. tgcz rézne Sciegi dekoracyjne i
czcionki $ciegu z maszyny. Mozesz programowac sciegi o
dtugosci do okoto 500 mm (20 cali) lub 99 Sciegdw.
Przeczytaj wiecej o programowaniu w rozdziale 5.

Menedzer plikéw

Menedzer plikéw stuzy do otwierania, porzgdkowania,
dodawania, przenoszenia, usuwania i kopiowania plikow
wzordw i czcionek. Do przechowywania wzoréw i plikéw
uzywaj wbudowanej pamieci lub urzadzenia zewnetrznego,
podtgczonego do maszyny. Przeczytaj wiecej o menedzerze
plikéw w rozdziale 9.

Menu
startowe
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TRYB PASKA NARZEDZIOWEGO HAFTOWANIA

Z paska narzedzi bedzie mozna wejs¢ do menu wzoru,
menu czcionek haftu, trybu programu, menedzera plikow
i menu ustawien. Dotknij funkciji, ktérg chcesz
aktywowac.

Menu wzoru

Dotknij ikony menu wzoru, aby otworzy¢ okno, w ktérym
mozna zobaczy¢ swoje wbudowane wzory. Dotknij
wzoru, aby go zatadowac.

Menu czcionek haftu

Dotknij ikony menu czcionek haftu, aby otworzyé okno z
dostepnymi czcionkami do haftowania. Wybierz czcionke,
dotykajac jej. Po wybraniu czcionki nastepuje
automatyczne przejscie do trybu edyciji tekstu haftu.
Uwaga: Czcionki $ciegu sg dostepne tylko wtedy, gdy
aktywny jest tryb szycia, a czcionki haftu sg dostepne
tylko wtedy, gdy aktywny jest tryb haftowania.

Edycja tekstu haftu

Jesli chcesz edytowac program czcionki haftu, ktéry
utworzytes w edycji haftu, dotknij ikony edyc;ji tekstu
haftu. Otworzy sie okno programu, w ktérym mozna
wprowadzac zmiany. Mozna wstawiac¢ nowe litery lub je
usuwac. Jesli zaprogramowates tekst w trybie haftu,
mozesz zapisa¢ go jako czes¢ wzoru, a mozna go
wykonaé tylko w trybie haftu.

Menu startowe

Menu wzoru

Menu czcionek haftu

Edycja tekstu haftu

Menedzer plikow

Menu ustawien
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MENU USTAWIEN

W menu ustawien mozesz dokona¢ osobistych zmian w
ustawieniach maszyny, ustawieniach Sciegu, ustawieniach
szycia i ustawieniach haftowania.

Dotknij ikon, aby aktywowaé funkcje lub otworzy¢ liste
wyboru. Podczas zmiany ustawien szycia lub haftowania
ustawienia sg zapisywane po wytgczeniu maszyny. Jesli
dokonasz zmian w ustawieniach sciegu, zmiany te nie
zostang zapisane po wytgczeniu maszyny.

MACHINE SETTINGS (USTAWIENIA MASZYNY)

Ikona informacyjna

Ikona informacyjna otwiera okno, w ktérym znajduje sie
wersja oprogramowania maszyny, wykorzystanie pamieci i
informacije o licencji.

Jezyk

Dotknij przycisku Language (Jezyk), aby wys$wietli¢ jezyki.
Wybierz zadany jezyk, dotykajac go.

Audio Repeat (Powtarzanie dzwieku)

Po wigczeniu sygnat niektérych alarmow ostrzegawczych
lub wyskakujgcych komunikatéw jest powtarzany w
odstepach czasu, az zostanie anulowany.

Lock Screen (Ekran blokady)

Jesli istnieje mozliwo$¢ uderzenia w ekran i zmiany $ciegu
lub ustawien podczas szycia, mozna fatwo zablokowac¢
ekran.

Po wigczeniu ekran jest automatycznie blokowany za
kazdym razem, gdy jest nieaktywny przez 10 sekund. Na
ekranie zostanie wyswietlone wyskakujgce okno, a
blokada pozostanie aktywna do momentu dotkniecia
przycisku OK w wyskakujgcym oknie.

Touch Screen Adjust (Regulacja ekranu dotykowego)
Ekran moze wymagac skalibrowania, aby dostosowa¢ go
do obstugi dotykowe;j.

Dotknij, aby otworzy¢ widok stuzacy do kalibracji ekranu
dotykowego. Postepuj zgodnie z instrukcjami na ekranie,
aby go skalibrowac.

Menu ustawien

M2

=108 (08

|
Ustawienia haftu

Ustawienia szycia

Ustawienia $ciegu

Ustawienia maszyny

~

=NEFAE 2.

Machine Settings

Bis

Language English
Audio repeat D
Lock screen [:]
Touch Screen Adjust

Ikona
informacyjna
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USTAWIENIA SCIEGU
(aktywne tylko w trybie szycia)

Na ekranie Stitch Settings (Ustawienia $ciegu) mozna
ustawi¢ nacisk stopki dociskowe;.

Funkcja EXCLUSIVE SENSOR SYSTEM™
nacisku na stopke

Dzieki czujnikowi nacisku na stopke maszyna stale wyczuwa
grubo$¢ materiatu, automatycznie dokonujgc niezbednych
regulacji, aby ptynnie go przesuwac.

Dotknij +, aby zwiekszy¢ lub -, aby zmniejszy¢ nacisk stopki
dociskowej na materiat. Ustawienia te bedg obowigzywac
tylko dla aktualnie wybranego $ciegu.

W przypadku wybrania innego $ciegu lub ponownego
wybrania tego samego $ciegu warto$¢ jest resetowana do
wartosci domys$inej. Domysiny numer jest wyswietlany na
czarno, a jesli numer zostat zmieniony, bedzie on
wys$wietlany na czerwono.

- Czujnik

v e

LE

=ERRE 2

©)

Stitch Settings

Fresser Foot Pressure

W@ «.]
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USTAWIENIA SZYCIA

Twin Needle (Podwdjna igta)

Dotknij ikony Twin Needle (Podwdjna igta), aby otworzy¢ liste . .
wyboru szerokosci podwajnej igty. Po wybraniu rozmiaru Sewing Settings

=&k (0]©

™

podwojnej iglty szerokos¢ wszystkich Sciegow jest
ograniczona dla wybranego rozmiaru podwdjnej igty, aby

zapobiec jej ztamaniu. Ustawienie zostaje zachowane do Twinneedle off
momentu wytgczenia szerokosci podwajnej igty.

Stitch Width Safety (Bezpieczenstwo szerokosci $ciegu) Stitch Width Safety

Wybierz funkcje Stitch Width Safety (Bezpieczenstwo

szerokosci Sciegu) w przypadku uzywania plytki Sciegowej Selective Thread

Sciegu prostego lub stopki dociskowej do $ciegu prostego. Cutter auto for sewing

Pozycja igly jest zablokowana na srodku dla wszystkich
Sciegow, aby zapobiec uszkodzeniu igty, stopki dociskowej

S ) Sensor Presser Foot Lift
lub ptytki Sciegowe;j.

Podczas witgczania maszyny z aktywnym tym ustawieniem i
przy kazdym wyborze $ciegu, ktory nie jest Sciegiem prostym, FIX Auto
wyskakujgcy komunikat informuje, ze jest ustawiony $cieg \

R0

prosty. Odznacz opcje bezpieczenstwa szerokosci Sciegu,
aby wrdci¢ do normalnego szycia.

Uwaga: Nie mozna uzywac jednoczesnie podwajnej igty i
bezpieczenstwa szerokosci sciegu.

Selective Thread Cutter Auto for sewing (Selektywny
automatyczny obcinacz nici dla szycia)

Aby uaktywnic¢ te funkcje, w ustawieniach szycia wybierz
opcje Selective Thread Cutter Auto (Automatyczny
selektywny obcinacz nici dla szycia). Nici sg ciete
automatycznie, a stopka dociskowa podnosi sie po wykonaniu
dziurki na guzik, po przyszyciu guzika itp. Po usunieciu
zaznaczenia nie bedzie wykonywane automatyczne
selektywne obcinanie nici dla szycia.

Sensor Presser Foot Lift (Czujnik podnoszenia stopki
dociskowej)

Po wybraniu stopka dociskowa uniesie sie na wysokosé
swobodng, gdy przestaniesz szy¢ z igtg w pozycji doinej. Po
usunieciu zaznaczenia stopka dociskowa pozostanie
opuszczona, nawet jesli maszyna zatrzyma sie z igtg w
pozyciji dolnej lub po obcieciu nici.

FIX Auto

Po wigczeniu funkcji FIX Auto maszyna rozpocznie scieg od
wigzania. Aby anulowa¢ funkcje FIX Auto, usun zaznaczenie
opcji FIX Auto w menu ustawieh. Jesli nie jest ona aktywna,

uzyj przycisku FIX z przodu maszyny, aby zawigza¢ Scieg.
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USTAWIENIA HAFTU
Selective Thread Cutter Auto for embroidery (Selektywny
automatyczny obcinacz nici dla haftu)

W ustawieniach haftu selektywny automatyczny obcinacz
nici jest domysinie wtgczony. Nici sg obcinane
automatycznie, a stopka dociskowa podnosi sie przy
zmianie koloru lub po zakonczeniu haftu. Po usunieciu
zaznaczenia nie zostanie wykonane selektywne
automatyczne obcinanie nici.

Automatic Jump Stitch Trim (Automatyczne obcinanie
Sciegu skokowego)

Maszyna posiada funkcje automatycznego obcinania
Sciegu skokowego. Funkcja ta pozwala na zaoszczedzenie
czasu po zakonczeniu haftowania. W trakcie haftowania
maszyna obetnie gorng nitke sciegu skokowego i
pociggnie koniec nici na dolng strone materiatu.

Uwaga: Maszyna obetnie rowniez ni¢ po zmianie koloru na
nowy. Przy ponownym rozpoczeciu haftowania przytrzymaj
koniec nici, aby po obcieciu mozna jg byto tatwo usunac.

? Wzory oznaczone tym symbolem sg
w‘\ zaprogramowane do automatycznego obcinania
" Sciegu skokowego. Polecenia obcinania $ciegu
skokowego moga by¢ dodane do kazdego wzoru
za pomocg oprogramowania do pobrania.
Patrz rozdziat 2.
Uwaga: Jesli widoczna bedzie lewa strona haftu, wytagcz
automatyczne obcinanie sciegu skokowego i recznie obetnij
nici.

Hoop Selection (Wybér tamborka)

Dotknij ikony Hoop Selection (Wybor tamborka) i wybierz
tamborki, ktére posiadasz. Przy pierwszym zatadowaniu
wzoru maszyna wybierze najbardziej odpowiedni tamborek
sposrod tych, ktére zostaty wprowadzone w wyborze
tamborka.

Presser Foot Height (Wysokos¢ stopki dociskowej)
Wyreguluj wysoko$¢ stopki dociskowej w trybie wyszywania
haftu podczas uzywania stopki dociskowej R.

Niektore hafty mogg wybrzuszac sie pod stopkg dociskowa.
Jesli pomiedzy stopkg dociskowg a haftem nie ma
wystarczajgco duzo miejsca, gorna ni¢ utworzy petle na
spodzie haftu. Zwiekszaj wysokos¢ stopki dociskowej
matymi krokami, az hafty bedg sie swobodnie przesuwac
pod stopka.

Sensor Q-foot for embroidery (Czujnik stopki Q dla haftu)

Podczas haftowania aktywuj funkcje Sensor Q-foot for
embroidery (Czujnik stopki Q dla haftu) w przypadku
uzywania opcjonalnej stopka Q z czujnikiem (numer
katalogowy 413192045, dostepny w autoryzowanym
punkcie sprzedazy detalicznej HUSQVARNA VIKING®).
Czujnik stopki Q caty czas mierzy grubo$¢ materiatu i
reguluje wysoko$¢ stopki dociskowe;.

SIERELS

Embroidery Settings

Selective Thread
Cutterauto for embroidery

&

Automatic Jump
Stitch Trim

&

Hoop Selection

Presser Foot Height

Sensor O-foot

forembroidery

-
I
O

7
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CZESTO UZYWANE IKONY

Edycja haftu

W lewym dolnym rogu okna edycji haftéw znajduje sie ikona
GO! Dotknij ikony, aby przej$¢ do wyszywania haftéw.

Wyszywanie haftow

Ikona powrotu znajduje sie w lewym dolnym rogu okna trybu
wyszywania haftow. Dotkniecie ikony spowoduje powrot do
edycji haftu.

OK

Potwierdza ustawienia lub zmiany i wraca do poprzedniego
okna.

Cancel (Anuluj)

Anuluje ustawienia i zmiany oraz wraca do poprzedniego
okna.

Dotknij i przytrzymaj

Niektére ikony majg dodatkowe funkcje, oznaczone w
prawym dolnym rogu trojkatem. Aby uzyska¢ dostep do tych
funkgiji, dotknij ikony i przytrzymaj jg przez kilka sekund.

GO!

20 (j

s | o |

W
i
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SZYCIE

Poznaj jak dobiera¢ sciegi, dostosowywac je pod indywidualne ustawienia
oraz programowac maszyne i szy¢.




TRYB SZYCIA

W trybie szycia mozesz wybiera¢ Sciegi, dostosowywac je i
szy¢. Na ekranie znajdujg sie dwie zaktadki: jedna zawiera
informacje o szyciu, gdzie mozna dokona¢ zmian w $ciegu,
takich jak dtugosé i szerokosc oraz zobaczy¢, co jest
zalecane dla wybranego sciegu. W menu Sciegu
znajdziesz rézne kategorie Sciegow i sciegi, ktore znajdujg
sie w kazdej z nich.

ZAKEADKA MENU SCIEGOW

Niebieska zakladka nosi nazwe menu Sciegéow. Po
dotknieciu tej zaktadki otworzy sie menu wyboru Sciegu.
Mozesz przewijaé poszczegdélne menu za pomocg strzatek
ponizej ekranu.

Jak wybrac scieg

Aby wybra¢ scieg, dotknij wtasciwego $ciegu w obszarze
wyboru sciegu. Mozesz przewija¢ kazde menu za pomocg
strzatek ponizej ekranu. Nazwa biezgcego menu jest
wyswietlana w gornej czesci obszaru wyboru sciegu.
Zaktadka menu sciegéw ma strzatke w rogu, ktéra
oznacza, ze mozna jg dotkngc¢ i przytrzymac. Dotknij i
przytrzymaj, aby wyswietli¢ okno rozwiniecia menu. Dotknij
wybranego menu $ciegu, a zostanie ono otwarte. Ikona
menu Sciegow ma kropki, ktére wskazujg liczbe stron w
tym menu. Dotknij ponownie ikony menu Sciegéw, aby
przejs¢ do nastepnej strony w menu. Rozwinigcie menu
Sciegoéw pozostanie otwarte do momentu wybrania $ciegu,
dotkniecia zaktadki lub uzycia strzatek.

Jak wybrac¢ czcionke sciegu

Na pasku narzedzi dotknij ikony menu czcionki $ciegu, aby
otworzyc¢ liste czcionek $ciegu. Dotknij wybranej czcionki
Sciegu, a otworzy sie okno programu. Wpisz swoj tekst,
dotykajac liter. Litery bedg pokazane na ekranie po lewe;j
stronie. Dotknij OK, a Scieg zostanie zatadowany do trybu
szycia. Przeczytaj wiecej o programowaniu sciegéw w
rozdziale 5.

Uwaga: Czcionki sciegu sg dostepne tylko w trybie szycia.

tadowanie $ciegu z innej lokalizacji

Aby zatadowac¢ $ciegi zapisane w folderze Moje $ciegi lub
w pamieci USB, dotknij ikony menedzera plikéw na pasku
narzedzi. Otworzy sie okno menedzera plikéw. Zlokalizuj
swdj scieg i dotknij go, aby go zatadowac.

Menu
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ZAKLADKA INFORMACJI O SZYCIU

Maszyna wybierze najlepsze ustawienia $ciegu dla
wybranego materiatu. Zaktadka informacji o szyciu sktada
sie z trzech czesci.

Na goérze zaktadki znajdziesz Exclusive SEWING
ADVISOR™: jaki materiat wybrate$ i jakg technike chcesz
zastosowac.

Ponizej ustawien Exclusive SEWING ADVISOR™
zobaczysz, jakiej igty uzy¢, czy potrzebny jest stabilizator
i/lub podktadka $lizgowa.

W dolnej czesci zaktadki znajdujg sie ustawienia $ciegu.
Tutaj mozesz dokonaé zmian w $ciegu, takich jak
naprezenie nici, ustawi¢ maszyne na szycie przelotem
swobodnym, ustawi¢ szerokosc¢ sciegu, pozycje sciegu
(tylko scieg prosty), dtugos¢, gestosé, przyszywanie
guzikoéw oraz dlugos¢ dziurki na guzik. Przeczytaj wiece;j
na temat zmian w $ciegu na kolejnej stronie.

Technika szycia swobodnego

Po dotknieciu ikony techniki szycia swobodnego pojawi sie
okno umozliwiajgce wybor jednej z dwoch opcji: szycie
swobodne i szycie stopkg sprezynows.

Free Motion Floating (Szycie swobodne)

Aktywuj, aby ustawi¢ maszyne w trybie szycia
swobodnego. Mozesz uzy¢ stopki dociskowej R lub stopki
opcjonalnej. Opus¢ transporter podczas korzystania z tej
funkciji.

Przy szyciu tg technikg z matg predkoscig stopka
dociskowa podnosi sie i opuszcza z kazdym sSciegiem, aby
utrzymaé materiat na ptytce Sciegowej podczas
formowania Sciegu. Przy wiekszej predkoéci stopka
dociskowa unosi sie nad materialem podczas szycia.
Materiat musi by¢ przesuwany recznie.

Aby wyregulowa¢ wysokosc¢ stopki dociskowej w trybie
szycia swobodnego, dotknij ikony + i -, aby dokonaé
regulaciji.

Gdy materiat porusza sie z igtg w gore i w dét podczas
szycia, mogg wystgpi¢ pominiete Sciegi . Obnizenie
wysokosci stopki dociskowej zmniejszy przestrzen
pomiedzy stopkg a tkaning i wyeliminuje pominiete Sciegi.
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Uwaga: Uwazaj, aby nie zmniejszy¢ zbytnio wysokosci stopki dociskowej. Tkanina musi nadal swobodnie poruszaé sie pod

stopkg dociskowa.

Uwaga: Jesli funkcja szycia swobodnego jest aktywna, nie nalezy uzywac¢ zadnej stopki o dziataniu sprezynowym, poniewaz
moze to spowodowac uszkodzenie stopki. Aktywuj bezpieczenstwo szerokosci $ciegu, jesli stopka tego wymaga.

Free Motion Spring Action (Ruch swobodny sprezynowy)

Wybierz ruch swobodny sprezynowy, aby aktywowaé tryb ruchu swobodnego sprezynowego. Obniz transporter. Stopka
dociskowa podnosi sie i opuszcza z kazdym $ciegiem, aby utrzymac tkanine na ptytce sciegowej podczas formowania

Sciegu. Materiat musi by¢ przesuwany recznie.

W przypadku korzystania z opcjonalnego czujnika stopki Q nalezy aktywowaé funkcje ruchu swobodnego sprezynowego

oraz bezpieczenstwa szerokosci sciegu.

45



ZMIANA SCIEGU

Maszyna automatycznie zastosuje najlepsze ustawienia
dla wybranego $ciegu. Na wybranym sciegu mozna
dokonac¢ wiasnych ustawien. Zmiany ustawien majg wptyw
tylko na wybrany Scieg. Zmienione ustawienia zostang
zresetowane do wartosci domysinych po wybraniu innego
Sciegu. Zmienione ustawienia nie sg automatycznie
zapisywane przy wylgczaniu maszyny. Dostosowany Scieg
mozna zapisa¢ w Moich sciegach, aby zachowaé
ustawienia (patrz strona 5:4).

Naprezenie nici

Maszyna automatycznie ustawi najlepsze naprezenie nici
dla wybranego $ciegu. Naprezenie nici moze by¢
regulowane dla specjalnych nici, technik lub materiatu.
Dotknij +, aby zwiekszy¢ i -, aby zmniejszy¢ naprezenie
nici igty.

Aby zrozumie¢ prawidtowe naprezenie nici, nalezy zszyé
kilka przyktadowych prostych szwéw w réznych
ustawieniach.

1. Zacznij od zbyt luznego naprezenia, tzn. ustaw na
najnizszg liczbe. Ni¢ szpulki bebenka bedzie lezata prosto,
a gorna ni¢ bedzie przyciggana do spodniej czesci
materiatu.

2. Jesli ustawisz naprezenie na najwyzszg wartosc, ni¢
szpulki bedzie widoczna na gornej stronie materiatu. Szew
moze fatdowac sie, a goérna ni¢ moze pekac.

3. Prawidlowe naprezenie nici jest ustawiony, gdy nici
zazebiajg sie miedzy obiema warstwami materiatu lub, w
przypadku $ciegéw ozdobnych, na spodniej stronie.

Szerokosé sciegu

Zmniejsz lub zwieksz szerokos¢ sciegu za pomocg
strzatek ponizej ikony szerokosci sciegu. Ustawienia
domys$ine wyswietlane sg jako czarne cyfry, a
dostosowane ustawienia jako czerwone.
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Pozycjonowanie $ciegu

Strzatkami ponizej przesun $cieg w prawo lub w lewo, gdy
uzywasz $ciegu prostego. Maszyna ma 29 pozyciji igty
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Pozycjonowanie Sciegu

Przyszywanie guzika

Przy przyszywaniu guzika mozesz ustawi¢ liczbe
powtérzen Sciegu. Dotknij strzatek, aby zwiekszy¢ lub
zmniejszy¢ liczbe powtdrzen sciegu. Przeczytaj wiecej na
temat przyszywania guzika na stronie 4:16.

Przyszywanie
guzika
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Funkcja ALT i strzatki

Ikona ALT stuzy do zmiany funkcji powigzanych ze
strzatkami. W trybie szycia ALT ma zastosowanie do
Sciegbéw satynowych i doskonale zréwnowazonego
czujnika do jednostopniowego obszywania dziurek na
guziki.

Dotkniecie przycisku ALT spowoduje zmiane ikony
znajdujgcych sie obok strzatek w gore i w doét. Dotknij
ponownie przycisku ALT, aby powréci¢ do oryginalnej
ikony.

Ponizej znajduje sie opis funkcji powigzanych z
poszczegdlinymi ikonami.

Dtugosé sciegu

Zwieksz lub zmniejsz dtugos$¢ $ciegu za pomocg strzatek
obok ikony dtugosci sciegu. W przypadku wydtuzenia
Sciegu zygzakowego lub dekoracyjnego caty scieg bedzie
dtuzszy. W przypadku wydtuzenia $ciegu satynowego,
gdzie mozna regulowac gestosé, caly scieg bedzie
dtuzszy, lecz gestos¢ pozostanie taka sama.

Uwaga: Przy probie przekroczenia minimalnych lub
maksymalnych ustawien szerokosci i dtugosci styszalny
bedzie dzwiek ostrzegawczy. Ustawienia domysine
wyswietlane sg na czarno. Zmienione ustawienia
wyswietlane sg na czerwono.

Gestos¢ sciegu

Uzyj strzatek obok ikony gestosci Sciegu, aby dostosowaé
gestos¢ (odlegtos¢ pomiedzy poszczegdlnymi sciegami
satynowymi, ktore tworzg caly scieg). Gestos¢ nie ma
wplywu na rzeczywistg dlugos¢ catego Sciegu.

Dotknij strzatek, aby zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ wartosc.

Uwaga: Ustaw gestosé przy szyciu grubszymi lub
specjalnymi niémi oraz gdy wymagany jest mniej lub
bardziej gesty Scieg satynowy.

Rozmiar dziurki na guzik

Podczas szycia dziurki na guzik za pomocg stopki z
czujnikiem jednostopniowego obszywania dziurek na
guziki mozesz ustawic wielko$¢ guzika. Zmierz swéj guzik i
ustaw jego rozmiar na ekranie.
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FUNKCJA EXCLUSIVE SEWING ADVISOR™ - N

Twoja nowa maszyna do szycia posiada funkcje
HUSQVARNA VIKING® EXCLUSIVE SEWING
ADVISOR™. Jest ona zawsze aktywna w trybie szycia i

znajduje sie w dolnej czesci ekranu dotykowego. Kiedy % % ﬂ w W .yﬂ@,
rozpoczynasz projekt szycia, dotknij swojego rodzaju
materiatu i wagi, a nastepnie zadanej techniki. T '?l "El
Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ ustawi najlepszy L —:-l q —E —rl
Scieg, dlugos¢ sciegu, szerokosc¢ sciegu, predkosé szycia,
naprezenie nici i nacisk czujnika stopki dla twojego projektu.

Scieg jest wyswietlany na ekranie z rekomendacjami

dotyczagcymi stopki dociskowej i igty. Przy wyborze techniki

szycia zaktadka informaciji jest otwierana automatycznie.

Uwaga: Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ dotyczy

tylko szycia.

e

WYBOR MATERIALU
Tkanina lub dzianina

Réznica pomiedzy tkaning a dzianing polega na sposobie A B c Do F s e
ukftadania nici. Tkaniny wykonane sg z dwoch systemow [ % % % % W -JEE- %
nici, osnowy wzdtuz i watku w poprzek, ktére przecinajg sie
pod katem prostym. Dzianina wykonana jest z jednego
systemu nici z przeplatanymi sciegami. Dzianina zazwyczaj
jest elastyczna.

Ogolnie rzecz biorgc wprowadz tkanine dla materiatow
stabilnych, ktére nie sg rozciggliwe, lub dzianing dla
materiatéw, ktére sg rozciggliwe.

Proponowane tkaniny

A tkanina lekka: szyfon, organza, batyst, jedwab, challis z
wety itp.

B tkanina srednia: perkal, materiaty do pikowania,

wetniana krepa, sukno itp.

C tkanina ciezka: dzins, wetna na garnitury i ptaszcze,
ptétno, frotte itp.

D dzianina lekka: szarmeza, nylon, trykot, pojedynczy
dzersej itp.

E dzianina $rednia: dzianina podwdjnie tkana, welur, stroje
kapielowe itp.

F dzianina ciezka: dzianina na swetry, wetna itp.

G SKORA | WINYL: zamsz, skéra, winyl i skéra
syntetyczna. Po wybraniu tej opcji do szycia uzytkowego
zalecana jest nieprzywierajgca stopka slizgowa H
(wyposazenie opcjonalne, numer czesci 4127961-45). Do
Sciegoéw dekoracyjnych i dziurek na guziki funkcja Exclusive
SEWING ADVISOR™ zaleca stosowanie samoprzylepnych
podktadek slizgowych.
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TECHNIKI SZYCIA

1SZEW: zszywa dwa kawatki materiatu ze soba.

2 OBRZUCANIE: obrzuca krawedzie materiatu,
zapobiegajac ich strzepieniu i pomagajgc w ptaskim
utozeniu.

3 SCIEG OBRZUCAJACY: szyje szew i obrzuca krawedz w
tym samym czasie.

4 FASTRYGA: $cieg tymczasowy do dopasowania odziezy,
marszczenia i zaznaczania.

5 SCIEG KRYTY: tworzy niewidoczne obszycie na odziezy.
Nie jest zalecane do materiatéw lekkich lub do skory/winylu.
Maszyna wybiera najlepszy mozliwy $cieg dla wybranego
materiatu.

6 OBSZYCIE: wybiera najlepszy widoczne lub wierzchnie
obszycie do typu i wagi materiatu.

7 DZIURKA NA GUZIK: funkcja Exclusive SEWING
ADVISOR™ wybiera jak najlepsza dziurke na guzik dla
twojego materiatu.

Uwaga: Jesli wybrana zostanie nieodpowiednia kombinacja
(np. tkany ukryty rgbek), maszyna wyda sygnat dzwiekowy,
a technika szycia pozostanie niewybrana. Jednak S$cieg
moze by¢ nadal szyty, ale nie jest to zalecane przez
maszyne.
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TECHNIKI SZYCIA
SZEW

Szew zszywa dwa kawatki materiatu wraz z naddatkiem na
szew, ktéry zazwyczaj jest dociskany. W wigkszosci
przypadkow krawedzie naddatku sg wykohczone sciegiem
obrzucajgcym przed zszyciem.

Szwy w materiale elastycznym muszg sie rozciggac¢ wraz z
materiatem. Scieg elastyczny tworzy elastyczny szew, ktéry
nadaje sie do zszywania kawatkéw lekkiego, elastycznego
materiatu.

materiat: Tkanina srednia, przecieta na pét.

wybierz: Tkanina $rednia i technika szwu. (Funkcja
Exclusive SEWING ADVISOR™ wybiera Scieg prosty)

uzyj: Stopka dociskowa A i igta o rozmiarze 80, zgodnie z
zaleceniami.

szyj:

» U6z materiaty prawymi stronami obok siebie. Umie$¢
materiat pod stopkg dociskowg. Wyréwnaj krawedz z

prowadnicg szwu 5/8" (15 mm).

» Nacisnij pedat. Stopka dociskowa opusci sie
automatycznie.

* Uszyj szew. Po zakonczeniu dotknij selektywnego
obcinacza nici. Selektywny obcinacz nici tnie ni¢ géorng i ni¢
szpulki, a stopka dociskowa podnosi sie, dzieki czemu
mozna wyjgc projekt.

materiat: Dzianina lekka, przecieta na pot.

wybierz: Materiat lekki elastyczny i technika szwu. (Funkcja
Exclusive SEWING ADVISOR™ wybiera Scieg elastyczny)

uzyj: Stopka dociskowa A i igta naciggajgca o rozmiarze 75,
zgodnie z zaleceniami.

szyj:

» Ut6z kawatki materiatu prawymi stronami obok siebie.
Umies¢ materiat pod stopka dociskowg. Wyréwnaj krawedz
z prowadnicg szwu 3/8" (10 mm) dla szwu 5/8”.

» Nacisnij pedat. Stopka dociskowa opusci sie
automatycznie.

» Uszyj szew. Po zakonczeniu dotknij selektywnego
obcinacza nici. Selektywny obcinacz nici tnie ni¢ gorng i ni¢
szpulki, a stopka dociskowa podnosi sig, dzigki czemu
mozna wyjac¢ projekt.

&

Scieg prosty

Szew prosty moze by¢ réwniez uzywany do
stebnowania. Aby uzyskac bardziej widoczne
stebnowanie, nalezy wydtuzy¢ $cieg i uzy¢
ciezszej nici z igtg o wiekszym rozmiarze.

Scieg elastyczny
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OBRZUCANIE

Obrzuca krawedzie materiatu, zapobiegajac ich
strzepieniu i pomagajac w ptaskim utozeniu. Najtatwiej
jest wykonaé obrzucanie przed zszyciem ubrania. Stopka
dociskowa J jest zalecana do lekkich i srednich
materiatéw, aby zapobiec fatdowaniu na krawedzi.
Stopka dociskowa B stosowana jest do materiatéw
ciezkich. Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™
wybierze najlepszg dtugos¢ i szerokos¢ sciegu w
zaleznosci od wagi materiatu i poleci stopke dociskowg
oraz igte.

materiat: Tkanina Srednia.

wybierz: Tkanina srednia i technika obrzucania. (Funkcja
Exclusive SEWING ADVISOR™ wybiera zygzak
potréjny).

uzyj: Stopka dociskowa J i igta o rozmiarze 80, zgodnie z
zaleceniami.

Umies¢ krawedz pojedynczej grubosci materiatu pod
stopka dociskowg J z prowadnicg wzdtuz krawedzi
materiatu. Potrojny zygzak jest szyty wzdtuz prowadnicy,
aby utrzymac ptaskg krawedz materiatu.

szyj:

Nacisnij pedat. Stopka dociskowa opusci sie
automatycznie.

* Szyj w celu obrzucenia krawedzi tkaniny.
» Dotknij selektywnego obcinacza nici.

Uwaga: Nie jest konieczne obrzucanie skéry lub winylu,
poniewaz nie strzepig sie. Jednak funkcja Exclusive
SEWING ADVISOR™ umozliwia to w razie potrzeby.
Wybierz skére/winyl i technike obrzucania w funkgc;ji
Exclusive SEWING ADVISOR™. (Funkcja Exclusive
SEWING ADVISOR™ wybiera zygzak).
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SZEW | OBRZUCANIE -

Scieg obrzucajgcy szyje szew i obrzuca krawedz w tym
samym czasie. W maszynie znajduje sie wiele réznych
Sciegow sciegu obrzucajgcego. Funkcja Exclusive
SEWING ADVISOR™ wybierze najlepszy dla twojego
materiatu i automatycznie dokona wszystkich regulacji.

materiat: Dzianina lekka, przecieta na pot.

N
i

Bﬁ cﬂﬁw Ftﬂ’ G

zqof_ﬂ 5%] 6_,E] 7

& [

wybierz: Dzianina lekka i $cieg obrzucajagcy w funkgciji
Exclusive SEWING ADVISOR™.

uzyj: Stopka dociskowa J i igla naciggajaca o rozmiarze
75, zgodnie z zaleceniami.

szyj:

» Utéz kawatki materiatu prawymi stronami obok siebie.
Umies¢ materiat pod stopkag dociskowa. z prowadnicg na
stopce wzdtuz krawedzi materiatu.

* Naci$nij pedat. Stopka dociskowa opusci sie
automatycznie.

* Wykonaj Scieg obrzucajgcy wzdituz krawedzi.

» Dotknij selektywnego obcinacza nici.

Powtorz technike $ciegu obrzucajgcego na rozciggliwym,
ciezkim materiale i na ciezkiej tkaninie. Funkcja Exclusive
SEWING ADVISOR™ wybierze najlepszy $cieg, dtugos¢
sciegu, szerokosc¢ sciegu, naprezenie, nacisk stopki
dociskowej oraz predko$¢ szycia dla kazdego typu
materiatu. Postepuj zgodnie z innymi zaleceniami,
podanymi na interaktywnym kolorowym ekranie
dotykowym.
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SCIEG OBRZUCAJACY PRZY SCIAGACZU
Technika Sciegu obrzucajgcego jest idealna do szycia

&

zebrowanych kotnierzy i mankietow.

materiat: Materiat na bluzy i tasma do $ciagaczy.
wybierz: Dzianina srednia i $cieg obrzucajacy.

uzyj: Stopka dociskowa B i igta naciggajgca o rozmiarze
90, zgodnie z zaleceniami.

ni¢: Typowa ni¢ do szycia.

Whytnij szablon dekoltu w dzianinie. Zt6z $ciggacz
podwajnie. Potéz materiat bluzy i Sciggacz prawymi
stronami razem. Przyszyj $ciggacz do materiatu z
naddatkiem na szew 1/4" (6 mm). Naciggnij Sciggacz
podczas szycia.
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FASTRYGA
Fastryga jest Sciegiem tymczasowym do dopasowania
odziezy, marszczenia i zaznaczania.

Funkcja SEWING ADVISOR™ automatycznie ustawia
dtugi écieg i zmniejsza naprezenie, dzieki czemu nici sg
tatwe do usunigcia lub wyciggniecia w celu fgczenia.

materiat: Tkanina srednia, przecieta na pot.

wybierz: Tkanina $rednia i fastryga.

uzyj: Stopka dociskowa A i igta o rozmiarze 80, zgodnie z
zaleceniami.

Utéz materiat prawymi stronami obok siebie. Umiesc¢
materiat pod stopkg dociskowa.

naddatek na szew: 5/8" (15 mm).

szyj:

» Nacisnij pedat. Stopka dociskowa opusci sie
automatycznie.

+ Szyj wzdtuz linii szwu.

+ Dotknij selektywnego obcinacza nici.

» Pociggnij nitke szpulki bebenka, aby usungé $cieg.

PODSZYWANIE SCIEGIEM KRYTYM

Podszywanie $ciegiem krytym tworzy niewidoczne
obszycie na odziezy. Istniejg dwa rodzaje podszywania
sciegiem krytym; jeden z nich jest zalecany dla tkanin
srednich do ciezkich i ciezkich, a drugi dla materiatéw
rozciggliwych.

Nie zaleca sie stosowania Sciegu krytego w przypadku

lekkiego materiatu, ale funkcja Exclusive SEWING
ADVISOR™ wybierze najlepszy mozliwy Scieg.

materiat: Wetna lub inne $rednie materiaty.
wybierz: Tkanina $rednia i podszywanie $ciegiem krytym.

uzyj: Stopka dociskowa D i igta o rozmiarze 80, zgodnie z
zaleceniami.

ni¢: Typowa ni¢ do szycia.

Z16z materiat jak na rysunku. Upewnij sie, ze ztozona
krawedZ materiatu podaza za wewnetrzng strong
prawego ,palca” stopki dociskowej D.

Nacisnij pedat. Stopka dociskowa opusci sie
automatycznie.

Ruch igly w lewo powinien zaledwie tapa¢ krawedz
ztozonego materiatu. W razie potrzeby wyreguluj
szerokos$c¢ sciegu, aby tylko ,ztapaé” zagiecie, dotykajgc
+ lub- na ikonie regulacji szerokosci na interaktywnym
kolorowym ekranie dotykowym. Po zakonczeniu szwu
dotknij selektywnego obcinacza nici.
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OBSZYCIE

Technika obszycia funkcji Exclusive SEWING ADVISOR™
wybierze obszycie widoczne lub stebnowanie, najlepsze dla
wagi i rodzaju materiatu. Do tkanin oraz skér i winylu
wybierany jest scieg prosty. W przypadku materiatéw
elastycznych wybierane sg Sciegi elastyczne.

Obszycie w dzinsie

Podczas szycia nad szwami w bardzo cigzkim materiale lub
obszywania niebieskiego dzinsu stopka moze sie przechyla¢
podczas pokonywania szwu. Igta moze uderzy¢ w
przechylong stopke i pekngé. Uzyj narzedzia
wielofunkcyjnego do zréownowazenia wysokosci obszycia
podczas szycia.

materiat: dzins.

wybierz: Tkanina ciezka i obszycie.

uzyj: Stopka dociskowa B i igta do dzinsu o rozmiarze 90,
zgodnie z zaleceniami.

Dotknij przycisku ruchu iglty w gére/w dét, aby wybraé
opuszczong pozycje igty. Rozpocznij szycie dolnego
obszycia na srodku z tytu lub w poblizu. Przy bocznym szwie
przestan szy¢. Maszyna zatrzyma sie z igtg w materiale i
podniesie stopke dociskowg. Wtéz narzedzie wielofunkcyjne
od tytu.

Obie strony narzedzia wielofunkcyjnego sg podniesione.
Uzyj strony, ktdéra najbardziej odpowiada grubosci szwu.
Nacisnij pedat, aby opusci¢ stopke dociskowg i kontynuuij
powoli szycie na grubym szwie.

Przestan szy¢ ponownie tuz przed szwem (zauwaz, jak igta
znajduje sie w materiale). Wyjmij narzedzie wielofunkcyjne i
ponownie umies¢ je pod stopkg dociskowg od przodu.

Zszyj kilka sciegdw az do momentu, gdy cata stopka
dociskowa przejdzie przez szew i bedzie spoczywac na
narzedziu wielofunkcyjnym. Ponownie przestanh szy¢. Igta
znajduje sie w materiale, a stopka dociskowa podnosi sie.
Wyjmij narzedzie wielofunkcyjne. Kontynuuj szycie obszycia.

Obszycie elastyczne

Wybierz dzianine srednia, a funkcja Exclusive SEWING
ADVISOR™ wybierze owerlokowy $cieg ptaski. Postepuj
zgodnie z innymi zaleceniami, podanymi na interaktywnym
kolorowym ekranie dotykowym.

Ztoz obszycie na lewg strone i zszyj owerlokowym Sciegiem
ptaskim z prawej strony. Odetnij nadmiar materiatu. Te
technike nalezy stosowac réwniez w przypadku szlufek.

® 3l

Owerlokowy $cieg ptaski do
obszycia elastycznego
materiatu i do szlufek
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DOSKONALE ZROWNOWAZONY CZUJNIK DO
JEDNOSTOPNIOWEGO OBSZYWANIA DZIUREK NA
GUZIKI

Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ wybierze
najlepsze ustawienia dziurki na guzik i Sciegu dla twojego
materiatu. Materiat powinien by¢ potgczony i/lub
ustabilizowany w miejscu, w ktérym majg by¢ szyte
dziurki na guziki.

Mozesz rowniez wybraé swojg dziurke na guzik
bezposrednio z menu dziurek B.

materiat: Tkanina Srednia i stabilizator.

wybierz: Tkanina $rednia i dziurka na guzik.

uzyj: lgta o rozmiarze 80, zgodnie z zaleceniami.

1. Zal6z stopke z czujnikiem do jednostopniowego
obszywania dziurek na guziki.

2. Podigcz przewdd do gniazda po lewej stronie powyzej
obszaru igty.

3. Umies¢ guzik na linijce do dziurek na ptycie podstawy.
4. Ustaw wielkos¢ guzika w mm na ekranie.

Przed przystgpieniem do szycia wyréwnaj biaty obszar z
boku kofa z biatg linig oznaczenia na stopce.

Podczas szycia maszyna automatycznie uszyje dziurke
na guzik na tyle dtuga, aby pasowata do wybranego
rozmiaru guzika.

Niezbedny rozmiar dziurki na guzik bedzie sie rézni¢ w
zaleznosci od grubosci i stylu twojego guzika. Zawsze
najpierw wykonaj probke dziurki na guzik na kawatku
materiatu.

Uwaga: W przypadku tkanin cigezkich i skorzanych,
funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ wybiera dziurki
na guziki, ktére nie powinny by¢ szyte za pomoca stopki
z czujnikiem do jednostopniowego obszywania dziurek
na guziki.

Uszyj dziurke na guzik:

» Zt6z materiat na pét i umiesé w Srodku stabilizator.
Zaznacz pisakiem PICTOGRAM™ miejsce na dziurke na
guzik na materiale. Ustaw dtugo$¢ rozmiaru guzika.

+ Umies¢ materiat pod stopkg z czujnikiem do
jednostopniowego obszywania dziurek na guziki. Koto
pomiarowe mozna podnies¢ unoszgc je, co utatwia
umieszczenie materiatu pod stopkg dociskowa.

Uwaga: Aby ustawi¢ krawedz ubrania, uzyj oznaczen na
lewym palcu stopki z czujnikiem do jednostopniowego
obszywania dziurek na guziki. Umies¢ krawedz ubrania
na srodku znaku, aby uzyskac 5/8" (15 mm) od krawedzi
do dziurki na guzik.

» Nacisnij pedat. Stopka z czujnikiem do
jednostopniowego obszywania dziurek na guziki opusci
sie automatycznie. Scieg prosty jest szyty w kierunku od
ciebie, stabilizujgc kolumne dziurki na guzik, a nastepnie
satynowa kolumna jest szyta w kierunku do ciebie. Jest
to powtarzane dla prawej kolumny. Rygle sg
wykonywane automatycznie (patrz rys. 1). Utrzymuj
wcisniety pedat, dopdki selektywny obcinacz nici nie
przetnie nici i nie zostanie podniesiona stopka z
czujnikiem do jednostopniowego obszywania dziurek na
guziki.

Umies¢ krawedz materiatu tutaj,
aby ustawi¢ dziurke 5/8” (15 mm)
od krawedzi

. . ‘_
1. Kierunek szycia dla satynowych $ciegdéw dziurek na

guziki szytych za pomocg stopki z czujnikiem do
jednostopniowego obszywania dziurek na guziki
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Podczas szycia dziurki na guzik bez satynowych $ciegow
lub przy uzyciu stopki dociskowej C etapy szycia sg inne
(brak etapu $ciegu prostego). Patrz rys. 2.

Uwaga: Jesli szyjesz dziurki na guziki w bardzo waskim
obszarze, zat6z standardowg stopke C i szyj dziurke na
guzik zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

DZIURKA NA GUZIK RECZNIE
Do uszycia dziurki na guzik recznie uzyj stopki do dziurek C.

» Uszyj pierwszg kolumne tak dtuga, jaka ma by¢ dziurka
na guzik.

* Dotknij przycisku cofania. Maszyna uszyje rygiel i drugg
kolumne.

* Kiedy kolumny sg wyréwnane, nacisnij przycisk cofania,
aby uszy¢ drugi rygiel. Utrzymuj opuszczong stopke
dociskowg az do zatrzymania maszyny.

Wzmacniane dziurki na guziki (materiaty elastyczne)

Przy szyciu dziurek na guziki w materiatach elastycznych
zalecamy cording dziurki, aby zwiekszy¢ jej stabilnosc i
zapobiec rozcigganiu.

1. Zapetl kawatek grubej nici lub sznurka laméwkowego nad
palcem z tytu stopki dociskowej C.

2. Uszyj dziurke na guzik. Niech satynowe kolumny dziurki
zajdg na sznurek.

3. Zatrzymaj szycie, zanim zostanie wykonany ostatni
koniec dziurki. Zdejmij sznurek z palca i wyciggnij luz,
pociggajgc koniec w swojg strone.

4. Skrzyzuj sznurek przed igtg i zszyj koniec dziurki na guzik
nad sznurkiem.

I8

“H

‘A

g

2. Kierunek szycia dziurek na guziki bez
satynowych sciegdéw lub dziurek z satynowym
Sciegiem ze stopka dociskowg C.

"
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SZEW RYGLOWY

Zdecyduj o dtugosci rygla przy uzyciu sciegu A:21.
szyj:

Umies¢ materiat pod stopkg dociskowg. Dotknij
przycisku czujnika opuszczenia i obrotu stopki dwa razy
i w razie potrzeby wyreguluj materiat. Nacisnij pedat,
stopka opuszcza sie automatycznie i wykonywane jest
szycie.

1.Maszyna bedzie wykonywac scieg prosty, dopoki nie
dotkniesz cofania.

2.Nastepnie maszyna bedzie szy¢ odwrotnie, dopoki
ponownie nie dotkniesz cofania.

3.Nastepnie maszyna uszyje zygzak, zakrywajacy
Sciegi proste.

4.Dotknij cofania, aby automatycznie zawigza¢ i obcigé
nici.

PRZYSZYWANIE GUZIKOW

tatwo przyszyj guziki, zatrzaski, haczyki i oczka przy
pomocy maszyny do szycia.

Wybierz materiat, ktérego uzywasz, oraz $cieg do
przyszywania guzikéw A:32.

1.Zdejmij stopke dociskowg i opus¢ transporter.
2.Umiesci¢ materiat, narzedzie wielofunkcyjne i guzik
pod zagieciem, z otworami w guziku wyréwnanymi z
ruchem igty. Sprawdz ruch igly, naciskajgc przycisk
odbicia miedzy bokami, aby upewni¢ sie, ze igta nie
uderzy w guzik. Opusé¢ igte do otwordw w guziku przy
uzyciu pokretta, aby to sprawdzic.

Wskazoéwka: Podczas korzystania z narzedzia
wielofunkcyjnego guzik jest przyszywany do materiatu z
pozostawieniem trzonka. Podczas szycia na lekkich
materiatach umies$c¢ cienkg koncéwke narzedzia
wielofunkcyjnego pod guzikiem. Do ciezszych
materiatéw uzywaj grubego konca. Trzymaj w miejscu
na materiale za pomocg przezroczystej taSmy.

W przypadku szycia bez narzedzia wielofunkcyjnego
guzik jest zszywany do materiatu bez odstepu.

Uwaga: Zalecana szerokos¢ 3,0 jest ustawiona dla
wiekszosci przyciskow. Jesli przyszywasz malutki guzik
lub bardzo duzy guzik do ptaszcza, zmniejsz lub
zwieksz szerokos¢ sciegu, az ruch igly zaszyje otwory
na guzik.

3.Ustaw liczbe $ciegéw do wykonania na guziku,
naciskajgc strzatki w gore i w doét. Standardowo stosuje
sie szesS¢ do oSmiu Sciegow.

4.Naciénij pedat. Maszyna do szycia uszyje liczbe
Sciegbéw ustawiong na wyswietlaczu, a nastepnie
zwigze je i zatrzyma sie.

5.Po zakonczeniu szycia guzikow podnies transporter.

.o |
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SPECJALNE TECHNIKI SZYCIA

Menu sciegdéw G - Sciegi specjalne obejmuje Sciegi w
specjalnej technice szycia, takie jak: candlewicking,
taczenie i sktadanie, podwdjne laméwki, pikowanie,
przedza z trzema otworami i Sciegi krawedziowe.
Techniki te mogg wymagac specjalnych stopek
dociskowych i akcesoriéw. Wskazuje na to ikona
opcjonalnej stopki dociskowe;.

Uwaga: Uzyj szybkiej pomocy, aby znalez¢ szczegbtowe
informacje o kazdym sciegu.

PIKOWANIE Z WOLNEJ REKI
Free Motion Floating

Przy szyciu z matg predkoscig stopka dociskowa F— =
podnosi sie i opuszcza z kazdym Sciegiem, aby utrzymac
materiat na plytce $ciegowej podczas formowania $ciegu.

Przy szyciu z duzg predkos$cig stopka unosi sie nad

materiatem podczas szycia. Transporter musi by¢ Ereeotion
opuszczony, a materiat przesuwany recznie. FI-;:arinq @f
Wiekszo$6 szycia tg technikg jest wykonywana $ciegiem e

prostym lub zygzakowym. Jednak wszystkie Sciegi moga Free Motion

by¢ szyte tg technikg. O tym, jak bedzie wygladat Scieg, Spring Action D
zadecyduje kierunek i predko$¢, z jakg porusza sie -

materiat.

D -(5-

Uwaga: W przypadku korzystania z opcjonalnej stopki
sprezynowej do pikowania nalezy ustawi¢ maszyne w
trybie sprezynowego pikowania. Ustawienie zostanie
utrzymane po wylgczeniu maszyny. Po wigczeniu
maszyny wyskakujgcy komunikat przypomni o
ustawieniu. Zamknij wyskakujgcy komunikat, naciskajgc
OK. W przypadku normalnego szycia nalezy wytgczy¢
ten tryb w zakladce informac;ji o szyciu.

Sprezynowa stopka dociskowa podgza za ruchem igly w
gore i w dét za pomocg sprezyny i ramienia na stopce
dociskowej. Transporter musi byé opuszczony, a materiat
przesuwany recznie.

Wskazéwka: Uzyj opcjonalnej stopki sprezynowej z
otwartym palcem lub zamkniete;.

Pikowanie z wolnej reki

Musisz przesuwac materiat recznie. . L, .
usisz przesuwac materiat recznie Materiat: Tkanina srednia z

1. Dotknij przycisku zatrzymania igty w gore/w dot, aby luznymi wtdknami pod spodem.

wybrac opuszczong pozycje igty. Wybierz: Tkanina $rednia w

2. Szyj ze statg srednig predkoscia, przesuwajgc Exclusive SEWING

dowolnie materiat. Sprébuj podczas szycia rysowac igtg ADVISOR™, $cieg prosty A:1,

krete linie. Sciegi powinny by¢ szyte w bliskiej odlegto$ci przelot swobodny w zaktadce

tak aby tworzyly ciekawy koncowy efeky. informacji o szyciu.

Wskazowka: Podczas pikowania uzyj opcjonalnej stopki Uzyj: Stopka dociskowa R i igta

dla lepszej widocznosci. o rozmiarze 80, zgodnie z
zaleceniami.

Uwaga: Aby ustawi¢ maszyne do normalnego szycia,
odznacz ustawienie pikowania z wolnej reki
swobodnego.
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WYSKAKUJACE KOMUNIKATY PODCZAS SZYCIA

Bobbin Thread Low (Mato nici ha szpulce)

Kiedy nitka szpulki konczy sie, pojawia sie wyskakujacy
komunikat informujacy, ze wkrétce trzeba bedzie zmieni¢
szpulke. Daje to mozliwos¢ zaplanowania, kiedy chcesz
zmieni¢ szpulke. Jesli chcesz kontynuowac szycie, po
prostu dotknij pedatu, bez dotykania OK w wyskakujgcym
oknie.

Check Needle Thread (Sprawdz nic¢ igty)

Maszyna zatrzymuje sie automatycznie w przypadku
skonczenia sie lub zerwania nici. Ponownie nawlecz ni¢ i
zamknij wyskakujacy komunikat i wznéw szycie.

Remove Sensor One-Step Buttonhole Foot (Wyjmij stopke
z czujnikiem do jednostopniowego obszywania dziurek na
guziki)

Stopka z czujnikiem do jednostopniowego obszywania
dziurek na guziki jest uzywana tylko do dziurek na guziki.

Machine needs to rest (Maszyna potrzebuje przerwy)

Jesli maszyna zatrzyma sie i pojawi sie ten komunikat,
konieczna jest przerwa w szyciu. Gdy ikona OK uaktywni
sie, mozesz wznowi¢ szycie/haftowanie. Nie bedzie to
miato wptywu na wyniki szycia/haftowania.

Bobbin thread low

Check needle thread

@)

Remove Sensor One-Step
Buttonhole Foot.

)

-

Your machine needs to rest.
Wait a moment and touch
OK icon when it is enabled.







PROGRAM

Mozesz taczy¢ Sciegi i/lub litery oraz cyfry w celu
utworzenia programow $ciegéw. tgcz rozne Sciegi
dekoracyjne i czcionki $ciegu z maszyny lub z
urzgdzenia zewnetrznego.

PROGRAMOWANIE W TRYBIE SZYCIA

*  Wejdz do okna programu, dotykajgc ikony PROG w
menu startowym.

» Dotknij menu $ciegu lub czcionki, aby otworzy¢ Scieg
lub czcionke, ktérej chcesz uzyé. Mozesz rowniez

dotkng¢ i przytrzymac, aby otworzy¢ menu sciegu i menu

czcionki.

» Aktywna pozycja jest zaznaczona kursorem, a
wybrany Scieg lub litera zostang zaznaczone na
czerwono. Wstawione $ciegi zostang umieszczone przy
kursorze. Tylko wybrany scieg moze by¢ regulowany.
Przesun kursor przez program sciegu za pomocg
strzatek na ekranie.

* Podczas zmiany sciegu w trybie programu, tylko
zaznaczony scieg jest zmieniany. Jesli przejdziesz do
trybu szycia, mozesz dokona¢ zmian catej kombinacji
Sciegéw.

* Aby zamkng¢ okno programu i uszy¢
zaprogramowany $cieg, dotknij ikony OK lub po prostu
wcisnij pedat albo Start/Stop.

Ditugos$c

Informacje o szyciu

Menu Sciegu

Menu czcionek

o

programu

Nawigacija _|

Kursor -
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EDYCJA SWEGO PROGRAMU SCIEGU LUB LITER

ZAKLADKI W TRYBIE PROGRAMU

W trybie programu istniejg trzy rézne zakfadki. Pierwszg z
nich jest zaktadka Informacji o szyciu, w ktérej mozna
dokonac¢ zmian w kazdym poszczegdlnym sciegu, ktéry
zostat zaprogramowany. Druga zaktadka to zaktadka
menu $ciegu, gdzie znajdujg sie wszystkie Sciegi, ktére
mozna zaprogramowac. Trzecia zaktadka to zaktadka
menu czcionki, gdzie mozna wybra¢ czcionke, ktérej
chcemy uzyé. Mozesz dotkngc i przytrzymac¢ menu sciegu
i menu czcionki, aby otworzy¢ wiecej $ciegéw i czcionek.

Wstaw $cieg lub litere

Za pomocg strzatek przesun kursor w miejsce, w ktérym
chcesz dodac Scieg lub litere. Wybierz zgdany Scieg, ktory
chcesz wstawic. Zostanie on umieszczony przy kursorze.

Dostosuj tekst i Sciegi

Mozesz odbija¢, dostosowaé dtugosc i szerokos¢ lub
zmienia¢ gestos¢ wybranego sciegu w taki sam sposéb jak
w trybie szycia. Tylko wybrany $cieg bedzie regulowany.

Usun sScieg lub litere

Jesli chcesz usung¢ Scieg, przesun kursor do Sciegu, ktory
chcesz usungc¢ (wybrany Scieg bedzie czerwony) i dotknij
Usun. Dotknij i przytrzymaj Usun, aby usung¢ caty
program.

Uwaga: Linia prosta w punkcie ikony przewijania w gére
lub w dét oznacza przewijanie na poczatek lub koniec.

POLECENIA PROGRAMU SCIEGU

Do programu $ciegu mozna wstawi¢ polecenia STOP, FIX
i ciecia nici. Polecenia te bedg zawarte w programie $ciegu
i zawsze bedg wykonywane podczas jego szycia.

Za pomocg strzatek przewijania w gére/w dét przesun
kursor na pozycje, w ktorej chcesz dodac polecenie.
Dotknij przycisku lub ikony na ekranie, a zostanie ono
dodane do zaprogramowanego sciegu. Jest to
potwierdzenie, ze polecenie jest wstawiane i pokazuje
réwniez, gdzie polecenie zostanie wykonane w programie
Sciegu.

Informacje o szyciu

Menu Sciegu

Menu czcionek

EEE2)
Total length:
84 mm
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SZYCIE PROGRAMU SCIEGU

Aby uszy¢ program $ciegu, zataduj go do trybu szycia,
dotykajgc ikony OK w prawym gérnym rogu ekranu.
Mozesz rowniez nacisngc pedat, a scieg zataduje sie do
trybu szycia i zacznie by¢ szyty.

Uwaga: Program Sciegu mozna otwiera¢, zapisywac i
wykonywac tylko w trybie szycia.

Ustawianie catego programu

Aby ustawic caly program, przejdz do trybu szycia.
Wprowadzone tu ustawienia bedg miaty wptyw na caty
program.

ZAPISYWANIE PROGRAMU SCIEGU

Po zakonczeniu $ciegu dotknij ikony OK w prawym
gérnym rogu, aby zatadowac¢ program do trybu szycia.
Dotknij ikony Zapisz w moich $ciegach, a zostanie
otwarte okno zapisu. Menu My Stitches (Moje $ciegi) ma
trzy strony, ktére mozna przewija¢ za pomocg strzatek na
dole ekranu.

Save (Zapisz)

Wczesniej zapisane $ciegi lub programy sciegu sg
wyswietlane w menu Moje $ciegi (menu U). Nowy Scieg
lub program moze by¢ zapisany w kazdej wolnej pozyciji.
Po prostu dotknij wolnej pozycji, a twoj Scieg lub program
Sciegu zostanie tam zapisany.

Dotknij zajetej pozycji, a pojawi sie wyskakujgcy
komunikat z prosbg o potwierdzenie nadpisania starego
sciegu. Dotknij przycisku OK, aby zamieni¢ stary $cieg
na nowy. Dotknij przycisku Anuluj, aby zamkngé
wyskakujgcy komunikat i wybraé inng pozycje zapisu.

Usunh zapisany scieg lub program

Aby usung¢ zapisany $cieg lub program, dotknij
przycisku Usun, a nastepnie dotknij $ciegu lub programu
Sciegu. Po dotknieciu ikony usuwania na dole ekranu
zostanie wyswietlony obraz. Tak dtugo, jak ten obraz jest
pokazywany, funkcja usuwania jest aktywna i mozesz
usuwac sciegi. Dotknij przycisku Usun, aby
dezaktywowac te funkcje. W przypadku wybrania
zapisanego sciegu do usuniecia pojawi sie wyskakujgcy
komunikat z prosbg o potwierdzenie usuniecia. Jest to
dostepne tylko wtedy, gdy jestes w oknie Zapisz w moich
Sciegach.

Uwaga: Jesli dotkniesz i przytrzymasz przycisk
usuwania, mozesz usung¢ wszystkie $ciegi w tym menu.
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PONOWNE tADOWANIE PROGRAMU SCIEGU

Po zakonczeniu tworzenia programu i dotknieciu OK
zostanie on zatadowany do trybu szycia i jest gotowy do
wykonania. Jesli wybierzesz inny Scieg w trybie szycia, a
nastepnie ponownie otworzysz tryb programowania, twoj
program sciegu pozostanie bez zmian. Za kazdym razem,
gdy tryb programu jest zamykany, program sciegu bedzie
tadowany do trybu szycia.

Mozesz rowniez zatadowac wczesniej zapisany program z
menu U i dokona¢ zmian w zaprogramowanym $ciegu w
trybie programu.

Uwaga: Jesli maszyna zostanie wytaczona, program znika
z trybu programowania. Pamietaj, aby zapisa¢ swoj
program przed wytgczeniem maszyny.

WYSKAKUJACE KOMUNIKATY PROGRAMU

Not a Programmable Stitch (Scieg nie jest programowalny)

Niektérych sciegéw nie mozna wstawia¢ do programu
sciegu, na przykfad dziurek na guziki.

Stitch Program Out of Range (Program $ciegu poza
zakresem)

Scieg, ktéry prébujesz doda¢, spowoduje, ze program
Sciegu bedzie zbyt dtugi.

Twdj program sciegu nie moze przekracza¢ 500 mm (20")
dtugosci lub zawiera¢ wiecej niz 99 Sciegdw. Jesli program
Sciegowy przekroczy maksymalng diugosé lub liczbe
Sciegow, ten wyskakujgcy komunikat poinformuje cie o
tym.

Not a programmable stitch.

Stitch program out of range.
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USTAWIENIA HAFTU

Niniejsza cze$C instrukcji
rozpoczg¢ haftowanie.

pomoze

Ci




PRZEGLAD MODULU DO HAFTOWANIA
(typ BE19)

1. Przycisk zwalniajacy modut do haftowania (od spodu)
2. Ramie do haftowania

3. Mocowanie tamborka

4. Nézki do regulacji poziomu

5. Gniazdo modutu do haftowania

PRZEGLAD TAMBORKA
A Ztgcze tamborka do haftowania

B Tamborek zewnetrzny
C Tamborek wewnetrzny
D Szybkoztacze

E Sruba mocujgca

F Znaczniki Srodkowe

WBUDOWANE WZORY

W pamieci maszyny znajduje sie 100 wzoréw i 1 czcionka
do haftowania.

PROBNIK DESIGNER TOPAZ™ 40

Przejrzyj probnik DESIGNER TOPAZ™ 40, aby obejrze¢
wzory i czcionki.

Numer wzoru, liczba $ciegdéw we wzorze oraz rozmiar

wzoru sg pokazane obok kazdego wzoru. Pokazany jest

tez sugerowany kolor nici dla kazdego bloku Przy pierwszym wyjeciu modutu do

kolorystycznego. haftowania z pudetka upewnij sie, ze opaska
transportowa na spodniej stronie modutu
zostata zdjeta.
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PODLACZANIE MODUtU DO HAFTOWANIA

1. Zsun pudetko z akcesoriami do szycia.

2. Z tylu maszyny znajduje sie gniazdo (A). Wsuh modut do
haftowania na wolne ramie maszyny, az zostanie mocno
podtgczone do gniazda. W razie potrzeby uzyj nézek do
regulacji poziomu, aby maszyna i modut do haftowania byty
wyréwnane. Jedli maszyna jest wytgczona, wigcz ja.

3. Wyskakujgcy komunikat mowi, aby oprézni¢ ramie do
haftowania i wyjg¢ tamborek w celu ustawienia. Dotknij
przycisku OK lub anuluj, w zaleznosci od tego, czy chcesz
przeprowadzi¢ kalibracje. Maszyna skalibruje sie, a ramie do
haftowania przesunie sie do pozycji postojowe;.

Uwaga: NIE KALIBRUJ maszyny z zatozonym tamborkiem,
poniewaz moze to spowodowaé uszkodzenie igty, stopki
dociskowej, tamborka i/lub modutu. Przed przystgpieniem do
kalibracji upewnij sie, ze wszystkie materiaty znajdujace sie
w poblizu maszyny zostaty usuniete, tak aby ramie do
haftowania nie uderzyto w nic podczas kalibracji.

DEMONTAZ MODULU DO HAFTOWANIA

1. Aby schowa¢ modut do haftowania, przesun ramie do
haftowania do pozycji postojowej, wybierajgc pozycje
postojowg na ekranie w oknie wyszywania haftéw.

2. Nacisnij przycisk po lewej stronie, pod modutem do
haftowania (B) i przesuh modut w lewo, aby jg
zdemontowad.

Uwaga: Jesli chcesz szy¢, zdemontuj modut do haftowania.

MOCOWANIE STOPKI DO HAFTOWANIA R

Podczas haftowania uzywaj stopki do haftowania R.
Instrukcje dotyczace zmiany stopki dociskowej znajduja sie
na stronie 2:10.

Uwaga: Podczas haftowania mozesz réwniez uzyé
opcjonalnej stopki z czujnikiem Q (numer czesci
413192045). Funkcje Sensor Q-foot (Stopka z czujnikiem Q)
mozna wigczy¢ w menu ustawien, w ustawieniach haftu
(patrz strona 3:11).
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MATERIAL W TAMBORKU

Aby uzyskac¢ najlepsze rezultaty haftu, umiesé pod
materiatem warstwe stabilizatora. Podczas mocowania
stabilizatora i materiatlu w tamborku upewnij sig, ze sg one
gtadkie i dobrze zamocowane.

1. Otworz szybkoztgcze (A) na zewnetrznym tamborku i
poluzuj srube (B). Wyjmij wewnetrzny tamborek. Umiesé
zewnetrzny tamborek na twardej, ptaskiej powierzchni ze
Srubg na dole po prawej stronie. Na srodku dolnej
krawedzi tamborka znajduje sie mata strzatka, ktorg
ustawia sie rowno z matg strzatkg na wewnetrznym
tamborku.

2. Umiesc¢ stabilizator i materiat, prawg strong do géry, na
wierzchu zewnetrznego tamborka. Umie$¢ wewnetrzny
tamborek na gérze materiatu z matg strzatkg na dolne;j
krawedzi. Jesli widzisz rozmiar tamborka w dolnej czesci

wewnetrznego tamborka, jest on prawidtowo zamocowany.

3. Wepchnij mocno wewnetrzny tamborek w zewnetrzny.
4. Zamknij szybkoztacze (A). Ustaw nacisk zewnetrznego
tamborka poprzez przekrecenie sruby mocujacej (B).
Materiat w tamborku powinien by¢ napiety, aby uzyskac
najlepsze rezultaty.

Uwaga: W przypadku haftowania dodatkowych wzoréw na
tym samym materiale, nalezy otworzy¢ szybkoztgcze,
przesung¢ tamborek do nowej pozycji na materiale i
zamkng¢ szybkozitgcze. Przy zmianie rodzaju materiatu
moze by¢ konieczna regulacja nacisku za pomocg sruby
mocujgcej. Nie uzywaj nadmiernej sity wzgledem
szybkoztgcza.

WSUWANIE/ZSUWANIE TAMBORKA

Wsuh ztgcze tamborka do ztgcza (C) od przodu do tytu, az
zatrzasnie sie na miejscu.

Aby zdjg¢ tamborek z ramienia do haftowania, nacisnij
szary przycisk (D) na ztgczu tamborka i przesun tamborek
do siebie.
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ROZPOCZYNANIE HAFTOWANIA

1. Zamontuj modut do haftowania oraz stopke do
haftowania i wiéz szpulke bebenka z nicig.

2. Dotknij ikony menu startowego, aby otworzy¢ pasek
narzedzi. Otworz menu projektu lub menedzera plikow na
pasku narzedzi i dotknij wzoru, ktéry zataduje sie on do
edycji haftu.

3. Kiedy bedziesz gotowy do haftowania, przetgcz sie z
edyciji haftu na wyszywanie haftu, dotykajac ikony GO!

4. Umies¢ kawatek materiatu w tamborku i wsun go na
ramie do haftowania.

5. Nawlecz maszyne pierwszym kolorem na liscie blokow
kolorystycznych.

Uwaga: Dotknij ikony listy blokéw kolorystycznych, aby
wyswietli¢ wszystkie bloki w hafcie.

g 120x120
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0.0
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Wyszywanie haftéw

Menu wzoru

Menedzer plikéw

151 —
2806 |
u .~
1 {3459) 88 159) 88
1¢s36) 8 | j36) 8 by

Ikona listy blokéw kolorystycznych
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6. Zapewnij dostateczng ilos¢ miejsca wokdt maszyny, aby
pomiescito ruch ramienia do haftowania i tamborka.
Przytrzymaj ni¢ igty i dotknij przycisku Start/Stop lub
pedatu. Maszyna zacznie haftowag.

Uwaga: Maszyna posiada funkcje automatycznego
obcinania $ciegu skokowego. W trakcie haftowania
maszyna obetnie gorng nitke sciegu skokowego i
pociggnie koniec nici na dolng strone materiatu. Domys$inie
ustawienie to jest wigczone.

Aby je wytgczy€, przejdz do menu ustawien, ustawienia
haftu, i odznacz opcje automatycznego obcinania $ciegu
skokowego. Przeczytaj wiecej na temat automatycznego
obcinania sciegu skokowego w rozdziale 3.

Jesli automatyczne obcinanie $ciegu nie jest aktywne,
maszyna zatrzyma sie po wykonaniu kilku $ciegow. Na
ekranie pojawi sie wyskakujgcy komunikat z prosbg o
odciecie konca nici. Obetnij ni¢ i nacisnij przycisk
Start/Stop, aby kontynuowac¢ haftowanie.

7. Kiedy pierwszy kolor zostanie ukoriczony, maszyna
przetnie gérng ni¢ i zatrzyma sie. Pojawi sie wyskakujgcy
komunikat z prosbg o zmiane koloru nici. Nawlecz kolejny
kolor i kontynuuj haftowanie, naciskajac przycisk
Start/Stop. Przytrzymaj koncéwke nici. Maszyna obetnie
koniec goérnej nici i mozesz jg poluzowac.

Na kohcu kazdego bloku kolorystycznego nic¢ jest wigzana,
a ni¢ igly jest obcinana.

8. Kiedy haft zostanie ukonczony, maszyna przetnie gérng
ni¢ oraz ni¢ szpulki bebenka i zatrzyma sie. Igta i stopka
dociskowa podniosg sie automatycznie w celu fatwego
wyjecia tamborka.

Wyskakujgcy komunikat i dzwiek informujg, ze haft jest
zakonczony. Dotknij przycisku OK, aby zachowaé
zatadowany wzér i pozostaé w trybie wyszywania haftéw.

Cut and remove
thread end.

ol

Change thread color

Robison-Anton Rayon 40
2296

Embroidery is finished.
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EDYCJA HAFTU

Przyjrzymy sie blizej temu, jak edytowaé swoje wzory
przed ich wyhaftowaniem.




TRYB HAFTOWANIA

Gdy chcesz przej$¢ do trybu edycji haftéw, dotknij
przycisku trybu haftowania. Jesli wtagczysz maszyne z
dotgczonym modutem do haftowania, edycja haftu
otworzy sie automatycznie. W edycji haftu mozesz
dopasowywac, tgczy¢, zapisywac i usuwaé wzory. Nie
musisz mie¢ podigczonego modutu do haftowania, do
maszyny, aby moéc edytowaé swoje wzory.

MENU STARTOWE

Dotknij ikony menu startowego, aby otworzy¢ pasek
narzedzi. Z paska narzedzi mozesz zatadowac wzér,
czcionke, przejs¢ do edytora tekstu haftu, wejs¢ do
menedzera plikow i dokonaé zmian w menu ustawien.

L ADOWANIE WZORU

Zataduj wzor, dotykajgc ikony menu wzordw na pasku
narzedzi, otworzy sie okno pokazujgce wszystkie
wbudowane wzory. Dotknij raz wzoru na ekranie, a
zostanie on zatadowany do edycji haftu.

L ADOWANIE CZCIONKI

Zataduj czcionke, wybierajgc menu czcionki z paska
narzedzi i dotknij zgdanej czcionki na ekranie. Otworzy
sie okno, w ktérym mozesz napisac swdj tekst. Napisz
tekst i dotknij OK, aby zatadowa¢ go do edycji haftu.

t ADOWANIE Z USB LUB Z MOICH PLIKOW

Menu startowe

Menu wzoru

Menu czcionek

Edytor tekstu haftu

Menedzer plikéw

Menu ustawien

Aa Clarendon

Af Clrendon

Mozesz zatadowaé wzér lub czcionke z pamieci USB
(USB Device) lub moich plikow (My Files). Dotknij ikony
menedzera plikbw na pasku narzedzi i wybierz USB
Device (Urzadzenie USB) lub My Files (Moje pliki), aby

zatadowac wzor.




EDYTOR TEKSTU HAFTU

Jesli dotkniesz ikony edytora tekstu haftu, otworzy sie
okno, w ktérym mozesz edytowaé utworzony tekst haftu.
Mozesz wstawiac i usuwac litery oraz zmieniac czcionke.

Uzycie edytora

Uzyj rysika i dotknij znakow, ktére chcesz dodac do
tekstu. Tekst jest wyswietlany w obszarze tekstowym z
kursorem przy aktywnym znaku. Uzyj strzatek w polu
tekstowym lub ponizej ekranu, aby przej$¢ do przodu i do
tytu.

Zmiana czcionki

Mozesz zmienié czcionke lub rozmiar catego tekstu,
dotykajac ikony zmiany czcionki. Wybierz inng
czcionke/wielko$é czcionki, a caty napisany tekst zmieni
sie na nowg czcionke/wielko$¢ czcionki.

Dodawanie litery do tekstu

Za pomocg strzatek przenie$ kursor do miejsca, w ktérym
chcesz dodac litere. Dotknij litery, a zostanie ona
umieszczona w pozycji kursora.

Usuwanie litery

Aby usunac jedna litere, umies¢ kursor za literg, ktéra ma
zostac usunieta. Dotknij ikony Usun. Jesli chcesz usungc¢
caty napisany tekst, dotknij i przytrzymaj Usun.

EDIT}
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Strzatki do kroku w przéd
lub w tyt w tekscie
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Zmiana
czcionki

— Usun
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IKONY KOLOROWEGO EKRANU DOTYKOWEGO

Wzory krokowe i Moje tamborki sg zawsze dostepne,
podczas gdy dolna cze$¢ okna moze sie zmienia¢ w
zaleznosci od tego, czy chcesz pozycjonowaé, skalowac,
obracac¢ lub powiekszac/przesuwac.

Wzory krokowe

Po dotknieciu ikony wzoréw krokowych wybierzesz
nastepny wzér w kolejnosci, w jakiej zostaty zatadowane.
Dotknij i przytrzymaj, aby wybra¢ wszystkie wzory.
Odznacz swoj projekt, dotykajgc poza ramkg wzoru w polu
haftu.

Uwaga: Aby edytowa¢ wzér w polu haftu, musi on byé
aktywny poprzez jego zaznaczenie.

Moje tamborki

Aby wybrac wtasciwy rozmiar tamborka, dotknij ikony Moje
tamborki. Pojawi sie wyskakujgce okno z mozliwo$cig
wyboru tamborka, w tym takich, ktére mozna naby¢ w
autoryzowanym punkcie sprzedazy detalicznej
HUSQVARNA VIKING®. Po wybraniu rozmiaru tamborka
wyskakujgcy komunikat zostanie automatycznie
zamkniety.

Pod polem haftow mozna zobaczyé, jaki rozmiar zostat
wybrany.

Uwaga: Jesli wybrana zostaty tamborki posiadane w Moich
tamborkach w menu ustawien, bedg one na pierwszym
miejscu na liscie tamborkéw w edycji haftu.

ALT

Informacje w dolnej czesci ekranu moga sie zmieniaé w
zalezno$ci od wybranej funkcji. Dotknij ikony ALT, a pojawi
sie okno, w ktérym mozna wybraé pozycje, skale, obrot lub
powiekszenie/przesuwanie.

POZYCJA

Gdy opcja pozycji jest aktywna, mozna przenies¢ wybrany
wzér (wzory) w dowolne miejsce w polu haftu. Uzyj
strzatek lub rysika, aby przesungé swoéj wzoér. Liczby
nad/obok strzatek pokazujg w milimetrach aktualng
pozycje poziomg i pionowg od srodka tamborka.

Dotknij ikony centrowania wzoru, a wzory zostang
przeniesione na srodek tamborka.

Przenoszenie do tamborka

Dotknij ikony przenoszenia do tamborka, aby przenies$¢
dowolny wzér, znajdujgcy sie poza obszarem tamborka, do
tego obszaru. Wzér zostanie umieszczony na zewnetrznej
krawedzi tamborka w kierunku, w ktérym go umieszczono.

Menu startowe --_g ?
Wzory krokowe T @ é
Moje tamborki —@ [7])
Pole haftu N
o
4 g
-79.8
GO |iors R N v
=3 4 € 9 /

Wybrany rozmiar tamborka

Catkowita liczba sciegéw w kombinacji haftu

Wyszywanie
haftow
ALT g B
Pozycja — o — Obrot
&
Opcje
Skala | powiekszania/
przesuwania

= Q 240x150
(con 2 5 461
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SKALA

Kiedy skala jest aktywna, mozna powiekszyc¢ lub
zmniejszy¢ wybrany wzér lub grupe wzoréw. Domys$linie
proporcje sg zablokowane. Jest to oznaczone ikong
zamknietej ktédki. Aby odblokowac, wystarczy dotkngé
ktodki. Wysoko$¢ i szeroko$¢ mozna teraz zmieniac
indywidualnie za pomocg strzatek.

Dotknij i przeciggnij po ekranie, aby zmodyfikowac
rozmiar. Jesli przesuniesz rysik na ekranie w kierunku do
srodka wybranego wzoru (wzoréw), rozmiar zostanie
zmniejszony. Jesli przesuniesz rysik na ekranie w
kierunku od $srodka wybranego wzoru (wzoréw), rozmiar
zostanie zwiekszony. Uzyj strzatek, aby doktadnie
ustawié. Dotknij ikony Pierwotny rozmiar, aby przywrocic
wzorowi jego poczgtkowy rozmiar.

OBROT

Gdy funkcja obrotu jest aktywna, wybrany wzér zostanie
obrécony wokot punktu srodkowego wybranego wzoru.

Uzyj strzatek w lewo i w prawo, aby obréci¢ wzér (wzory)
o jeden stopien. Kazde dotkniecie ikony Obrét o 90°
obraca wzor o 90 stopni w prawo.

Nad strzatkami w lewo/prawo mozna zobaczy¢ kat w
stopniach, pod jakim wzér obrdcit sie w stosunku do
swojego pierwotnego potozenia. Mozesz réwniez
obraca¢ wzér za pomocg rysika.

OPCJE POWIEKSZANIA/PRZESUWANIA

Gdy opcje powiekszania/przesuwania sg aktywne,
mozesz przesuwac pole haftu w widoku powiekszonym,
dotykajac i przeciggajac je rysikiem.

Do powigkszania i pomniejszania obszaru haftu uzywaj
strzatek w lewo/prawo.

Powiekszenie do tamborka dostosuje pole haftu do
wybranego tamborka.

Powiekszenie do wszystkich pokaze wszystkie wzory w
hafcie.

Powiekszenie do pola pomoze powiekszy¢ okreslony
obszar. Dotknij i przeciggnij rysik w polu haftu na ekranie,
aby utworzyé pole. Ekran powieksza sie, aby pokazaé
ten konkretny obszar.
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ZAPIS W MOICH PLIKACH Zmien nazwe Cancel

(Anuluj)

Dotknij ikony Save to My Files (Zapisz w moich plikach), aby v S
76

otworzy¢ okno dialogowe, umozliwiajgce zapisanie aktualnego L 4 Flower.vp3
wzoru (wzoréw). Otworzy sie nowe okno, w ktérym mozna
wybra¢ miejsce zapisu wzoru. Mozna je zapisa¢ w folderze M
My Files (Moje pliki) lub w zatwierdzonym urzgdzeniu USB.

Mozesz réowniez tworzy¢ foldery do organizowania swoich
wzordéw.

Aby zmieni¢ nazwe wzoru, dotknij ikony zmiany nazwy i zmieh
ja. Dotknij przycisku zapisu, aby potwierdzi¢. Jesli chcesz
przerwaé zapisywanie, dotknij przycisku anulowania i wrécisz
do edycji haftu.

USUWANIE

Po dotknieciu przycisku usuwania, wybrany wzor zostanie
usuniety z pola haftu. Dotknij i przytrzymaj przycisk usuwania,
aby usung¢ wszystkie wzory w polu haftu. Pojawi sie @ E
wyskakujgcy komunikat z prosbg o potwierdzenie, ze chcesz )
usung¢ wszystkie wzory.

ODBICIE LUSTRZANE MIEDZY KONCAMI | MIEDZY
BOKAMI Nowy folder

Aby wykonaé odbicie w pionie, dotknij ikony odbicia miedzy
koncami. Aby wykona¢ odbicie w poziomie, dotknij ikony
odbicia miedzy bokami.

GO!

Kiedy juz wykonasz edycje swojego wzoru i chcesz go
wyszy¢, potgcz modute do haftowania. Nastepnie modut do G e ]
haftowania wykona kalibracje. Po skalibrowaniu modutu do

haftowania, zamocowaniu tamborka i nawleczeniu maszyny

dotknij GO! w lewym dolnym rogu, aby przej$¢ do wyszywania

haftéw i rozpoczaé haftowanie.

-] Favorites

B

¢

@

WYSKAKUJACE KOMUNIKATY EDYCJI HAFTU m
Embroidery combination is too complex (Kombinacja haftow
jest zbyt ziozona) Embroidery combination is

too complex.

Ten wyskakujgcy komunikat pojawia sie z jednego z
nastepujgcych powodow:

« Kombinacja wzoréw zawiera zbyt wiele blokéw
kolorystycznych.

+ W kombinaciji jest zbyt wiele wzordéw.

3 Remove hoop.
Remove hoop (Usun tamborek)

To wyskakujgce okno pojawi sie, gdy zostanie wybrana
funkcja aby modut do haftowania przesunat sie poza granice
dotgczonego tamborka. Aby ramie haftu mogto sie swobodnie
poruszaé, wyjmij tamborek, a nastepnie dotknij OK. Aby
przerwac funkcje, dotknij przycisku Anuluj.

78



WYSZYWANIE HAFTOW

Dowiesz sie wszystkiego o tym jak rozpoczaé haftowanie.
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PIERWSZE KROKI W WYSZYWANIU HAFTOW

Aby wyhaftowac swoéj wzoér, przejdz do wyszywania haftu, dotykajgc ikony GO! w lewym dolnym rogu okna edycji
haftu. Modut do haftowania musi by¢ podtgczona, gdy maszyna przejdzie do wyszywania haftu.

Uwaga: Jesli modut do haftowania nie zostata skalibrowana wczesniej, zostanie skalibrowana po przejsciu do
wyszywania haftu. Poinformuje o tym wyskakujgce okno.

WYSZYWANIE HAFTOW - PRZEGLAD IKON

Menu startowe

v~

Przesuwanie
tamborka

Podstawowe
rozmieszczanie wzoru

=l

Tryb
monochromatyczny

Fastrygowanie wokét

€ )& O

wzoru
Powrét do 215';;'? Lista blokow
edycji haftu ] J kolorystycznych
1 {3459) 88—
1({536) & l_'\-g.—: Wybrana funkcja ALT

2 3 €

Liczba sciegdéw w biezgcym
bloku kolorystycznym

Liczba $sciegéw w kombinac;ji haftu
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MENU STARTOWE

Dotknij ikony menu startowego, aby otworzy¢ pasek
narzedzi. Z paska narzedzi w trybie wyszywania mozna
dokonywac zmian tylko w menu ustawien.

PRZESUWANIE TAMBORKA

Uzyj funkcji przesuwania tamborka, aby przesung¢ ramie
do haftowania i tamborek do innych pozyciji.

Current Stitch Position (Aktualna pozycja sciegu)

Jesli chcesz powréci¢ do aktualnej pozycji Sciegu i
kontynuowaé haftowanie w miejscu, w ktérym nastgpito
przerwanie, dotknij ikony Current Stitch Position (Aktualna
pozycja $ciegu). Mozesz rowniez raz nacisng¢ przycisk
Start/Stop lub wcisng¢ pedat, aby powréci¢ do aktualnej
pozycji $ciegu i rozpoczg¢ haftowanie.

Park Position (Pozycja postojowa)

Po zakonczeniu haftowania zdejmij tamborek i wybierz
opcje Park Position (Pozycja postojowa). Ramie do
haftowania zostanie umieszczone w pozycji odpowiednigj
do przechowywania.

Uwaga: Wazne jest, aby zdjg¢ tamborek przed wybraniem
pozycji postojowej, aby zapobiec uszkodzeniu.

Bobbin Position (Pozycja szpulki)

Aby utatwi¢ wymiane szpulki, dotknij opcji Bobbin Position
(Pozycja szpulki). Tamborek odsunie sie od ciebie,
umozliwiajgc otwarcie pokrywy szpulki i jej wymiane.

Trim Position (Pozycja ciecia)

Opcja Trim Position (Pozycja ciecia) przesunie tamborek w
twojg strone, utatwiajgc obcinanie szwéw skokowych i
materiatu dla specjalnych technik.

Uwaga: Mozna réwniez dotkng¢ przycisku zatrzymania igty
w gore/w dot na maszynie, aby przesungé tamborek do
pozycji ciecia.

Center Position (Pozycja centralna)

Uzyj opcji Center Position (Pozycja centralna), jesli chcesz
sprawdzi¢, gdzie znajduje sie pozycja centralna tamborka.

Menu startowe

Menu ustawien

Current Stitch Position

Bl Fark Fosition

Bobbin Position
Trim Position
Center Position

()
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PODSTAWOWE ROZMIESZCZANIE WZORU

Podstawowe rozmieszczanie wzoru pozwala na
umieszczenie wzoru w doktadnym miejscu na materiale.
Stosuje sie je rowniez, gdy chcemy wyhaftowa¢ wzoér obok
wczesniej wyhaftowanego.

Uzyj opcji powiekszania/przesuwania, aby mie¢ pewnosc¢,
ze umieszczasz wzoér doktadnie tam, gdzie chcesz. Ustaw
dokfadnie przy uzyciu strzatek.

Dowiedz sie wiecej o tym, jak korzysta¢ z podstawowego
rozmieszczania wzoru na stronie 8:6.

TRYB MONOCHROMATYCZNY

Dotknij ikony , aby aktywowaé haft monochromatyczny.
Wszystkie wzory sg wyswietlane w kolorze szarym, a
maszyna nie zatrzymuje sie przy zmianie bloku
kolorystycznego. Aby wytgczyé haft monochromatyczny,
dotknij ponownie tej ikony .

Uwaga: Jesli w menu ustawien zostanie wybrana funkcja
automatycznego obcinania sciegu skokowego, bedzie ona
nadal aktywna pomiedzy blokami kolorystycznymi.

Uwaga: Aby aktywowac funkcje trybu
monochromatycznego, mozesz rowniez dotkng¢ przycisku
STOP na maszynie.

FASTRYGA

Fastrygowanie umozliwia przymocowanie materiatu do
stabilizatora w tamborku. Jest to szczegdlnie przydatne w
przypadku, gdy haftowany materiat nie moze by¢
zamocowany. Fastrygowanie zapewnia podparcie dla
elastycznych materiatow.

W przypadku wybrania opcji fastrygi maszyna bedzie
fastrygowac wokot wzoru, zakreslajgc obszar, w ktérym
wzdr zostanie umieszczony na materiale.

Uwaga: Lista koloréw nie moze by¢ otwierana podczas
fastrygowania wokot wzoru.

Uwaga: Dotknij przycisku FIX na maszynie, aby
aktywowac lub dezaktywowac fastrygowanie.

ALT W TRYBIE WYSZYWANIA

Istniejg trzy rézne opcje po dotknigciu ikony ALT podczas
wyszywania haftow: Scieg po $ciegu, naprezenie nici i
powiekszanie/przesuwanie.

Wybrana funkcja ALT jest wskazywana przez ikone w
prawym dolnym rogu ekranu.

KONTROLA SCIEG PO SCIEGU

Dotknij strzatek w lewo i w prawo, aby przej$¢ do przodu i
do tytu w swoim wzorze. Uzyj lewej strzatki, aby przesungé
kilka $ciegdw do tytu po peknieciu lub skonczeniu sig nici
igly. Dotknij i przytrzymaj, aby szybciej przejs¢ przez
Sciegi. Kursor na ekranie bedzie podgzat za $ciegami w
polu haftu.

£

Podstawowe
rozmieszczanie wzoru

Przesuwanie
tamborka

B

Tryb monochromatyczny

Fastryga

JEEEIER
Ve -

€ 2% ¢

Powiekszanie do tamborka

=

&)

100%

€ D ALT

Wybrana funkcja ALT

ALT —-Scieg po $ciegu

— Naprezenie nici

—Powiekszanie/przesuwanie

]
w
|

r
il .
)
L)

:
€ >
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1(1322) &

€ D
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Scieg po $ciegu
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NAPREZENIE NICI @ " o

p— —
W przypadku haftowania przy uzyciu specjalnych nici lub @ <)
2426
&

materiatéw moze by¢ konieczne dostosowanie
naprezenia nici w celu uzyskania najlepszego efektu.

Naprezenie nici mozna regulowaé za pomoca strzatek 28 X<
ponizej kontroli naprezenia. :
2 =3 € ) B

A 4

POWIEKSZANIE/PRZESUWANIE —
Powiekszanie do
tamborka

Dotknij przycisku powiekszania/przesuwania, a pojawi sie *
ikona powiekszania do tamborka. Przesuwanie jest

zawsze aktywne. (Czytaj wiecej na stronie 8:7). 100% "
a3 € > B

|
Powiekszanie/przesuwanie

LICZBA SCIEGOW W KOMBINACJI HAFTU Liczba sciegow w kombinacji haftu
Aktualna pozycja Sciegu we wzorze lub kombinacji jest ‘

pokazana obok obrazka kwiatu. Liczba w nawiasach 1 {3459) 88

przedstawia catkowitg liczbe Sciegéw we wzorze lub 1 {(536) &

kombinaciji. i =

LICZBA SCIEGOW W BIEZACYM BLOKU

KOLORYSTYCZNYM Liczba sciegdw w biezgcym bloku kolorystycznym

Biezgca pozycja sciegu w biezgcym bloku
kolorystycznym jest wyswietlana obok obrazka biezgcego
bloku kolorystycznego. Liczba w nawiasach przedstawia
catkowitg liczbe $ciegdw w biezgcym bloku
kolorystycznym.

LISTA BLOKOW KOLORYSTYCZNYCH ]
2426 6 —

Dotknij ikony listy blokéw kolorystycznych, aby wyswietli¢
wszystkie kolory we wzorze. Wszystkie kolory w
zatadowanym wzorze sg przedstawione w kolejnosci, w 2961
jakiej beda haftowane. Kazdy wymieniony kolor pokazuje -
kolejnos¢ i liczbe koloréw. Uzyj paska przewijania, aby
zobaczy¢ wszystkie kolory na liscie. o
Producent nici zostanie wyswietlony podczas korzystania 2506
z szybkiej pomocy dla bloku kolorystycznego. =
Przyktad: 1:2, 2261 oznacza, ze drugim kolorem nici w 2343
pierwszym zatadowanym wzorze jest numer koloru nici
2261.
POWROT DO EDYCJI HAFTU
Dotknij tej ikony, aby powrdcié do edycji haftu, jesli @ 1(6209) 88

10 ! / o . 1132228 b
chcesz wprowadzi¢ poprawki do swojego wzoru. Pojawi

sie wyskakujgcy komunikat z pytaniem, czy chcesz ]
wrdcié do edycji haftu, poniewaz wszelkie zmiany Powrdt do
dokonane w wyszywanie haftéw zostang utracone. edycji haftu



PODSTAWOWE ROZMIESZCZANIE WZORU

Podstawowe rozmieszczanie wzoru pozwala na
umieszczenie wzoru w doktadnym miejscu na materiale.
Stosuje sie je rowniez, gdy chcesz potgczy¢ wzor z
wczesniej wyhaftowanym.

JAK STOSOWAC PODSTAWOWE ROZMIESZCZANIE
WZORU

Aby wybraé¢ punkt blokady na ekranie (1)

Pierwszym krokiem jest wybranie punktu blokady (1).
Punkt blokady to punkt we wzorze, ktéry chcesz umiesci¢
w okreslonym miejscu na materiale. Mozna réwniez uzyé
tego do potgczenia wzoru z innym wzorem, ktéry juz zostat
wyhaftowany.

Umies¢ czerwony kursor w miejscu, w ktorym chcesz
zlokalizowa¢ punkt blokady w hafcie. Jesli chcesz ustawic
punkt blokady w narozniku, uzyj ikon naroznikéw. Uzyj
powiekszania, aby umiesci¢ kursor doktadnie tam, gdzie
chcesz.

Uwaga: Im blizsze powiekszenie, tym tatwiej bedzie
umiesci¢ punkt blokady dokfadnie tam, gdzie chcesz.

Przesuwanie punktu blokady na materiale (2)

W kroku 2 bedziesz patrze¢ na materiat w tamborku. Przy
dotykaniu strzatek w kroku 2 tamborek bedzie sie
poruszaé. Uzyj rysika na ekranie lub strzatek, aby
przesung¢ tamborek, az igta znajdzie sie doktadnie tam,
gdzie chcesz umiesci¢ punkt blokady na materiale.
Sprawdz pozycje, opuszczajgc igte za pomocg pokretta.
Pozycja igty wskazuje, gdzie znajduje sie punkt blokady na
materiale.

Uwaga: Punkt blokady nie jest punktem poczgtkowym
haftu; jest jedynie punktem odniesienia dla umieszczenia
haftu.

Raise needle (Podnies igte)

Gdy igta jest opuszczana za pomocg pokretta w celu
sprawdzenia jej pozycji na materiale, podczas préby
regulacji pozycji tamborka wyswietlany jest wyskakujgcy
komunikat, aby zapobiec uszkodzeniu igty i materiatu.
Upewnij sie, Ze igta znajduje sie nad materiatem, i dotknij
OK.

o

Wybdr punktu blokady &

Ikony naroznikéw

OK

Cancel (Anuluj)

na ekranie 1]"' 4

Przesuwanie s
punktu blokady !
na materiale =
Opcje przy

dotykaniu ALT

1

e 3
: it g i
: &

|
T

€ 3

v -~

Eb

€ )¢ O

ekranie

Przesuwanie
blokady na materiale

Raise needle.

Wybor punktu blokady na

punktu

84




IKONY NAROZNIKOW

Uzyj ikon naroznikdw, aby ustawié¢ punkt blokady dla
podstawowego rozmieszczania wzoru w narozniku wzoru
lub na jego $rodku. Jest to najprostszy i najbardziej
precyzyjny sposob, poniewaz punkt potgczenia zostanie
automatycznie umieszczony dokfadnie w narozniku.
Ikony naroznikéw moga by¢ réwniez uzywane przy
wybieraniu punktu blokady. Po dotknigciu jednej z ikon
wybrany punkt zostanie automatycznie ustawiony w
odpowiedniej pozyciji, tzn. w rogu lub na srodku haftu.
Przyktadowo wybierajgc ikone lewego gérnego rogu punkt
potaczenia zostanie ustawiony w lewym gérnym rogu w
zewnetrznej linii wzoru. Nastepnie mozesz kontynuowac i
dokonac¢ wtasnych ustawien punktu potgczenia.

Sledzenie pola wzoru

Ikony naroznikéw moga by¢ réwniez wykorzystywane do
sledzenia pola wzoru poprzez dotkniecie kazdej z czterech
ikon naroznikéw po kolei. Srodkowa cze$é wzoru mozna
ponownie znalez¢, dotykajgc ikony centrowania.

OPCJE POWIEKSZANIA/PRZESUWANIA

Dotknij ikony powiekszania do kursora, aby maksymalnie
zblizy¢ sie do pozyciji kursora. Mozesz ustawi¢ punkt
blokady i dopasowania doktadnie tam, gdzie chcesz.

Dotknij powigkszenia do tamborka, aby dostosowac pole
haftu do wybranego tamborka.

Dotknij powigkszenia do wszystkich, aby pokazac
wszystkie wzory w hafcie.

Powiekszanie do pola - Dotknij i przeciggnij rysik w polu
haftu na ekranie, aby utworzy¢ pole. Ekran powigksza sie,
aby pokazaé ten konkretny obszar.

Uwaga: Kiedy uzywasz funkcji powiekszania do pola,
funkcja przesuwania nie jest aktywna.

Ikony naroznikéw

—Powigkszanie do
kursora

|_Powiekszanie do
tamborka

—Powiekszanie do
wszystkich

| Powigkszanie do pola
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PRZYCISKI FUNKCYJNE PRZY WYSZYWANIU HAFTOW

1. Start/Stop

Dotknij tego przycisku, aby uruchomic lub zatrzymac
haftowanie przez maszyne, gdy nie uzywasz pedatu.
Nacisnij START/ STOP, aby rozpoczg¢ i nacisnij
ponownie, aby zatrzymad.

Maszyna zatrzymuje sie automatycznie przy zmianie
koloru i po zakonczeniu haftowania.

2. STOP (TRYB MONOCHROMATYCZNY)

Podczas haftowania STOP jest automatycznie
aktywowany i maszyna zatrzymuje sie przy zmianie koloru.
Odznacz STOP, aby wyeliminowa¢ zatrzymania na zmiane
koloru i stworzy¢ monochromatyczny haft (patrz strona
8:4). Dioda LED obok przycisku $wieci, gdy funkcja STOP
jest aktywna.

Uwaga: Jesli w menu ustawien zostanie wybrana funkcja
automatycznego obcinania $ciegu skokowego, bedzie ona
nadal aktywna pomiedzy blokami kolorystycznymi.

3. FIX (fastrygowanie)

Nacisnij FIX, aby fastrygowac obrys obszaru projektowania
haftu i przyfastrygowa¢ materiat do stabilizatora.

4. Selektywny obcinacz nici

Selektywny obcinacz nici automatycznie przecina nic¢
gorng i ni¢ szpulki oraz podnosi stopke dociskowg. Na
koncu bloku kolorystycznego odcinana jest tylko ni¢ gérna.
Po zakonczeniu projektowania, zaréwno ni¢ gorna, jak i ni¢
szpulki sg odcinane automatycznie.

Uwaga: Dziatanie selektywnego obcinacza nici moze by¢
anulowane w menu ustawien, patrz strona 3:10.

5. Zatrzymanie igty w gorze/w dole (pozycja ciecia)
Maszyna przesunie tamborek do przodu, do ciebie, dla
tatwego obcinania nici.

6. Predkos¢ +i -

Kazdy rodzaj sciegu we wzorze i kazdy rozmiar tamborka
ma wstepnie ustawiong maksymalng predkosé, z jakg
moze by¢ szyty. Dotknij przycisku Speed- lub Speed +,
aby zmniejszy¢ lub zwiekszy¢ predkos¢ haftowania. Poza
haftowaniem dotkniecie przycisku predkosci spowoduje
wyswietlenie wyskakujgcego komunikatu na ekranie,
informujgcego o ustawieniu predkosci. Predko$¢ mozesz
ustawi¢, dotykajgc suwaka w wyskakujgcym komunikacie.
W przypadku zmiany ustawienia predkosci podczas
haftowania nie pojawi sie zaden wyskakujgcy komunikat.
Przy szyciu metalicznymi niémi lub przy szyciu na
delikatnych materiatach zmniejsz predkos¢, aby uzyskaé
optymalne rezultaty.

7. Czujnik uniesienia stopki i dodatkowe unoszenie
Nacisnij przycisk czujnika uniesienia stopki i dodatkowego
unoszenia, aby podnies¢ stopke dociskowg do gory.
Nacisnij go ponownie, a stopka dociskowa podniesie sie
do pozycji dodatkowego unoszenia, aby utatwi¢
zakfadanie i zdejmowanie tamborka.

8. Czujnik opuszczenia stopki i wysokos¢ swobodna
Stopka dociskowa opuszcza sie automatycznie po
rozpoczeciu haftowania.

Nacisnij przycisk czujnika opuszczenia stopki, aby
opusci¢ stopke dociskowg do pozycji przelotu
swobodnego.

9. W tyt

Cofanie nie dziata w trybie haftu.
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WY SKAKUJACE KOMUNIKATY HAFTOWANIA

: 2

. . . Remove hoop. Clear
Kalibracja modutu do haftowania embroidery arm for
Kiedy modut do haftowania jest podtgczona, wyskakujgcy calibration. Calibrate
komunikat prosi o zsuniecie tamborka i oproznienie smhesidery unit.
obszaru maszyny w celu skalibrowania ramienia do Aitach thevecommendad
haftowania. Zostanie tez wyswietlone przypomnienie o presser foot.
zatozeniu odpowiedniej stopki.
Uwaga: Bardzo wazne jest, aby zdjgé tamborek, w
przeciwnym razie tamborek lub modut do haftowania mogg /&?
zostac uszkodzone podczas kalibraciji. '

(Se

Zat6z prawidtowy tamborek

Attach hoop:
Jesli rozmiar tamborka zatozonego do maszyny nie
zgadza sie z rozmiarem wys$wietlanym na ekranie, | ;4?{"150 o
maszyna nie moze haftowa¢. Musisz zmieni¢ rozmiar et

. . . clicks into place.
tamborka na wyswietlany w wyskakujgcym oknie lub
zmieni¢ ustawienie tamborka.

Aby zmieni¢ ustawienia tamborka, wré¢ do edycji haftu i
dotknij ikony Moje tamborki.

Obetnij koniec nici

. . Cut and remove
Po Wybranlu opcjl automatycznego obcinania sclegu thread end.

skokowego w menu ustawien koniec nici zostanie obciety
automatycznie. Po prostu usun odciety koniec nici.

Uwaga: Po zmianie nici maszyna wykona kilka sciegéw, a
nastepnie zatrzyma sie, aby mozna byto obcig¢ koniec
nici.

Q\
oL

Bobbin thread low - move to bobbin position? (Mato nici na

dolnej szpulce - przesung¢ do pozycji szpulki?) ; : I
Kiedy nitka szpulki konczy sie, pojawia sie wyskakujgcy ! g 2
komunikat informujacy, ze wkrotce trzeba bedzie zmienic
szpulke. Daje to mozliwos¢ zaplanowania, kiedy chcesz
zmieni¢ szpulke. Jesli chcesz kontynuowac haftowanie, po
prostu dotknij przycisku Start/Stop lub nacisnij pedat bez
naciskania przycisku OK w wyskakujacym komunikacie.
Mozliwe jest haftowanie do momentu catkowitego
wyczerpania sie nici. Nacisnij przycisk Start/Stop, aby
kontynuowac¢ haftowanie bez zamykania wyskakujgcego

Bobbin thread low, move
to bobbin position?

okna. —
Dotknij przycisku Anuluj, aby pozosta¢ w biezgcej pozycji l:\f’fig"’
$ciegu. Dotknij przycisku OK, aby przesungé tamborek do —

pozycji szpulki. Otworzy sie wyskakujgce okno pozyciji
tamborka. Wymien pustg szpulke na petna. Dotknij ikony
aktualnej pozycji i pociggnij do tytu nadmiar nici igty.
Nacisnij start/stop lub pedat, aby kontynuowa¢ haftowanie.
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Check Needle Thread (Sprawdz ni¢)

Maszyna zatrzymuje sie automatycznie w przypadku
skonczenia sie lub zerwania nitki.

Ponownie nawlecz ni¢ igty, zamknij- komunikat, cofnij
kilka $ciegéw za pomocg kontrolki Scieg po $ciegu i
zacznij ponownie haftowac.

Change to Cutwork Needle (Zmien na igte do haftéw
wycinanych) (wyposazenie dodatkowe)

Niektore wzory wycinane moga by¢ wykonywane za
pomocg opcjonalnego zestawu do haftéw wycinanych
HUSQVARNA VIKING® (numer czesci 920268-096).
Wzory te sg oznaczone w probniku DESIGNER
TOPAZ™ 40 symbolem igty do haftéw wycinanych. Gdy
maszyna zatrzyma sie i pojawi sie ten wyskakujgcy
komunikat, zatéz odpowiednig igte do haftow
wycinanych. Dotknij OK i nacisnij przycisk Start/Stop, aby
wznowic prace.

Uwaga: Wzory te mogg by¢ réwniez wykonywane bez
igiet do haftéw wycinanych, ale ten blok kolorystyczny
bedzie musiat by¢ wyciety recznie. W przypadku ciecia
recznego przejdz do nastepnego bloku kolorystycznego
na liscie blokéw, gdy pojawi sie wyskakujgce okno.

Machine needs to rest (Maszyna musi odpoczac)

Jesli maszyna zatrzyma sig i to wyskakujgce okno pojawi
sie na ekranie, maszyna musi odpoczg¢. Gdy ikona OK
uaktywni sie, mozesz wznowi¢ haftowanie. Nie bedzie to
miato wptywu na wyniki haftowania.

Check needle thread

Change to
Cutwork Needle

Inspira Cutwork Needle
1

Your machine needs to rest.
Wait a moment and touch
OK icon when it is enabled.
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MENEDZER PLIKOW

W niniejszej cze$ci przyjrzymy sie blizej temu, jak mozna
zmienia¢ swoje wzory i pliki w maszynie.




MENEDZER PLIKOW

Menedzer plikow stuzy do otwierania, porzgdkowania,
dodawania, przenoszenia, usuwania i kopiowania wzoréw i
czcionek. Do przechowywania wzoréw i plikéw uzywaj
wbudowanej pamieci lub urzgdzenia zewnetrznego,
podtgczonego do maszyny. Aby otworzy¢é menedzera
plikéw, dotknij ikony menu startowego i ikony menedzera
plikow.

DOSTEPNA PAMIEC

Wbudowana pamie¢ moze przechowywac wzory, $ciegi i
inne pliki. Aby sprawdzic¢, ile pamieci wbudowanej zostato
zajete, dotknij ikony menu startowego, a nastepnie menu
ustawien, ustawien maszyny i informacji. Wyskakujgce
okno pokazuije, ile pamieci zostato zuzyte.

FORMATY PLIKOW
Maszyna moze zatadowaé nastepujgce formaty plikow:

« .SHV, .DHV, .VP3, .VIP, .HUS, .PEC, .PES, .PCS,
XXX, .SEW, .JEF, .EXP, .10* i .DST (pliki haftéw)

» .VF3 (pliki czcionek haftéw)

Uwaga: Jesli typ lub wersja pliku nie jest obstugiwana
przez maszyne lub jesli plik jest uszkodzony, jest on
wyswietlany w obszarze wyboru jako nierozpoznany plik.

Menu
startowe

Menedzer
plikow

Menu ustawien

(21016

Machine Settings

@

Language English

@_

O

Audiorepeat

O

Lock screen

Touch Screen Adjust

L lkona
informacyjna
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PRZEGLADANIE MENEDZERA PLIKOW

Kiedy menedzer plikéw jest otwarty, mozesz dotrze¢ do
folderu Moje pliki i do pamieci USB (jesli jest podigczona).
Dotknij dowolnej z tych ikon, aby wyswietli¢ ich zawarto$¢
w obszarze zaznaczenia.

WIDOK LISTY/WIDOK MINIATUREK

Dotknij ikony widoku listy/miniaturek, aby wyswietli¢ pliki w
biezacym folderze w kolejnoéci alfabetycznej. Dla kazdego
pliku zostanie wyswietlona nazwa i typ pliku. Dotknij
ponownie ikony widoku listy/miniaturek, aby powréci¢ do
widoku miniaturek.

MY FILES (MOJE PLIKI)

Wypetnij folder My Files (Moje pliki) wzorami, swoimi
niestandardowymi wzorami lub czcionkami. Twoérz foldery
w celu uporzgdkowania plikow.

W tym rozdziale zostanie omoéwiony sposéb utozenia
moich plikow tak, aby mozna byto tatwo znalez¢ swoje
ulubione.

Uwaga: Maszyna moze zatadowac format .SH7 (tylko w
trybie szycia).

USB

Ikona USB jest aktywna tylko wtedy, gdy urzgdzenie jest
podtgczone do gniazda USB maszyny.

OTWIERANIE FOLDERU

Dotknij folderu i przytrzymaj, aby go otworzy¢. Zawarto$¢
folderu zostanie wyswietlona w obszarze wyboru.

OTWIERANIE PLIKU

Dotknij pliku i przytrzymaj, aby go otworzy¢. Uzyj paska
przewijania do przewijania w dét w menedzerze plikdw.
Mozesz otworzy¢ tylko jeden plik na raz.

PRZEJSCIE W GORE O JEDEN POZIOM FOLDERU
Uzyj ikony przejscia w gore o jeden poziom folderu, aby
przejs¢ przez poziomy folderéw. Mozesz przejs¢ az do
pierwszego poziomu. W trakcie przechodzenia w obszarze
wyboru zobaczysz pliki i foldery dla kazdego poziomu.

-

Folder — | Favorites
— Flowers
FFonts
Plik wzoru % birds.wp3

ESINE

1<L|

Przejscie w goére o

jeden poziom
folderu

f
|
|

Widok listy/miniaturek

Menu
rozwijane

i e ©

- My Files

Fav

USE Device

¥
¥.

®

5159\ CF @4| A O

I

Wklej
Kopiu;j

Wytnij

Utworz nowy folder

V\/Iidok listy/miniaturek

Zmiana nazwy pliku lub folderu
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ORGANIZACJA

TWORZENIE NOWEGO FOLDERU

Dotknij ikony tworzenia nowego folderu, aby utworzyc¢
nowy folder. Zostanie otwarte wyskakujgce okno, w
ktérym mozna wprowadzi¢ nazwe dla swojego folderu.

PRZENOSZENIE PLIKU LUB FOLDERU
Uzyj wycinania i wklejania, aby przenies¢ plik lub folder
do innego miejsca przechowywania.

Woybierz plik lub folder dotykajgc go, a nastepnie dotknij
przycisku Wytnij. Otwérz folder, w ktérym chcesz
umiescic plik lub folder. Dotknij Wklej. Plik lub folder jest
teraz zapisany w nowej lokalizacji i jest usuwany z
poprzedniej.

KOPIOWANIE/WKLEJANIE PLIKU LUB FOLDERU

Uzyj kopiowania i wklejania, aby skopiowac¢ plik lub folder
do innego miejsca.

Wybierz plik lub folder dotykajgc go, a nastepnie dotknij
przycisku Kopiuj. Otwérz folder, w ktérym chcesz
umiescic¢ plik lub folder. Dotknij Wklej.

ZMIANA NAZWY PLIKU LUB FOLDERU

Aby zmieni¢ nazwe folderu, dotknij go, a nastepnie
dotknij ikony Zmien nazwe pliku lub folderu. Zostanie
otwarte wyskakujgce okno, w ktérym mozna zmienié
nazwe.

USUWANIE PLIKU LUB FOLDERU

Aby usung¢ plik lub folder, zaznacz go i dotknij ikony
Usun. Wyskakujgcy komunikat poprosi cie o
potwierdzenie usuniecia. Jesli dany folder zostanie
usuniety, zostang usuniete rowniez wszystkie pliki
znajdujgce sie w tym folderze. Aby usung¢ wszystkie pliki
lub foldery w aktualnie otwartym folderze, dotknij ikony
usuwania i przytrzymaj jg przez kilka sekund.

WYSKAKUJACE KOMUNIKATY MENEDZERA PLIKOW

There is not enough available memory (Nie ma
wystarczajgcej ilosci dostepnej pamieci)

Maszyna moze przechowywac pliki we wbudowanej
pamieci. Po zapetnieniu pamigci mozna je przenies¢ do
urzgdzenia zewnetrznego, korzystajgc z funkgciji
wycinania i wklejania.

Gdy pozostanie niewielka ilos¢ pamieci, maszyna
zaalarmuje cie jeden raz. Jesli nadal bedziesz zapetniaé
pamieé, nie bedzie ci ona juz o tym przypomina¢, dopoki
pamie¢ nie bedzie catkowicie petna.

System zajety

Gdy maszyna faduje, zapisuje, przenosi pliki lub
wykonuje funkcje wymagajgca czasu, wyswietlana jest
klepsydra.

5 i ©
5 B 5@

Fonts

Fawvorite Flowers

Sl

@
)

&

Widok listy/miniaturek
Zmiana nazwy pliku lub folderu

Wklejanie pliku lub folderu
Kopiowanie pliku lub folderu
Przenoszenie pliku lub folderu

Tworzenie nowego folderu

There is not enough
available memory.
Remove files from

My Files to free space.

3
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KONSERWACJA

Jak dba¢ o swojg maszyne, i rozwigzywac
najczesciej wystepujgce problemy podczas szycia.




CZYSZCZENIE MASZYNY

Aby maszyna do szycia dobrze dziatata, nalezy jg czesto
czyscic.

Nie ma potrzeby smarowania olejem.

Wytrzyj zewnetrzng powierzchnie urzgdzenia miekkg
szmatka, aby usung¢ kurz i nagromadzone wtdkna.

Przetrzyj ekran dotykowy Sciereczkg z mikrofibry, dotgczong
do urzadzenia.

Czyszczenie obszaru szpulki bebenka

Uwaga: Obniz transporter i wylgcz maszyne (patrz
! strona 2:10).

Zdejmij stopke dociskowg i zsun pokrywe szpulki. Obniz
transporter. Umies¢ srubokret pod ptytkg $ciegowg w
sposob pokazany na rysunku i delikatnie przekre¢ go, aby
plytka sciegowa wyskoczyta. Oczy$¢ transporter szczotkg
dotgczong do akcesoriow.

Czyszczenie pod obszarem szpulki bebenka

Oczys¢ obszar pod bebenkiem po uszyciu kilku wzoréw lub
w przypadku zauwazenia nagromadzenia sie widkien w tym
obszarze.

Wyjmij uchwyt bebenka (A) zakrywajacy przednig czesé
bebenka, podnoszac go do géry. Wyjmij bebenek (B),
podnoszgc go do gory. Oczys¢ przy uzyciu szczotki.

Uwaga: Zachowaj ostrozno$¢ podczas czyszczenia
wokét noza selektywnego obcinacza nici (C).

Wt6z z powrotem na miejsce bebenek i uchwyt bebenka.

Uwaga: Nie wdmuchuj powietrza do obszaru bebenka. Pyt i
widkna zostang wdmuchniete do maszyny.

Uwaga: W przypadku korzystania z opcjonalnej igty do haftu
wycinanego HUSQVARNA VIKING® konieczne jest
oczyszczenie obszaru szpulki po kazdym wyhaftowanym
wzorze/projekcie.

Wymiana ptytki Sciegowej

Przy obnizonym transporterze umie$¢ ptytke sciegowa tak,
aby pasowata do naciecia z tytu (D). Wcisnij ptytke sciegowg
w dot, az zatrzasnie sie na swoim miejscu. Zasuh ostone
szpulki.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

W niniejszym przewodniku rozwigzywania problemoéw znajdziesz rozwigzania problemow, jakie moga wystgpi¢ w
twojej maszynie. W celu uzyskania dalszych informacji prosimy o kontakt z lokalnym autoryzowanym sprzedawcag
produktéw HUSQVARNA VIKING® , ktdry z przyjemno$cig udzieli ci pomocy.

Regularnie serwisuj swojg maszyne do szycia poprzez lokalnego autoryzowanego sprzedawce!

Jesli po zastosowaniu si¢ do tych wskazéwek nadal wystepujg problemy, zabierz maszyne do szycia do swojego
sprzedawcy. Jesli istnieje jakis szczegodlny problem, bardzo pomocne jest przetestowanie szycia twojg nicig na
skrawku materiatu i dostarczenie go do sprzedawcy. Probka szycia czesto daje znacznie lepsze informacje niz stowa.

Problemy ogdine

Alarm szpulki bebenka nie dziata?
Obcinacz nici nie przecina nici?
Materiat nie jest przesuwany?

Zly, nieregularny lub waski scieg?

Igta peka?
Maszyna nie szyje?

Na wyswietlaczu wyswietlany jest ekran
startowy?

Ikony na ekranie dotykowym nie sg
aktywowane po dotknieciu?

Ekran maszyny do szycia i haftowania
i/lub przyciski funkcyjne nie reagujg na
dotyk?

Ni¢ igty peka.

Usun widkna z obszaru szpulki i stosuj wytgcznie oryginalne szpulki
HUSQVARNA VIKING®, zatwierdzone dla tego modelu.

Zdejmij ptytke $ciegowg i usun widkna z obszaru szpulki.

Wigcz automatyczny selektywny obcinacz nici w menu ustawien.
Upewnij sig, ze transporter nie jest obnizony i ze modut do haftowania
nie jest zamontowany na maszynie.

Wytgcz podwdjng igte lub bezpieczenstwo szerokosci $ciegu w menu
ustawien. Zatéz nows igte.

Zatoz igte prawidtowo, jak opisano w rozdziale 2.

Sprawdz, czy wszystkie wtyczki sg dobrze podtaczone do maszyny i do
gniazdka Sciennego.

Dotknij ekranu dotykowego, aby wigczyé.

Skalibruj ekran dotykowy. Kalibracja znajduje sie w menu ustawien
(Regulacja ekranu dotykowego).

Gniazda i przyciski funkcyjne w maszynie mogag by¢ wrazliwe na
elektrycznos¢ statyczna. Jesli ekran nie reaguje na dotyk, wylgcz, a
nastepnie ponownie wtgcz maszyne. Jesli problem utrzymuje sie,
skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawcg HUSQVARNA VIKING® .

Czy igta zostata prawidtowo zatozona?
Czy zatozona jest niewlasciwa igta?
Czy igta jest zgieta lub tepa?

Czy igta jest za mata na ni¢?

Czy otwor plytki sciegowej jest
uszkodzony?

Czy maszyna zostata prawidtowo
nawleczona?

Uzywasz stabej nici z osadem lub takiej,
ktéra stata sie sucha?

Czy uzywany jest prawidtowa nasadka na
szpulke?

Czy uzywana jest najlepsza pozycja
szpulki?
Ni¢ szpulki bebenka peka.

Zatoz igte prawidtowo, jak opisano w rozdziale 2.
Uzywaj systemu igiet 130/705 H.

Zaltdz nowg igte.

Zmien igte na odpowiedni rozmiar do nici.
Wymien ptytke Sciegows.

Sprawdz, jak maszyna jest nawleczona. Ponownie nawlecz maszyne
(patrz strona 2:5).

Zmien na nowa, wysokiej jakosci ni¢ zakupiong w autoryzowanym
punkcie sprzedazy detalicznej HUSQVARNA VIKING®.

Zatoz nasadke szpulki o odpowiednim rozmiarze dla faktycznej szpulki
nici (patrz rozdziat 2).

Jesli uzywasz pionowego trzpienia, nie zaktadaj na gére nasadki.
Wyproébuj inng pozycje trzpienia szpulki (pionowg lub poziomg).

Czy szpulka zostata prawidtowo
zatozona?

Czy otwor ptytki Sciegowe;j jest
uszkodzony?

Czy w obszarze szpulki nie ma
zabrudzen?

Sprawdz ni¢ szpulki (patrz strona 2:9).
Wymien ptytke sciegowg (patrz strona 10:2).

Oczys$c¢ obszar szpulki i uzywaj tylko oryginalnych szpulek,
zatwierdzonych dla tego modelu (patrz strona 10:2).
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Czy szpulka jest prawidlowo nawinieta?  Nawin nowy szpulke.

Czy uzywasz odpowiedniej szpulki? Uzywaj tylko oryginalnych szpulek dla tego modelu.
Maszyna pomija Sciegi.

Czy igta jest zgieta lub tepa? Zatdz nowg igte.

Czy igta zostata prawidtowo zatozona? Zatoz igte prawidiowo, jak opisano w rozdziale 2.

Czy zatozona jest niewtasciwa igta? Uzywaj systemu igiet 130/705 H.

Czy maszyna zostata prawidtowo Sprawdz, jak maszyna jest nawleczona.

nawleczona?

Czy uzywana jest wiasciwa stopka Zatéz wiasciwg stopke dociskowa.

dociskowa?

Czy igta jest za mata na ni¢? Zmien igte.

Czy materiat porusza sie w gore i w dot  Zmniejsz wysokosé stopki dociskowej, dotykajac ikony szycia przelotem

wraz z igtg podczas szycia przelotem swobodnym i obnizajgc wysokos¢ stopki.

swobodnym?

Szew ma nieréwne $ciegi

Czy naprezenie nici jest prawidtowe? Sprawdz naprezenie nici igly i nawleczenie.

Czy uzywasz zbyt grubej nici lub pokrytej Zmien nic.

osadem?

Czy ni¢ szpulki bebenka jest rowno Sprawdz nawiniecie szpulki (patrz strona 2:8).
nawinieta?

Czy uzywana jest wtasciwa igta? Zatdz igte prawidtowo, jak opisano w rozdziale 2.

Maszyna nie przesuwa materiatu lub robi to nieregularnie.

Czy maszyna zostata prawidtowo Sprawdz, jak maszyna jest nawleczona i nawlecz jg ponownie (patrz
nawleczona? strona 2:5).

Czy miedzy zebami transportera zebraly  Zdejmij ptytke Sciegowg i oczysci¢ transporter szczotka.

sie widkna z szycia?

Na spodniej stronie wzoru haftu tworza sie petelki nici.

Czy haft wybrzuszyt sie za bardzo, by méc Zmniejsz matymi krokami wysoko$¢ stopki dociskowej w ustawieniach
swobodnie poruszac sie pod stopkag haftu w menu ustawien az do rozwigzania problemu.
dociskowg?

Wzér haftu jest znieksztatcony.

Czy materiat jest prawidtowo zatozony na Materiat musi by¢ naciagniety.

tamborek?
Czy tamborek wewnetrzny jest catkowicie Zatdz materiat na tamborek w taki sposéb, aby tamborek wewnetrzny
wiozony do zewnetrznego? doktadnie pasowat do zewnetrznego.

Czy obszar wokot ramienia do haftowania Oprdéznij obszar wokét modutu do haftowania i ponownie wykonaj
jest wolny? kalibracje.

Wzdr haftu jest pofatdowany.

Czy materiat jest wystarczajgco Upewnij sig, ze uzywasz stabilizatora wtasciwego dla twojej techniki lub
ustabilizowany? rodzaju materiatu.

Maszyna nie haftuje.

Czy modut do haftowania jest zatozona? Upewnij sie, ze modut do haftowania jest prawidtowo podtgczona do
gniazda.
Czy zatozony jest zly tamborek? Nasun odpowiedni tamborek.
Raport systemu

Czy maszyna wyswietla wyskakujgce okno Gdy pojawi sie wyskakujgce okno raportu systemu, przejdz do Moich

raportu systemu? plikdbw/raportu, aby zlokalizowa¢ plik. Zapisz plik na nosniku USB. Wysljj
plik wraz z krétkim opisem tego, co byto wykonywane przed pojawieniem
sie okna na adres product.improvement@husgvarnaviking.com. Po
wystaniu pliku usun go z maszyny.
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Nieoryginalne czesci i akcesoria

Gwarancja nie obejmuje zadnych wad ani uszkodzen
spowodowanych uzyciem nieoryginalnych akcesoriow lub
czesci.

Zakupiona zostata nowoczesna maszyna do szycia i
haftowania z mozliwoscig aktualizacji. Poniewaz regularnie
wydajemy aktualizacje oprogramowania, mozliwe sg pewne
réznice miedzy oprogramowaniem maszyny a
oprogramowaniem opisanym w instrukcji. Skonsultuj sie ze
swoim lokalnym autoryzowanym sprzedawcg HUSQVARNA
VIKING® i odwiedz naszg strone internetowg pod adresem
www.husqvarnaviking.com w celu uzyskania najnowszych
aktualizacji oprogramowania i instrukcji.

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wyposazenia maszyn i
asortymentu osprzetu bez wczesniejszego powiadomienia
lub do wprowadzania zmian w zakresie wydajnosci badz
konstrukcji. Takie modyfikacje bedg jednak zawsze z
korzyscig dla uzytkownika i produktu.
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WELASNOSC INTELEKTUALNA

Patenty chronigce ten produkt sg wymienione na etykiecie umieszczonej pod maszyng do
szycia.

VIKING, DESIGNER, DESIGNER TOPAZ, PICTOGRAM, SEWING ADVISOR, KEEPING
THE WORLD SEWING i EXCLUSIVE SENSOR SYSTEM sg znakami towarowymi KSIN
Luxembourg I, S.ar.l.

HUSQVARNA i ,znak H w koronie” sg znakami towarowymi firmy Husqvarna AB.
Wszystkie znaki towarowe sg uzywane na podstawie licencji przez VSM Group AB.

Nalezy pamietac, ze podczas utylizacji produkt nalezy poddac recyklingowi zgodnie z
obowigzujgcymi krajowymi przepisami dotyczacymi produktow
elektrycznych/elektronicznych. Urzadzen elektrycznych nie nalezy wyrzuca¢ do ogdlnych
pojemnikéw na $mieci. Aby uzyskac¢ informacje na temat utylizaciji, nalezy skontaktowac
sie z miejscowymi wladzami. Podczas wymiany starych urzgdzen na nowe sprzedawca
moze by¢ prawnie zobowigzany do odebrania starego urzgdzenia i jego utylizacji bez
dodatkowych optat.

W przypadku wyrzucenia urzgdzenia elektronicznego na wysypisko $mieci, moze dojs¢ do
wycieku substancji i ich przedostania sie do wod podziemnych, a nastepnie do fancucha
pokarmowego, niszczgc zdrowie i dobre samopoczucie.

Wylgczny dystrybutor w Polsce
Strima sp. z 0.0.
Swadzim ul. Poznarnska 54

62-080 Tarnowo Podgorne

Copyright by Strima
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