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Instrukcja obstugi




Niniejsza maszyna do szycia przeznaczona do uzytku domowego jest zgodna z normami IEC/EN 60335-2-28 i UL1594.

WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Korzystajac z urzadzenia elektrycznego, nalezy przestrzegaé¢ podstawowych instrukciji bezpieczenstwa:
Przed przystgpieniem do uzytkowania maszyny nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje. Instrukcje nalezy przechowywaé w wygodnym
miejscu w poblizu maszyny. Nalezy je przekazaé kolejnym uzytkownikom w przypadku przekazywania im maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO — w celu ograniczenia niebezpieczenstwa porazenia pradem:

* Maszyna do szycia nigdy nie powinna by¢ pozostawiona bez nadzoru, gdy jest podigczona do zrédta zasilania. Gniazdko
elektryczne, do ktérego podigczona jest maszyna, powinno by¢ fatwo dostepne. Nalezy zawsze odtgczy¢ maszyne do szycia od
zrodfa zasilania zaraz po zakohczeniu pracy oraz przed zdjeciem ostony, przeprowadzaniem czyszczenia, smarowania lub innego
rodzaju regulacji opisanych w instrukc;ji.

OSTRZEZENIE — w celu zmniejszenia ryzyka poparzenia, pozaru, porazenia prgdem lub obrazen ciata:

» Niniejsze urzadzenie nie jest zabawkg. Nalezy zachowac¢ szczegodlng ostroznosé, gdy maszyna jest uzytkowana przez lub w poblizu
dzieci.

* Z maszyny nalezy korzysta¢ wylgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji. Mozna korzystac jedynie z polecanych
przez producenta przystawek, opisanych w niniejszej instrukgcji.

« Nigdy nie nalezy korzysta¢ z maszyny, jesli jej przewdd lub wtyczka ulegty uszkodzeniu, maszyna nie dziata prawidtowo, zostata
upuszczona lub uszkodzona albo zanurzona w wodzie. W takim przypadku maszyne nalezy zwrdci¢ do najblizszego
autoryzowanego sprzedawcy lub centrum serwisowego w celu kontroli, naprawy, regulacji elektrycznej lub mechaniczne;j.

* Z maszyny nie nalezy korzystac, jesli jej otwory wentylacyjne zostaly zablokowane. Otwory wentylacyjne maszyny oraz rozrusznika

nalezy chroni¢ przed nagromadzeniem sie materiatu, kurzu i luznych tkanin.

Palce nalezy trzymac¢ z dala od wszelkich ruchomych czesci. Szczegolng uwage nalezy zachowaé w poblizu igly.

Nalezy zawsze uzywac odpowiedniej ptytki Sciegowej. Niewtasciwa ptytka moze spowodowac peknigcie igty.

Nie nalezy korzysta¢ z wygietych igiet.

Podczas szycia nie nalezy ciggna¢ ani pcha¢ materiatu. Mozna w ten sposob wygigc¢ igte i jg ztamac.

Stosowac¢ okulary ochronne.

Przeprowadzajgc dowolnego rodzaju regulacje w obrebie igty, np. zakladanie nici, wymiana igty, zaktadanie nici na szpulke

bebenka lub wymiana stopki, maszyne nalezy wytgczy¢ (,0”).

Do otworéw nie wolno upuszczac lub wktada¢ zadnych przedmiotow.

Nie uzywac na zewnatrz pomieszczen.

Z maszyny nie nalezy korzysta¢ w miejscu rozpylenia aerozoli (spray) lub do ktérego doprowadzany jest tlen.

Aby wytgczy¢ maszyne, przetacznik nalezy ustawi¢ w potozenie (,0”), a nastgpnie wyjac wtyczke.

Nie nalezy ciggna¢ za kabel. Aby rozigczy¢ kabel, nalezy chwyci¢ wtyczke.

Rozrusznik stuzy do obstugi maszyny. Nalezy unika¢ umieszczania innych przedmiotéw na pedale rozrusznika.

Nie uzywac¢ maszyny, gdy jest wilgotna.

W przypadku uszkodzenia lub przepalenia lampki LED, musi ona zosta¢ wymieniona przez producenta, jego przedstawiciela

serwisowego lub inng osobe o podobnych kwalifikacjach, aby unikng¢ zagrozenia.

» Jesli przewdd zasilajgcy podtgczony do rozrusznika ulegnie uszkodzeniu, musi on zosta¢ wymieniony przez producenta, jego
przedstawiciela serwisowego lub inng osobe o podobnych kwalifikacjach, aby unikng¢ zagrozenia.

» Niniejsza maszyna do szycia jest wyposazona w podwdjng izolacje. Dozwolone jest stosowanie wytgcznie czesci zamiennych
identycznych z oryginalnymi. Zapoznac sig z instrukcjami dotyczgcymi serwisowania urzadzen z podwojng izolacja.



NINIEJSZA INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC NA PRZYSZtOSC

DOTYCZY TYLKO EUROPY:
Maszyna moze by¢ obstugiwana przez dzieci w wieku 8 lat i starsze oraz osoby niepetnosprawne fizycznie, ruchowo lub umystowo

badz bez doswiadczenia i wiedzy, jezeli sg nadzorowane lub przeszly przeszkolenie w zakresie bezpiecznej obstugi maszyny i ktére

rozumiejg zwigzane z nim zagrozenie. Dzieci nie powinny bawi¢ sie maszyng. Bez nadzoru dorostych, dzieci nie mogg zajmowac
sie czyszczeniem lub konserwacjg maszyny.

Poziom hatasu maszyny podczas dziatania wynosi mniej niz 75 dB (A).

Maszyna moze by¢ uzywana wytgcznie z pedatem rozrusznika typu ,FR5” produkowanym przez Shanghai Binao Precision Mold
co., Ltd.

DOTYCZY KRAJOW POZA EUROPA;

Z urzadzenia nie moga korzystaé osoby (takze dzieci), u ktorych stwierdzono ostabione zdolnosci fizyczne, sensoryczne lub
umystowe, albo ktérym brakuje odpowiedniej wiedzy i doswiadczenia, chyba ze sg nadzorowane lub otrzymaty odpowiednie
instrukcje dotyczgce korzystania z maszyny do szycia od os6b odpowiedzialnych za ich bezpieczenstwo. Nalezy zwréci¢ uwage,
aby dzieci nie bawity sie maszyng do zycia.

Poziom hatasu maszyny podczas dziatania wynosi mniej niz 75 dB (A).

Maszyna moze by¢ uzywana wytgcznie z pedatem rozrusznika typu ,FR5” produkowanym przez Shanghai Binao Precision Mold
co., Ltd.

SERWISOWANIE PRODUKTOW Z PODWOJNA IZOLACJA
W produkcie z podwdjng izolacjg zamiast uziemienia zastosowano dwa systemy izolacji. Produkt z podwdjng izolacjg nie jest
wyposazony w uziemienie. Nie nalezy réwniez instalowa¢ uziemienia w produkcie. Serwisowanie produktu z podwdjng izolacjg

wymaga zachowania wyjgtkowej ostroznosci i wiedzy na temat uktadu i powinno by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany

personel serwisowy. Czesci zamienne do produktu z podwojng izolacjg muszg by¢ identyczne z oryginalnymi czgsciami. Produkt z
podwdjng izolacjg jest oznaczony stowami ,PODWOJNA IZOLACJA” lub ,PODWOJNIE IZOLOWANY”.
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POZNAJ SWOJA MASZYNE

W tej czesci podrecznika uzytkownika znajdziesz opis elementéw
maszyny, jej akcesoridw i Sciegow.




PRZEGLAD ELEMENTOW MASZYNY

1.  Pokrywa

2. Prowadnica nici przed naprezaczem

3. Dyski naprezacza nici

4. Dzwignia podnoszenia nici

5. Szczeliny dla nici

6. Dysk naprezacza nici do nawijania szpulki
bebenka

7. Obcinacz nici

8. Lampki LED

9. Plytka Sciegowa

10. Pokrywka bebenka

11. Miarka do guzikéw i wbudowany metr
krawiecki

12. Podstawa

13. Panel funkcji

14. Gtéwny trzpien na szpulki

15. Prowadnica nici do nawijania szpulki
bebenka

16. Dodatkowy trzpien na szpulki

17. Ogranicznik zatrzymujgcy szpulke

18. Obcinacz nici szpulki bebenka

19. Trzpien nawijarki szpulki bebenka

20. Pokretto reczne

21. Interaktywny kolorowy ekran dotykowy

22. Wbudowany port USB

23. Uchwyt na rysik

24. Wigcznik, gniazda przewodu zasilajgcego i
rozrusznika

TYLNA STRONA

25. Uchwyt

26. Wolne ramie

OBSZAR IGLY

27. Gniazdo stopki z czujnikiem do wyszywania
dziurek w jednym kroku

28. Wbudowany nawlekacz igty

29. lIgielnica

30. Zacisk igty

31. Prowadnica nici igty

32. Trzpien i uchwyt stopki

33. Stopka
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POJEMNIK NA AKCESORIA

Pojemnik na akcesoria zawiera schowki na stopki i szpulki oraz
miejsce na igty i inne akcesoria. Przechowuj akcesoria w pudetku,
aby byty tatwo dostepne.

34. Miejsce na akcesoria

35. Wyjmowane stopki i schowek na szpulki
36. Zdejmowany uchwyt na szpulki

37. Otwory naigty

AKCESORIA

DOtACZONE AKCESORIA

38. Rysik

39. Siatka na nici (2)

40. Podkfadka filcowa (2)

41. Srubokret

42. Przecinak

43. Szczotka

44. Prowadnik do pikowania i szycia brzegowego
45. 2 krgzki na szpulke, duze

(1 zamocowany w maszynie w momencie dostawy)

46. Krazek na szpulke, Sredni

(zamocowany w maszynie w momencie dostawy)

47. Krazek na szpulke, maty

48. Urzadzenie wielofunkcyjne/podktadka do przeszywania
zgrubien

49. 6 szpulek (1 w maszynie w momencie dostawy)

50. Prosta ptytka sciegowa

DOLACZONE AKCESORIA — niewidoczne na ilustraciji

Walizka (maszyna dostarczana jest w walizce)
Rozrusznik

Przewod zasilajgcy

Igty

Ni¢

Karta gwarancyjna




STOPKI

Stopka uzytkowa A

Fabrycznie zamontowana w maszynie. Stopka ta jest wykorzystywana gtéwnie do $ciegdéw prostych i
zygzakow o diugosci sciegu wiekszej niz 1,0 mm.

Stopka do $ciegéw dekoracyjnych B

Uzyj tej stopki do szycia waskim zygzakiem ($ciegiem satynowym) o diugosci ponizej 1,0 mm lub $ciegiem
dekoracyjnym. Rowek pod spodem stopki stuzy do gtadkiego przesuwania sie nad $ciegiem.

Stopka do wyszywania dziurek C

Do recznego wyszywania dziurek. Stopka ma linie stuzace do ustawiania dlugosci dziurki. Srodek
znajduje sie 15 mm (%/8 cala) od krawedzi materiatu. Dwa rowki na spodzie stopki zapewniajg ptynne
przesuwanie nad kolumnami guzika. Na palec z tytu stopki zaktada sie kordonek do dziurek usztywnianych
kordonkiem.

Stopka do $ciegu krytego D
Stopka ta jest uzywana do Sciegdw krytych. Wewnetrzna krawedz tej stopki prowadzi materiat. Prawy zgbek
stopki stuzy do prowadzenia wzdtuz brzegu podwinigecia materiatu.

Stopka do suwakow E

Stopke te mozna zatozy¢ po prawej lub lewej stronie igty. Utatwia to wszywanie obu stron zamka
btyskawicznego. Przesun igte w prawo lub w lewo, aby szy¢ blizej zabkéw suwaka albo w celu obszycia
duzego obszaru kordonkiem.

Stopka utatwiajgca poslizg H
Na spodzie tej stopki znajduje sie powtoka minimalizujaca przyklejanie sie materiatu. Stopka ta jest uzywana
do szycia pianki, winylu, tworzywa sztucznego lub skéry, aby zapobiec przyklejaniu sie materiatu do stopki.

Stopa krawedziowa J

Stopka ta jest uzywana do sciegdw obrzucajgcych i obszywania ze sciegami o szerokosci 5,0 do 5,5 mm.
Sciegi formowane sg na trzpieniu stopki, co zapobiega marszczeniu sie krawedzi materiatu.



Stopka do pikowania 1/4” P

Stopka uzywana podczas pikowania i szycia pikowanych blokéw. Na stopce oznaczono odlegtosci 6
mm (1/4 cala) i 3 mm (1/8 cala) od igly.

Stopka przezroczysta z otwartym

!

Do aplikacji, sciegdéw satynowych, sciegéw zwezanych i sciegéw dekoracyjnych. Rowek na spodzie
stopki utatwia jej przesuwanie po wykonanych rzedach sciegéw, a przezroczysta stopka z otwartym
= ¥ przodem zapewnia lepszg widocznosc¢ i doktadnosé.

=N
L

Stopka do haftowania/cerowania R
Stopka uzywana do swobodnego haftowania/pikowania/szycia i haftowania na tamborku.

Stopka do szycia w bok S
Stopka ta uzywana jest do szycia $ciegéw w bok i w pozostatych kierunkach.

Stopka z czujnikiem do wyszywania dziurek w jednym kroku

Po podtgczeniu do maszyny nalezy wprowadzi¢ wybrang dtugo$¢ dziurki w celu wyszywania dziurek
w jednym kroku Srodek znajduje sie 15 mm (%/s cala) od krawedzi materiatu.

Samoprzylepne ptytki poslizgowe

Stosowane do stopki C i stopki do dziurek z czujnikiem podczas obszywania dziurek na materiatach
pokrytych plastikiem, skorze itp.




SCIEGI

A — Sciegi uzytkowe

Przeznaczone do szycia odziezy i napraw.

.. Nr L. .
Scieg Sciegu Nazwa $ciegu Stopka |Zastosowanie
P Scieg prosty, igta . o . . . .
1 )
I 1 bolozona centralnie A Do wszystkich rodzajéow szycia. Dostepne jest 29 réznych pozyc;ji igly.
P Scieg prosty ze
i 2 |wzmocnionym A Do wszystkich rodzajéw szycia. Rozpoczyna sie i konczy przeszyciem w przod i w tyt.
! zwigzaniem
— Scieg elastyczny, igta o _
§ 3 potozona z lewej A/B Do szwéw w trykocie i materiatach elastycznych.
strony
4 |Scieg zygzakowy AB Do szycia na apllkagach, koronkach i brzegach. Szerokos¢ $ciegu zwigksza sie rowno
do lewej i do prawe;.
== Scieg prosty Do szwéw poddawanych duzym obcigzeniom. Potréjny, do wzmocnionych szwéw
1 5 \wzmocniony, igta A/B Uzywany do wzmacniania i stebnowania ubran sportowych i roboczych. Do stebnowania
. potozona centralnie nalezy zwiekszy¢ dtugosc¢ Sciegu i przesuna¢ igte w dowolng z 29 pozycji.
% 6  |Wzmocniony zygzak A Do fgczenia krawedzi materiatu lub nakfadek przy skorze. Do szycia dekoracyjnego.
L 7 Scieg do _szycia i J S_zycie i obrzucanie brzegéw w jednej operaciji. Do lekkich materiatow elastycznych i
i obrzucania nieelastycznych.
L 8 Elastyczny $cieg AB Szycie i obrzucanie brzegow w jednej operacji. Przy srednich i bardzo elastycznych
L obszyciowy materiatach.
"~
| 9 Podwajny Overlock AB S_zyc[e i obrz_ucame brzegéw w jednej operacji. Do ciezkich materiatéw elastycznych i
I ciezkich tkanin.
[N
:_7: 10 |Overlock A/B Szycie i obrzucanie brzegéw w jednej operacji. Do $rednich materiatéw elastycznych.
; 1 11 |Scieg wierzchni AB Dekor.acyjne obszycia i zachodzgce szwy, pasy i szarfy. Do $rednich i ciezkich
< materiatow elastycznych.
Scieg do krytego
E 12 |obszycia D Kryte szycie w $rednich i cigzkich materiatach elastycznych.
elastycznego
7 13 Scieg do obszycia D Kryte szycie w $rednich i ciezkich tkaninach
<: krytego tkanin ’
— 14 Okrywajgcy $cieg AB Do wykanczania krawedzi, obszywania krawedzi lekkich materiatéw elastycznych. Do
=> krawedziowy szycia tkanin na ukos.
2 15 Czterostopniowy B Do obszywania, zszywania i naszywania fat oraz elastycznych naszywek. Dobry do
Scieg zygzakowy lekkich i sSrednich materiatow.
I~ Scieg elastyczny i do . . . . ) )
E 16 obszywania A/B Do naktadajgcych sie szwow w trykocie. Do obszywania waskich gumek.
17 |Scieg serpentynowy A Do zszywania i elastycznych aplikacji
Scieg elastyczny lub
g 18  |[do marszczenia A/B Szyty na dwdch kolumnach elastycznej nici w celu elastycznego marszczenia.
5 ] . . . . . . L 10
< 19 |Scieg faczacy AB Do ’faczen!a dwéch kawatkdw materiatu zakonczonymi krawedziami i elastycznych
5 marszczen.




dziurek / C

Scieg Nr Sciegu Nazwa $ciegu Stopka  [Zastosowanie
;> 20 Trzystopniowy $cieg B/J Do obszywania, zszywania i naszywania fat oraz elastycznych naszywek na
g zygzakowy luznych tkaninach.
- ) ) Do fgczenia dwdéch kawatkdw materiatu zakonczonymi krawedziami i
21 Dwustopniowy Scieg A/B elastycznych marszczen. Nadaje sie rowniez do szycia na koronkach.
zygzakowy
<
g 29 Fastryga (reczna) AB \Wzmacnianie kieszeni, otworéw w koszulach, szlufek, a takze dolnej czesci
suwaka.
Scieq do cerowania Cerowanie i naprawy matych dziur w ubraniach roboczych, dzinsie, obrusach i
23 9 do A/B innych. Nalezy zaszy¢ dziure, zmieni¢ kierunek szycia w celu nieprzerwanego
(przedni i tylny) o ;
cerowania i skorzysta¢ z automatycznego zatrzymania.
24 Scieg dc? cerowania A/B Do zszywania niewielkich rozdar¢.
(na catej szerokosci) y
\Wzmocniony Scie Cerowanie i zszywanie ubran roboczych, dzinsu, obruséw i recznikdw Inianych.
25 do cerowani); 9 A Nalezy zaszy¢ dziure, wybraé¢ ruch wstecz w celu nieprzerwanego cerowania i
skorzysta¢ z automatycznego zatrzymania.
Grupa czterech Sciegow idealnie sprawdzajgca sig¢ podczas zszywania
Scieq do cerowania niewielkich rozdaré¢. Sciegi nr 1 i nr 3 sg prowadzone do przodu, $ciegi nr 2 inr 4
§ 26 W cz?erech krokach A/B sg prowadzone do tytu. Aby zmieni¢ $cieg i kierunek, dotknij przycisk szycia
wstecznego. Wskazéwka: Przed przystgpieniem do zszywania rozdarcia
naprasuj tatke na lewej stronie materiatu.
——— 27  |Scieg do szlufek A Do przyszywania szlufek.
()
I 28  |Scieg fastrygujacy A/B Do fgczenia dwéch kawatkdw materiatu dlugimi Sciegami.
W celu fastrygowania nacisnij pedat rozrusznika. Maszyna wykona dwa $ciegi,
= 29 Zygzakowy Scieg A zatrzyma sie i uniesie stopke. Gdy uniesie sie stopka, przesun materiat do
fastrygujacy kolejnej pozyciji fastrygowania i nacisnij pedat rozrusznika. Zabki transportera sa
opuszczane automatycznie.
Stopka z
Dziurka czujnikiem do |_ . . - .
30 fastrygowana wyszywania Dziurka standardowa do wigkszosci materiatow.
dziurek / C
Stopka z
31 DZiukrkalz i CZ”JP"ikiem 90 |06 bluzek i ubran dzieciecych
ia(,) raglonymi wyszywania 0 bluzek i ubran dzieciecych.
oncami dziurek / C
= Stopka z
EH Dzi czujnikiem do s ;
i3 32 ziurka z ] wyszywania Do szytych na miare zakietdw, ptaszczy itd.
zaokragleniem dziurek / C
Stopka z
: i czujnikiem do
g 33 i\:\é’ekzrgg?egixka z wstzywania Zwezane zakonczenie do ubran szytych na miare.
dziurek / C
Stopka z
Stylowa dziurka czujnikiem do . - .
g 34 dekoracyjna wyszywania Do wigkszosci materiatow.
dziurek / C
Stopka z
czujnikiem do
35  |Wytrzymata dziurka wstzywania Ze wzmocnionymi fastrygami.
dziurek / C
ﬁ \Wzmocniona dziurka
b-$-4 36 do $rednich C Do $rednich i ciezkich materiatéw.
£ materiatow
— Stopka z . ) L . .
IE ) ) czujnikiem do Zapewnia wyglad recznie robionej dziurki na delikatnych materiatach.
iE 37  |Dziurkatradycyjna |0 o \wania  |Wskazowka: W przypadku dziurek w dzinsie nalezy wydtuzy¢ i poszerzy¢
dziurek / C dziurke. Uzywaj grubszej nici.
Stopka z
i i czujnikiem do 11
§E 38 E:éi::agréigycyma wstzywania Zapewnia wyglad recznego szycia na delikatnych materiatach.




Scieg Nr Sciegu [Nazwa $ciegu Stopka Zastosowanie
k 39 |DZiurkaz prostym AB Do skory i zamszu.
1 Sciegiem w skorze
i Dziurka obrebiana . N . .
I 40 . A/B Z dodatkowg przestrzenig do przecinania do dziurek obrebianych.
P (Scieg prosty)
/Automatyczne . . I . . A .
@ 41 przyszywanie guzika Bez stopki Do przyszywania guzikéw. Wybierz liczbe przeszy¢ na ekranie dotykowym.
;‘,“' "\% 42  |Dziurka okragta B Do paskoéw, sznuréwek itd.
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A — Sciegi uzytkowe

Przeznaczone do szycia odziezy i naprawiania

C — Sciegi tradycyjne

B — Sciegi do aplikacjl Do podwijania, marszczenia oraz szycia na koronkach i

Do szycia dekoracyjnego i aplikaciji. obcieciach itp. Niektdre $ciegi mozna wykonywaé przy uzyciu
igty ze skrzydetkami.
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D — Sciegi do pikowania

Sciegi do wszystkich rodzajéw pikowania.

E — Sciegi kunsztowne
Stuzg do tworzenia Sciegéw dekoracyjnych do ozdabiania.
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F — Sciegi dekoracyjne

Do szycia dekoracyjnego.
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G - Sciegi starodawne H — Sciegi dla dzieci

Wybor $ciegow do pikowania stosowanych do przyszywania Sciegi przeznaczone do szycia ubran dzieciecych i projektéw.
ciekawych tatek i szycia dekoracyjnego.

J — $ciegi wykanczajgce

Stuzg do tworzenia detali wykanczajacych i wykanczania brzegdéw za pomoca pieknych
$ciegow z motywami pétokregow.

16



K — $ciegi wielokierunkowe

Sciegi formowane za pomocg ruchéw poprzecznych przy uzyciu stopki S.

L — Sciegi wypukte

Obejmujg trzy rodzaje sciegéw: sciegi do aplikacji i szycia wypuktego, kombinacje tych dwoch rodzajow sciegéw oraz Sciegi do
cekinow.
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M — &ciegi tematyczne
Pod kazdym numerem $ciegu w tym menu mozna znalez¢ grupe czterech $ciegéw przeznaczonych do szycia w losowych
kombinacjach. Aby przej$¢ do nastepnego sciegu w wybranej grupie, dotknij przycisku ,Wstecz”.

N — sciegi zdobione O — pojedyncze $ciegi
Sciegi dekoracyjne, ktére mozna od razu wykorzysta¢ lub Pojedyncze $ciegi stuzgce do zdobienia. Maszyna zatrzymuje sie
dodatkowo ozdobi¢ po szyciu. Skorzystaj z Szybkiej pomocy, po kazdym powtorzeniu Sciegu.

aby uzyska¢ szczegdtowe informacje.




P — Sciegi specjalne

Szycie specjalnymi technikami, w tym $cieg pluszowy i obrebianie. Mogg by¢ potrzebne dodatkowe akcesoria.
Skorzystaj z Szybkiej pomocy, aby uzyskac szczegotowe informacije.

Q - Sciegi zwezane
Do szycia $ciegiem zwezanym.
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R — Sciegi wzoréw S — Sciegi czterokierunkowe
Elementy wzoréw satynowych do programowania oryginalnych Do szycia kierunkowego i tatania za pomocg wolnego
projektéw Sciegéw satynowych. ramienia.

T — $ciegi osmiokierunkowe

Prosty $cieg i wzmocniony prosty $cieg w o$miu réznych kierunkach bez obracania materiatu. Sciegi te mozna tgczyé w
programie ze $ciegami dekoracyjnymi w celu tworzenia wyjgtkowych obramowan.
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CZCIONKI

Czcionka prosta

ABCDEFGHIJKLMNOPQRST UUVWXYZAAU - _
abcdefghijklimnopgrstulvwxyzadad..._
1234567890 Axc@vadceééels0dNARE?I'a@

Czcionka mazana

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUUOVWXYZAAO-_
abecdefghijklmnopgerstulivwxyzddd...

/234567890 boddceecel60UNRB&?!'@

Czcionka pisana

A BCDET G IR LMN OTPDRLET YUYV WL ZAd -
caScd el @Al FfRE rr2rno o@rsl wdvitar yyrnddd, .

7854567890 wTrsdoseédlsid N5 8527 @
Cyrylica

Czcionki alfabetu rosyjskiego mozna obejrze¢ na kolorowym ekranie dotykowym maszyny.
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INSTALACJA

Ta czes¢ podrecznika uzytkownika ma na celu utatwienie
rozpoczecia pracy z maszyng.
Opisano w niej sposéb nawlekania nici, nawijania szpulki bebenka,
wymiany igty i stopki.
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ROZPAKOWANIE

1. Umies¢ maszyne na stabilnej, ptaskiej powierzchni, zdejmij
opakowanie i unie$ pokrywe.
2. Usun elementy opakowania i wyjmij rozrusznik.

3. Maszyna jest dostarczana z pudetkiem na akcesoria, przewodem
zasilajgcym i przewodem rozrusznika.

4. Przed rozpoczeciem szycia wytrzyj maszyne, a w szczegolnosci
obszar wokoét igty i ptytki Sciegowej, aby usung¢ pozostatosci oleju.
Informacja: Maszyna do szycia HUSQVARNA VIKING®
BRILLIANCE™ 75Q zostata wyregulowana pod katem zapewnienia
najlepszych efektéw szycia w normalnej temperaturze pokojowe;j.
Skrajnie gorgce lub zimne temperatury moga mie¢ negatywny wpltyw
na efekty szycia.

PODELACZENIE PRZEWODU ROZRUSZNIKA

Wsrod akcesoriow znajduje sie przewdd rozrusznika oraz przewod
zasilajgcy. Podtagczenie przewodu rozrusznika jest konieczne tylko
przy pierwszym uzyciu maszyny.

1. Wyjmij przewdd rozrusznika. Odwré¢ rozrusznik. Podtgcz
przewdd do gniazda w rozruszniku.

2. Docisnij mocno wtyczke, aby dobrze jg podigczycé.
3. Utéz przewdd w szczelinie na spodzie rozrusznika.

PODLACZENIE PRZEWODU ZASILAJACEGO | ROZRUSZNIKA
Na spodzie maszyny podano informacje o napieciu zasilania (V) i
czestotliwosci (Hz).

Informacja: Przed podtgczeniem rozrusznika nalezy sprawdzic, czy
jego typ to ,FR5” (sprawdz na spodzie rozrusznika).

1. Podtgcz przewdd rozrusznika do przedniego gniazda na dole po
prawej stronie maszyny (1).

2. Podtacz przewdd zasilajgcy do tylnego gniazda na dole po prawej
stronie maszyny (2).

3. Aby wigczy¢ zasilanie i oSwietlenie, ustaw przetgcznik ,O/1” (3) w
potozenie ,I”.

Dotyczy USA i Kanady

Niniejsza maszyna do szycia jest wyposazona w spolaryzowang
wtyczke (jeden wtyk jest szerszy od drugiego). Aby zmniejszy¢
ryzyko porazenia pradem elektrycznym, takg wtyczke nalezy w
prawidtowy sposob podtaczy¢ do gniazdka z polaryzacja. Jesli
wtyczka nie pasuje do gniazdka, nalezy odwrdci¢ wtyczke. Jesli
wtyczka nadal nie pasuje, skontaktuj sie z wykwalifikowanym
elektrykiem, aby zainstalowa¢ wtasciwe gniazdko. Nie wolno w
zaden sposob modyfikowaé wtyczki.
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PORT USB

Po prawej stronie maszyny znajduje sie port USB stuzgcy do
podtgczania pamieci USB.

Informacja: Upewnij sie, ze uzywana pamie¢ USB zostata
sformatowana w systemie plikow FAT32.

PODLACZANIE | ODLACZANIE PAMIECI USB

Witéz pamie¢ USB do portu USB po prawej stronie maszyny.
Pamie¢ USB mozna podtgczy¢ tylko w jeden sposdb — nie
wciskaj jej na site do gniazda!

Aby odtgczy¢ pamieé USB, chwy¢ jg i ostroznie wyciggnij z
portu.

Informacja: Nie nalezy wyjmowac¢ pamieci USB, gdy jest ona w
uzyciu.

Informacja: Nie wyjmuj pamieci USB, gdy na ekranie jest
wyswietlany symbol klepsydry lub gdy jest otwarte okno
menedzera plikow. Wyjecie pamieci USB w tym czasie moze
spowodowac uszkodzenie zapisanych na niej plikéw.

PAKOWANIE MASZYNY PO ZAKONCZENIU SZYCIA

1. Ustaw wigcznik (3) w potozenie ,0”.

2. Odigcz przewdd zasilajgcy od gniazdka elektrycznego, a
nastepnie od maszyny.

3. Odtacz przewdd rozrusznika od maszyny. Zwin przewod
rozrusznika i umies¢ go w wolnym miejscu na spodzie
rozrusznika.

4. Umies¢ wszystkie akcesoria w pudetku na akcesoria. Wsun
pojemnik do maszyny za wolnym ramieniem.

5. Umies¢ rozrusznik w przestrzeni nad wolnym ramieniem.
6. Zaldéz twardg pokrywe na maszyne.

WOLNE RAMIE

Jesli chcesz uzyé wolnego ramienia, przesun pojemnik na
akcesoria w lewo, aby je wyjac.

Uzyj wolnego ramienia, aby utatwi¢ sobie szycie nogawek spodni
oraz rekawow.

Aby schowa¢ pojemnik na akcesoria, wsun je w jego miejsce w
maszynie.

v aava sy
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TRZPIENIE NA SZPULKI

Maszyna jest wyposazona w dwa trzpienie na szpulki: trzpien
gtéwny i trzpien dodatkowy. Trzpienie przeznaczone sg do
wszystkich rodzajow nici. Giéwny trzpien jest regulowany i moze
by¢ uzywany zaréwno w pozycji poziomej (ni¢ odwija sie ze
szpulki) jak i w pozycji pionowej (szpulka z nicig obraca sie).
Pozycji poziomej uzywaj do zwyktych nici, a pozycji pionowej do
nici specjalnych.

USTAWIENIE W POZIOMIE

Umie$c¢ krazek na szpulke i szpulke na trzpieniu. Upewnij sie, ze
ni¢ odwija sie ze szpulki w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara i natéz drugi krgzek na szpulke. Krgzek na
szpulke musi by¢ nieco wiekszy od szpulki.

Ptaska strone kragzka mocno docisnij do szpulki. Pomiedzy
krazkiem a szpulkg nie moze by¢ wolnej przestrzeni.

Informacja: Nie wszystkie szpulki nici sg produkowane w ten
sam sposob. Jesli wystgpig problemy z nicig, obré¢ szpulke na
drugg strone lub uzyj pozycji pionowe;j.

USTAWIENIE W PIONIE

Unie$ trzpien szpulki do géry i maksymalnie w prawo. Zablokuj
trzpien szpulki w potozeniu pionowym, lekko naciskajgc go w dot.
Nasun duzy krazek na szpulke. W przypadku szpulek
mniejszych niz sredni rozmiar krgzka lub nici specjalnych, pod
szpulkg umies¢ podktadke filcowa, aby zapobiec zbyt szybkiemu
odwijaniu sie nici. W przypadku wiekszych szpulek podktadka
filcowa nie jest potrzebna.

Nie zaktadaj krazka na szpulke na pionowym trzpieniu, poniewaz
moze to uniemozliwi¢ obracanie sie szpulki.

Informacja: Gdy trzpieth na szpulki jest uzywany w ustawieniu
pionowym, moze by¢ konieczne reczne wyregulowanie
naprezenia nici.

DODATKOWY TRZPIEN NA SZPULKI

Dodatkowy trzpien jest uzywany podczas nawijania szpuli
bebenka z drugiej szpulki nici lub do zatozenia drugiej szpulki
nici podczas szycia podwajng igta.

Unies$ dodatkowy trzpien na szpulki w gére i w lewo. Nasun duzy
krazek na szpulke. W przypadku szpulek mniejszych niz sredni
rozmiar krgzka, pod szpulkg umie$¢ podkiadke filcowg, aby
zapobiec zbyt szybkiemu odwijaniu sie nici. W przypadku
wiekszych szpulek podktadka filcowa nie jest potrzebna.
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ZAKEADANIE GORNEJ NICI

Upewnij sie, ze stopka jest podniesiona, a igta znajduje sie w
potozeniu goérnym.

1. Umies¢ szpulke na trzpieniu i zatéz krgzek, zgodnie z opisem
na stronie 2:4.

2. Trzpien na szpulki w potozeniu poziomym:

Przeciggnij koniec nici nad i za prowadnicg nici przed naprezaczem
(A) i pod prowadnicg nici (B).

Trzpieh na szpulki w potozeniu pionowym:

Zamiast przeciggac ni¢ przez prowadnice nici przed naprezaczem
(A), poprowadz jg od razu pod prowadnica nici (B).

3. Przeciagnij ni¢ do dotu pomiedzy dyskami naprezacza nici (C).
4. Kontynuuj przecigganie nici w kierunku wskazanym strzatkami.
Przeciggaj ni¢ z prawej strony przez otwor dzwigni podnoszenia

5. Przeciggnij ni¢ w dot i za ostatnig prowadnica tuz nad igtg (E).

NAWLEKACZ IGLY

Nawlekacz igly stuzy do automatycznego nawlekania nici na igte.
Aby mozna byto uzyé wbudowanego nawlekacza igty, igta musi by¢
uniesiona. Zalecamy réwniez opuszczenie stopki.

1. Za pomocg uchwytu pociggnij nawlekacz iglty catkowicie w dét.
Haczyk nawlekacza (G) przechodzi przez ucho igty.

2. Umies¢ ni¢ z tytu nad haczykiem (F) i pod haczykiem na ni¢
(G).

3. Pozwdl na powrdt nawlekacza igly. Haczyk przecigga ni¢ przez
ucho igly i tworzy petelke za igtg. Pociggnij petelke nici z tytu igty.

Informacja: Nawlekacz igty przystosowany jest do uzywania z
igtami rozmiaru 70-120. Nie mozna uzywaé nawlekacza igty do igiet
o rozmiarze 60 lub mniejszym, igty ze skrzydetkami, igly podwajne;j,
igty potrojnej lub gdy zamocowana jest stopka z czujnikiem do
automatycznego obszywanai dziurek. Niektére opcjonalne
akcesoria réwniez wymagajg recznego zakladania nici na igte.
Podczas recznego zaktadania nici na igte pamietaj, ze ni¢ musi by¢
zatozona od przodu do tytu.
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IGLA
Wymien igte na igte podwdjng. Upewnij sie, ze stopka jest
podniesiona, a igta znajduje sie w potozeniu gérnym.

1. Unies trzpien szpulki do gory i maksymalnie w prawo. Zablokuj
trzpien szpulki w potozeniu pionowym, lekko naciskajgc go w dét.
Nasunh duzy krgzek na szpulke. W przypadku szpulek mniejszych
niz sredni rozmiar krgzka, pod szpulkg umies¢ podkfadke filcowg.

2. Zatdz pierwszg szpulke na trzpien. Szpulka powinna rozwijaé
ni¢ obracajgc sie w strone zgodng z ruchem wskazéwek zegara.

3. LEWA IGLA: Zatdz ni¢ zgodnie z opisem na stronie 2:5.
Upewnij sie, ze ni¢ jest przeciggnieta pomiedzy dyskami
naprezacza po lewej stronie (A). Nawlecz ni¢ na lewg igte.

4. Wyjmij dodatkowy trzpiehn na szpulki i nasun duzy krgzek na
szpulke. W przypadku szpulek mniejszych niz sredni rozmiar
krazka, pod szpulkg umies¢ podktadke filcowa.

5. Zatdz drugg szpulke na trzpien. Druga szpulka powinna
rozwija¢ ni¢ obracajgc sie w strone przeciwng do ruchu
wskazowek zegara.

6. PRAWA IGLA: Nawlecz ni¢ jak poprzednio, ale tym razem ni¢
powinna iS¢ pomiedzy dyskami naprezacza po prawej stronie
(A) i na zewnatrz ostatniej prowadnicy nici (B). Nawlecz ni¢ na
prawg igte.

Informacja: Aktywuj i wybierz odpowiednig szerokos¢ igty w
ustawieniach szycia w menu USTAWIENIA, aby zapobiec
uszkodzeniu igty lub stopki.

Informacja: Grubos$¢ i nieregularna powierzchnia specjalnych nici,
takich jak ni¢ metaliczna, zwieksza tarcie nici. Poprzez
zmniejszenie naprezenia nici mozna zapobiec ztamaniu igty.

OBCINACZ NICI

Maszyna jest wyposazona w trzy obcinacze nici. Pierwszy z nich
znajduje sie w poblizu trzpienia nawijarki szpulki bebenka (A) i
stuzy do obcinania nici przed i po nawinieciu szpulki bebenka.
Drugi obcinacz nici znajduje sie obok obszaru bebenka (B) i stuzy
do obcinania nici szpulki bebenka po jej umieszczeniu w
maszynie. Trzeci obcinacz nici znajduje sie po lewej stronie
maszyny (C) i stuzy do recznego obcinania nici gornej i nici na
szpulce bebenka. Przeciggnij obie nici do obcinacza z tylu w
przéd i pociggnij szybko w dét.

CZUJNIK NICI

Gdy konczy sie ni¢ na szpulce bebenka, maszyna przerywa
prace, a na ekranie zostaje wyswietlony komunikat. Umie$é nowg
szpulke bebenka z nicig, aby kontynuowac szycie.

Informacja: Gdy konczy sie ni¢ na szpulce bebenka, na
ekranie zostaje wyswietlony komunikat. Mozna kontynuowaé
szycie bez zamykania komunikatu do momentu, az ni¢ na
szpulce bebenka skonczy sie.
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NAWIJANIE SZPULKI BEBENKA
NAWIJANIE SZPULKI PRZEZ IGLE

Upewnij sie, ze stopka jest podniesiona, a igta znajduje sie w
potozeniu gérnym.

1. Umies¢ pustg szpulke na trzpieniu szpulki bebenka na goérze
maszyny. Szpulke mozna zatozy¢ tylko w jedng strone — z logo
skierowanym do goéry. Uzywaj wytgcznie oryginalnych szpulek
bebenka HUSQVARNA VIKING®.

2. Zatéz ni¢ z gtdwnym trzpieniem w pozycji poziome;j.
Informacja: Jesli szpulka jest zbyt duza, by umiesci¢ jg w pozycji
poziomej, nawijaj szpulke zgodnie z opisem w punkcie ,Nawijanie
nici specjalnych” ponizej.

3. Przeciagnij ni¢ od igly w gore, pod stopka i w prawo przez
prowadnice nici (A).

Informacja: Podczas nawijania szpulki bebenka przez igte uzyj
metalowej stopki.

4. Przeprowadz ni¢ przez otwor w szpulce bebenka od wewnatrz
na zewnatrz.

5. Popchnij trzpien nawijarki szpulki bebenka w prawo, aby
rozpoczaé nawijanie.

Na ekranie zostanie wyswietlony komunikat informujgcy, ze trwa
nawijanie szpulki bebenka. Za pomoca suwaka w komunikacie
mozna regulowac szybko$¢ nawijania. Uruchom nawijanie
szpulki, naciskajgc pedat rozrusznika lub dotykajgc przycisku
Start/Stop.

Gdy szpulka bedzie petna, nawijanie zatrzyma sie. Zwolnij pedat
rozrusznika lub dotknij przycisk Start/Stop, aby zatrzymac¢ silnik
nawijarki szpulki. Przesun trzpien nawijarki szpulki w lewo;
komunikat na ekranie zostanie zamkniety. Zdejmij szpulke i
obetnij ni¢ za pomoca obcinacza nici.

Informacja: Pamietaj, aby obcig¢ ni¢ blisko szpulki.

Informacja: Przesuniecie trzpienia szpulki bebenka w lewo
spowoduje zatgczenie mechanizmu szycia. Przed przesunieciem
trzpienia szpulki nalezy zawsze zatrzymac nawijanie, naciskajgc
przycisk Start/Stop lub zwalniajgc pedat rozrusznika.

NAWIJANIE NICI SPECJALNYCH

Nie zalecamy nawijania przez igte nici specjalnych, takich jak nici
Lhiewidoczne” lub inne nici elastyczne, metaliczne lub ptaskie
metaliczne.

Takie nici nalezy zawsze nawija¢ z minimalng szybkoscig.

1. Umies¢ pustyg szpulke na trzpieniu szpulki bebenka z przodu
maszyny. Szpulke mozna zatozy¢ tylko w jedng strone — z logo
skierowanym do goéry. Uzywaj wytgcznie oryginalnych szpulek
bebenka HUSQVARNA VIKING®.

2. Zatéz duzy krazek i podktadke filcowg pod szpulkg na
gtéwnym trzpieniu na szpulki ustawionym w potozeniu pionowym.
3. Przeciagnij ni¢ przez prowadnice nici przed naprezaczem (B) i
w dot dookota dysku naprezacza (C), a nastepnie przez
prowadnice nici (D), jak na ilustraciji.

4. Zobacz punkt ,Nawijanie szpulki przez igte”, krok 4-5.

.

Informacja: W przypadku korzystania z wczesniejszych wersji
szpulek HUSQVARNA VIKING®, ktdre nie majg otworu, przed
rozpoczeciem nawijania, recznie nawin kilka zwojéw nici na
szpulke.
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WYMIANA PLYTKI SCIEGOWEJ

1. Zdejmij stopke i zsuh pokrywke bebenka.

2. Upewnij sig, ze zgbki transportera sg opuszczone. Umiesé
srubokret pod ptytkg sciegowa, jak pokazano na ilustracji i
delikatnie go obrdé, aby zdjg¢ ptytke Sciegowa.

3. Przy opuszczonych zgbkach transportera umies¢ ptytke
$ciegowg tak, aby wpasowata sie w wyciecie z tytu (D).
Docisnij ptytke Sciegowa, az zaskoczy na miejsce. Nasun
pokrywke bebenka.

WKEADANIE SZPULKI BEBENKA
1. Zdejmij pokrywke bebenka, przesuwajac jg do siebie.

2. Umiesc¢ szpulke w bebenku. Szpulke mozna zatozy¢ tylko
w jedng strone — z logo skierowanym do goéry. Ni¢ odwija sie od
lewej strony szpulki. Gdy pociggniesz za ni¢, szpulka obraca sie
odwrotnie do ruchu wskazéwek zegara.

3. Potdz palec na szpulce, aby sie nie obracata i pociggnij
mocno ni¢ w prawo, a nastepnie w lewo do sprezyny
napinajgcej (C), az zaskoczy na miejsce.

4. Przeciaggnij ni¢ dalej dookota (D) i w prawo do obcinacza
(E). Nasun pokrywke bebenka (F). Pociagnij ni¢ w lewo, aby jg
odcig¢ (G).

Informacja: Pokrywke bebenka mozna uzy¢ jako lupy, aby
utatwi¢ nawlekanie nici.

WYMIANA STOPKI

1. Upewnij sie, ze igta znajduje sie w najwyzszym potozeniu.
Pociggnij stopke w dét i do siebie.

2. Ustaw poprzeczny trzpien na stopce rowno z wycieciem
na uchwycie stopki.

3. Pchnij stopke w strone uchwytu, az zatrza$nie si¢ na
miejscu.
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WYMIANA IGLY

1. Uzyj otworu w narzedziu wielofunkcyjnym do przytrzymania
igty.

2. Odkreé srube igty.

3. Wyjmij igte.

4. Wsun nowg igte za pomocg narzedzia wielofunkcyjnego. Pchnij
nowg igte do gory ptaskg strong od siebie, do oporu.

5. Dokrec $rube igly.

IGLY

Igta ma kluczowa role podczas szycia. Uzywaj

wytgcznie igiet wysokiej jakosci. Zalecamy igty systemu 130/705H. \ A /
Zestaw igiet dotgczony do maszyny zawiera iglty w najczesciej

uzywanych rozmiarach.

Igta uniwersalna (A)

Igty uniwersalne majg lekko zaokraglone ostrze i sg dostepne w
réznych rozmiarach. Stuzg do szycia wielu rodzajow materiatu.

Igta do materiatéw elastycznych (B)

Igty do materiatéw elastycznych majg specjalng koricowke, ktéra L N
zapobiega przepuszczaniu $ciegéw na materiatach [] []
elastycznych. Do dzianin, kostiuméw kapielowych, futer, v = 8

syntetycznego zamszu i skor.
A U B U @ D E

Igta do haftowania (C)

Igty do haftowania majg specjalne sko$ne $ciecie, lekko zaokraglone
ostrze i nieco wigksze ucho w celu unikniecia uszkodzenia nici i
materiatu. Moze by¢ uzywana z metalicznymi i innymi specjalnymi
niémi do haftowania i szycia dekoracyjnego.

Igta do dzinsu (D)

Igty do dzinsu majg ostre zakoriczenie, aby mogty przebic Scisle
tkane materiaty bez wykrzywienia igty. Do ptétna, dzinsu i mikrofibry.
Igta ze skrzydetkami (E)

Igta ze skrzydetkami ma szerokie skrzydetka z bokoéw igly stuzgce do
wybijania otworéw w materiale podczas szycia $ciegiem entredeux i
innymi $ciegami podwinietymi na naturalnych wtéknach. Do ptétna,
dzinsu i mikrofibry.

F

—— (|
L= =
Informacja: Czesto wymieniaj igte. Zawsze uzywaj prostej igty z G
ostrym koncem (F). Uszkodzona igta (G) moze spowodowac
pominiete przeszycia, przerywanie lub zrywanie nici. Uszkodzona
igta moze réwniez uszkodzi¢ ptytke sciegowa. H
Nie uzywaj asymetrycznych igiet podwojnych (H) gdyz moga one

uszkodzi¢ maszyne.
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NICI

Na rynku dostepne jest wiele réznych rodzajéw nici przeznaczonych
do réznych materiatow.

Uniwersalna ni¢ do szycia

Uniwersalna ni¢ do szycia wykonana jest z poliestru, bawetny lub
poliestru krytego bawetng. Ten typ nici uzywany jest do szycia
ubran i innych projektow.

Ni¢ do haftéw

Ni¢ do haftéw wykonana jest z ré6znych wtdkien: rayon,
poliestrowych, akrylowych lub metalicznych. Nici te nadajg gtadki
bltyszczgcy wyglad haftu i innych dekoracyjnych sciegow.

Ni¢ przezroczysta

Ni¢ przezroczysta, nazywana takze nicig o pojedynczym widknie,
jest pojedynczg przezroczystg nicig syntetyczng. Uzywana jest do
pikowania i innego szycia ozdobnego. Zatéz ni¢ w maszynie z
trzpienia na szpulki w pozycji poziomej. Podczas nawijania szpulki
nawijaj jg przy niskiej szybkosci i tylko do potowy objetosci.
Informacja: Niektére materiaty majg nadmiar barwnika, ktéry moze
powodowac¢ przebarwienia na innych tkaninach lub na maszynie do
szycia. Odbarwienie moze by¢ bardzo trudne lub niemozliwe do
usuniecia.

Przede wszystkim dotyczy to dzinsu w kolorach czerwonym i
niebieskim.

Jesli podejrzewasz, ze dany materiat zawiera nadmiar
barwnika, zawsze przed przyszyciem/haftowaniem wypierz, aby
zapobiec odbarwieniu maszyny.

USZTYWNIACZE
Odrywane usztywniacze

Odrywane usztywniacze uzywane sg z nierozciggliwymi tkaninami.
Umieszcza sig je pod materiatem podczas wykonywania $ciegow
dekoracyjnych lub na tamborku z materiatem podczas haftowania.
Oderwij nadmiar usztywniacza po szyciu.

Odrywana naprasowanka

Odrywana naprasowanka to w petni stabilny usztywniacz z gtadkg
strong stuzacag do naprasowania na materiale. Zalecana jest do
dzianin i wszystkich niestabilnych materiatéw. Przykleja sie jg na
lewej stronie materiatu przed szyciem dekoracyjnym lub
wyszywaniem na tamborku. Oderwij nadmiar usztywniacza po
szyciu.

Usztywniacz odcinany

Usztywniacz odcinany nie odrywa sie, dlatego trzeba odcig¢ jego
nadmiar. Jest zalecany do dzianin i wszystkich niestabilnych
materiatdw, zwtaszcza do wyszywania na tamborku.

Usztywniacz rozpuszczalny

Usztywniacz rozpuszczalny umieszcza sie na materiale podczas
wyszywania/haftowania materialu mechatego lub z petelkami,
takiego jak frotte. Podczas haftowania z wycieciami nalezy go
uzywac pod materiatem. Umies$¢ haft w wodzie, aby rozpusci¢
nadmiar usztywniacza. Jest on dostepny w ré6znych grubosciach.

Usztywniacz znikajgcy

Usztywniacz znikajacy to stabilna, luzna tkanina uzywana do
technik takich jak wycinanie i szydetkowanie krawedzi materiatu.
Usztywnia¢ znika po podgrzaniu.

Usztywniacz samoprzylepny

Usztywniacz samoprzylepny jest uzywany do haftowania na
tamborku, gdy materiat jest zbyt delikatny lub za maty, aby mozna
go byto zamocowac¢ na tamborku. Umies¢ usztywniacz
samoprzylepny na tamborku strong z papierem skierowang do
gory. Zdejmij papier i przyklej materiat na powierzchni
samoprzylepnej. Oderwij usztywniacz samoprzylepny po szyciu.

RYSIK ICTOGRAM™

Uzyj rysika do znakowania barwnikiem rozpuszczalnym w powietrzu
lub wodzie do haftowania i tworzenia piktograméw na wszystkich
rodzajach materiatéw. Kolor znika po kilku godzinach. Mozesz
réwniez catkowicie usung¢ oznaczenia za pomocg zimnej wody.
Przed prasowaniem lub praniem materiatu z uzyciem mydta lub
detergentu upewnij sie, ze wszystkie oznaczenia zostaty usuniete.
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AKTUALIZACJA MASZYNY

Informacje na temat aktualizacji i rozszerzen maszyny oraz
instrukcje obstugi mozna znalez¢ na stronie internetowe;j
www.husqgvarnaviking.com lub u lokalnego autoryzowanego
sprzedawcy HUSQVARNA VIKING®.

INSTRUKCJE DOTYCZACE AKTUALIZACJI

1. Odwiedz strone internetowg HUSQVARNA VIKING® pod
adresem www.husqvarnaviking.com i odszukaj swojg
maszyne do szycia. Znajdziesz tutaj aktualizacje dostepne dla
swojej maszyny.

2. Pobierz aktualizacje na pamie¢ USB, postepujgc zgodnie z
instrukcjami wyswietlanymi na stronie internetowe;.

3. Upewnij sie, ze maszyna jest wytagczona. Podigcz pamie¢ USB
Z nowg wersjg oprogramowania do portu USB w maszynie.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk ,Wstecz” i wigcz maszyne.

5. Aktualizacja rozpocznie sie automatycznie. Po wys$wietleniu
sie paska stanu mozesz zwolni¢ przycisk ,Wstecz”.

Informacja: Do momentu wyswietlenia paska stanu moze uptynaé

nawet minuta. Dopiero wtedy mozna zwolni¢ przycisk ,Wstecz”.

6. Po zakonczeniu aktualizacji maszyna automatycznie uruchomi

sie ponownie. Sprawdz numer wersji oprogramowania w
menu ,Ustawienia”.
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USTAWIENIA | FUNKCJE

W niniejszej czesci podrecznika omdéwiono podstawowe ustawienia i przyciski
funkcyjne maszyny. Dowiesz sie, jak poruszac sie po funkcjach i ustawieniach na
interaktywnym kolorowym ekranie dotykowym oraz jak korzysta¢ z przyciskow

funkcyjnych dostepnych na gtowicy szyjgce;.




PRZYCISKI FUNKCYJNE

Automatyczny obcinacz nici

Szybkos¢ ,+"i,-"__| SPEED X
Stop — STOP FIX
Funkcja FIX
START
Start/Stop — | SsTOP
Wstecz - n
SZYBKOSC ,+"i ,-"

Wszystkie $ciegi w maszynie majg wstepnie ustawiong
zalecang szybkos¢ szycia.

Dotknij przycisku ,,Szybkos¢ +” lub ,Szybkos¢ -, aby zwigkszy¢
lub zmniejszy¢ szybkos¢ szycia. Po dotknieciu przycisku
.Szybkos$¢”, na ekranie zostanie wyswietlony komunikat
informujgcy o ustawieniu szybkosci. Szybko$¢ mozna ustawic,
dotykajgc suwaka w komunikacie. W przypadku zmiany
ustawienia szybkosci podczas szycia nie zostanie wyswietlony
zaden komunikat.

W przypadku szycia niémi metalicznymi lub na delikatnych
materiatach, nalezy zmniejszy¢ szybkos¢, aby uzyskaé
optymalne rezultaty.

AUTOMATYCZNY OBCINACZ NICI

Dotknij przycisku ,automatyczny obcinacz nici”, a maszyna
odetnie ni¢ gorng i ni¢ szpulki, podniesie stopke oraz igte i
wigczy funkcje ,FIX” do nastepnego uruchomienia. Aby obcig¢
nici na koncu $ciegu lub programu sciegu, dotknij przycisku
+Automatyczny obcinacz nici” podczas szycia. Przycisk zacznie
miga¢, sygnalizujgc zgdanie ciecia. Po zakohczeniu sciegu lub
programu $ciegu maszyna wykona zawigzanie, a nastepnie
obetnie ni¢ gorng i ni¢ szpulki bebenka. Funkcje selektywnego
obcinacza nici mozna programowac.

:-\
4
(¥

Zatrzymanie i podniesienie/opuszczenie igty

Qv

Podnoszenie stopki z czujnikiem i dodatkowa
przestrzen

Opuszczanie stopki z czujnikiem

ZATRZYMANIE | PODNIESIENIE/OPUSZCZENIE IGLY

Dotknij przycisku ,Zatrzymanie i podniesienie/opuszczenie igty”,
aby przesungc¢ igte w gore lub w doét. Ustawienie pozycji
zatrzymania igly jest takze zmieniane. Mozesz réwniez nacisng¢
pedat rozrusznika, aby podniesé¢ lub opuscic igte bez zmiany
funkciji ,Zatrzymanie i podniesienie/opuszczenie igty”. Przycisk
,<Zatrzymanie i podniesienie/opuszczenie igty” podswietla sie, gdy
funkcja jest aktywna. Dotknij podswietlonego przycisku, aby
wytgczy¢ te funkcje.

STOP

Nacisnij przycisk ,STOP”, aby zakonczy¢ Scieg. Maszyna wykona
zawigzanie nici i zatrzyma sie automatycznie po zakonczeniu
jednego s$ciegu lub programu $ciegu. Po dotknieciu przycisku

S TOP” na ekranie dotykowym wyswietlany jest tylko jeden $cieg.
Po dotknieciu przycisk ,STOP” zostanie podswietlony. Aby
wytgczy¢ te funkcje, ponownie nacisnij przycisk ,STOP” lub
wybierz nowy $cieg. Podswietlenie przycisku ,STOP” zgasnie.
Funkcja ,STOP” zostaje wytgczona po zakonczeniu $ciegu.
Funkcje ,STOP” mozna programowac.
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PRZYCISKI FUNKCYJNE

Automatyczny obcinacz nici

Qv

Zatrzymanie i podniesienie/opuszczenie igty

Podnoszenie stopki z czujnikiem i dodatkowa

przestrzen

Szybkost +" 1" —— speep Y _:\
Stop — sToP  FIX +
Funkcja FIX
StartStop ——— Tros

Wstecz

Tﬂ

Funkcja FIX

Funkcja FIX stuzy do zawigzywania $ciegu. Funkcja FIX
wigcza sie automatycznie po wybraniu $ciegu, uzyciu
selektywnego obcinacza nici, wybraniu opcji ,Ponowne
rozpoczecie sciegu” lub nacisnieciu przycisku ,STOP”
podczas szycia.

Na poczatek maszyna szyje kilka sciegow wigzacych i
kontynuuje wykonywanie wybranego $ciegu. Dotknij przycisku
.FIX* w czasie szycia, a maszyna wyszyje kilka sciegow
konczacych i zatrzyma sie automatycznie. Przycisk ,FIX”
podswietla sie, gdy funkcja jest aktywna. Dotknij
podswietlonego przycisku, aby wytaczy¢ te funkcje. Funkcje
,FIX* mozna programowac.

Informacja: Funkcje ,FIX Auto” mozna anulowaé w menu
LUSTAWIENIA”, Sewing Settings (Ustawienia szycia).

Jesli nie nacisniesz przycisku ,FIX”, maszyna nie wykona zadny
zawigzujgcych.

PODNOSZENIE STOPKI Z CZUJNIKIEM | DODATKOWA
PRZESTRZEN

Dotknij przycisku ,Podnoszenie stopki z czujnikiem”, aby
unies¢ stopke. Dotknij przycisku ponownie, a stopka
podniesie sie do pozycji ,Dodatkowa przestrzen”. Zostang
opuszczone zgbki transportera.

START/STOP

Dotknij tego przycisku, aby uruchomi¢ lub zatrzymaé szycie,
gdy nie uzywasz rozrusznika. Dotknij  przycisku
~START/STOP”, aby rozpocza¢, a nastepnie dotknij go
ponownie, aby zatrzymac szycie.

Opuszczanie stopki z czujnikiem

OPUSZCZANIE STOPKI Z CZUJNIKIEM

Dotknij przycisku ,Opuszczanie stopki z czujnikiem”,
aby catkowicie opusci¢ stopke. Maszyna mocno przytrzyma
materiat.

WSTECZ

Aby na state wigczy¢ tryb szycia wstecznego, nacisnij przycisk
~Wstecz” jeden raz przed rozpoczeciem szycia. Lampka trybu
szycia wstecznego zaswieci sie, a maszyna bedzie szy¢ w
przeciwnym kierunku do momentu ponownego nacisniecia
przycisku. Jesli podczas szycia zostanie nacisniety przycisk trybu
wstecznego, maszyna bedzie szy¢ w przeciwnym kierunku tak
dtugo, jak dlugo przycisk ten bedzie wcisniety. Lampka bedzie
sie Swieci¢ przez caty czas przytrzymywania naci$nietego
przycisku.

Funkcja ta jest uzywana takze do obszywania dziurek, cerowania
w celu przechodzenia pomiedzy fragmentami $ciegu oraz do
Sciegébw zwezanych.

EXCLUSIVE SENSOR SYSTEM™

Funkcja EXCLUSIVE SENSOR SYSTEM™ , umozliwia state
wykrywanie grubosci materiatu przez stopke podczas szycia,
dzieki czemu szycie przebiega ptynnie i rbwnomiernie, z
doskonatym prowadzeniem materiatu.

Przejdz do menu ,USTAWIENIA”, aby sprawdzi¢ biezgce
ustawienia czujnika nacisku stopki dla wybranego materiatu i
wyregulowac nacisk stopki.
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OPIS EKRANU DOTYKOWEGO

Ekran maszyny HUSQVARNA VIKING® BRILLIANCE™ 75Q jest bardzo tatwy w obstudze — wystarczy dotkng¢ go rysikiem
lub opuszkiem palca, aby dokona¢ wyboru. W niniejszym rozdziale opisano funkcje kolorowego ekranu dotykowego.

9
A% B% Cﬂ D% E% Fﬂ- G{&
1—!'| zq 3—H 4—H 5-? G—H 7

SZYBKA POMOC

Dotknij ikony ,Szybka pomoc” w prawym gérnym rogu. Na
ekranie wida¢ symbol znaku zapytania, wskazujacy, ze ,Szybka
pomoc” jest aktywna. Dotknij dowolnej ikony, tekstu lub miejsca
w obszarze dotykowym, o ktérym chcesz uzyskac¢ informacije.
Zostanie wyswietlony komunikat z krétkim wyjasnieniem. Dotknij
przycisku ,OK”, aby zamkng¢ komunikat i wyj$¢ z ,Szybkiej
pomocy”.

ZAPISZ W MOICH SCIEGACH/MOICH PLIKACH

Dotknij ikony ,Zapisz w Moich $ciegach/Moich plikach”, aby
otworzy¢ okno dialogowe zapisywania $ciegu, programu s$ciegu
lub dostosowanego Sciegu.

USUN

Dotknij ikony ,Usun”, aby usung¢ $cieg, sekwencje lub folder.
Funkcja usuwania jest aktywna do momentu wybrania i
usuniecia $ciegu, sekwenciji lub folderu lub do momentu
ponownego dotkniecia ikony. Po wybraniu $ciegu do usuniecia,
pojawi sie komunikat z prosbg o potwierdzenie operac;ji.
Informacja: Po dotknigciu i przytrzymaniu ikony ,Usun” mozna
usung¢ wszystkie sciegi w folderze Moje $ciegi. Nie mozna
usung¢ wbudowanych czcionek lub $ciegow.

Szybka pomoc

Zapisz w Moich
Sciegach/Moich plikach

Usun

Odbicie lustrzane gora-dét

Odbicie lustrzane bok-bok

Strzatki funkcyjne

ALT
Strzatki funkcyjne

Exclusive SEWING ADVISOR™

ODBICIE LUSTRZANE GORA-DOL / ODBICIE LUSTRZANE
BOK-BOK

W celu wykonania odbicia lustrzanego $ciegéw lub programu
Sciegu po jego szerokosci dotknij ikony ,Odbicie lustrzane bok-
bok”. W celu wykonania odbicia lustrzanego $ciegéw lub
programu sciegu po jego dtugosci dotknij ikony ,Odbicie lustrzane
gora-dot”.

Informacja: Nie mozna utworzy¢ odbicia lustrzanego dziurek.

ALT | STRZALKI FUNKCYJNE

Strzatki na obszarze dotykowym moga zmienia¢ funkcje w
zaleznosci od tego, co jest wyswietlane na kolorowym ekranie
dotykowym. Dotknij ikony ,ALT”, aby sprawdzi¢, czy sg dostepne
kolejne funkcje oprécz tych na ekranie. Wiecej informaciji na
temat poszczegodlnych funkcji ikon ,ALT” w kazdym oknie opisano
w rozdziatach 4 i 5.

EXCLUSIVE SEWING ADVISOR™

Twoja nowa maszyna do szycia jest wyposazona w opracowany
przez HUSQVARNA VIKING® system Exclusive SEWING
ADVISOR™. Jest on zawsze aktywny i znajduje sie w dolnej
czesci interaktywnego kolorowego ekranu dotykowego.
Rozpoczynajac szycia, wybierz rodzaju materiatu,

a nastepnie wybierz technike szycia.

Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ ustawia najlepszy dla
danego zastosowania $cieg, jego dtugosc¢ i szerokosé, predkosé
szycia, naprezenie nici oraz nacisk stopki z czujnikiem. Scieg jest
wyswietlany na ekranie z zalecang stopka i igta.
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KOLOROWY EKRAN DOTYKOWY

MENU START

Dotknij ikony ,Menu Start”, aby otworzy¢ pasek narzedzi.
Pasek narzedzi stuzy do wybierania i aktywowania réznych
okien.

PASEK NARZEDZI

Na pasku narzedzi mozesz otworzyé menu ,Scieg”, menu
,Czcionka”, menu ,Programowanie”, Menedzera plikow i
menu ,Ustawienia”. Dotknij funkcji, ktdrg chcesz aktywowac.

Menu ,Sciegi”

Dotkniecie ikony menu ,Sciegi” na pasku narzedzi
spowoduje otwarcie tego menu. Dotknij Sciegu, aby go
wybra¢ lub dotknij przycisku menu, aby przej$¢ do menu
danego Sciegu (wiecej informaciji znajdziesz w rozdziale 4).

Menu ,Czcionka”

Dotknij menu ,Czcionka”, aby wyswietli¢ okno z dostepnymi
czcionkami do wyszywania. Dotknij czcionki, aby jg wybrac.
Po wybraniu czcionki automatycznie zostanie uruchomiony
tryb programowania.

Program

Dotknij ikony ,Program”, aby przejs¢ do programu. Mozesz
taczyc¢ Sciegqi, litery i cyfry, tworzac programy $ciegéw. tacz
rézne $ciegi dekoracyjne i czcionki $ciegu dostepne w
maszynie. Mozesz programowac $ciegi o dtugosci do okoto
500 mm (20 cali) lub do 99 s$ciegdéw.

Menedzer plikow

Menedzer plikéw stuzy do otwierania, porzadkowania,
dodawania, przenoszenia, usuwania i kopiowania plikéw. Do
przechowywania plikow nalezy uzywa¢ wbudowanej pamieci
lub pamieci zewnetrznej podtaczonej do maszyny. Dowiedz
sie wiecej o Menedzerze plikdw w rozdziale 6.

Menu Start

Menu ,Sciegi”

Menu ,Czcionka”

Program

Menedzer plikow

Menu ,Ustawienia’

Menu Start
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MENU ,USTAWIENIA”

W menu ,USTAWIENIA” mozesz wprowadzaé¢ wlasne ustawienia

maszyny, $ciegu i szycia.

Dotknij ikony, aby aktywowac funkcje lub otworzy¢ liste opcji. W
przypadku zmiany ustawien szycia ustawienia pozostajg
zapisane po wytgczeniu maszyny. W przypadku wprowadzenia
zmian w ustawieniach $ciegu zmiany nie pozostang zapisane po
wytgczeniu maszyny.

Ikona informacyjna MACHINE SETTINGS (USTAWIENIA
MASZYNY)

Ikona informacyjna otwiera okno zawierajgce informacje o wers;ji
oprogramowania, wykorzystaniu pamieci i licencji.

Language (Jezyk)

Dotknij opcji ,Language” (Jezyk), aby wyswietli¢ dostepne jezyki.
Dotknij nazwy jezyka, aby wybra¢ jezyk.

Audio Repeat (Powtarzanie dzwiekow)

Gdy ta opcja jest aktywna, sygnat niektérych ostrzezen lub
komunikatow jest powtarzany do momentu ich wytgczenia.

Lock Screen (Blokada ekranu)

Jesli mozliwe jest przypadkowe dotkniecie ekranu, a tym samym
zmiana $ciegu lub ustawien w trakcie szycia, ekran mozna fatwo
zablokowac

Po aktywacji ekran jest automatycznie blokowany, jesli nie jest
uzywany przez dziesie¢ sekund. Na ekranie zostanie
wyswietlony komunikat, a ekran pozostanie zablokowany do
czasu dotkniecia przycisku ,OK” w komunikacie.

Dostosowanie ekranu dotykowego

Moze zaistnie¢ potrzeba kalibracji ekranu w celu dostosowania
go do potrzeb uzytkownika.

Dotknij tej ikony, aby otworzy¢ ekran kalibracji. Postepuj zgodnie
z instrukcjami na ekranie, aby przeprowadzi¢ kalibracje obszaru
dotykowego.

. Menu ,Ustawienia”

Ustawienia szycia

Ustawienia $ciegu

Ustawienia maszyny

Machine Settings i— B
Language Enalish
Audio repeat Q
Lack scraen 9
Touch Screen Adjust

Stitch Plate Sensor 9

lkona informacji
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USTAWIENIA SCIEGU

Na ekranie ,Stitch Settings” (Ustawienia Sciegu) mozna ustawic
nacisk stopki i balans $ciegu lub dziurki. Ustawienia te dotyczg
wytacznie wybranego obecnie $ciegu.

Po wybraniu innego $ciegu lub ponownym wybraniu tego
samego Sciegu ustawienia powrécag do wartosci domysinych.
Domysina warto$¢ jest wyswietlona na czarno. Po
wprowadzeniu zmiany wartos¢ jest wyswietlona na czerwono.

Balans

Podczas szycia na specjalnych materiatach lub podczas
korzystania ze specjalnych technik moze by¢ konieczna
regulacja balansu $ciegu.

Regulacja dtugosci balansu

Rozpocznij od wyszycia $ciegu na kawatku zbednego materiatu
z podtozonym usztywniaczem. W menu ,Ustawienia” wybierz
»otitch Settings” (Ustawienia Sciegu). Jeéli Scieg przypomina
ten z ilustracji (A), dotknij ikony ,-". Jesli szyta probka wyglada
jak ta z ilustraciji (C), dotknij ikony ,+”. W tym przyktadzie
idealnie zbalansowany $cieg przedstawiono na ilustracji B.

Regulacja szerokosci balansu

Rozpocznij od wyszycia $ciegu na kawatku zbednego materiatu
z podtozonym usztywniaczem. W menu ,Ustawienia” wybierz
»otitch Settings” (Ustawienia Sciegu). Jeéli Scieg przypomina
ten z ilustracji (D), dotknij ikony ,-". Jesli szyta probka wyglada
jak ta z ilustraciji (F), dotknij ikony ,+”. W tym przyktadzie
idealnie zbalansowany $cieg przedstawiono na ilustracji E.

Funkcja EXCLUSIVE SENSOR SYSTEM™ — nacisk stopki z
czujnikiem

Dzieki funkcji Sensor Foot Pressure (Nacisk stopki z
czujnikiem) maszyna caly czas wykrywa grubo$¢ materiatu i
automatycznie wprowadza niezbedne regulacje w celu
uzyskania gtadkiego prowadzenia.

Dotknij ikony ,+”, aby zwiekszy¢ lub ,-", aby zmniejszy¢ nacisk
stopki na materiat.

FPresser Foot Fressure +
A B C
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USTAWIENIA SZYCIA

Twin Needle (Podwdjna igta)

Dotknij ikony ,Podwadjna igta”, aby otworzy¢ liste wyboru szerokosci podwajnej
igty. Po wybraniu rozmiaru podwadjnej igly, szerokos¢ wszystkich sciegéw zostaje
ograniczona do wybranego rozmiaru podwadjnej igly, aby zapobiec jej ztamaniu.
Ustawienie jest zachowywane do momentu wylgczenia szerokosci podwdjnej igty.

Stitch Width Safety (Bezpieczna szerokos$é Sciegu)

Wybierz funkcje ,Bezpieczna szerokos¢ $ciegu” podczas korzystania z prostej
stopki. Potozenie igty zostanie zablokowane w pozycji Srodkowej dla wszystkich
$ciegéw, aby zapobiec uszkodzeniu igly, stopki lub ptytki $ciegowe;.

Po wigczeniu maszyny z tym ustawieniem oraz zawsze po wybraniu $ciegu, ktory
nie jest sciegiem prostym, pojawi sie komunikat informujacy, ze zostat on
ustawiony na $cieg prosty. Usun zaznaczenie opcji ,Bezpieczna szerokos¢
$ciegu”, aby powréci¢ do zwyktego szycia.

Informacja: Nie mozna jednoczesnie uzywac podwajne;j igty i opcji ,Bezpieczna
szerokos¢ Sciegu”.

Selective Thread Cutter auto for sewing (Ustawienia automatycznego obcinacza

Aby wtgczy¢ te funkcje, wybierz opcje ,Ustawienie automatyczne

obcinacza nici podczas szycia” w ustawieniach szycia. Nici bedg obcinane
automatycznie, a stopka podniesie sie po zakonczeniu fastrygi itp. Po wytgczeniu
tej funkcji automatyczne obcinanie nici nie bedzie wykonywane.

Sensor Presser Foot Lift (Podnoszenie stopki z czujnikiem)

Po wybraniu tej opcji zostanie uaktywniona funkcja ,Podnoszenie stopki z
czujnikiem”. Stopka podniesie sie do poziomu obracania, gdy zakohczysz szycie
z iglg w dolnym potozeniu. Po wytgczeniu tej opcji stopka pozostanie opuszczona,
nawet jesli maszyna zatrzyma sie z igtg w dolnym potozeniu lub po obcieciu nici.

FIX Auto (Automatyczna funkcja FIX)

Po wigczeniu opcji ,Automatyczna funkcja FIX” maszyna rozpocznie szycie
$ciegami FIX. Aby wytaczy¢ opcje ,Automatyczna funkcja FIX”, usuh zaznaczenie
tej opcji w menu ,USTAWIENIA”. Gdy ta opcja nie jest wtgczona, uzyj przycisku
.FIX” z przodu maszyny, aby zakonczy¢ scieg.

CZESTO UZYWANE IKONY
OK

Potwierdza ustawienia lub zmiany i powraca do poprzedniego okna.

Anuluj
Anuluje ustawienia i zmiany oraz powraca do poprzedniego okna.

Dotknij i przytrzymaj

Niektore ikony majg dodatkowe funkcje, oznaczone tréjkatem w prawym dolnym
rogu. Aby uzyskac¢ dostep do tych funkgji, dotknij ikony i przytrzymaj jg przez kilka
sekund.

Sewing Settings

Tawin needle

off

Stitch Width Safety

Selective Thread
Cutter auto for sewing

Sensor Fresser Foot Lift

FIX Auto

HE L

D0 0D
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SZYCIE
W tym rozdziale znajdziesz informacje na temat wyboru $ciegu, jego
dostosowania, programowania i szycia.




KARTY

Na ekranie dostepne sg dwie karty: ,Informacje o szyciu” — stuzgca
do wprowadzania zmian w $ciegu, np. jego dtugosci i szerokosci
oraz do sprawdzania zalecanych ustawien dla wybranego $ciegu.
W menu ,Sciegi” znajdziesz rézne dostepne $ciegi podzielone na
kategorie.

KARTA MENU ,SCIEGI”

Rézowa karta menu nosi nazwe ,Sciegi”. Po dotknieciu tej karty
zostanie wy$wietlone menu wyboru Sciegu. Za pomocg strzatek
znajdujgcych sie pod ekranem mozna przewija¢ poszczegodlne
strony menu.

Wybér $ciegu

Aby wybraé Scieg, dotknij jego ikony w obszarze wyboru Sciegu. Za
pomocg strzatek pod sciegami mozesz przewija¢ poszczegodine
strony menu. Nazwa biezgcej strony menu jest wyswietlana w
gornej czesci obszaru wyboru $ciegu.

W rogu karty menu ,Sciegi” zobaczysz tréjkat, co oznacza, ze
mozesz dotkng¢ i przytrzymac te karte. Dotknij i przytrzymaj karte,
aby rozwing¢ okno menu. Dotknij wybranego menu $ciegu, aby je
otworzy¢. Kropki na ikonie menu $ciegu wskazujg liczbe stron w
tym menu. Dotknij ponownie ikony menu $ciegu, aby przejs¢ do
nastepnej strony w menu. Okno menu Sciegu pozostanie rozwiniete
do momentu wybrania $ciegu, dotkniecia karty lub uzycia przycisku
strzatek.

Wybér czcionki $ciegu

Na pasku narzedzi dotknij ikony menu ,Czcionki”, aby otworzy¢
liste czcionek. Dotknij wybranej czcionki sciegu. Otworzy sie okno
programowania. Napisz tekst, dotykajac liter. Litery bedg
wys$wietlane po lewej stronie ekranu. Dotknij przycisku ,OK”, aby
Scieg wczytat sie do trybu szycia. Wiecej informacji na temat
programowania $ciegow znajdziesz w rozdziale 5.

/ Informacje o szyciu
Menu ,Sciegi”

Przewijanie
stron menu
LSciegi”

Poszczegdlne menu $ciegu
Rozwijane okno menu

lkona menu $ciegu

Brush line alphaket

b

Menu ,Czcionka”

[ & X £ @ F = 0 &
g T = T Q
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KARTA ,INFORMACJE O SZYCIU”

Maszyna wybierze najlepsze ustawienia sciegu dla wybranego
materiatu. Karta ,Informacje o szyciu” sktada sie z trzech czesci.

Na gérze karty znajdziesz wybrane opcje funkcji Exclusive
SEWING ADVISOR™, wybrany materiat oraz wybrang technike
szycia.

Pod ustawieniami funkcji Exclusive SEWING ADVISOR™
zobaczysz wskazéwki, jakiej nalezy uzyc igty, czy jest potrzebny
usztywniacz i/lub ptytka slizgowa.

W dolnej czesci karty znajdziesz opcje dostosowania Sciegu.
Mozesz tutaj dokonywac zmian w Sciegu, takich jak naprezenie
nici, ustawienie maszyny w tryb swobodnego przesuwania, wtgczyé
funkcje ,Ponowne rozpoczecie Sciegu” lub zwezanie $ciegu,
wyregulowac szerokos$c¢ sciegu, pozycje igly, dlugosc i gestosé
Sciegu, wigczy¢ przyszywanie guzika i ustawi¢ dtugos¢ dziurki.
lkony w tej czesci okna zmieniajg sie w zaleznosci od wybranego
$ciegu. Wprowadzone zmiany majg wptyw tylko na wybrany $cieg.
Zmienione ustawienia zostang przywrocone do wartosci
domyslnych po wybraniu innego $ciegu. Zmienione ustawienia nie
sg automatycznie zapisywane po wyfgczeniu maszyny.
Dostosowany $cieg mozna zapisa¢ w folderze Moje Sciegi

Naprezenie nici

Maszyna automatycznie ustawia najlepsze naprezenie nici dla
wybranego sciegu. Naprezenie nici mozna regulowac w przypadku
specjalnych nici, technik lub materiatu. Dotknij symbolu ,+”, aby
zwiekszy¢ lub -, aby zmniejszy¢ naprezenie nici.

Przeszyj kilka prostych $ciegéw probnych przy réznych
ustawieniach, aby wybraé najlepsze naprezenie nici.

1. Rozpocznij od zbyt luznego naprezenia, tj. ustaw najnizszg
wartosé. Ni¢ szpulki bebenka bedzie uktadac¢ sie prosto, a ni¢
gorna bedzie przeciggana na spodnig strone materiatu.

2. Jesli ustawisz naprezenie na najwyzszag wartosé, ni¢
szpulki bebenka bedzie widoczna na gornej stronie materiatu.
Scieg moze sie marszczy¢, a gorna ni¢ moze sie zerwac.

3. Prawidtowe naprezenie nici to takie, gdy nici taczg sie w
$srodku pomiedzy warstwami materiatu, a w przypadku $ciegéw
dekoracyjnych — na spodzie materiatu.

Ustawienia funkciji
Exclusive SEWING
ADVISOR™

Zalecenia dotyczace
szycia

Dostosowanie $ciegu
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Technika swobodnego przesuwania

Po dotknieciu ikony ,Technika swobodnego przesuwania” zostanie
wyswietlone okno umozliwiajagce wybor jednej z dwéch opciji: ,Free
Motion Floating” (Swobodne przesuwanie, ptywanie) i ,Free Motion
Spring Action” (Swobodne przesuwanie ze sprezynowaniem).

Free Motion Floating (Swobodne przesuwanie, ptywanie)

Wybierz te opcje, aby ustawi¢ maszyne w tryb ,Swobodne
przesuwanie, ptywanie”. Mozesz uzyc¢ stopki R lub opcjonalnej stopki.
Zabki transportera zostang automatycznie opuszczone.

Podczas szycia ze swobodnym przesuwaniem przy niskiej predkosci
stopka podnosi sie i opuszcza po kazdym przeszyciu, aby przytrzymac
materiat na ptytce sciegowej podczas formowania $ciegu. Przy wiekszej
predkosci stopka ,ptywa” nad materiatem podczas szycia. Materiat
nalezy przesuwac recznie.

Aby wyregulowa¢ wysokos$¢ stopki w trybie swobodnego przesuwania,
dotknij ikony ,+” i ,-".

Jesli materiat przemieszcza sie w gore i w dot wraz z igtg podczas
szycia, mogg wystgpi¢ pominiete przeszycia. Obnizenie wysokosci
stopki zmniejszy przestrzeh pomiedzy stopkg a materiatem i
wyeliminuje pominiete przeszycia.

Informacja: Uwazaj, aby zbyt mocno nie zmniejszy¢ wysokosci stopki.
Materiat musi nadal swobodnie przesuwac sie pod stopka.
Informacja: Jesli funkcja ,Swobodne przesuwanie, ptywanie” jest
wigczona, nie nalezy uzywac¢ zadnych stopek sprezynujgcych,
poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie stopki. Jesli stopka
wymaga wigczenia opcji ,Bezpieczna szerokos¢ sciegu”, nalezy jg
wigczy¢.

Free Motion Spring Action (Swobodne przesuwanie ze
sprezynowaniem)

Wybierz opcje ,Swobodne przesuwanie ze sprezynowaniem”, aby
wigczy¢ ten tryb szycia. Zgbki transportera zostang automatycznie
opuszczone. Stopka sprezynujgca podnosi sie i opuszcza po kazdym
przeszyciu, aby przytrzymac materiat na ptytce $ciegowej podczas
formowania $ciegu. Materiat nalezy przesuwac recznie.

W przypadku korzystania z opcjonalnej stopki Q z czujnikiem nalezy
wigczy¢ opcje ,Swobodne przesuwanie ze sprezynowaniem” i
.Bezpieczna szerokos¢ sciegu”.

Ponowne rozpoczecie sciegu

Po zatrzymaniu szycia w $rodku Sciegu dotknij opcji ,Ponowne
rozpoczecie $ciegu”, aby rozpoczaé szycie od poczgtku $ciegu.
Wszelkie dokonane zmiany $ciegu zostang zachowane.

Zwezanie

Po dotknieciu ikony zwezania pojawi sie okno umozliwiajgce wybor
sposobu rozpoczecia i zakonczenia $ciegu. Zwezanie jest dostepne
tylko przy wyborze $ciegu z menu Q.

Technika Zwezanie
swobodnego
przesuwania
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MODYFIKOWANIE SCIEGU

Maszyna dobiera najlepsze ustawienia dla kazdego wybranego
Sciegu. Mozesz dokona¢ wtasnych modyfikacji wybranego
Sciegu. Wprowadzone zmiany majg wptyw tylko na wybrany
$cieg. Zmienione ustawienia zostang przywrécone do wartosci
domyslnych po wybraniu innego $ciegu. Zmienione ustawienia
nie sg automatycznie zapisywane po wytgczeniu maszyny.
Dostosowany Scieg mozesz zapisa¢ w folderze Moje Sciegi,
aby zachowac¢ wprowadzone modyfikacje.

ALT i strzatki funkcyjne

lkona ,ALT” stuzy do zmiany funkcji potgczonych ze strzatkami.
Po dotknieciu ikony ,ALT” zmieni sie jedna lub obie ikony obok
strzatek. Dotknij ponownie ikony ,ALT”, aby powrdci¢ do
pierwotnych ikon. W dalszej czesci znajdziesz opisy
poszczegolnych ikon, ktdre moga pojawi¢ sie podczas
wybierania Sciegu.

Szerokos$¢ Sciegu

Zmniejsz lub zwieksz szerokos¢ Sciegu za pomocg strzatek
ponizej ikony szerokosci $ciegu. Ustawienia domysine sg
wyswietlane w kolorze czarnym, a dostosowane w kolorze
czerwonym.

Dtugos¢ sciegu

Zwieksz lub zmniejsz dlugos¢ sciegu za pomocg strzatek
znajdujgcych sie obok ikony ,Dtugos¢ sciegu”. Jesli wydtuzysz
Scieg zygzakowy lub dekoracyjny, caty scieg bedzie dtuzszy.
Jesli wydluzysz Scieg satynowy, w ktérym mozna dostosowac
gestos¢ sciegu, caty Scieg bedzie diuzszy, ale jego gestosé
pozostanie taka sama.

Informacja: W przypadku proby przekroczenia minimalnych lub
maksymalnych ustawien szerokosci i dlugosci $ciegu, rozlega
sie ostrzegawczy sygnat dzwigkowy. Domysine ustawienia sg
wyswietlane kolorem czarnym. Zmodyfikowane wstawienia sg
wyswietlane na czerwono.

Pozycjonowanie Sciegu

Uzyj przyciskow strzatek ponizej, aby przesung¢ $cieg w prawo
lub w lewo, gdy uzywasz $ciegu prostego. Maszyna oferuje
maksymalnie 29 pozycji igly (dla $ciegu prostego).

Po wybraniu funkcji ,ALT” na Sciegu z mozliwoscig regulacji
szerokosci, Scieg mozna przesungé w prawo lub w lewo.
Pozycja $ciegu moze by¢ zmieniona tylko do granicy
maksymalnej szerokosci $ciegu. Zmiana pozycji $ciegu
ograniczy réwniez regulacje szerokosci sciegu.

Gestosé sciegu

Uzyj strzatek obok ikony gestosci $ciegu, aby dostosowac jego
gestos¢ (odlegtos¢ pomiedzy poszczegdlinymi sciegami
satynowymi, ktére sktadaja sie na caly scieg). Gestos$¢ nie ma
wplywu na rzeczywistg dtugos¢ catego sSciegu.

Dotknij przyciskéw strzatek, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢
wartosc.

Informacja: Dostosuj gestos¢ podczas szycia grubszg nicig i
specjalnymi ni¢mi lub gdy potrzebujesz uzyska¢ mniej lub
bardziej gesty $cieg satynowy.

Dtugos¢ sciegu
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Rozmiar dziurki

Podczas wyszywania dziurek za pomoca stopki z czujnikiem do
wyszywania dziurek w jednym kroku mozna ustawi¢ rozmiar
guzika. Zmierz guzik i ustaw jego rozmiar na ekranie.

Informacja: Miara z przodu maszyny umozliwia pomiar guzika.
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Rozmiar dziurki

Przyszywanie guzika

Podczas przyszywania guzika mozna ustawic liczbe powtorzen
$ciegu. Dotknij przyciskow strzatek, aby zwiekszy¢ lub zmniejszyé
liczbe powtdrzen sciequ.

Przyszywanie guzika
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FUNKCJA EXCLUSIVE SEWING ADVISOR™

Twoja nowa maszyna do szycia jest wyposazona w
opracowany przez HUSQVARNA VIKING® system Exclusive
SEWING ADVISOR™. Jest on zawsze aktywny i mozna go
znalez¢ w dolnej czesci ekranu dotykowego. Rozpoczynajac
projekt szycia, dotknij rodzaju i ciezaru materiatu, a nastepnie
wybierz technike szycia.

Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ ustawia najlepszy dla
danego zastosowania Scieg, jego dtugos¢ i szerokosc,
szybkos¢ szycia, naprezenie nici oraz nacisk stopki z
czujnikiem. Scieg jest wyswietlany na ekranie z zalecana
stopka i igtg. Po wybraniu techniki szycia automatycznie
otwiera sie karta ,Informacje o szyciu”.

WYBOR MATERIALU

Tkanina lub dzianina

Réznica miedzy tkaning a dzianing polega na sposobie
taczenia nici. Tkaniny sktadajg sie z dwoch uktadow nici
osnowy i watku ustawionych poprzecznie pod katem prostym.
Dzianina wykonana jest z pojedynczego splecionego uktadu
nici. Dzianina zazwyczaj jest elastyczna.

Zwykle stosuje sie ustawienie , Tkanina” dla materiatow
nieelastycznych i ,Elastyczny” dla materiatow elastycznych.

Zalecane materiaty

A Tkanina lekka: szyfon, organza, batysty, jedwab, wetna
challis itd.

B Tkanina $redniej grubosci: perkal, materiaty podbiciowe,
krepa i luzny materiat itd.

C Tkanina ciezka: dzins, materiat garniturowy i na ptaszcze,
grube pitétno, frotte itd.

D Lekki elastyczny: szarmeza, nylon, trykot, jersey itp.

E Srednio elastyczny: podwojna dzianina, welur, kostiumy
kapielowe itp.

F Ciezki elastyczny: dzianina na swetry, futro itp.

G SKORA | WINYL: zamsz, skéra, winyl i skéra syntetyczna.
Po wybraniu tej opcji do szycia uzytkowego zalecamy uzycie
stopki utatwiajacej poslizg H. Do $ciegéw dekoracyjnych i
dziurek funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ zaleca
stosowanie samoprzylepnych plytek slizgowych.
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TECHNIKI SZYCIA

1 seam (szew): tgczy dwa kawatki materiatu ze sobg.

2 overcast (obrzucanie): obszywa brzeg materiatu, aby
zabezpieczy¢ go przed rozpruwaniem sie i utatwi¢ wyrownywanie.
3 seam/overcast (szycie/obrzucanie): tworzy jednocze$nie
szew i obszycie.

4 baste (fastrygowanie): tymczasowe zszycie w celu
dopasowania, fgczenia lub oznaczania.

5 blind hem (kryte szycie): tworzy niewidoczne szycie na

ubraniach. Nie jest zalecane do lekkich materiatéw, skory lub
winylu. Maszyna wybiera najlepszy dostepny scieg dla wybranego
materiatu.

6 hem (obszycie): wybiera najlepiej widoczny lub gérny $cieg
obszycia dla danego rodzaju i ciezaru materiatu.

7 buttonhole (dziurka): funkcja Exclusive SEWING
ADVISOR™ dobiera najlepszy $cieg dla dziurki odpowiednio do
materiatu.

Informacja: Jesli zostanie wybrana niewta$ciwa kombinacja (np.
lekka tkanina z krytym obszyciem), maszyna wyemituje dzwiek
ostrzegawczy, co oznacza koniecznos¢ wytgczenia opcji technik
szycia. Nadal istnieje mozliwos¢ szycia danym $ciegiem, ale nie
jest on zalecany przez maszyne.

1—!'| Zq B—E 4—H 5-%6—“@17
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TECHNIKI SZYCIA

SZEW

Szew tgczy dwa kawatki materiatu ze sobg z nadmiarem,
ktory bedzie pozostawiony otwarty. W wigekszosci
przypadkéw krawedzie nadmiaru sg wykanczane obszyciem
przed wyszyciem samego szwu.

Szwy materiatu elastycznego muszg rozciggacé sie razem z
materiatem. Ten Scieg tworzy rozciggliwy szew odpowiedni
do zszywania lekkiego materiatu elastycznego.

materiat: tkanina $redniej grubosci, przecieta na dwie czesci.

wybierz: Tkanina sredniej grubosci oraz technika ,Szew”.

(Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ wybierze $cieg

prosty.)

uzyj: Stopka A i igta rozmiaru 80, zgodnie z zaleceniami.

szycie:

. Utz materiaty prawymi stronami do siebie. Umies$¢
materiat pod stopkg. Wyréwnaj krawedz wedtug
prowadnicy $ciegu 15 mm (5/8 cala).

. Nacisnij pedat rozrusznika. Stopka opusci sie
automatycznie.

. Przeszyj i po zakohczeniu dotknij opcji
»automatyczny obcinacz nici”, ktory obetnie nici, a
stopka podniesie sie.

materiat: materiat lekki elastyczny, przeciety na dwie czesci.

wybierz: Materiat lekki elastyczny oraz technika szwu.
(Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ wybierze $cieg
elastyczny.)

uzyj: Stopka A i igta rozmiaru 75 do materiatu elastycznego,
zgodnie z zaleceniami.

szycie:
. Utoéz materiaty prawymi stronami do siebie. Umies¢
materiat pod stopkg. Wyréwnaj krawedz wedtug

prowadnicy $ciegu 10 mm (3/8 cala) dla Sciegu 5/8 cala.

. Nacisnij pedat rozrusznika. Stopka opusci sie
automatycznie.

. Wyszyj szew. Po zakonczeniu dotknij opcji
+Automatyczny obcinacz nici”. Automatyczny obcinacz
nici obetnie ni¢ gérna i ni¢ bebenka, a stopka podniesie
sie, aby mozna byto zdjg¢ projekt.

=)
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Scieg prosty

Sciegu prostego mozna uzyé réwniez do stebnowania.
Bardziej widoczne stebnowanie mozna uzyskac¢ przez
wydtuzenie Sciegu i uzycie grubszej nici z grubszg igts.
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OBRZUCANIE

Obszywanie brzegu materiatu, aby zabezpieczy¢ go przed a

A%B%C%DME%F%G%

rozpruwaniem sie i utatwi¢ wyréwnywanie. Obszywanie
brzegu najtatwiej jest wykona¢ przed zszyciem ubrania.
Stopka J zalecana jest do lekkich i Srednich materiatéw, aby
zapobiec marszczeniu sie materiatu wzdtuz krawedzi. Stopka
B jest uzywana do ciezkich materiatéw. Funkcja Exclusive 1 2 3 4 5 6 7
SEWING ADVISOR™ wybierze najlepszg dtugos$c i szeroko$¢ _ﬂ E —E _ﬂ -%l —E
$ciegu do ciezaru materiatu i zaleci stopke oraz igte.

materiat: tkanina $redniej grubosci.

wybierz: Tkanina sredniej grubosci oraz technika
,Obrzucanie”. (Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™
wybierze tréjstopniowy Scieg zygzakowy.)

uzyj: Stopka J i igta rozmiaru 80, zgodnie z zaleceniami.

Umies¢ krawedz jednej warstwy materiatu pod stopkg J z
prowadnicg wzdtuz krawedzi materiatu. Tréjstopniowy $cieg
zygzakowy naszywany jest nad prowadnica, aby utrzymac¢
ptaska krawedz materiatu.

4
4

v

szycie: < <:
. Nacisnij pedat rozrusznika. Stopka opusci sie 5 ‘S,
automatycznie. ::» ::,
«  Obszyj krawedz materiatu. <E: <E:
«  Dotknij opcji ,Automatyczny obcinacz nici”. b <

2 2

f’ 4’

‘h’ ‘N,
Informacja: Obszywanie skory lub winylu nie jest konieczne, ‘5, <§,
poniewaz materiaty te sie nie strzepig. Jednak funkcja % s
Exclusive SEWING ADVISOR™ umozliwia réwniez ::> ::>
wykonanie szycia takg technikg. Wybierz materiat skéra/winyl i & &

technike Obszycie w funkcji Exclusive SEWING ADVISOR™.
(Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ wybierze $cieg
zygzakowy).
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SZYCIE | OBRZUCANIE

Scieg do szycia i obrzucania tworzy jednoczesnie szew i
obszycie. Maszyna oferuje wiele réznych rodzajéw sciegéw do
szycia i obrzucania. Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™
wybierze najlepszy odpowiednio do materiatu i automatycznie
dostosuje wszystkie ustawienia.

materiat: Materiat lekki elastyczny, przeciety na dwie czesci.

wybierz: Materiat lekki elastyczny oraz ,Szycie i obrzucanie” w
funkcji Exclusive SEWING ADVISOR™.

uzyj: Stopka J i igta rozmiaru 75 do materiatu elastycznego,
zgodnie z zaleceniami.

szycie:

. Uto6z materiaty prawymi stronami do siebie. Umie$¢ materiat
pod stopkg ustawiajgc prowadnice stopki wzdtuz krawedzi
materiatu.

. Nacisnij pedat rozrusznika. Stopka opusci sie
automatycznie.

. Szyj/obrzucaj wzdtuz jednej krawedzi.

. Dotknij opciji ,Automatyczny obcinacz nici”.

Powtorz technike szycia/obrzucania na ciezkim materiale
elastycznym i ciezkiej tkaninie. Funkcja Exclusive SEWING
ADVISOR™ wybierze najlepszy scieg, dtugosc¢ sciegu, szerokosé
$ciegu, naprezenie, stopke i szybkos¢ szycia dla kazdego typu
materiatu. Postepuj zgodnie z pozostatymi zaleceniami
wyswietlanymi na interaktywnym kolorowym ekranie dotykowym.

SZYCIE/OBRZUCANIE DO SCIAGACZY

Technika szycia/obrzucania idealnie sprawdza sie w
przyszywaniu $ciggaczy do plis i rekawow.

materiat: Materiat na swetry i $ciggacz. wybierz: Sredni materiat
elastyczny i szycie/obrzucanie. uzyj: Zalecana jest stopka B i igta
rozmiaru 90 do materiatu elastycznego.

ni¢: Zwykta ni¢ do szycia.

Wytnij model dekoltu z elastycznego materiatu. Zt6z podwajnie
$ciggacz. Pot6z obok siebie materiat na sweter i $ciggacz. Zszyj
$ciggacz z materiatem $ciegiem z zaktadem 6 mm (1/4 cala).
Naciggaj sciggacz w trakcie szycia.
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FASTRYGA

Fastrygowanie to tymczasowe zszycie w celu dopasowania, a
taczenia lub oznaczania.

Funkcja SEWING ADVISOR™ automatycznie ustawia A C D E F G{%(}
dtugi $cieg i ogranicza naprezenie, aby $ciegi mozna byto % % % % % ﬂ”

tatwo sprué. 1 7 5 -
materiat: Tkanina $redniej grubos$ci, przecieta na dwie czesci. —l'l q —H _rl % —E]
wybierz: Tkanina $redniej grubosci i ,Fastryga”.

uzyj: Stopka A i igta rozmiaru 80, zgodnie z zaleceniami.
Utdéz materiaty prawymi stronami do siebie. Umie$¢ materiat
pod stopka.

zaktad: 15 mm (5/8 cala).

szycie:

. Nacisnij pedat rozrusznika. Stopka opusci sie
automatycznie.

. Szyj wzdtuz linii szwu.

. Dotknij opciji ,Automatyczny obcinacz nici”.

. Pociggnij za dolng ni¢, aby usuna¢ szew.

KRYTE SZYCIE

Kryte szycie tworzy niewidoczne podszycie na ubraniach.

Dostepne sg dwa rodzaje krytego obszycia — jeden z nich a

A%B%C%D%E%F%G%

zalecany jest do srednich i ciezkich tkanin, a drugi do
materiatéw elastycznych.

Kryte szycie nie jest zalecane do lekkich materiatéw, ale
funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ moze i w tym 1 2 3 4 [ 6 7
wypadku wybraé najlepszy Scieg. _ﬂ q —E _H % —EI EH
material: Wetna lub inne materiaty o $redniej grubosci.
wybierz: Tkanina $redniej grubosci i ,Kryte szycie”. uzyj:
Stopka D i igta rozmiaru 80, zgodnie z zaleceniami. ni¢:
Zwykta ni¢ do szycia.

Zawin materiat, jak pokazano na rysunku. Upewnij sie, ze
zawinieta krawedz tkaniny znajduje sie wewnatrz prawego
zgbka stopki D.

Nacisnij pedat rozrusznika. Stopka opusci sie automatycznie.

Przeszycia po lewej stronie powinny chwyta¢ krawedz
zawinietego materiatu. Jesli to konieczne, dostosuj szerokos¢
$ciegu, aby ledwo ,fapaé” zawiniecie, dotykajgc ikony ,+” lub ,-

” regulacji szerokosci na interaktywnym kolorowym ekranie
dotykowym. Po zakonczeniu szycia dotknij opcji ,Automatyczny
obcinacz nici”.
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OBSZYCIE

Technika obszycia w funkcji Exclusive SEWING ADVISOR™
wybierze widoczne obszycie lub stebnowanie najlepsze dla
materiatu i jego rodzaju. Do tkanin, skory i winylu wybierze prosty
Scieg. Do materiatdw elastycznych wybierze Sciegi elastyczne.

Obszywanie dzinsu

Podczas szycia podwinie¢ w bardzo ciezkim materiale lub dzinsie
stopka moze odginac¢ sie podczas przechodzenia przez szew.
Igta moze uderzy¢ w odgieta stopke i sie ztamaé. Uzyj narzedzia
uniwersalnego, aby sptaszczy¢ wysokos$¢ obszycia podczas
zszywania.

materiat: dzins.
wybierz: Ciezka tkanina i obszycie.

uzyj: Stopka B i igta rozmiaru 90 do dzinsu, zgodnie z
zaleceniami.

Dotknij ikony podnoszenia i opuszczania igly, aby opusci¢ igte.
Zacznij szy¢ dolne obszycie w $rodku tylnej czesci lub w jego
poblizu. Gdy zblizysz sie do bocznego szwu, przerwij szycie.
Maszyna zatrzyma sie, pozostawiajgc igte w materiale i uniesie
stopke. Wiz narzedzie wielofunkcyjne z tytu.

Obie strony narzedzia wielofunkcyjnego zostang podniesione.
Uzyj strony, ktéra najlepiej odpowiada grubosci szwu. Naci$nij
pedat rozrusznika, aby obnizy¢ stopke i kontynuuj szycie powoli
na grubym szwie.

Ponownie przerwij szycie tuz przed szwem (zwrd¢ uwage, ze igta
pozostaje w materiale). Wyjmij narzedzie wielofunkcyjne i wsun je
z powrotem pod stopke z przodu.

Przeszyj kilka $ciegéw, az cata stopka minie szew i oprze sie na
narzedziu wielofunkcyjnym. Ponownie przerwij szycie. Igta
pozostaje w materiale, a stopka unosi sie. Wyjmij narzedzie
wielofunkcyjne. Kontynuuj obszycie.

Obszycie elastyczne

Wybierz sredni materiat elastyczny, a funkcja Exclusive SEWING
ADVISOR™ wybierze $cieg wierzchni. Postepuj zgodnie z
pozostatymi zaleceniami wyswietlanymi na interaktywnym
kolorowym ekranie dotykowym.

Zagnij obszycie na lewg strone i szyj $ciegiem wierzchnim z
prawej strony. Odetnij nadmiar materiatu. Uzywaj tej techniki takze
do szlufek.

>
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Scieg wierzchni do obszywania elastycznych
materiatéw i do szlufek.
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PERFEKCYJNIE ZBALANSOWANA DZIURKA
W JEDNYM KROKU

Funkcja SEWING ADVISOR™ dobierze najlepsze ustawienia
dziurki i $ciegu dla danego materiatu. Materiat powinien by¢
wyréwnany i/lub usztywniony w miejscu, w ktérym bedg
wyszywane dziurki.

Mozna réwniez wybra¢ dziurke bezposrednio w menu dziurki B.
materiat: Tkanina $redniej grubosci i usztywniacz.

wybierz: Tkanina $redniej grubosci i dziurka.

uzyj: Igta rozmiaru 80, zgodnie z zaleceniami.

1. Zatéz stopke z czujnikiem do wyszywania dziurek w jednym
kroku.

2. Podtacz przewdd do gniazda (A) po lewej stronie nad
obszarem igty. , . , Gniazdo stopki z
3.  Umies¢ guzik na miarce do guzikéw na podstawie. czujnikiem do
4. Ustaw rozmiar guzika w mm na ekranie. wyszywania dziurek w

Przed rozpoczeciem szycia wyrownaj bialy obszar z boku kota za  jednym kroku
pomoca oznaczenia w formie biatej linii na stopce.

Maszyna automatycznie wyszyje dziurke na tyle dtuga, aby
pasowata do wybranego rozmiaru guzika.

Wymagany rozmiar dziurki zalezy od grubosci i rodzaju guzika.
Zawsze najpierw wyszyj prébng dziurke na niepotrzebnym
kawatku materiatu.

Informacja: W przypadku ciezkich tkanin i skéry funkcja Exclusive
SEWING ADVISOR™ wybierze dziurki, ktére nie powinny by¢
wyszywane za pomocg stopki z czujnikiem do wyszywania dziurek
w jednym kroku.

P T TT kS

Wyszywanie dziurki:

. Z16z materiat na po6t i umies¢ w srodku usztywniacz. Zaznacz
potozenie dziurki na materiale za pomoca rysika PICTOGRAM™.
Ustaw diugosc¢ guzika.

. Umie$¢ materiat pod stopkg z czujnikiem do wyszywania
dziurek w jednym kroku. Miarke kotowg mozna podnies¢, co
utatwia umieszczenie materiatu pod stopka.

Informacja: Uzyj znakéw na lewym zabku stopki z czujnikiem do
wyszywania dziurek w jednym kroku, aby ustawi¢ krawedz
materiatu. Utéz krawedz odziezy na Srodkowym znaku, aby
uzyskac odlegtos¢ 15 mm (5/8 cala) od krawedzi do dziurki.

. Nacisnij pedat rozrusznika. Stopka z czujnikiem do
wyszywania dziurek w jednym kroku opusci sie samoczynnie.
Zostanie wyszyty prosty scieg w kierunku od uzytkownika, ktory
ustabilizuje lewa kolumne dziurki, a nastepnie szyta bedzie
kolumna satynowa w kierunku do uzytkownika.

Caly proces bedzie powtérzony dla prawej kolumny. Fastrygi
wykonywane sg automatycznie (jak pokazano na ilustracji 1).
Przytrzymuj wcisniety pedat rozrusznika, az automatyczny
obcinacz nici obetnie nici i uniesie si¢ stopka z czujnikiem do
wyszywania dziurek w jednym kroku.

Utéz krawedz materiatu w tym
miejscu, aby umiesci¢ dziurke
15 mm (5/8 cala) od krawedzi

1. Kierunek szycia $ciegu satynowego dla dziurek
wyszywanych za pomocg stopki z czujnikiem do
wyszywania dziurek w jednym kroku
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W przypadku wyszywania dziurek bez sciegéw satynowych
lub podczas korzystania ze stopki C, kroki szycia sg inne (nie
jest wykonywany $cieg prosty). Sposob szycia przedstawiono
na ilustracji 2.

Informacja: Jesli wyszywasz dziurki w bardzo waskim
obszarze, zaléz standardowg stopke C i wyszyj dziurke
zgodnie z instrukcjami ponizej.

RECZNE WYSZYWANIE DZIUREK
Do recznego wyszywania dziurek uzyj stopki C.

. Przeszyj pierwszg kolumne do wymaganej dtugosci
dziurki.

. Dotknij przycisku ,Wstecz”. Maszyna wyszyje fastryge i
drugg kolumne.

. Gdy kolumny bedg miaty takg samg diugos$¢, nacisnij
przycisk ,Wstecz”, aby wyszy¢ drugg fastryge. Naciskaj
pedat rozrusznika, az do zatrzymania maszyny.

Dziurka usztywniana kordonkiem (materiaty elastyczne)

Podczas wyszywania dziurek w materiatach elastycznych
zalecamy usztywnienie dziurki kordonkiem w celu
zwiekszenia jej stabilnosci i zabezpieczenia przed
rozcigganiem.

1. Na palcu z tytu stopki C zréb petelke z kawatka grubej nici
lub kordonka.

2. Wyszyj dziurke. Satynowymi kolumnami dziurki obszyj
kordonek.

3. Zatrzymaj maszyne przed zaszyciem koncowe;j strony
dziurki. Zdejmij kordonek z palca stopki i pociggnij jego
luzng czesé.

4. Skrzyzuj kordonek przed igtg i obszyj kordonek na koncu
dziurki.

RECZNA FASTRYGA
Zdecyduj, jakg dtugos¢é ma mie¢ reczna fastryga ze $ciegiem.
A22.

szycie:

Umies¢ materiat pod stopkg. Dotknij dwukrotnie przycisku
»Opuszczanie stopki z czujnikiem” i w razie
potrzeby utéz odpowiednio materiat.

Nacisnij pedat rozrusznika. Stopka z czujnikiem automatycznie
sie opusci i zacznie szyC.

. Maszyna bedzie szy¢ sciegiem prostym, az dotkniesz
przycisku ,Wstecz”.

. Maszyna bedzie szy¢ w przeciwnym kierunku do
momentu ponownego dotkniecia przycisku ,Wstecz”.

. Nastepnie maszyna przeszyje $cieg zygzakowaty
pokrywajgc $ciegi proste.

. Dotknij przycisku ,Wstecz”, aby automatycznie zawigzaé
Scieg i obcig¢ nici.

§
2. Kierunek wyszywania dziurek bez $ciegéw satynowych

lub dziurek ze Sciegéw satynowych wyszywanych za
pomoca stopki C
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SPECJALNE TECHNIKI SZYCIA

Menu sciegu ,,P — $ciegi specjalne” zawiera specjalne techniki
szycia, takie jak $cieg pluszowy, tgczenie i zawijanie, podwojne
obszywanie kordonkiem, pikowanie, $ciegi do aplikaciji,
wyszywanie przedzg za pomocg stopki z trzema otworami i Sciegi
krawedziowe. Techniki te mogg wymagaé zastosowania
specjalnych stopek i akcesoriow. Zostanie to zasygnalizowane
przez ikone opcjonalnej stopki.

Informacja: Skorzystaj z ,Szybkiej pomocy”, aby znalez¢
szczegotowe informacje na temat kazdego Sciegu.

Sciegi do aplikacji

Uzyj: materiat, usztywniacz stabilizator i materiat do aplikac;ji
pociety na mate kawatki (3,5 cm x 3,5 cm /1,5 cala x 1,5 cala).
Uzyj materiatu, ktéry sie zbyt mocno nie strzepi.

1. Woybierz $cieg L:8. Zaléz zalecang stopke.

2. Umies¢ materiat pod stopka, wtacz funkcje ,Zatrzymanie i
podniesienie/opuszczenie igly” i wybierz dolng pozycje igty.

3. Nacisnij pedat rozrusznika i rozpocznij szycie, jednoczesnie
delikatnie prowadzgc materiat. Maszyna zacznie szy¢, nastepnie
zatrzyma sie automatycznie, a stopka podniesie sieg.

4. Witoz maty kawatek materiatu do aplikacji pod stopke,
bezposrednio za igta.

5. Kontynuuj szycie, az maszyna ponownie automatycznie sie
zatrzyma.

6. Powtarzaj kroki 3-5 az do osiaggniecia zgdanej dtugosci
Sciegu.

7.  Odetnij caty nadmiar materiatu do aplikaciji.

Wskazoéwka: Mozesz zabezpieczy¢ $ciegi dodajgc kawatek
usztywniacza zabezpieczonego papierem wycietym w tym
samym rozmiarze, co materiat aplikacji (pamietaj o zdjeciu
papieru). Po wyszyciu nadmiar odcina sie wraz z nadmiarem
materiatu do aplikacji. Po odcieciu catosci mozesz wcisngé
materiat na miejsce.

e
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SCIEGI DEKORACYJNE ZWEZANE

Menu Q zawiera Sciegi dekoracyjne, ktére mogg by¢
zwezane. Dotknij ikony ,Zwezanie”, aby otworzy¢ okno, w
ktéorym mozna wybraé kat zwezania Sciegu. Dotknij karty po
lewej stronie, aby ustawi¢ kat poczatku Sciegu, a nastepnie
dotknij karty po prawe;j stronie, aby ustawi¢ kat konca Sciegu.
Na koniec dotknij ikony ,OK”, aby zamkng¢ okno.

Maszyna wyszyje zwezony $cieg zgodnie z ustawieniami, a
nastepnie bedzie kontynuowac wybrany Scieg. Po przeszyciu
wymaganej diugosci dotknij przycisku ,Wstecz”. Scieg bedzie
zwezac sie do konca. Nacisnij przycisk ,STOP”, aby
automatycznie powtoérzy¢ szycie tego samego $ciegu
zwezanego.

Zwezanie wytgczone

Wybierz opcje ,OFF” (WYLACZONY), jesli nie chcesz
zwezac poczatku lub konca Sciegu. Jesli wybierzesz opcje
+,OFF” na poczatku i na koncu $ciegu, maszyna wykona
zwykly Scieg bez zwezania.

SWOBODNE PRZESUWANIE, PIKOWANIE Swobodne
przesuwanie, ptywanie

Podczas szycia ze swobodnym przesuwaniem przy niskiej
szybkosci stopka podnosi sie i opuszcza po kazdym
przeszyciu, aby przytrzymaé materiat na ptytce sciegowej
podczas formowania $ciegu. Przy wiekszej szybkosci stopka
Lptywa” nad materiatem podczas szycia. Zgbki transportera
muszg by¢ opuszczone, a materiat jest przesuwany recznie.

W wigkszosci przypadkéw podczas swobodnego
przesuwania uzywa sie $ciegu prostego lub zygzakowatego.
Niemniej jednak w trybie swobodnego przesuwania mozna
uzywac wszystkich sciegéw. Kierunek i szybkos¢, z jakg
przesuniesz materiat, bedg miaty wptyw na wyglad sciegu.
Informacja: Swobodne przesuwanie ze sprezynowaniem —
gdy uzywasz opcjonalnej stopki do swobodnego
przesuwania ze sprezynowaniem, ustaw maszyne w tryb
swobodnego przesuwania ze sprezynowaniem. Zgbki
transportera zostang opuszczone. To ustawienie jest
zapamietywane po wytgczeniu maszyny. Po wigczeniu
maszyny zostanie wyswietlony komunikat z informacjg, ze
jest wigczone to ustawienie. Zamknij komunikat, naciskajgc
przycisk OK. Aby wykona¢ zwykte szycie, wytgcz tryb
swobodnego przesuwania ze sprezynowaniem przyciskiem
na karcie ,Informacje o szyciu”.

Stopka do swobodnego przesuwania ze sprezynowaniem
porusza sie w gore i w dot wraz z iglg dzieki sprezynie i
ramieniu na stopce. Zgbki transportera muszg by¢
opuszczone, a materiat jest przesuwany recznie.

Wskazéwka: Uzyj opcjonalnej stopki z otwartym palcem do
swobodnego przesuwania ze sprezynowaniem.

30

—
Free Maotion
Floating

Free Motion
Spring Action

8

57



SWOBODNE PRZESUWANIE ZE SCIEGIEM STIPPLING
Materiat nalezy przesuwac recznie.

1. Dotknij ikony ,Zatrzymanie i podniesienie/opuszczenie igty”,
aby wybrac¢ pozycje opuszczonej igly.

2. Szyj ze stalg srednig szybkoscig, losowo przesuwajgc
materiat. Staraj sie tworzy¢ fantazyjne linie przeszy¢.
Swobodne przesuwanie ze $ciegiem stippling zwykle
wykorzystuje sie do tworzenia kolistych sciegéw, ktére
przebiegajg dos¢ blisko siebie, ale sie nie przecinaja.
Sciegi powinny wygladem przypominaé puzzle.

Wskazowka: Uzyj opcjonalnej stopki z otwartym zgbkiem do
Sciegu stippling, aby uzyskac lepszg widoczno$¢ podczas
szycia tym Sciegiem.

Informacja: Aby ustawi¢ maszyne do zwyktego szycia, dotknij
ikony ,Swobodne przesuwanie” i odznacz ustawienie

swobodnego przesuwania.

1:1 Swobodne przesuwanie ze
Sciegiem stippling

Materiat: Tkanina $redniej
grubosci z wewnetrzng warstwg
ocieplenia.

Wybierz: Tkanine sredniej
grubosci w funkgji Exclusive
SEWING ADVISOR®), scieg
prosty 1, na karcie ,Informacje o
szyciu” wybierz ,Free Motion
Floating” (Swobodne
przesuwanie, ptywanie).

Uzyj: Stopka R i igta rozmiaru 80,
zgodnie z zaleceniami.
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PROGRAM

W niniejszej czesci podrecznika dowiesz sie, jak tworzy¢ piekne kombinacje
Sciegow i liter do dekoracji materiatu.
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PROGRAM

Mozesz tgczy¢ Sciegi, litery i cyfry, tworzgc programy Sciegow.
tacz rézne $ciegi dekoracyjne i czcionki $ciegu dostepne w
maszynie lub w pamieci zewnetrznej.

Informacja: Jesdli w programie potaczysz Sciegi zwezane z
innymi $ciegami, nie bedzie mozna zwezaé
zaprogramowanego $ciegu. Jesli jednak zaprogramujesz tylko
$ciegi zwezane, caty zaprogramowany $cieg moze by¢

Informacje o szyciu

Menu ,Sciegi”

Menu ,Czcionka”

Otwérz okno ,,Program”, dotykajagc ikony ,PROG” w Menu
Start.

Dotknij Menu ,Scieg” lub ,Czcionka”, aby otworzyé $cieg
lub czcionke, ktérej chcesz uzyé. Aby otworzy¢ menu
Sciegow lub czcionek, mozesz réwniez dotkngc i
przytrzymaé ikone. Dtugosc
Aktywna pozycja jest oznaczona kursorem, a wybrany programu
Scieg lub litera zostanie zaznaczona na czerwono.
Wstawione Sciegi zostang umieszczone obok kursora.
Mozna dostosowac tylko wybrany $cieg. Przesuwaj kursor
przez program $ciegu za pomoca przyciskow strzatek na
ekranie.

W przypadku zmiany $ciegu w trybie ,Programowanie”,
zmieniany jest tylko zaznaczony sScieg. Po wejsciu w tryb
szycia mozna dokona¢ modyfikacji catej kombinaciji
Sciegu.

Aby zamkng¢ okno ,Program” i uszy¢é zaprogramowany
$cieg, dotknij ikony ,OK” lub po prostu nacisnij pedat
rozrusznika lub przycisk ,Start/Stop”.

Przewijanie

Kursor

zwezany. A% B% Cﬂi D% E% Fﬂ G%
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Szerokos¢ Sciegu

Dtugosé sciegu

Eruzh line alphaket

c

I C 9 F —m
N =< O O X @
% 4 0D r IO

EC):-{C::UZL'HUJ
-1}

60



EDYCJA PROGRAMU SCIEGU LUB LITER
KARTY W TRYBIE PROGRAMOWANIA

W trybie programowania dostepne sg trzy karty. Pierwsza z
nich to karta ,Informacje o szyciu”, na ktérej mozesz
wprowadzaé zmiany w kazdym $ciegu, ktéry zostat
zaprogramowany. Druga karta to menu ,Scieg”, w ktérym
znajdujg sie wszystkie sciegi dostepne do programowania.
Trzecia karta to menu ,,Czcionki”, w ktérym mozesz wybraé
czcionke, ktorej chcesz uzy¢. Mozesz dotkngc i
przytrzymaé ikony menu ,Scieg” i menu ,Czcionka”, aby
otworzy¢ wiecej sciegoéw i czcionek.

Wstawianie $ciegu lub litery

Za pomoca przyciskéw strzatek przesun kursor w miejsce,
w ktérym chcesz wstawié¢ Scieg lub litere. Wybierz Scieg,
ktéry ma by¢ wstawiony. Zostanie on wstawiony obok
kursora.

Dostosowanie tekstu i Sciegow

Mozesz wykonywac¢ odbicia lustrzane, regulowac¢ dtugosc i
szeroko$¢ oraz zmienia¢ gesto$¢ wybranego $ciegu tak
samo, jak w trybie szycia. Tylko wybrany $cieg zostanie
dostosowany.

Usuwanie $ciegu lub litery

Jesli chcesz usung¢ $cieg, przesun kursor do $ciegu ktéry
chcesz usunagc¢ (wybrany scieg bedzie miat kolor czerwony)
i dotknij ikony ,Usun”. Dotknij i przytrzymaj ikone ,Usun”,
aby usuna¢ caty program.

Informacja: Prosta linia przy ikonie przewijania w gére lub w
dot oznacza przejscie do poczatku lub konca listy.

POLECENIA PROGRAMU SCIEGU

Do programu mozna wstawia¢ polecenia ,FIX”, ,STOP” i
obcinania nici. Polecenia te zostang wtgczone do programu
Sciegu i bedg zawsze wykonywane podczas szycia tym
Sciegiem.

Przesun kursor do pozyciji, w ktérej chcesz dodac¢
polecenie, uzywajac strzatek przewijania w gore/w dét.
Dotknij przycisku lub ikony na ekranie — zostang one
dodane do zaprogramowanego $ciegu. Potwierdza to
wstawienie polecenia i pokazuje, w ktérym miejscu
polecenie zostanie wykonane w programie sciegu.

Karta ,Informacje o szyciu”

Menu ,Sciegi”
Menu ,Czcionka”

Usun

Odbicie
lustrzane gora-
dot

Odbicie
lustrzane bok-
bok

Dtugos¢ sciegu

4 »

A%B%C%D%E%F%G%
1—!'| zq B—E 4—H 5?6—“517

Szerokos¢ Sciegu

SPEED
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START
STOP
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SZYCIE WEDLUG PROGRAMU SCIEGU

Aby wykonac szycie wedtug programu, wczytaj program, dotykajgc
ikony ,OK” w prawym gornym rogu okna programu. Mozesz
réwniez nacisng¢ pedat rozrusznika, a $cieg wczyta sie i bedzie
mozna zaczaé szyc¢.

Dostosowanie catego programu

Aby dostosowac¢ caty program, zamknij okno programu.
Modyfikacje dokonane poza trybem programu beda miaty wptyw na
caty program.

ZAPISZ W MOICH SCIEGACH

Po zakonczeniu programowania $ciegu dotknij ikony ,OK” w
prawym gérnym rogu, aby wczyta¢ program. Dotknij ikony ,Zapisz
w Moich $ciegach”, aby otworzy¢ okno zapisywania wtasnych
$ciegow. Dostepne sa cztery menu, kiére mozna przewijac¢ za
pomocg przyciskow strzatek znajdujgcych sie u dotu ekranu.
Wczesniej zapisane $ciegi lub programy sciegéw sg wyswietlane w
menu ,Moje sciegi” (menu U). Nowy $cieg lub program mozna
zapisa¢ w dowolnej wolnej pozycji. Wystarczy dotkngé wolnej
pozyciji, a $cieg lub program $ciegu zostanie tam zapisany.

Jesli dotkniesz zajetej pozycji, pojawi sie komunikat z prosbg o
potwierdzenie nadpisania poprzedniego $ciegu. Dotknij przycisku
,OK”, aby zastgpi¢ poprzedni $cieg nowym. Dotknij przycisku
LAnuluj”, aby zamkngé komunikat i wybraé¢ inng pozycje do zapisu.

Usuwanie zapisanego $ciegu lub programu

W celu usuniecia zapisanego Sciegu lub programu, dotknij ikony
,Usun”, a nastepnie dotknij Sciegu lub programu sSciegu. Zostanie
wyswietlony komunikat z prosbg o potwierdzenie operacji
usuniecia.

Informacja: Po dotknieciu i przytrzymaniu ikony ,Usun”, mozesz
usunag¢ wszystkie sciegi w tym folderze. Po dotknieciu ikony
usuwania u dotu ekranu zostanie wyswietlony obrazek. Dopdki jest
on wyswietlany, funkcja usuwania jest aktywna i mozesz usuwaé
$ciegi. Dotknij przycisku ,Usun”, aby wytgczy¢ te funkcje.

PONOWNE WCZYTANIE PROGRAMU SCIEGU

Po zakonczeniu tworzenia programu i dotknieciu przycisku

,OK”, program zostanie wczytany i bedzie gotowy do szycia. Jesli
wybierzesz inny $cieg i ponownie otworzysz tryb
.Programowanie”, program $ciegu pozostanie bez zmian.
Kazdorazowo po zamknigciu trybu programowania program
zostanie wczytany do trybu szycia.

Mozesz rowniez wczyta¢ wczesniej zapisany program z menu U i
dokonac¢ zmian w zaprogramowanym $ciegu w trybie
.Programowanie”.

Informacja: Po wytgczeniu maszyny program jest usuwany z trybu
programowania. Pamietaj, aby zapisa¢ program przed wytgczeniem
maszyny.

A%B%‘:HD%EWF%G%
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Sciegach

Usun
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MENEDZER PLIKOW

W tej sekcji przyjrzymy sie blizej, jak mozesz porzadkowac¢ swoje pliki
w maszynie do szycia.
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MENEDZER PLIKOW

Menedzer plikéw stuzy do otwierania, porzadkowania, dodawania,
przenoszenia, usuwania i kopiowania plikéw. Do przechowywania
plikdbw nalezy uzywac¢ wbudowanej pamieci lub pamieci
zewnetrznej podtgczonej do maszyny. Aby otworzy¢ menedzera
plikéw, dotknij ikony ,Menu Start” i ikony ,Menedzer plikdw”.

DOSTEPNA PAMIEC

Wbudowana pamie¢ moze stuzy¢ do przechowywania $ciegow i
innych plikow. W celu sprawdzenia stopnia zapetnienia pamieci
wbudowanej, dotknij kolejno ,Menu Start”, menu ,Ustawienia”,
~Machine Settings” (Ustawienia maszyny) i ikony ,Informacja”.
Komunikat na ekranie pokaze stopien wykorzystania pamiegci.

Menu Start

Menedzer plikéw

Menu ,Ustawienia”

Ikona informaciji
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PRZEGLADANIE ZA POMOCA MENEDZERA PLIKOW

Po otwarciu Menedzera plikéw mozesz uzyska¢ dostep do
folderu ,Moje pliki” i do pamieci USB (jesli zostata podtgczona).
Dotknij dowolnej z tych ikon, aby wyswietli¢ zawartos¢ w
obszarze wyboru.

WIDOK LISTY/MINIATUR

Dotknij ikony widoku listy/miniatur, aby wyswietli¢ pliki w
biezacym folderze w kolejnosci alfabetycznej. Dla kazdego pliku
zostanie wyswietlona nazwa i typ pliku. Ponownie dotknij ikony
»Widok listy/miniatur”, aby powrdéci¢ do widoku miniatur.

MOJE PLIKI

Opcja ,My Files” (Moje pliki) umozliwia tworzenie folderow i
porzadkowanie w nich plikow.

USB

Ikona USB jest aktywna tylko wtedy, gdy do portu USB maszyny
jest podtgczona pamie¢ zewnetrzna.

OTWIERANIE FOLDERU

Dotknij i przytrzymaj folder, aby go otworzy¢. Zawartos¢ folderu
zostanie wyswietlona w obszarze wyboru.

PRZEJDZ O JEDEN POZIOM FOLDEROW DO GORY

Ikona ta umozliwia przejscie o jeden poziom folderéw do gory. W
ten sposdb mozesz przej$¢ na samg gore struktury folderow. W
obszarze wyboru beda kolejno wyswietlane pliki i foldery dla
kazdego kolejnego poziomu folderow.

Folder

Przejdz o
jeden poziom
folderow do
gory

Childreg
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Crafting
=

3

Decorat

3
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3
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B3

B3

E3

Cuilt S5t

B3

Scallop

Specialt

=

65



PORZADKOWANIE UTWORZ NOWY FOLDER

Dotknij tej ikony, aby utworzy¢ nowy folder.

Zostanie wyswietlone okno podreczne, w ktérym mozna wprowadzi¢
nazwe folderu.

PRZENOSZENIE PLIKU LUB FOLDERU

Wycinanie i wklejanie umozliwia przeniesienie pliku lub folderu w inne
miejsce.

Dotknij pliku lub folderu, aby go zaznaczy¢, a nastepnie dotknij ikony
LWytnij”. Otworz folder, w ktérym chcesz umiesci¢ plik lub folder.
Dotknij ikony ,WKklej”. Plik lub folder zostanie przeniesiony do nowej
lokalizacji i usuniety z poprzednie;j.

KOPIOWANIE PLIKU LUB FOLDERU
Kopiowanie i wklejanie umozliwia przekopiowanie pliku lub folderu w
inne miejsce.

Wybierz plik lub folder, a nastepnie dotknij ikony ,Kopiuj”. Otworz
folder, w ktérym chcesz umiescic plik lub folder. Dotknij ikony ,Wklej”.

ZMIANA NAZWY PLIKU LUB FOLDERU

W celu zmiany nazwy folderu, dotknij wybranego folderu, a nastepnie
ikony ,Zmien nazwe pliku lub folderu”. Zostanie wyswietlone okno
podreczne, w ktérym mozna zmieni¢ nazwe.

USUWANIE PLIKU LUB FOLDERU

W celu usuniecia pliku lub folderu zaznacz go i dotknij ikony ,Usun”.
Pojawi sie komunikat z prosbg o potwierdzenie usuniecia. W
przypadku usuniecia folderu, wszystkie znajdujgce sie w nim pliki
réwniez zostang usuniete. Aby usunaé¢ wszystkie pliki lub foldery w
aktualnie otwartym folderze, dotknij i przytrzymaj przez kilka sekund
ikone ,Usun”.

KOMUNIKATY MENEDZERA PLIKOW

There is not enough available memory (Brak dostepnej pamieci)
Maszyna moze przechowywac pliki we wbudowanej pamieci. Po
zapetnieniu pamieci mozna przenies$¢ je do pamieci zewnetrznej za
pomoca funkcji ,Wytnij” i ,Wklej”.

W przypadku matej ilosci dostepnej pamieci, maszyna jednorazowo
wyswietli komunikat ostrzegawczy. Jesli w pamieci nadal beda
zapisywane pliki, komunikat nie bedzie wyswietlany ponownie, dopdki
pamieé nie zostanie catkowicie zapetniona.

System Busy (System zajety)

Podczas wczytywania, zapisywania i przenoszenia plikow oraz
czynnosci wymagajgcych czasu, wyswietlany jest symbol klepsydry.

Monogre

3

Scallop

Widok listy/miniatur
Zmiana nazwy pliku lub folderu

Wklejanie pliku lub folderu

Kopiowanie pliku lub folderu
Przenoszenie pliku lub folderu

Tworzenie nowego folderu
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KONSERWACJA

W tej czesci podrecznika znajdziesz informacje na temat
konserwacji maszyny, a takze przewodnik po rozwigzywaniu
problemoéw.
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CZYSZCZENIE MASZYNY
Aby utrzymaé maszyne w dobrej kondyciji nalezy jg czesto czyscic.
Maszyna nie wymaga oliwienia.

Przetrzyj zewnetrzne powierzchnie maszyny miekkg tkaning, aby
usuna¢ kurz i skrawki materiatu.

Czyszczenie obszaru bebenka

Zdejmij stopke i zsun pokrywke bebenka. Opusc¢ zgbki
transportera. Umies¢ Srubokret pod ptytka Sciegowa, jak
pokazano na ilustracji i delikatnie go obrdé, aby zdjaé ptytke
Sciegowg. Wyczys¢ zgbki transportera za pomoca szczotki
dofgczonej do akcesoriow.

Czyszczenie obszaru pod bebenkiem

Wyczys$¢ obszar pod bebenkiem po zszyciu kilku projektow lub za
kazdym razem, gdy zauwazysz nagromadzenie sie materiatu w
obszarze bebenka.

Wyciggnij do géry uchwyt bebenka (A) zastaniajgcy przednig czes¢
obudowy bebenka. Wyjmij bebenek (B) do goéry. Usun
zanieczyszczenia szczotka.

Alnformacja: Zachowaj ostroznos¢ podczas czyszczenia
wokot noza selektywnego obcinacza nici (C).
Zamontuj ponownie bebenek i uchwyt bebenka.

Informacja: Nie dmuchaj w okolice obudowy bebenka. Kurz i
skrawki zostang wdmuchniete do wnetrza maszyny.

Wymiana plytki Sciegowe;j.

Przy opuszczonych zgbkach transportera umies¢ ptytke
$ciegowg tak aby wpasowata sie w wyciecie z tytu (D). Docisnij
ptytke sciegowa, az zaskoczy na miejsce. Nasun pokrywke
bebenka.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

W czesci poswieconej rozwigzywaniu probleméw znajdziesz rozwigzania probleméw, na ktére mozesz natrafi¢ podczas
korzystania z maszyny. Wiecej informacji mozna uzyska¢ od autoryzowanego sprzedawcy HUSQVARNA VIKING®, ktdry chetnie
udzieli pomocy.

Pamietaj o regularnym serwisowaniu maszyny u lokalnego autoryzowanego sprzedawcy!

W przypadku gdy po wykonaniu opisanych czynnosci nadal wystepujg problemy, dostarcz maszyne do lokalnego

autoryzowanego sprzedawcy. W przypadku wystgpienia konkretnego problemu pomocne jest samodzielne wykonanie probnego
szycia na skrawku wtasnego materiatu i pokazanie sprzedawcy, ktéry by¢ moze na tej podstawie bedzie w stanie rozwigza¢ problem.

Problemy ogdlne

Alarm bebenka nie dziata. Oczys¢ bebenek ze skrawkoéw materiatu i korzystaj tylko z oryginalnych
bebenkéw HUSQVARNA VIKING® dla tego modelu maszyny.

Obcinacz nici nie przecina nici. Zdejmij plytke Sciegowg i wyczy$¢ skrawki materiatu z okolic bebenka.
W menu ,USTAWIENIA” wigcz opcje ,Ustawienie automatyczne obcinacza
nici”.

Materiat nie jest przesuwany. Upewnij sie, Zze zgbki transportera nie sg opuszczone.

W menu ,USTAWIENIA” wytgcz opcje ,Podwdjna igta” lub ,Bezpieczna
Nieprawidtowy $cieg, nieregularny lub zbyt waski. szerokos$¢ $ciegu”.

Igta tamie sie. Zatoz igte zgodnie z opisem w rozdziale 2.
Sprawdz, czy wszystkie wtyczki sg prawidtowo podtgczone do maszyny i
Maszyna nie szyje. gniazdka sieciowego.
Ekran startowy nie jest wyswietlany. Dotknij ekranu dotykowego, aby go aktywowac.
Wytacz wygaszacz ekranu w menu ,USTAWIENIA”.
lkony na ekranie nie aktywujg sie, gdy sg Skalibruj ekran dotykowy. Funkcja kalibracji znajdziesz w menu ,USTAWIENIA”
dotykane (Dostosowanie ekranu dotykowego).
Ekran szycia i/lub przyciski maszyny nie reagujg Gniazda i przyciski funkcyjne maszyny mogg by¢ wrazliwe na elektryczno$c
na dotyk. statyczng. Jezeli ekran nie reaguje na dotyk, wytgcz i wkgcz ponownie maszyne.

Jesli problem nie ustgpi, skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawca
HUSQVARNA VIKING®.

Zrywa sie ni¢ igty.

Czy igta zostata wtozona prawidtowo? Zatoz igte zgodnie z opisem w rozdziale 2.
Czy zostata zatoZzona prawidtowa igta? Uzyj igty systemu 130/705 H.
Czy igta jest wygieta lub stepiona? Zamontuj nowg igte.
Czy igta jest zbyt mata do wybranej nici? Dobierz rozmiar igly odpowiednio do danej nici.
Czy otwor ptytki sciegowej jest uszkodzony? Wymien plytke $ciegowa.
Sprawdz, jak zostata zatozona ni¢. Ponownie zatéz ni¢ (wiecej informaciji
Czy ni¢ zostata prawidtowo zatozona? znajdziesz na stronie 2:5).
Czy korzystasz z nici stabej jakosci ze Wymien ni¢ na nowg o wysokiej jakosci od autoryzowanego sprzedawcy
zgrubieniami lub nici, ktéra wyschta? HUSQVARNA VIKING®.
Czy korzystasz z odpowiedniego krazka na Zatoz krgzek na szpulke o wiasciwej wielkosci dla danej szpulki (wiecej
szpulke? informaciji znajdziesz w rozdziale 2).

Jesli uzywasz trzpienia na szpulki w pozycji pionowej, nie zaktadaj krgzka na
szpulke.

Czy korzystasz z najlepszego potozenia trzpienia Skorzystaj z innego ustawienia trzpienia (poziomego lub pionowego).

na szpulki?

Zrywa sie ni¢ szpulki bebenka.

Czy bebenek zostat wtozony prawidtowo? Sprawdz ni¢ szpulki bebenka.

Czy otwér plytki Sciegowej jest uszkodzony? Wymieh ptytke $ciegowa.

Czy obszar bebenka jest wypetniony skrawkami  Oczy$¢ obszar bebenka i korzystaj tylko z oryginalnych bebenkéw dla tego
materiatu? modelu maszyny.
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Czy szpulka bebenka zostata prawidtowo
nawinieta?

Nawin nowg szpulke bebenka.

Czy uzywasz wiasciwej szpulki bebenka?

Maszyna pomija przeszycia

Uzywaj wytgcznie szpulek bebenka dla tego modelu maszyny (wiecej informaciji
znajdziesz na stronie 7:2).

Czy igta jest wygieta lub stepiona?

Czy igta zostata wtozona prawidtowo?

Zamontuj nowg igte.

Zatoz igte zgodnie z opisem w rozdziale 2.

Czy zostata zatozona prawidtowa igta?

Uzyj igty systemu 130/705 H.

Czy ni¢ zostata prawidtowo zatozona?

Sprawdz, jak zostata zatoZzona nié.

Czy korzystasz z odpowiedniej stopki?

Zatoz wtasciwg stopke.

Czy igta jest zbyt mata do wybranej nici?

Wymien igte.

Czy materiat porusza sie do gory i w dot wraz
z iglg podczas szycia w trybie swobodnego
przesuwania?

Zmniejsz wysokos¢ stopki poprzez dotkniecie ikony ,Swobodne przesuwanie” i
zmniejszenie wysokosci stopki.

Szew ma nieréwne przeszycia

Czy naprezenie nici jest wiasciwe?
Czy ni¢ nie jest zbyt gruba lub ze
zarubieniami?

Sprawdz naprezenie nici i sposéb jej zatozenia.

Zmien nié.

Czy szpulka bebenka zostata réwno
nawinieta?

Sprawdz ni¢ szpulki bebenka.

Czy korzystasz z odpowiedniej igty?

Zatoéz odpowiednig igte zgodnie z opisem w rozdziale 2.

Maszyna nie przesuwa materiatu lub przesuwa go nieréwno

Czy ni¢ zostata prawidtowo zatozona?

Czy w zabkach transportera zebratly sie
skrawki materiatu?

Raport systemowy

Sprawdz, jak zostata zatozona ni¢ i ponownie zatéz nic.

Zdejmij plytke sciegowa i oczys¢ zgbki transportera za pomocg szczotki.

Czy maszyna wys$wietla okno raportu
systemowego?

Nieoryginalne czesci i akcesoria

Gdy pojawi sie okno raportu systemowego, przejdz do sekgcji ,Moje
pliki/raporty” i znajdz plik raportu ,SystemReportOl.dmp” (hnumer w nazwie pliku
moze by¢ wyzszy). Zapisz plik w pamieci USB. Wyslij plik wraz z krétkim
opisem czynnosci wykonywanych przed pojawieniem sie okna raportu na
adres product.improvement@ husgvamaviking.com. Po wystaniu pliku usun go
Z maszyny.

Gwarancja maszyny nie obejmuje uszkodzen i nieprawidtowosci spowodowanych uzyciem nieoryginalnych akcesoriow lub czesci.
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Wiasnos¢ intelektualna
Patenty chronigce niniejszy produkt zostaty wymienione na etykiecie umieszczonej pod maszyng do szycia.

VIKING, BRILLIANCE, PICTOGRAM, SEWING ADVISOR, KEEPING THE WORLD SEWING oraz EXCLUSIVE
SENSOR SYSTEM sg znakami towarowymi firmy Singer Sourcing Limited LLC.

HUSQVARNA i ,H” Crown Device sg znakami towarowymi firmy Husqvarna AB.

© 2018 Singer Sourcing Limited LLC. Wszelkie prawa zastrzeZzone.

Nalezy pamietac, ze w przypadku utylizacji maszyne nalezy podda¢ recyklingowi zgodnie z

obowigzujgcymi krajowymi przepisami dotyczgcymi produktéw elektrycznych i elektronicznych.

Urzgdzen elektrycznych nie nalezy wyrzucaé¢ wraz z odpadami z gospodarstw domowych. Nalezy je

przekazaé do autoryzowanego punktu odbioru odpadéw. Aby uzyskac¢ informacje na temat utylizacji,

nalezy skontaktowac¢ sie z miejscowymi wiadzami. Podczas wymiany starych urzadzen na nowe,

sprzedawca moze by¢ prawnie zobowigzany do odebrania starego urzadzenia i jego utylizacji bez
== dodatkowych optat.

W przypadku wyrzucenia urzgdzenia elektronicznego na wysypisko $mieci, moze doj$¢ do wycieku
substanciji i ich przedostania sie do wdéd podziemnych, a nastepnie do fancucha pokarmowego,
niszczac zdrowie i dobre samopoczucie.

Wytaczny dystrybutor w Polsce: Producent

Strima sp. z 0.0. VSM Group AB
Swadzim ul. Poznanska 54

) . Drottninggatan 2, SE-56184,
62-080 Tarnowo Podgérne Huskvarna, SZWECJA 71
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