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Ta maszyna do szycia spetnienia wymagania norm IEC/EN 60335-2-28 i UL 1594.

WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Korzystajgc z urzadzenia elektrycznego, w kazdym przypadku nalezy zachowa¢ podstawowe srodki ostroznosci:

Przed przystgpieniem do uzytkowania domowej maszyny do szycia nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje. Nalezy je
przechowywac w tatwo dostepnym miejscu blisko maszyny. Jezeli maszyna jest przekazywana innemu uzytkownikowi, nalezy
dotgczyé do niej instrukcje.

NIEBEZPIECZENSTWO — Aby ograniczyé ryzyko porazenia prgdem elektrycznym:

+ Maszyny do szycia podigczonej do zasilania nigdy nie wolno pozostawiaé bez nadzoru. Nalezy zawsze odtgczac jg od
zasilania od razu po zakonczeniu uzytkowania i przed czyszczeniem, zdjeciem pokryw, smarowaniem lub wszelkimi
czynnosciami serwisowymi, o ktérych mowa w niniejszej instrukcji.

+ Przed wymiang o$wietlenia nalezy zawsze odigczyé maszyne od zrodta zasilania. Zaréwke nalezy wymienié na inng, tego
samego typu, o mocy 15W.

OSTRZEZENIE — Aby ograniczy¢ ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia pragdem elektrycznym lub odniesienia obrazen:

+ Maszyny nie wolno uzywac¢ do zabawy. Nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosé, jezeli maszyna uzytkowana jest przez lub
w poblizu dzieci.

+ Z maszyny nalezy korzysta¢ wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji. Mozna korzystac jedynie z
zalecanych przez producenta akcesoriow, opisanych w niniejszej instrukcji.

* Z maszyny nie nalezy korzystaé, jezeli jej przewdd jest uszkodzony lub wtyczka jest uszkodzona, jezeli nie dziata ona
prawidiowo, jezeli zostata upuszczona lub uszkodzona bgdz zanurzona w wodzie. W takim przypadku maszyne nalezy zwrécié
do najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub centrum serwisowego w celu sprawdzenia, naprawy, regulacji elektrycznej lub
mechaniczne;j.

* Z maszyny nie nalezy korzystac, jezeli jej otwory powietrzne zostaty zablokowane. Otwory wentylacyjne maszyny oraz pedat
nalezy chroni¢ przed nagromadzeniem sie strzepkdw, kurzu i luznych tkanin.

+ Palce nalezy trzymac z dala od wszelkich ruchomych czeéci. Szczegdlng uwage nalezy zachowaé w poblizu igly.

Nalezy zawsze uzywaé odpowiedniej ptytki Sciegowej. Nieodpowiednia ptytka moze spowodowac ztamanie igty.

Nie nalezy korzystac z krzywych igiet.

Podczas szycia nie nalezy ciggngc¢ ani pchaé¢ materiatu. Mozna w ten sposob wygiac igte i jg ztamad.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

*  Wykonujgc jakiekolwiek czynnosci w obrebie igly, np. nawlekanie nici, wymiana igty, przewijanie nici lub wymiana stopki,
nalezy wytgczy¢ maszyne (ustawi¢ wigcznik zasilania w pozyciji ,0”).

* Do otwordéw nie wolno upuszczacé lub wktadaé zadnych przedmiotow.

* Nie nalezy uzywaé maszyny na swiezym powietrzu.

* Z maszyny nie nalezy korzysta¢ w miejscu rozpylania aerozoli lub w miejscu, do ktérego doprowadzany jest tlen.

» Aby wylgczy¢é maszyne, wszystkie elementy sterujgce nalezy ustawi¢ w pozycji wytaczonej (,0”), a nastepnie wyjaé wtyczke
Z gniazda.

*  Wyjmujgc wtyczke z gniazda, nie nalezy ciagna¢ za przewdd. Aby roztgczy¢ kabel, nalezy chwyci¢ wtyczke.

+ Pedat stuzy do obstugi maszyny. Na pedale nie nalezy ustawiaé innych przedmiotow.

+ Jezeli maszyna jest mokra, nie nalezy z niej korzystac.

» Jedli przewdd zasilajgcy poditgczony do pedatu jest uszkodzony, musi zosta¢ wymieniony przez producenta, jego serwisanta
lub inng wykwalifikowang osobe, aby unikng¢ zagrozenia.

+ Omawiana maszyna do szycia posiada podwadjng izolacje. Podczas napraw, nalezy uzywac wytgcznie takich samych czesci
zamiennych, jak wymieniane.

Sprawdz zalecenia dotyczgce serwisowania urzgdzen z podwdjng izolacja.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC NA PRZYSZtOSC



Dotyczy tylko Europy:

Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane przez dzieci w wieku 8 lat i starsze oraz osoby niepetnosprawne fizycznie, ruchowo
lub umystowo badz bez doswiadczenia i wiedzy, jezeli sg nadzorowane lub przeszlty przeszkolenie w zakresie
bezpiecznej obstugi urzadzenia i ktére rozumiejg zwigzane z nim zagrozenie. Dzieci nie powinny bawic¢ sie urzgdzeniem.
Bez nadzoru dorostych, dzieci nie mogg zajmowac sie czyszczeniem lub konserwacjg maszyny.

Poziom hatasu w normalnych warunkach uzytkowania nie przekracza 75 dB(A).

Maszyny mozna uzywac wylgcznie z pedatem typu 4C-345G22 (na terenie Europy) lub 4C-345C25 (na terenie Wielkiej
Brytanii) produkcji Wakaho Electric Industrial Co., Ltd.

Dotyczy krajow poza Europa:

Omawiana maszyna do szycia nie jest przeznaczona do uzytkowania przez osoby (w tym dzieci) niepetnosprawne
fizycznie, sensorycznie ruchowo lub umystowo badz bez doswiadczenia i wiedzy, nawet jesli sg one nadzorowane lub
zostaly przeszkolone w zakresie bezpiecznej obstugi maszyny przez osobe odpowiadajgcg za ich bezpieczenstwo.
Dzieci powinny pozostawac¢ pod nadzorem w celu zapewnienia, ze nie bawig sie¢ maszyna.

Poziom hatasu w normalnych warunkach uzytkowania nie przekracza 75 dB(A).

Maszyny mozna uzywac wytgcznie z pedatem typu 4C-345B22 (na terenie USA/Kanady) lub 4C-345C23 (na terenie
Australii) produkcji Wakaho Electric Industrial Co., Ltd.

SERWISOWANIE PRODUKTOW Z PODWOJNA IZOLACJA

W produkcie z podwdjng izolacjg zamiast uziemienia stosowane sg dwa systemy izolacji. Tego typu produkt nie posiada
zadnego osprzetu do uziemienia i nie nalezy go w taki osprzet wyposazac¢. Serwisowanie produktu z podwdjng izolacjg
wymaga zachowania szczegolnej ostroznosci i wiedzy na temat systemu, dlatego nalezy je powierza¢ wytgcznie
wykwalifikowanym serwisantom. Czesci zamienne produktu z podwdjng izolacjg muszg by¢ takie same jak oryginalne
czesci uzyte w produkcie. Produkt z podwdjng izolacja jest oznaczony hastem ,PODWOJNA IZOLACJA” lub ,PRODUKT
Z PODWOJNA IZOLACJA’.
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. Ostona obcinacza A

. Ostona przednia

. Wiacznik zasilania i oswietlenia

. Gniazdo do podfgczenia pedatu / Zrédta zasilania

Podstawowe elementy maszyny
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Teleskopowy stojak na nici

Uchwyt

Dzwignia do regulacji naprezenia nici (igta lewa)
Dzwignia do regulacji naprezenia nici (igta prawe)
Dzwignia do regulacji naprezenia nici (chwytacz gérny)
Dzwignia do regulacji naprezenia nici (chwytacz dolny)
Dzwignia do naprezenia nici ($ciegi interlokowe)
Ptytka $ciegowa

Ostona boczna

Pokretto

Pokretto dtugosci sciegu

Stojak na szpule

Uchwyt stozkowy

Pokretto do automatycznej regulacji naprezenia nici ATD
Trzpien szpuli

20. Pokretto do regulacji docisku stopki

21. Obcinacz nici

22. Dzwignia podnoszenia stopki

23. Otwor do przytgczenia stolika powiekszajgcego
24. Pokretto transportu réznicowego

25. Ramie stopki

26. Stopka dociskowa

27. Pokretto szeroko$ci ciecia



28. Ruchomy no6z gorny

29. Suwak jezyczka Sciegu

30. Stacjonarny n6z dolny

31. Chwytacz do sciegu interlokowego / tancuszkowego

32. Chwytacz dolny

33. Chwytacz gorny

34. Konwerter do $ciegdw 2-nitkowych

35. Sprzegto chwytacza gérnego

36.Prowadnik nici do sciegdw interlokowych / fancuszkowych

Akcesoria

Akcesoria znajdujg sie w pudetku.

Pojemnik na akcesoria

Wkretak

Zapasowy néz gorny

Podstawki pod szpule nici (5 szt.)

Siatki na nici (5 szt.)

Oliwiarka

Wkretak z kohcowkg imbusowg

Pinceta

Ptytka typu B (do Sciegow interlokowych / fancuszkowych)
10. Naktadki stozkowe (5 szt.)

11. Ostona przeciwpytowa

12. Pedzelek do czyszczenia

13. Pojemnik na Scinki

14. Nawlekacz igty

15. Stolik powiekszajacy pole pracy, z czterema stopkami i
mocowaniem (niepokazany).

Stolik i stopki nalezy ztozy¢ zgodnie z dotgczonymi do niej
rysunkami.

16. Komplet igiet (niepokazany) typu ELx705 zawierajgcy trzy

igly 14/90 i dwie iglty 12/80. Dwie iglty #14/90 sg w standardzie
zamontowane do maszyny.
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Akcesoria dodatkowe INSPIRA™

Opcjonalne stopki, przystosowane specjalnie do tej maszyny, mozna kupi¢ u autoryzowanego dilera maszyn PFAFF®.
Stopki zatrzaskowe (szybko wymienne), uzywane w omawianej maszynie umozliwiajg tatwg wymiane.

Stopka do gumki 620 08 65-96

Stopka elastyczna prowadzi i nacigga waska tasme elastyczng lub gume (1/4—1/2", 612 mm)
podczas przyszywania jej do materiatu. Nadaje sie doskonale do szycia odziezy sportowej,
bielizny damskiej i innych materiatéw elastycznych.

Stopka do $ciegu krytego i koronki 620 08 69-96

Stopka do $ciegu krytego jest idealna do szycia $ciegiem krytym i przyszywania koronek.
Podwiniecie jest jednoczesnie przyszywane, obrzucane i wykanczane.

Stopka do naszywania koralikow i peret 620 08 66-96

Stopka do naszywania koralikow i peret prowadzi koraliki i perty przez rowek na stopce i utatwia
ich aplikacje na materiat.

Stopka do wszywania kordu (sznurka, bizy) 620 08 67-96

Stopke do wszywania sznurka opracowano z mys$lg o umieszczaniu wypustek w szwach i na
krawedziach materiatu. Wykoniczenie jest wszywane miedzy dwiema warstwami materiatu w
ramach jednej operacji. Szczelina w stopce stuzy do prowadzenia kordu. Mozna tworzy¢ wiasne
tasiemki do ozdabiania.

Stopka do wszywania tasmy 620 08 68-96

Stopka do wszywania tasmy stuzy do przyszywania tasm stabilizujgcych do szwéw, co
zapobiega ich rozcigganiu. Jest szczegdlnie przydatna do stabilizowania szwéw ramieniowych.
Dzieki niej mozna jednoczesnie wzmacniac€ i tworzy¢ szwy.

Stopka do obszywania dekoracyjnej krawedzi 620 09 72-96

Z uzyciem tej stopki, uszycie dekoracyjnej, falowanej krawedzi jest niezwykle proste. Krawedz z
delikatng falbankg stanowi znakomite wykonczenie welonéw $lubnych, kostiuméw czy sukienek
baletowych, rekodzieta i innych podobnych zastosowan.

Stopka do marszczenia 620 08 83-96

Stopka do marszczenia sprawdza sie doskonale do marszczenia jednej warstwy materiatu lub
rébwnoczesnego marszczenia i zszywania dwoch warstw materiatu. (Dolna warstwa materiatu
_ jest wéwczas marszczona, a gérna warstwa pozostaje ptaska.) Jest odpowiednia do tkanin o
: ‘ $redniej gramaturze.

Niektore materiaty posiadajg nadmiar barwnika, co moze powodowac zabarwianie nie tylko innych
materiatéw, ale rowniez twojego owerloka. Zabarwienia te mogg by¢ bardzo trudne, a czasami
nawet niemozliwe do usunigcia.

Duzg ilo$¢ barwnika najczesciej posiadajg polar i dzins, szczegdlnie w kolorze czerwonym i
niebieskim.

Jezeli podejrzewasz, ze uzywany materiat / element odziezy moze zawiera¢ nadmiar barwnika,
wypierz go przed rozpoczeciem szycia, aby zapobiec zabarwieniu.



Przygotowanie

Podtaczenie przewodu pedatu i przewodu zasilajacego

Do omawianej maszyny pasujg nastepujgce pedaty:
4C-345B22 dla USA/Kanady

4C-345G22 dla Europy

4C-345C25 dla Wielkiej Brytanii

4C-345C23 dla Australii

Przed podtgczeniem maszyny do zrédta zasilania nalezy
sprawdzic, czy napiecie w gniazdku odpowiada napieciu na
tabliczce znamionowej, znajdujgcej sie na spodzie maszyny.
Specyfikacje napiecia r6znig sie w zaleznosci od kraju.

Podtagcz pedat / przewdd zasilajgcy do gniazda maszyny.

Podigcz wtyczke przewodu =zasilajgcego do gniazda
elektrycznego.

Przetgcz wigcznik zasilania na ,I”, wtgczy¢ maszyne.

Aby rozpoczg¢ szycie, nacisnij pedat. Uzyj pedatu, aby
dostosowac predkos¢ szycia. Im bardziej pedat jest wcisniety,
tym szybciej maszyna szyje.

Z prawej strony pedatu znajduje sie suwak do regulacji
predkosci (A), ktéry umozliwia ustawienie predkosci
maksymalnej lub posredniej. Po docisnieciu pedatu do oporu
maszyna szyje z maksymalng szybkoscig ustawiong na
suwaku. Aby zatrzyma¢ maszyne, zwolnij pedat.

» Nacisnij wigcznik zasilania, aby ustawi¢ go w pozyciji ,0” i
wylgczy¢ maszyne.

Uwaga: Gdy ostona przednia jest zdjeta, zatgcza sie wytgcznik
bezpieczenstwa. Uniemozliwia on szycie nawet po nacisnieciu
pedatu.

Uwaga: Maszyna jest skonfigurowana tak, aby uzyskiwaé
najlepsze efekty szycia w zwyktej temperaturze pokojowej. Na
efekty szycia moga wptywac skrajnie wysokie lub niskie
temperatury.

Ustawienie stojaka na szpule

Umies$c¢ stojak na szpule i docisnij go w prawo, jak
przedstawiono na rysunku.

Ustawienie stojaka teleskopowego na nici

Maksymalnie wysunstojak teleskopowy na nici w gore, a
nastepnie obré¢ go, aby ustawit sie w pozycji docelowej i
rozlegto sie kliknigcie. Umie$¢szpulki z nicig na uchwytach
stozkowych na trzpieniu szpuli.

Jezeli na maszyne nawleczono juz nici, wyprostu;j je, aby
zapobiec ich zaplataniu.

INFORMACJE NA TEMAT WTYCZKI UNIWERSALNEJ
(DOTYCZY TYLKO USA | KANADY)

Omawiany owerlok jest wyposazony we wtyczke
uniwersalng (z jednym stykiem szerszym). Aby
ograniczy¢ ryzyko porazenia pradem elektrycznym,
wtyczke tg mozna podtaczy¢ do gniazda z uziemieniem
tylko w jeden sposéb. Jezeli wtyczka nie pasuje do
gniazda, nalezy jg odwrdcic. Jezeli nadal nie pasuje,
nalezy skontaktowa¢ sie z wykwalifikowanym elektrykiem
w celu zatozenia wtasciwego gniazda. Wtyczki nie mozna
w zaden sposéb modyfikowad.




Pokrywa przednia

Otwarcie

Popchnij ostone jak najdalej w prawo, a nastepnie pociagnij w
dot do siebie.

Zamkniecie

Pociagnij ostone do gory, a nastepnie wysun jg w lewo, aby sie
zablokowata.

Uwaga: Ostona przednia jest wyposazona w wytgcznik
bezpieczenstwa, tzn. ze po jej otwarciu maszyna nie szyje.

Zaktadanie pojemnika na Scinki

Ustaw maszyne tak, aby jej przéd byt ustawiony prawie na
réwni z krawedzig stotu. Umies¢ haki w ksztalcie litery U w
dwoch przyssawkach pod maszyng. Podczas szycia upewnij
sie, ze scinki wpadajg do pojemnika.

Podnoszenie stopki

Podnies stopke, opuszczajgc dzwignie stopki znajdujgcy sie z
tytlu maszyny.

Dodatkowe doci$niecie dzwigni w dot powoduje, ze stopka
zostaje ustawiona w pozycji maksymalnie podwyzszonej.

Wymiana stopki

Ustaw przetgcznik zasilania w pozycji wytgczonej i
Aodiacz maszyne od zrédta zasilania.

Unie$ stopke.

Obroc pokretto do siebie, aby ustawic igty w najwyzszej pozyciji.

Nacisnij czerwony przycisk z tytu ramienia stopki, aby zwolni¢
stopke.

Unies stopke do pozycji maksymalnie podwyzszonej, aby
wyskoczyta.

Umies$¢ nowg stopke z trzpieniem bezposrednio pod rowkiem
ramienia w pozycji maksymalnie podwyzszonej. Obniz stopke.
Nacisnij czerwony przycisk z tytlu ramienia stopki, aby stopka
zatrzasneta sie w pozycji docelowe;j.
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Informacje na temat igly

W omawianym owerloku uzywana jest igta z ptaskim trzonkiem,
przez co wtozenie igty odwrotnie jest niemozliwe.

Nie nalezy w nim uzywac¢ zadnych standardowych igiet do
domowej maszyny do szycia o jakimkolwiek rozmiarze lub typie.

Nalezy uzywac igly INSPIRA™ EL x 705 o rozmiarze 14/90 i
12/80.

Wymiana igty

Ustaw przetgcznik zasilania w pozycji wytgczonej i
odtgcz maszyne od zrodta zasilania.

Obrd¢ pokretto do siebie, aby ustawic igty w najwyzszej pozycji.
Umies¢ gruby kawatek materiatu pod stopkg. Obniz igly do
potowy wysokosci nad materiatem.

Trzymajgc igty, obluzuj Srube zaciskowg srubokretem z
koncowka imbusowa, ale nie wyjmuj jej do konca.

Uwaga: Wktadajgc igly do zacisku A i/lub zacisku B, nalezy
poluzowaé sruby zaciskowe igiet A i B.

Wyjmij wybrang igte.

Przytrzymaj nows igte ptaskg powierzchnig do tytu.

Wsun igte w zacisk do oporu.

Uwaga: Do trzymania igly zalecamy uzywaé nawlekacza.

Bezpiecznie dokre¢ srube zaciskowa Srubokretem z koricéwka
imbusowa.

Uwaga: Nie nalezy dokrecac¢ sruby zbyt mocno, poniewaz mozna
w ten sposob uszkodzi¢ zacisk igly.

Ruchomy néz goérny
Odtaczenie noza, pozycja B

Ustaw przetgcznik zasilania w pozycji wytgczonej i
Aodiqcz maszyne od zrodta zasilania.

Obro¢ pokretto do siebie, aby ustawi¢ ndéz gérny w najwyzszej
pozyciji.

Otwoérz ostone przednig.

Przekre¢ pokretto noza ruchomego maksymalnie w prawo.
Przekre¢ pokretto do siebie w lewo, dopdki néz nie ustawi sie w
pozyciji B i nie rozlegnie sie klikniecie.

Podtaczenie noza, pozycja A

Otworz ostone przednig i przekreé pokretto obcinacza
ruchomego maksymalnie w prawo.

Przekre¢ pokretto w lewo, dopdki obcinacz nie ustawi sie w
pozycji A i nie rozlegnie sie klikniecie.

A. Lewa igta owerlokowa

B. Prawa igta owerlokowa

C. Lewa igta interlokowa

D. Srodkowa igta interlokowa

B E.Prawa igta interlokowa

E
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Konwerter do Sciegdéw owerlokowych 2-nitkowych

Podtaczenie

Ustaw przetagcznik zasilania w pozycji wytaczonej i
odtgcz maszyne od zrodta zasilania.
Sciegi owerlokowe 2-nitkowe sg szyte jedna nicig z igly i
jedng nicig z chwytacza dolnego. Konwerter do sciegow 2-
nitkowych nalezy przytgczy¢ do chwytacza gérnego przed
rozpoczeciem szycia.
Scieg owerlokowy 3-nitkowy réwniez jest szyty z
wykorzystaniem przytgczonego konwertera do sciegow
owerlokowych 2-nitkowych.

» Otworz ostone przednia.
* Podnies biaty uchwyt na konwerterze 2-nitkowym, aby

umiescic ostrg krawedz (A) konwertera w oczku (B)
chwytacza gornego.

Odtaczenie
Ustaw przetgcznik zasilania w pozycji wytaczonej i
odfgcz maszyne od zrodta zasilania.

+ Obniz bialy uchwyt na konwerterze, aby wyjg¢ ostra
krawedz (A) z oczka (B) chwytacza gornego.

Chwytacz gorny

Odtaczenie

W przypadku szycia $ciegami interlokowym i
tancuszkowym chwytacz gérny nalezy odtgczyc.

» Obroc pokretto tak, aby chwytacz gérny byt ustawiony
W hajnizszej pozycji.

* Pociggnij dzwignie sprzegta w prawo i do tytu, aby
pozycja B byta widoczna od przodu.

Podiaczenie

« Obrdé¢ pokretto tak, aby chwytacz gérny byt ustawiony
W najnizszej pozycji.

« Pociagnij dzwignie sprzegta do siebie, aby pozycja A
byta widoczna od przodu.

Zmiana ptytki do

Sciegow interlokowych

Ptytki typu B nalezy uzywaé do szycia $ciegami
interlokowym i tancuszkowym.

Podnies$ haczyk (1), aby zwolni¢ ostone obcinacza A i
pociggnac jg do siebie.

Podtgcz ptytke typu B do $Sciegdw interlokowych,




Ustawienie suwaka topatki do Sciegu

Dla wszystkich standardowych $ciegéw owerlokowych
suwak fopatki do sciegu powinna by¢ ustawiona w pozycji
N. Do zszywania zawinietych krawedzi trzeba cofngc
topatke, ustawiajgc dzwignie fopatki w pozycji R.
Zmieniajgc pozycje dzwigni topatki do $ciegu, nalezy
dopchna¢ dzwignie do konca w danym kierunku.

Ogolne informacje na temat nawlekania nici

Dla celéw informacyjnych po wewnetrznej stronie ostony przedniej umieszczono kolorowy schemat nawlekania nici.
Nalezy zawsze nawlekac igte, zaczynajgc od chwytacza gérnego. Nastepnie igte trzeba nawlec na chwytacz dolny i
na igty od prawej do lewej.

Zalecane igly i nici do poszczegdlnych gramatur materiatéw podano w ponizszej tabeli.

Wskazowka: Nowa maszyna jest nawleczona do szycia standardowym Sciegiem owerlokowym. Zawigz wtasne nici
do nici nawleczonych fabrycznie i ostroznie przeciggnij je przez maszyne, aby w tatwy sposéb nawlec owerloka po
raz pierwszy.

Nawlekanie ponowne po zerwaniu nici

Jezeli oba chwytacze nie sg nawleczone w odpowiedniej kolejnosci, nie bedg tworzy¢ sciegu. W przypadku zerwania
nici z chwytacza nalezy zawsze:

1. Wyciaggnac nic z igiet.

2. Wyciagna¢ ni¢ z chwytaczy.

3. Nawlec ni¢ na chwytacz gérny.

4. Nawlec ni¢ na chwytacz dolny.

5. Nawlec ni¢ na igty od prawej do lewe;j.

Nawlekanie igty szczegétowo omdwiono na kolejnych stronach.

Materiat Materialy delikatne( tiul, |Materialy Srednie Materiat grube i ciezkie
woal, zorzeta itp.) (bawetna, drelich, wetna, |(gzins, jersey, tweed itp.)
satyna itp.)
Igty 12/80 14/90 14/90
Ni¢ Poliester (wtdkno typu spun- |Ni¢ skrecona Ni¢ skrecona
bond) 60/2 50-2 — 60/2
Ni¢ skrecona
60-2 — 100/3
Ni¢ skrecona
80-3 — 100/3
I?

Uwaga: W przypadku korzystania ze standardowych F
szpuli z nicig krgzek do rozwijania nici nalezy umiesci¢ w

pokazany sposéb, aby nie dopusci¢ do zaczepienia nici o

krawedz szpuli.
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Nawlekanie chwytacza géornego (czerwonego)
Unies stopke, aby odblokowac krgzki.

Przeprowadz ni¢ od tytu do przodu przez prowadnik na
stojaku na nici (1).

Przeprowadz ni¢ przez prowadnik

na pokrywie gornej,przeciggajac jg

w prawo, aby przechodzita pod

prowadnikiem. Nastepnie pociagnij

ni¢ wzdtuz prawej strony przycisku,

jak pokazano na rysunku (2).

Podnie$ uchwyt i przeprowadz pod nim
ni¢. Trzymajgc ni¢obiema dtonmi,
przeprowadz jg miedzy krgzkami i
pociggnij w dét, aby upewni¢ sie, ze
przebiega prawidtowomiedzy krgzkami

).

* Nawlec ni¢ w obszarze
chwytaczy, postugujgc sie
czerwonymi prowadnikami (4—
9).

Uzyj pincety, aby przewlec ni¢ przez
otwér w chwytaczugérnym od
przodu do tytu (9).

Pociggnij ni¢ o okoto 10 cm (4 cale) przez
chwytacz i umieséjg z tytu plytki
Sciegowej.
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Nawlekanie chwytacza dolnego (z6ttego)

Unie$ stopke, aby odblokowac krgzki.

Przeprowadz ni¢ od tytu do przodu przez prowadnik na

stojaku na nici (1).

Przeprowadz ni¢ przez prowadnik na pokrywie gorne;j,
przeciagajac jg w prawo, aby przechodzita pod
prowadnikiem. Nastepnie pociggnij ni¢ wzdtuz prawej
strony przycisku, jak pokazano na rysunku (2).

Podnie$ uchwyt i przeprowadz pod nim nié. Trzymajgc
ni¢ obiema dtonmi, przeprowadz jg miedzy krgzkami i
pociagnij w dot, aby upewnic¢ sie, ze przebiega
prawidtowo miedzy krgzkami (3).

!

Obré¢ pokretto do siebie, aby chwytacz dolny wysunat sie
10 mm (3/8 cala) poza krawedz ptytki Sciegowe;.

Nawlecz ni¢ w obszarze chwytaczy, postugujgc sie zottymi
prowadnikami (4—10). :

Przeprowadz ni¢ przez prowadnik (4).
Przeprowadz ni¢ przez prawg szczeling prowadnika (5).

Aby nawlec ni¢ na ostatni prowadnik (9), pociagnij ni¢ o
ok. 10 cm (4 cale) i przewlecz jg przez prowadnik (8).

Wskazdéwka: Nawlekanie nici mozna ufatwic,
przestawiajgc dzwignie topatki do Sciegu na pozycje R.
Nalezy pamietaé, aby przed rozpoczeciem szycia
ustawi¢ jg ponownie w pozycji N.
Przeprowadz ni¢ przez oczko chwytacza (A) od
przodu, uzywajgc pincety. Upewnij sie, ze ni¢
przebiega przez wyciecia typu ,V” (B) w dzwigni
nawlekacza. Mocno przytrzymaj koniec nici lewg rekg
i pociagnij dzwignie nawlekacza (C) w goére i z
powrotem, aby zatrzasngc¢ ni¢ w prowadniku (9).
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Nawlekanie chwytacza do $ciegéw interlokowych

(fioletowego)

Unies stopke, aby odblokowac krazki.

Przeprowadz ni¢ od tytu do przodu przez prowadnik na stojaku
na nici (1).

Przeprowadz ni¢ przez prowadnik na pokrywie gornej,
przeciagajac jg w prawo, aby przechodzita pod prowadnikiem.
Nastepnie pociagnij ni¢ wzdituz prawej strony przycisku, jak
pokazano na rysunku (2).

Podnies uchwyt i przeprowadz pod nim nié¢. Trzymajgc nié¢
obiema dtonmi, przeprowadz jg miedzy krgzkami i pociggnij w
dot, aby upewni¢ sie, ze przebiega prawidtowo miedzy krgzkami

(3).

Obrdc¢ pokretto do siebie, aby ustawié¢ chwytacz nici do Sciegéw
tancuszkowych maksymalnie z prawej strony.

Nawlecz ni¢ w obszarze chwytaczy, postugujac sie zottymi
prowadnikami (4—11).

Przeprowadz ni¢ przez prowadnik (4).

Przeprowadz ni¢ przez przednig szczeline prowadnika (5).

(I

Przeprowadz ni¢ przez prowadnik nici do Sciegu
tancuszkowego (8), trzymajac ni¢ przed trzpieniem
prowadnika i pociggajgc ni¢ do tytu i w gére, aby ni¢ byta
poprowadzona przez srodek petli prowadnika i pod sprezyng.
Aby nawlec ni¢ na ostatni prowadnik (10), pociggnij ni¢ o ok.
10 cm (4 cale) i przewlecz jg przez prowadnik (9).

Wskazowka: Nawlekanie nici mozna utatwic¢, przestawiajgc
dzwignie topatki do $ciegu na pozycje R. Nalezy pamietac,
aby przed rozpoczeciem szycia ustawic jg ponownie w pozycji
N.

Przeprowadz ni¢ przez oczko chwytacza (A) od przodu,
uzywajac pincety. Upewnij sie, ze ni¢ przebiega przez lewe
wyciecie typu ,V” (B) w dzwigni nawlekacza. Mocno
przytrzymaj koniec nici lewa rekg i pociggnij dzwignie
nawlekacza (C) w gére i z powrotem, aby zatrzasng¢ ni¢ w
prowadniku (10).
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Nawlekanie igty prawej

(zielonej, B na zacisku igty)

Unies stopke, aby odblokowac krgzki.

Przeprowadz ni¢ od tytu do przodu przez prowadnik na stojaku
na nici (1).

Przeprowadz ni¢ przez prowadnik na pokrywie gornej,
przeciaggajac jg w prawo, aby przechodzita pod prowadnikiem.
Nastepnie pociggnij ni¢ wzdtuz prawej strony przycisku, jak
pokazano na rysunku (2).

Podnie$ uchwyt i przeprowadz pod nim ni¢. Trzymajgc nic¢
obiema dlonmi, przeprowadz jg miedzy krazkami i pociagnij w
dot, aby upewnic sie, ze przebiega prawidtowo miedzy
krgzkami (3).

Przeprowadz ni¢ przez kolejne miejsca (4-8).

Wsun ni¢ do tylnej szczeliny (5) i do szczeliny w ostonie
dzwigni podciggacza (6). Nastepnie wsun ni¢ w prawg
szczeline na prowadnikach (7) i (8).

Przed przeprowadzeniem nici przez oczko igly upewnij sie, ze
ni¢ znajduje sie za prowadnikiem na dole zacisku igty.

Przeprowadz ni¢ przez oczko igty (9). Dla utatwienia uzyj
nawlekacza (zob. str. 21).

Pociggnij ni¢ przez oczko o okoto 10 cm (4 cale), aby zwisata
swobodnie.

Umies¢ ni¢ z tytu pod stopka.




Nawlekanie igty lewej

(niebieskiej, A na zacisku igty)

Unie$ stopke, aby odblokowac kragzki.

Przeprowadz ni¢ od tytu do przodu przez prowadnik na
stojaku na nici (1).

Przeprowadz ni¢ przez prowadnik na pokrywie gérnej,
przeciaggajac jg w prawo, aby przechodzita pod
prowadnikiem. Nastepnie pociggnij ni¢ wzdtuz prawej strony
przycisku, jak pokazano na rysunku (2).

Podnie$ uchwyt i przeprowadz pod nim ni¢. Trzymajgc nic¢
obiema dfornmi, przeprowadz jg miedzy krgzkami i pociggnij
w dot, aby upewnic sie, ze przebiega prawidtowo miedzy
krazkami (3).

Przeprowadz ni¢ przez kolejne miejsca (4-8).

Wsun ni¢ do srodkowej szczeliny (5) i do szczeliny w ostonie
dzwigni podciggacza (6). Nastepnie wsun ni¢ w srodkowg
szczeline na prowadnikach (7) i (8).

Przed przeprowadzeniem nici przez oczko igty upewnij sie,
ze ni¢ znajduje sie za prowadnikiem na dole zacisku igly.

Przeprowadz ni¢ przez oczko igty (9). Dla utatwienia uzyj
nawlekacza (zob. str. 21).

Pociggnij ni¢ przez oczko o okoto 10 cm (4 cale), aby
zwisata swobodnie.

Umies¢ ni¢ z tytu pod stopka.




Nawlekanie igly do Sciegu tancuszkowego

(niebieskiej, D na zacisku igty)

Unies stopke, aby odblokowac krgzki.

Przeprowadz ni¢ od tytu do przodu przez prowadnik na
stojaku na nici (1).

Przeprowadz ni¢ przez prowadnik na pokrywie gérnej,
przeciggajac ja w prawo, aby przechodzita pod
prowadnikiem. Nastepnie pociggnij ni¢ wzdtuz prawej strony
przycisku, jak pokazano na rysunku (2).

Podnies uchwyt i przeprowadz pod nim nié. Trzymajac nié¢
obiema dionmi, przeprowadz jg miedzy krgzkami i pociggnij
w dét, aby upewnic sie, ze przebiega prawidtowo miedzy
krgzkami (3).

<
Wsun ni¢ do srodkowej szczeliny (5) i do szczeliny w ostonie
dzwigni podciggacza (6). Nastepnie wsun ni¢ w srodkowg

Przeprowadz ni¢ przez kolejne miejsca (4-8). \
\ 4
szczeling na prowadnikach (7) i (8). 2

Przed przeprowadzeniem nici przez oczko igty upewnij sie,
ze ni¢ znajduje sie przed prowadnikiem na dole zacisku igty.
Przeprowadz ni¢ przez oczko igty (9). Dla utatwienia uzyj
nawlekacza (zob. str. 21).

Pociggnij ni¢ przez oczko o okoto 10 cm (4 cale), aby
zwisata swobodnie.

Umies¢ ni¢ z tytu pod stopka.




Nawlekanie igiet interlokowych

Uwaga: Igty nalezy nawleka¢ w nastepujacej kolejnosci:
prawa (E), srodkowa (D), lewa (C).

Nawlekanie prawej igty interlokowej (czerwonej, E na zacisku
igty)

Unie$ stopke, aby odblokowac krgzki.

Przeprowadz ni¢ od tytu do przodu przez prowadnik na stojaku
na nici (1).

Przeprowadz ni¢ przez prowadnik na pokrywie gornej,
przeciggajac jg w prawo, aby przechodzita pod prowadnikiem.
Nastepnie pociggnij ni¢ wzdtuz prawej strony przycisku, jak
pokazano na rysunku (2).

Podnie$ uchwyt i przeprowadz pod nim ni¢. Trzymajgc nic¢
obiema dionmi, przeprowadz jg miedzy krazkami i pociagnij w
dot, aby upewnic sie, ze przebiega prawidtowo miedzy
krgzkami (3).

Przeprowadz ni¢ przez kolejne miejsca (4-8).

Wsun ni¢ do tylnej szczeliny (5) i do szczeliny w ostonie
dzwigni podciggacza (6). Nastepnie wsun ni¢ w prawg
szczeling na prowadnikach (7) i (8).

* Przed przeprowadzeniem nici przez oczko igty upewnij sie,
ze ni¢ znajduje sie przed prowadnikiem na dole zacisku igly
do Sciegu interlokowego.

* Przeprowadz nic¢ przez oczko igly (9). Dla utatwienia uzyj
nawlekacza (zob. str. 21).

* Pociggnij ni¢ przez oczko o okoto 10 cm (4 cale), aby
zwisata swobodnie.

* Umiesé ni¢ z tytu pod stopka.
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Nawlekanie srodkowej igty interlokowej
do sciegu tancuszkowego (czerwonej,
D zacisku igly)

Unies stopke, aby odblokowac krgzki.

Przeprowadz ni¢ od tylu do przodu przez prowadnik na
stojaku na nici (1).

Przeprowadz ni¢ przez prowadnik na pokrywie gorne;j,
przeciggajac ja w prawo, aby przechodzita pod
prowadnikiem. Nastepnie pociggnij ni¢ wzdtuz prawej strony
przycisku, jak pokazano na rysunku (2).

Podnie$ uchwyt i przeprowadz pod nim ni¢. Trzymajgc nic¢
obiema dlonmi, przeprowadz jg miedzy krgzkami i pociggnij
w dot, aby upewnic sie, ze przebiega prawidtowo miedzy
krgzkami (3).

Przeprowadz ni¢ przez kolejne miejsca (4-8).

Wsun ni¢ do srodkowej szczeliny (5) i do szczeliny w ostonie
dzwigni podciggacza (6). Nastepnie wsun ni¢ w srodkowa
szczeline na prowadnikach (7) i (8).

Przed przeprowadzeniem nici przez oczko igty upewnij sie,
ze ni¢ znajduje sie przed prowadnikiem na dole zacisku igty
do Sciegu interlokowego i $ciegu tancuszkowego.
Przeprowadz ni¢ przez oczko igly (9). Dla utatwienia uzy;j
nawlekacza (zob. str. 21).

Pociggnij ni¢ przez oczko o okoto 10 cm (4 cale), aby
zwisata swobodnie.

Umies¢ ni¢ z tytu pod stopka.
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Nawlekanie lewej igty interlokowej

(niebieskiej, C na zacisku igty)

Unies stopke, aby odblokowac krgzki.

Przeprowadz ni¢ od tytu do przodu przez prowadnik na
stojaku na nici (1).

Przeprowadz ni¢ przez prowadnik na pokrywie gornej,
przeciagajac jg w prawo, aby przechodzita pod
prowadnikiem. Nastepnie pociggnij ni¢ wzdtuz prawej strony
przycisku, jak pokazano na rysunku (2).

Podnies uchwyt i przeprowadz pod nim nié. Trzymajgc ni¢
obiema dtonmi, przeprowadz jg miedzy krgzkami i pociggnij
w dot, aby upewnic sie, ze przebiega prawidtowo miedzy
krazkami (3).

Przeprowadz ni¢ przez kolejne miejsca (4-8).

Wsuh ni¢ do przedniej szczeliny (5) i do szczeliny w ostonie
dzwigni podciggacza (6). Nastepnie wsun ni¢ w lewag
szczeling na prowadnikach (7) i (8).

Przed przeprowadzeniem nici przez oczko igty upewnij sie,

ze ni¢ znajduje sie przed prowadnikiem na dole zacisku igty.

Przeprowadz ni¢ przez oczko igty (9). Dla utatwienia uzyj
nawlekacza (zob. str. 21).

Pociggnij ni¢ przez oczko o okoto 10 cm (4 cale), aby
zwisafa swobodnie.

Umies¢ ni¢ z tytu pod stopka.

22




Nawlekacz igty

Aby ufatwi¢ nawlekanie nici na igty, nalezy uzy¢ nawlekacza
dotgczonego do akcesoriow.

Obrd¢ pokretto tak, aby igty byly ustawione w najwyzszej
pozycji i obniz stopke. Upewnij sie, ze prostokgtne oznaczenia
na nawlekaczu sg skierowane w goére. Przeprowadz ni¢ z
prawej do lewej w wycieciu na wierzchotku nawlekacza.

Przytrzymaj nawlekacz przy igle. Obniz nawlekacz do ucha
igly i delikatnie docisnij do igly, co spowoduje, ze niewielKi
metalowy trzpien przepchnie ni¢ przez ucho igty i utworzy
petelke.

Uzyj nawlekacza, aby przeciggng¢ petelke za igte.

Zmiana nici

Aby w prosty sposob zmieni¢ nici: NI T T ,
Obetnij uzywana ni¢ przy szpuli, za prowadnikami na S IR AN A '
teleskopowym stojaku na nici.

Zdejmij szpule z nicig i umie$¢ nowa szpule na trzpieniu.
Zwigz koniec nowej nici z koncem wczesniejszej nici. Przytnij
koncem nici o 2-3 cm (1 cal) i mocno pociagnij obie nici, aby
sprawdzi¢ wytrzymato$é wezta.

Unie$ stopke, aby odblokowac kragzki.

Przeciggnij pojedynczo nici przez maszyne, dopoki wezty nie 3
znajda sie przed igtg. Jezeli nici nie dajg sie tatwo pociagnag, ”
sprawdz, czy nie zaplataty sie na prowadnikach ani nie + B

,i‘ “‘

zapetlity pod stojakiem na nici. ‘ wonofon [ :

Obetnij ni¢ za weztem i przewlecz jg przez igte.
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Dostepne Sciegi

Ustawienia podane w ponizszej tabeli to nasze zalecenia dotyczgce normalnych warunkéw pracy. Prawidtowe
naprezenie nici jest ustawiane automatycznie przez pokretto do automatycznej regulacji naprezenia nici (ATD).
Moze zaistnie¢ koniecznos¢ dostosowania naprezenia nici do uzywanego Sciegu, typu materiatu i nici.
Najlepsze efekty daje stopniowe regulowanie naprezenia, tj. nie wieksze niz o pét numeru w jednym kroku.
Przed rozpoczeciem szycia na odziezy nalezy zawsze wykonac testowy szew na niepotrzebnym kawatku
materiatu.

Rézne $ciegi mozna uzyskac poprzez tagczenie dziatania ATD z poszczegdlinymi pozycjami igiet, metodami
nawlekania nici oraz z wykorzystaniem konwertera do sciegéw 2-nitkowych.

Objasnienie ikon: @EgPozycja igly N/R Ustawienie dzwigni topatki do Sciegu
Aq Dtugos¢ sciegu \% Konwerter do sciegdéw 2-nitkowych

] Ustawienie obcinacza gornego, dzwigni

’_;\, Szeroko$¢ ciecia A/B  sprzegta i uzycia pokrywa obcinacza A lub
ptytki B do Sciegdw interlokowych

hia

‘_

Podawanie réznicowe

Sciezka nawlekania

K A/B

B | GR TP

ATD| oo8° | 4 ii 5 N/R

B AiD 25 6,0 1,0 N Nie A e o o o o

5-nitkowy Scieg zabezpieczajacy, szeroki

Do jednoczesnego tgczenia Sciegiem wzmocnionym i obrzucania. Wytrzymaty szew tancuszkowy z krawedzig

owerlokowg do szycia odziezy, pikowania i innych projektéw.

A BiD 25 6,0 1,0 N Nie A e o o o o

5-nitkowy $cieg zabezpieczajgcy, waski

Do jednoczesnego taczenia Sciegiem wzmocnionym i obrzucania. Wytrzymaty szew tancuszkowy z krawedzig
owerlokowg do szycia odziezy, pikowania i innych projektéw.

AR

i

A

i)

R

J

A

A AiB 25 6,0 1,0 N Nie A | o | .

Scieg 4-nitkowy owerlokowy

Stuzy do wykonywania wszystkich szwow, w ktérych potrzebne jest rozciggniecie lub naddatek, takich jak szwy
na krawedziach kotnierzy, szwy boczne, szwy na rekawach itp. Specjalne techniki mozna stosowac z
wykorzystaniem szwu 4-nitkowego owerlokowego. Moga by¢ to podbieranie, wktadanie laméwek z
zastosowaniem opcjonalnej stopki do wszywania lamoéwek czy umieszczanie elementow elastycznych z
zastosowaniem opcjonalnej stopki do materiatéw elastycznych,
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Sciezka nawlekania

Scieg ATD | ood® ‘é i\L % N/R ! et B| G| RIT |P

I AiD 2,5 6,0 1,0 N Tak A o | e e

4-nitkowy Scieg zabezpieczajacy, szeroki
Do jednoczesnego tgczenia Sciegiem wzmocnionym i obrzucania. Wymaga konwertera.

I BiD 2,5 6,0 1,0 N Tak A o | e .

4-nitkowy Scieg zabezpieczajgcy, waski
Do jednoczesnego tgczenia Sciegiem wzmocnionym i obrzucania. Wymaga konwertera.

Y

AN

2,5 6,0 1,0 N Nie A . .

|

al

I\

Scieg 3-nitkowy owerlokowy, szeroki

Do zszywania dwdch warstw materiatu rozciggliwego lub obrzucania jednej warstwy materiatu o0 matej lub
Sredniej gramaturze. Do tworzenia fancuszkéw dekoracyjnych w chwytaczach nalezy uzywac grubszych nici.
(Przytrzymaj dton za stopka, a nastepnie delikatnie i powoli przeciggnij szyty fancuszek, prébujgc utrzymac to

samo naprezenie nici, ktére byto stosowane do szycia na materiale.)

A

AV

AY

A i
N A B 25 6,0 | 1,0 N Nie |A o | o b

Scieg 3-nitkowy owerlokowy, waski

Do zszywania dwoch warstw materiatu rozciggliwego lub obrzucania jednej warstwy materiatu o matej
gramaturze. Czesto stosowany do tworzenia dekoracyjnych zaktadek. W chwytaczach nalezy poprowadzi¢ nici
dekoracyjne, a w igle ni¢ zwyklg. W celu uzyskania ciekawych efektéw mozna uzy¢ réznych koloréw nici w

chwytaczach.
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S Sciezka nawlekania
Scieg ATD| 0o8® | 4 | My || | S AR

Y| = : B| G R|T|P

AYAYAYA!

A B 1,5 6,0 1,0 R Nie A o | e

Scieg 3-nitkowy krawedziowy, waski*

Do obrabiania krawedzi materiatédw o matej gramaturze. Dobrze prezentuje sie na jedwabnych chustach,
poduszkach z falbankami i serwetkach. W celu uzyskania pieknego, satynowego wykoriczenia na chwytacz

gorny nalezy nawlec ni¢ dekoracyjng, np. ni¢ ze sztucznego jedwabiu 40. Wiecej informacji na ten temat mozna
znalez¢ na stronie 29.

F A 2 6,0 1,0 |N Nie A | o |

Z
%
2

Scieg 3-nitkowy ptaski, szeroki

Do zszywania materiatdw rozciggliwych z efektem dekoracyjnym po stronie $ciegu ptaskiego lub drabinkowego.

Rézne efekty mozna uzyskaé¢, nawlekajgc ni¢ dekoracyjng na chwytacz gérny. Wiecej informaciji na ten temat
mozna znalez¢ na stronie 30.

F B 2 6,0 1,0 |N Nie A BN

Scieg 3-nitkowy ptaski, waski

Do zszywania materiatow rozciggliwych z efektem dekoracyjnym po stronie $ciegu ptaskiego lub drabinkowego.

Rézne efekty mozna uzyskaé, nawlekajgc ni¢ dekoracyjng na chwytacz gérny. Wiecej informaciji na ten temat
mozna znalez¢ na stronie 30.

G AiB |2 6,0 1,0 |N Tak A | . .

Scieg 3-nitkowy owerlokowy, rozciggliwy

Do szycia na materiatach o wyjgtkowo duzej rozciggliwosci. Dodatkowg elastycznos¢ mozna uzyskaé, uzywajgc
na chwytaczu dolny nici elastycznej. Nalezy odpowiednio dostosowaé¢ naprezenie nici.

* Jest to Scieg niezalecany do tkanin o duzej gramaturze lub materiatéw rozciggliwych o sredniej bgdz duzej
gramaturze.
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. ~ Sciezka nawlekania
Scieg ATD| oo8° | 4 ijt I | N/R | e || A/B Tol =l Tl r

Cc B 1 6,0 10 R Nie A L

Scieg 3-nitkowy zawijany*

Do obrabiania krawedzi materiatdbw o matej gramaturze. Dobrze prezentuje sie na jedwabnych chustach,
poduszkach z falbankami i serwetkach. Aby tworzy¢ piekne, zawiniete krawedzie, nalezy w chwytaczu gérnym
zastosowac ni¢ dekoracyjng, a w chwytaczu dolnym cienkg ni¢ zwyklg. Wiecej informacji na ten temat mozna
znalez¢ na stronie 29.

E A 2 6,0 1,0 N Tak A . .

Scieg 2-nitkowy owerlokowy, szeroki
Do obrzucania pojedynczych warstw materiatdw o matej lub Sredniej gramaturze. Wymaga konwertera.

E B 2 6,0 1,0 N Tak A . .

Scieg 2-nitkowy owerlokowy, waski
Do obrzucania pojedynczych warstw materiatédw o matej lub Sredniej gramaturze. Wymaga konwertera.

E B 2 6,0 10 R Tak A . .

Scieg 2-nitkowy krawedziowy, waski*

Do obrabiania krawedzi materiatéw o matej gramaturze. Wymaga konwertera. Wiecej informacji na ten temat
mozna znalez¢ na stronie 29.

* Jest to $cieg niezalecany do tkanin o duzej gramaturze lub materiatéw rozciggliwych o sredniej bgdz duzej
gramaturze.

27



i P Sciezka nawlekania
Scieg ATD | oo8® e e | yyr S A/B
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Scieg 2-nitkowy ptaski, szeroki

Do zszywania materiatdéw rozciggliwych z efektem dekoracyjnym po stronie $ciegu ptaskiego lub drabinkowego.
Rézne efekty mozna uzyskaé, nawlekajgc ni¢ dekoracyjng na chwytacz dolny. Wymaga konwertera. Wiecej
informacji na ten temat mozna znalez¢ na stronie 30.

G A 2 6,0 1,0 N Tak A . .

Scieg 2-nitkowy zawijany owerlokowy, szeroki

Do dekoracyjnego wykanczania odziezy i domowych elementéw zdobniczych. Wymaga konwertera.

D B 2 6,0 1,0 N Tak A . .

Scieg 2-nitkowy zawijany owerlokowy, waski

Do pieknego wykarczania materiatdw o matej gramaturze. Z tym Sciegiem mozna uzywac nici przezroczystych,
aby uzyskac niemal niewidocznie obrobiong krawedz, ktéra na cienszych materiatach wyglada imponujaco.
Wymaga konwertera.

B B 1 6,0 1,0 R Tak A . .

Scieg 2-nitkowy zawijany*

Do obrabiania krawedzi materiatédw o matej gramaturze. Dobrze prezentuje sie na jedwabnych chustach,
poduszkach z falbankami i serwetkach. W celu uzyskania pieknego, satynowego wykoriczenia na chwytacz
dolny nalezy nawlec ni¢ dekoracyjng, np. ni¢ ze sztucznego jedwabiu 40. Wymaga konwertera. Wiece;j
informacji na ten temat mozna znalez¢ na stronie 29.

* Jest to $cieg niezalecany do tkanin o duzej gramaturze lub materiatéw rozciggliwych o sredniej bgdz duzej
gramaturze.
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. Sciezka nawlekania
Scieg ATD | 0oS® | 4 ijt N/R || W= | A8 Tl k1o

J Cv D I E 2!5 = 110 R Nle B M o N °

Scieg interlokowy, potréjny

Do obszywania materiatdw rozciggliwych i dekorowania wszystkich rodzajow materiatéw. W celu uzyskania
dodatkowego efektu zdobniczego mozna uzywac z nicig dekoracyjng w chwytaczu. Wiecej informac;ji na ten temat
mozna znalez¢ na stronie 29.

i
I
Ly
Ly

| H CiE 25 - 1,0 R Nie B . . .

Scieg interlokowy, szeroki

Do obszywania materiatow rozciggliwych i dekorowania wszystkich rodzajéw materiatow. W celu uzyskania
dodatkowego efektu zdobniczego mozna uzywac z nicig dekoracyjng w chwytaczu. Wiecej informacji na ten temat
mozna znalez¢ na stronie 29.

K C iD 2!5 B 1,0 R Nie B ® ® .

Scieg interlokowy, waski

Do obszywania materiatow rozciggliwych i dekorowania wszystkich rodzajéw materiatow. W celu uzyskania
dodatkowego efektu zdobniczego mozna uzywac z nicig dekoracyjng w chwytaczu. Wiecej informacji na ten temat
mozna znalez¢ na stronie 29.

D D 2,5 - 1,0 R Nie B . .

Scieg tancuszkowy

Do kazdego rodzaju szycia, np. zszywania, obrebiania i pikowania. Fastryguj z tatwoscig w trakcie zszywania —
Scieg fastrygowy wyréznia sie niezréwnang przydatnoscig, a Twoja szpulka nigdy nie bedzie pusta. W celu
uzyskania dodatkowego efektu zdobniczego mozna uzywac z nicig dekoracyjng w chwytaczu. Wigcej informac;ji
na ten temat mozna znalez¢ na stronie 31.
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Rozpoczecie szycia

Ustawienie szpilek

Zabezpieczajgc kawatki materiatu szpilkami, proste szpilki
nalezy wbi¢ z lewej strony stopki. Szpilki mozna w kazdej chwili
tatwo wyjaé i sg oddalone od obcinaczy.

Szycie nad szpilkami spowoduje uszkodzenie i moze
A spowodowacé zniszczenie krawedzi thgcej obcinaczy.

Po nawleczeniu catej maszyny zamknij ostone przednig i
doprowadz wszystkie nici nad ptytke Sciegowa, a nastepnie
przeprowadz je nieznacznie w lewo pod stopka.

Upewnij sig, ze ostrze gérne porusza sie prawidtowo wzgledem
ostrza dolnego, powoli obracajgc pokretto do siebie. Jezeli
ostrza nie poruszajg sie prawidtowo, sprawdz, czy miedzy
ostrzami nie zaciat sie materiat lub nie wciety sie odciete nici.

Przytrzymaj nici i lekko je pociggnij.

Wykonaj dwa lub trzy petne obroty pokrettem do siebie, aby
zaczg¢ wykonywanie tancuszka. Sprawdz, czy wszystkie nici
okrecajg sie wokot topatki ptytki Sciegowej. Jezeli nici nie
okrecajg sie wokot topatki, upewnij sie, ze kazda nic¢ jest
prawidtowo nawleczona.

Caly czas trzymajgc tancuszek, naciskaj pedat. Szyj do
momentu, gdy tancuszek bedzie mie¢ 5-8 cm (2-3 cale)
dtugosci.

Umies$¢ materiat pod przednig czescig stopki i wykonaj prébne
szycie. Podczas szycia lekko prowadz materiat lewg dtonig. Nie
ciggnij materiatu, poniewaz mozesz w ten sposéb wygig¢, a
nawet ztamac igte.

Tworzenie tancuszka

Po dojsciu do konca materiatu kontynuuj szycie i zacznij powoli
odsuwac gotowy materiat do tytu i w lewo. Ta czynnosé
nazywana jest tworzeniem tancuszka. Uniemozliwia ona
pozostawianie nieuzytych nici i stanowi przygotowanie do
kolejnego zadania.

Przytnij tancuszek 2-5 cm (1-2 cale) za stopkg, uzywajac
obcinacza nici z lewej strony maszyny. Pociggnij nici wokot
obcinacza od tytu, a nastepnie do siebie.

Wskazowka: Po ponownym nawleczeniu maszyny nalezy
zawsze wykonczy¢ fancuszek i wykonac probne szycie, aby
sprawdzi¢ naprezenie nici.

Wskazéwka: Stopka omawianej maszyny ma oznaczenia do
ustawiania igly. Sg one pomocne podczas szycia.
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Szycie Sciegiem rolujgcym

Scieg rolujacy jest odpowiedni do lekkich i delikatnych materiatéw, takich jak batyst, woal, organdyna, krepa itp. Zrolowany
brzeg uzyskuje sie poprzez takie dostosowanie naprezenia nici, ktére umozliwia zawiniecie brzegu materiatu pod spod
materiatu podczas szycia owerlokiem. Aby zmieni¢ stopien zrolowania, nalezy skorygowac naprezenie nici. Aby uzyskaé
Scieg rolujgcy nalezy ustawié¢ topatke do $ciegu w pozycji R (zob. str. 11).

Wskazowka: Aby tworzy¢ piekne, zawiniete krawedzie, nalezy w chwytaczu gérnym zastosowac ni¢ dekoracyjng, a w
chwytaczu dolnym cienkg ni¢ zwykta.

Uwaga: Przed rozpoczeciem szycia na odziezy nalezy wykonac tancuszek i testowy szew na niepotrzebnym kawatku
materiatu. Przed przyszyciem tancuszka nalezy go przytrzymac, aby nie zawinat sie w szew.

Uwaga: Minimalna szeroko$¢ $ciegu owerlokowego, ktérg mozna uzyskaé dla zawijania krawedzi, wynosi okoto 1,5 mm.

Szycie Sciegiem tancuszkowym

Scieg tancuszkowy mozna stosowaé do nadktadania, tgczenia lub przeszywania dekoltéw, a takze do obszywania spodéw
koszulek, dresdw i innej odziezy, takze zszywania Sciegami ptaskimi (szycia gtadkiego). Najlepiej sprawdza sie na
materiatach rozciggliwych. Mozna go rowniez uzywac na tkaninach.

Ustawienie maszyny

Odtgcz ruchomy obcinacz gérny. (Zob. str. 9.)

Ustaw dzwignie topatki do $ciegu na pozycji R. (Zob. str. 11.)

Jezeli wystepujg, wyjmij igte B i igte A.

Zamontuj igty C, D i/lub E w zaleznosci od pozgdanego Sciegu interlokowego.

Odtacz chwytacz gorny. (Zob. str. 10.)

Zdejmij pokrywe obcinacza A i podtacz ptytke B do Sciegdw interlokowych. (Zob. str. 10.) Podziatka na ptytce wskazuje
odlegtos¢ (w cm i calach) od igly srodkowej do $ciegu interlokowego. Uzywaj jej jako punktu odniesienia podczas ustawiania
krawedzi materiatu.

Zatéz ostone przednia.
Rozpoczecie szycia

Podnies$ stopke, naciskajgc pedat.
Umies¢ materiat pod stopka, za igta.
Obniz stopke, puszczajgc pedat.

Uwaga: Jezeli szycie zaczyna sie od srodka materiatu, nalezy go umiesci¢ w docelowym punkcie poczatkowym.

Zabezpieczenie konca Sciegu tancuszkowego

Wykanhczanie tancuszka po wykonaniu $ciegu interlokowego jest niemozliwe, poniewaz powoduje rozwigzanie szwu, gdy nic¢
chwytacza zostaje pociggnieta na koniec szycia. W zwigzku z tym koniec szwu nalezy zabezpieczy¢ w sposéb opisany
ponizej.

W przypadku szycia do krawedzi materiatu:

Najpierw zawigz nici igiet (2 lub 3) na wezel, jak pokazano na rysunku.
Zwigz te nici z niémi chwytaczy.

Obetnij nadmiar nici.

W przypadku zatrzymania szycia:

Podnies stopke i wykonaj jeden petny obroét pokrettem od siebie. Pociagnij
materiat pod i za stopka, jednoczesnie przytrzymujgc konce nici kciukiem i
palcem wskazujgcym, aby zapobiec rozwigzaniu szwu.

Woyciagnij nici igiet (2 lub 3) spod materiatu i zawigz nici na wezet w sposob
opisany powyzej.
Obetnij nadmiar nici.

Uwaga: Zazwyczaj szwy wykonane na poczatku nie rozwigzujg sie, ale rozsadnie
jest zabezpieczy¢ koniec szwu, wykonujgc takie czynnosci jak podczas szycia do
krawedzi materiatu.
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Szycie Sciegiem ptaskim

Scieg ptaski jest wykonywany poprzez wszywanie szwu i rozcigganie materiatu w celu jego sptaszczenia. Scieg ptaski moze
by¢ stosowany zaréwno jako konstrukcyjny $cieg dekoracyjny, $cieg do zszywania dwoch kawatkéw materiatu (standardowy
Scieg pfaski) lub $cieg do ozdabiania tylko jednego kawatka materiatu (ozdobny $cieg ptaski).

Sciegiem ptaskim mozna szyé na dwa sposoby: zszywanie materiatéw z lewej strony dla efektu dekoracyjnego lub
zszywanie materiatdéw z prawej strony w celu utworzenia sciegu drabinkowego.

Standardowy $cieg ptaski
« Uzyj igly lewej lub prawej. Standardowy Scieg ptaski Ozdobny Scieg ptaski

« W przypadku Sciegu ptaskiego 2-nitkowego: Podtgcz
konwerter do Sciegdéw 2-nitkowych (zob. str. 10). Nawlecz nié¢
na chwytacz dolny oraz na igte lewg (A) lub prawg (B).

W przypadku Sciegu ptaskiego 3-nitkowego: Nawlecz ni¢ na
chwytacze dolny i gérny oraz na igte lewg (A) lub prawg (B).

+ Ustaw ATD na pozyciji E dla $ciegu ptaskiego 2-nitkowego i
na pozycji F dla $ciegu ptaskiego 3-nitkowego.

+ Ziagcz ze sobg lewe strony dwdch kawatkow materiatu, aby
wykona¢ $cieg dekoracyjny z prawej strony.

+ Wykonaj szew, wykanczajgc nadmiar materiatu. Ni¢ igly
utworzy na spodzie materiatu ksztatt litery V. Ni¢ chwytacza
dolnego zostanie pociggnieta i na krawedzi materiatu utworzy
linie prosta.

* Rozwin materiat i pociggnij za przeciwlegte strony szwu, aby
rozciggngc¢ sciegi na ptasko.

Ozdobny Scieg ptaski

» Ustaw ruchomy obcinacz gérny w pozycji B (zob. str. 9).
Materiat w przypadku tego sciegu nie powinien byc¢
wykanczany.

» Postepuj zgodnie z krokami 1-3.

+ Zagnij kawatek materiatu z lewymi stronami ztozonymi do
siebie, aby wykona¢ scieg dekoracyjny od prawej strony (na
zagieciu). N
+ Umies¢ materiat tak, aby szew zostat przyszyty wraz z

czescig Sciegu wystajgcg poza materiat.

* Rozwin materiat i pociggnij za przeciwlegte strony Sciegu, aby
rozciggna¢ go na ptasko.

Wskazdéwka: W $ciegu ptaskim najwazniejszg nicig jest ni¢

chwytacza gérnego. Poprowadz ni¢ dekoracyjng przez

chwytacz gérny oraz nici zwykte przez chwytacz dolny i igte.

Scieg drabinkowy

Aby utworzy¢ Scieg drabinkowy, nalezy zszy¢ ze sobg prawe
strony materiatu. Najwazniejszg nicig w tym przypadku jest nié¢
ighy.

Scieg drabinkowy 3-nitkowy
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Szycie Sciegiem interlokowym

Scieg interlokowy jest wykonywany dwiema niémi: nicig igly i nicig chwytacza. Zasadniczo podczas przyszywania szwu
maszyna wykancza krawedz materiatu. Scieg interlokowy mozna jednak umiesci¢ w pozgdanej odlegtosci od krawedzi
materiatu. W tym celu trzeba ustawi¢ obcinacz gorny w pozyciji B, odtgczy¢ chwytacz gérny i podtaczy¢ ptytke B do

Sciegow interlokowych (zob. str. 9—10).

Q Ustaw przefgcznik zasilania w pozycji wytgczonej i odtgcz maszyne od zrodia zasilania.

Ustawienie maszyny
» QOdtgcz ruchomy obcinacz goérny. (Zob. str. 9.)
+ Odtgcz chwytacz goérny. (Zob. str. 10.)

+ Zdejmij pokrywe obcinacza A i podigcz ptytke B do $ciegdw interlokowych. (Zob. str. 10.) Podziatka na ptytce wskazuje
odlegtos¢ (w cm i calach) od igty Srodkowej do Sciegu interlokowego. Uzywaj jej jako punktu odniesienia podczas

ustawiania krawedzi materiatu.

Rozpoczecie i zakonczenie szycia

Po nawleczeniu maszyny najpierw nalezy wykona¢ szew o diugosci 2—3 cm na niepotrzebnym kawatku materiatu i
wykonczy¢ tahcuszek. Po zakonczeniu szycia nalezy lekko pociggng¢ materiat do tylu maszyny i wykonczy¢ tancuszek.

Wskazowki dotyczace szycia

Przyszywanie zaszewek

Dekoracyjne zaszewki mozna wykonywacé przed obcieciem
materiatu. W tym celu nalezy uzy¢ prawej igty owerlokowej i
ustawi¢ ATD w pozyciji A dla $ciegu 3-nitkowego
owerlokowego, waskiego.

Uwaga: W tym kontekscie mozna tez zastosowac $cieg do
zszywania podwinietych krawedzi.

Odtgcz ruchomy obcinacz gérny.

Oznacz materiat docelowg liczbg zaszewek, uzywajac
Scieralnego markera do tekstyliow.

Zagnij materiat lewymi stronami do siebie i zszyj.

Docisnij zaszewki w tym samym kierunku.
Szycie okregow
(dotyczy tylko materiatow o duzej i Sredniej gramaturze)

W przediuzce znajduje sie 13 otwordw stuzgcych do szycia
okregami.

Aby uzyskac¢ piekne wykonczenie krawedzi, nalezy uzy¢
ruchomego obcinacza gérnego (pozycja A, zob. str. 9),
natomiast zeby wykona¢ ozdobne okregi, trzeba odtgczy¢
ruchomy obcinacz gérny (pozycja B, zob. str. 9).

Wykonaj kropke posrodku obszaru, ktéry bedzie
wyznaczony okregiem, i widz stabilizator pod materiat.

Przebij materiat w zaznaczonym miejscu ostrym
koricem przebijaka (A). Umies¢ przebijak w
wybranym otworze przedtuzki. Dopchnij przebijak
do jego ptytki dolnej (B).

Obniz stopke i zacznij szy¢. Materiat bedzie
podawany po okregu wokot przebijaka.

Po wykonaniu okregu zatéz szew na kilka centymetrow
(jeden cal). Przewlecz nici przez igte do szycia recznego z
duzym uchem, wyciggnij je z lewej strony materiatu i
zabezpiecz.

Zabezpieczanie tancuszkéw

tancuszek nalezy przewlec przez igte do szycia recznego z
duzym uchem. Wt6z igte na koncu szwu i wciggnij tanc

do szwu, aby zabezpieczy¢ nici.

Szycie z grubymi ni¢mi dekoracyjnymi

Grube nici dekoracyjne wymagajg mniejszego naprezenia od
nici zwyktych. Szyjac gruba nicig dekoracyjng, nalezy
przewlec ni¢ przez otwor w prowadniku na pokrywie gérnej
chwytacza i przeprowadzic jg nad prowadnikiem, jak
pokazano ponizej. Nastepnie ni¢ nalezy poprowadzi¢ w
sposob opisany w punkcie dotyczgcym nawlekania nici.

Uwaga: W przypadku
korzystania z nici
dekoracyjnych krgzek do
rozwijania nici nalezy
umiesci¢ w pokazany
sposo6b, aby nie dopusci¢
do zaczepienia nici o
krawedz szpuli.

Tworzenie tancuszkéw
Odtgcz ruchomy obcinacz gorny.

A Przez otwor w przedniej czesci stopki przeprowadz

wypetniacz, np. przedze lub tasme o splocie krzyzowym.
Umies¢ wypetniacz pod stopkg i wykonaj fancuszek o
pozadanej diugosci.

B Wykonczone tafncuszki mozna stosowaé osobno lub wplata¢

w oploty 3- lub 4-warstwowe.
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Regulacja szerokosci Sciegu:

Szerokos¢ sciegu mozna zwiekszaé lub zmniejszag,
zmieniajgc pozycje igly lub uzywajgc pokretta szerokosci
obcinania.

Regulacja szerokosci poprzez zmiane pozyciji igty

A) W przypadku samej igty lewej lub obu igiet szeroko$¢é
Sciegu wynosi 6 mm.

B) W przypadku samej igly prawej szeroko$¢ sciegu
wynosi 4 mm.

C) W przypadku igly do $ciegu tancuszkowego szerokos¢é
Sciegu wynosi 9 mm.

Regulacja szerokosci pokrettem szerokosci obcinania
Wykonujgc precyzyjng regulacje szerokosci ciecia
pokrettem, mozna wykonaé réwniez inne czynnosci
regulacyjne w zakresach podanych ponizej.

W przypadku samej igty lewej: 5—7 mm

W przypadku samej igty prawej: 3—-5 mm

W przypadku igty do $ciegu fancuszkowego: 8—10 mm
Aby ustawi¢ pozgdang szerokos¢ szwu, nalezy uzyé
pokretta. Standardowg nastawg pokretta jest pozycja 6,0.

Regulacja docisku stopki

Docisk stopki do szycia w normalnych warunkach pracy
powinien by¢ ustawiony na 2,5. W niektérych przypadkach
nalezy wprowadzi¢ pewne korekty. Docisk nalezy
zwiekszaé lub zmniejsza¢ az do uzyskania odpowiedniego
efektu. Przed rozpoczeciem szycia na odziezy nalezy
zawsze wykonac testowy szew na niepotrzebnym kawatku
materiatu.

Zmniejszenie docisku: obro¢ pokretto w lewo do wartosci w
zakresie od 2,5 do 1.

Zwiekszenie docisku: obro¢ pokretto w prawo do wartosci
w zakresie od 2,5 do 5.

Powroét do standardowych wartosci: obroé pokretto tak, aby
oznaczenie wskazywato wartos¢ 2,5.

Regulacja dtugosci Sciegu
W wiekszos$ci zastosowan pokretto dtugosci Sciegu nalezy

ustawic¢ na wartosc¢ 2,5.

W przypadku szycia na materiatach o duzej gramaturze
dtugos¢ Sciegu nalezy ustawi¢ na 4 mm.

W przypadku szycia na materiatach o matej gramaturze
dtugosé Sciegu nalezy ustawi¢ na 2 mm.

A) Igta lewa

6 mm
—

B) Igta prawa

4 mm
—

C) Igta do sciegu
tancuszkowego

9 mm
—
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Regulacja transportu réznicowego

Uktad podawania réznicowego sktada sie z dwdch zestawow
zebdéw ustawionych jeden za drugim. Oba rzedy zebdéw
podajacych dziatajg niezaleznie od siebie, co pozwala na
uzyskiwanie doskonatych efektéw w przypadku szycia na
materiatach specjalnych. Gdy ilos¢ materiatu podawanego
przez przednie zegby podajgce zmienia sie¢ w stosunku do
ilosci materiatu podawanego przez tylne zeby podajace,
materiat zostaje ,rozciggniety” lub ,podebrany”.

Aby zapobiec rozciggnieciu dzianin i fatdowaniu materiatéw o
matej gramaturze, nalezy korzysta¢ z podawania
réznicowedo.

W przypadku szycia $ciegiem owerlokowym na zwyktym
materiale pokretto podawania réznicowego nalezy ustawi¢ na
1,0.

Scieg owerlokowy podbierany (materiaty
rozciggliwe,dzianiny)

Do obrzucania materiatéw rozciggliwych, takich jak dzianiny
czy jersey, warto$¢ podawania réznicowego nalezy ustawi¢ w
zakresie od 1,0 do 2,0. Nastawa ta zalezy od szytego
materiatu i docelowego stopnia podebrania. Przed
rozpoczeciem szycia na odziezy nalezy wykonac kilka szwéw
prébnych z réznymi ustawieniami.

Scieg owerlokowy, elastyczny (materiaty delikatne)

Do obrzucania tkanin o matej gramaturze lub luznych dzianin, takich jak jedwab czy dzianina jedwabna, wartos¢
podawania réznicowego nalezy ustawi¢ w zakresie od 0,6 do 1,0. Podczas szycia nalezy lekko nacigga¢ materiat,
trzymajac szew delikatnie z przodu i z tytu stopki. Nastawa ta zalezy od szytego materiatu i docelowego stopnia
rozciggania. Przed rozpoczeciem szycia na odziezy nalezy wykonac kilka szwéw prébnych z réznymi ustawieniami.

Materiat Podawanie réznicowe |Regulacja Efekt
1,0

Materiat rozciggliwy - 1,0-2,0

(dzianina, jersey)
I

Materiat nierozciggliwy 1,0

(drelich, dzins)

Materiat o0 matej 0,6-1,0
gramaturze (jedwab,
dzianina jedwabna) ‘
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Precyzyjne ustawienie naprezenia nici

Naprezenie nici jest ustawiane automatycznie po wybraniu typu $ciegu z wykorzystaniem automatycznej regulaciji
naprezenia nici (ATD), ale moze zaistnie¢ konieczno$c¢ jego precyzyjnego dostosowania z wykorzystaniem dzwigni.

Zalezy to od:

* rodzaju i grubosci materiatu,

* rozmiaru igty,

* rozmiaru, rodzaju i zawartosci widkna w nici.

Scieg 2-nitkowy owerlokowy

Jezeli ni¢ chwytacza dolnego lezy na spodzie materiatu

Przestaw dZzwignie do precyzyjnego ustawiania naprezenia
nici na chwytaczu dolnym (26itg) do pozycji wyzszej.
Ewentualnie przestaw dzwignie do precyzyjnego
ustawiania naprezenia nici igty (niebieskg lub zielong) do
pozycji nizsze;.

Jezeli naprezenie nici igly jest zbyt stabe

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania naprezenia
nici igty (niebieska lub zielong) do pozycji wyzszej.
Ewentualnie przestaw dzwignie do precyzyjnego
ustawiania naprezenia nici na chwytaczu dolnym (z6itg) do
pozycji nizsze;.

Scieg 2-nitkowy zawijany owerlokowy

Jezeli naprezenie nici chwytacza dolnego jest zbyt mocne
lub naprezenie nici igty jest zbyt stabe

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania naprezenia
nici na chwytaczu dolnym (z6ttg) do pozycji nizsze;.
Ewentualnie przestaw dzwignie do precyzyjnego
ustawiania naprezenia nici igty (niebieskg lub zielong) do
pozycji wyzsze;.

Jezeli naprezenie nici chwytacza dolnego jest zbyt stabe

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania naprezenia
nici na chwytaczu dolnym (z6#tg) do pozycji wyzszej.

Scieg ptaski 3-nitkowy

Jezeli naprezenie nici chwytacza dolnego jest zbyt stabe

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania naprezenia
nici na chwytaczu dolnym (z6#tg) do pozycji wyzszej.
Ewentualnie przestaw dzwignie do precyzyjnego
ustawiania naprezenia nici igty (niebieskg lub zielong) do
pozyciji nizszej.

Jezeli naprezenie nici chwytacza gérnego jest zbyt stabe

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania naprezenia
nici na chwytaczu gérnym (czerwong) do pozycji wyzsze;.
Ewentualnie przestaw dzwignie do precyzyjnego
ustawiania naprezenia nici igty (niebieskg lub zielong) do
pozycji nizsze;.

Jezeli naprezenie nici igly jest zbyt stabe

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania naprezenia
nici igly (niebieskg lub zielong) do pozycji wyzszej.
Ewentualnie przestaw dzwignie do precyzyjnego
ustawiania naprezenia nici na chwytaczu gérnym
(czerwong) do pozycji nizszej.

Scieg 3-nitkowy owerlokowy

Jezeli ni¢ chwytacza gornego lezy na spodzie materiatu

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania naprezenia
nici na chwytaczu gérnym (czerwong) do pozycji wyzszej.
Ewentualnie przestaw dzwignie do precyzyjnego
ustawiania naprezenia nici na chwytaczu dolnym (z6itg) do
pozycji nizsze;.

Jezeli ni¢ chwytacza dolnego widac na wierzchu materiatu

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania naprezenia
nici na chwytaczu dolnym (z6ttg) do pozycji wyzszej.
Ewentualnie przestaw dzwignie do precyzyjnego
ustawiania naprezenia nici na chwytaczu gérnym
(czerwong) do pozyciji nizsze;.

Jezeli naprezenie nici igly jest zbyt stabe

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania naprezenia
nici igly (niebieskg lub zielong) do pozycji wyzszej.
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Scieg 4-nitkowy owerlokowy

Jezeli ni¢ chwytacza gornego lezy na spodzie materiatu

Przestaw dzwignie do ustawiania naprezenia nici na chwytaczu
gornym (czerwong) do pozycji wyzsze;.

Ewentualnie przestaw dZzwignie do precyzyjnego ustawiania
naprezenia nici na chwytaczu dolnym (z6#tg) do pozycji nizszej.

Jezeli ni¢ chwytacza dolnego wida¢ na wierzchu materiatu

Przestaw dZzwignie do precyzyjnego ustawiania naprezenia nici
na chwytaczu dolnym (z6#tg) do pozycji wyzszej.

Ewentualnie przestaw dZzwignie do precyzyjnego ustawiania
naprezenia nici na chwytaczu gérnym (czerwong) do pozycji
nizszej.

Jezeli naprezenie nici igly lewej jest zbyt stabe

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania naprezenia nici
igly (niebieskg) do pozycji wyzszej.

Jezeli naprezenie nici igty prawej jest zbyt stabe

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania naprezenia nici
igly prawej (zielong) do pozycji wyzsze,j.

Scieg zabezpieczajacy

Jezeli naprezenie nici chwytacza dolnego jest zbyt stabe

Przestaw dZzwignie do precyzyjnego ustawiania naprezenia nici
na chwytaczu dolnym (26ttg) do pozycji wyzsze;j.

Jezeli ni¢ chwytacza gérnego lezy na spodzie materiatu

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania naprezenia nici
na chwytaczu gérnym (czerwong) do pozycji wyzsze;.
Ewentualnie przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania
naprezenia nici na chwytaczu dolnym (z6#tg) do pozycji nizszej.

Jezeli ni¢ chwytacza dolnego wida¢ na wierzchu materiatu

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania naprezenia nici
na chwytaczu dolnym (z6#tg) do pozycji wyzszej.

Ewentualnie przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania
naprezenia nici na chwytaczu gérnym (czerwong) do pozycji
nizszej.

Jezeli naprezenie nici igty prawej jest zbyt stabe

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania naprezenia nici
igly (zielong) do pozycji wyzszej.

Jezeli naprezenie nici igty do sciegu tahcuszkowego jest
zbyt stabe

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania naprezenia nici
igly do $ciegu fancuszkowego (niebieskg) do pozycji wyzszej.
Ewentualnie przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania
naprezenia nici na chwytaczu do $ciegu tancuszkowego
(fioletowa) do pozycji nizsze;j.

Scieg fancuszkowy

Jezeli naprezenie nici igty do sciegu tahcuszkowego jest
zbyt stabe

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania naprezenia nici
igly (niebieskg) do pozycji wyzszej.

Ewentualnie przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania
naprezenia nici na chwytaczu do $ciegu tancuszkowego
(fioletowa) do pozycji nizsze;j.

Scieg interlokowy

Jezeli naprezenie nici chwytacza do $ciegu interlokowego
jest zbyt stabe

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania naprezenia nici
na chwytaczu do sciegu interlokowego (fioletowg) do pozycji
wyZzszej.

Jezeli naprezenie nici igly lewej do sciegu interlokowego
jest zbyt stabe

Przestaw dZzwignie do precyzyjnego ustawiania naprezenia nici
igly lewej do sciegu interlokowego (niebieskg) do pozycji
wyzszej. Ewentualnie przestaw dzwignie do precyzyjnego
ustawiania naprezenia nici na chwytaczu do Sciegu
interlokowego (fioletowg) do pozycji nizsze;.

Jezeli naprezenie nici igly sSrodkowej do Sciegu
interlokowego jest zbyt stabe

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania naprezenia nici
igly sSrodkowej do sciegu interlokowego (zielong) do pozyc;ji
wyzszej. Ewentualnie przestaw dzwignie do precyzyjnego
ustawiania naprezenia nici na chwytaczu do $ciegu
interlokowego (fioletowa) do pozycji nizsze;.

Jezeli naprezenie nici iglty prawej do Sciegu interlokowego
jest zbyt stabe

Przestaw dzwignie do precyzyjnego ustawiania naprezenia nici
igly prawej do $ciegu interlokowego (czerwong) do pozycji
wyzszej. Ewentualnie przestaw dzwignie do precyzyjnego
ustawiania naprezenia nici na chwytaczu do sciegu
interlokowego (fioletowg) do pozyciji nizszej.

Jezeli wierzch materiatu marszczy sie miedzy niémi igly, a
szwy na spodzie materiatu stajg sie naprezone

Przestaw dZzwignie do precyzyjnego ustawiania naprezenia nici
na chwytaczu do sciegu interlokowego (fioletowg) do nizsze;j
pozyciji. 37




Konserwacja maszyny

Owerlok wymaga czestszej konserwacji niz zwykta maszyna

do szycia. Sg ku temu dwa powody: / L
Duza ilos¢ scinkéw powstajgca wskutek obcinania brzegu il

materiatu. //

Owerlok pracuje z bardzo duzg szybkos¢ i trzeba go czesto

oliwi¢, aby jego wewnetrzne czesci robocze byto wtasciwie
nasmarowane. =

Czyszczenie =

Ustaw przetagcznik zasilania w pozycji wytaczonej i
Aod’facz maszyne od zrodia zasilania.

Otworz ostone przednig i usuh wszystkie scinki materiatu

pedzelkiem. ﬂ
Zamknij ostone przednig i wytrzyj powierzchnie zewnetrzng

maszyny miekkg szmatkg w celu usuniecia wszelkich |
zabrudzen lub skrawkéw materiatu. ——————

)

Oliwienie

Ustaw przetgcznik zasilania w pozycji wytaczonej i
odfgcz maszyne od zZrodta zasilania.

Aby owerlok dziatat ptynnie i cicho, wskazane na rysunku
czesci ruchome nalezy czesto smarowac.

Nalezy uzywa¢ dostarczonego oleju do maszyn do szycia.
Nie nalezy uzywac¢ zadnego innego oleju, poniewaz moze
uszkodzi¢ maszyne.

Przed rozpoczeciem szycia nalezy wytrze¢ catg
powierzchnie zewnetrzng maszyny, aby usung¢ ewentualny
nadmiar oleju.

Wymiana noza gérnego
Ustaw przetgcznik zasilania w pozycji wytgczonej i
odtgcz maszyne od zrodta zasilania.

Ruchomy néz gorny nalezy wymieniaé, gdy staje sie tepy.
Mozna go wymieni¢ w sposob opisany ponizej. W razie
jakichkolwiek probleméw nalezy skontaktowac sie z
autoryzowanym dystrybutorem PFAFF®.

Otwoérz ostone przednig i ustaw ruchomy obcinacz gorny (1)
w pozycji A (zob. str. 9).

Poluzuj $rube ustalajgca (2) i odtgcz obcinacz gérny (1).
Obroc¢ pokretto tak, aby uchwyt obcinacza goérnego byt
ustawiony w najnizszej pozyciji.

Umies¢ nowy n6z gorny w rowku w uchwycie i dokreé¢ srube
ustalajgca (2).

Upewnij sig, ze krawedz przednia noza znajduje sie na
poziomie o0 0,5-1,0 mm nizszym niz krawedz tngca
obcinacza stacjonarnego (3).
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Wymiana zaréwki
Ustaw przetgcznik zasilania w pozycji wylgczonej i
odtgcz maszyne od zrddia zasilania. Przed wymiang
zarowki upewnij sie, ze zarowka ostygta. Wymien
oprawke przed podtgczeniem przewodu zasilajgcego.

Nalezy uzywac wytgcznie zarowek tego samego typu o mocy
znamionowej 15 W. Zaréwki mozna naby¢ u autoryzowanego
sprzedawcy PFAFF®.

Odkre¢ srube oprawki i, dociskajgc oprawke lekko do tytu,
przekrec jg w lewo i odtgcz od maszyny w sposob pokazany na
rysunku.

Wykre¢ zarowke, przekrecajgc jg w lewo.

Aby wymieni¢ zarowke, wsuh jg w gniazdo i przekre¢ w prawo.

Przechowywanie

Gdy maszyna jest nieuzywana, nalezy pamieta¢, aby nie byla
podfgczona do zasilania. Aby chroni€ jg przed pytem, nalezy
zastonic jg ostong przeciwpytowa. Nalezy jg przechowywac tak,
aby nie byta narazona na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych ani wilgoci.

Serwisowanie

W razie jakichkolwiek pytan dotyczacych serwisowania i/lub
obstugi maszyny nalezy skontaktowac¢ sie z lokalnym sprzedawcag
PFAFF®.
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Rozwigzywanie problemow

Problem

Rozwigzanie

Materiat nie jest odpowiednio
podawany

- Zwieksz dtugos¢ Sciegu.

- Zwieksz nacisk stopki dla materiatéw o duzej gramaturze.
- Zmniejsz nacisk stopki dla materiatéw o matej gramaturze.
- Sprawdz podawanie réznicowe.

Ztamana igta

- W6z igte prawidiowo.

- Podczas szycia nie ciggnij materiatu.

- Dokre¢ $rube ustalajgca igty.

- Do materiatéw o duzej gramaturze uzywaj wiekszej igly.

Zerwana ni¢

- Sprawdz nawleczenie nici.
- Sprawdz, czy ni¢ sie nie zaplatata ani nie zaczepita.
- W6z igte prawidtowo.

- Wtéz nowg igte. Dotychczasowa igta mogta sie wygiac¢ lub stepic.

- Uzyj nici wysokiej jakosci.
- Zmniejsz naprezenie nici.

Pominiete Sciegi

- Wi6z nows igte. Dotychczasowa igta mogta sie wygiac lub stepic.

- Dokre¢ $rube ustalajgcy igty.
- W6z igte prawidtowo.

- Zmienh rodzaj lub rozmiar igty.
- Sprawdz nawleczenie nici.

- Zwieksz nacisk stopki.

- Uzyj nici wysokiej jakosci.

Nieregularne sciegi

- Wyréwnaj naprezenie nici.
- Sprawdz, czy ni¢ sie nie zaplatata ani nie zaczepita.
- Sprawdz nawleczenie nici.

Materiat sie fatduje

- Zmniejsz naprezenie nici.

- Sprawdz, czy ni¢ sie nie zaplatata ani nie zaczepita.

- Uzyj cienkiej nici wysokiej jakoSci.

- Zmniejsz dtugosc¢ Sciegu.

- Zmniejsz nacisk stopki dla materiatéw o matej gramaturze.
- Sprawdz podawanie réznicowe.

Nieregularne wykonczenie

- Sprawdz wyréwnanie obcinaczy.

- Wymien jeden obcinacz lub oba obcinacze.

Materiat sie zacina

- Sprawdz, czy ni¢ sie nie zaplatata ani nie zaczepita.

- Scisnij grube warstwy materiatu standardowg maszyng do szycia przed

obszyciem owerlokiem.

Maszyna nie dziata

- Podigcz maszyne prawidtowo do zrodta zasilania.

40




Specyfikacja maszyny

Predkos¢ szycia

1100 $ciegéow/min

Dtugosc $ciegu

1,0-4,0 mm

Wskaznik podawania réznicowego

0,6-2,0

Szerokosé sciegu owerlokowego

Igta lewa: 5—7 mm
Igta prawa: 3—5 mm
Scieg interlokowy: 3—6 mm

Podniesienie stopki

4,5 mm

Igty Igty do owerloka INSPIRA™ —
system ELx705
rozmiar: 14/90, 12/80

Liczba igiet: 3,2, 1

llo$¢ nici 2,3,4,5

Wymiary maszyny

Dtugos¢ 404 mm

Szerokosé 320 mm

Wysokosé 326 mm

\Waga 9,5 kg
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Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wyposazenia maszyny i asortymentu akcesoriéw oraz zmiany
parametréw uzytkowych lub konstrukcji maszyny bez uprzedniego powiadomienia. Zmiany te bedag
jednak zawsze wprowadzane z korzyscig dla uzytkownika i produktu.

Wiasnos¢ intelektualna

PFAFF, PERFECTION STARTS HERE, COVERLOCK i INSPIRA to znaki towarowe KSIN
Luxembourg Il, S.ar.l.

Nalezy pamieta¢, ze w przypadku utylizacji produkt nalezy poddac¢ recyklingowi zgodnie
z obowigzujgcymi krajowymi przepisami dotyczgcymi produktéw
elektrycznych/elektronicznych. Urzadzeh elektrycznych nie nalezy wyrzucac razem z
odpadami komunalnymi. Aby uzyskac¢ informacje na temat utylizacji, nalezy
skontaktowac sie z miejscowymi wtadzami. Podczas wymiany starych urzadzen na
nowe sprzedawca jest prawnie zobowigzany do odebrania starego urzgdzenia i jego
B Utylizacji bez dodatkowych optat.
W przypadku wyrzucenia urzgdzenia elektronicznego na wysypisko smieci, moze dojs¢
do wycieku substanc;ji i ich przedostania sie do wod podziemnych, a nastepnie do
tancucha pokarmowego, niszczac zdrowie i dobre samopoczucie.

Wytgczny dystrybutor w Polsce

Strima sp. z 0.0.
Swadzim ul. Poznanska 54,

62-080 Tarnowo Podgodrne
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