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Instrukcja obstugi




Ten model maszyny do szycia jest zaprojektowany zgodnie z normg IEC/EN60335-2-28
oraz UL1594.

WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Korzystajac z maszyny, nalezy zachowaé Srodki ostrozno$ci. Przed uzyciem maszyny,
przeczytaj wszystkie zalecenia.

Aby wyeliminowa¢ ryzyko porazenia pradem:

Nie wolno pozostawiaé¢ bez nadzoru urzadzenia podtaczonego do zrodta zasilania. Maszyne
do szycia nalezy wylaczy¢ niezwlocznie po zakonczeniu pracy oraz przed czyszczeniem.

Aby wyeliminowa¢é ryzyko pozaru, porazenia pradem lub obrazen:

1. Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Gdy urzadzenie uzywane jest przez dzieci lub
w ich obecnosci, konieczny jest $cisty nadzoér osoby doroste;.

2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej
instrukcji. Nalezy uzywac tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i
opisanego w niniejszej instrukcji.

3. Nie wolno uzywaé maszyny, gdy:

- uszkodzony jest przewdd lub wtyczka,

- maszyna dziata niewlasciwie na skutek upuszczenia lub zniszczenia,

- maszyna zostata zalana lub wpadta do wody.

Gdy zaistnieja powyzsze okolicznosci, maszyne nalezy dostarczy¢ do najblizszego
autoryzowanego

przedstawiciela lub centrum serwisowego, aby tam dokonano przegladu, naprawy lub
elektrycznej lub mechanicznej regulaciji.

4. Nie wolno uzywa¢ maszyny, gdy zatkane s3 wloty powietrza. Nalezy zwroci¢ szczego6lna
uwagg, by w otworach wentylacyjnych maszyny oraz przy pedale nie gromadzit si¢ kurz lub
wiokna.

5. Nie wolno wktadaé¢ zadnych obiektéw do tychze otwordw.

6. Nie wolno uzywa¢ maszyny na wolnym powietrzu.

7. Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu
(sprayu) oraz tam, gdzie stosowano tlen.

8. Nie wolno ustawia¢ zadnych przedmiotéw na rozruszniku noznym.

9. Aby odlaczy¢ urzadzenie od zasilania, nalezy je wylaczy¢ (ustawi¢ przetacznik w pozycji
,»07), a nastepnie wyja¢ wtyczke z kontaktu.

10. Nie wolno odtaczac¢ urzadzenia od zasilania ciagnac za przewod. Aby wylaczy¢
maszyng¢ z sieci nalezy chwyci¢ za wtyczke, nie za przewod.

11. Nalezy trzymac palce z daleka od ruchomych czgsci urzadzenia, szczegdlnie od igly.

12. Nie wolno uzywac wygietych igiet.

13. Nie wolno ciggna¢ ani popycha¢ materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowaé
wygiecie si¢ lub ztamanie igly.

14. Nalezy wytaczy¢ maszyne, zanim dokona si¢ jakiekolwiek regulacji przy igle.
Szczegoblnie dotyczy to czynnosci takich jak: nawlekanie igly, zmiana igly czy zmiany
stopki dociskowej.

15. Zawsze nalezy odlaczy¢ urzadzenie od zrédia zasilania, zanim przystapi si¢ do zdjgcia
obudowy, smarowania lub innej czynnosci regulujacej, ujetej w niniejszej instrukcji.

INSTRUKCJE OBSLUGI NALEZY ZACHOWAC



Szanowni Panstwo,

gratulujemy zakupu maszyny do szycia Pfaff. Jestesmy
przekonani, ze bedg Panstwo zadowoleni z jej funkcji i
precyzji szycia. W celu podniesienia jakosci szycia,
ZALECANE JEST PRZED PIERWSZYM
URUCHOMIENIM MASZYNY SMAROWANIE
CHWYTACZA.

Niektore materiaty zawieraja nadmiar barwnika, ktéory moze spowodowaé
zaplamienie innych tkanin lub zabarwienie plastikowej obudowy maszyny.
Zabarwienie to moze by¢ niemozliwe do usunigcia.

Polar i denim szczegdlnie w kolorach czerwonym i niebieskim zwykle zawieraja
duzy nadmiar barwnika.

Jezeli podejrzewasz, iz Twoj material lub gotowa rzecz moze zawiera¢ nadmiar
barwnika nalezy ja wypra¢ przed szyciem, aby unikna¢ zabarwienia obudowy.
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Odtacz przewod zasilajacy od

gniazdka $ciennego przed wykonaniem
Jakiejkolwiek konserwacji, w przeciwnym
razie moze doj$¢ do obrazen lub porazenia
pradem.

Oczy$¢ powierzchnie urzadzenia

Jesli powierzchnia maszyny do szycia jest
zabrudzona, lekko zanurz szmatke w
wodzie z ptynem, wycisnij ja mocno, a
nastepnie wytrzyj powierzchni¢. Wytrzyj
powierzchni¢ ponownie suchg szmatka.

Nie uzywaj zadnych rozpuszczalnikéw
organicznych ani detergentéw

Nasmaruj chwytacz

Przekre¢ koto reczne, az igla zostanie
calkowicie podniesiona. Przesun ruchem w
lewo pojemnik na akcesoria, a nastgpnie
otworz pokrywe na zawiasach. Wyjmij
bebenek ze szpulka.

~ Miejsce w ktore nalezy wpuscié¢
krople oleju wazelinowego (1)

Wpuscé jedna lub dwie krople w punkcie (1)
oleju wazelinowego do maszyn do szycia.
Przekre¢ kotem recznym, aby rozprowadzi¢
olej rbwnomiernie.

UWAGA! Nie wolno stosowa¢ oleju
6 7 X~ jadalnego.
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Wytacznik gtowny

Gniazdo do podtaczenia kabla
rozrusznika i kabla zasilajacego

Dysk odblokowujacy koto reczne
Koto reczne

Raczka do przenoszenia maszyny
Trzpien do napetniania dolnej szpulki

Klapka z rysunkami i symbolami
Sciegdbw
Dodatkowy trzpien na szpulke

Trzpien na szpulke nici z krazkami
blokujacymi szpulke

Dzwignia podnoszenia nitki
Pokretto regulacjinaprezenia nitki
Szczeliny do prowadzenia nitki

No6z do obcinanianitki

14
15
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20
21
22
23
24
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Oswietlenie (max. 15 Watt) Dzwignia
podnoszenia stopki Zdejmowany
pojemnik na akcesoria Podstawa
maszyny

Ptytka $sciegowa

Pokretlo regulacji dlugosci $ciegu
Przycisk szycia wstecz

Pokretlo regulacji szerokosci Sciegu
Nawlekacz igty (4.2)

Prowadnik nitki

IDT System/System
podwdjnego transportu (4.2/3.2)

Uchwyt igly ze sSruba mocujaca
Uchwyt stopki ze stopka

Pokretlo regulacji szerokosci sciegu
Pokretlo pozycjonowania igly
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Wyposazenie zasadnicze

Wigcej informacji na temat dodatkowych akcesoridow uzyskasz u autoryzowanego

dealera PFAFF®.

0 Standardowa stopka
Do systemu IDT ™ - Select
4.2i32

Nie do systemu IDT -
Select 2.2

1 Stopka do sciegéw ozdobnych

Do systemu IDT ™ - Select
4.2

1 Stopka przezroczysta

(stopka do $ciegow ozdobnych, nie

do systemu IDT)

3 Stopka do sciegu krytego
i owerlokowego
Do systemu IDT ™ - Select
42132

Nie do systemu IDT -
Select 2.2

4 Stopka do wszywania zamkow

Do systemu IDT ™ -
Select 4.2 3.2

Nie do systemu IDT -
Select 2.2

Stopka do obszywania dziurek

Stopka do cerowania
Select 4.2

7 Stopka do rolujgcego podwijania

brzegu materiatu (merezki)

Do systemu IDT ™ - Select
4.2

g Prowadnik krawedziowy

9 Podktadki filcowe

10 Krazki na szpulki,
mate/srednie/duze

11 Igly

12 Dodatkowy trzpien
13 Rozcinacz szwoéw
14 Pedzelek

15 Szpulki bebenka

aluazpemoid/\



Wprowadzenie
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Tabela sciegow (Sciegi nie-elastyczne)

Scieg Stopka | Zastosowanie
4.0 3.0/2.0
!] D [‘ A/B/C | A/B/C |5 Standardowe obszywanie dziurek w bluzkach i poscieli.
D D 0/3 Niewidoczne podwinigcia — zszywanie i obrzucanie
brzegu w jednej operacji. Zalecane szczegdlnie do
materiatlow elastycznych.
2 E E 0/1 Tradycyjne $ciegi dekoracyjne.
'“-»D F F 0/1 Tradycyjne $ciegi dekoracyjne.
':D
r




Scieg Stopka | Zastosowanie
4.0 3.0/2.0
| G G o/1 Do wszystkich prac §ciegiem prostym i stebnowan o
! szeroko$ci do 6 mm.
| Do obrzucania brzegdéw i naszywania aplikacji.
Odpowiedni rowniez do naszywania sznurkow,
haftowania.
@ @ 0o/1 Scieg prosty : do standardowego szycia i stebnowania
gdzie wymagana jest lewostronna pozycja igly.
Scieg zygzakowy: Do obrzucania brzegéw, naszywania
aplikacji.
@ @ 0o/1 Scieg prosty: Do wiekszoéci operacji szycia i stebnowania.
2 Zygzak : do wigkszosci operacji §ciegiem zygzakowym.
@ @ 0o/1 Do wszystkich operacji szycia i stebnowania, ktore
wymagaja prawostronnej pozycji igty.
Scieg zygzakowy: Do obrzucania brzegdw, aplikacji,
naszywania sznurka.
<< H H 0/3 Do niewidocznych podwini¢¢ na tkanych materiatach.
— | | 0o/1 Tradycyjny $cieg dekoracyjny.
—
—
—
:>_ K K 0/3 Do ptaskich, zachodzacych na siebie szwow.
=
% L L 0o/1 Do obrzucania, wszywania gumki, cerowania i naszywania
tat.
e M M 0o/1 Do obrzucania, wszywania gumki, cerowania i naszywania
‘:> tat.
e
2 1IG - 0o/1 Tradycyjny $cieg dekoracyjny.
§ LC - 0/1 Scieg dekoracyjny.
§ LG - 0o/1 Scieg dekoracyijny.
< LI LIl 0o/1 Tradycyjny $cieg dekoracyjny.
z MDF - 0o/1 Tradycyjny $cieg dekoracyjny.
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Wprowadzenie

Tabela sciegow (Sciegi elastyczne)

Scieg Stopka Zastosowanie
4.0 3.0/2.0
D D o/1 Elastyczne Sciegi faczace i obrzucajace. Material musi by¢
§ obrécony o 180 stopni.
g E E 0/1 Do stebnowania i obrzucania materiatlow elastycznych.
N)Q F F 0/1 Scieg dekoracyjny do stebnowania , podwinieé np.
z}a w pidzamach.
| G G 0o/1 Do szwoéw elastycznych np. szwoéw wewngetrznych oraz
! szwow odziezy sportowej i roboczej.
| Do naszywania tasm elastycznych i szwow na
materiatach elastycznych.
@ @ 0/1 Do $ciegéw elastycznych , ktore wymagaja lewostronnej
z pozycji igty.
@ @ 0o/1 Do $ciegow elastycznych, ktore wymagaja centralnej
2 pozycji igly.
2 @ @ 0/1 Tradycyjny $cieg dekoracyjny.
H H 0o/1 Elastyczne $ciegi faczace i obrzucajace do jerseyu.
g Material musi by¢ obrocony o 180 stopni.
| | 0/3 Scieg laczacy i obrzucajacy do materialow z tendencja do
@ strzepienia.
K K 0/3 Scieg taczacy i obrzucajacy do sztywnych materialow
E lub materiatow ktore nie maja tendencji do strzgpienia.
L L 0/1 Do laczenia dwoch wykonczonych brzegéw materiatu
z przestrzenia pomiedzy nimi jak merezka. Odpowiedni
rowniez do fantazyjnego pikowania.
g M M 0o/1 Do szycia ni¢mi elastycznymi, obszywania frotte.
1G - 0o/1 Scieg dekoracyjny, stosowany rowniez jako $cieg
§ drabinkowy.
2 KM KM 0o/1 LuzZny $cieg dekoracyjny.
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Scieg Stopka | Zastosowanie
4.0 |3.0/2.0
§ LC - 0/1 Scieg dekoracyjny- dekoracje domu.
g LD - 0/1 Scieg dekoracyjny- dekoracje domu.
3 LG - 0/1 Scieg dekoracyjny — np. do tradycyjnego haftu.
§ LIl L1l 0o/1 Scieg ornamentowy np. do akcesoriow tazienkowych.
é EK - 0/1 Scieg dekoracyjny- dekoracje dom.
% EL - 0/1 Do stebnowania i obrzucania materiatow elastycznych.
3 FG FG 0/1 Do stebnowania , patchworkow i pikowania.
| ID - 0o/1 Scieg dekoracyjny np. do odziezy sportowe;.
R
~
|F - 0o/1 Scieg dekoracyjny elastyczny, do podwinieé np. w pidzamach.
g Materiat musi by¢ obrécony o 180 stopni.
E LK LK 0o/1 Scieg dekoracyjny elastyczny.
g LMK | LMK 0/1 Scieg dekoracyjny elastyczny.
g MG - 0/1 Scieg dekoracyjny elastyczny.

11
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Obstuga maszyny Select

Goérna klapka

Otworzy¢ gorng klapke (7) do gory.
Na spodniej stronie klapki pokazane sa
symbole $ciegdw.

Podtaczenie rozrusznika

Podlaczy¢ wtyczke rozrusznika
noznego do gniazda (2) maszyny oraz
do zrédia zasilania. Predkos¢ pracy
maszyny regulowanajestnaciskiemna
rozrusznik.

Predkos$¢ szycia regulowana jest poprzez
site nacisku na rozrusznik. Dodatkowo
mozna regulowac predkos¢ szycia przez
przelacznik umieszczony z przodu

Pozycja®» = potowa predkosci
Pozycja »» = pelna predkosé

Dlatego typu maszyn do szycia musi by¢
stosowany rozrusznik AE020.

Wytacznik giéwny

Przy uruchomieniu wytacznika gtownego
(1) zapala si¢ lampka — o$wietlenie pola
pracy. Maszyna jest gotowa do pracy.

12




Pojemnik do przechowy-
wania akcesoriow

Maszyny do szycia Pfaff posiadaja wyj-
mowany pojemnik do przechowywania
akcesoriow, ktdry uzywany rowniez
jest jako powigkszenie pola pracy.

Model 4.2 posiadaspecjalng, wyjmowang
tacke z przegrodkami narozne akcesoria.
Akcesoria z wyposazenia maszyny sa
ponumerowane, nalezy je utozy¢ w odpo-
wiednich przegrodkach.

Wolne ramie

Aby pracowac z wolnym ramieniem
maszyny nalezy zdja¢ pojemnik na
akcesoria (16), odchylajac go w lewo

i podnoszac do gory Wyjac zaczep z
otworu w obudowie. Przy ponownym
naktadaniu pojemnika z akcesoriami
nalezy zwréci¢ uwage na fakt, aby blat
Powigkszajacy pole pracy idealnie
taczyt sie z wolnym ramieniem maszyny.

13
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Obstuga maszyny Select

Napetniania dolnej szpulki
(szpulki bebenka)

Przygotowanie maszyny do
napetniania dolnej szpulki

Nalezy przytrzymac koto regczne (4),
przekreci¢ do oporu dysk odblokowujacy
koto re¢cznie (3) w kierunku wskazanym
strzatkg. Ooperacja ta zapobiegnie
poruszaniu si¢ igly podczas napelniania
dolnej szpulki.

Zaktadanie dolnej szpulki

A Wyltaczy¢ wytacznik glowny (1).

Pusta szpulke nalezy tak natozy¢, aby
bolec (A) trzpienia (6) wsunat sic w
wyciecie w szpulce. Logiem Pfaff do
gbry (w przedniej czesci).

Przesunac szpulke w prawo.
Wskazowka: Napetnianie dolnej szpulki
mozliwe jest jedynie wowczas, gdy szpulka
jest przesunigta w prawo.
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Napetnianie dolnej szpulki
Z poziomego trzpienia

Zatozy¢ szpulke z niémi na trzpien (9).
Aby zapewni¢ rOwnomierne rozwijanie
nici i stabilne ustawienie szpulki nalezy
zastosowac krazki blokujace, adekwatnie
do wielkosci szpulki.

Nawlekanie nici

‘Wsuna¢ nitke w prowadnik A i przecia-
gnac¢ przez otwor B, nastgpnie w prawo
pod haczykiem C. Poczatek nitki nalezy
kilkakrotnie owina¢ zgodnie z ruchem
wskazowek zegara wokot szpulki.

Napetnianie dolnej szpulki

Wlaczy¢ maszyne przetacznikiem glow-
nym (1). Przytrzymaé poczatek nitki i
nacisna¢ rozrusznik. W momencie, gdy
szpulka jest pelna, proces nawijania jest
zakonczony. Nitke nalezy odcia¢ na nozu,
szpulke przesunac¢ w lewo i zdjac z
trzpienia.

Nalezy pamigtac:

Dysk odblokowujacy (3) przekrecié
ponownie do pozycji wyjsciowej. Obroci¢
kotem recznym (4) do siebie, az powrdci do
pierwotnej pozycji

15
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Obstuga maszyny Select
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Napetnianie dolnej szpulki z
pionowego trzpienia

Wtozy¢ drugi trzpien (8) do otworu w
maszynie. Zatozy¢ krazek blokujacy i
umiesci¢ na trzpieniu szpulke nici.

Nawlekanie nici

Nitke wsuna¢ w prowadnik A i przecia-
gnac przez otwor B w prawa strong pod
haczykiem C. Poczatek nitki nalezy kilka-
krotnie nawing¢ zgodnie z ruchem wska-
zowek zegara wokot szpulki.

Napetnianie dolnejszpulki

Wlaczy¢ maszyne przetacznikiem glow-
nym (1). Przytrzymujac poczatek nitki
nacisng¢ rozrusznik. W momencie, gdy
szpulka jest pelna, proces napetniania
zostanie automatycznie zakonczony.
Nitke odcia¢, szpulke przesuna¢ w lewo i
zdjaé z trzpienia.

Nalezy pamietac:

Dysk odblokowujacy (3) przekrecic spo-
wrotem do pozycji wyjsciowej. Obrocic

kotem recznym (4) do siebie, az powrdci
do pierwotnej pozycji

Wskazowka: Jesli nitka jest juz zatozona do
maszyny, mozna tatwo napetni¢ dolng szpulke
z dodatkowego trzpienia, bez koniecznosci
wyciggania wczesniej zatozonej nitki.

16




- |

Napetnianie dolnej szpulki
przez igte

Takze w sytuacji, gdy nitka w maszynie jest
juz zatozona, istnieje mozliwo$¢ zapehienia
dolnej szpulki. Przed rozpoczgciem napet-
niania dolnej szpulki nalezy upewni¢ si¢ czy
igla pozostaje nieruchoma ( patrz str. 12).

Nawlekanie nici

Podnies¢ dzwignig podnoszeniastopki (15).
Przetozy¢ nitke w dot i pod stopke a nastep-
nie przez prowadnik 12 i do gory.

Nastepnie przetozy¢ nitke przez dzwignie
podnoszenia nitki od lewej do prawej
strony. DZwignia ta musi znajdowac si¢ w
maksymalnie gornej pozycji.

Nitke przeprowadzi¢ w prawg stron¢ pod
haczykiem C. Nastepnie kilkakrotnie nawi-
naé nitke wokotszpulki.

Nacisnaé rozrusznik i napetni¢ szpulke.

Napetnianie dolnej szpulki

Wilaczy¢ przelacznik gtowny (1) i nacisngé
rozrusznik. Napetnianie dolnej szpulki
zakonczy si¢ automatycznie gdy szpulka jest
petna. Obcigé nitke i przesunaé trzpien do
napelniania dolnej szpulki w lewo.

Nalezy pamietac:
Obrocic¢ kolem rgcznym, ponownie zwolni¢
dysk 3. Nastepnie obrocic¢ kotem rgcznym (4)
do siebie, az zaskoczy w swoje miejsce.

17
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Obstuga maszyny Select

Wymiana dolnej szpulki

A Wylaczy¢ maszyne wylacznikiem
gtownym (1)

Wyjmowanie bebenka i szpulki

Otworzy¢ ostone dolnej szpulki. Podniesé
zatrzask bebenka (E) i wyciagnac bebenek
Z maszyny. Zwolni¢ zatrzask i wyjac
pusta szpulke z bebenka.

18




Zaktadanie dolnej szpulki

Nalezy wlozy¢ pelna szpulke do begbenka
(logo Pfaff na zewnetrz). Nitke nalezy
przeciagnaé w bok przez szczeling A, a
nastgpnie pod ptytke naprezajaca B az do
momentu, gdy wejdzie w otwor (patrz
strzatka).

Uwaga: Przy rozwijaniu nitki ze szpulki,
musi ona obracac sie zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

Zaktadanie bebenka

Podnies$¢ dzwigni¢ E i wsunaé
maksymalnie bebenek na trzpien C.
Otwoér D w bebenku musi by¢ skierowany
do gory.

Uwaga: Mocno pociggng¢ dolng nitke.
Bebenek nie powinien wypasc z chwytacza.

19

109|8S AuAzsew ebnisqO



Obstuga maszyny Select

Zakladanie gérnej nitki

Zakladanie gornej nitki

A Wylaczy¢ maszyne wylacznikiem
gtownym.

Podnies$¢ dzwignig podnoszenia stopki
(15) i obraca¢ kotem recznym az dzwignia
podnoszenia nitki (10) zostanie maksy-
malnie podniesiona. Zatozy¢ szpulke nici
na trzpien (9), zakladajac jednoczes$nie
odpowiednie krazki blokujace.

Uzywajac obu ragk przetozy¢ nitke przez
prowadnik A i pod prowadnikiem B.
Przeciagnadénitke przezlewaszczeling Ci
w doét. Przeciagnad nitke wokot stopera D,
anastepnie do gory prawa szczeling E, az
do dzwigni podnoszenia nitki F.

Nitka musi by¢ przetozona przez dzwi-
gni¢ podnoszenia nitki F od lewej strony
do prawej, a nastgpnie ponownie w dot
wprawejszczelinie. Nastepnie przetozy¢
nitke przez jeden z dwoch prowadnikow

Aby nawlec igl¢ nalezy przetozy¢ nitke od
przodu do tylu przez oczko igty.

Nawlekanie igly przy pomocy nawleka-
cza — patrz kolejne strony.
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Nawlekacz igly (Model 4.2)

Aby utatwi¢ zatozenie nitki do igly zaleca
si¢ stosowanie nawlekacza (22). Opuscié¢
stopke. Obroci¢ kotem recznym aby
unies¢ igle do maksymalnie gérnej
pozycji. Utozy¢ gorna nitke pod
haczykiem A trzymajac jamocno.
Przesuna¢ nawlekacz maksymalnie w dot
i obroci¢ go w kierunku igly, tak aby maty
haczyk B wszedt w oczko igly. Whozy¢
nitk¢ w haczyk od dotu. (Haczyk jest
zakrzywiony w dol). Lekko unie$¢ nitke
prawa r¢ka jednoczes$nie jg naprezajac.

Obréci¢ nawlekacz do tylu zwalniajac
ostroznie nitke i pozwoli¢ nawlekaczowi
przesunac si¢ w gore. Mozna teraz
przeciagnaé nitke przez oczko igtly.

Zaktadanie nitek do igly
podwdjnej
Zatozyé podwoijng igle.

Zatozy¢ drugi trzpien na szpulke i
umies$ci¢ na trzpieniach dwie szpulki

nici.

W lewejszczelinie prowadzenianitki (12)
znajduje si¢ dysk naprezacza C. Podczas
zaktadania nitki nalezy upewnic sie, ze
jedna nitka zostata przeprowadzona z
lewej a druga z prawej strony dysku
naprezacza C.

Zatozy¢ nitki w standardowy sposoéb
sprawdzajac tylko czy nie zostaly
splatane razem. Przetozy¢ nitki przez
prowadnik (23) i zatozy¢ je do igly.

Uwaga: Do igly podwdjnej nie mozna
stosowac nawlekacza.

21
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Obstuga maszyny Select

Wyciagganie dolnej nitki

A Wylaczy¢ maszyne wylacznikiem
gtownym (1).

Podnies¢ stopke. Przytrzymac nitke
gorna i obroci¢ kotem rgcznym tak, aby
ponownie znalazla si¢ w swej Szczytowej
pozycji, a nitka dolna utworzy petelke.
Pociagna¢ gdrng nitke — wyciggnie ona
nitke¢ dolna.

Nalezy zamkna¢ pokrywe chwytacza
i przeprowadzi¢ nitki pod stopka na lewa
strong.

Obcinacz nitek/n6z

Nitki nalezy przetozy¢ z tytu do przodu
i obcia¢ nozem na obudowie maszyny
(13).
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Dzwignia podnoszenia
stopki

Stuzy do podnoszenia i opuszczania
stopki maszyny (15).

Wymiana stopki

Zdejmowanie stopki

A Wylaczy¢ maszyn¢ wytacznikiem
gtownym (1)

Ustawi¢ igle w najwyzszej pozycji.
Przednig czeg$¢ stopki docisng¢ w gore

a jednocze$nie czes$¢ tylng w dot, az
zostanie ona zwolniona z uchwytu stopki
(26).

Zakladanie stopki

Stopkeutozy¢ pod uchwytem stopki
(26) tak, aby przy opuszczaniu
dzwigni podnoszenia stopki (15)
trzpien stopki wszedl w nacigcie
uchwytu stopki.

Sprawdzenie: Prosimy o sprawdzenie czy
stopka zostala prawidtowo zatozona
przez podniesienie dzwigni podnoszenia
stopki.

23
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Obstuga maszyny Select

System IDT (zintegrowany
system podwdjnego
transportu materiatu)

Pfaff proponuje doskonate rozwigza-

nie dla precyzyjnego szycia wszystkich
rodzajow materiatéw — wbudowany,
podwdjny system podawania materiatu —
IDT System.

Tak jak w maszynach przemystowych
IDT System podaje materiat jednoczesnie
od gory i od dotu, z ta samag dtugoscia
Sciegu.

Podwojny system transportu materiatu
zapobiega $cigganiu szwOw na cienkich
materiatach.

Rownomierne podawanie zapewnia row-
niez idealne dopasowanie elementoéw w
karte lub paski. IDT System utrzymuje
réwnomiernie wszystkie warstwy mate-
rialu, zapobiegajac naciaganiu gornej
warstwy przy szyciu kilku warstw naraz
czy pikowaniu.

Wiaczanie IDT System
Podnies¢ stopke. Wceisngé IDT w dot.

Uwaga! Do wszystkich prac z uzyciem
systemu IDT nalezy uzywac stopek z cen-
tralnym nacieciem w tylnej czeéci.

Wyiaczanie IDT

Zebrowany uchwyt IDT przytrzymaé

dwoma palcami. Nacisng¢ IDT w dot,
a nastepnie pociagnac do tytu i powoli
zwolni¢ go do gory.
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Wymiana iglty

Wylaczy¢ maszyne

wylacznikiem gtownym.
Zdejmowanie igly: Opusci¢ stopke
i podniesc¢ igle do jej najwyzszej
pozycji. Poluzowac $rube (25)

i pociagna¢ igte w dot.

Zakladanie igly: Igle ustawic¢ plaska
strong A do tylu. Opusci¢ stopke

i wsuna¢ iglte maksymalnie w gore
do uchwytu igly. Trzymac igle i
dokreci¢ mocno srube (25).

Ustawianie naprezenia
gornej nitki

Ustawi¢ zadane napre¢zenie nitki (11)
przy pomocy znaczka B.

Standardowe ustawienie napre¢zenia dla
szycia to 4-5.

Przy szyciu z r¢cznym prowadzeniem
materialu, cerowaniu i obszywaniu
dziurek nalezy ustawié naprezenie w
zakresie 2-3.

Opuszczanie zgbkéw
transportera

Dla pewnych prac jak np. cerowanie
zabki transportera powinny by¢
opuszczone.

Aby je obnizy¢ nalezy otworzy¢ ostong
chwytacza i przesunaé przetacznik C
maksymalnie w prawo. Zabki zostang
opuszczone.

25
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Obstuga maszyny Select

Regulacja szerokosci
sciegu
Do zmian szerokosci $ciegu stuzy pokre-

tlo (27). Podczas zmiany szerokosci $ciegu
igta nie moze znajdowac si¢ w materiale

Ustawienie podstawowe: Ustawi¢ pokre-
tlo (27) w pozycji oznaczonej czarng
strzatka P (maksymalna szerokoé¢
Sciegu).

Wyjatek: Scieg prosty wykonuje si¢ przy
szerokosci $ciegu 0.

W rozdziale "Sciegi uzytkowe i prak-
tyczne szycie” znajduje si¢ tabela z zale-
cang szeroko$cig dla kazdego $ciegu.
Szerokos¢ $ciegu mozna zmieni¢ rOwniez
podczas szycia.

Pokretio ustawiania
pozycji igly
Przy centralnej pozycji igly mozna wybrac

(o) 14. Inne pozycje wybieramy przekrecajac
pokretlem (28) w prawo (o) lub wlewo©@ )

Przy zmianie pozycji igly, iglta nie moze
pozostawac¢ w materiale.

Uwaga: Przy wybranej prawostronnej pozycji
igly, pokretlem (27) mozna zwigkszy¢ lub
zmniejszy¢ szerokos¢ lewej strony Sciegu.
Przy lewostronnej pozycji igly mozna regulo-
wac szerokos¢ prawej strony Sciegu.

27
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Szycie wstecz

Maszyna ta tak dlugo szyje do tytu,
dopoki wcisnigty jest klawisz szycia
wstecz (20).

Pokretto regulacji diugosci
sciegu

Regulowanie dtugosci sciegu
Przy pomocy pokretta regulacji dtugoéci

Sciegu (19) mozna ustawi¢ dtugos¢ sciegu
w zakresie 0-6 mm.

Dziurka do guzikéw

Pomiedzy wartoscia 0 i 1 znajduje si¢
symbol ”Dziurka do guzikéw” (A). W
tym zakresie lezy optymalna warto$¢
gestosci $ciegu odpowiednia do obszywa-
nia dziurek do guzikow i do haftowania.

Im bardziej obraca si¢ pokretlto w kie-
runku wartosci O tym bardziej gesty staje
si¢ Scieg.

Sciegi elastyczne

Do szycia sciegow elastycznych (przyciski
z ciemnym ttem) nalezy obréci¢ pokretto

regulacji dlugosci $ciegu (19) maksymal-

nie na szare pole.

27
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Obstuga maszyny Select

Wyboérsciegu

Sciegi uzytkowe

Kazdy $cieg oznaczony jest litera, te
same oznaczenia literowe znajduja si¢ na
przyciskach wyboru §ciegu. Scieg
wybierany jest przez wcisnigcie
odpowiedniego przycisku. Przycisk B
zwalnia wczesniej wybrany $cieg.

Pod klapka maszyny (7) znajduje si¢
tabela $ciegdw, rysunki i oznaczenia
$ciegdow oraz mozliwe ich kombinacje

Sciegi elastyczne

Wszystkie $ciegi oznaczone kolorowym
ttem na przyciskach to $ciegi elastyczne.
Nalezy wcisnaé¢ wybrany przycisk i
obroci¢ pokretto regulacji dlugosci Sciegu
(19) maksymalnie na szare pole (A).
Przycisk B deaktywuje wcze$niej wybrany
Scieg.

Kombinacje sciegow
uzytkowych i elastycznych

Weciskajac kilka przyciskow mozna

tworzy¢ kombinacje §ciegdw uzytkowych.

Pokretlo regulacji dtugosci sciegu moze
by¢ ustawione w standardowej pozycji
lub na szarym polu, oznaczajacym S$ciegi
elastyczne.

Wszystkie mozliwe kombinacje Sciegow
pokazane sa pod klapka maszyny.
Przycisk B zwalnia wcze$niej wlaczone
przyciski.
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s | S| | |2 (| B8
4.2
3.2
2.2 -
Scieg Numer $ciegu

VW

Szerokos¢ $ciegu w mm

Dhugos$¢ sciegu w mm

H

IDT
on=@
off= ()

i

Naprezenie nitki

=

Rodzaj stopki

Objasnienia tabeli

Ponizsza tabela pokazuje zalecane
ustawienia dla kazdego $ciegu i techniki
szycia.

Tabela dostarcza réwniez dalszych
instrukcji niezbednych podczas szycia
wybranych $ciegow uzytkowych jak:
rodzaj stopki, naprezenie gérnej nitki,
lub zalecane uzycie systemu IDT.
Jezeli nie wskazano innego ustawienia

pozycji igly nalezy zawsze stosowac
centralne ustawienie igty (o).
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Sciegi uzytkowe i praktyczne szycie

Naprezenie gérnej nitki

Aby zagwarantowaé odpowiedni rezultat W

szycia, napr¢zenia gornej i dolnej nitki ..
muszg by¢ prawidlowo dobrane. |dealne napreZenie
Standardowe ustawienie dla $ciegow
uzytkowych to 4-5.

Naprezenie nalezy sprawdzi¢ na szero-
kim $ciegu zygzakowym. Nitki powinny
laczy¢ sie pomiedzy warstwami materiatu.

Jesli naprezenie gornej nitki jest zbyt silne, m:lw
nitki tacza si¢ ponad gorna warstwa mate-

riatlu. Zbyt stabe naprezenie

Zbyt silne naprezenie

Jesli naprezenie gornej nitki jest zbyt
stabe, nitki taczg si¢ pod dolng warstwa
materiatu.

Regulacja naprezenia gornej nitki opisana
jest na str. 23.

Stebnowanie

Scieg prosty G moze by¢ wykonywany
przy zastosowaniu jednej z 15 pozycji igly
w taki sposob, iz zawsze mozna prowa-
dzi¢ brzeg stopki po brzegu materiatu.
Pozycja igly przy stebnowaniu okreslona
jest przez ustawienie pokretta pozycji igly.

Jezeli chcemy wykona¢ stebnowanie

dalej od brzegu materiatu nalezy prowa-
dzi¢ materiat wzdtuz prowadnikéw na
ptytce $ciegowej lub zastosowac specjalny
prowadnik zawarty w wyposazeniu
maszyny.

Prowadnik umieszcza si¢ w otworze A i
zabezpiecza dokrecajac Srube B.
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Scieg prosty

Scieg G to podstawowy $cieg prosty.
Dhugos¢ sciegu moze zosta¢ zwickszona
do 6 mm.

Niektore prace tatwiej jest wykonaé
poprzez zmiang potozenia igty np.
stebnowanie kotnierza lub wszywanie
zamka btyskawicznego. Do wyboru jest
15 pozycji igly.

Prosimy zwrdéci¢ uwage na fakt, ze igla
przy zmianie jej polozenia powinna
znajdowac¢ si¢ w maksymalnie gornym
potozeniu.

Scieg zygzakowy

do obszywania brzegéw réznych
materialdw nadaje si¢, oprocz sciegow
owerlokowych, takze $cieg zygzakowaty
G, szerokos¢ $ciegu 5. Przy wykonywaniu
$ciegu mate- rial powinien jedynie w
potowie zajdowac si¢ pod stopka.

Przy obszywaniu brzegdéw nalezy zwrodcic¢
uwage na fakt, ze igla na zmian¢ wchodzi
raz w material raz w préznig, poza brze-
giem materiatu.

Szerokos¢ $ciegu zygzakowego przy
obrzucaniu brzegéw moze zostac¢ zreduko-
wana do 2 mm.

Do obszywania brzegéw trudnych mate-
riatdw nadaje si¢ szczegdlnie stopka do
Sciegu krytego nr 3. Przy szyciu, nitka
uktada si¢ w poprzeczce C, co chroni
przed rolowaniem brzegu. Poprzez to uzy-
skuje si¢ tadny, gladkiszew.

Brzeg materialu musi by¢ prowadzony
wzdtuz prowadnika B. Pozycj¢ prowad-
nika mozna regulowac srubg A.

Wazne: W przypadku zastosowania stopki
do $ciegu krytego przy obszywaniu brze-
gow Sciegiem zygzakowym nalezy ustawic
skrajne prawe potozenie igly i wybrac
szeroko$¢ §ciegu w zakresie 3—5 mm (nie
nalezy stosowac innego polozenia igly).
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Sciegi uzytkowe i praktyczne szycie

Scieg kryty

Scieg kryty H nadaje si¢ najbardziej do
niewidocznego podszywania brzegow,
zastepujac reczne podszywanie. Do
materiatow nieelastycznych stosuje si¢
Scieg H, do materialéw elastycznych
Scieg D.

= Wykonczy¢ brzeg materiatu owerlo-
kiem lub innym $ciegiem.

= Zawina¢ brzeg materiatu do
wewnatrz, na szerokos$¢ zadanego
podwinigcia spddnicy czy spodni.

e Wywina¢ podwini¢cie na zewnatrz w
taki sposob, aby brzeg podwinigcia
wystawat na ok. 1 cm.

= Utlozy¢ materiat pod stopka aby
zagieciebieglo wzdtuz prowadnikaB.

= Przy pomocy pokretta regulacji poto-
zenia iglty (28) ustawié¢ skrajne prawe
potozenie iglty

 Przy wkluciu w lini¢ ztoZenia mate-
riatu igla moze uchwyci¢ tylko jedna
nitk¢ materiatu.

Uwaga!

Jezeli $ciegi sag widoczne z prawej strony
materiatu nalezy wyregulowaé prowad-
nik brzegowy B , obracajac $rubg A.

Wskazowka. Jezeli zostal wybrany scieg kryty
H lub D z szerokoscig Sciegu nizszq niz 5
nalezy uzy¢ stopki nr 0.

]
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Scieg owerlokowy

Czym jest scieg owerlokowy?

Dla materiatow elastycznych i dzianin
stosuje si¢ Sciegi owerlokowe, ktore tacza
warstwy materiatu przy jednoczesnym
wykonczeniu ich brzegéw. Sg to szwy
bardziej elastyczne niz standardowe,
bardzo wytrzymate i szybkie w wykona-
niu.

Wskazéwka: Zalecamy stosowanie stopki do
Sciegu krytego (stopka nr 3) do wykonywa-
nia Sciegow owerlokowych. Stopka ta bardzo
dobrze prowadzi materiat i zapobiega marsz-
czeniu szwow, nawet przy szerokich sciegach.
Nalezy pamigtac o ustawieniu czerwonego
markera stopki w pozycji prawostronnej.

Otwarty scieg owerlokowy (K)

Przy pomocy tego $ciegu mozna
skutecznie zszywaé grubsze materialy,
oraz materialy ktore nie maja tendencji do
strzepienia sig.

Wskazowka: Nalezy zwroci¢ uwage aby igla
z prawej strony szwu nie wchodzita w mate-
rial, ale poza jego brzegiem.

Zamkniety Sciegowerlokowy (I)

Jest to doskonaty scieg do tkanin typu
jersey. Mozna rowniez przyszywaé w ten
sposob mankiety rekawa lub dzianinowe
koierzyki. Szew jest bardzo estetyczny i
wytrzymaly.

Wskazowka: Mankiety powinny by¢ nacig-
gniete podczas przyszywania do rekawa
Pamietaj!

Jezeli przy $ciegu owerlokowym wybrana
jest inna pozycja igly niz centralna oraz
szeroko$¢ §ciegu inna niz 5¥inalezy
sprawdzi¢ czy igla nie uderza w stopke

Q).

33

810Azs auzohpieid | smoxiAzn 16a10g



Sciegi uzytkowe i praktyczne szycie

Scieg elastyczny

Scieg ten jest stosowany z powodu swej
duzej elastycznosci do przyszywania
gumek np. w bieliznie, kostiumach
kapielowych.

= Przypia¢ gumke do materiatu.

= Ulozy¢ materiat z gumka pod stopka
maszyny.

= Naciggna¢ gumke i rozpoczaé szycie.

Uwaga! Gumka powinna by¢ naciggana
Jednoczesnie z przodu i z tytu stopki.

Obrebianie — zabezpiecza-
nie brzegéw materiatu

Przy pomocy stopki do podwijania z
rolowaniem brzegu mozna bezproble-
mowo obrebi¢ brzegi bluzek, chusteczek
jedwabnych, kryzek bez wczedniejszego
zaprasowywania brzegéw podwinigcia.
Podwinigcie zapobiega strzgpieniu si¢
brzegow i daje trwale zakonczenie brzegu
materiatu.

< Podwing¢dwukrotnie brzeg materiatu
(po 2 mm).

= Podlozy¢ brzeg ztozonego materialu
pod stopke do podwijania i przeszy¢
kilka $ciegow.

- Pozostawi¢ igle w materiale, podnie$¢
stopke 1 wprowadzi¢ brzeg materiatu
w lejek zawijajacy stopki.

= Opusci¢ stopke i rbwnomiernie prowa-
dzi¢ materiat do stopki do podwijania.

Nalezy zwréci¢ uwage, aby materiat nie
przesuwat si¢ pod prawa polowa stopki.

Wskazowka: W przypadku jedwabiu, batystu,
szyfonu rolujqce wykonczenie brzegu najlepiej
prezentuje sie przy wykonaniu go Sciegiem
zygzakowym.
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Podszywanie brzegu przy
pomocy igly podwdjnej

Przy pomocy igly podwdjnej mozna
wykonywa¢ ozdobne stebnowania.

Umozliwia to rowniez wykonanie
profesjonalnych podwinigé¢ przy
elastycznych materiatach jak T-shirty
dzianiny.

Igly podwdjne dostepne sa w réznych
szerokosciach. Klasyczna szerokos$é
igly do stebnowania wynosi 4 mm.
Aby unikna¢ uderzenia igly w plytke
Sciegowa, nalezy ustawi¢ centralne

potozenie igly. (o).

= Zalozy¢ i zaprasowacé podwinigcie o
zadanej szerokosci.

* Przestebnowac podwinigcie z prawej
strony materiatu.

= Nastepnie odcigé naddatek materiatu
tuz przy szwie.

Nalezy zwr6ci¢ uwage na fakt, aby
do materialéw elastycznych stosowac
specjalne igty do mat. elastycznych.

Wskazowka: W przypadku trudnych
materiatow jak np. Sciggacze z dzianiny
zaleca si¢ zafastrygowanie podwiniecia przed
stebnowaniem.

35

810Azs auzohpieid | smoxiAzn 16a10g



Sciegi uzytkowe i praktyczne szycie

Obszywanie dziurek do
guzikéw

Obszywanie dziurek we wszystkich
modelach z wyborem $ciegu przyciskami

jest bardzo proste, gdyz nie wymaga obra-
cania materiatu.

Zasadniczo dziurki guzikéw wyko-
nywane s3 na zlozonym, podwojnym
materiale. W przypadku nicktorych
materiatoéw jak np. jedwab, organzyna,
wiskoza koniecznym jest podktadanie
stabilizatora, aby materiat podczas szycia
nie $ciggat si¢.

Aby uzyska¢ tadny efekt zaleca si¢ stoso-
wanie nici do haftowania lub cerowania.

Nalezy oznaczy¢ za pomoca pisaka lub
szpilki poczatkowe punkty dziurek,
obszy¢ na poczatku prébna dziurke.

Wskazowka: Przed rozpoczeciem obszywania
dziurki nalezy zawsze przesungé maksymal-
nie do przodu prowadnik stopki. Czerwona
strzatka znajduje si¢ wowczas na pierwszej
czerwonej kresce. Czerwone oznaczenia znaj-
dujq sie w odstepie co 0,5 cm. Sq one punktem
odniesienia do okreslenia dlugosci dziurki
guzika.

Standardowe obszywanie
dziurek

= Zalozy¢ stopke do obszywania
dziurek do guzikéw i przesungé
stopke maksymalnie do przodu.

= Wybrac¢ écieg 1 (C) i przeszy¢ prawa
strong¢ dziurki o zadanej dlugosci.

= Wybrac¢ $cieg nr 2 (B) i przytrzymac
wecisniety przycisk i przeszy¢ kilkoma
$ciegami rygielek dziurki.

= Wybracé $cieg 3 (A) i przeszy¢ lewa
stron¢ dziurki na dlugo$¢ wezesniej
wykonanej prawej kolumny.

]
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Ostroznie rozcigé¢ dziurke nozyczkami lub
rozcinaczem Sciegu

= Wybrac scieg 4 (B), przytrzymac
przycisk i kilkoma Sciegami przeszy¢
rygielek dziurki.

e Zwolni¢ przycisk B i wykona¢ kilka
Sciegdw, aby zabezpieczy¢ koniec
nitki.

= Ostroznie rozcig¢ dziurke nozyczkami
lub przecinakiem.

Wskazowka: Jesli chcemy obszy¢ male dziurki,
nalezy wowczas zmniejszy¢ szerokosé dziurki

pokrettem regulacji szerokosci sciegu (27) do
ok 3 mm. Nalezy zastosowac centralnepotoze-

nie igly (0 ).

Obszywanie dziurek z nitka
wzmachiajgcg (kordonkiem)

Aby wykona¢ bardzo wytrzymate dziurki
np. przy odziezy sportowej zaleca si¢
zastosowanie nitki wzmacniajacej.

W przypadku dzianin nitka wzmacniajaca
jest szczegolnie istotna aby unikngé
rozciagania si¢ dziurki.

= Zalozy¢ nitke za tylny zaczep stopki (A)
i przeciagna¢ konce nitki pod stopka do
przodu.

= Naciagna¢ nitki i zaklinowaé o zaczepy
stopki (B).

= Szyng stopki nalezy przesuna¢ maksymal-
nie do przodu i obszy¢ dziurke w sposob
opisany dla wybranego modelu maszyny.

= Petle nitki wzmacniajacej nalezy wciggnaé
w dziurke i odciaé¢ konce nitki.

37

810Azs auzohpieid | smoxiAzn 16a10g



Sciegi uzytkowe i praktyczne szycie

Szycie z recznym prowadzeniem
materiatu

(z wolnej reki)

Zatozy¢ stopke do cerowania:
Zatozy¢ stopke do cerowania: Poluzowaé
$rube D. Ustawi¢ iglte w naj-

wyzszej pozycji i przesunac trzpien stopki
maksymalnie do otworu C w uchwycie
stopki. Podczas tej operacji prowadnik G
powinien by¢ utozony wokot preta utrzy-
mujgcego uchwyt stopki. Dzwignia E
musi znajdowac si¢ za $rubg mocujaca F.
Po uzyskaniu prawidlowego ustawienia
nalezy dokreci¢ srube D.

Pozycja swobodnego
prowadzenia:

Opusci¢ dzwigni¢ podnoszenia stopki (A)
popychajac ja lekko do tytu. Spowoduje

to, iz dzwignia zaskoczy w wyci¢cie B na

tylnej obudowie maszyny i ustawi si¢ w
pozycji swobodnego prowadzenia.

= Opusci¢ zabki transportu.
®  Wybrac¢ $cieg prosty lub zygzakowy.

Utrzymywac¢ réwnomierng predkos¢ 1
regcznie przesuwac material.

Wskazowka: — Dla  uzyskania  ftadnych,
rownych Sciegow nalezy prowadzi¢ material
rownymi, pewnymi ruchami, tak aby Sciegi
nie krzyzowaly sie.

Przyszywanie guzikow

Sciegiem zygzakowym G o szerokosci 4
mm mozna przyszywac guziki z 2-ma lub
4-ma dziurkami.

= Zdjac¢ stopke maszyny i opusci¢ zabki
transportera.
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= Obracajac kotem recznym do siebie
ustawi¢ guzik tak, aby igla wchodzita
w lewy otwor guzika.

* Opusci¢ dzwigni¢ podnoszenia stopki,
uchwyt stopki bedzie wowczas przy-
trzymywal guzik.

* Przyszy¢ guzik zwracajac uwage czy
igla prawidlowo wchodzi w otwory
guzika.

Zabezpieczenie nitki

= Wybrac $cieg prosty ustawiajac pokre-
tto wyboru $ciegu (27) w pozycji 0.

= Zmieni¢ pozycje igly pokrettem (28),
tak aby igta wchodzita w jeden z otwo-
réw guzika.

= Wykona¢ kilka $ciegow
mocujacych nitke.

Wszywanie zamkoéw

Istnieje wiele metod wszywania zamkow.
Do sztywnych materiatow jak jeans zaleca
si¢ zamek metalowy, do wszystkich
innych materialéw zamek z tworzyw
sztucznych.

We wszystkich rodzajach zamkow
waznym jest, aby szy¢ blisko zabkow
zamka. Z tego powodu mozna w zalez-
nosci od potrzeb zaktadaé stopke do
wszywania zamkow w pozycji prawo lub
lewostronne;j.

Dodatkowo dzigki 15-tu pozycjom igly
mozna ustawic¢ iglte tak, aby mogta wcho-
dzi¢ tuz obok rzedu zgbkow. Jesli stopka
zatozona jest w pozycji prawostronnej igla
moze zmienia¢ swoje potozenie jedynie w
prawo. Jesli stopka zatozona jest w pozycji
lewostronnej igta moze zmienia¢ swoje
potozenie jedynie w lewo.
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Konserwacja i usuwanie usterek

Wymiana plytki sciegowej

A Wylaczy¢ maszyne wylacznikiem
gtownym (1).

Czyszczenie maszyny jest bardzo istotne,
gwarantuje jej wieloletnig, bezusterkowa
prace. Im czg$ciej jest uzywana maszyna
tym cze$ciej nalezy ja czys$cié.

Zdejmowanie:

* Podniesc¢ stopke i wyjac pojemnik na
akcesoria.

= Wsung¢ koncowke matego
Srubokreta w otwor pomiedzy plytka
Sciegowa, a obudowa maszyny.

« Lekko obroci¢ srubokrgtem w prawo,
a plytka w potowie wysunie si¢ z
obudowy. Nalezy nastepnie wsunac
Srubokret w lewy otwor przy plytce i
wyjac plytke.

Zaktadanie:

= Ulozy¢ plytke ptasko w tylnej czegsci
maszyny i obiema rekami przesung¢
do przodu, az zaskoczy w obudowe.
Przed rozpoczeciem szycia nalezy
sprawdzi¢ czy plytka zamocowana jest
ptasko.

Czyszczenie maszyny

A Wylaczy¢ maszyne wylacznikiem
gléwnym (1).

* Zdjac plytke sciegowa i opusci¢ zabki
transportu.

= Wyczysci¢ pedzelkiem zabki
transportu.
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Wymiana zarowki

A Wylaczy¢ maszyne wylacznikiem
gtownym (1).

= Odlaczy¢ przewdd sieciowy i wtyczke
rozrusznika noznego od maszyny.

= Zdja¢ pojemnik na akcesoria (16).

Zaréwka znajduje sie z lewej strony,
w obudowie maszyny.

Zdejmowanie:
= Lekko przytrzymac maszyneg.

« Docisng¢ zarowke w gore, az do
oporu.

= Jednocze$nie obrocic ja o pdt obrotu
przeciwnie do ruchu wskazowek
zegara 1 wyjac.

Zaktadanie:

= Wsungé zarowke w ukos$ne gniazdo
i obraca¢ az dwa wypusty oprawki
wsung si¢ w ghiazdo.

= Wocisng¢ zaro6wke maksymalnie do
gniazda i przekreci¢ zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, az bedzie stabilnie
zamocowana.

Przyrzqd do wymiany zZarowki dostgpny jako
wyposazenie dodatkowe bardzo ulatwia te
operacje

Uwagal!

Maksymalna, dopuszczalna moc zarowki
wynosi 15 Watt.

41

yala1snaluemnsn | eloemIasuoy



Konserwacja i usuwanie usterek

Usuwanie usterek

Przepuszczone sciegi
Nieprawidlowo zatozona igta.
Nieprawidlowa igta.

Skrzywiona lub tepa igta.
Niewtas$ciwie nawleczone nitki

Igta jest zbyt cienka do zatozonej nitki.

Zrywanie gornej nitki

W/w przyczyny.

Zbyt silne napre¢zenie nitki.

Z%ej jakosci ni¢, z supetkamilub zbyt
wyschnigta ze wzgledu na jej zbytdtugie
magazynowanie.

Zbyt gruba nitka.

Lamanie igiet

Igta nie jest maksymalnie wsunigta

w uchwyt.

Skrzywiona igta.

Igta zbyt cienka lub zbyt gruba.
Skrzywiona igta na skutek uderzenia
w plytke sciegowa lub przez ciagnigcie
materiatu podczas szycia.
Niewlasciwie zatozony bebenek.

Nieréwne sciegi

Naprezenie nici wymaga regulacji.
Nitka jest zbyt gruba, z supetkami.
Dolna nitka jest nierowno nawinigta.

Nitka placze si¢ z prawej lub lewej strony
materiatu.

Wsuna¢ igte maksymalnie do uchwytu.

Uzycie igiet systemu 130/705.
Zatozy¢ nowa igle.

Ponownie nawlec nitki.
Zatozy¢ grubsza igle.

Patrz powyzej.
Wyregulowaé naprezenie nitki.
Stosowac nici dobrej jakosci.

Uzy¢ igly z wigkszym oczkiem
(system 130/705).

Prawidtowo zatozy¢ igle.

Zatozy¢ nowag igle.

Sprawdzi¢ tabelg igiet.

Lekko prowadzi¢ material, bedzie
podawany przez maszyng.

Wsunaé¢ go maksymalnie.

Sprawdzi¢ naprezenia obu nitek.
Stosowac nitki dobrej jakosci.
Nie nawijac nitki rgcznie.

Prawidtowo zatozy¢ nitke. Sprawdzié¢

naprezenie dolnej i gornej nitki.
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Maszyna nie przesuwa materiatu lub przesuwa go nieréwnomiernie
W rowkach zabkow transportera Zdjaé ptytke §ciegowa | wyczyscicé
nagromadzit si¢ kurz. zabki.

Zabki transportera sa opuszczone
dzwignia A z prawej strony. Przesuna¢ dzwigni¢ do pozycji B wlewo.

Ciezka pracamaszyny
W chwytaczu znajduja sie Usung¢ zanieczyszczenia.
resztki nici.

Wazne wskazowki:

Przed wymiang stopek i igiet musi zosta¢ wytaczony wytacznik gléwny maszyny.
Maszyny z zalozonymi ni¢mi nie nalezy uruchamia¢ bez materiatu.

Przy opuszczaniu stanowiska przy maszynie, takze krotkotrwatym, nalezy wytaczy¢
maszyne¢ wylacznikiem gtéwnym. Jest to szczegodlnie istotne w obecnosci dzieci.
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1. Zuzyty sprze¢t nie moze by¢ umieszczany razem Z innymi
odpadami.

2. Zuzyty sprzet nalezy przekazaé do punktu zbierania zuzytego
sprzetu elektrycznego lub sprzedawcy, przy zakupie nowe go
sprzetu tego samego rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet
zostanie poddany procesowi przetwarzania

lub odzysku, co zapewnia ochron¢ zdrowia ludzi oraz ochrong
srodowiska.

4. Za nie przekazanie zuzytego sprze¢tu punktom zbierania
lub umieszczenie go tgcznie z innymi odpadami grozi kara
grzywny / Ust. zdn.29.07.2005. 0 zuzytym sprzgcie
elektrycznym i elektronicznym/.

Zastrzegamy sobie prawo zmiany wyposazenia maszyny oraz asortymentu
akcesoriow, modyfikacji funkcji i wygladu bez wczesniejszego
powiadamiania.

Wszelkie modyfikacjebeda jednak zawsze korzystne dla uzytkownika
produktu.

Przed uruchomieniem maszyny konsument musi si¢ zapoznac z instrukcja obstugi.
Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny zaleca si¢ wykonanie testu nadanym
materiale. Nie kazdy materiat z uwagi na jego grubos¢, jakosc¢, rozciagliwosé

nadaje si¢ do szycia na tej maszynie.

ZALECA SIE WYKONYWANIE REGULARNYCH PRZEGLADOW
KONSERWACYJINYCHMASZYNY PRZYNAJMNIEJRAZNAG6 MIESIECY W
AUTORYZOWANYM SERWISIE.

Wartosci intelektualne

PFAFF , SELECT i IDT sg zarejestrowanymi znakami handlowymi lub
znakami handlowymi VSM Group AB.
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Wyltaczny dystrybutor w Polsce:
Strima sp. z 0.0. Swadzim,
ul. Poznanska 54 62-080 Tarnowo Podgdrne
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