PFAFF AMBITION 610/620/630
Instrukcja obstugi



Ten model maszyny do szycia jest zaprojektowany zgodnie z normg IEC/EN60335-2-28 oraz
UL1594 UL1594.
WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Korzystajgc z maszyny, nalezy zachowac srodki ostroznosci.

Przed uzyciem maszyny, przeczytaj wszystkie zalecenia.

Aby wyeliminowac ryzyko porazenia pradem:

Nie wolno pozostawiac bez nadzoru urzgdzenia podtgczonego do zrédta zasilania. Maszyne do szycia
nalezy wytaczyé niezwtocznie po zakonczeniu pracy oraz kazdorazowo przed czyszczeniem.

Aby wyeliminowacé ryzyko pozaru, porazenia pragdem lub obrazen:

1. Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Gdy urzgdzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich
obecnosci, konieczny jest scisty nadzor osoby doroste;j.

2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji.
Nalezy uzywac tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej
instrukcji.

3. Nie wolno uzywac¢ maszyny, gdy:

Uszkodzony jest przewodd lub wtyczka, Maszyna dziata niewtasciwie na skutek upuszczenia lub
zniszczenia. Maszyna zostata zalana lub wpadfa do wody oraz zatkane sg wloty powietrza.
Jezeli zaistniejg powyzsze okolicznosci, maszyne nalezy dostarczy¢ do najblizszego
autoryzowanego serwisu.

4. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, by w otworach wentylacyjnych maszyny oraz przy pedalenie
gromadzit sie kurz lub wtdkna.

5. Nie wolno wktada¢ zadnych obiektow do tychze otwordéw.
6. Nie wolno uzywa¢ maszyny na wolnym powietrzu.

7. Nie wolno obstugiwaé maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu)
oraz tam, gdzie stosowano tlen.

8. Nie wolno ustawia¢ zadnych przedmiotéw na rozruszniku noznym (pedale).

9. Aby odtgczy¢ urzadzenie od zasilania, nalezy jg wytgczy¢ (ustawi¢ przetgcznik w pozycji 0”),a
nastepnie wyjgc wtyczke z kontaktu.

10. Nie wolno odfgczac urzgdzenia od zasilania ciggnac za przewdd. Aby wytgczyé maszyne z sieci
nalezy chwyci¢ za wtyczke, nie za przewdd.

11. Nalezy trzymac palce z daleka od ruchomych czesci urzadzenia, szczegdlnie od igty.
12. Nie wolno uzywad wygietych igiet.

13. Nie wolno ciggnac¢ ani popycha¢ materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowac wygiecie sie
lub ztamanie igty.



18. Nalezy wytgczy¢ maszyne, zanim dokona sie jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegdlnie
dotyczy to czynnosci takich jak: nawlekanie igty, zmiana igty, nawlekania szpulki czy zmiany
stopki dociskowej.

19. Zawsze nalezy odtgczy¢ urzadzenie od Zrédfa zasilania, zanim przystgpi sie do zdjecia
obudowy, smarowania lub innej czynnosci regulujacej ujetej w niniejszej instrukgcji.

Nalezy przed rozpoczeciem uzytkowania zapoznad sie z instrukcjg obstugi maszyny Pfaff i
przestrzegac zawartych zasad. Prosimy zachowac instrukcje obstugi w celu korzystania podczas
uzytkowania maszyny. Przekazujgc urzgdzenie innym uzytkownikom nalezy pamietac o
dotaczeniu instrukcii.

W normalnych warunkach pacy gtosnos¢ urzadzenia nie przekracza 70 dB.

Urzadzenie moze by¢ wykorzystywane wytgcznie przy wspétpracy z pedatem noznym typu C-
9000 produkowanym przez CHIEN HUNG TAIWAN Ltd.

OBStUGA URZ DZE ZPODW JN IZOLAC)

Produkty z podwdjng izolacjg wyposazone sg w dwa systemy izolacji zastepujgce tradycyjne

uziemienie. Produkty z podwdjnym uziemieniem nie posiadajg one zadnych urzadzen

uziemiajgcych, poniewaz nie ma takiej potrzeby. Obstuga produktéw z podwdéjnym uziemieniem

wymaga szczegolnej ostroznosci oraz znajomosci systemu i powinna by¢ realizowana przez

wykwalifikowany personel techniczny. Produkty z podwdjng izolacjg oznaczone sg jako
PRODUKT ZPODW JN IZOLAC) ”LUB PODW JNIEIZOLOWANE”.

KRAJE SPOZA STREF CENELEC:

Maszyna jest przeznaczona wyfacznie do uzytku domowego.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do eksploatacji przez osoby (w tym dzieci) o obnizonej
sprawnosci fizycznej, sensorycznej lub intelektualnej, badz nie posiadajgce doswiadczenia badz
wiedzy z zastrzezeniem opieki lub wczesniejszego udzielenia instrukcji obstugi urzagdzenia przez
opiekundow w celu zapewnienia ich bezpieczenstwa. Dzieci nie powinny bawic sie urzagdzeniem.
W normalnych warunkach pacy gtosno$¢ urzadzenia nie przekracza 70 dB.

Urzadzenie moze by¢ wykorzystywane wytacznie przy wspotpracy z pedatem noznym typuC-
9000 produkowanym przez CHIEN HUNG TAIWAN Ltd.
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Model 610

Panel przedni

12
1 Pokrywa goérna z rodzajami 11. Pokrywa bebenka
Sciegow 12. Wolne ramie
2 Regulacja docisku stopki 13. Stopka
'3 Ostona i podciggacz nitki 14. Uchwyt stopki
~ Obcinacz nitki Oswietlenie 15. Sruba mocujaca igly
4 LED Uchwytigty 16. Dzwignia podnoszenia stopki
Dzwignia do 17. Panel sterujgcy
5 automatycznego 18. Pokretto reczne
obszywania dziurki 19. Wtacznik zasilania i rozrusznika noznego

Nawlekacz igty

Prowadnik nitki

10. Ptytka $ciegowa

10




Panel gérny i czesc tylna

Prowadniki nitek

Dyski naprezacza do nawijania na szpulke
Obcinacz nitki

Trzpien nawijania na szpulke
(szpulownik)

Miejsce na dodatkowy trzpien

Trzpien na szpulke

Regulacja naprezenia nici

Dyski naprezajace

Podnosnik nitki

Raczka
Dzwignia podnoszenia stopki
Gorny transport IDT™ system

Opuszczanie zabkdéw

11




Model 620/630

Panel przedni

W ® 2wk wDdbD -

T S e e e e S S N T
O 00 N OO L1 A W N B O

Pokrywa gdérna z rodzajami Sciegéw

Regulacja docisku stopki

Schemat nawlekania/podawania nici

Obcinacz nici

Lampki LED

Uchwyt igty

Dzwignia automatycznego obszywania dziurki do guzikow
Nawlekacz igty

Prowadnik nitki

. Ptytka $ciegowa

. Pokrywa bebenka

. Wolne ramie

. Stopka

. Uchwyt stopki

. Sruba mocujaca igly

. Dzwignia podnoszenia stopki
. Panel sterujacy

. Pokretto reczne

. Wigcznik zasilania i pedatu noznego

12



Panel gérny

® N kv D=

Prowadnice nici

Ni¢ nawijarki szpulki oraz dysk zaciskowy
Nozyce do nici szpulki

Dzwignia nawijarki szpuli oraz szpulka
Dodatkowy otwér na szpulke i trzpien
Trzpien szpulki

Dysk naprezajacy ni¢

Dzwignia podnosnika

Czes¢ tylna

b=

Uchwyt

Dzwignia podnoszenia stopki System
IDT TM

Wytaczanie zgbkéw

transportujacych

Pojemnik na akcesoria

Akcesoria nalezy przechowywac w zatgczonym do maszyny pojemniku

1. Miejsce na akcesoria
2. Haczyk mocujacy pojemnik
Akcesoria
Akcesoria
1. Siatka zabezpieczajaca nici
2. Liniaf
3. Podktfadka filcowa (3)
4. Srubokret
5. Dodatkowy trzpien szpulki
6. Nozyk do rozcinania szwow

13



7. Szczoteczka do czyszczenia maszyny

8. Szpulki do bebenka

9. Srubokret do wymiany ptytki éciegowe;j
10. Ostona szpulki, mata

11. Ostona szpulki, duza

12. Narzedzie wielofunkcyjne

Akcesoria w zestawie nieprzedstawione na rysunku

Igty

Sztywna ostona maszyny
Pedat zasilajgcy

Kabel zasilajgcy

Stopki dociskajace

“% OA - Standardowa stopka dociskajgca dostosowana do systemu IDT TM (w
standardowym wyposazeniu)

Stopka przeznaczona do $ciegdw prostych oraz zygzakowych o dtugosci szwu powyzej 1,0 mm.

Sy
“~~/ 1A —Stopka do $ciegéw ozdobnych dostosowana do systemu IDT TM

Stopka dociskajgca do sciegdw ozdobnych, zaprojektowana specjalnie z myslg
0 bezproblemowym przesuwaniu i transportowaniu materiatéw podczas szycia.

‘Eﬂ% 2A — Stopka do Sciegdéw dekoracyjnych

Stopka przeznaczona do szycia sciegami dekoracyjnymi, uzytkowymi o dtugosci szwu ponizej
1,0. , Zaprojektowana specjalnie z mysSla o bezproblemowym przesuwaniu i
transportowaniu materiatéw podczas szycia.

sl 3 — Stopka do wykonywania szwéw krytych dostosowana do systemu IDT TM

Stopka ta jest wykorzystywana do wykonywania Sciegdw krytych, wyposazona w
specjalny prowadnik stopki, aby przesuwac sie wzdtuz brzegu podtozonego materiatu.

14



{*;? 4 - Stopka do wszywania zamkdéw dostosowana do systemu IDT TM

Stopke te mozna zamontowac z prawej lub lewej strony igty co utatwia precyzyjne
wszywanie zamkow

5 — Stopka do przyszywania guzikow

Stopka ta ma specjalne miejsce w tylnej czesci, ktére mozna dostosowywac do rozstawu dziurek
w guzikach. Maszyna dopasuje wymiar dziurki do wielkosci guzika. Mozna przyszywaé guziki o
dziurkach wielkosci do 25 mm.

6 — Stopka do haftowania i pikowania z wolnej reki (630)

Stopka ta jest wykorzystywana do szycia w réznych kierunkach oraz do cerowania.

£
<% Stopka %4” do pikowania z systemem IDT TM (630)
Stopka ta jest idealna do naktuwania. Odlegtos¢ pomiedzy igta a zewnetrzng

krawedzig stopki wynosi %” (6,3 mm), a pomiedzy igta a wewnetrzna krawedzia
1/8” (3,25 mm).

15



Sciegi uzytkowe model 610

trykotowych i

elastycznych

Scieg  |Nr Nazwa Opis
1 Scieg prosty Wykorzystywany do szycia sciegiem prostym.
I Dostepnych 29 pozycji igty.
I
| 2 Scieg prosty potrojny Scieg wzmocniony do wykonywania szwéw
I zewnetrznych
3 Scieg zygzakowy Szycie materiatéw elastycznych, wykonczenie.
% Wzmocnienie szwoéw, eleganckie wykoniczenie.
4 Scieg zygzakowy, igta | Wzmocnienie szwéw, eleganckie wykorczenie.
po prawej lub lewej
é stronie
5 Scieg zygzakowy Aplikacje, kanapkowanie patchworkoéw,
% obszywanie dziurek pod guziki.
6 SCIsfréyfzzlzowy Elastyczny scieg do wykonywania ozdobnych
,» potrojny szwoOw lub szwdéw zewnetrznych
materiatéw elastycz.
, 7 §cieg 2ygzakowy Elastyczny Scieg, cerowanie, naprawianie.
tréjstopniowy
8 Scieg plastra miodu Dekoracyjny Scieg do szycia materiatéw
% elastycznych w tym takze ni¢mi elastycznymi.
9 Scieg dekoracyjny taczenie materiatéw oraz
elementdéw dekoracyjnych i
% pikowanie.
10 Ozdobny scieg Ozdobny Scieg do szycia elementéw bielizny,
elastyczny materiatéw frotte, skoéry, grubych
% materiatéw
11 Scieg hek | o
Scieg heksagonalny Elastyczny, dekoracyjny scieg do elastycznych
materiatéw
i 12 Scieg kryty Scieg kryty na materiatach dzianinowych
&
13 Scieg kryty elastyczny | Wykonywanie $ciegdw kryty na materiatach
E elastycznych
14 Scieg do materiatéw | Wykonywanie $ciegédw na

materiatach elastycznych
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15 Scieg owerlokowy Do zszywania i jednoczesnego obrzucania
E materiatéw.
3 16 Scieg owerlokowy Do jednoczesnego szycia i obrzucania, jak rowniez
EE naszywania tatek i szycia podszewek..
17 Overlock Do jednoczesnego szycia i obrzucania, jak réwniez
E naszywania tatek i szycia podszewek
H 18 Dziurki poscielowe Dziurki do bluzek, koszul oraz poscieli
19 Standardowa Podstawowa dziurka do bluzek, koszul
é dziurka do guzika oraz kurtek/zakietéw, takze do poduszek.
20 Dziurka zaokraglona z | Dziurki do ubran
E jednej strony
21 Dziurka ze wzdtuznym | Dziurka krawiecka do marynarek i spodni
[l zaktadem
22 Dziurka okragta Dziurka do lekkich elementéw garderoby lub
g marynarek
23 Dziurka do Dziurka do materiatéw elastycznych
materiatéw
elastycznych
24 Przyszywanie guzikéw | Przyszywanie guzikdw lub tgcznie dwéch tkanin
o 25 Oczko Dekoracyjne wykonczenie
26 Programowalny Scieg | Cerowanie, naprawianie zniszczonego materiatu
do cerowania
27 Scieg ryglowy Automatycznie wzmacniane szwu.

Pikowanie

AEHEYESEAE A EIEARAENE A E
28 29 31 32 33 34 35 36 37 38 39
A ITINIEFIHEIRIEE
40 ES 43 44 45 46 47 48 49 50

Sciegi artystyczne
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Sciegi satynowe
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Sciegi ozdobne

aF 3E IHHBE:
¥ |3 Pl k| € g|l®|s |9 |%|2
77 78 79 80 81 82 83 8 85 85 87 a5 59 a0
& @ e
s|e|s|&|s|Q|S|RB|E|¥|B|*|H|B
91 52 93 o1 95 %6 97 95 9 | 100 | 101 | 102 | 103 | 104
Sciegi opcjonalne
Scieg Nr Nazwa Opis
105 Scieg do Wykorzystywany do przyszywania cekindw,
. naszywania  |peretek, etc. Wymaga uzycia dodatkowej
e peretek 4-6 . I ‘2
- m stopki do aplikacji (cze$¢ nr 820605-096).
106 Scieg do Wykorzystywany do przyszywania cekindw,
E naszywania peretek, etc. Wymaga uzycia dodatkowej
cekinow stopki do aplikacji (cze$¢ nr 820605-096).
107 Scieg Do uzyskiwania efektu recznego haftowania.
§ ozdobny Wymaga uzycia dodatkowej stopki (czes¢
820613-096)
- 108 Scieg Do ozdaniania. Wymaga uzycia dodatkowej
{f‘ ozdobny  Istopki do aplikacji (cze$¢ nr 820613-096)
109 Scieg Do zszywania dwdch warstw materiatu.
=L krawedziowy v magane jest uzycie opcjonalnej stopki
(cze$¢ nr 820931-096)
110 Scieg Do zszywania dwdch warstw materiatu.
<§ krawgdziowy v magane jest uzycie opcjonalnej stopki
(czes¢ nr 820931-096)
110 Scieg Do zszywania dwéch warstw materiatu.
é krawgdziowy v magane jest uzycie opcjonalnej stopki
(czes¢ nr 820931-096)
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Dostepne sciegi

Sciegi uzytkowe model 620/630

Scieg | Nr Nazwa Opis
620 630
| 1 1 Scieg prosty | Wykorzystywany do szycia
I Sciegiem prostym. Dostepnych
29 ustawien igty.
I 2 2 Scieg prosty | Scieg wzmocniony do wykonywania
: potréjny szwow zewnetrznych
T 3 3 Scieg prosty | Szew ciagty odwrotny
I odwrotny
H - 4 Scieg do Scieg pojedynczy do szwéw
| fastrygowani |fastrygowych.
a
4 5 Scieg Obrzucanie i eleganckie
zygzakowy wykonczenie, szycie

stretchu, wstawianie

koronki.
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é 5 6 Scieg Wzmocnienie szwéw, eleganckie
s zygzakowy, |wykonczenie, szycie stretchu
igta po
prawej lub
lewej
6 7 §Eﬁ8§'e Aplikacje, kanapkowanie
zygzakowy patchworkdéw obszywanie dziurek
7 8 Scieg Elastyczny Scieg do wykonywania
zygzakowy, | ozdobnych szwdéw lub szwow
potréjny do | zewnetrznych
stretchu
< 8 9 Scieg Elastyczny Scieg, cerowanie, fatanie.
zygzakowy
' tréjstopniow
<; 9 10 gcieg Szwy elastyczne, cerowanie, tatanie
s elastyczny
1; - 11 Scieg Szwy elastyczne, cerowanie, tatanie
f; elastyczny oraz szwy ozdobne
10 12 Scieg plastra | Dekoracyjny $cieg do szycia do
miodu materiatdw elastycznych oraz szwéw
w tym takze elastyczng nicig
nawinietg na zwadj/szpule.
11 13 Scieg taczenie materiatéw oraz
pomostowy | elementéw kotdry, wykonywania
dekoracyjnych szwéw oraz
przeszywania kotdry i zaktadek
12 14 Elastyczny Scieg do taczenia elementdw bielizny,
Scieg materiatow frotte, skéry, grubych
podktadowy | materiatéw wymagajgcych natozenia
Sciegdéw
13 15 Scieg Elastyczny, dekoracyjny scieg do
krzyzowy elastycznych materiatéw
<; 14 16 Scieg Scieg kryty na materiatach
< kryty dzianinowych
15 17 Scieg kryty Wykonywanie $ciegdw krytych na
elastyczny materiafach elastycznych
‘ 16 18 Scieg do Wykonywanie $ciegdw na
i materiatéw | materiatach elastycznych
elastycznych
17 19 Scieg Do jednoczesnego szycia i obrzucania,
owerlokow | jak réwniez naszywania fatek i szycia
y
% % - 20 Scieg Do jednoczesnego szycia i obrzucania,

owerlokowy

naszywania tatek i szycia
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18 21 Scieg Scieg do jednoczesnego szycia i
owerlokowy |obrzucania
. - 22 Scieg Scieg do
- owerlokowy |jednoczesnego szycia i
- obrzucania
- 23 Scieg Scieg do jednoczesnego szycia i
N owerlokowy |obrzucania
S 19 24 Scieg Scieg do jednoczesnego szycia i
:: owerlokowy |obrzucania, fatanie,
N wykonywanie zaktadek
20 25 Scieg Do jednoczesnego szycia i obrzucania,
owerlokowy | naszywania fatek i szycia podszewek
- 26 Owerlok Do jednoczesnego szycia i
dzianinowy |obrzucania
k - 27 Owerlok Do jednoczesnego szycia i
K wzmochiony |obrzucania
- 28 Owerlokdo | Do jednoczesnego szycia i
wykoniczen | obrzucania
2 - 29 Scieg Pozwala uzyskaé¢ dekoracyjny efekt
& ozdobny
E - 30 Scieg kryty Owerlokowy dekoracyjny $cieg
< kryty do dzianin
21 31 S'cFi’eg typu Owerlokowy dekoracyjny Scieg do
owerlok materiatéw elastycznych
22 32 Dziurki Dziurki do bluzek, koszul oraz
poscielowe | poScieli
23 33 Standardow | Podstawowa dziurka do bluzek, koszul
a dziurka do |oraz kurtek/zakietow, takze do
guzika poduszek.
24 34 Dziurka Dziurki do ubran
zaokraglona
z jednej
strony
25 35 Dziurka z Dziurka krawiecka lub dekoracyjna
punktowym
zakonczeniem
26 36 Dziurka z Dziurka krawiecka do marynarek i
zatozeniem | spodni
wzdtuznym
27 37 Dziurka Dziurka do lekkich elementdw
okragta garderoby lub marynarek
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28 38 Dziurka do |Dziurka do materiatéw elastycznych
materiatow
elastycznych
29 39 Przyszywanie | Przyszywanie guzikdéw lub tgcznie
guzikow dwdch tkanin
e 30 40 Oczko Dekoracyjne wykonczenie
31 41 Programowal | Cerowanie dziur lub zniszczonego
ny $cieg do | materiatu
cerowania
T 32 42 Programowal | Wzmocnione cerowanie dziur
) ny lub zniszczonego materiatu
wzmocniony
Scieg do
cerowania
E 33 43 Scieg Automatycznie wzmacniane
ryglowy miejsca cerowania i kieszenie
b 34 44 Scieg Ozdobne, automatycznie
i ryglowy do | wzmacniane miejsca cerowania i
dzinsu kieszenie
- 45 Dekoracyjny | Ozdobne, automatycznie
Scieg wzmacniane miejsca cerowania i
ryglowy kieszenie
Pikowanie
I 4 p 1 N - >
| ' | Me % g E
N1 . J i o+ sk
620 | 35 = 36 37 38 = - 39 = 40 = 41 12 3
630 | 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 5 59
SRR IEIE >|2|8|d|8 &
620 | 44 45 = 46 47 48 = 49 = = 50 51 52 =
630 | 60 ol 62 63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73
IHEBEEE :
MIBINHEE 3K
620 53 54 55 = 56 57 58 59 60 61 = = = ~
630 | 74 75 76 77 78 79 80 81 82 83 84 85 86 87
Sciegi artystyczne
620 | &2 = = 63 | 62 | 65 66 | o8 | 67 | & | 7o = 71 = 72
630 | B8 | 89 | =0 | =1 o2 | 53 o4 | 95 | o6 | 97 | =6 | 98 | 1@ | 100 | 200
i -~ W o =
ARARNEIEAR AR AR AR AR AR AR ARl AP
i i W d
620 | 73 - 74 | 75 - - ¥ | 77 - 78 | 79 - - - -
650 | 103 | o4 | 105 | 106 | 107 | 4o | oo | 110 | 111 | 112 | 113 | 114 | 115 | 21 | Bl7
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Sciegi satynowe
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Sciegi opcjonalne
Scieg | Nr Nazwa Opis
620 630

il: 131 196 Scieg do Wykorzystywany do przyszywania

= naszywania | cekindw, peretek, etc. Wymaga
peretek 4-6 | uzycia dodatkowej stopki do aplikacji
mm (czesé nr 820605-096).

132 197 Scieg do Wykorzystywany do przyszywania
naszywania | cekindw, peretek, etc. Wymaga
cekinéw uzycia dodatkowej stopki do aplikacji

(czes¢ nr 820605-096).
133 198 Scieg Do uzyskiwania efektu recznie
ozdobny haftowanych splotéw francuskich.
Wymaga uzycia dodatkowej stopki
do aplikacji (cze$¢ nr 820613-096)
* 134 199 Scieg Do uzyskiwania efektu recznie
*i: ozdobny haftowanych splotéw francuskich.
Wymaga uzycia dodatkowej stopki
do aplikacji (czes¢ nr 820613-096)
- 135 200 Scieg taczacy | Zszywanie dwéch brzegéw
i materiatu. Wymagane jest uzycie
krawedziowy |opcjonalnej stopki do systemu
(przystawki) tgczenia i zaktadek
(czedés nr 820931-096)
og 136 201 Scieg faczacy | Zszywanie dwéch brzegéw
i materiatu. Wymagane jest uzycie
krawedziowy | opcjonalnej stopki (czes¢ nr

820931-096)
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2. Przygotowanie

Odpakowywanie

1. Umiesci¢ karton na stabilnym, ptaskim podfozu. Wyjgé maszyne z pudetka,
zdjg¢ opakowanie zewnetrzne oraz sztywng ostone maszyny.
2. Odpakowac usuwajac zabezpieczenia i plastikowg torbe.

Uwaga: Urzgdzenie PFAFF® ambition™ 620/quilt ambition™ 630 umozliwia wykonywanie
wysokiej jakosci szwow w temperaturze pokojowej. Ekstremalnie wysokie lub niskie
temperatury mogq wptywac na jakosc¢ szycia.

Uwaga: Na niektorych materiatach moze znajdowac sie nadmiar farby, co moze powodowac
trudne do usuniecia przebarwienia na innych materiatach oraz na samym urzqdzeniu. Wetna oraz
dzins, szczegdlnie w kolorze czerwonym i btekitnym, bardzo czesto zawierajg nadmiar barwnika.
W przypadku podejrzenia nadmiaru barwnika, przed przystgpieniem do pracy na maszynie,
wyptukac¢ materiat w celu unikniecia odbarwien.

Podtaczanie kabla zasilajgcego i sterowanie nozne
Kabel zasilajgcy oraz pedat nozny sg w standardowym wyposazeniu maszyny.

Z tym modelem urzadzenia nalezy wykorzystywaé pedat typu C-9000 produkowany przez CHIEN
HUNG TAIWAN Ltd.

1. Podfaczy¢ kabel zasilajgcy do gniazda znajdujgcego sie w prawej, dolnej czesci maszyny
(A).

2. Podtaczyé kabel zasilajgcy do tylnego gniazda w prawej, dolnej czesci maszyny
(B). Podtaczyc¢ kabel do gniazda elektrycznego.

3. Wiaczanie maszyny za pomocg przycisku ON/OFF (C).
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Kanada i USA

Urzadzenie posiada spolaryzowang wtyczke (jedna strona jest szersza niz druga). Aby
wyeliminowad ryzyko porazenia pragdem, wtyczka jest skonstruowana w taki sposéb, bay
pasowacd do spolaryzowanego gniazda tylko z jednej strony. Jezeli dalej nie pasuje, nalezy
wtyczke obrodicé. Jezeli w dalszym ciggu nie mozna podtgczyé wtyczki nalezy zasiegngé porady
zawodowego elektryka. Nie zmienia¢ wtyczki w zaden sposéb.

Pakowanie po zakoAczeniu pracy

Wytgczyé maszyne uzywajac gtéwnego wytacznika.

Wyjac kabel zasilajacy z gniazda nasciennego i urzadzenia.

Wyijaé i zwing¢ kabel z pedatu zasilajgcego

Umiesci¢ akcesoria w pojemniku. Wsuna¢ pojemnik na swoje miejsce.
Umiescié pedat w miejscu powyzej wolnego ramienia.

Maszyne zabezpieczy¢ ochronng pokrywa.

ok wWwNE

Lampki LED
Urzadzenie wyposazone jest w lampki LED, ktdre rGwnomiernie rozprowadzajg Swiatto nad
obszarem szycia eliminujac cien.

Wolne ramie
Aby skorzystac z tej funkcji, wysun pojemnik, i odczep zaczep (hak) mocujacy pojemnik.
Pojemnik mozna odblokowac po przesunieciu go w lewa strone.

Instalacja maszyny na blacie
Na spodzie urzadzenia znajdujg sie dwa otwory umozliwiajgce zamocowanie na
szafce. Maszyne mocuje sie za pomocg $rub M6.
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Obcinacz nici
Aby odcig¢ igte, nalezy pociggnaé nitke w kierunku od tytu do przodu zgodnie z
rysunkiem (A).

Trzpienie szpulek

Maszyna posiada dwie szpule: gtéwng i dodatkowa. Szpule sg dostosowane do wszystkich
rodzajéw nici. Szpula gtéwna jest regulowana i moze by¢é montowana zaréwno w pozycji
horyzontalnej (zwoje rozwijajg ni¢) oraz pionowej (szpula z nicig obraca sie). Pozycja
horyzontalna przeznaczona jest do pracy z normalnymi szpulkami a pionowa do prac z
duzymi szpulami lub specjalnymi ni¢mi.

Pozycja horyzontalna/pozioma
Umiesc filcowa podktadke oraz szpulke na trzpieniu. Sprawdz, czy ni¢ odwija sie z przodu
szpuli (A) umozliwiajgc nasuniecie ostonki na szpulke.

Uwaga: Nie wszystkie szpulki sq produkowane w ten sam sposéb. W przypadku
jakichkolwiek problemdw z nicig, nalezy obrdcic szpule w taki sposob, aby ni¢ odwijata sie w

przeciwnym kierunku lub umiescic¢ ni¢ w pozycji pionowej.

W zaleznosci od wielkosci szpuli, zmieni¢ ostonki szpuli (B).
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Krzyzujac nici mozna uzy¢ matej nakretki (C).

Ustawi¢ siatke z nici na szpulg, jezeli ni¢ odwija sie bez problemu (D).

Pozycja pionowa

Podnies¢ szpule do pozycji pionowej. Umiescié filcowa podktadke pod szpulg, aby uniemozliwic¢
zbyt szybkie obroty szpuli. Nie umieszczac zatyczki na szczycie szpuli — to moze zablokowac
odwijanie sie nici ze szpulki.

Trzpien szpulki gtdwnej w pozycji pionowej

Trzpien na dodatkowg szpulke.

Jest wykorzystywany do nawijania nici na szpulke z drugiej szpuli lub do uzywania drugiej szpuli
w przypadku korzystania z podwadjnej igty. W tym celu nalezy umiescic¢ filcowg podktadke pod
szpulke z nicig, a nastepnie zatozy¢ szpulke na dodatkowym trzpieniu(A).

Szpulka dodatkowa oraz gtéwna w pozycji pionowej.

Schemat nawlekania nici
Sprawdzi¢, czy stopka dociskajgca jest podniesiona oraz czy dZzwignia podnoszenia stopki
znajduje sie w najwyzszym potozeniu.

1. Umiesci¢ podktadke filcowg oraz szpule na trzpieniu i zamocowac ostonke odpowiedniej

wielkosci w odpowiednim kierunku.

2. Przeciggna¢ ni¢ pod prowadnicg (A) w kierunku od strony prawej do lewej.

3. Przeciggngé ni¢ od strony prawej do lewej wzdtuz otworu.

4. Przeciggnaé ni¢ pomiedzy dwoma ptytkami dociskajgcymi (B).

5. Przeciggnaé ni¢ ku dotowi przez otwér na nitke a nastepnie wyciggna¢ w kierunku do goéry
przez otwor za lewej strony.
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6. Przetozy¢ nitke z prawej strony przez dzwignie (C), a nastepnie znowu ku dotowi przez
otwadr na ni¢ znajdujgcym sie z lewej strony do otworu w igle (D).
7. Nawlec igte.

Nawlekanie nici na igte

Maszyna jest wyposazona w automatyczne nawlekanie nitki, aby mdc korzystac z tej

funkcji igta musi znajdowad sie w najwyzszym potozeniu. Zalecamy takze obnizenie stopki

dociskajace;j.

1. Za pomoca dzwigni (A) wyciggamy nawlekacz catkowicie do dotu.

2. Przeciggnaé ni¢ w kierunku od tytu przez prowadnice (B) oraz pod matym haczykiem (C).

3. Haczyk przeciagnie nitke przez oczko i utworzy petle z tytu igty, ktérg nalezy wyciagnac do
tytu, co spowoduje nawleczenie nici

4. Podnies¢ stopke dociskajacg i umiescic nitke tuz pod nig.

Uwaga: Nawlekacz jest dostosowany do igiet w rozmiarze 70-120. Nie nadaje sie do igiet w
rozmiarze 60 i mniejszych, igiet skrzydtowych lub podwdjnych.

Dostepne sq akcesoria opcjonalne wymagajgce recznego nawleczenia igty.

Nawlekajqc igte recznie, nalezy pamietac o koniecznosci nawlekania jej w kierunku od przodu do
tytu.
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Nawlekanie igty podwdjnych
Wymienic igte pojedynczg na podwdjng. Sprawdzi¢, czy stopka dociskajgca znajduje sie w
najwyzszym potozeniu.

1.
2.
3.

4.

ow

Nawlec pierwszg ni¢ zgodnie z instrukcjami na poprzedniej stronie.

Przewlec ni¢ w kierunku od przodu do tytu.

Umiesci¢ dodatkowq szpule na trzpieniu oraz nasadke na filcowej podktadce. Umiescic¢
drugg szpulke nici na trzpieniu.

Nawlec ni¢ zgodnie ze schematem i przeciggnac przez prowadnice (A) w kierunku od tytu do
przodu.

Przeciggnad drugg ni¢ w taki sam sposdb jak pierwsza.

Sprawdzi¢, czy nitka znajduje sie wewnatrz prowadnicy iglty oraz zewnetrzne;.

Nawlec igte recznie recznie w kierunku od przodu do tytu.

Uwaga: Przed rozpoczeciem szycia podwdjng igtq nalezy wybrac¢ odpowiedni rozstaw igiet na
panelu sterujgcym korzystajgc z menu ustawien. Pozwoli to ograniczy¢ szerokos¢ wszystkich
szwow dla danego rozmiaru igty i zapobiegnie uszkodzeniu stopki oraz igty.

Nie nalezy stosowac asymetrycznych igiet podwdjnych, poniewaz mogq one uszkodzic¢
cate urzgdzenie.
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Nawijanie szpulki

Nawijanie w pozycji horyzontalnej /poziomej

1. Umiescic filcowa podkfadke i natozyé ni¢ na trzpien

2. Umiescié ni¢ pod prowadnicy igty (A) w kierunku od prawej do lewej. Przeciggnaé ni¢ w
kierunku do tytu i owingé wokdt prowadnicy (B) w kierunku od lewej do prawe;j.

3. Przeciggnad ni¢ w prawag strone a nastepnie przez prowadnice (C) w kierunku od tytu do
przodu. Przeciggnac ni¢ pod dyskiem napinajgcym (D) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

C""--...J
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Uwaga: SprawdZzié, czy ni¢ jest odpowiednio utoZona w dysku napinajgcym i czy gwarantuje
odpowiednie naprezenie nici.
4. Przeciggnac ni¢ przez otwoér w pustej szpulce (E) w kierunku od wewnatrz na zewnatrz.
5. Umiescic¢ szpulke na szpulowniku.
6. Przesuwajac szpulke w prawo. Na ekranie pojawi sie komunikat z informacja, ze
nawijanie szpuli zostato uruchomione. Wcisngé¢ pedat sterowania lub przycisk start/stop,
aby uruchomié¢ nawijanie. Przytrzymac¢ koncéwke nici mocno, gdy urzgdzenie witgczy sie

Kiedy szpulka jest nawinieta zakorczy¢ nawijanie szpulki poprzez zdjecie nogi z pedatu lub
ponowne wcisniecie przycisku start/stop.

Zmienic potozenie dzwigni szpuli w lewg strone. Okienko z komunikatem o szpulowaniu zniknie.
Wyjac szpulke i przecigé nitke za pomocg nozyczek (F).

Nawlekanie nici na maszyne

Sprawdzi¢, czy stopka dociskajgca znajduje sie w najwyzszym potozeniu. Przetozy¢ ni¢ do géry w
kierunku od igty pod stopka dociskajgca kierujgc ja w lewg strone przez ucho oraz prowadnice
szpuli (A). Nastepnie wykonaé kroki 3 do 6.

Uwaga: Uzy¢ metalowej stopki dociskajgcej odwijajgc nic ze szpuli.
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Umieszczanie szpulki z nicig w dolnym bebenku

Sprawdzi¢, czy igta znajduje sie w gérnym potozeniu oraz czy maszyna zostata wytgczona przed

wprowadzeniem/wyjeciem szpulki.

1. Otworzy¢ ostonke szpulki uzywajac przycisku z prawej strony (A). Zdja¢ ostonke (B).

2. Woprowadzi¢ szpulke do pojemnika kierujac nié¢ w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdowek zegara.

3. Przeciggna¢ nié przez naciecie (C). Nastepnie nawlec zgodnie ze strzatkami do prowadnicy
na ptytce nici w kierunku od (C) do (D). Przeciggnaé ni¢ w miejscach oznaczonych
strzatkami do prowadnicy nici w kierunku od (D) do (E). Aby odcigé¢ nadmiar nici,
wyciggnac jg tuz za obcinaczem (E).

4. Zamontowac ostonke szpulki na miejscu.

System IDT TM (Zintegrowany Podwdjny Transport)

Opatentowany przez PFAFF system podwadjnego transportu, tgczacy zalety dolnego
transportu zgbkowego i dodatkowej stopy kroczacej. Dzieki PFAFF® original IDT™
System maszyna réwno prowadzi materiat, gwarantujac precyzje i idealne szwy na
wszystkich rodzajach materiatdw. Maszyna Swietnie radzi sobie z szyciem tkanin
powlekanych, skor, futer, dzianin, weluru, jedwabiu czy tiulu. Szyty materiat nie ucieka
spod stopki, nie marszczy sie i nie scigga, gwarantujac idealne rezultaty niezaleznie od
rodzaju szytego materiatu.

Uruchamianie systemu IDT TM
W przypadku pracy z systemem IDT TM nalezy uzywa¢ stopki dociskajacej z wycietym
tytem(A).

Podniesé stopke dociskajgca. Przycisngé system IDT TM w déf, az do uruchomienia sie.

31



—

o,
————u

i

Wytacznie systemu IDT TM
Podnies$é stopke dociskajgca. Przytrzymad system za pomoca dwdch palcéw po wyttoczonej
stronie. Przeciggna¢ system w doéf, a nastepnie wysungé umozliwiajgc wysuniecie sie IDT TM

do y Q/\I\

gty

Igta maszyny odgrywa wazng role w procesie szycia. Nalezy uzywac wytgcznie igiet wysokiej
jakosci. Zalecamy igty 130/705H. W standardowym wyposazeniu maszyna zostata wyposazona w
igty, w najczesciej stosowanych rozmiarach

Igty uniwersalne
Igty uniwersalne majg nieco zaokraglone ostrze i dostepne sg w réznych rozmiarach.
Odpowiednie do ogdlnego szycia réznych rodzajéw materiatéw o réznej gramaturze.

—
S —— =

Igta uniwersalna

Igta do stretchu

Igty do stretchu zakonczone czubkiem ze specjalng kulka. Specjalna konstrukcja igty

zapobiegajg przepuszczaniu Sciegdw, szczegdlnie w przypadku elastycznych materiatéw. Sg
powiednia-da-szycia-dzianm, strojow kapielowych, wetny, sztucznego zamszu oraz skory.

g — ] 7

Igta do stretchu — oznaczona Zoftym kolorem

Igta do dzinsu

Igta do dzinsu ma ostry koniec i sg zalecane do szycia grubych warstw jeansu oraz ptétna
i denimu. Wzmocnione ostrze zapobiega uszkodzeniom igty oraz przepuszczaniu

Sciegd

Igta do dzinsu — oznaczona na niebiesko.

lgta skrzydfowa
Igta skrzydtowa posiada szerokie skrzydta z boku umozliwiajgc przebicie materiatu podczas szycia
Przeznaczona do tworzenia przeszy¢ dekoracyjnych, merezek na luzno tkanych materiatach.
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Uwaga: Igta skrzydtowa nie jest zatgczona w zestawie. Zalecane jest uzywanie igiet w
rozmiarze 100

Igta skrzydtowa
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Uwaga: Nalezy czesto wymieniac igty. Igta musi byc¢ prosta i ostro zakoriczona (A).

Uszkodzona igta (B), moze powodowac przepuszczanie szwow, ztamanie lub
uszkadzanie materiatu. Moze takze by¢ powodem uszkodzenia ptytki igty.

Nie uzywacé asymetrycznych igiet podwdjnych (C), gdyz mogq one uszkodzi¢ maszyne.

Wymiana igty

1. Odkreci¢ srube mocujacy igte.

2.Wyjac igte.

3.Wsunga¢ nowg igte w trzpien mocujacy, ptaska strong odwrécong od siebie. Upewnié
sie, ze nie uda sie bardziej zmienié jej potozenia, wtedy igta jest zamontowana
prawidtowo.

4.Dokreci¢ srube mocujgcy igte, az do wystgpienia oporu.

Wytaczanie zgbkdéw transportujacych.
W tym celu nalezy przesunac przetacznik znajdujacy sie z tytu gtowicy w lewg strone lub w
prawag strone, jezeli chcemy podniesc zgbki.

S |
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Stopka dociskajaca

Stopka dociskajaca jest obnizana lub podnoszony za pomocg dzwigni (A). Szyjagc wiele warstw
materiatu lub gruby materiat, istnieje mozliwos¢ podniesienia stopki, uzyskujac dodatkowy
wznios stopki (B), co ma na celu ufatwienie wsuniecia materiatu pod stopka dociskajaca.

Dzwignia podnoszenia stopki

Stopka dociskajgca jest obnizana lub podnoszony za pomocg dzwigni (A). Pracujac z bardzo
ciezkim materiatem lub na kilku warstwach materiatu, mozna podnies$¢ stopke (B) w celu
utatwienia wsuniecia materiatu pod stopkg dociskajaca.

Uwaga: urzgdzenie nie uruchamia sie przy podniesione stopce dociskajqgcej (tylko szpulka obraca
sie)

Wymiana stopki dociskajgcej
Wyjmowanie stopki dociskajgcej
W tym celu nalezy przycisngé stopke w dét, az wysunie sie z uchwytu.
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Montaz stopki dociskajgcej

Umiesci¢ stopke dociskajgca pod uchwytem stopki dociskajgcej (A) pamietajgc o umieszczeniu
uchwytu (B) na réwno ze sworzniami (C). Obnizy¢ dzwignie (lift) stopki dociskajacej; stopka
ustawi sie w uchwycie.

Uwaga: Sprawd_zié, czy stopka dociskajgca jest odpowiednio wprowadzona podnoszgc
dZwignie stopki.
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Przyciski i kontrolki Model 610
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1 Pozycjonowanie igty gora/dot Odbicie lustrzane w poziomie 13. Zmiana dtugosci/gestosci Sciegu
Klawisz wigzanie nici( 4) Przycisk alt 14. Wybor bezposredni klawiszami
2 Szycie wstecz(6) Przycisk info 15. Koto reczne
3 Lampka wigzania nici ( 2) Przycisk wyboru z menu ustawien 16. Przycisk OK
Przycisk wtaczania/wytaczania }9 Wyéwietlacz 17. Regulacja predkosci szycia
' maszyny
12. Zmiana szerokosci/gestosci Sciegu
Przycisk szycia wstecz (3)
6

Wyswietlacz graficzny

Wyswietlacz graficzny umozliwia przegladanie wszystkich
wybranych opcji i opcji. Sciegi s3 pokazywane w rzeczywistym
rozmiarze (z wyjatkiem dziurek na guziki).

Przycisk pozycjonowania igly géra/d6t

Przycisk ten stuzy do podnoszenia i opuszczania igty.
Jednoczesnie, nastepuje zmiana ustawienia igty w pozycji
stop. Po uruchomieniu igty, kontrolka w dalszym ciggu jest
zapalona; igta zatrzymuje sie w potozeniu dolnym. Mozna
takze uzy¢ uktadu sterowania stopka, aby podniesc lub
opuscic igte.

Przycisk i kontrolka wigzania $ciegu

Przycisngc przycisk wykanczania w trakcie szycia; urzgdzenie
wykona kilka Sciegéw konczacych i zatrzyma sie
automatycznie.

Aby ustawic¢ urzadzenie w funkcji wykanczania na koniec
szwu lub sekwencji szycia, wcisng¢ przycisk przed
uruchomieniem funkgcji szycia. Kontrolka zapali sie. Po
wykonaniu odpowiedniej dtugosci szwu, wcisngé przycisk
wsteczny jednoczesnie nie przerywajac pracy. Urzadzenie
zakonczy biezgcy Scieg lub sekwencje, wykona scieg
zakanczajacy, a nastepnie automatycznie przerwie prace.

Aby wykonac tylko jedno powtdrzenie Sciegu, nacisnij
najpierw przycisk wigzania, a nastepnie przycisk do tytu
przed rozpoczeciem szycia. Wskazniki zapalajg sie. Maszyna
zszyje wybrany scieg jeden raz, zwigze sie i zatrzyma
automatycznie.

Note: Nie ma wigzania przy $ciegach 18-26.

Klawisz Start/Stop

Nacisnij ten przycisk, aby uruchomic¢ lub zatrzymaé maszyne
bez uzycia sterownika noznego. Nacis$nij przycisk raz, aby
rozpoczac i nacisnij go ponownie, aby zatrzymad.

Przycisk szycie wstecz

W celu uruchomienia na state trybu wstecznego nalezy,
przed uruchomieniem urzgdzenia wcisngc¢ przycisk.
Kontrolka biegu wstecznego zapali sie i maszyna zacznie szy¢
wstecz. Ponowne wcisniecie przycisku anuluje funkcje szycia
wstecz. Uzycie przycisku podczas szycia powoduje zmiane
kierunku szycia tak dtugo, jak przycisk pozostaje wcisniety.
Kontrolka biegu wstecznego pali sie, jezeli przycisk jest
wcisniety. Szycie wsteczny jest takze wykorzystywany
podczas cerowania. 36



Przycisk menu ustawien

Nacisnij ten przycisk, aby otworzy¢ menu ustawien urzadzenia.
Przyciski szerokosci $ciegu / pozycjonowania $ciegu

Szerokos¢ szwu mozna zwiekszaé lub zmniejsza¢ za pomocg
przycisku + lub -. W przypadku s$ciegéow prostych, uzywac
przyciskow + i - aby zmienié potozenie szwu.

Przyciski dtugosci Sciegu / gestosci $ciegu

Zwieksz lub zmniejsz dtugos¢ Sciegu za pomocga przyciskow +
i-. W przypadku Sciegow satynowych uzyj przyciskow + i -, aby
zmieni¢ gesto$é wybranego Sciegu.

Przyciski wyboru bezposredniego

Uzywajac jednego lub kombinacji przyciskéw od 0 do 9 mozna
od razu wybrac Scieg zakodowany jako dana liczba.

Przycisk Odbicie Lustrzane
Funkcja ta umozliwia wykonanie Sciegu w lustrzanym odbiciu
oraz sekwencji od do.

Przycisk Alt

Woybierajgc $cieg satynowy, ustawienia gestosci zostang
wyswietlone na wyswietlaczu graficznym. Uzycie przycisku Alt
spowoduje wyswietlenie efektu rozszerzenia wzoru zamiast
gestosci sciegu.

Przycisk informac;ji info

Nacisnij ten przycisk, aby wtaczac i wytgczac widok polecanych
ustawien maszyny. Przyciski kot

Uzyj tych przyciskdw, aby poruszac sie po wyswietlaczu
graficznym. Koto ma przyciski strzatek w gore iw dét, przyciski
strzatek w lewo iw prawo oraz srodkowy przycisk OK, aby
potwierdzi¢ wybdr. Koto ma kilka funkcji, na przyktad wybdr
menu i poruszanie sie pomiedzy opcjami w menu ustawien.

Przycisk OK

Przycisk srodkowego potozenia przycisku OK jest
wykorzystywany w celu zatwierdzenia wyboru lub usuniecia
komunikatéw wyswietlonych na ekranie.

Dzwignia kontroli predkosci

Suwak sterowania predkosciag pozwala ustawié
maksymalna predkos¢ szycia. Aby jg zwiekszy¢ nalezy
przesung¢ suwak do gory; aby maszyna szyta wolniej nalezy
suwak przesungé w dét
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Model 630/620

Przyciski i kontrolki

17 1819 20 21

B

22—

Pozycjonowanie igty w (pozycji géra dot)
Przycisk i kontrolka wykanczania (5)
Przycisk i kontrolka odcinania nici
Kontrolka szycia wstecz (7)

Kontrolka odciecia (2)

Przycisk wtgczania/wytgczania Przycisk i
kontrolka szycia wstecz (4) Wyswietlacz
graficzny

Przyciski ustawiania szerokosci/szwu

10. Przycisku kursora

11. Przyciski dtugosci/gestosci szwu

12. Przycisku wyboru bezposredniego

13. Przycisk podawania

14. Przycisk zapisywania spersonalizowanych ustawien szwu lub sekwencji
15. Przycisk usuwania

16. Lustrzane odbicie bok-w bok

17. Lustrzane odbicie gora - dét

18. Przycisk Alt

19. Przycisk info

20. Przycisku kétek

21. Przycisk OK - zatwierdzajacy Scieg lub sekwencje
22. Regulacja predkosci szycia

LCONIIUA~B®NE

Wyswietlacz graficzny
Wyswietlacz graficzny umozliwia podglad wszystkich ustawien oraz opcji. Szwy sg pokazywanie w
rozmiarze rzeczywistym (za wyjgtkiem dziurek w guzikach).
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Przycisk i kontrolka pozycjonowania igty

Przycisk ten stuzy do podnoszenia i opuszczania igly. Jednoczesnie, nastepuje zmiana ustawienia
igty w pozycji stop. Po uruchomieniu igty, kontrolka w dalszym ciggu jest zapalona; igta zatrzymuje
sie w potozeniu dolnym. Mozna takze uzy¢ uktadu sterowania stopkg, aby podnies¢ lub opuscic¢

igte.

Przycisk i kontrolka ryglowania $ciegu
Przycisngé przycisk wykanczania w trakcie szycia; urzadzenie wykona kilka Sciegdw koniczacych i
zatrzyma sie automatycznie.

Aby ustawic urzadzenie w funkcji wykanczania na koniec szwu lub sekwencji szycia, wcisngc
przycisk przed uruchomieniem funkcji szycia. Kontrolka zapali sie. Po wykonaniu odpowiedniej
dtugosci szwu, wcisngc przycisk wsteczny jednoczesnie nie przerywajac pracy. Urzadzenie
zakonczy biezgcy scieg lub sekwencje, wykona Scieg zakanczajacy, a nastepnie automatycznie
przerwie prace.

Aby wykonaé tylko jedno powtdrzenie lub sekwencje, nalezy najpierw uzy¢ przycisku
wykanczania, a nastepnie przycisku odwrotnego przed przystgpieniem do szycia. Kontrolki zapala
sie. Urzadzenie najpierw przyszyje wybrany szew lub sekwencje jednokrotnie, zakoriczy funkcjg
wykanczania i zatrzyma sie automatycznie.

Uwaga: Funkcja wykariczania nie jest dostepna w przypadku sciegow 22-32.

Przycisk i kontrolka obcinania nici

Wocisnac przycisk po zakonczeniu szycia, zostanie odcieta gérna i dolna ni¢ i igta podniesie sie.
Kontrolka zapali sie. Aby odcigé ni¢ zanim igta przejdzie do pozycji poczatkowej, aby wykonaé
kolejny szew, wcisng¢ przycisk nozyc podczas szycia. Kontrolki (3 oraz 5) zaswiecg sig, a
urzadzenie przytnie nici po zakonczeniu szwu lub sekwencji $ciegéw.

Przycisk start/s to p

Wocisng¢ przycisk, aby uruchomié¢/wytgczy¢ urzadzenie bez koniecznosci uzywania sterowania
stopka. Wcisngé przycisk jeden raz, aby uruchomié¢ urzadzenie; ponownie uzycie przycisku
spowoduje jego wytaczenie.

Przycisk i kontrolka szycia wstecz

W celu uruchomienia na state trybu wstecznego nalezy, przed uruchomieniem urzadzenia
wecisngé przycisk. Kontrolka biegu wstecznego zaswieci sie i maszyna bedzie szy¢ wstecz.
Ponowne wcisniecie przycisku anuluje funkcje szycia wstecz. Uzycie przycisku podczas szycia
powoduje zmiane kierunku szycia tak dtugo, jak przycisk pozostaje wcisniety. Kontrolka $wieci
sie, jezeli przycisk jest wcidniety. Ta funkcja jest tez wykorzystywana podczas cerowania.

Przyciski ustawiania szerokosci,/ potozenia szwu
Szerokos$¢ szwu mozna zwiekszaé lub zmniejszac¢ za pomocg przycisku + lub -. W przypadku
Sciegdw prostych, uzywac przyciskdw + i - aby zmienié potozenie szwu.
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Przyciski kursora
Uzycie przyciskdw + i — spowoduje przesuniecie kursora w prawo lub w lewo.

Przyciski dtugosci/ gestosci Sciegow
Uzycie przyciskow + i —umozliwia zwiekszenie lub zmniejszenie dtugosci szwu. W przypadku
Sciegdw prostych, uzywac przyciskdw + i - aby zmienié potozenie szwu.

Przyciski bezposredniego wyboru
Uzywajac jednego lub kombinacji przyciskéw od 0 do 9 mozna od razu wybra¢ scieg zakodowany
W menu maszyny.

Przycisk tadowania
Za pomocg tego przycisku mozna zatadowac¢ wczesniej wprowadzone spersonalizowane
ustawienia szwow lub sekwencji.

Przycisk zapisywania spersonalizowanych szwdw lub sekwencji
Uzycie tego przycisku pozwala zapisywac dany Scieg lub sekwencje w pamieci maszyny.

Przycisk usuwania
Przycisk ten umozliwia usuniecie szwoéw i liter w danej sekwencji. Przytrzymac przycisk w pozycji
wcisnietej, aby skasowac zapisang sekwencje.

Sciegi lustrzane
Funkcja ta umozliwia wykonanie lustrzanego $ciegu oraz sekwencji od do.

Lustrzane odbicie
Funkcja ta umozliwia wykonanie $ciegu oraz sekwencji w lustranym odbiciu bok - w bok.

Przycisk Alt

Wybierajgc Scieg satynowy, ustawienia gestosci zostang wyswietlone na wyswietlaczu
graficznym. Uzycie przycisku Alt spowoduje wyswietlenie efektu wzdtuznego zamiast gestosci
Sciegu.

Przycisk info

Wocisniecie przycisku umozliwia wigczanie i wytaczanie menu zalecanych ustawien.

Przyciski kotowe

Przyciski te umozliwiajg poruszanie sie po ekranie wyswietlacza. Pokretto posiada strzatki gora/
dot oraz przycisk centralny — OK — za pomoca ktérego zatwierdzamy wybdr. Pokretto posiada kilka
funkcji; np. umozliwia wybieranie zaktadek lub liter oraz wybieranie opcji z menu ustawien.

Przycisk OK
Przycisk sSrodkowego potozenia przycisku OK jest wykorzystywany w celu zatwierdzenia wyboru
lub usuniecia komunikatéw wyswietlonych na ekranie.

Regulacja predkosci szycia

Suwak sterowania predkoscig pozwala ustawi¢ maksymalna predkosé szycia. Aby jg zwiekszy¢
nalezy przesungé suwak do goéry; aby maszyna szyta wolniej nalezy suwak przesungé¢ w doéf.
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Menu ustawien

Settings
Thread Tension 4.4
Twin needle 1,6l

Stitch width safety
Language: English

H [AeB | Abc BY!

W menu ustawienl, mozna wprowadzi¢ zmiany do ustawien urzadzenia, dzwiekdw oraz ekranu.
Wybrac zaktadke Menu ustawien za pomocg pokretta kierujg je w lewg lub prawa strone, az do
znalezienia odpowiedniej opcji. Wybraé wiasciwe ustawienia za pomoca strzatek géra/dot az do
znalezienia wtasciwej opcji. Zmienic ustawienia za pomocg strzatek skierowanych w lewo lub w
prawo. Zatwierdzi¢ wybrana opcje przyciskiem OK. Wypetnione pole oznacza, ze funkcja zostata
aktywowana; niewypetnione pole oznacza, ze funkcja zostata wytaczona.

Uwaga:
Jezeli dana opcja nie moze by¢ potqgczona z wczesniej wybrana funkcjg, obrys danej funkcji bedzie
zaznaczony linig przerywanag.

Aby zamkngé menu ustawien, wcisng¢ przycisk na pokretle do momentu przejscia do
menu ustawien; na ekranie zostanie podswietlona zaktadka menu ustawien.

Naprezenie nici

Urzadzenie automatycznie dobiera wstepnie zaprogramowang wartos¢ naprezenia nici dla
danego Sciegu. W zaleznosci od materiatu, wypetnienia, nici, etc., naprezenie nici moze
wymagac zmiany ustawien. Z menu ustawien wybrac zagdang wartos¢ naprezenia. Zmiany
dotycza wytgcznie wybranego Sciegu. Ustawienia domysine zostang przywrdécone po wybraniu
kolejnego Sciegu.

)|(3-2 W trybie szycia, wybra¢ przycisk info, aby sprawdzi¢ biezgce ustawienia naprezenia nici.

lgta podwdjna

Uruchomic funkcje igty podwadjnej i za pomoca przyciskdw strzatek lewo/prawo na pokretle
ustawic¢ szerokosc¢ rozstawienia igiet. Po wybraniu rozstawu, szerokos¢ wszystkich Sciegéw bedzie
ograniczona do tego rozmiaru, co pozwoli unikng¢ ztamania igty.

i

W trybie szycia, wcisng¢ przycisk info. Na ekranie pojawi sie ikonka rekomendacji igty
podwdjnej. Ustawienia obowigzujg do chwili ich wytgczenia.

Uwaga: Nie mozna jednoczes$nie stosowac iglty podwdjnej oraz zabezpieczer szwu/sciegu.

Uwaga: W przypadku wyboru opcji sciegu, ktory jest za szeroki dla danego zestawu igiet
podwaojnych, na ekranie pojawi sie odpowiedni komunikat.
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Zabezpieczenie szerokosci sciegu

Zaznaczyc te opcje w przypadku funkcji stopki w opcji pikowania, dostepnej w akcesoriach, aby
zablokowac centralne potozenie igty dla wszystkich $ciegdw oraz zapobiec uszkodzeniu igty lub
samej stopki.

_r

W trybie szycia, wybraé przycisk info. Na ekranie pojawi sie ikonka zabezpieczenia szerokosci
Sciegu. Ustawienia obowigzujg do chwili ich wytaczenia.

WHtaczajac urzadzenie przy wigczonych ustawieniach, komunikat na ekranie informuje,
Ze urzadzenie pracuje w trybie sciegu prostego.

Uwaga: Nie mozna jednoczesnie stosowac igly podwdjnej oraz zabezpieczer szwu/sciegu.

Jezyk
Jezyk komunikatowwyswietlanych na urzgdzeniu mozna zmienic¢ za pomocg przyciskowi
strzatek lewo/prawo.

Alarm dzwiekowy
Alarmy d2vwekowe mozna wiaczac i wytgczaé. Aktywne sg ustawienia domysine.

Kontrast
Ustawic¢ kontrast na wyswietlaczu graficzny za pomoca przyciskowstrzatek prawo/lewo.
Dostepne wartosci mieszczg sie w przedziale od -3 do 4 w skokach o 1 jednostke.

Wersja oprogramowania
Sprawdzi¢ wersje oprogramowania zapisang w
urzadzeniu.

Tryb szycia

Tryb szycia jest pierwszym ekranem, ktdyr pojawia sie na wyswietlaczu po uruchomieniu
urzadzenia. Wybrany scieg zostanie wyswietlony w rozmiarze rzeczywistym na polu Sciegu. Jest to
takze menu, w ktdrm mozna zmieniaé ustawienia $ciegdwSieg prosty jest ustawieniem
domysinym.

Tryb szycia — Informacje oglne

1. Pole $ciegu 1 2 34

2. Numer wybranego $ciegu - A AR LA O o
] ) l|| ! 1 |l i 'I 1] ! 'l 'i ]

3. Dtugosé/gestosé sciegu W 1"'." "v"'\v" i "u"l W IIv"\"-.ljﬂ'\"'5".""'5-' i 'l."ﬁ ﬁV

4,

Ustawienie/szeroko$¢ sciegu [ s

Uwaga: Zakfadki w dolnej czesci ekranu < H b A.B p‘bc I‘

informujg o wybranej opcji. Wybrana opcja
jest podswietlona.
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Wybdr Sciegu

Uzywajac jednego z przyciskdw wyboru bezposredniego, wybdr zostaje wprowadzony do
pamieci natychmiast. Wybér dwéch lub trzech przyciskdw umozliwia wybranie numeru Sciegu
od 10 wzwyz. Jezeli dany numer Sciegu nie jest zapisany w pamieci urzadzenia, urzadzenie

wygeneruje sygnat dZzwiekowy; jako wybrana opcja Sciegu zostanie zapisana ostatnio
wybrana cyfra. Za pomocg przyciskow strzatek géra/dot na kole mozna zmieniaé opcje

Sciegéw.

Zalecenia dotyczace szycia

Za pomocg przycisku info, wyswietli¢ na ekranie zalecenia dotyczace biezgcej opcji Sciegu.

Ponowne uzycie przycisku spowoduje ukrycie informacji. m

1. Rekomendacje rodzaju igty

I Igta uniwersalna

Zalecania igta skrzydetkowa

II Zestaw dwoéch igiet

Zestaw z zabezpieczen szerokosci Sciegu

(—

PARMAAAAAARAAAMAAAAY

3|a 4.0 4 Zaleca sie uzycie systemu stopki/IDT

AN ™
1 _OA 3.0| 5 Wartos¢ naprezenia nici
| | By 1.6 | . prezenia nici

Zalecane uzycie stabilizatora

w

Fd 3 A 5 2. Zalecenia dotyczgce stopki dociskajacej

| Uwaga: Wszystkie symbole oraz opcje nie beda

H AwvB | Abc :|: wyswietlane jednoczesnie. To zalezy od
2 i uzytego rodzaju Sciegu.
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Korekta Sciegu

Maszyna automatycznie dokona wyboru optymalnych ustawien dla kazdego sciegu. Kazdy Scieg
mozna zmienia¢ w zaleznosci od potrzeb. Zmiany dotyczg jedynie biezgcego $ciegu i po zmianie

Sciegu zostang przywrdcone ustawienia domysine. Skorygowane ustawienia nie
automatycznie zapisywane, jezeli urzgdzenie zostaje wyfgczone.

Wartosci dotyczace dtugosci oraz szerokosci sciegu s a wyswietlane po prawej stronie
wyswietlacza.

123
MWW Vi
:E 4 4.0 | 1. Naprezenie nici
' w 2. Dtugosé/gestosé/podtuzny uktad
3. $ciegu Szerokos¢/ustawienie Sciegu

2 2 )|6s—a
TN AvB | Abc | [}

Aby zmieni¢ ustawienia nalezy uzy¢ przyciskdw znajdujacych sie obok odpowiednich liczb. Po
wprowadzeniu zmian, odpowiedni wartosci bedg podswietlone. Przy prébie ustawienia
niedozwolnych wartosci minimalnych lub maksymalnych szerokosci lub dtugosci, maszyna
wygeneruje sygnat dZzwiekowy.

Szerokosé/potozenie Sciegu

Szerokos$¢ sciegu mozna zwiekszaé lub zmniejsza¢ za pomocg przyciskow + i -. W przypadku
Sciegdw prostych przycisku + i —umozliwiajg przesuniecie sciegu w prawo lub w lewo. Po
wybraniu $ciegu prostego, ikonka zmienia sie informujgc o wyborze opcji ustawienia $ciegu, a
nie szerokosci.

59
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Dtugoscé/gestosc sciegu

Przyciski + i — umozliwiajg zwiekszenie lub zmniejszenie gestosci $ciegu. Jest to czasami
niezbedne w przypadku specjalnych nici lub jezeli konieczne jest zmniejszenie naprezenia nici,
jezeli uzywane sg Sciegi satynowe. Gesto$é sciegu nie ma wptywu na rzeczywistg dtugos$é catego
Sciegu. Po wybraniu Sciegu satynowego, ikonka (2) zmieni sie informujgc, ze zostata wtgczona
opcja sciegu gestego zamiast dtugosci.

Szerokosc Sciegu/potozenie Sciegu

Za pomocg przyciskéw + oraz — mozna zmieni¢ szerokosc¢ sciegu. W przypadku sciegéw prostych,
przyciski + oraz — umozliwiajg przesuniecie sciegu w prawo lub w lewo. W przypadku wyboru
Sciegu prostego, ikonka zmienia sie informujac, ze wtgczona jest funkcja potozenia sciegu, zamiast
szerokosci.

Uktad podtuzny

Wydtuzenie jest wykorzystywane w celu wydtuzenia sciegdw satynowych. Caty scieg stanie sie
dtuzszy, ale gesto$é zostanie zachowana. Wcisngé przycisk Alt, aby uaktywni¢ opcje wydtuzania
zamiast gestosci w przypadku Sciegdw satynowych. lkonka (2) zmienia sie; na ekranie zostaje
wyswietlony symbol funkcji wydtuzania. Za pomoca przyciskdw + i — mozna zwiekszy¢ lub
zmniejszy¢ dtugosé Sciegu satynowego. Jezeli dla danego $ciegu nie jest dostepna funkcja
wydtuzania, maszyna poinformuje nas o tym sygnatem dzwiekowym. Po naci$nieciu przycisku
Alt, a ikona nie zmieni sie.

T
2 81

ﬂ
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Naprezenie nici

W celu uzyskania najlepszego efektu oraz trwatosci szwu, sprawdzi¢ czy ustawienie naprezenia jest
odpowiednie, tzn. do celédw ogdlnych, nici muszg rowno uktadaé sie pomiedzy warstwami
materiatu. Maszyna elektronicznie mierzy naprezenie nici dla danego materiatu. W zaleznosci od
materiatu, wypetnienia, nici, etc., naprezenie nici moze wymagac korekty.

Jezeli ni¢ na szpuli jest widoczna w gornej czesci materiatu, naprezenie nici w igle jest zbyt mocne.
Obnizy¢ naprezenie nici.

Jezeli gérna czesc nici jest widoczna w dolnej czesci materiatu, naprezenie nici w igle jest zbyt
luzne. Zwiekszy¢ naprezenie nici.

EEEEEEEEIE EEEEEEEEE=

Zbyt mocne naprezenie Zbyt stabe naprezenie

Lustrzane odbicie

Aby powieli¢ Sciegi w trybie lustrzanego odbicia nalezy wybra¢ wybrany rodzaj odbicia
lustrzanego goéra - dét lub bok w bok.

©O0

Scieg spersonalizowany

Zapisywanie $ciegow spersonalizowanych

Przycisk zapisywania umozliwia zapisywanie $ciegdw spersonalizowanych. Zmienione
wartosci dtugosci, szerokosci i gestosci szwu, wydtuzenie, lustrzane odbicie oraz
naprezenie nici zostang zapisane.

Uwaga: Dane dotyczqce niektorych szczegdlnych szwow takich jak dziurki na guziki nie mogq by¢
zapisane. Proba zapisu spowoduje wyswietlenie komunikatu na ekranie.

Nadpisywanie $ciegdw spersonalizowanych

Jezeli pamiec urzadzenia jest przepetniona, na ekranie pojawi sie komunikat z pytaniem, czy
zastgpi¢ wczesniejsze ustawienia $ciegdw lub sekwencji nowymi danymi. Za pomocg strzatki
wybrac odpowiednia opcje: Tak lub Nie, nastepnie zatwierdzié przyciskiem OK.

Uruchamiane zapisanych $ciegéw spersonalizowanych
Przycisk wprowadzania danych umozliwia zapisanie danych wzoru spersonalizowanego.
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Sekwencje

Funkcja sekwencji umozliwia tgczenie Sciegdw z literami w jednej sekwencji. Mozna wprowadzié
do 60 sciegéw i/lub liter w danej sekwencji. Sekwencje mozna wprowadzad i zapisac tyle razy, ile
bedzie to konieczne. Wszystkie Sciegi zapisane w pamieci urzagdzenia mozna wykorzystywac
wielokrotnie w sekwencjach za wyjatkiem sciegdw nr 22-34.

Sekwencje — Informacje ogdlne

Pole sciegdw

Numer biezgcego $Sciegu Tabulator
sekwencji
Dtugosé/gestosé/wydtuzenie
Sciegu Szerokos¢/potozenie Sciegu

ukhwnE

Tworzenie sekwencji

1. Aby utworzy¢ sekwencje, nalezy uzy¢ lewej lub prawe;j strzatki do chwili podswietlenie
odpowiedniego tabulatora sekwencji.

2. Zaznaczyc scieg (patrz: instrukcje wyboru sciegu na stronie 32). Wybrany Scieg zostanie
wyswietlony w polu sciegu.

Uwaga: Na ekranie podswietlona jest biezgca pozycja $ciegu. Wprowadzone
Sciegi bedg umieszczone jako kolejna pozycja. Przesuwanie sie po sekwencji
umozliwiajg strzatki — oraz + znajdujgce sie po prawej stronie pola sciegu.

Alfabet
Tryb alfabetu, informacje ogdlne dotyczace sekwencji

1. Pole sciegu

2. Alfabet

3. Wybor czcionki

4. Ustawienie indeksu (gérny/dolny/normalny/znaki
szczegblne)
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Tworzenie sekwencji tekstowej

1. Wybra¢ zaktadke sekwencji alfabetu na wyswietlaczu graficznym uzywajg przyciskéw
kotowych w prawo/lewo.

2. Wecisng¢ strzatke skierowang do géry na kole, aby wprowadzi¢ tryb sekwencji tekstu.

3. Przesunac kursor na pole $ciegu (1) uzywajgc przyciskdw + i — znajdujacych sie po prawej
stronie pola $ciegu do miejsca, w ktérym chcemy wykonaé litere.

4. Wybra¢ odpowiednig litere alfabetu (2) za pomoca strzatek i zatwierdzié¢ wybdr przyciskiem
OK. Zostanie ona umieszczona w pozycji kursora w polu sciegu.

Uwaga: Wybrane litery alfabetu bedg podswietlone.

Wybor indeksu oraz czcionki

Za pomocg przyciskéw — lub + umieszczonych z prawej strony kontrolki ustawien (4) zmienic
indeks czcionki: gérny/dolny/normalny lub wybra¢ opcje liter lub znakéw specjalnych.

Za pomocg przyciskéw — lub + umieszczonych z prawej strony kontrolki czcionki (3), aby zmieni¢
czcionke.

Aby zmienic¢ zaktadke, wcisng¢ przycisk dolny na kole az do momentu pojawienia sie strzatek;
nastepnie uzy¢ lewego lub prawego przycisku.

Wprowadzanie ustawien tekstu oraz sciegow

Za pomocg przyciskdw na kole sterowania lewo/prawo wprowadzi¢ odpowiednig sekwencje. W
tym miejscu mozna wprowadzi¢ funkcje lustrzanego odbicia, skorygowad dtugos¢, szerokosc,
gestos¢, wydtuzenie lub potozenie wybranego sciegu.

Uwaga: Wprowadzane zmiany bedq dotyczy¢ zaznaczonego sciegu. Powrot do trybu
szycia spowoduje powrdt do domysinych ustawien.

Usuwanie Sciegu lub litery z sekwencji
Aby usungc $cieg lub catg sekwencje nalezy to podswietli¢ i nacisng¢ przycisk usuwania przez
dtuzszg chwile.

O

Zarzadzanie sekwencjami
Maszyna ma mozliwos¢ zapisania i ponownego wprowadzania ustawien sekwencji 60 sciegow
i liter.

Zapisywanie sekwengji
Zapisywanie sekwencji podobnie jak w trybie szycia. Patrz: strona 36.

Uwaga: jezeli zapisana jest kolejna sekwencja, na ekranie pojawi sie komunikat z pytanie czy
nadpisa¢ dang sekwencje. Zaznaczy¢ opcje Tak lub Nie za pomocg strzatek i zatwierdzi¢ wybor
przyciskiem OK

Wprowadzanie zapisanych sekwencji

Wprowadzanie sekwencji podobnie jak w trybie szycia. Patrz: strona 36. Aby wprowadzié¢ sekwencje
nalezy uzy¢ przycisku wprowadzania.

Uwaga: Wprowadzajgc sekwencje do trybu szycia , wartos¢ odpowiadajgca danej sekwencji to litera
M.
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Sekwencja szycia
Sekwencje szycia mozna ustawi¢ w jednej z ponizszych opcji:

- powrot do tryby szycia za pomoca tabulatora

trybu,
- za pomoca przycisku start/stop
- poprzez wcisniecie kontrolki pedatu.
Sekwencja jest przygotowana do realizacji i bedzie powtarzana w sposdéb ciggty. Jezeli urzadzenie
ma sie zatrzymadé po zakonczeniu sekwencji, nalezy uzy¢ automatycznego obcinania nici w
trakcie szycia. Maszyna zakonczy Scieg i odetnie nitke.

R

Uwaga: Mozna tez po zakoriczeniu sekwencji zakonczyé szycie korzystajac z funkcji wykaniczania
Sciegu.

Uwaga: Zmiany wprowadzone w trybie szycia zmienig catg sekwencje i nie zostang zapisane po
powrocie do sekwencji.

Komunikaty

Ten $cieg nie moze by¢ dodany do sekwencji

Komunikat ten pojawia sie podczas préby dodania obrébki dziurki na guziki, oczka, sciegu ryglowego,
cerowania lub przyszywania guzikow (Sciegi nr 22-34) do sekwencji. Pozostate $ciegi zapisane w
urzadzeniu mozna dodaé. Zamkng¢ komunikat uzywajgc przycisku OK.

Scieg nie moze zostac zapisany

Komunikat ten zostaje wyswietlony podczas préby zapisania dziurki na guziki, oczka, $ciegu
ryglowego, cerowania lub przyszywania guzikdéw (Sciegi nr 22-34) w pamieci maszyny. Pozostate Sciegi
zapisane mozna dodaé. Zamkng¢ komunikat uzywajgc przycisku OK.

Sekwencja poza dozwolonym zakresem

Komunikat ten zostaje wyswietlony podczas préby zapisania wiecej niz 60 sciegéw lub liter w
sekwencji. Zamkna¢ komunikat uzywajac przycisku OK.

Usung¢ wszystkie sciegi?
Komunikat ten zostaje wyswietlony gdy chcesz uzy¢ opcji usuniecia catej zapisanej sekwencji. Wybraé
strzatke Tak lub Nie i zatwierdzi¢ OK.

Nadpisac?

Komunikat ten zostaje wyswietlony, jezeli scieg lub sekwencja zostaty zapisane, a uzytkownik wcisnat
przycisk zapisz. Maszyna wymaga potwierdzenia napisania wcze$niejszych ustawien i zastgpienia ich
nowymi. Wybrac strzatke Tak lub Nie i zatwierdzi¢ OK.
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4 Funkcje quilt ambition TM 630

Przyciski i kontrolki

Pozycjonowanie igty géra/dot oraz kontrolka
Przycisk wykanczania $ciegu oraz kontrolka (5)
Przycisk odcinania nici oraz kontrolka
Kontrolka szycia wstecz (7)

Kontrolka wykanczania (2)

Przycisk start/stop

Przycisk oraz kontrolka szycia wstecz (4)
Wyswietlacz LCD

Regulacja predkosci

LN PWNE

Wyswietlacz graficzny
Wyswietlacz graficzny umozliwia podglad wszystkich wybranych opcji. Sciegi przedstawione sa w
rozmiarze rzeczywistym (za wyjatkiem dziurek na guziki).

Pozycjonowanie igty
Przycisk umozliwia ustawianie igty w pozycji géra/dét. Ustawienie igty w dolnej pozycji
spowoduje zapalenie sie kontrolki i ustawienie igty w pozycji dolnej.

Przycisk zakanczenia Sciegu
Uzycie tego przycisku podczas szycia powoduje natychmiastowe zakonczenie $ciegu i zatrzymanie
maszyny.

Aby ustawic¢ funkcje zakaniczania na koricu Sciegu lub sekwencji nalezy uzyc¢ tego przycisku przed
przystgpieniem do szycia. Kontrolka zapala sie. Po wykonaniu $ciegu odpowiedniej dtugosci, w
trakcie szycia wcisngc przycisk szycia wstecz. Maszyna zakonczy biezgcy Scieg lub sekwencje,
wykonczy Scieg i automatycznie zakonczy szycie.

Aby wykona¢ tylko jedno powtdrzenie Sciegu lub sekwencji, najpierw nalezy uzy¢ przycisku
wykanczania, a nastepnie przycisk szycia wstecz przed przystgpieniem do szycia. Kontrolki
podswietlajg sie, maszyna wykona zadany scieg lub sekwencje, wykoniczy i automatycznie
wstrzyma prace.

50



Uwaga: Funkcja wykariczania nie jest dostepna dla sciegow 32-42.

Przycisk obcinania nici
Po skonczonym szyciu uzyj przycisku obcinania nici, maszyna automatycznie odetnie gérng i dolna
nitke i ustawi igte w gérnej pozyciji.

Przycisk start/stop
Przycisk ten umozliwia uruchomienie i zatrzymanie maszyny bez uzycia pedatu noznego.

Przycisk szycia wstecz

Aby skorzystac z tej funkcji nalezy wcisng¢ przycisk przed przystgpieniem do szycia. Kontrolka
szycia wstecz zaswieci sie, a maszyna bedzie szyta w kierunku wstecznym, az do ponownego
wecisniecia przycisku. Uzycie przycisku w trakcie szycia spowoduje szycie wstecz tak dtugo jak
przycisk pozostaje wcisniety. Szycie wstecz moze byé wykorzystywane podczas fastrygowania.

Regulacja predkosci szycia
Predkos¢ szycia ustawia sie za pomocg suwaka, aby zwiekszy¢ predkos¢ szycia suwak nalezy
przesungc¢ do gory; aby maszyna szyta wolniej nalezy przesungc¢ suwak w doéf.

Menu ustawien

Pozwala na wybieranie ustawien maszyny, dZzwiekéw oraz funkcji wyswietlacza, poprzez wybranie
przyciskow na wyswietlaczu graficznym. Zaznaczy¢ ustawienie, ktére chcemy zmienic¢ uzywajac
strzatek géra/dot. Przyciski + oraz — umozliwiajg zmiane wartosci liczbowych. Ustawienia aktywuje
sie poprzez dotkniecie kétka. Zielone kontrolka oznacza, ze funkcja jest aktywna.

Ponowne dotkniecie przycisku menu ustawier zamyka menu.

Thread tension

Twin needle
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Ustawienie naprezenia nici

Maszyna elektronicznie ustawia naprezenie nici dla danego sciegu. W zaleznosci od
materiatu, rodzaju szycia, naprezenie nici moze wymagaé zmiany ustawienia. Manualna
zmiana parametréw naprezenia jest mozliwa za pomocg przyciskdw + oraz — na wyswietlaczu
graficznym. Zmiany mogg mie¢ wptyw na wybrany scieg. Po wybraniu kolejnego sciegu,
zostang przywrdocone ustawienia domysine.

Igta podwadijna

W menu ustawien wybraé program igty podwadjnej. Za pomoca przyciskéw + oraz — na
wyswietlaczu graficznym ustawi¢ manualnie szerokosc igty podwadjnej. Po wybraniu
odpowiedniej wartosci, szerokosc $ciegdw bedzie ograniczona szerokoscig dobrang do
rozmiaru igty, co pozwoli zapobiec uszkodzeniu igty.

W trybie szycia, na ekranie pojawi sie ikonka rekomendacji igty podwajnej. Do
momentu wytgczenia opcji, te ustawienia sg aktualne.

Uwaga: Nie mozna jednoczesnie uzywac igty podwdjnej oraz korzystac z funkcji zabezpieczenia
szerokosci sciegu.

Uwaga: Na ekranie pojawi sie ostrzezenie w przypadku wyboru nieodpowiedniego sciegu,
ktory jest zbyt szeroki w przypadku igty podwdjnej.

Zabezpieczenie szerokosci Sciegu

Funkcja ta utatwia prace ze stopkg podczas pikowania. Blokuje ona centralne potozenie igty
dla wszystkich Sciegdw i zapobiega ztamaniu igty lub stopki podczas szycia.

Podczas szycia, na ekranie zostanie wyswietlona ikonka zabezpieczenia szerokosci Sciegu.
Ustawienia sg wazne do momentu wyfaczenia opcji.

Po wtaczeniu tej funkcji, na ekranie pojawi sie komunikat o ustawieniu szycia na $cieg prosty.

Jezyk
Za pomocg przyciskdw + i - mozna dowolnie zmieni¢ wybér jezyka w menu maszyny.

Alarm dzwiekowy
Funkcja pozwala wtgczyé lub wytgczy¢ alarmy dzwiekowe w maszynie.

Kalibracja ekranu dotykowego

Ekran moze wymagaé ustawienia sity dotyku. W tym celu nalezy w zaktadce kalibracji sity dotyku
dotknac srodka kétka ktdre pojawi sie na ekranie i poczekac az wypetni sie, a nastepnie pojawi sie
kolejne kotko. tgcznie pojawi sie 5 kdtek. Po dotknieciu wszystkich, 5 kélek ekran kalibracji
zamknie sie.

Uwaga: Jezeli na ekranie pojawi sie komunikat: "Kalibracja nie powiodta sie" , nalezy uzy¢
przycisk OK i ponownie przeprowadzi¢ kalibracje.
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Tryb szycia
Tryb szycia to widok na wyswietlaczu graficznym jaki widzimy po wtgczeniu maszyny. Wybrany
Scieg jest wyswietlony w rzeczywistym rozmiarze.

W tym miejscu dostepne sg wszystkie informacje niezbedne do rozpoczecia szycia oraz
mozna zmienia¢ ustawienia. DomysInie maszyna jest ustawiona na $cieg prosty.

Na ekranie wyswietlane sg zalecenia odnosnie wybranego sciegu.

Uwaga: Nie wszystkie symbole i opcje sq wyswietlane jednoczesnie, zalezy to wybranego
rodzaju sciegow.

Tryb szycia— Informacje ogdlne

1. Zalecenia/ustawienia dotyczace igty

Lo NOULEWN

[ = G
N = o

Igta uniwersalna

Zmien ustawienia na igte podwdjng

Zalecana igta skrzydetkowa

Zmien ustawienia na Scieg z zabezpieczeniem szerokosci

1 2 3 4.5 8 7 B 8 10

Uwaga:

Zaktadki po prawej stronie ekranu wskazujg
ktory tryb jest wybierany. Wybrany tryb

| [oa L] 2 )|(s. jest podswietlony.

Rekomendacja jakiej uzy¢ stopki dociskajgcej

Ikona pojawi sie gdy zalecane jesy uzycie stabilizatora (usztywniacza)
Zalecane uzycie stopki dociskajgce/ systemu IDT TM

Rodzaj wybranego Sciegu

Wartos¢ naprezenia nici

Przycisk strzatki w dét umozliwiajgcy ustawienie odstepu pomiedzy sciegami
Wybrany numer $ciegu

Przycisk géra/dét ustawiania odstepu pomiedzy Sciegami

Zaktadka trybu szycia

Szeroko$é/potozenie Sciegu

Dtugosc/gestosé Sciegu
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Wybor Sciegu
Dotkng¢ przycisku géra lub doét (7 i 9) i wybranej opcji (numeru) Sciegu, aby ustawi¢ odlegtosé¢
pomiedzy Sciegami. Dotkngé zaznaczonej opcji $ciegu (8), aby otworzyé menu wyboru sciegu.

Aby znalez¢ wymagany Scieg dotkng¢ odpowiedniej kategorii, a nastepnie za pomocg strzatek
wybra¢ odpowiedni Scieg.

Dotkng¢ czerwonego przycisku X, aby zamkngé menu wyboru Sciegu bez wprowadzania zmian.
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Korekta ustawien Sciegow
Maszyna automatycznie ustawi parametry dla kazdego $ciegu. Manualnie mozna
wprowadzaé indywidualne ustawienia w zaleznosci od potrzeb. Zmienione ustawienia

dotycza aktualnie wybranego sciegu i po zmianie sciegu, zostang przywrdcone ustawienia
domysine.
1

Naprezenie nici
Szerokos$é/potozenie sciegu
Dtugosc/gestosé/wydtuzenie
Sciegu

Wartosci dtugosci oraz szerokosci sciegu sg podane w dolnej czesci wyswietlacza graficznego.
Zmiana ustawien jest mozliwa za pomocg przyciskdw + oraz -. Po zmianie ustawien, nowe wartosci
bedg podswietlone w kolorze zielonym. W przypadku ustawienia warto$ci minimalnych i
maksymalnych szerokosci lub dtugosci, maszyna poinformuje nas o tym sygnatem dzwiekowym.
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Szerokosé/potozenie Sciegu

Zmiana ustawien szerokosci jest mozliwa za pomoca przyciskdw + oraz -. W przypadku Sciegdw
prostych mozna przesuwacd potozenie $ciegu w kierunku géra/dét. W przypadku wyboru Sciegu
prostego, ikonka informuje nas o aktywnej funkcji potozenia sciegu, a nie szerokosci.

Dtugosc/gestosc Sciegu
Zmiana ustawien dtugosci $ciegu jest mozliwa za pomocg przyciskéw + oraz -.

W przypadku $ciegéw satynowych, gestosé Sciegu mozna zmienic¢ za pomoca przyciskéw + oraz -.
Jest to czesto niezbedne, jezeli uzywane sg specjalne nici lub jezeli wymagany jest nieco rzadszy
Scieg satynowy. Gesto$é Sciegu pozostaje bez wptywu na rzeczywistg dtugos$é catego Sciegu. Po
wybraniu sciegu satynowego, ikonka (2) zmienia sie informujac o aktywnej opcji gestosci Sciegu
zamiast jego dtugosci.

.II_”“.“'.I'lll'-l'llll”“ b, "“' il r“r“ ”-“ J i I”r“ i i

Wydtuzenie

Wydtuzenie jest czesto stosowane w przypadku $ciegdw satynowych. Caty $cieg zostanie
wydtuzony z zachowaniem ustawien gestosci. Dotkng¢ kropek na ekranie, aby przechodzi¢ do
kolejnych ustawien gestosci i wydtuzenia sciegu. lkonka (2) zmienia sie i pokazuje symbol
wydtuzania. Wydtuzenie lub skrécenie Sciegu satynowego jest mozliwe za pomocg przyciskow +
lub -.
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Naprezenie nici

Aby uzyska¢ mozliwie najlepsza jakos¢ i trwato$é sciegu nalezy sprawdzi¢ poprawnosé
naprezenia nici, tzn. w przypadku szycia ogdlnego nici powinny by¢ réwnomiernie
roztozone pomiedzy warstwami materiatu. Maszyna dostosowuje naprezenie nici dla
danego typu Sciegu. W zaleznosci od materiatu, jakosci bawetny, nici, etc. naprezenie moze
wymagac korekty.
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Naprezenie nici

W celu uzyskania najlepszego efektu oraz trwatosci szwu, sprawdzi¢ czy ustawienie naprezenia jest
odpowiednie, tzn. do celéw ogdlnych, nici muszg réwno ukfada¢ sie pomiedzy warstwami
materiatu. Maszyna elektronicznie mierzy naprezenie nici dla danego materiatu. W zaleznosci od
materiatu, wypetnienia, nici, etc., naprezenie nici moze wymagac korekty.

Jezeli ni¢ na szpuli jest widoczna w gérnej czesci materiatu, naprezenie nici w igle jest zbyt mocne.
Obnizy¢ naprezenie nici.

Jezeli gdérna czesé nici jest widoczna w dolnej czesci materiatu, naprezenie nici w igle jest zbyt
luzne. Zwiekszy¢ naprezenie nici.

I I l I I l = :_-*: Poprawne naprezenie
! =1
EEEEEE.- ,:: Zbyt mocne naprezenie

m,f Zbyt luzne naprezenie

W przypadku sciegdw ozdobnych oraz dziurek do guzikdow, gérna ni¢ powinna by¢ widoczna na spodzie
materiatu.

Lustrzane odbicie

Aby powielié¢ Sciegi w trybie lustrzanego odbicia nalezy wybra¢ wybrany rodzaj odbicia lustrzanego gora
- dét lub bok w bok.

Scieg spersonalizowany

Zapisywanie $ciegdw spersonalizowanych
Przycisk zapisywania umozliwia zapisywanie $ciegdw spersonalizowanych. Zmienione wartosci dtugosci,
szerokosci i gestosci szwu, wydtuzenie, lustrzane odbicie oraz naprezenie nici zostang zapisane.

Uwaga: Niektére szczegdlne sciegi takie jak dziurki do guzikdw nie mogg byé zapisane. Na ekranie pojawi
sie komunikat podczas préby zapisania takiego Sciegu.

Nadpisywanie Sciegdw osobistych
Jezeli pamiec urzadzenia jest zapetniona, na ekranie pojawi sie komunikat z pytaniem czy
zastgpié wczesniejszej zapisane sekwencje. Zaznaczy wybér korzystajgc z opcji Tak lub Nie.

Wprowadzanie zapisanych $ciegdw spersonalizowanych
Sciegi sg zapisywane w pamieci maszyny przez nacisniecie przycisku wprowadzania.
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Sekwencje

Funkcja sekwencji umozliwia tgczenie Sciegdw z literami w jednej sekwencji. Mozna wprowadzi¢ do 60
Sciegdw i/lub liter w danej sekwencji. Sekwencje mozna wprowadzac i zapisac tyle razy, ile bedzie to
konieczne. Wszystkie sciegi zapisane w pamieci urzgdzenia mozna wykorzystywaé wielokrotnie w
sekwencjach za wyjatkiem sciegdw nr 22-34.

Pole $ciegu
Szeroko$é/potozenie Sciegu
Dtugosc/gestosé/wydtuzenie
Sciegu Numer biezgcego $ciegu
Zaktadka sekwencji

ukhwn e

Tworzenie sekwencji

1. Dotknac zaktadki sekwenciji, aby uruchomi¢ funkcje sekwencji.
2. Wybrac $cieg . Na ekranie w polu Sciegu pojawi sie wybrana opcja.

Uwaga: Biezgce potfozenie pola sciegu jest zaznaczone kursorem. Wprowadzone Sciegi
zostanqg umieszczone w miejscu potozenia kursora. Przesung¢ kursor przez sekwencje za
pomocq przyciskow strzatek z lewej i prawej strony pola numeru sciegu.

Uzywanie alfabetu

Tryb alfabetu, tworzenie sekwencji — Informacje ogdlne

Pole sciegu

Alfabet

Zaktadka sekwencji alfabetu

Zbiér znakow (indeks gérny/dolny, normalny, znaki specjalne)
Wybér czcionki

uhwn e
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Tworzenie sekwencji tekstu

1. Wybrac zaktadke sekwencji alfabetu (3).

2. Przesung¢ kursor przez pole $ciegu (1) za pomocg przyciskdw strzatek z lewej lub prawej strony
do miejsca, w ktorym chcemy dodac litere.

3. Dotkng¢ litery alfabetu (2), aby jg wprowadzié. Zostanie ona umieszczona w miejscu kursora w
polu Sciegu.

Uwaga: Zaznaczony zbidr znakdw i czcionek zostanie podswietlony w kolorze zielonym.

Zaznaczanie zbioru znakéw i czcionek

Dotkngc ikonki zbioru znakéw (4), aby zmienic indeks gérny lub dolny, normalny lub aby
wprowadzi¢ specjalne litery lub symbole.

Dotkna¢ ikonki czcionki (5), aby zmieni¢ czcionki.

Zmiana tekstéw lub $ciegow

Dotknac zaktadki sekwencji lub podgladu sekwencji. Mozna zmienié odwzorowanie, dtugosc,
szeroko$é, gesto$é, wydtuzenie oraz potozenie wybranego sciegu. Zmiany podobnie jak w
trybie szycia. Po zmianie wartosci, cyfry bedg podswietlone na zielono na wyswietlaczu
graficznym informujgc o tym, ze wartos$é nie jest domysina.

Uwaga: Zmiany bedq dotyczyc jedynie sciegow, na ktorych znajduje sie kursor. Powrdt do trybu
szycia spowoduje zastosowanie sekwencji; ustawienia nie bedq zapisane po powrocie do
sekwencji.

Usuwanie Sciegdw lub liter w sekwencji

Aby usunac $cieg, nalezy przesung¢ kursor na scieg, ktéry ma by¢ usuniety i uzy¢ przycisku
usuwania. Aby usungé catg sekwencje z pola $ciegu, nalezy przytrzymac przycisk usuwania.

Zarzadzanie sekwencjami
Wprowadzone sekwencje mozna zapisaé i wykorzystywac wielokrotnie. Pamie¢ sekwencji moze
pomiesci¢ 60 sciegow i liter.

Zapisywanie sekwencji
Zapisywanie sekwencji podobnie jak w trybie szycia.

Uwaga: Jezeli sekwencja jest juz zapisana, na ekranie pojawi sie komunikat z pytaniem, czy
nadpisac sekwencje. Wybrac Tak lub Nie w zaleZznosci od potrzeb.
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Zapisywanie sekwencji
Wprowadzanie sekwencji podobnie jak w trybie szycia. Aby wprowadzi¢ zapisang sekwencje,
dotkngé przycisku wyboru.

Uwaga: Wprowadzanie sekwencji w trybie szycia spowoduje wyswietlenie litery M dla
oznaczenia sekwencji.

Szycie sekwengcji

Sekwencje mozna wykona¢ wybierajgc jedng z opcji;
- powrét do trybu szycia po wyborze zaktadki trybu,
- uzyciu przycisku start /stop

- po wecisnieciu pedatu noznego

Szycie w trybie ciggtym. Jezeli chcemy zatrzymac urzadzenie na koncu sekwencji, nalezy wcisngc
kontrolke obcinania nitki podczas szycia. Maszyna zakonczy Scieg i obetnie nitki.

Uwaga: Urzgdzenie mozna zatrzymac po zakoriczeniu sekwencji bez odcinania nici
uzywajqc funkcji wykariczania — patrz: str. 41.

Uwaga: Zmiany wprowadzone w trybie szycia dotyczq catej sekwencji. Nie bedq zapisane
po przejsciu do ustawien sekwencji.

Sekwencja komunikatow

Nie mozna doda¢ $ciegu do sekwencji

Komunikat ten jest wyswietlany podczas préby dodania dziurki na guzik, oczka, sciegu ryglowego,
cerowania lub przyszycia guzika (numery Sciegdw 22-34) do sekwencji. Mozna dodac¢ wszystkie
pozostate $ciegi do pamieci urzadzenia. Zamkngé komunikat przyciskiem OK.

Nie mozna zapisa¢ $ciegu

Komunikat ten jest wyswietlany podczas préby zapisania dziurki na guzik, oczka, $ciegu
ryglowego, cerowania lub przyszycia guzika (numery sciegéw 22-34) w pamieci urzadzenia. 59
Mozna zapisac wszystkie pozostate sciegi w pamieci urzagdzenia. Zamkng¢ komunikat
przyciskiem OK.



Sekwencja poza waznym przedziatem
Komunikat ten jest wyswietlany podczas préoby dodania wiecej niz 60 Sciegdw lub liter
do sekwencji. Zamkngé komunikat przyciskiem OK.

Usunga¢ wszystkie Sciegi?
Komunikat ten jest wysSwietlany w celu potwierdzenia polecenia usuniecia catej sekwencji w
trybie sekwencji. Zamkngé komunikat przyciskiem OK.

Nadpisac?

Jezeli Scieg lub sekwencja sg zapisane w pamieci, po naciénieciu przycisku zapisywania komunikat
ten jest wyswietlany w celu potwierdzenia nadpisania wczes$niej zapisanego Sciegu/sekwencji
nowymi elementami. Zaznaczy¢ odpowiednig opcje Tak lub Nie uzywajac strzatek i zatwierdzié¢
przyciskiem OK.

5 Szycie

Techniki szycia

Tréjfazowy Scieg zygzakowy

Tréjfazowy $cieg zygzakowy jest wykorzystywany do obrzucania brzegéw. Scieg ten moze byé
takze wykorzystywany jako scieg elastyczny umozliwiajgcy rozcigganie szwéw podczas noszenia
ubran uszytych z elastycznych materiatow.
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Tréjfazowy scieg zygzakowy

Dziurki do guzikéw
Maszyna posuiada funkcje automatycznego obszywania dziurek do guzikéw w réznych
materiatach. Na str. 16 znajduje sie opis wszystkich dostepnych dziurek do guzikow.

W miejscu, w ktdrym ma by¢ wykonania dziurka ,materiat powinien by¢é wzmocniony i/lub
ustabilizowany np. flizeling.
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Stopka do dziurek do guzikéw 5

1. Zaznaczy¢ potozenie dziurki do guzika na projekcie.

2. Zamocowac stopke 5 i wysung¢ ptytke podtrzymujacg guzik (C). Umiesci¢ guzik. Dtugosc
dziurki zalezy od rozmiaru guzika.

3. Sprawdzié, czy nié jest przewleczona przez otwér w stopce dociskajgcej i umieszczona pod

stopka.
4. Wybra¢ rodzaj dziurki, ktéra ma by¢ wykonana i ustawi¢ szerokos¢ oraz gestos¢ Sciegu (B).

Uwaga: Zawsze najpierw wykonac scieg prébny na skrawku materiatu.

5. Umiesci¢ projekt pod stopka dociskajgcg w taki sposdb, aby miejsce na dziurke byto
rowno ze srodkiem otworu w stopce dziurki guzika.
6. Sciagna¢ w dét dzwignie od dziurki na guziki (A).

Uwaga: Maszyna nie zacznie szy¢, jezeli dzwignia dziurki na guziki nie zostanie odpowiednio
obnizona albo rama stopki nie zostanie catkowicie wysunieta do przodu.

7. Przytrzymac gorny brzeg nici i zaczac szycie. Dziurki sg szyte w kierunku od przodu ku
tytowi stopki dociskajacej.
8. Po zakonczeniu szycia podnies¢ stopke dociskajaca.

Dziurka sznurowana
Dziurki sznurowane wykonywane ni¢mi sg bardziej stabilne, trwalsze i majg profesjonalny wyglad.
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Uzywac bawetnianej nici pertowej lub sznurka.

1. Wykonac petle ze sznurka lub pertowej nici bawetnianej na plastikowym trzpieniu w
tylnej czesci jednostopniowej stopki 5. Przeciggnac korce nici / sznurka pod stopkg ku
przodowi; owing¢ wokot palca z przodu stopki.

2. Wykonad dziurke. Satynowy Scieg pokryje nici / sznurek.

3. Po zakonczeniu wykonywania dziurki, wysungé nici/ sznurek spod palca i wyciggnac¢ luzng
czesc.

4. Skrzyzowac nici/ sznurek przed igta i przeciggnac koncéwki przez igte na drugg strone;
zawigzac supet przed odcieciem nadmiaru sznurka.
5. Rozcinaczem rozcigé dziurke .

B S

Przyszywanie guzikow

1. Aby przyszyc¢ guzik nalezy zdjgé stopke dociskajgcy i wybra¢ odpowiedni Scieg.

Wytgczy¢ zgbki transportujgce.

3. Umies¢ guzik pod uchwytem stopki dociskajgcej. Uzy¢ funkcji odwzorowania, aby zapewnié
zréwnanie otwordw w guziku z punktem szycia igty oraz rozstaw zgodny z rozmiarem guzika.
W przypadku koniecznosci zmiany szerokosci pomiedzy otworami, mozna zmienic ustawienia
szerokosci $ciegu za pomocg przyciskow + oraz -.

4. Mozna zwiekszac lub zmniejszac liczbe sciegdw mocujgcych guzik do materiatu za pomoca
przycisku + oraz -.

N

Uwaga: Za pomocg narzedzia wielofunkcyjnego utworzyé trzon nici dla guzika. Mozna takze
uzy¢ specjalne stopki do guzikéw dostepnej opcjonalnie w sklepach dilerskich PFAFF®.
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Cerowanie
Cerowanie niewielkiej dziurki lub rozdarcia w ubraniu pozwala wydtuzy¢ czas uzytkowania odziezy.
Do cerowania zalecane jest uzywac nici w kolorze najbardziej zblizonym do ubrania..

Podtozy¢ miejsce do cerowania materiatem lub stabilizatorem.

Na panelu wybra¢ $cieg cerowania.

Zaczgt cerowanie powyzej rozdarcia i przeszy¢ otwor.

Po przeszyciu otworu uzy¢ funkcji szycia wstecz, aby ustawié¢ dtugosé sciegu. Urzgdzenie
automatycznie zakonczy Scieg.

5. Domyslnie urzadzenie jest ustawione w taki sposéb, aby powtarzaé ten sam obszar
cerowania; wystarczy kontynuowad szycie.

PWNPRE

Ponownie wybra¢ scieg cerowania, aby wytaczy¢ powtarzanie.
Uwaga: Ikonka przycisku szycia wstecznego (1) zniknie, co oznacza, ze powtarzanie jest
aktywne.
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Szycie zaktadek, wielu warstw materiatéw i grubych tkanin.

Wykonywanie szwéw w grubych i ciezkich materiatach lub zaktadek w dzinsie moze spowodowac
przesuniecie sie stopki nad szwem i przepuszczanie szwdow. Aby to wyeliminowad nalezy uzyé
narzedzia wielofunkcyjnego, ktére wyréwna wysokosc¢ stopki podczas szycia. Jedna strona tego
narzedzia jest nieco grubsza. Uzy¢ strony, ktdra najbardziej pasuje do grubosci szwu.

Uzy¢ systemu IDT TM. W najgrubszym miejscu nalezy szy¢ z wolniejsza predkoscia.

Uwaga: Przy szyciu ciezkich i grubych materiatow zwiekszenie dtugosci sciequ moze poprawic
efekt szycia.

Pikowanie w stylu recznym
Pikowanie z reguty obejmuje trzy warstwy: dwie warstwy materiatu i jedng warstwe
wypetnienia (ovata, widknina).

1. Pofaczy¢ warstwy materiatu i wypetnienia do pikowania (szpilki, fastryga itp. Nawlec
na igte ni¢ , w rozmiarze 90 lub innym gdy tego wymaga materiat.
3. Wybra¢ odpowiedni Scieg do pikowania i zamontowac¢ odpowiednig stopke zgodnie
z rekomendacja na wyswietlaczu.
4. Uruchomi¢ system IDT TM
5. Po wykonaniu $ciegu powinna by¢ widoczna jedynie ni¢ ze szpulki. 64
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Zalecane sciegi do pikowania w stylu recznym

W celu uzyskania rownych rzedéw pikowania zalecane jest uzycie prowadnika. Prowadnik
montuje sie poprzez odkrecenie gornej sruby w uchwycie stopki i wprowadzenie koricéwki
prowadnika do otworu. Ustawié potozenie prowadnika w zaleznosci od potrzeb i dokrecic¢
Srube.

Pikowanie z wolnej reki

Pikowanie takie wymaga wytgczenia zgbkow transportujacych. Nalezy zamontowad
dedykowang do tego stopke i rozpoczaé szycie. Podczas szycia recznie przesuwac materiaf,
utrzymywac statg predkosé i przesuwac materiat jednolitym ruchem. Dtugo$é Sciegu
okreslana jest w mare przesuwania materiatu.

Uwaga: Jezeli zgbki transportujgce sq opuszczone, materiat nie jest przesuwany przez
maszyne i nalezy recznie przesuwac materiat.

Szycie punktowe w trybie ruchu swobodnego

Nadaje ciekawg fakture materiatowi i tgczy wszystkie warstwy. Takie szycie wykonuje sie
przy opuszczonej stopce. Materiat przesuwany jest recznie, co pozwala szy¢ kontrolowaé
dtugosé sciegu podczas szycia.

1. Wybrac na panelu tryb swobodnego ruchu materiatu i scieg prosty.

2. Zamontowa¢ dedykowang stopke do szycia w trybie ruchu swobodnego. Wytgczyé
system IDT TM i opusci¢ zgbki transportujace.

3. Pofaczy¢ (szpilki / fastryga), pikowany materiat — w kierunku od srodka na zewnatrz.

Uwaga: przeéwiczyc szycie punktowe na skrawkach materiatu i wypetnienia. Wazne jest, aby rece

poruszaty sie z tq sama predkosciq co igta, aby scieg nie byt zbyt dtugi albo zbyt krotki. Zachowanie
statej predkosci w trybie szycia w ruchu swobodnym pomoze uzyskac¢ rowny scieg.
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4. Zaczgl szycie od srodka materiatu. Wykonaé jeden scieg i wyciggnac nitke na gérng warstwe
materiatu. Wykonac kilka sciegdow jeden obok drugiego, aby zabezpieczy¢ nitke przed pruciem.

5. Rozplanowac pikowanie i zaczgé szycie wykonujgc zaprojektowany wzoér i przesuwajgc materiat
W miare postepdw w szyciu. Sciegi nie powinny na siebie zachodzi¢ i powinny tworzy¢ wijgcy
sie wzor.

Scieg kryty

Scieg kryty jest uzywany do wykonywania niewidocznych szwéw zabezpieczajacych brzeg
tkaniny przy spdédnicach, spodniach lub elementach dekoracji domu itp.

Uzyj stopki nr 3 oraz systemu IDT TM.

1. Zabezpieczyé brzeg materiatu Sciegiem zygzakowym lub owerlokowym.

2. Podwing¢ materiat w taki sposdb, aby ok. 1 cm wykonczonego brzegu wystawat poza zgiecie.
Lewa strona materiatu powinna znajdowac sie na gorze

3. Umiesci¢ materiat pod stopka w taki sposéb, aby zagiecie przebiegato wzdtuz prowadnicy
brzegu (A).

4. Kiedy igta przechodzi przez zagiecie, powinna ztapac kawatek materiatu. Jezeli Scieg jest
widoczny na prawej stronie materiatu, skorygowac prowadnice brzegu (A) obracajac srube
(B) do momentu, az $cieg ztapie zaktad w ledwie widoczny sposdb.

Elastyczny Scieg kryty

Elastyczny Scieg kryty jest szczegdlnie wygodny w przypadku materiatéw elastycznych,
poniewaz zygzakowaty Scieg pozwala rozciggngé materiat. Podwiniecie jest wykonczone i
szyty jednoczesnie. Nie ma potrzeby uprzedniego wykanczania brzegu w przypadku
wiekszos$ci materiatéw dzianinowych.
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Scieg zakryty Elastyczny $cieg kryty

Wszywanie zamkow

Istnieje kilka sposobdow wszywania zamkow. Aby uzyskac najlepsze rezultaty nalezy stosowac sie
do zalecen dotyczacych danego wzoru. Wazne jest, aby przyszy¢ zamek jak najblizej zebdéw.
Stopka do zamkéw nr 4 moze by¢ zamontowana z lewej lub z prawej strony, w zaleznosci od
tego w jaki sposéb zamek zostanie wprowadzony.

Nalezy ustawic pozycje sciegu w taki sposéb, aby scieg byt wykonany jak najblizej krawedzi
zgbkdw zamka. Maszyna posiada do wyboru 29 pozycji ustawien igty w trybie Sciegu prostego.
Jezeli stopka dociskajgca jest zamontowana z prawej strony, igta musi by¢ zamontowana takze z
prawej strony. Jezeli stopka dociskajaca jest zamontowana z lewej strony, igta musi by¢
zamontowana takze z lewej strony.

Komunikaty w trakcie szycia

Podnies igte

Niektore funkcje mozna uruchomic tylko przy podniesionej igle. Podczas proby wykonania tych
funkcji z opuszczona igta, na ekranie pojawi sie komunikat. Podniesc igte i zamkng¢ komunikat
przyciskiem OK.

Opusc stopke dociskajgca
Maszyna nie uruchomi sie przy podniesionej stopce dociskajacej. Nalezy obnizyé stopke i
zamknac¢ komunikat przyciskiem OK.

Ograniczona szerokos¢ $ciegu w przypadku iglty podwdjnej
Komunikat ten pojawia sie, jezeli maszyna dziata w trybie igty podwdjnej i podejmowana jest
proba ustawienia szerokosci sciegu szersza niz rozstaw igty. Zamkngé komunikat przyciskiem OK.

Scieg ten nie moze byé wykonany przy wtaczonej funkcji zabezpieczenia szerokosci $ciegu
Komunikat ten pojawia sie, jezeli urzadzenie jest ustawione w trybie zabezpieczenia
szerokosci Sciegu i podejmowana jest préba ustawienia szerokosci sciegu szerszego niz 0 mm.
Zamknac¢ komunikat przyciskiem OK.

67



Maszyna musi przerwac prace. Prosze poczekac
Jezeli maszyna zatrzymata sie i pojawit sie ten komunikat na ekranie, trzeba odczekaé. Prace
mozna wznowic, jezeli komunikat zniknie.

Maszyna dziata w trybie igly podwdjnej
Komunikat ten pojawia sie, jezeli maszyna jest ustawiona w trybie iglty podwdjnej. Zamkng¢
komunikat przyciskiem OK.

Maszyna dziata w trybie Sciegu prostego
Komunikat ten pojawia sie, jezeli ,maszyna jest ustawiona w trybie zabezpieczenia
szerokosci Sciegu. Zamkng¢ komunikat przyciskiem OK.

6 Konserwacja

Czyszczenie maszyny

Aby zapewni¢ sprawno$¢ dziatania maszyny nalezy jg czesto czyscic. Przetrze¢ maszyne miekka
szmatkg, i usungé kurz lub nagromadzone zabrudzenia (osady). Nie jest wymagane oliwienie
maszyny.

Czyszczenie okolic ptytki Sciegowe;

A Opuscic¢ prowadnice i wytgczy¢ urzqdzenie.

Zdemontowac stopke dociskajgca. Przesunac przycisk blokady pokrywy szpulki (A) w prawo i
zdjac¢ pokrywe szpulki (B); wyjac¢ szpulke. Uzy¢ srubokreta do zdjecia ptytki Sciegowej i odkrecié
sruby (C) mocujgce ptytke. Podnies¢ ptytke. Oczyscic zabki transportujgce i okolice szpulki
szczoteczka znajdujgcy sie w akcesoriach.

Czyszczenie okolic pod szpulkg

Okolice pod szpulka nalezy czyscic kazdorazowo po zakornczonym szyciu oraz zawsze, gdy
zauwazymy nagromadzenie sie zabrudzen w tej okolicy. Oczysci¢ okolice szczoteczka lub suchag
szmatka.

A Zachowac ostroznosc czyszczqc okolice obcinania nitki (B).
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Umiesci¢ chwytacz szpulki w miejscu, aby koncéwka (A) pasowata do blokady (C).

Uwaga: nie wdmuchiwac powietrza w okolice szpulki. Kurz lub zabrudzenia mogq przedostac sie
do mechanizmu maszyny.

Wymiana ptytki sciegowej
Opuscié zgbki transportujgce, wymienic ptytke Sciegowga, wprowadzic i dokreci¢ dwie sruby
mocujace. Zamontowac szpulke i pokrywke szpulki.

Rozwigzywanie problemow

W ponizszej instrukcji rozwigzywania problemoéw przedstawione sg rozwigzania
niektorych problemoéw podczas eksploatacji maszyny. W celu uzyskania blizszych
informacji nalezy skontaktowac sie z lokalnym, autoryzowanym dilerem PFAFF®.

Problemy ogdlne
Nozyce nie przecinajg nitki? Usunac ptytke sciegowa i usungé
zabrudzenia z okolic szpulki.

Materiat sie nie przesuwa? Sprawdzi¢, czy prowadnice nie sg opuszczone.
Nieprawidtowy, nieregularny lub zbyt Whytaczy€ tryb igty podwdjnej lub

waski $cieg? zabezpieczenie Sciegu w menu ustawien.

Igta sie famie? Zamontowac igte zgodnie z instrukcjg

Zamontowaé odpowiednia igte dla
danego materiatu.
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Maszyna nie szyje?

Przyciski funkcyjne urzadzenia nie reaguja
na dotyk?

Maszyna przepuszcza sSciegi

Czy igta zostata wprowadzona poprawnie?

Czy nie zostata uzyta niewtasciwa igta?
Czy igta nie jest zgieta lub stepiona? Czy
ni¢ jest poprawnie nawleczona? Czy uzyta
zostata odpowiednia stopka dociskajgca?
Czy igfa nie jest zbyt mata w stosunku do
grubosci nici?

Nic¢ igty zrywa sie

Czy igta zostata wprowadzona poprawnie?
Czy nie zostata uzyta niewtasciwa igta? Czy
igta nie jest zgieta lub stepiona?

Czy ni¢ jest poprawnie nawleczona?

Czy igta nie jest zbyt mata w stosunku do
grubosci nici?

Czy nie jest uzywana nic ztej jakosci,
przesuszona lub ze zgrubieniami?

Czy uzyta zostata odpowiednia pokrywka do
szpulki?

Czy pret szpulki znajduje sie w odpowiedniej
pozycji?

Czy otwor w plytce sciegowej nie jest
uszkodzony?

Ni¢ na szpulce zrywa sie

Czy szpulka jest poprawnie
zamontowana? Czy otwdr w ptytce
Sciegowe]j nie jest uszkodzony?

Czy okolice szpulki nie sg zabrudzone? Czy
szpulka jest poprawnie nawinieta?

Sprawdzié, czy wszystkie wtyczki sg
odpowiedni umieszczone w gniazdach
elektrycznych. Sprawdzié, czy kabel pedatu
noznego jest poprawnie umieszczony w
przednim gniezdzie w prawej, dolnej czesci
urzadzenia.

Ustawié szpulownik w pozycji szycia.

Gniazda oraz przyciski urzgdzenia moga by¢
wrazliwe na nagromadzenie sie fadunkéw
statycznych. Jezeli przyciski nie reagujg na
dotyk, wytgczyc¢ i wigczy¢ urzadzenie. Jezeli
problem utrzymuje sie, skontaktowac sie z
lokalnym, autoryzowanym dilerem PFAFF®.

Poprawnie zamontowac igte zgodnie z
opisem. Uzy¢ igty 130/705 H.

Wymieni¢ igte na nowa.

Sprawdzi¢ nawleczenie nici.

Zamontowaé odpowiednig stopke
dociskajgca. Sprawdzi¢, czy grubosé igly jest
odpowiednia dla grubosci nici.

Poprawnie zamontowac igte.

Uzy¢ igty 130/705 H.

Wymienic igte na nowa.

Sprawdzi¢ nawleczenie nici.

Sprawdzié, czy grubosé igty jest odpowiednia
dla grubosci nici.

Zmieni¢ ni¢ na nic lepszej jakosci zakupiona u
autoryzowanego dilera PFAFF®. Zamontowac
pokrywke w odpowiednim rozmiarze dla
szpulki.

Zmienic potozenie preta (pionowe, poziome)
Zmieni¢ ptytke.

Sprawdzi¢ nitke szpulki.

Zmieni¢ ptytke.

Oczyscic okolice szpulki i uzywaé¢ wytacznie
szpulek certyfikowanych dla tego modelu.
Nawing¢ nowa szpulke.
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Szew ma nierdwny Scieg

Sprawdzié naprezenie nici na igte oraz
sposdb nawleczenia.

Zmienic nic.

Czy naprezenie nici jest poprawne?
Czy nic nie jest zbyt gruba lub nie ma

zgurbien? o Sprawdzi¢ zwdj na szpuli.

Czy szpulka jest rownomiernie Zmienié igte na odpowiednig zgodnie z
nawinieta? Czy uzyta jest odpowiednia instrukgja.

igta?

Maszyna nie podaje materiatu lub podaje nieregularnie

Czy nic jest odpowiednio nawleczona? Sprawdzi¢ nawleczenie nici na igte.

Czy nie nagromadzity sie zabrudzenia na Wyijac ptytke Sciegowg i oczysci¢ prowadnice
zabkach transportujacych? szczoteczka.

Czy transport nie jest obnizony? Podnie$¢ prowadnice.

Nie mozna wykonac dziurki na guziki

Urzadzenie wysyta sygnat dZzwiekowy podczas Sprawdzi¢, czy pojemnik na akcesoria jest

uzywania jednofazowej stopki do dziurek na umieszczony w ‘,‘fzadze”'” orazczy dzwignia
guziki 52 dziurek na guziki jest catkowicie opuszczona.

Obnizy¢ delikatnie stopke dociskajaca.

Czy wasza maszyna jest regularnie przegladane przez lokalnego, autoryzowanego dilera
PFAFF®?

Jezeli wykonaliscie wszystkie zalecenia przedstawione w niniejszej instrukcji i dalej macie
problem, nalezy skontaktowac sie z najblizszym dilerem. Jezeli wystepuje szczegdlny problem,
wykona¢ prébke Sciegu na skrawku materiatu i pokazac dilerowi. Czasami na tej podstawie
mozna fatwo ustali¢ przyczyne problemoéw.

Czesci i akcesoria nieoryginalne

Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen wynikajacych z uzywania nieoryginalnych akcesoriow
lub czesci.

Specyfikacja techniczna

Maszyna do szycia

Napiecie 100-240V ~ 50—-60Hz
znamionowe 55W
LED

Maks. 800 rpm
Wymiary urzadzenia:
Dtugo$¢ (mm) 480

Szerokos$¢ (mm) 193

Wysokos¢ (mm) Masa :080

netto (kg) :

Pedat nozny

Model C-9000

Napiecie DC 15V, max. 3mA

znamionowe
Specyfikacje techniczne oraz tres¢ podrecznika moga by¢ zmienione bez koniecznosci
powiadamiania. Maszyna jest przeznaczona do uzytku domowego.
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Zakupiliscie nowoczesng maszyne do szycia. Aby uzyska¢ aktualizacje Podrecznika uzytkownika prosimy
skontaktowac sie z lokalnym, autoryzowanym dilerem PFAFF® lub odwiedzi¢ nasza strone www.pfaff.com.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian do urzadzenia oraz zestawu akcesoriéw bez uprzedniego
powiadomienia lub zmian w wydajnosci lub projekcie urzagdzenia. Zmiany te nie zawsze mogg by¢ z korzyscig dla
uzeytkownika lub samego produktu.

PRAWA WtASNOSC INTELEKTUALNEJ
AMBITION, IDT, PFAFF, QUILT AMBITION oraz PERFECTION STARTS HERE to znaki handlowe firmy Singer Sourcing
Limited. © Singer Sourcing Limited LLC. Wszelkie prawa zastrzezone.

Prosimy pamietac, ze produkt musi byé utylizowany w bezpieczny sposdb zgodnie z lokalnymi
przepisami dotyczgcych produktéw elektrycznych i elektronicznych. Nie utylizowac urzadzen
elektrycznych jako niesortowane odpady miejsce; korzystaé ze specjalistycznych firm
utylizujgcych. Aby uzyskaé informacje na temat dostepnych ustug utylizacji nalezy
skontaktowac sie z lokalnymi wiadzami. Podczas wymiany starego urzadzenia na nowe,
dostawca moze miec¢ obowigzek prawny zabrania starego urzgdzenia bez dodatkowych opfat.
Jezeli urzadzenia elektryczne sg utylizowane na sktadowiskach, niebezpieczne substancje mogg
przenikngé¢ do wdd gruntowych oraz taricucha pokarmowego przyczyniajac stwarzajgc ryzyko
dla zdrowia ludzi.

Wytaczny dystrybutor w Polsce: Producent

Strima sp. z 0.0. VSM GROUP AB Drottninggatan
Swadzim ul. Poznariska 54 2, SE-56184, Huskvarna,
62-080 Tarnowo Podgérne SZWECJA
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