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Ten model maszyny do szycia jest zaprojektowany zgodnie z norma IEC/EN60335-2-28 oraz UL1594.

WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Korzystajgc z maszyny, nalezy zachowac srodki ostroznosci. Przed uzyciem maszyny, przeczytaj wszystkie zalecenia.

Aby wyeliminowac¢ ryzyko porazenia pragdem:

Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru urzadzenia podtgczonego do zrédta zasilania. Maszyne do szycia nalezy wytaczy¢
niezwtocznie po zakoriczeniu pracy oraz przed czyszczeniem.

Aby wyeliminowac¢ ryzyko pozaru, porazenia pradem lub obrazen:

1. Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Gdy urzadzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich obecnosci,
konieczny jest Scisty nadzér osoby doroste).

2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji. Nalezy uzywac
tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukcji.

3. Nie wolno uzywac maszyny, gdy:

+ uszkodzony jest przewod lub wtyczka,
+ maszyna dziata niewtasciwie na skutek upuszczenia lub zniszczenia,

+ maszyna zostata zalana lub wpadtfa do wody.

Gdy zaistniejg powyzsze okolicznosci, maszyne nalezy dostarczy¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum
serwisowego, aby tam dokonano przegladu, naprawy lub elektrycznej lub mechanicznej regulacii.

4. Nie wolno uzywac maszyny, gdy zatkane sg wloty powietrza. Nalezy zwrdécic¢ szczegolng uwage, by w otworach
wentylacyjnych maszyny oraz przy pedale nie gromadzit sie kurz lub wtokna.

5. Nie wolno wktadac¢ zadnych obiektow do tychze otworow.
6. Nie wolno uzywac¢ maszyny na wolnym powietrzu.

7. Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu) oraz tam, gdzie
stosowano tlen.

8. Nie wolno ustawia¢ zadnych przedmiotow na rozruszniku noznym.

9. Aby odtgczy¢ urzadzenie od zasilania, nalezy je wytaczy¢ (ustawié przetgcznik w pozycji ,0”), a nastepnie wyjaé
wtyczke z kontaktu.

10.Nie wolno odfgczac urzadzenia od zasilania ciggnac za przewdd. Aby wytgczy¢ maszyne z sieci nalezy chwycic
za wtyczke, nie za przewdd.

11.Nalezy trzymac palce z daleka od ruchomych czesci urzgdzenia, szczegdlnie od igty.
12.Nie wolno uzywac wygietych igiet.

13.Nie wolno ciggna¢ ani popychac¢ materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowac wygiecie sie lub
ztamanie igty.

14.Nalezy wytgczy¢ maszyne, zanim dokona sie jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegolnie dotyczy to czynnosci
takich jak: nawlekanie igty, zmiana igty czy zmiany stopki dociskowe;.

15.Zawsze nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zrédfa zasilania, zanim przystgpi sie do zdjecia obudowy, smarowania
lub innej czynnosci regulujacej, ujetej w niniejszej instrukcii.
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Nalezy przed rozpoczeciem uzytkowania zapoznac sie z instrukcjg obstugi maszyny Pfaff i przestrzegac zawartych
zasad. Prosimy zachowac instrukcje obstugi w celu korzystania podczas uzytkowania maszyny. Przekazujgc
urzgdzenie innym uzytkownikom nalezy pamietac¢ o dotgczeniu instrukcji.

W normalnych warunkach pacy gtosnosc urzadzenia nie przekracza 75 dB.

OBStUGA URZADZEN Z PODWOUJNA IZOLACJA

Produkty z podwdjng izolacjg wyposazone sg w dwa systemy izolacji zastepujgce tradycyjne uziemienie. Produkty

z podwojnym uziemieniem nie posiadajg one zadnych urzadzen uziemiajgcych, poniewaz nie ma takiej potrzeby.
Obstuga produktow z podwojnym uziemieniem wymaga szczegolnej ostroznosci oraz znajomosci systemu i powinna
by¢ realizowana przez wykwalifilkowany personel techniczny. Produkty z podwdjng izolacjg oznaczone s3 jako

,PRODUKTY Z PODWOJNA IZOLACJA" LUB ,PODWOUJNIE IZOLOWANE".
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Nazwy czesci

VIKING

1. Ogranicznik szpulki

2. Szpulownik

3. Otwor na dodatkowy trzpien
4.Krazek na szpulke nici

5. Uchwyt na szpulke nici

6. Prowadnik do napetniania bebenka
7.Dzwignia podnoszenia nitki/szarpacz
8. Pokretfo regulacji docisku stopki

9. Obudowa boczna

10. Obcinacz nitki

11. Nawlekacz igty

12. Piytka Sciegowa

13. Stolik powiekszajacy pole pracy (pojemnik na
akcesoria)

14. Ostona bebenka
15. Przycisk zwalniajgcy ostone bebenka
16. Pokretto regulacji naprezenia gornej nitki

17. Przycisk pozycjonowania igty gora/dét (tylko modele
118i122)

18. Regulacja predkosci szycia (tylko modele 1181 122)
19. Dzwignia szycia wstecz

20. Poradnik Szycia

21. Pokretto regulujgce dtugosc sciegu
22. Pokretto wyboru Sciegu

23. Pokretto regulujgce szerokosc¢ sciegu
24. Stopka

25. Igta

26. Sruba mocujaca igte

27. Uchwyt stopki

28. Sruba mocujgca stopke

29. Sktadana rgczka

30. Pokretto wielofunkcyjne

31. Wigcznik maszyny, model Emerald 118/122
31.a Wigcznik maszyny, model Emerald 116

32. Gniazdko do rozrusznika (tylko modele 1181 122)

33. Gniazdko zasilania maszyny (tylko modele 118 122)
33.a Gniazdko zasilania maszyny, model 116

34. Dzwignia opuszczania zgbkdw transportera
35. Wolne ramie
36. Dzwignia automatu do obszywania dziurek

37. Podnosnik stopki
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Stolik powiekszajacy pole pracy

Zdejmowanie stolika
Ztap stolik od spodu po lewej stronie i pociggnij w lewo.

Szycie na wolnym ramieniu

Do szycia rekawow, wszywanych paskéw, nogawek i innych podobnych
okragtych elementéw.

Do cerowania skarpet lub reperowania kolan i fokci.

Zaktadanie stolika

Zatoz stolik z powrotem i wsun trzpienie do otworkdw, popchnij stolik,
zeby zaskoczyt.

1. Trzpien
2. Otwor

Niektore rodzaje materiatow majg zbyt duzo barwnika, co moze powodowac zabrudzenia
na innych materiatach, ale takze na maszynie do szycia. Takie zabrudzenia moga byc¢
bardzo trudne, badz niemozliwe do usuniecia.

Polar i dzins, w szczegdlnosci czerwone i niebieskie czesto majg nadmiar barwnika.

Jesli zachodzi podejrzenie, ze materiat lub gotowe ubranie ma zbyt duzo barwnika, nalezy
je wstepnie wyprac przed rozpoczeciem szycia, zeby unikng¢ zabrudzenia.

6 Husqvarna VIKING Emerald 122/118/116



Wyposazenie maszyny

~

1. Uniwersalna Stopka A

2.Uniwersalna Stopka B

3. Stopka C do obszywania dziurek

4. Regulowana stopka do sciegu krytego
5. Stopka E do wszywania zamkow

6. Stopka do skaju i skory H

7. Stopka owerlokowa J

8. Stopka R — automat do dziurek

9. Przezroczysta Stopka B (tylko model 122)

10. Stopka P 1/4" do patchworku (tylko model 122)
11. Stopka do marszczenia (tylko model 122)

12. Samoprzyczepne podktadki

13. Prowadnik do pikowania
14. Zestaw igiet

15. Bebenki

16. Srubokret

17. Pedzelek

12

18. Rozpruwacz do szwdw (rozcinacz dziurek)

19. Krazek na szpulke (duzy)

20. Krazek na szpulke (maty)
21. Pionowy uchwyt na szpulke
22. Podktadka filcowa

@ @ 23. Pojemnik na akcesoria (pod stolikiem
(=2 powiekszajgcym pole pracy)
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PRZYGOTOWANIE PRACY

Podtaczenie maszyny do sieci

N

Do modelu Emerald 118 122

N\ Wiacz przycisk zasilania

Wigcz maszyne.

1. Wigcznik maszyny
2. Wtyczka rozrusznika

3. Wtyczka zasilania maszyny

5. Wtyczka sieciowa

6. Gniazdko $cienne

Podtgcz wtyczke rozrusznika do gniazdka maszyny.

Podtacz kabel sieciowy do gniazdka w maszynie i do pradu.

4. Gniazdko do podtgczenia maszyny do sieci

UWAGA: Przed podfgczeniem maszyny do sieci nalezy sie
upewnic, ze napiecie i czestotliwosc pradu w sieci odpowiada
parametrom podanym na maszynie.

Ponizej znajduje sie tabela z modelami rozrusznikéw
odpowiednich do konkretnych typéw maszyn.

Foot control

Model

Model 21361 Emerald 122118 [120V lub 230 - 240V
Model YC-190 Emerald 116 230 - 240V
Model YC-482 Emerald 116 120V
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Dla modelu 1 16

Regulacja predkosci szycia

Mozna kontrolowa¢ predkos¢ szycia na dwa sposoby; za pomoca
dzwigni regulujacej predkosc albo naciskajac rozrusznik nozny.

Dzwignia regulujaca predko$¢ szycia (tylko modele 118 i 122)
Za pomoca dzwigni mozna modyfikowac predkosc szycia

w zaleznosci od potrzeby. DZwignia ogranicza predkosé, z ktorg
maszyna moze szyc.

Aby zwiekszy¢ predkosc¢ szycia przesun dzwignie w prawo.

Aby zmniejszy¢ predkosé¢ szycia przesun dzwignie w lewo.

Rozrusznik nozny

Mozna kontrolowac predkosc¢ szycia naciskajgc rozrusznik.
Im mocniej naciskasz rozrusznik, tym szybciej maszyna bedzie
szyc.

Jesli wcisniesz rozrusznik do konca, maszyna bedzie pracowac
z maksymalng predkoscig ustalong przez przetgcznik regulujgcy
predkosc.

Pozycjonowanie igty géra/dot
(modele 118 122)

Wcisnij ten przycisk, zeby igta ustawita sie w pozycji dolnej
lub gérnej. Jednoczesnie zmieni sie ustawienie pozyciji igty
W momencie zatrzymania.

1. Przycisk pozycjonowania igty gora/ dot
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Tabelka z zaleceniami

utatwiajacymi dobor parametréw szycia

Sprawdz parametry podane w tabelce, zeby tatwo dobrac
najlepszy Scieg, jego dtugosc¢, szerokosc, naprezenie nitki, stopke
i jej docisk do danej techniki szycia oraz materiatu.

Spojrz na kolumne, zeby sprawdzi¢ typ swojego materiatu:

% TKANINY: sztywne materiaty, nieelastyczne.

ELASTYCZNE MATERIALY: materiaty elastyczne,
‘W dzianiny.

%3 SKORA/WINYL: zamsz, sztuczny zamsz,
skora i skaj.

W i % Dobierz odpowiedni $cieg do techniki, ktorg zamierzasz szy¢:
S [ cuis T [Hscuis
e Lo : e s SZEW: zszywaj kawatki materiatu ze sobg. ZWROC
> 200 W 5.0 ; ﬂ 500 W 4.0 1 | UWAGE: Do materiatow elastycznych tabela zaleca
46 i H 46 L OB ! ustawienie dtugosci $ciegu zygzakowego (L) na 1.5
XOX W 5.0 >OX W 5.0 .. ;. . A .
i jego szerokosci (W) na 1.5 zeby szew rozciggat sie
C;’ 24 L 40 C;’ 244 L 40 ;
! 20 W5.0 | 20K W 5.0 wraz z materiatem.
E IEI 46 L 15
20X W 4.0
Al [ IS R OBRZUCANIE: obrzucaj brzegi, zeby zapobiec ich
24 LOS strzepieniu i aby sprawic, zeby lezaty bardziej ptasko.
= 20X W 5.0

SZEW/OBRZUCANIE: jednoczesnie wykonuje szew
i obrzuca brzeg.

FASTRYGOWANIE: tymczasowy Scieg do przymiarek,
marszczenia i poprawek. Uzywaj maksymalnej
dtugosci sciegu.

ZWROC UWAGE: Fastrygowanie pozostawi trwafe
dziurki w skorze i winylu

- =

SCIEG KRYTY: tworzy niewidzialny $cieg
na elementach odziezy. Nie jest zalecany do cienkich
materiatow ani do skory/winylu.

MEREZKA: wykonuje najlepszg widoczng merezke
dla danego typu i grubosci materiatu

1. Materiat

2. Docisk stopki

3. Technik i
echnika szycla DZIURKA: wykonuje najlepsza mozliwa dziurke

do danego materiatu.

[l ﬂ W_\Iy

4. Scieg

5. Stopka

6. Naprezenie nitki
7.Dtugosc¢ sciegu

8. Szerokos¢ Sciegu
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Dzwignia szycia wstecz

Kiedy przesuniesz dzwignie w dot, maszyna bedzie szyta wstecz.
Maszyna bedzie szyta wstecz dopoki dzwignia bedzie w dole.

1. Dzwignia szycia wstecz

Pokretto regulujace docisk stopki

Przekre¢ pokretto docisku stopki, zeby dopasowac docisk stopki
do materiatuy, kiedy szyjesz materiaty o roznej grubosci. Pokretto
powinno by¢ ustawione na 3 do zwyktego szycia.

Zmniejsz docisk na 2 do aplikacji, haftu wycinanego

i fastrygowania. Ustaw na 1 do szycia materiatéw elastycznych,
szyfonu, koronki, organdyny i innych delikatnych materiatéw.
Ustaw na 0 do trybu free motion (szycie ze swobodnym
przesuwem).

1. Strzatka pozycyjna

Opuszczanie zgbkow transportera

DZwignia transportera, opuszczajgca zgbki transportera,
znajduje sie z tytu wolnego ramienia maszyny. Aby opusci¢ zgbki
transportera, przesun dzwignie w kierunku zgodnym ze strzatka,
jak na ilustracji. Aby podnies¢ zagbki transportera, przesun
dzwignie w kierunku zgodnym ze strzatkg, jak na ilustracji,

i przekre¢ wielofunkeyjne pokretto do siebie albo rozpocznij
szycie, zeby zabki transportera podniosty sie.

Z3bki transportera powinny by¢ w gorze do zwyktego szycia.
1. Podnoszenie zgbkow

2.Opuszczanie zgbkow
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4 ™\ Podnoszenie i opuszczanie stopki

Stopke podnosi sie i opuszcza za pomoca dzwigni stopki. Stopka
musi by¢ opuszczona w trakcie szycia.

Poprzez podniesienie dzwigni stopki do oporu, wysokosc¢ stopki
moze zostac¢ zwiekszona o 1/4" (0.6 cm).

Jest to przydatne przy zdejmowaniu stopki albo przy
umieszczaniu grubego materiatu pod stopka.

1. Opuszczona stopka

2.Normalna wysokos¢ podniesionej stopki

3. Pozycja z dodatkowag przestrzenig pod stopka

Wymiana stopki
.|"i""|. Wytgcz maszyne z pradu

1. Upewnij sig, ze igta znajduje sie w najwyzszej pozycji.
Pociggnij stopke do siebie.

2. Aby zatozy¢ stopke, utdz poprzeczny trzpien stopki

pomiedzy sprezyng i uchwytem stopki.
Wecisnij, dopoki stopka nie wskoczy na miejsce.

Wymiana igly
& Wytgcz maszyne z pradu

Maszyna korzysta ze standardowych igiet do maszyn domowych
do szycia.

1. Opusc¢ stopke. Poluzuj srubke mocujgcg igte odkrecajac
ja w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.
Wyciagnij igte.

2. Wsun nowg igte do oporu ptaskg strong do tytu. Dokre¢
dobrze srubke krecgc w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara.

a) Trzpien
b) Ptaska strona igty
c) Sruba mocujaca igte
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Sprawdzanie jakosci igty:

Potdz igte ptaskg strong na czyms ptaskim (ptytce $ciegowe;j,
szybie itd). Przerwa pomiedzy igtg a ptaska powierzchnig
powinna by¢ taka sama na catej dtugosci igty.

Nigdy nie uzywaj tepej igty. Uszkodzona igta moze spowodowac
trwate rozdarcia lub oczka w dzianinach, delikatnych jedwabiach
i materiatach jedwabiopodobnych.

UWAGA: Czesto sprawdzaj, czy igta nie ma zadziorow albo tepego
korica.

Zaktadanie goérnej szpulki

Umies¢ szpulke na uchwycie tak, zeby ni¢ rozwijata sie tak, jak
na ilustracji. Przy duzych szpulkach nalezy z przodu zatozyc¢
duzy krgzek na szpulke. Przy waskich szpulkach nalezy z przodu
zatozy¢ maty krazek na szpulke.

1. Duzy kragzek na szpulke
2. Maty krazek na szpulke

Wyjmowanie bebenka
& Wytgcz maszyne z pradu

Maszyna korzysta ze standardowych igiet do maszyn domowych
do szycia.

1. Przesun w prawo przycisk zwalniajgcy ptytke ostaniajgcg
bebenek i zdejmij ptytke.

a) Przycisk zwalniajgcy ptytke ostaniajaca bebenek
b) Ptytka ostaniajacag bebenek

2. Wyciggnij bebenek.

Husqvarna VIKING Emerald 122/118/116 13
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Nawijanie bebenka

1. Pociggnij pokretto wielofunkcyjne, zeby ustawi¢ maszyne
w pozycji napetniania bebenka (igta nie bedzie poruszac
sie w gore i w dot).

2. Przewlecz ni¢ dookota prowadnika naprezenia nitki
do kragzka naprezenia.

3. Przeciggnij nitke przez otwdér w bebenku od zewnatrz
do wewnatrz. Zatoz szpulke na trzpier do napetniania tak,
zeby wolny koniec nitki wychodzit od gory.

4. Przesun trzpien w prawo.
ZWROC UWAGE: Nie przesuwaj trzpienia do napetniania
bebenka, gdy maszyna pracuje.

5. Nacisnij rozrusznik przytrzymujgc wolny koniec nitki.
Po kilku obrotach zatrzymaj maszyne i odetnij nitke tak jak
na ilustraciji.

6. Ponownie nacisnij rozrusznik. Gdy bebenek bedzie peten
nawijanie zakoriczy sie automatycznie. Przesun trzpien
z bebenkiem do pozycji pierwotnej — w lewo, i przetnij
nitke tak jak na ilustracji.
7. Wcisnij z powrotem wielofunkcyjne pokretto.
Uzywajac pionowego trzpienia na szpulke nalezy ustawic filcowa
podktadke oraz szpulke jak pokazano na rysunku powyze;j.
a) Pionowy trzpien na szpulke nici
b) Podktadka filcowa

c¢) Otwor na trzpien




1/8 3/8 5/8
P P |

Zaktadanie bebenka
.|"i"'n Wytgcz maszyne z pradu.

1.Umiesc bebenek w chwytaczu, tak aby nitka rozwijata sie
tak jak nailustracji.

2. Przeciagnij nitke przez szczeline (a) w przedniej czesci
chwytacza. Poprowadz nitke w lewo wsuwajac jg
pomiedzy dyski naprezacza.

3. Lekko prowadz nitke dopdki nie wsunie sie w szczeline (b).

4. Wyciagnij okoto 10 cm nitki. Zatéz ptytke ostaniajaca
bebenek. Sprawdz zatozenie nici odnoszac sie do wykresu
na ptytce ostaniajgcej szpulke.

Husqgvarna VIKING Emerald 122/118/116 15



Zaktadanie goérnej nitki
.f'i"'n Wytacz maszyne z pradu.

Upewnij sie, ze stopka jest podniesiona i ze igta znajduje sie
W gornej pozycji.

1. Przeprowadz nitke od szpulki i przetdz jg przez prowadnik
nitki. Nastepnie poprowadz nitke w dét do prawego
naciecia.

2. Przeprowadz nitke wokét dolnej czesci prowadnika.

3. Przeprowadz nitke od prawej strony do lewej przez
dzwignie podnoszenia nitki i w dot przez otwor w dzwigni
podnoszenia nitki.

4. Wsun nitke do dolnego prowadnika obok igty.

5.Uzyj nawlekacza nitki do nawleczenia nitki na igte (patrz
str. 17).

16 Husqgvarna VIKING Emerald 122/118/116




N Nawlekacz nitki
.f'i"'n Wytacz maszyne z pradu.

1. Unies igte do najwyzszej pozycji. Opus¢ nawlekacz
do oporu. Haczyk nawlekacza wejdzie w oczko igty
od tytu. Haczyk jest wygiety w dot.

2. Przetéz nitke od lewej strony wokot prowadnika i pod
haczykiem.
a) Prowadnik
b) Haczyk

3. Powoli zwolnij gatke trzymajac koniec nitki w reku.
Petelka nitki zostanie przeciggnieta przez oczko igty.

4. Wyciagnij petelke z drugiej strony oczka igty.

Husqgvarna VIKING Emerald 122/118/116 17




N Wciaganie dolnej nitki
.f'i"'n Wytacz maszyne z pradu.

1. Podnies stopke i lewa rekg lekko przytrzymaj nitke.

2. Powoli przekre¢ wielofunkcyjne pokretto do siebie o jeden
obrot. Wyciagnij dolng ni¢ pociggajgc gorna nitke tak jak
na ilustraciji.

a) Gorna nitka
b) Dolna nitka

3. Wyciagnij okoto 10 cm obu nitek i przetdz je pod stopka.

18 Husqgvarna VIKING Emerald 122/118/116
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Wybér sciegu

Przekre¢ pokretto wyboru rodzaju sciegu tak, zeby wskaznik
pokazywat numer wybranego Sciegu.

1. Pokretto wyboru sciegu
2. Wskaznik

ZWROC UWAGE: Przed obrotem pokretta wyboru $ciequ zawsze
podnos stopke oraz igte do gary.

Dtugosé sciegu
Przekre¢ pokretto regulacji dtugosci sciegu i ustaw wskaznik

na numerze odpowiadajgcym wybranej dtugosci. Im wiekszy
numer zostanie ustawiony, tym dtuzszy scieg uzyskamy.

Znak Il pokazuje zakres regulacji przy obszywaniu dziurki.

3. Pokretto regulujgce dtugosé sciegu

Ustaw pokretto dtugosci Sciegu na ,stretch’(elastyczny) przy
szyciu sciegami elastycznymi.

ZWROC UWAGE: Zawsze podnos igte i stopke do gory przed
regulowaniem dtugosci sciegu pokrettem.




™\ Regulacja gestosci $ciegu elastycznego

Jesli podczas szycia dzianin, sciegi elastyczne wychodzg
rowne mozesz wyréwnac je krecgc pokrettem dtugosci sciegu,
w przedziale sciegow elastycznych.

Regulacja znieksztatconych sciegow:

Jesli $ciegi sg rozciggniete (a), popraw je krecac pokrettem
w kierunku “=".

I

Jesli $ciegi sg zbyt geste (b), popraw je krecgc pokrettem
w kierunku “+".

4 N Szeroko$é $ciegu

Przekre¢ pokretto regulacji szerokosci sciegu i ustaw wskaznik
na numerze odpowiadajgcym wybranej szerokosci. Im wiekszy
A 3 2 numer zostanie ustawiony, tym szerszy scieg uzyskamy.

\ 1. Pokretto szerokosci sciegu
2 2. Wskaznik

ZWROC UWAGE: Przed obrotem pokretta szerokosci sciegu
zawsze podnos stopke oraz igte do gory.

fmmmmmeeee-4— O

4 h Rézne pozycje iglty

Pozycja igty dla sciegu prostego moze by¢ ustawiona za pomocg
pokretta szerokosci $ciegu na centralng (5) lub lewa (0).
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™\ Regulacja naprezenia gornej nitki

Naprezenie nitki powinno byc¢ regulowane w zaleznosci
od materiatuy, ktéry szyjemy, liczby warstw materiatu oraz techniki
szycia.

Prawidtowe naprezenie:

Idealny scieg prosty ma ni¢ zablokowang miedzy dwoma
warstwami materiatu, tak jak na ilustracji.

Zeby $cieg zygzakowy byt prawidtowy, dolna ni¢ nie powinna
by¢ widoczna na prawej (wierzchniej) stronie materiatu, a gérna
nitka powinna by¢ lekko widoczna na lewej (spodniej) stronie
materiatu.

1.Goérna nitka
2.Dolna nitka
3. Prawa strona

4. ewa strona

%
\ Zmniejszanie naprezenia nitki:
Dolna ni¢ pojawia sie na prawej stronie materiatu. Poluzuj
naprezenie nitki ustawiajgc pokretto na nizsza liczbe.
e \ Zwiekszenie naprezenia nitki:
Gorna nitka pojawia sie na lewej stronie materiatu. Zwieksz
naprezenie nitki ustawiajgc pokretto na wyzszg liczbe.
6
l_ 5
A
N J
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PODSTAWY SZYCIA

Scieg Prosty

Ustawienie maszyny

Zajrzyj do tabelki utatwiajgcej dobdr parametréw szycia, zeby zapoznacé sie
z ustawieniami zalecanymi przez producenta.

Rozpoczecie szycia

Podnies stopke i umies¢ materiat wzdtuz linii prowadzacej na ptytce
sciegowe;.

Opus¢ igte do punktu, w ktorym chcesz zaczac szyc.

Opusc¢ stopke i przeciggnij konce nitek do tytu, pod stopka. Nacisnij
rozrusznik. Lekko przesuwaj materiat wzdtuz linii na ptytce sciegowe;j,
pozwalajgc zgbkom transportera na swobodne podawanie.

Zmiana kierunku szycia

Zatrzymaj maszyne i nacisnij przycisk zatrzymywania igty w gornej lub
dolnej pozycji (model 118 i 122) albo przekre¢ wielofunkcyjne pokretto
(model 116), zeby igta zostata w materiale.

Podnies stopke. Obro¢ materiat wokét igty ustawiajgc go w wybranym
kierunku. Opus¢ stopke i kontynuuj szycie w nowo wybranym kierunku.

Zakonczenie szycia

1. Aby zamocowac nitke na koricu sciegu nalezy wcisnac dzwignie
szycia wstecz i wykonac kilka sciegéw do tytu.

2. Podnies stopke i wyciggnij materiat przeciggajac nitki do tytu.

3. Pociagnij nitke do gory i przez n6z obcinacza nitki. Konce nitek majg
odpowiednig dtugos¢ do wykonania kolejnego szwu.




™\ Prowadniki na plytce sciegowej

Prowadniki na ptytce Sciegowej utatwiajg mierzenie naddatku
szwu. Liczby na ptytce wskazujg odlegtos¢ pomiedzy centralng
pozycjg igty a prowadnikiem.

1. Prowadniki
Oznaczenie 15 20 4/8 5/8 6/8
Odlegtos¢ (cm) 1.5 2.0 1.3 1.6 1.9

Obracanie materiatu

Wykonaj szew wzdtuz prowadnika 5/8". Przestan szy¢ i opusc
igte, kiedy blizszy brzeg materiatu pokryje sie z prowadnikiem
naroznika, tak jak na ilustracji. Podnies stopke i obré¢ materiat
tak, aby jego brzeg przylegat do prowadnika szwu 1.6 cm (5/8").
Opusc¢ stopke i zacznij szy¢ w nowym kierunku.

2. Prowadnik naroznika
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SCIEGI PODSTAWOWE

Sprawdz parametry podane w tabelce, zeby tatwo dobrac
najlepszy scieg, jego dtugosc, szerokosc, naprezenie nitki, stopke
i jej docisk do danej techniki szycia oraz materiatu.

Podstawowy zygzak

Prosty Scieg zygzakowy jest szeroko stosowany do obrzucania,
przyszywania guzikow, itd.

Trojstopniowy zygzak

i'"n Kiedy korzystasz z owerlokowej stopki J do tréjstopniowego
zygzaka, upewnij sie, ze igta nie bedzie uderzac w trzpien
w otworze na igte.

Trojstopniowy zygzak nadaje sie do obrzucania wiekszosci
materiatow. Uzywa sie go na naddatku szwu, zeby zapobiec
strzepieniu sie nieobrebionych brzegéw. Upewnij sie, ze igta szyje
po brzegu materiatu.

Szew i obrzucanie

Scieg obrzucajgcy i do szwu wykonuje szew i obszywa za jednym
zamachem.




Scieg prosty wzmocniony

Ustawienie maszyny

1. Wzér Sciegu: 1
2.Szerokosc sciegu: 0 lub 5
3. Dtugosc sciegu: elastyczny

4. Naprezenie gornej nitki: 2 = 5

5. Stopka: Stopka uzytkowa A

Ten Scieg jest mocniejszy niz standardowy Scieg prosty — jest
Sciegiem potréjnym i elastycznym.

Scieg prosty wzmocniony moze by¢ stosowany do grubych
elastycznych materiatéw, do szwoéw w kroku, ktore narazone sg
na znaczne obcigzenia, oraz do pikowania grubych materiatow.

Przyszywanie guzikow

Ustawienie maszyny:

1.Scieg: 2

2.Szerokos¢ sciegu: Dostosuj do dziurek w guziku
3. Dtugosc¢ sciegu: Kazda

4. Naprezenie gornej nitki: 3 -7

£
O
]
[T
(S8)

5. Zgbki transportera: Opuszczone

Zaznacz na materiale miejsce na guzik. Opusc¢ zgbki
transportera. Umies¢ materiat pod uchwytem stopki. Umiesc¢
guzik na zaznaczonym miejscu i opus¢ dzwignie stopki tak, zeby
uchwyt stopki znalazt sie pomiedzy dziurkami guzika. Trzymaj
konce nitek po jednej stronie. Przekre¢ wielofunkcyjne pokretto

i upewnij sie, ze igta wchodzi w dziurki guzika. Wykonaj 5-6
Sciegow. Ustaw pokretto szerokosci $ciegu na O i zablokuj nitki
kilkoma sciegami.

ZWROC UWAGE: Nie uzywaj tej techniki do guzikéw o Srednicy
mniejszej niz 1T cm. Podnies zabki transportera po przyszyciu
guzika.

5 ]
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Automatyczne obszywanie dziurek

Ustawienie maszyny

1. Wzér Sciegu:
2. Szerokosc sciegu: 4 — 5

3. Dtugosé éciegu: Ml

4. Stopka: Stopka R do automatycznego obszywania dziurek

ZWROC UWAGE: Rozmiar dziurki jest ustawiany automatycznie
poprzez umieszczenie guzika w stopce R. Uchwyt guzika w stopce
przeznaczony jest dla guzikdw o srednicy do 2.5 cm. Wykonaj
probke dziurki na kawatku takiego samego materiatu, jaki bedzie
uzywany. Stosuj usztywniacz pod kazdy materiaf.

| Przekrec wielofunkcyjne pokretto do siebie, zeby podniesc igte

do najwyzszej pozycji.
1. Zatoz stopke R do automatycznego obszywania dziurek
2.0dciggnij uchwyt guzika do tytu i umies¢ w nim guzik.
Popchnij uchwyt guzika z powrotem, tak by mocno

przylegat i trzymat guzik
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e ™\ 3. Pociagnij dzwignie obszywania dziurek w dot do oporu.
a) Dzwignia obszywania dziure
3 Dzwignia ob ia dziurek

4. Podnies stopke i przewlecz gorng nitke przez otwor i pod
stopkg. Przeciggnij obie nitki w lewo. Ut6z materiat pod
stopkg i opusc¢ igte w miejscu rozpoczecia szycia. Opusc
stopke.

b) Gérna nitka

¢) Dolna nitka

d) Otwor

e) Punkt rozpoczecia szycia

ZWROC UWAGE: Upewnij sie, ze nie ma wolnej przestrzeni
pomiedzy suwakiem, a uchwytem sprezyny. Jesli jest tam przerwa,
dtugosc prawej i lewej kolumny dziurki nie bedzie taka sama.

Przekreé wielofunkcyjne pokretto do siebie, zeby podnies¢ igte
do najwyzszej pozycji.

f f) Suwak
g) Uchwyt sprezyny

h) Réznica

i) Tu nie powinno by¢ wolnej przestrzeni.
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5. Szyj powoli. Maszyna obszyje catg dziurke.

Zatrzymaj maszyne w punkcie rozpoczecia szycia, kiedy
cata dziurka zostanie wykonana.

Maszyna najpierw wykona przedni rygielek i lewg kolumne,
a potem tylny rygielek i prawa kolumne.

6. Podnies stopke i wyciggnij materiat. Przetnij korice obu
nitek pozostawiajac ok. 10 cm. Pociggajac dolng nitke
przeciagnij gorng nitke na lewa strone materiatu. Zwigz
nitki.

Wepnij szpilke na wysokosci rygielka z jednej strony, zeby
uniknac jego przypadkowego rozciecia. Wytnij dziurke
rozpruwaczem do szwow.Szyj powoli. Maszyna obszyje
catg dziurke.

™ Zeby wykona¢ nastepng dziurke ustaw pokretto wyboru $ciegu
na IE=, a potem znowu na lhumill tak jak na ilustracji. Przesun
materiat do nastepnego zaznaczonego miejsca na dziurke. Teraz
po prostu nacisnij rozrusznik, zeby wykonac identyczng dziurke.
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7.Po zakonczeniu wykonywania dziurek nalezy pchnac
dzwignie obszywania dziurek w goére do oporu.

Regulacja gestosci sciegu kolumn dziurki

Przekre¢ pokretto regulacji dtugosci sciegu w granicach ||:::::::||

i dopasuj gestos¢ sciegu kolumn dziurki.

ZWROC UWAGE: Jesli guzik jest bardzo gruby, wykonaj prébna
dziurke. Jesli trudno bedzie zmiesci¢ guzik w probnej dziurce
wydtuz rozmiar odciggajac uchwyt guzika do tytu, co zwiekszy
dtugosc dziurki.

1. Wolna przestrzen




Dziurka Wzmocniona Kordonkiem

Ustawienie maszyny:

1. Wzér Sciegu:

2.Szerokosc sciegu:

3. Dtugosc sciegu:

4. Naprezenie nitki: 3 — 5

5. Stopka: Stopka R do aut. obszywania dziurek

E|I:4I

N\ 1.Przy podniesionej stopce zaczep kordonek na jezyczek
umieszczony w tylnej czesci stopki do dziurek.

Przetéz kordonek pod stopka i zatéz go na widelce

z przodu stopki, mocno je zaciskajgc.

a) Zaczep

2. Przeciagnij obie nitki w lewo. Opusc¢ igte w materiat
w miejscu gdzie ma sie zaczynac dziurka i pousc¢ stopke.
Delikatnie nacisnij rozrusznik i obszyj dziurke wraz
z kordonkiem.
Nalezy postepowac tak samo jak w przypadku
automatycznego obszywania dziurek.
b) Gérna nitka
c) Dolna nitka

3. Pociagnij lewa koncowke kordonka, aby go sciggnac.
Nawlecz koniec kordonka na grubg igte, przeciggnij
na lewa strone materiatu i obetnij.
Przy rozcinaniu dziurki nalezy stosowac sie do instrukcji
na str. 29.
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e ™ Reczne Obszywanie dziurek
| Zajrzyj do tabelki utatwiajgcej dobor parametrow szycia, zeby
(_L zapoznac sie z ustawieniami zalecanymi przez producenta.
Jesli srednica guzika jest wieksza niz 2.5 cm, wykonaj dziurke
recznie wedtug ponizszych wskazowek:

1.Zatoz stopke C do obszywania dziurek

C 2. Pociggnij dzwignie obszywania dziurek w dot do oporu.
Przeciggnij obie nitki w lewo.

Opus¢ igte w materiat w miejscu gdzie ma sie zaczynac
dziurka i obniz stopke.

a) Gérna nitka

b) Dolna nitka

¢) Punkt rozpoczecia szycia
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3 3. Wykonaj przedni rygielek i lewg kolumne dziurki
i zatrzymaj maszyne, gdy lewa kolumna osiggnie
odpowiednig dtugosé.

4 4. Pociagnij dzwignie obszywania dziurek do siebie.

5 5. Wykonaj tylny rygielek i prawg kolumne dziurki
i zatrzymaj maszyne w punkcie rozpoczecia szycia.

6 6. Po zakonczeniu wykonywania dziurek nalezy pchngé
dzwignie obszywania dziurek w goére do oporu.
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™\ Wszywanie zamka

Ustawienie maszyny

1. Wzér sciegu: 1

2.Szerokosc sciegu: 5
3.Dtugosc¢ sciegu: 1.5 -4

4. Naprezenie nitki: 3 -6

5. Stopka: Stopka E do zamkow

™\ Zaktadanie stopki do zamkow
Trzpien stopki powinien znalez¢ sie w rowku uchwytu stopki.

1. Rowek

2. Trzpien

Aby przyszy¢ lewg strone zamka nalezy zatozy¢ stopke z prawej
strony.

I\ Przygotowanie materiatu

1. Do wymiaru zamka nalezy dodac 1 cm, zeby prawidtowo
pracowat.

a) Prawa strona materiatu

b) 1cm (3/8")

¢) Wymiar rozsuwanej czesci zamka
d) Rozmiar zamka

e) Suwak

f) Zgbki zamka

g) Tasma zamka

h) Lewa strona materiatu

i) Koniec rozsuniecia




N\ 2. 716z prawe strony materiatu do siebie. Wykonaj szew

od dotu do konca rozsuniecia zamka, 2 cm od prawe;j
krawedzi. Wykonaj kilka sciegéw wstecz, aby zamocowac
konce nitki na zakonczeniu sciegu. Zwieksz dtugose
sciegu do “4”, ustaw naprezenie nitki na “1" i przyfastryguj
wzdtuz rozsuniecia zamka.

j)2cm

k) Fastryga

) Scieg wsteczny
m) Koniec rozsuniecia

n) Scieg prosty

N\ Szycie

1.Zatodz stopke z prawej strony.
Podwint materiat z prawej strony szwu, zeby uzyskac
podwiniecie o szerokosci 0.4 cm.

a) Dolna warstwa materiatu

b) Koniec rozsuniecia
c) Zgbki zamka

d)0.4cm
)

e) Lewa strona materiatu

f) Rozmiar rozsuniecia

A T T T T T T T T T T T

g) Podwiniecie

h) Linia fastrygi

2. Ut6z zgbki zamka wzdtuz podwiniecia i przypnij szpilkami.
Wyrownaj stopke z linig podwinigcia.
Przywroc¢ poczatkowe ustawienia dla naprezenia nitki
oraz dfugosci sciegu. Wykonaj szew przez catg dtugosc
tasmy zamka usuwajgc po drodze szpilki.
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e \ 3. Przeszywaj przez wszystkie warstwy blisko podwiniecia.
3 Zakoncz szycie tuz przed punktem, w ktérym stopka

dojdzie do suwaka zamka.

Opus¢ igte, aby lekko whita sie w materiat. Podnies stopke

i rozepnij zamek.

Opus¢ stopke i wykonaj reszte szwu.

i) Suwak

j)5cm

4 4. Zapnij zamek i roztéz ptasko materiat prawg strong
do gory. Przyfastryguj materiat do tasmy zamka.

k) Fastryga

) Tasma zamka
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e \ 5. Zdejmij stopke i tym razem zatéz jg po lewej stronie.

5 Prowadz brzeg stopki wzdtuz zgbkoéw zamka zszywajgc
materiat z tasma zamka, w odlegtosci ok. 1T cm

od fastrygi. Zakoncz szycie w odlegtosci ok. 5 cm

od poczatku zamka.

m) Usun Sciegi fastrygujace

n)1cm

6 6. Rozsun zamek na kilka centymetrow, zeby utatwic
wykonanie sciegu. Wykonaj kilka sciegéw wstecz,
aby zamocowac konce nitki na zakonczeniu szwu.
Kiedy tylko obydwie strony zamka zostang przyszyte
rozerwij reszte fastrygi za pomoca rozpruwacza

do szwow.
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Scieg Kryty

Zajrzyj do tabelki utatwiajgcej dobdr parametrow szycia,
zeby zapoznac sie z ustawieniami zalecanymi przez producenta.

1.Zrob podwiniecie pod materiatemn, takie jak na
obrazku, dla materiatow cienkich i o Sredniej grubosci.
Zt6z materiat tak, zeby lewa strona podwiniecia miata 0.5
cm naddatku.

a) Lewa strona materiatu
b) 0.5cm
c¢) Gruby materiat

)

d) Materiat cienki/sredniej grubosci

2. Zatoz regulowang stopke do sciegu krytego. Umiesc
podwiniecie pod stopkg. Gdy igta znajduje sie w lewej
pozycji nalezy umiesci¢ materiat tak, zeby brzeg ztozenia
znajdowat sie z lewej strony prowadnika. Opusc¢ stopke.

3. Kre¢ pomarariczowym pokrettem na stopce do Sciegu
krytego w tyt i w przdd i ustaw pozycje skoku igty w taki
sposob, zeby szeroki Scieg Sciegu krytego ledwo tapat
materiat.

4.Po przeszyciu roztoz ptasko materiat i rozprasuj.

e) Prawa strona materiatu




e ™ Stopka H do skory i skaju

Zajrzyj do tabelki utatwiajgcej dobdr parametrow szycia, zeby
zapoznac sie z ustawieniami zalecanymi przez producenta.

Kiedy szyjesz na piance, tworzywach sztucznych, materiatach
powlekanych takimi tworzywami, skorze i jej imitacjach, Stopka
H podaje materiat bez przyczepiania sie. Stosuj jg do zwyktego
szycia i dziurek w materiatach sztucznych i skérzanych.

Zatéz Stopke H wybierz scieg i szyj.

Prowadnik do pikowania
Prowadnik do pikowania pomaga utrzymac prosta linie sciegu.

Wsun prowadnik do zaczepu na uchwycie stopki. Dopasuj
z jednej i z drugiej strony do wiasciwej pozycji. Szyj, prowadzac
prowadnik po wczesniejszych liniach sciegow.

1.Zaczep

2. Prowadnik do pikowania

3. Rozstawienie szwow

4 N STOPKI

i TYLKO DO MODELU 122

Przezroczysta stopka B

Aplikacje wykonywane Sciegiem satynowym, Sciegi zwezajace
sie oraz ozdobne. Dowolna dtugos¢. Rowek pod spodem

stopki swobodnie przesuwa sie po Sciegu. Poniewaz jest ona
— bezbarwna i ma czerwone linie prowadzace, polepszona zostaje
widocznos¢ i precyzja. Stosuj usztywniacz w miare potrzeby.

Zatdz stopke. Ustaw na ozdobny albo satynowy scieg.
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Stopka do marszczenia

Do marszczenia materiatu albo do marszczenia i doszywania
falbanki za jednym razem. Odpowiednia do materiatow od matej
do sredniej

grubosci. Scieg prosty, (lewa pozycja igty), dtugosé 4.

Im wieksza dtugosc, tym wiecej materiatu zostanie
zmarszczone. Zatéz stopke do marszczenia.

Marszczone materiaty:

Umies¢ materiat pod stopka do marszczenia i szyj. Zwieksz
naprezenie, zeby otrzymac bardziej geste zmarszczki.

Marszczenie i doszywanie marszczonego materiatu za jednym
zamachem:

Umiesé materiat do zmarszczenia pod stopkg prawg strong
do gory. Umies¢ materiat, do ktérego ma by¢ przyszyta falbanka
w rowku stopki prawg strong do dotu.

Szyj, prowadzac spodni materiat. Utrzymuj gorny materiat
w rowku posuwajgc sie miarowo w zaleznosci od potrzeby.
Zwieksz dtugos¢ sciegu i naprezenie, zeby uzyskac wiece;j
marszczen.

Stopka do Patchworku 1/4”

Wyszyj niewielki naddatek szwu 1/4". Czerwone linie wyznaczajg
punkty obrotu 1/4"11/8" przed i za igta.

Scieg prosty, dtugo$¢ 2.0-2.5.

Zt6z dwa kawatki materiatu prawymi stronami do siebie. Szyj
tak, zeby brzeg materiatu przesuwat sie wzdtuz brzegu stopki.
Zeby obroci¢ 1/4” od konica materiat, przerwij szycie z igtg w
materiale, kiedy brzeg materiatu dojdzie do pierwszej czerwonej
linii na stopce.




/I KONSERWACJA MASZYNY
.f'i"'n Wytacz maszyne z pradu.
Nie nalezy wykonywac zadnych innych czynnosci poza
opisanymi ponizej.
Przecieraj maszyne z zewnatrz miekka szmatka i delikatnym
mydtem.
Czyszczenie chwytacza i zagbkow transportera
2 1. Zdejmij stopke oraz igte. Odkre¢ srubke z lewej strony
ptytki sciegowej srubokretem dotgczonym do maszyny.
Zdejmij ptytke Sciegowg i wyciggnij bebenek.
a) Srubka
2.Podnies chwytacz i wyjmij go.
3. Usun pedzelkiem kurz i zanieczyszczenia.
4. Przeczysc¢ pedzelkiem zgbki transportera i kosz
chwytacza.
5. Przetrzyj miekka, suchg szmatka.
ZWROC UWAGE: Mozna do tego réwniez uzy¢ odkurzacza.
3
4
5
N /
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Zaktadanie chwytacza
.f'i"'n Wytacz maszyne z pradu.
1. Widz chwytacz do kosza chwytacza.

2. Upewnij sie, ze zghek znajduje sie obok blokady w koszu
chwytacza.

a) Zabek
b) Blokada

3.Zatoz bebenek. Zatoz ptytke sciegowa tak, aby bolce
weszty w otwory ptytki. Dokre¢ srube.

c) Otwory ptytki Sciegowe;j
d) Sruba

Wymiana zarowki

!i,"‘ Wytacz maszyne z pradu. Zanim jej dotkniesz, odczekaj
az zardwka ostygnie.

Zdejmij przykrywke i odkre¢ srubke. Zdejmij obudowe boczna.

(1) Emerald 116 (maks. 15W)

Zdejmowanie: Wcisnij i przekre¢ w lewo. Zaktadanie: Wcisnij
i przekre¢ w prawo.

(2) Emerald 118 i 122 (12V, 5W)
Zdejmowanie: Powoli pociggnij. Zaktadanie: Wcisnij.




Usuwanie usterek

Usterka Przyczyna strona/komentarz
Zrywanie gornej nitki 1. Nieprawidtowo zatozona gorna nitka 16

2. Zbyt duze naprezenie nitki. 22

3. Igta jest skrzywiona. 12

4. Igta jest nieprawidtowo osadzona. 12

5. Gorna i dolna nitka nie sg przetozone pod stopkg przy rozpoczeciu szycia. | 23

6. Nitki nie zostaty przeciagniete do tytu po zakonczeniu szycia. 25
Zrywanie dolnej nitki 1. Nieprawidtowo zatozona dolna nitka. 15

2. W bebenku zgromadzit sie pyt i resztki nitek. 41

3. Bebenek jest uszkodzony i nie obraca sie prawidtowo. Wymien bebenek
tamanie igty 1. Igta jest nieprawidtowo osadzona 12

2. Sruba mocujaca igte jest poluzowana 12

3. Nitki nie zostaty przeciggniete do tytu po zakonczeniu szycia. 25

4. Igta jest nieprawidtowo osadzona, skrzywiona lub stepiona. 12

5. Nitka lub igta jest nieodpowiednia do danego materiatu. 12
Przepuszczone sciegi | 1. Nieprawidtowo zatozona gérna nitka. 16

2. Zastosowano igte o niskiej jakosci. Wymien igte

3. Zbyt duze naprezenie nitki. 22
Sciggniete szwy 1. Nieprawidtowo zatozona gorna nitka. 16

2. Dtugos¢ sciegu jest zbyt duza dla danego materiatu. Skro¢ Scieg
Materiat jest 1. Zgbki transportera sg zanieczyszczone. 40
Bfggj\/\ggowo 2. Dtugosc sciegu jest zbyt mata. Wydtuz sScieg

3. quki transportera nie zostaty podniesione po zakoriczeniu poprzedniego 11

szycia
Petelki na szwach 1. Zbyt mate naprezenie gornej nitki. 22
Maszyna nie pracuje 1. Maszyna nie jest podtagczona do pradu. 8

2. Nitka zaczepita sie o haczyk. 41

3. Trzpien do nawijania bebenka znajduje sie w pozycji napetniania. 14
Gtosna praca maszyny | 1. Nitka zaczepiona w gniezdzie chwytacza. 41

2. Zanieczyszczenia i kurz w uchwycie dolnej szpulki i koszu chwytacza. 41
Niedoktadne 1. Gestosc sciegu jest nieodpowiednia do danego materiatu. 30
obszywanie dziurki 2. Nie zastosowano klejonki przy szyciu na elastycznym materiale. Uzyj klejonki
Obsuwanie warstw 1. Docisk stopki jest nieprawidtowy. 11
Niemozliwe obszycie | 1. Pociggnij w dot dzwignie do dziurek. 33
dziurki 2. Upewnij sie, ze dzwignia do dziurek znajduje sie w tylnej pozycji. 33
Dziurka ma przerwy 1. Guzik musi by¢ dokfadnie przytrzymywany w stopce. 28

2. W stopce jest wolna przestrzen. Sprawdz odstep w stopce. 28
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Rezerwujemy sobie prawo zmiany wyposazenia maszyny oraz asortymentu akcesoriow bez uprzedniego powiadomienia, a takze
modyfikacji wydajnosci i wygladu maszyny.

Modyfikacje takie bedg jednak zawsze miaty na celu zwiekszenie zadowolenia klienta i jakosci produktu.

Wiasnosé intelektualna
VIKING, znak KEEPING THE WORLD SEWING, oraz EMERALD sg znakami towarowymi nalezgcymi do KSIN Luxembourg Il, S.ar.l.

HUSQVARNA oraz znak H z korong sg znakami towarowymi Husqvarna AB. Wszystkie znaki towarowe uzywane sg przez VSM
Group AB na podstawie licencji.

Pamietaj, ze w przypadku utylizacji, ten produkt musi

by¢ w bezpieczny sposéb poddany recyklingowi, zgodnie

z odpowiednimi przepisami prawa krajowego, dotyczgcego
produktow elektrycznych/ elektronicznych. Urzadzen
elektrycznych nie wolno wyrzucac razem z niesor- towanymi
odpadami komunalnymi; trzeba je przekaza¢ do odpowiednich
punktow zbidrki. Informacje na temat mozliwosci utylizacji takich
urzadzen mozna uzyskac od lokalnych wtadz. Podczas wymiany

_ starych urzgdzen na nowe, sprzedawca moze by¢ prawnie
zobowigzany do bezptatnego odbioru starego urzgdzenia.

W przypadku utylizacji urzadzen elektrycznych na wysypiskach
lub sktadowiskach, niebezpiec- zne substancje moga przedostac
sie do wod gruntowych i dostac sie do taricucha pokarmowego,
co jest szkodliwe dla zdrowia i dobrego samopoczucia.

CE - Authorised Representative
VSM Group AB, SVP Worldwide
Drottninggatan 2, SE-56184, Huskvarna, SWEDEN

Wytaczny dystrybutor w Polsce

Strima Sp. z o.0.
Swadzim, ul. Poznanska 54
62-080 Tarnowo Podgorne
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www.strima.com

Wytaczny dystrybutor w Polsce: Strima sp. z 0.0. Swadzim k/Poznania, ul. Poznarnska 54
62-080 Tarnowo Podgdrne, Polska

www.husqvarnaviking.com
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