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Ta domowa maszyna do szycia zostata zaprojektowana zgodnie z normami IEC/EN 60335-2-28 i UL1594.
WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Korzystajgc z urzadzenia elektrycznego, nalezy przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczehstwa:
Przed przystgpieniem do uzytkowania maszyny nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje. Instrukcje nalezy przechowywac w
odpowiednim miejscu w poblizu urzadzenia. Nalezy je przekazaé, jesli maszyna zostanie przekazana osobom trzecim.

NIEBEZPIECZENSTWO - Aby ograniczyé ryzyko porazenia pradem elektrycznym:

* Podtgczona do zrodta zasilania maszyna do szycia, nigdy nie powinna by¢ pozostawiona bez nadzoru. Gniazdo
elektryczne, do ktérego podtgczona jest maszyna, powinno by¢ tatwo dostepne. Po uzyciu i przed czyszczeniem, zdejmujac
ostone, przeprowadzajgc smarowanie lub innego rodzaju czynnosci serwisowe opisane w instrukcji, w kazdym przypadku
nalezy odtgczy¢ zasilanie elektryczne.

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko oparzen, pozaru, porazenia prgdem lub obrazen ciata:

* To urzadzenie nie jest zabawkg. Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosé, jezeli maszyna uzytkowana jest przez lub w
poblizu dzieci.

* Z maszyny nalezy korzysta¢ wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem, opisanym w instrukcji. Mozna korzysta¢ jedynie z
polecanych przez producenta akcesoriéw, opisanych w niniejszej instrukcji.

* Z maszyny nie nalezy korzystac, jezeli jej przewdd lub wtyczka sg uszkodzone, jezeli maszyna nie dziata ona prawidtowo,
jezeli zostata upuszczona lub uszkodzona bgdz zanurzona w wodzie. W takim przypadku maszyne nalezy zwréci¢ do
najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub centrum serwisowego w celu kontroli, naprawy, regulacji elektrycznej lub
mechaniczne;.

» Z maszyny nie nalezy korzysta¢, jezeli jej otwory wentylacyjne zostaly zablokowane. Otwory wentylacyjne maszyny oraz
pedat nalezy chroni¢ przed gromadzeniem sie materiatu, kurzu i $cinkéw.

* Palce nalezy trzymac z dala od wszelkich ruchomych czesci. Szczegolng ostroznos¢ nalezy zachowac w poblizu igly.

+ Nalezy zawsze uzywac odpowiedniej ptytki sciegowej. Nieprawidiowa ptytka moze spowodowac ztamanie igly.

* Nie nalezy korzystac ze skrzywionych igiet.

* Podczas szycia nie nalezy ciggng¢ ani pchaé¢ materiatu. Mozna w ten sposéb skrzywic, a nawet ztamac igte.

» Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

* Przeprowadzajgc dowolnego rodzaju regulacje w obrebie igty np. nawlekanie nici, wymiana igty, przewijanie nici lub
wymiana stopki, maszyne nalezy wytgczy¢ (Przestawi¢ wytgcznik zasilania na pozycje ,0”).

» Do otwordw nie wolno wpuszczac lub wktadac¢ zadnych przedmiotéw.

» Nie uzywac na zewnatrz pomieszczen.

* Z maszyny nie nalezy korzysta¢ w miejscu rozpylenia aerozoli (sprayéw) lub do ktérego doprowadzany jest tlen.

» Aby wytgczy¢ maszyne, wigcznik zasilania nalezy przestawi¢ na pozycje ,0”, a nastepnie wyjg¢ wtyczke.

* Nie nalezy ciggna¢ za przewdd zasilajacy. Aby odtgczy¢ przewdd, nalezy chwyci¢ wtyczke.

* Pedat stuzy do obstugi maszyny. Nalezy unika¢ umieszczania innych przedmiotéw na pedale.

* Nie korzysta¢ z urzgdzenia, jesli nie dziata ono prawidtowo.

« Jedlilampka LED jest uszkodzona, musi zosta¢ wymieniona przez producenta, jego przedstawiciela serwisowego lub inng
osobe, o podobnych kwalifikacjach, aby unikngé zagrozeh.

* Jesli przewdd pedatu jest uszkodzony, musi zosta¢ wymieniony przez producenta, jego przedstawiciela serwisowego lub
inng osobe, o podobnych kwalifikacjach, aby unikng¢ zagrozen.

* Maszyna do szycia jest wyposazona w podwdjng izolacje. Nalezy stosowac tylko identyczne czesci zamienne. Patrz
instrukcja serwisowania urzadzen podwdjnie izolowanych.



INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC NA PRZYSZLOSC

TYLKO DLA KRAJOW CENELEC:

Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane przez dzieci w wieku 8 lat i starsze oraz osoby niepetnosprawne fizycznie, ruchowo
lub umystowo badz bez doswiadczenia i wiedzy, jezeli sg nadzorowane lub przeszly przeszkolenie w zakresie
bezpiecznej obstugi urzadzenia i ktére rozumiejg zwigzane z nim zagrozenie. Dzieci nie powinny bawi¢ sie
urzgdzeniem. Bez nadzoru dorostych, dzieci nie mogg zajmowac sie czyszczeniem lub konserwacjg urzgdzenia.

Poziom hatasu w normalnych warunkach pracy jest mniejszy niz 80 dB.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko z pedatem typu C-2085-1 dla Wielkiej Brytanii, C-2060 dla Europy Kontynentalnej
wyprodukowanym dla 80 dB.

DLA KRAJOW SPOZA CENELEC:

Ta maszyna do szycia nie jest przeznaczona do uzytkowania przez osoby (w tym dzieci) o obnizonych zdolnosciach
fizycznych, sensorycznych lub umystowych badz bez doswiadczenia i wiedzy, chyba ze zostaty one poddane nadzorowi
lub instruktazowi dotyczgcemu uzytkowania maszyny przez osobe odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo. Dzieci
powinny by¢ nadzorowane w celu zapewnienia, ze nie bawig sie urzgdzeniem.

Poziom hatasu w normalnych warunkach pracy jest mniejszy niz 80 dB.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko z pedatem typu C-1028 dla USA/Kanady, C-2065 dla Australii wyprodukowanym dla
80 dB.

SERWISOWANIE PODWOJNIE IZOLOWANYCH PRODUKTOW

W podwadjnie izolowanym produkcie zamiast uziemienia stosuje sie dwa systemy izolacji. Produkt podwdjnie izolowany
nie posiada zadnych srodkéw uziemiajgcych, nie nalezy rowniez dodawaé do niego takich srodkow. Serwisowanie
podwdjnie izolowanego produktu wymaga szczegdlnej starannosci i znajomosci systemu i powinno by¢ wykonywane
wylgcznie przez wykwalifikowany personel serwisowy. Czesci zamienne do podwdjnie izolowanego produktu muszg by¢
identyczne z tymi, ktére znajdujg sie w produkcie. Podwajnie izolowany produkt jest oznaczony stowami ,PODWOJNA
IZOLACJA” lub ,PODWOJNIE IZOLOWANE”.

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wyposazenia maszyn i asortymentu akcesoriow bez wczesniejszego
powiadomienia lub do wprowadzania zmian w zakresie wydajnosci bgdz konstrukcji. Takie modyfikacje bedg jednak
zawsze z korzyscig dla uzytkownika i produktu.

Wtasnosé intelektualna

VIKING i Amber sg znakami towarowymi KSIN Luxembourg I, S.a.r.l. HUSQVARNA i ,znak H w koronie” sg znakami
towarowymi firmy Husqgvarna AB i sg uzywane zgodnie z licencja.

Nalezy pamieta¢, ze podczas utylizacji produkt nalezy poddac recyklingowi zgodnie z obowigzujgcymi
krajowymi przepisami dotyczgcymi produktéw elektrycznych/elektronicznych. Urzgdzen elektrycznych
nie nalezy wyrzucac¢ do ogoélnych pojemnikéw na smieci. Aby uzyska¢ informacje na temat utylizacji,
nalezy skontaktowac sie z miejscowymi wtadzami. Podczas wymiany starych urzagdzeh na nowe
sprzedawca moze by¢ prawnie zobowigzany do odebrania starego urzgdzenia i jego utylizacji bez
dodatkowych opfat.

W przypadku wyrzucenia urzgdzenia elektronicznego na wysypisko $mieci, moze dojs¢ do wycieku
substancji i ich przedostania sie do wod podziemnych, a nastepnie do tancucha pokarmowego, niszczgc
zdrowie i dobre samopoczucie.
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Przeglad maszyny

Prowadniki nici

2. Pret stojaka nici

3. Prowadnik nici pokrywy gornej

4. Pokretto docisku stopki dociskowej
5. Pokretto naprezenia nici igly lewej
6

7
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Pokretto naprezenia nici igly prawej
Pokretto naprezenia nici chwytacza gornego
Pokretto naprezenia nici chwytacza dolnego

. Pokrywa boczna
10. Trzpien szpulki
11. Uchwyt stozkowy
12. Pokretto regulacji dtugosci Sciegu
13. Pokretto transportu réznicowego
14. Ustawienie wstepnego naprezenia chwytacza dolnego
15. Pokrywa przednia
16. Koto zamachowe
17. Gniazdo przewodu pedatu/przewodu zasilajgcego
18. Wiacznik zasilania
19. Dzwignia nawlekacza igty
20. Obcinacz nici
21. Podnosnik stopki dociskowej
22. Przetgcznik nawlekacza igty
23. Stopka dociskowa
24. Plytka Sciegowa
25. Uchwyt
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Przeglad maszyny - czesci wewnetrzne

Obcinacz staty
Obcinacz gorny
Jezyczek Sciegu
Chwytacz gorny
Konwerter owerlokowy 2-nitkowy
Nawlekacz dolny

. Otwor nawlekania  chwytacza
gornego
8. Dzwignia wyboru chwytacza
9. Otwér nawlekania  chwytacza
dolnego
10. Dzwignia nawlekacza chwytacza
11. Przetgcznik nawlekania/szycia
12. Pokretto  regulacji  szerokosci
obcinania
13. Pokretto zwalniajgce obcinacza
gornego
14. Otwér mocowania akcesoriow
opcjonalnych
15. Przetgcznik wigczania jezyczka
Sciegu
16. Prowadnica pokrywy przedniej
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Akcesoria

1. Wkretak (duzy)
Wkretak (maty)
Klucz dwustronny
Pinceta

Ostony szpulki nici (siatki)
Uchwyt szpulki

Pedzelek do czyszczenia

. Pojemnik na Scinki

10.Uchwyt igty / Trzpieh konwertera
11.0Obcinacz gorny

12.Drut do nawlekania chwytacza
13.Pudetko z akcesoriami
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14.Pedat (pedat w zestawie moze rézni¢ sie od
przedstawionego na ilustracji, specyfikacja - patrz str.7)

15.0stona
16.Instrukcja obstugi
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Zestaw igiet - (HAx1 SP 75) x2, (HAx1 SP 90) x3




Podtgczanie pedatu i zasilania

Pedat do uzycia z tg maszyng: Typ C-1028 dla
USA/Kanady, C-2085-1 dla Wielkiej Brytanii, C-2065 dla
Australii, C-2060 dla Europy Kontynentalne;.

Przed podtgczeniem maszyny upewnij sie, ze napiecie w
gniazdku jest takie samo, jak podane na dole, z tylu
maszyny. Wartosci mogg sie rézni¢ w zaleznosci od kraju.
* Podigcz przewod pedatu / zasilajgcy do gniazda w
maszynie (A).

* Podigcz wtyczke przewodu zasilajgcego do gniazda
elektrycznego (B).

* Przetgcz wytacznik zasilania (C) na pozycje ,I”, aby
wigczy¢ maszyne.

* Nacisnij pedat stopg, aby rozpoczg¢ szycie (D). Za
pomocg pedatu mozesz regulowaé predkos¢ szycia. Im
mochniej naciskasz, tym szybciej maszyna bedzie szyta.

* Aby zatrzyma¢ maszyne, zdejmij noge z pedatu.

» Przelgcz wytgcznik zasilania na pozycje ,0”, aby
wytgczy¢ maszyne.

Uwaga: Po otwarciu pokrywy przedniej i/lub pokrywy
bocznej wigcza sie wytgcznik bezpieczenstwa, ktory
uniemozliwia prace maszyny, nawet jedli pedat jest
wcisniety. Maszyna nie bedzie mogta rowniez szyc¢, gdy
zostanie stopka podniesiona.

Uwaga: Maszyna jest ustawiona tak, aby zapewnié
najlepszy rezultat szycia w normalnej temperaturze
pokojowej. Ekstremalnie wysokie lub niskie temperatury
moga mie¢ wplyw na wynik szycia.

Przed pierwszym uzyciem maszyny

Przed pierwszym uzyciem maszyny nalezy umiescié¢
kawatek niepotrzebnego materiatu pod stopkg dociskowsq i
uruchomi¢ maszyne bez nici na kilka minut, co umozliwi
wytarcie oleju, ktéry moze sie pojawié.

Ustawianie teleskopowego stojaka na nici

Wysuh teleskopowy stojak na nici na petng wysokosc, a
nastepnie obré¢, az zatrzasnie sie na swoim miejscu.

Jesli maszyna jest juz nawleczona, wyprostuj nici, aby
zapobiec ich splgtaniu.

INFORMACJA O SPOLARYZOWANEJ WTYCZCE
(TYLKO DLA USA | KANADY)

Maszyna do szycia ma spolaryzowang wtyczke (jedna
strona jest szersza od drugiej). Aby zmniejszy¢ ryzyko
porazenia elektrycznego, wtyczka jest przeznaczona do
umieszczenia w spolaryzowanym gniezdzie tylko w jeden
sposob. Jesli wtyczka nie miesci sie catkowicie w gniezdzie,
nalezy jg odwrdcié. Jesli nadal nie pasuje, skontaktuj sie z
wykwalifikowanym elektrykiem, aby zainstalowac
odpowiednie gniazdo. Nie nalezy w Zzaden sposob
modyfikowac wtyczki.
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Pokrywa przednia i boczna

Pokrywa przednia

Otworz jg, przesuwajgc w prawo, do oporu, a nastepnie
pociagnij do siebie.

Zamknij pokrywe z powrotem, pociggajac do géry, a
nastepnie wsuwajgc w lewo az do zablokowania.

Uwaga: Pokrywa przednia posiada wytgcznik
bezpieczenstwa i maszyna nie bedzie szy¢, jesli jest otwarta.

Pokrywa boczna

Pociagnij i odchyl pokrywe w lewo, aby jg otworzy¢. Odchyl z
powrotem i wsun na miejsce, aby zamkngac.

Uwaga: Pokrywa boczna posiada wytgcznik bezpieczenstwa
i maszyna nie bedzie szy¢, jesli pokrywa jest otwarta.

Pojemnik na Scinki

Pojemnik na scinki zbiera Scinki powstate podczas szycia i
obcinania. Upewnij sie, ze Scinki wpadajg do pojemnika
podczas szycia. Opréznij pojemnik po zakonczeniu szycia.
Umies¢ pojemnik wzdtuz krawedzi pokrywy bocznej (A).
Popchnij pojemnik w kierunku pokrywy przedniej, wktadajgc
wypustki do szczeliny pod pokrywg przednig (B). Popchnij,
az zatrzasnie sie na miejscu.

Pociagnij pojemnik do siebie, aby ja wyjgc.

Koto zamachowe

Obracajgc koto mozesz recznie podniesc¢ i/lub obnizy¢ igty.
Zawsze obracaj koto do siebie.

Podczas nawlekania, regulacji dZzwigni jezyczka sciegu lub
podtgczania / odtgczania konwertera owerlokowego 2-
nitkowego koto powinno by¢ ustawione w pozycji
zablokowane;.

Ustaw przetacznik ,Nawlekanie / szycie” w pozycji
,Nawlekanie” (A). Aby zablokowa¢ koto, dopasuj oznaczenie
na pokrywie (B) do oznaczenia na kole (C).




Podnosnik stopki dociskowej

Podnies stopke dociskajgcg unoszgc podnosnik stopki
dociskowej z tytu maszyny. Przesuniecie podnosnika w gore
ustawia stopke dociskowg w pozycji dodatkowego uniesienia.

Podczas nawlekania nalezy zawsze unosi¢ podnosnik stopki
dociskowej. Po uniesieniu tarcze naprezenia otwierajg sie i
nawlekanie staje sie tatwiejsze.

Uwaga: Maszyna nie bedzie szyta, gdy stopka dociskowa jest
podniesiona. Przed przystgpieniem do szycia opus¢ stopke
dociskowa.

Wymiana stopki dociskowe;j
Przetgcz wigcznik gtéwny maszyny na pozycje ,0” i
odtgcz maszyne od zasilania.
* Unies stopke dociskowa.
» Obro¢ koto zamachowe do siebie, az igly znajdg sie w
najwyzszym potozeniu.
» Nacisnij dzwignie z tytlu przegubu stopki dociskowej (A), aby
zwolni¢ stopke z uchwytu. Stopka opadnie.
*  Umies¢ nowgq stopke z trzpieniem tuz pod rowkiem uchwytu
(B). Opusé dzwignie stopki dociskowej, aby zamocowaé
stopke. Ponownie podnie$ podnosnik stopki, aby upewnic sie,
ze stopka jest prawidtowo zamocowana.

Prowadniki stopki dociskowej
Ptoza stopki dociskowej ma dwa prowadniki.
Lewy prowadnik (A) jest ustawiony w pozyciji lewej igty.

Prawy prowadnik (A) jest ustawiony w pozycji prawej igty.




Informacje o igtach
* Uzywaj igiet HAx1 SP w rozmiarze 75 90, albo systemu Stretch 130/705 H-S w rozmiarze 75 lub 90.
+ Igty HA-1 SP w rozmiarze 75 sg zamocowane w maszynie.

Mozesz szy¢ uzywajgc jednej lub dwoch igiet, w zaleznosci od wybranego $ciegu. Lewa igta i wkret mocujacy igty sg
oznaczone jako ,L”, a prawa igta i jej wkret mocujgcy jako ,R”.

Uwaga: Lewa jest umieszczona nieco wyzej niz prawa (nie powinny by¢ one ,réwne”, jak podwdjna igta).

Wymiana igiet
Przetgcz wiacznik gtéwny maszyny na pozycje ,0” i
odtgcz maszyne od zasilania.

» Obro¢ koto zamachowe do siebie, az iglty znajdg sie w
najwyzszym potozeniu.
*  Wioz igte przymocowang do maszyny do otworu uchwytu

igly (A).

* Poluzuj, ale nie odkrecaj wkretu mocujgcego igly (B) Q
matym wkretakiem.

*  Wyjmij wybrang igte.

Uwaga: Gdy uzywana jest tylko jedna igta, lekko dokre¢ drugi
wkret mocujacy igly. Ma to na celu zapobiezenie jego
poluzowaniu i wypadnieciu.

* Wiz nows igte do uchwytu ptaska strong do tytu (C).
» W16z igte do uchwytu az do konca. Czubek lewej igly
powinien dotyka¢ krawedzi igielnicy (D), a czubek prawe;j igty

1
powinien dotyka¢ krawedzi igielnicy (E). 6_1 7 :/G
* Mocno dokreé wkret mocujacy igte za pomocg matego G =
wkretaka. N QL
* Pociggnij uchwyt igty w dot, aby go zdjgc¢ z igty. @R
Uwaga: Nie dokrecaj zbyt mocno wkretu, poniewaz moze to
spowodowaé uszkodzenie uchwytu igty. [ | —

Sprawdzanie igty

Aby sprawdzi¢, czy igta nie jest skrzywiona, ptaskg strone igty \J
nalezy przytozy¢é do ptaskiej powierzchni (np. plytki i
TI/

Sciegowej). Szczelina pomiedzy iglg a powierzchnig powinna
by¢ réwna na catej dtugosci. Nie nalezy stosowac igiet
krzywych lub tepych.




Obcinacz gorny

Przetgcz wiacznik gtéwny maszyny na pozycje ,0” i
odfgcz maszyne od zasilania.
Wytgczanie obcinacza gornego

Wytgczanie  obcinacza  gornego  przed
owerlokowego $ciegu ptaskiego, zaszewek itp.

szyciem

» Obro¢ koto zamachowe do siebie, az obcinacz gérny (A)
znajdzie sie w najwyzszym potozeniu.

+ Otworz pokrywe przednig.

« Wocisnij pokretto obcinacza ruchomego (B) w kierunku
obudowy (C). Wcisniete pokretto obracaj w prawo, az
obcinacz zatrzasnie sie w pozycji zablokowanej (D).

Ponowne witgczanie ruchomego obcinacza gérnego

«  Otworz pokrywe przednig.

* Wcisnij pokretto obcinacza ruchomego w kierunku
obudowy (C). Wcisniete pokretto obracaj w prawo, az
obcinacz ponownie sie wigczy (E).

Konwerter owerlokowy 2-nitkowy

Przetgcz wiacznik gtéwny maszyny na pozycje ,0” i
A odtgcz maszyne od zasilania.

Wigczanie

Sciegi owerlokowe 2-nitkowe szyte sg jedna nitkg igly i nitka
dolnego chwytacza. Przed szyciem przymocuj konwerter
owerlokowy 2-nitkowy do chwytacza gérnego.

» Otworz pokrywe przednia.

* Podnies igte.

»  Wiéz trzpien uchwytu igly do matego otworu (A)
konwertera owerlokowego 2-nitkowego (B).

Przekre¢ konwerter owerlokowy 2-nitkowy w lewo, az jego
hak wpasuje sie w koncéwke chwytacza gérnego (C).
(Upewnij sie, ze uchwyt igty nie dotyka do gérnego noza).

Ostroznie popchnij konwerter owerlokowy 2-nitkowy do tytu,

tak aby hak (D) znalazt sie za wybrzuszeniem (E) chwytacza
gornego i wszedt w otwor (F).

Wytgczanie

W6z trzpieh uchwytu igty do matego otworu konwertera
owerlokowego 2-nitkowego (A).

Ostroznie pociagnij konwerter owerlokowy 2-nitkowy do tytu
(B) i obro¢ go w prawo, az hak znajdzie sie nad
wybrzuszeniem.

Obréc¢ konwerter owerlokowy 2-nitkowy, az zatrzasnie sie w
pierwotnej pozyciji (C).

Wyjmij uchwyt
nitkowego.

igly z konwertera owerlokowego 2-

Widok chwytacza gérnego z Widok chwytacza gérnego z
gory tytu

A

Witgczony konwerter
owerlokowy 2-nitkowy




PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

Ogodlne informacje dotyczgce nawlekania

Chwytacze i iglty sg kodowane kolorami, aby pokazac¢
wtasciwe Sciezki nawlekania. Zawsze zaczynaj od
nawlekania chwytaczy, a nastepnie igiet od prawej do lewej
strony (postepuj zgodnie z kolejnoscig opisang ponizej).

1. Chwytacz dolny - zielony

2. Chwytacz gérny - czerwony

3. Igta prawa - niebieski

4. Igta lewa - zétty

Uwaga: Przed rozpoczeciem nawlekania nalezy zawsze
podnies¢ stopke dociskows.

Wazne:

W przypadku zerwania nici podczas szycia nalezy ponownie
nawlec wszystkie sciezki nici w podanej ponizej kolejnosci.
Usun nici z igiet

Usun nici z chwytacza gérnego i dolnego

Nawlecz chwytacz dolny

Nawlecz chwytacz gérny

Nawlecz igty od prawej do lewej strony

agrON =

W ponizszej tabeli znajdujg sie zalecenia dotyczace tego,
jakie igty i nici nalezy stosowa¢ do réznych gramatur
materiatu.

Jakich igiet i nici uzywacé z réznymi materiatami

Zotty Niebieski
\.\ Y
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Czarno-biata wersja naklejki z wewnetrznej strony
pokrywy maszyny

Materiat lekki Materiat Sredni

(woal, krepa, zorzeta itp.)

(bawetna, len, chino, wetna,
satyna itp.)

Materiat ciezki
(dzins, tweed itp.)

Dzianiny
(ré6zne dzianiny)

Igty
HAXx1SP rozmiar 75

lub
130/705 H-S, rozmiar 75

Igty
HAXx1SP rozmiar 90

lub
130/705 H-S, rozmiar 90

Igty
HAXx1SP rozmiar 90

lub
130/705 H-S, rozmiar 90

Igty
HAXx1SP rozmiar 75-90

lub
130/705 H-S, rozmiar 75-90

Nici

Nici odpowiednie do owerlokow




Umieszczanie szpulek na trzpieniach

Umie$¢ szpulke nici na stozkowym uchwycie trzpienia L
szpulki. Mocno wsunh uchwyt do szpulki. Q L 4

A. W przypadku uzywania matych szpulek nici, zdejmij M %
stozkowe uchwyty. Umies¢ szpulke rozcietg strong do gory i =

natéz na nig trzymak. g i

B. Jezeli podczas nawlekania i/lub szycia nici zeslizgujg sie

ze szpulki, nalezy natozy¢ na szpulke siatke, aby unikngc -—) -—)
blokowania nici.

Zmiana nici

Prosty sposéb na zmiane nici: é

Przetnij ni¢ w poblizu szpulki, za prowadnikami
teleskopowego stojaka.
Zdejmij szpulke i zat6z nowg na trzpien.

Przywigz koniec nowej nici do konca starej. Przytnij kornce na
dlugosé ok. 1" (2-3 cm) i mocno pociggnij obie nici, aby
sprawdzi¢ zabezpieczenie wezta.

Podnie$ stopke dociskowa.

Najpierw zanotuj ustawienia pokretta naprezenia, a nastepnie
przekreé pokretta naprezenia na ,,0”.

Przeciggnij nici przez maszyne pojedynczo, az wezty znajdg - ~
sie przed igtg. Jesli nici nie mozna tatwo przeciagnac,
sprawdz, czy nie ma splatan na prowadnikach nici lub
zapetlenia pod podstawg szpulki.

Przetnij ni¢ za weztem i nawlecz igte.

Przywrd¢ naprezenia na pokrettach do poprzednich ustawien.

Jesli ni¢ zerwie sie podczas szycia

Jesli ktéras z gérnych lub dolnych nici chwytacza zerwie sie podczas szycia, nalezy ponownie nawlec obie nici. Przetnij
obie nici chwytacza nad otworami do nawlekania i usun ni¢ z otwordéw.

Nawlecz ponownie chwytacze zgodnie z instrukcjami na stronach 14-17.



Nawlekanie chwytacza dolnego

A Przetgcz wigcznik gtéwny maszyny na pozycje
,0” i odtacz maszyne od zasilania.

Uwaga: Unie$ podnosnik stopki dociskowej, by utatwic
nawlekanie.

Umie$¢ szpulke nici na prawym skrajnym trzpieniu.
Przeciagnij ni¢ przez prawy prowadnik nici od tytu do
przodu (A).

Uwaga: Jedli podczas szycia ni¢ zeSlizguje sie z
prowadnika, przepus¢ jg przez oba otwory prowadnika
nici, jak pokazano na rysunku (B).

Przeprowadz ni¢ przez prowadnik pod gorng pokrywg (C)
w sposéb przedstawiony na rysunku.

Przeciagnij ni¢ wzdtuz wyciecia do nawlekania. Uzywajac
obu dfoni, witéz ni¢ pomiedzy dyski naprezacza (D).

Przesun suwak regulacji naprezenia wstepnego
chwytacza dolnego (E) na NORM.

Przeciggnij ni¢ w dét wzdtuz wyztobienia i do prowadnika
nici chwytacza dolnego (F).

Wyciggnij okoto 12" (30 cm) nici. Upewnij sie, ze ni¢ nie
zaplatata sie wokot dzwigni lub pokrywy.

NORM  TIGHT
L L
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Ustaw przetgcznik nawlekania/szycia na ,Nawlekanie”
(G), przekrecajgc go w prawo.

Powoli obracaj koto zamachowe do siebie, do momentu,
gdy oznakowanie na pokretle bedzie odpowiadato
oznakowaniu na pokrywie (H). Pokretto kliknie i zostanie
zablokowane w pozycji nawlekania.

Obré¢ dzwignie wyboru chwytacza w prawo (I), aby
wigczy¢ nawlekanie chwytacza dolnego.

Uzywajgc pincety, wtdz ok. 2 cm nici lub wigcej do otworu
nawlekania chwytacza dolnego (J).

Uwaga:

» Obetnij korncéwke nici tak, aby mogta by¢ fatwo
wiozona do otworu nawlekania.

+ W przypadku nawlekania nici specjalnych, takich jak
teksturowane itp., patrz strony 18-19.

Podnie$s dzwignie nawlekacza chwytacza (K), az
zatrzasnie sie na swoim miejscu. Opusc jg ponownie, az
wskoczy na miejsce.

Upewnij sie, ze ni¢ wychodzi z otworu koncowki
chwytacza dolnego (L). Ni¢ powinna przebiegac przed
rurkg nawlekania chwytacza goérnego (M). Jesli nic¢
wyjdzie za rurkg, uzyj pincety, aby umiesci¢ jg przed
rurka.

Jesli ni¢ nie wyjdzie z otworu, pondéw procedure od
punktu ,J”.

Ustaw przetgcznik nawlekania/szycia (G) w pozyciji
~ozycie” (N).

Przeciggnij 4" (10 cm) nici pod ptozg stopki i z powrotem
pomiedzy stopkag dociskowa a obcinaczem gérnym (O).

Zamknij pokrywe przednig i opus¢ podnosnik stopki
dociskowe;.




Nawlekanie chwytacza gérnego

Przetgcz wigcznik gtéwny maszyny na pozycje ,0”
i odtgcz maszyne od zasilania.
Uwaga: Unies podnosnik stopki dociskowej w celu
utatwienia nawlekania.

Umie$¢ szpulke nici na drugim prawym trzpieniu.
Przeciggnij ni¢ przez drugi prawy prowadnik nici, od
tytu do przodu (A).

Uwaga: Jedli podczas szycia ni¢ zeslizguje sie z
prowadnika, przepusc¢ jg przez oba otwory prowadnika
nici, jak pokazano na rysunku (B).

Przepus¢ ni¢ przez prowadnik pod gérng pokrywg (C),
w sposéb przedstawiony na rysunku.

Pociggnij ni¢ wzdtuz wyciecia do nawlekania. Uzywajgc
obu dfoni wiéz ni¢ pomiedzy dyski naprezacza (D).

Ustaw suwak regulacji naprezenia
chwytacza dolnego (E) na NORM.
Pociggnij ni¢ w dét, wzdluz wyciecia i do prowadnika
nici chwytacza gérnego (F).

wstepnego

Wyciggnij okoto 12" (30 cm) nici. Upewnij sie, ze ni¢ nie
zaplatata sie wokét dzwigni lub pokrywy.

I
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Ustaw przetacznik nawlekania/szycia w  pozycji
.Nawlekanie” (G), przekrecajac go w prawo.

Powoli obracaj koto zamachowe do siebie, do momentu,
gdy oznakowanie na pokretle bedzie odpowiadato
oznakowaniu na pokrywie (H). Pokretto kliknie i zostanie
zablokowane w pozycji nawlekania.

Obré¢ dzwignie wyboru chwytacza w lewo (I), aby
wigczy¢ nawlekanie chwytacza gérnego.

Uzywajgc pincety wtdéz 2 cm nici, lub wiecej, do otworu
nawlekania chwytacza gérnego (J).

Uwaga:
» Obetnij korcdéwke nici tak, aby mogta by¢ tatwo
wtozona do otworu nawlekania.

+ W przypadku nawlekania nici specjalnych, takich jak
teksturowana itp., patrz strony 18-19.

Podnie$s dzwignie nawlekacza chwytacza (K), az
zatrzasnie sie na swoim miejscu. Opusc jg ponownie, az
wskoczy na miejsce.

Upewnij sie, ze ni¢ wychodzi z otworu koncowki
chwytacza gornego (L).

Jesli ni¢ nie wyjdzie z otworu, pondéw procedure od
punktu ,J”.

Ustaw przetagcznik nawlekania/szycia (G) w pozycji
~ozycie” (M).

Przeciggnij 4" (10 cm) nici pod ptozg stopki i z powrotem
pomiedzy stopkg dociskowa a obcinaczem gérnym (N).

Zamknij pokrywe przednig i opus¢ podnosnik stopki
dociskowe;.
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Nawlekanie chwytaczy przy uzyciu drutu nawlekajgcego
lub standardowej nici

Przetgcz wigcznik gtéwny maszyny na pozycije ,,0” i
odtgcz maszyne od zasilania.

Uwaga: Unies podnosnik stopki dociskowej w celu
utatwienia nawlekania.

Uwaga: Nie podnos$ ani nie opuszczaj dzwigni nawlekacza
chwytacza podczas nawlekania.

W  przypadku szycia  specjalnymi  niémi  (np.
teksturowanymi), tatwiej jest nawlec chwytacze w jeden z
nastepujgcych sposébow:

+ Uzycie drutu nawlekajgcego chwytacza

* Przywigzanie specjalnej nici do standardowej nici
owerlokowej i przeciggniecie przez chwytacze.

Uzycie drutu nawlekajgcego

Ustaw przetgcznik  nawlekania/szycia w  pozyciji
.Nawlekanie” (A), przekrecajgc go w prawo.

Powoli obracaj koto zamachowe do siebie, do momentu, az
oznaczenie na pokretle bedzie odpowiadato oznaczeniu na

pokrywie (B). Koto kliknie i zostanie zablokowane w pozyc;ji
nawlekania.

Nawlecz nici chwytacza gérnego/dolnego do przodu otworu
nawlekania chwytacza.

Wez drut nawlekajgcy chwytacza i przepchnij prosty koniec
(nie koniec z petlg) przez otwdr nawlekania chwytacza, az
wyjdzie z otworu kohcédwki chwytacza (C).

Przepus¢ okoto 2" (5 cm) nici przez petle drutu
nawlekajgcego chwytacza (D).

Ostroznie pociggnij koniec drutu nawlekajgcego chwytacza,
az ni¢ wyjdzie z otworu koncéwki chwytacza.

Wyjmij ni¢ z drutu nawlekajgcego chwytacza.

Ustaw przetacznik nawlekania/szycia w pozyciji ,Szycie”.

Przeciggnij 4" (10 cm) nici pod ptozg stopki i z powrotem
pomiedzy stopkg dociskowg a nozem gérnym.

Zamknij pokrywe przednig i opusé¢ podnosnik stopki
dociskowe;.




Uzycie standardowej nici

Ustaw  przetgcznik  nawlekania/szycia w  pozycji Q
.Nawlekanie” (A), przekrecajgc go w prawo.

1. Powoli obracaj koto zamachowe do siebie, do momentu,
az oznakowanie na pokretle bedzie odpowiadato
oznaczeniu na pokrywie (B). Koto kliknie i zostanie
zablokowane w pozycji nawlekania.

Nawlecz nici chwytacza gérnego/dolinego do przodu otworu
nawlekania chwytacza.

Przygotuj 12" (30 cm) standardowej nici i zawigz jg 5 cm od
konca nici chwytacza, jak pokazano na rysunku (C).
Uwaga: Przy zwigzywaniu standardowej nici z nicig
chwytacza nalezy zawigzac¢ jak najmniejszy wezet i odcigc
nadmiar standardowej nici.

Uzywajgc pincety przeciaggnij ok. 2 cm nici, lub wiecej, przez
otwdr nawlekania chwytacza dolnego (D).

Uwaga: Obetnij koncowke nici tak, aby mogta byé fatwo
wiozona do otworu nawlekania.

Podnie$ dzwignie nawlekacza chwytacza (E), az zatrzasnie
sie na swoim miejscu. Opus$¢ jg ponownie, az wskoczy na
miejsce.

Upewnij sie, ze ni¢ wychodzi z otworu koncéwki chwytacza.
Ostroznie pociggnij standardowg ni¢, az wezet znajdzie sie
przy otworze nawlekacza chwytacza.

Nastepnie zawigz luzny koniec specjalnej nici, jak pokazano
na rysunku (F). Kontynuuj przecigganie standardowej nici
do momentu przeciggniecia specjalnej nici przez kanat
nawlekania i przewleczenia jej przez otwor w koncowce
chwytacza (G).

Ustaw przetacznik nawlekania/szycia w pozycji ,Szycie”.

Przeciggnij 4" (10 cm) nici pod ptozg stopki i z powrotem
pomiedzy stopkg dociskowg a obcinaczem gérnym.
Zamknij pokrywe przednig i opus¢ podnosnik stopki
dociskowe;.




Nawlekanie igty prawej

|
Przetgcz wigcznik gtéwny maszyny na pozycje
I

,0” i odtgcz maszyne od zasilania.

Uwaga: Unies podnosnik stopki dociskowej w celu utatwienia
nawlekania. Podnies igte, powoli obracajgc koto zamachowe
do siebie, do momentu, az oznaczenie na pokretle bedzie
odpowiadato oznaczeniu na pokrywie.

Umie$¢ szpulke nici na drugim lewym trzpieniu.
Przeciaggnij ni¢ przez drugi lewy prowadnik nici, od tytu
do przodu (A).

Uwaga: Jesli podczas szycia ni¢ zeSlizguje sie z
prowadnika, przepus¢ jg przez oba otwory prowadnika
nici, jak pokazano na rysunku (B).

Przepus¢ ni¢ przez prowadnik pod gorng pokrywg (C) w
sposob przedstawiony na rysunku.

Pociagnij ni¢ wzdtuz wyciecia do nawlekania. Uzywajgc
obu dioni wtéz ni¢ pomiedzy dyski naprezenia (D).
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Pociggnij ni¢ w dét wzdtuz wyciecia i przepu$c¢ ja w lewo przez

sciezke nici (E). G
Przetdéz ni¢ z prawej strony na lewg wokot dzwigni
podciggacza (F).

Przet6z ni¢ przez prawe wyciecie prowadnika nici igty (G). G VR

— )

Przetéz ni¢ przez prowadnik nici igielnicy od lewej do prawej
strony (H).

Nawlecz prawg igte od przodu do tytu (1).

Uwaga: Aby dowiedzie¢ sie, jak uzywa¢ nawlekacza igty,
patrz strona 24.

Przeciggnij okoto 4" (10 cm) nici przez igte i wsun jg pod
stopke tak, aby przebiegata pomiedzy stopka a obcinaczem

gérnym.

Zamknij pokrywe przednig i opus¢ podnosnik stopki
dociskowe;.
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Nawlekanie igly lewej

Przetgcz wigcznik gtéwny maszyny na pozycije ,,0” i
odtgcz maszyne od zasilania.
Uwaga: Unies podnosnik stopki dociskowej w celu
utatwienia nawlekania. Podnie$ igte, powoli obracajgc koto
zamachowe do siebie, do momentu, az oznakowanie na
kole bedzie odpowiadato oznakowaniu na pokrywie.

R
Sl

Umies¢ szpulke nici na lewym trzpieniu. Przeciggnij ni¢ Q
przez lewy prowadnik nici, od tytu do przodu (A).

Uwaga: Jedli podczas szycia ni¢ zeslizguje sie z

prowadnika, przepusc¢ jg przez oba otwory prowadnika

nici, jak pokazano na rysunku (B).

Przepusé ni¢ przez prowadnik pod gérng pokrywg (C),
W sSposoOb przedstawiony na rysunku.

Pociagnij ni¢ wzdiuz wyciecia do nawlekania. Uzywajac G:H a ﬁ
obu dtoni wi6z ni¢ pomiedzy dyski naprezenia (D). — L —— ]
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Pociagnij ni¢ w dét wzdtuz wyciecia i przepusé jg w lewo
przez Sciezke nici (E).

Przet6z ni¢ z prawej strony na lewg wokdt dzwigni
podciggacza (F).

Przetdz ni¢ przez lewe wyciecie prowadnika nici igly (G).

Przetéz ni¢ przez prowadnik nici igielnicy od lewej do prawej
strony (H).

Nawlecz lewg igte od przodu do tytu (1).

Uwaga: Aby dowiedzie¢ sie, jak uzywacC nawlekacza igty,
patrz strona 24.

Przeciggnij okoto 4" (10 cm) nici przez igte i wsun jg pod
stopke tak, aby przebiegata pomiedzy stopkg a obcinaczem
gornym.

Zamknij pokrywe przednig i opus¢ podnosnik stopki
dociskowe;.
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Uzycie nawlekacza igty
Przetgcz wigcznik gtéwny maszyny na pozycje ,0” i
odigcz maszyne od zasilania.
Podnie$ igte, powoli obracajgc koto zamachowe do siebie,
do momentu, az oznakowanie na kole bedzie odpowiadato
oznakowaniu na pokrywie (A).

Opusc¢ podnos$nik stopki dociskowej (B).

Ustaw przetacznik nawlekacza igly na ,R” podczas
nawlekania prawe;j igty.

Ustaw przetgcznik nawlekacza igty na ,L” podczas
nawlekania lewej igty.

Pociggnij w dot dzwignie nawlekacza iglty (A), do oporu.

Pociggnij ni¢ wzdtuz prowadnika (B) na przetgczniku
nawlekacza igty od lewej strony i pod hakiem (C).

Upewnij sie, ze ni¢ lub twéj palec nie dotyka chwytacza
goérnego lub obcinacza gornego.

Powoli podnie$ dzwignie nawlekacza (D) tak, aby petla nici
zostata przeciggnieta przez igte (E).

Wyciagnij petle nici za igta.
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Regulacja transportu ré6znicowego

System transportu réznicowego sktada sie z dwoch
zestawéw transporteréw, utozonych jeden za drugim. Oba
transportery pracujg niezaleznie od siebie, co daje
doskonate rezultaty podczas szycia materiatéw specjalnych.
Zmiana ilosci materialu podawanego przez przedni
transporter w stosunku do podawania przez tylny
transporter powoduje ,rozcigganie” lub ,marszczenie”
materiatu.

Transport réznicowy stosuje sie, aby zapobiec rozcigganiu
dzianin lub marszczeniu lekkich materiatow.

W przypadku szycia zwykiego materiatu, ustaw pokretto
regulacji transportu réznicowego (A) na 1,0. Pokretto kliknie,
gdy znajdzie sie w pozycji 1,0.

Jezeli szyty materiat sie rozcigga (B), przekre¢ pokretto w
lewo (w kierunku 2,0).

Jesli szyty materiat sie marszczy (C), przekre¢ pokretto w
prawo (w kierunku 0,5).

Regulacja docisku stopki

Docisk stopki do szycia w normalnych warunkach powinien
by¢ ustawiony na ,N” (A). W niektdérych przypadkach moze
by¢ konieczne  wprowadzenie zmian. Zwigkszaj lub
zmniejszaj docisk, az rezultat bedzie zadowalajgcy. Przed
przystgpieniem do szycia, zawsze przetestuj szycie na
proébce materiatu.

Zmniejsz docisk, obracajgc pokretto regulacyjne do siebie.
Zwieksz docisk, obracajgc pokretto regulacyjne od siebie.

Powrét do ustawien standardowych: Obracaj pokretto
regulacyjne az do ustawienia oznaczenia ,N”.

AR R AN AT RN AN

O«

25




Regulacja szerokosci obcinania

Przetgcz wigcznik gtéwny maszyny na pozycje ,0” i
odigcz maszyne od zasilania.
Gdy szerokos¢ obcinania jest zbyt mata lub zbyt duza dla
ustawionego szwu, nalezy jg uregulowacé, przesuwajgc
obcinacz staty.

Przekre¢ pokretto regulacji szerokosci obcinania tak, aby
przesung¢ obcinacz staty w prawo lub w lewo.

Idealna szeroko$¢ obcinania (A) - krawedz materiatu
powinna by¢ rowna ze szwem.

Zbyt mata szerokos¢ obcinania (B) - miedzy krawedzig
tkaniny a szwem jest szczelina. Zwigeksz szerokosc¢ ciecia,
obracajgc pokretto regulacyjne od siebie.

Zbyt duza szeroko$¢ obcinania (C) - tkanina zostaje zwinieta
lub ztozona w szwie. Zmniejsz szerokosé¢ ciecia, obracajgc
pokretto regulacyjne do siebie.

Wykonaj szycie i sprawdz szerokos¢ ciecia.

Standardowag pozycjg obcinacza stacjonarnego jest pozycja,
w ktorej prawa krawedz obcinacza (D) jest ustawiona w jednej
linii z prowadnicg na ptytce sciegowej (E).

Regulacja diugosci $ciegu

Pokretto dtugosci Sciegu (A) powinno by¢ ustawione na 3
(okoto 3 mm) dla wiekszosci warunkoéw szycia. Pokretto
kliknie, gdy zostanie przekrecone na pozycje 3. Diugosé
Sciegu moze by¢ regulowana podczas szycia. Moze byc¢
regulowana w zakresie od 1 do 5 mm.

Dla materiatow ciezkich dtugosé sciegu powinna wynosi¢ 4
mm.

Dla materiatow lekkich nalezy ustawi¢ dtugos¢ $ciegu na 2,5
mm.

Ustaw dtugosé Sciegu na ,R” dla Sciegu rolujgcego i merezki
(okoto 1,5 mm).

Ustawienie dzwigni jezyczka $ciegu

Jezyczek Sciegu (A) stuzy do stabilizacji krawedzi materiatu
podczas tworzenia $ciegu. Dzwignia jezyczka $ciegu
powinna by¢ ustawiona na ,N” dla wszystkich standardowych
szy¢ owerlokowych (B). Aby przyszy¢ rolowang krawedz,
trzeba cofng¢ jezyczek Sciegu, ustawiajgc dzwignie na ,R”
(C).

Przesuwajgc dzwignie jezyczka Sciegu upewnij sie, ze jest
przesunieta do konca w danym kierunku.
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Ustawienia naprezenia nici

Ustaw naprezenie nici w zaleznosci od rodzaju materiatu i
stosowanej nici. Wraz ze wzrostem liczby na tarczach
naprezacza nici, zwieksza sie naprezenie. Sprawdz tabele
Sciegdéw na stronach 28-31, aby zapoznac sie z zaleceniami
dotyczgcymi naprezenia nici dla kazdego Sciegu.

Prawidtowe naprezenie nici

Naprezenie nici chwytacza dolnego i gérnego powinno byé
zréwnowazone (nici obu chwytaczy powinny krzyzowac sie
na krawedzi materiatu). Naprezenie nici igiet nie powinno by¢
zbyt duze lub zbyt mate, ale zréwnowazone.

Ni¢ chwytacza gornego jest zbyt luzna (A) 1. Lewa strona materiatu 4. Ni¢ lewej igly
Ni¢ chwytacza gérnego nie jest zréwnowazona, gdy jest 2- Prawa strona materiatu 5. Ni¢ gérnego chwytacza
przeciagana na lewa strone materiatu. Zwieksz naprezenie 3: Ni¢ prawej igty 6. Nic¢ dolnego chwytacza

nici chwytacza gérnego Ilub zmniejsz naprezenie nici
chwytacza dolnego.

Ni¢ chwytacza gdrnego jest zbyt naprezona (B)

Ni¢ chwytacza gornego nie jest zréwnowazona, gdy jest
przeciggana na prawg strone materiatu. Zmniejsz naprezenie
nici chwytacza goérnego Iub zwieksz naprezenie nici
chwytacza dolnego.

Ni¢ chwytacza dolnego jest zbyt luzna (C)

Ni¢ chwytacza dolnego nie jest zrownowazona, gdy jest
przeciggana na prawg strone materiatu. Zwieksz naprezenie
nici chwytacza dolnego lub zmniejsz naprezenie nici
chwytacza gornego.

Ni¢ chwytacza dolnego jest zbyt naprezona (D)

Ni¢ chwytacza dolnego nie jest zréwnowazona, gdy jest
przeciggana na lewg strone materiatu. Zmniejsz naprezenie
nici chwytacza dolnego Ilub zwieksz naprezenie nici
chwytacza goérnego.

Ni¢ lewej igty jest zbyt luZzna (E)
Jedli ni¢ lewej igly jest zbyt luzna, zwieksz naprezenie nici
lewej igty lub poluzuj obie nici chwytaczy.

Ni¢ lewej igty jest zbyt naprezona (F)
Jesli ni¢ lewej igty jest zbyt naprezona, zmniejsz naprezenie
nici lewej igty.

Ni¢ prawe;j igty jest zbyt luzna (G)
Jesli ni¢ prawej igly jest zbyt luzna, zwieksz naprezenie nici
prawe;j igty.

Ni¢ prawej igly jest zbyt naprezona (H)
Jesli ni¢ prawej igly jest zbyt naprezona, zmniejsz naprezenie
nici prawej igly. @
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SZYCIE

W owerloku uzyskuje sie rézne $ciegi poprzez tgczenie roznych pozycji igiet, metod nawlekania, ustawien naprezenia
oraz uzycie konwertera owerlokowego 2-nitkowego.

Ustawianie maszyny jest opisane w rozdziale 2, Przygotowanie do szycia.

Przeglad sciegow

Ustawienia przedstawione w ponizszej tabeli sg naszymi zaleceniami w oparciu o normalne warunki. Moze by¢ konieczne
dostosowanie naprezenia nici w zaleznosci od $ciegu, rodzaju materiatu i uzywanej nici. Aby uzyskac¢ jak najlepsze
efekty, dokonuj regulacji naprezenia w matych krokach, nie wiekszych niz potowa liczby na raz. Przed przystgpieniem
do szycia zawsze przetestuj szycie na probce materiatu.

W ponizszej tabeli wyjasniono rézne gramatury i rodzaje materiatéw. Aby lepiej zrozumie¢, jak powstajg Sciegi, kazda z
nici jest pokazana w réznych odcieniach szaro$ci.

Objasnienie ikon/koloréw

Pozvcia iat Konwerter owerlokowy Lewa strona
ycja gty 2-nitkowy materiatu
m o . . Prawa strona
Transport réznicowy 1 Ni¢ igly prawej materiatu
IRmEmE= Dhugo$¢ sciegu r Ni¢ igty lewej Ni¢ igty prawej
NORM/ Naprezenie wstepne ol . o .
TIGHT chwytacza dolnego \&\ Ni¢ chwytacza goérnego Nic igly lewej

Ni¢ chwytacza
N/R Pozycja jezyczka $ciegu tfi Ni¢ chwytacza dolnego gornego
Ni¢ chwytacza
dolnego

=888

Scieg 4-nitkowy owerlokowy

Do wszystkich szwéw, ktére wymagajg rozciggania lub naddawania, takich jak kotnierze, szwy boczne,
rekawy itp.

NAPREZACZ NICI

u YL ( | smememm— NORM/TIGHT|  N/R %\ r " < | 5

Obie | 1,0~1,5 3 NORM N - 3 3 3 3
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Scieg owerlokowy 3-nitkowy, szeroki (i waski)

Do zszywania dwéch warstw materiatu elastycznego lub obrzucania jednej warstwy materiatu
lekkiego do sredniego. Uzyj grubszych nici w chwytaczach, aby tworzy¢ dekoracyjne efekty.
Uwaga: Do waskiego Sciegu uzyj prawej igly. Zalecane ustawienia naprezenia nici w nawiasach
w tabeli.

NAPREZACZ NICI

e N e S

Lewa |1,0~15| 3 |[NORM| N - 3| -1@®[3[@] 3@

Krawedz waska 3-nitkowa (merezka)

Do zszywania dwéch warstw materiatu elastycznego lub obrzucania jednej warstwy materiatu
lekkiego. Popularne do tworzenia dekoracyjnych marszczen. Uzyj ozdobnych nici w chwytaczach
i zwykitych nici w igle. Uzyj roznych koloréw w chwytaczach, aby uzyskac ciekawy efekt.

Uwaga: Niezalecane do ciezkich materiatow.

NORM/ NAPREZACZ NICI
I ek A S S N S

Prawa 1,0 R NORM R - - 4 1~3 3

Krawedz rolowana 3-nitkowa

Do krawedzi materiatéw lekkich. Daje tadne wykonczenie na jedwabnych chustach, falbanach
poszewek i serwetkach. Aby uzyskac¢ piekng rolowang krawedz, nawlecz chwytacze ozdobnymi,
lekkimi ni¢mi, np. 40 gramowy sztuczny jedwab, dla otrzymania pieknej satynowej krawedzi, a igte
i chwytacz dolny lekkg, normalng nicia.

Uwaga: Niezalecane do ciezkich materiatow.

NORM/ NAPREZACZ NICI
u DG TiGHT | NR * r " < || 5

Prawa 1,0 R TIGHT R - - 3~4 1~3 3

Krawedz pikotkowa 3-nitkowa

Zwiekszona dtugos¢ Sciegu utworzy na twoim materiale krawedz pikotkowg. Daje dekoracyjne
wykonczenie np. sukni Slubnej lub druhny.

NORM/ NAPREZACZ NICI
H m ———— TIGHT N/R %\ r 1 \“ T

Prawa 1,0 3-4 TIGHT R - - 2-4 3 3-4
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Scieg owerlokowy ptaski 3-nitkowy, szeroki (i waski)

Do szycia materiatdow z efektem dekoracyjnym od strony owerlokowego $ciegu ptaskiego lub
Sciegu drabinkowego. Twérz rézne efekty poprzez nawlekanie chwytaczy ozdobnymi niémi, np. 40
gramowym sztucznym jedwabiem.

Uwaga: Uzyj prawej igty do waskiego Sciegu. Zalecane ustawienia naprezenia nici w nawiasach w

tabeli.
NORM/ NAPREZACZ NICI
H m Immmas TIGHT N/R %‘ 1 T
Lewa 1,0 3~4 NORM - 0-2 )| - 0. 0| 0. 189 |3-7)

L]

Scieg owerlokowy 3-nitkowy elastyczny

Do szycia bardzo elastycznych materiatéw. Dodaj elastycznosci uzywajgc elastycznej nici w
chwytaczu dolnym. Odpowiednio zmien naprezenie nici.

Uwaga: Niezalecane do ciezkich materiatow.

NORM/ NAPREZACZ NICI
H Dl | == iy | R | SR r 1 ~N | v
Oba | 1,0 23 | NORM| N Tak 3 2 - 1-2

I\

]d
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Scieg owerlokowy krawedziowy 2-nitkowy, szeroki (i waski)

Do obrzucania pojedynczej warstwy lekkich i srednich materiatéw (wymagany konwerter
owerlokowy 2-nitkowy).

Uwaga: Uzyj prawej igty do waskiego sciegu. Zalecane ustawienia naprezenia nici w nawiasach

w tabeli.
NORM/ NAPREZACZ NICI
LLo( s TiGHT | NR ]SSR T - | 5
Llewa | 10 | 2~3 | NORM Tak |0 | O -]o|-]G]9]®

Scieg rolujgcy 2-nitkowy, szeroki (i waski)

Nadaje piekne wykonczenie lekkim materialom (wymagany konwerter owerlokowy 2-nitkowy).

Uwaga: Uzyj prawej igty do waskiego sciegu. Zalecana szerokosc¢ ciecia i ustawienia naprezenia
nici w nawiasach w tabeli.

NAPREZACZ NICI

NORM/
H M ( || TiGHT | NR %ﬁ " -8, .
Lewa | 10 | 2~3 | NORM Tak 4~6 | ()| - [5=7) - | ()| 1-3|@4~6)
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Krawedz rolowana 2-nitkowa

Do krawedzi materiatéw lekkich. Daje tadne wykonhczenie na jedwabistych chustach, falbanach
poszewek i serwetkach. Nawlecz chwytacze ozdobnymi, lekkimi niémi, takimi jak np. 40 gramowy
sztuczny jedwab, aby uzyskac piekng, satynowg krawedz (wymagany konwerter owerlokowy 2-
nitkowy).

Uwaga: Niezalecane do materiatow ciezkich.

bl

NORM/ NAPREZACZ NICI
H Wl | e TigHT | NR %\ r ) - |

Prawa 1,0 R NORM R Tak - 5 - (4~6)
Scieg owerlokowy ptaski 2-nitkowy
Do szycia materiatow elastycznych z efektem dekoracyjnym od strony owerlokowego $ciegu ptaskiego
lub Sciegu drabinkowego. Uzyskasz rézne efekty nawlekajgc chwytacze ozdobnymi niémi.
(Wymagany konwerter owerlokowy 2-nitkowy)
— NORM/ NAPREZACZ NICI
p— n M( || igHT | NR %. r 1 - | 5
== | Lewa 1,0 3-4 NORM N Tak 0-1 - - 6-9
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Rozpoczecie szycia

Gdy maszyna jest catkowicie nawleczona, zamknij pokrywe
przednig i przenie$ wszystkie nici na ptytke Sciegowg i nieco
w lewo pod stopke dociskowa.

Upewnij sie, ze obcinacz gorny porusza sie prawidiowo w
stosunku do obcinacza statego, obracajgc powoli koto
zamachowe do siebie. Jesli ostrze obcinacza gérnego nie
porusza sie prawidtowo, sprawdz, czy miedzy ostrzami nie
utknat fragment materiatu lub obcieta nié.

Przytrzymaj nici i lekko naciggnij.

Obrd¢ koto do siebie o 2 lub 3 petne obroty, aby rozpoczaé
szycie tancuszka. Sprawdz, czy wszystkie nici owijajg sie
wokoét jezyczka Sciegu ptytki Sciegowej. Jesli nici nie owijajg
sie wokot jezyczka, sprawdz, czy kazda z nich jest
prawidtiowo nawleczona.

A. Nadal trzymaj tancuszek podczas naciskania pedatu.
Szyj, az tahcuszek bedzie miat dlugosé 2"-3" (5-8 cm).
Umie$¢ materiat pod przednig czescig stopki dociskowej i
uszyj probke. Podczas szycia lekko prowadz materiat lewg
reka. Nie ciggnij materiatu, poniewaz moze to spowodowaé
skrzywienie igly, a w konsekwencji jej ztamanie.

B. Po dotarciu do kohca materialu kontynuuj szycie,
odciggajagc wykonczony materiat delikatnie do tytu i w lewo.
Jest to nazywane zakonczeniem tancuszka. Zapobiega
rozplataniu sie nici i przygotowuje do nastepnego szycia.

C. Obetnij nici za pomocg obcinacza do nici w sposéb
przedstawiony na rysunku (C), pozostawiajgc tancuszek o
dtugosci okoto 2-3" (5-8 cm) na koncu materiatu.

Uzywanie szpilek (D)

Umieszczaj proste szpilki na lewo od stopki dociskowe;.
Szpilki sg tatwe do wyjecia i znajdujg sie z dala od
obcinaczy.

ASzycie po szpilkach uszkodzi, a nawet moze zniszczy¢
krawedzie ostrzy obcinaczy.

Korzystanie z liniatéw

Linialy w gornej czesci pokrywy przedniej pomagajg w
ustawieniu materiatu podczas szycia. Liczby/linie wskazujg
odlegtos¢ od prawej igly, w calach.

Szerokos$é obcinania pomiedzy prawg igtg a obcinaczem
goérnym w pozycji standardowej wynosi 3,5 mm.
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Zabezpieczanie tancuszka nici

Zawigzanie wezia (A)

Aby unikng¢ rozplatania tancuszka, nalezy oddzieli¢ i
zawigzac ze soba konce nici.

Uzycie igly do szycia (B)
1. Nawlecz tancuszek do duzej, igty do szycia recznego.

2. WIi6z igte w koniec szwu i wciggnij tahcuszek do szwu w
celu zabezpieczenia nici.

Uzycie maszyny na poczatku szwu (C)
1. Przed poditozeniem materiatu do maszyny uszyj
tancuszek nici o dtugosci okoto 2-3" (5-8 cm).

2. Umie$¢ materiat przed stopkg dociskowg. Uszyj kilka
Sciegdéw i zatrzyma,.

3. Podnies stopke dociskowg i poprowadz tancuszek nici w
lewo, dookota i pod stopke dociskowa.

4. Umies¢ tancuszek nici pomiedzy stopkg dociskowg a
obcinaczem goérnym, trzymajgc go w miejscu podczas
opuszczania stopki dociskowej w celu zszycia.

5. Po uszyciu okoto 1" (2,5 cm) przesun tahcuszek w prawo
i pod obcinacz gérny, odcinajgc go podczas szycia.

Uzycie maszyny na koncu szwu (D)

1. Uszyj jeden $cieg od konca materiatu.

2. Unies igte i stopke dociskowg i delikatnie Sciggnij nici z
jezyczka Sciegu.

3. Odwré¢ materiat tak, aby spodnia strona byta na goérze.
4. Uszyj okoto 1" (2,5 cm) po powierzchni Sciegu i
narozniku materiatu.

Otwieranie szwow

Przetnij ni¢ chwytacza gérnego za pomoca rozpruwacza do
szwow (niedofgczonego do maszyny), aby przecigé szwew.
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Marszczenie przy uzyciu transportu réznicowego

Transport roznicowy moze by¢ wykorzystany do marszczenia
lekkich materiatéw. Uzywaj go do rekawow, wykonania

jak regulowac transport réznicowy, patrz punkt ,Regulacja
transportu réznicowego” na stronie 25.

falbanek i innych celow. “ " Vil AR
Aby uzyska¢ najlepszy efekt marszczenia, transport / / | ¢

réznicowy nalezy ustawi¢ pomiedzy 1,5 a 2. Zawsze najpierw J

przetestuj szycie na kawatku materiatu. Aby dowiedziec¢ sie, L

Szycie $ciegu rolujgcego

Scieg rolujgcy jest odpowiedni do szycia lekkich materiatéw,
takich jak batyst, woal, organdyna, krepa, itp. Zrolowang
krawedz uzyskuje sie poprzez regulacje naprezenia nici, aby
krawedz materiatu zwineta sie pod spdd podczas szycia.
Reguluj naprezenie nici, aby zmieni¢ stopien zrolowania. Aby
uszy¢ zrolowang krawedz, musisz ustawi¢ dzwignie jezyczka
$ciegu na ,R” (C).

Wskazdéwka: Aby uzyska¢ piekng zrolowang krawedz,
nawlecz chwytacz gérny ozdobng nicig oraz igte i chwytacz
dolny lekka, zwyktg nicig.

Krawedz rolowana 2-nitkowa (A)
1. Wigczy konwerter owerlokowy 2-nitkowy (patrz strona 11).

2. Uzyj nici prawej igty i nici chwytacza dolnego.
3. Przesun dzwignie jezyczka $ciegu na ,R”. Q e G
4. Ustaw pokretto dtugosci sciegu na ,R”, aby uzyskaé
drobny Scieg.

5. Ustaw naprezenie nici zgodnie z tabelg sciegéw na stronie
31.

6. Wykonaj poczatkowy fancuszek nici i przed
przystapieniem do szycia zawsze przetestuj na prébce
materiatu. Przytrzymaj tahcuszek nici, gdy rozpoczynasz
szycie, aby nie dopuscic¢ do jego wciggniecia do srodka szwu.
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Krawedz rolowana 3-nitkowa (B) / krawedz waska (C)

Wariantem Sciegu rolowanego (B) jest krawedz waska(C).
Mozna jg uzyskaé, ustawiajgc naprezenie nici zgodnie z
tabelg sciegéw na stronie 29.

1. Uzyj nici prawej igty i nici chwytacza gérnego oraz
dolnego.
2. Przesun dzwignie jezyczka Sciegu na ,R’.

3. Ustaw pokretto dlugosci sciegu na ,3-2”, aby uzyskac
drobny Scieg.

4. Ustaw naprezenie nici zgodnie z tabelg $ciegéw na stronie
29.

5. Wykonaj poczatkowy fancuszek nici i przed
przystgpieniem do szycia zawsze przetestuj na probce
materiatu. Przytrzymaj tahcuszek nici, gdy rozpoczynasz
szycie, aby nie dopuscic¢ do jego wciggniecia do srodka szwu.
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Szycie owerlokowym sciegiem ptaskim

Owerlokowy $cieg ptaski (A) jest wykonywany poprzez
regulacje naprezenia Sciegu owerlokowego 3-nitkowego,
uszycie szwu i rozciggniecie materiatu w celu sptaszczenia
szwu. Naprezenia muszg by¢é odpowiednio wyregulowane,
aby materiat mégt zosta¢ prawidtowo rozciggniety na ptasko.

Owerlokowy $cieg ptaski moze by¢ uzywany zaréwno jako
dekoracyjny $cieg konstrukcyjny, fgczacy dwie czesci ze sobg
(standardowy owerlokowy $Scieg ptaski), jak i do dekoracji
tylko na jednej warstwie materiatu (dekoracyjny owerlokowy
Scieg ptaski).

Istniejg dwa sposoby na uszycie owerlokowego $ciegu
ptaskiego. Albo z lewymi stronami materiatu ztozonymi do
siebie, aby stworzy¢ dekoracyjny efekt, albo z prawymi
stronami materiatu ztozonymi do siebie, aby stworzyé¢ $cieg
drabinkowy.

Standardowy owerlokowy $cieg ptaski, szeroki (B)

1. Uzyj lewej igly.

2. Nawlecz chwytacz dolny i gorny oraz lewg igte.

3. Ustaw naprezenie nici zgodnie z tabelg $ciegdw na
stronie 30.

4. Zt6z lewe strony dwoch czesci materiatu do siebie, aby
uzyskac scieg dekoracyjny na prawej stronie projektu.

5. Uszyj szew, odcinajgc nadmiar materiatu. Ni¢ igly
utworzy na spodniej stronie materiatu ,V”. Ni¢ chwytacza
dolnego bedzie rozciggnieta w prostg linie przy krawedzi
materiatu.

6. Roztéz materiat i pociggnij w przeciwne strony od szwu,
aby go sptaszczyc.

Dekoracyjny owerlokowy scieg ptaski, szeroki (C)

1. Umies¢ obcinacz goérny w pozycji jatowej. Materiat nie
powinien by¢ obcinany przy tym Sciegu.

2. Postepuj zgodnie z punktami 1-3 powyze;.

3. Ztéz kawatek materiatu, lewymi stronami do siebie, aby
uszy¢ scieg dekoracyjny po prawej stronie projektu.

4. Ut6z materiat w taki sposob, aby szew byt uszyty z
czescig sciegu wystajgcg poza materiat.

5. Roztéz materiat i pociggnij w przeciwne strony od szwu,
aby go sptaszczyé.

Wskazdéwka: Ni¢ chwytacza gérnego jest widoczng nicig w
owerlokowym $ciegu ptaskim. Umiesci¢ ozdobng ni¢ w
chwytaczu gérnym, a w chwytaczu dolnym i igle zwykfe nici.

Scieg drabinkowy (D)

Scieg drabinkowy jest owerlokowym $ciegiem ptaskim, ale
szytym z prawymi stronami materiatu do siebie. Ni¢ igty
bedzie widoczng nicia, tworzgcg drabinke.
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Szycie naroznikéw

Narozniki zewnetrzne

Obetnij trzy narozniki na okoto 1%4” (3 cm), jak na rysunku (A).
Zacznij szy¢ w narozniku, ktory nie jest przyciety.

Kiedy dojdziesz do naroznika, zatrzymaj maszyne. Unies igte
i stopke dociskowg. Zdejmij nici z jezyczka Sciegu. Obrdoé
materiat i wyrdéwnaj linie ciecia z obcinaczem gérnym

(B).

Opusé podnosnik stopki dociskowej. Kontynuuj szycie od
miejsca, w ktéorym Kkonczyly sie poprzednie Sciegi w
narozniku.

Narozniki wewnetrzne

Przetnij wewnetrzny naroznik, jak pokazano na rysunku (A).
Zacznij szy¢ i zatrzymaj okoto 1%42” (3 cm) przed naroznikiem
wewnetrznym.

Obré¢ materiat tak, aby linie ciecia byly proste (B).
Kontynuuj szycie.

1% (3cm)

e e s
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KONSERWACJA MASZYNY

Owerlok wymaga czestszej konserwaciji niz konwencjonalna maszyna do szycia z dwéch powodow:

» Podczas obcinania materiatu tworzy sie duzo wtdkien.

» Owerlok pracuje z bardzo duzg predkosciag i musi by¢ czesto smarowany, aby zapewni¢ prawidtowg prace wewnetrznych
czesci roboczych.

Przechowywanie

Gdy maszyna nie jest uzywana, nalezy odtgczy¢ jg od zasilania. Maszyne nalezy przechowywa¢ w taki sposdéb, aby nie
byta narazona na bezpos$rednie dziatanie promieni stonecznych lub wilgoci.

Serwisowanie

W przypadku jakichkolwiek pytan dotyczgcych obstugi i/lub dziatania skontaktuj sie z naszym dziatem obstugi klienta.

Czyszczenie gérnego obszaru obcinania

Przetgcz wigcznik gtéwny maszyny na pozycije ,,0” i
odtacz jg od zasilania.

Otwoérz pokrywe przednia. _ : _—_ —

Poruszajgc do przodu pedzelkiem usun wszystkie _["

nagromadzone widkna. v\ '
UV\?aga' Mozesz uzy¢ odkurzacza do czyszczenia obszaru - @® @ \\“":’ Vs

obcinacza gornego lub transportera.

Czyszczenie transportera

Przetgcz wigcznik gtéwny maszyny na pozycije ,,0” i
odtacz jg od zasilania.
Whytacz jezyczek $ciegu, ustawiajgc go w pozycji ,R” (A).
Otworz pokrywe boczng i przednia.
Wyjmij igly i stopke dociskowa.
Odkreci¢ srube ustalajgcg (B) za pomocg duzego wkretaka.
Wyjmij ptytke $ciegowa.
Za pomocg pedzelka usun wszelkie widkna nagromadzone w
okolicy transportera (C).
Umies¢ plytke Sciegowg nad transporterem upewniajac sie,
ze wypustka ptytki (D) jest wiozona pod krawedz pokrywy (E).
Otwor w ptytce sciegowej (F) powinien by¢ ustawiony w jedne;j
linii z pokrettem na maszynie (G).
Wi6z i dokrec srube ustalajgca
Zatéz igty i stopke dociskowa.
Zamknij pokrywe boczng i przednia.
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Czyszczenie rurki nawlekacza chwytacza
Przetgcz wiacznik gtéwny maszyny na pozycje ,0” i
odtgcz jg od zasilania.
Do czyszczenia rurki nawlekacza chwytacza uzyj drutu
nawlekajgcego chwytacza.

Ustaw  przefgcznik  nawlekania/szycia w  pozyciji
.Nawlekanie” (A), przekrecajgc go w prawo.

Powoli obracaj koto zamachowe do siebie, do momentu, az
oznaczenie na pokretle bedzie odpowiadato oznaczeniu na
pokrywie (B). Koto kliknie i zostanie zablokowane w pozyc;ji
nawlekania.

Wez drut nawlekajgcy chwytacza i przepchnij prosty koniec
(nie koniec z petlg) przez otwér nawlekania chwytacza, az
wyjdzie z otworu koncowki chwytacza (C).

Do czyszczenia rurek nawlekacza chwytacza uzyj nici 60wt
o dtugosci okoto 24” (60 cm). Przeciaggnij ni¢ przez petle
drutu nawlekajgcego chwytacz, az petla znajdzie sie w
potowie nitki (D).

Ostroznie pociggnij koniec drutu nawlekajgcego chwytacza,
az ni¢ wyjdzie z otworu kohcéwki chwytacza.

Pociagnij za ni¢ az do konca rurki nawlekacza.

Powtorz powyzszg procedure 2-3 razy.

Przy nienawleczonej maszynie podnies i opus¢ dzwignie
nawlekacza chwytacza 4-5 razy, aby usungé pozostate
widkna (E).

Ustaw przetgcznik nawlekania/szycia w pozyciji ,Szycie” (F).
Zamknij pokrywe przednia.

Uwaga:

» Czys¢ rurke nawlekacza chwytacza co 10 godzin
uzytkowania lub gdy nawlekacz nie dziata prawidtowo.

* Do czyszczenia rurki nawlekacza chwytacza mozna
uzy¢ takze odkurzacza lub dmuchawy do kurzu do
aparatow.
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Smarowanie maszyny
Przetgcz wigcznik gtéwny maszyny na pozycje ,0” i
odigcz jg od zasilania.
Aby maszyna pracowata ptynnie i cicho, wskazane strzatkami
na rysunku czesci ruchome muszg by¢ czesto smarowane.
Zalecamy smarowanie raz w tygodniu przy normalnym
uzytkowaniu lub raz na 10 godzin ciggtej pracy.
Uzywaj oleju do maszyn do szycia. Nie uzywaj innego oleju,
gdyz moze to spowodowac uszkodzenie maszyny.
Przy nienawleczonej maszynie umie$¢ kawatek materiatu pod
stopka dociskowg i uruchom maszyne na kilka minut.
Wytrzyj powierzchnie maszyny, aby usung¢ nadmiar oleju
zanim zaczniesz szyc.

® Uwaga dotyczgca smarowania

Nigdy nie wtryskuj oleju do otworéw nawlekacza chwytacza
lub koncéwki chwytacza gérnego bgdz dolnego.

Otwor nawlekacza

Otwor rurki
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Wymiana obcinacza gérnego

Przetgcz wigcznik gtéwny maszyny na pozycje ,0” i
odtacz jg od zasilania.
Obcinacz gérny powinien zosta¢ wymieniony, gdy sie stepi.
Wymienh go, postepujgc zgodnie z ponizszymi instrukcjami.
Jesli napotkasz na jakiekolwiek trudnosci, zle¢ dokonanie
niezbednych regulacji wykwalifikowanemu serwisantowi.
» Otworz pokrywe przednia.
» Ustaw obcinacz gérny w najwyzszej pozycji.
* Poluzuj srube ustalajgcg obcinacza gérnego (A) za pomoca
klucza dwustronnego (uzyj mniejszego konca) i zdejmij
obcinacz gorny (B).
» Wtz nowy obcinacz goérny do uchwytu (C)
» Czesciowo dokre¢ srube ustalajgcg obcinacza gérnego (A).
» Ustaw obcinacz gorny w najnizszej pozyciji.
» Ustaw potozenie obcinacza goérnego tak, aby przednia
krawedz obcinacza znajdowata sie ok. 1-1,2 mm ponizej
krawedzi thgcej obcinacza statego (D).

+ Catkowicie dokrec¢ srube ustalajgcg obcinacza gérnego (A).

Rozwigzywanie problemow
Maszyna nie dziata

C/

Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:

Materiat nie przesuwa sie prawidtowo

Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:

Nieregularne obcinanie

Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:

Maszyna nie jest prawidtowo podtgczona do zrodta zasilania.

Sprawdz, czy maszyna zostata prawidtowo podtgczona do zrédta zasilania (strona 7).
Urzadzenie zabezpieczajgce jest aktywowane.

Zamknij otwarte pokrywy (strona 8).

Dtugos¢ sciegu jest zbyt krétka dla szytego materiatu.

Zwieksz dtugosci Sciegu (strona 26).

Transport réznicowy nie jest prawidtowo ustawiony dla szytego materiatu.
Wyreguluj transport réoznicowy (strona 25).

Ustawiony docisk stopki nie jest prawidtowy dla szytego materiatu.

Ustaw docisk stopki (strona 25).

Obcinacz gorny nie jest w prawidtowej pozyciji.
Sprawdz ustawienie obcinaczy (strona 40).
Obcinacz jest uszkodzony lub stepiony.
Wymien obcinacz gérny (strona 40).
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Materiat marszczy sie

Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:

Igta sie tamie
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:

Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:

Ni¢ zrywa sie
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:

Przepuszczanie sciegu

Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:

Nawlekacz igty nie dziata.

Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:

Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:

Naprezenia nici sg zbyt duze.

Zmniejsz naprezenia nici (strona 27).

Nic nie rozwija sie réwno ze szpulki.

Sprawdz, czy ni¢ szpulki nie zostata zablokowana.

Uzycie nici stabej jakosci lub o nieréwnomiernej strukturze.

Uzywaj nici wysokiej jakosci.

Dtugosc sciegu jest zbyt mata.

Ustaw dtugos¢ sciegu na wiekszg (strona 26).

Transport réznicowy nie jest uregulowany odpowiednio dla szytego materiatu.
Ureguluj transport réznicowy (strona 25).

Igta moze nie by¢ prawidtowo osadzona w uchwycie igty.

Wi6z igte tak, aby znajdowata na samej gérze uchwytu igly, nastepnie mocno dokre¢ srube (str. 10).
Reczne ciggniecie materiatu z tytu stopki dociskowej podczas szycia powoduje wyginanie sie igiet.
Powstrzymaj sie od recznego ciggniecia materiatu; pozwol transporterowi ciggnag¢ materiat pod
stopka dociskowa.

Igta moze nie mie¢ wiasciwego rozmiaru dla szytego materiatu.

Stosuj rozmiar igty odpowiedni do szytego materiatu (strona 12).

Maszyna moze nie byé prawidtowo nawleczona.

Sprawdz, czy maszyna jest prawidtowo nawleczona, jak pokazano na stronach 14-23.
Ni¢ nie rozwija sie réwno ze szpulki.

Sprawdz, czy ni¢ szpulki nie zostata zablokowana.

Igty moga by¢ skrzywione, tepe lub mie¢ ztamany czubek.

Wymien igly (strona 10).

Igta jest wiozona nieprawidtowo.

Wiéz igte prawidtowo (strona 10).

Uzycie nici stabej jakosci lub o nieréwnomiernej strukturze.

Uzywaj nici wysokiej jakosci.

Naprezenie nici jest zbyt duze.

Zmniejsz naprezenie nici (strona 27).

Ni¢ jest zaczepiona w jednej z prowadnic nici.

Sprawdz Sciezke nawlekania, aby upewnié sie, ze wszystkie nici przesuwajg sie ptynnie.

Igty moga by¢ krzywe, tepe lub mie¢ ztamany czubek.

Wymien igly (strona 10).

Igta moze nie by¢ prawidtowo osadzona w uchwycie igly.

Wiéz igte tak, aby znajdowata na samej gérze uchwytu igly, nastepnie mocno dokreé srube (str. 10).
Igta moze nie mie¢ wiasciwego rozmiaru dla szytego materiatu.

Stosuj rozmiar igly odpowiedni do szytego materiatu (strona 12).

Maszyna moze nie by¢ prawidtowo nawleczona.

Sprawdz, czy maszyna jest prawidtowo nawleczona, jak pokazano na stronach 14-23.

Uzycie nici stabej jakosci lub o nierébwnomiernej strukturze.

Uzywaj nici wysokiej jakosci.

Znak na pokrywie bocznej nie jest wyrownany ze znakiem na kole zamachowym.
Ustaw koto w pozycji nawlekania (strona 8, 15, 17).
Przetgcznik nawlekacza igty nie jest prawidtowo ustawiony.

Ustaw przetgcznik nawlekacza igly na ,R” podczas nawlekania prawej igly i na ,L” podczas nawlekania

lewej igly (strona 24).
Nawlekacz igty nie jest prawidtowo uzywany.
Aby dowiedzie¢ sie, jak uzywaé nawlekacza igly, patrz strona 24.
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Nieregularne Sciegi
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:

Rozwigzanie:

Materiat blokuje sie
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:

Sciegi sg nieréwne.

Wyreguluj naprezenie nici i ewentualnie szerokos¢ obcinania (strona 26, 27)

Ni¢ nie rozwija sie gtadko ze szpulki.

Sprawdz, czy ni¢ szpulki nie zostata zablokowana.

Maszyna moze nie by¢ prawidtowo nawleczona lub nici sg nawleczone w nieprawidtowej
kolejnosci.

Sprawdz, czy maszyna jest nawleczona w prawidtowej kolejnosci, jak pokazano w instrukgc;ji
obstugi (strona 12)

Gorny i dolny obcinacz materiatu nie jest w odpowiedniej pozyciji.

Sprawdz wyréwnanie obcinaczy (strona 26).

Ni¢ nie rozwija sie gtadko ze szpulki.

Sprawdz, czy ni¢ szpulki nie zostata zablokowana.

Zbyt duza grubo$¢ materiatu.

Przed szyciem na owerloku sptaszcz grube warstwy przy uzyciu konwencjonalnej maszyny do
szycia.

Nawlekacz chwytacza nie dziata.

Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:

Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:
Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:

Mozliwa przyczyna:
Rozwigzanie:

Przetacznik nawlekania/szycia nie jest ustawiony w pozycji ,Nawlekanie”.

Ustaw przetgcznik nawlekania/szycia w pozycji nawlekania (strona 15, 17).

Dzwignia wyboru chwytacza nie jest prawidtowo ustawiona.

Upewnij sie, ze dzwignia wyboru chwytacza jest skierowana na wtasciwy chwytacz (strona 15, 1
17).

Ni¢ nie jest prawidtowo wtozona do otworu nawlekacza chwytacza.

W16z co najmniej 2 cm nici do otworu chwytacza (strona 15, 17).

Ni¢ nie jest wystarczajgco dtuga.

Wyciggnij okoto 12” (30 cm) nici przed wiozeniem jej do otworu nawlekacza chwytacza (strona
15, 17).

Nic¢ jest splgtana, mokra lub postrzepiona.

Przytnij koncowke nici.

Mozliwa przyczyna: W rurce nawlekacza chwytacza nagromadzity sie wiékna.

Rozwigzanie:

Dane techniczne:

Wyczys¢ rurke nawlekacza chwytacza (strona 38).

Szybkos¢ szycia: Maksymalnie 1300 obr./min

Liczba nici: 2, 3, 4
Wymiary maszyny:
Szerokos¢: 351 mm
Glebokos¢: 284 mm
Wysokosé: 299 mm

Liczba igiel/igty: 1-2 typu HAXx1SP, rozmiar: 75-90
Stosunek przesuwu réznicowego: 0,5-2,0

Dtugos¢ sciegu: 1-5 mm
Typ odwietlenia: LED

Uniesienie stopki dociskowej: 5-7 mm
Szerokos¢ sciegu: 3.3-7.5 mm

Waga: 7,8 kg

Skok igielnicy: 26,5 mm

Wytgczny dystrybutor w Polsce:
Strima sp. z 0.0.

Swadzim ul. Poznanska 54
62-080 Tarnowo Podgorne
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	WAŻNE INSTRUKCJE DOTYCZĄCE BEZPIECZEŃSTWA
	NIEBEZPIECZEŃSTWO - Aby ograniczyć ryzyko porażenia prądem elektrycznym:
	OSTRZEŻENIE - Aby zmniejszyć ryzyko oparzeń, pożaru, porażenia prądem lub obrażeń ciała:
	• To urządzenie nie jest zabawką. Należy zachować szczególną ostrożność, jeżeli maszyna użytkowana jest przez lub w pobliżu dzieci.
	Materiał marszczy się
	Igła się łamie
	Nić zrywa się
	Przepuszczanie ściegu





