


Niniejsza maszyna do szycia do uzytku domowego zostata zaprojektowana w zgodnosci z normami IEC/EN 60335-1,
60335-2-28, CSA C22.2 NO.68 oraz UL1594.

WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Korzystajgc z urzagdzenia elektrycznego, w kazdym przypadku nalezy zachowa¢ podstawowe srodki ostrozno$ci:

Przed przystgpieniem do uzytkowania maszyny do uzytku domowego nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje. Instrukcje
nalezy przechowywac w bezpiecznym miejscu w poblizu maszyny. Nalezy przekazac je w przypadku nabycia
maszyny przez strone trzecia.

NIEBEZPIECZENSTWO - ABY OGRANICZYC RYZYKO PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM:

» Nie nalezy pozostawia¢ maszyny bez nadzoru, gdy jest ona podtgczona do sieci. Gniazdo elektryczne, do ktérego
poditgczona jest maszyna, powinno by¢ tatwo dostepne. Zdejmujgc ostone, przeprowadzajgc czyszczenie,
smarowanie lub innego rodzaju czynnosci serwisowe opisane w instrukcji, a takze niezwtocznie po zakonczeniu
uzytkowania, w kazdym przypadku nalezy roztgczy¢ zasilanie elektryczne.

OSTRZEZENIE - ABY OGRANICZYC RYZYKO POPARZENIA, POZARU, PORAZENIA PRADEM LUB WYSTAPIENIA

URAZOW CIALA:

* Urzadzenie to nie jest zabawkg. Nalezy zachowa¢ szczegodlng ostroznosc¢ jezeli maszyna uzytkowana jest przez lub w
poblizu dzieci.

» Z maszyny nalezy korzysta¢ wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji. Mozna korzysta¢ jedynie
z polecanych przez producenta przystawek, opisanych w niniejszej instrukciji.

* Z maszyny nie nalezy korzystac jezeli jej przewdd lub wtyczka jest uszkodzona, jezeli nie dziata ona prawidtowo,
jezeli zostata upuszczona lub uszkodzona bgdz zanurzona w wodzie. W takim przypadku maszyne nalezy zwrdci¢ do
najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub centrum serwisowego w celu kontroli, naprawy, regulacji elektrycznej
lub mechaniczne;.

* Z maszyny nie nalezy korzysta¢ jezeli jej otwory powietrzne zostaty zablokowane. Otwory wentylacyjne maszyny oraz
pedat nalezy chroni¢ przed nagromadzeniem sie materiatu, kurzu i luznych tkanin.

» Palce nalezy trzymac z dala od wszelkich ruchomych czeéci. Szczegdlng uwage nalezy zachowaé w poblizu igty.

* Zawsze nalezy korzysta¢ z wtasciwej ptytki Sciegowej. Nieprawidtowa ptytka moze spowodowaé ztamanie igty.

* Nie nalezy korzystaé z wygietych igiet.

* Podczas szycia nie nalezy ciggng¢ ani pcha¢ materiatu. Mozna w ten sposdb wygig¢ igte i jg ztamad.

* Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

* Przeprowadzajgc dowolnego rodzaju regulacje w obrebie igty np. nawlekanie nici, wymiana igty, nawijanie szpulki lub
wymiana stopki dociskowej, maszyne nalezy wytgczyé¢ (,0”).

* Do otwordw nie wolno wrzucac lub wktadaé zadnych przedmiotow.

* Nie uzywaé na zewnatrz pomieszczen.

* Z maszyny nie nalezy korzysta¢ w miejscu rozpylenia aerozoli (spray) lub do ktérego doprowadzany jest tlen.
+ Aby wylgczy¢ maszyne, przetgcznik nalezy ustawi¢ do potozenia (,0”), a nastepnie wyjaé wtyczke.

* Nie nalezy ciggng¢ za kabel. Aby roztgczy¢ kabel, nalezy chwyci¢ wtyczke.

* Do sterowania maszyng stuzy pedat. Nie nalezy ktas¢ na nim innych przedmiotéw.



» Nie nalezy korzysta¢ z maszyny, jesli jest ona wilgotna.

» Jesli lampka LED ulegnie uszkodzeniu, musi zostaé wymieniona przez producenta, jego przedstawiciela serwisowego
lub inng osobe o podobnych kwalifikacjach, aby unikng¢ zagrozenia.

» Jesli przewdd tgczgcy pedat ulegnie uszkodzeniu, musi zosta¢ wymieniony przez producenta, jego przedstawiciela
serwisowego lub inng osobe o podobnych kwalifikacjach, aby unikng¢ zagrozenia.

* Maszyna jest wyposazona w podwojng izolacje. Nalezy stosowac jedynie czesci zamienne identyczne z oryginalnymi.
Patrz instrukcja serwisowania urzadzen podwajnie izolowanych.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC NA PRZYSZLOSC

TYLKO DLA KRAJOW CZt ONKOWSKICH CENELEC:

Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane przez dzieci w wieku 8 lat i starsze oraz osoby niepetnosprawne fizycznie, ruchowo lub
umystowo bgdz bez doswiadczenia i wiedzy, jezeli sg nadzorowane lub przeszty przeszkolenie w zakresie bezpiecznej
obstugi urzadzenia i ktoére rozumiejg zwigzane z nim zagrozenie. Dzieci nie powinny bawi¢ sie urzgdzeniem. Bez nadzoru
dorostych, dzieci nie mogg zajmowac sie czyszczeniem lub konserwacjg urzgdzenia.

Poziom hatasu podczas normalnej obstugi nie przekracza 80 dB(A).

Do obstugi maszyny nalezy stosowa¢ jedynie pedat typu FR5 wyprodukowany przez Shanghai Binao Precision Mould Co.,
Ltd.

DLA KRAJOW NIENALEZACYCH DO CENELEC:

Maszyna nie jest przeznaczona do uzytku przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonych zdolnosciach fizycznych,
sensorycznych czy umystowych, lub nieposiadajgcych doswiadczenia i wiedzy, o ile nie sg nadzorowane lub instruowane w
zakresie obstugi maszyny przez osobe odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo. Dzieci powinny by¢ nadzorowane w celu
zapewnienia, ze nie bawig sie urzgdzeniem.

Poziom hatasu podczas normalnej obstugi nie przekracza 80 dB(A).

Do obstugi maszyny nalezy stosowa¢ jedynie pedat typu FR5 wyprodukowany przez Shanghai Binao Precision Mould Co.,
Ltd.

SERWIS URZADZEN PODWOJNIE IZOLOWANYCH

W urzadzeniach podwdjnie izolowanych stosowane sg dwa systemy izolacji zamiast uziemienia. Urzgdzenie podwajnie
izolowane nie jest wyposazone w elementy uziemiajgce i nie nalezy ich do niego dodawac. Serwisowanie urzadzen
podwodjnie izolowanych wymaga zachowania szczegdlnej ostroznosci i znajomosci systemu. Powinno by¢ ono
przeprowadzane jedynie przez wykwalifikowanych serwisantéw. Czesci zamienne do urzgdzen podwdjnie izolowanych
muszg by¢ identyczne z oryginalnymi czesciami. Urzgdzenie podwajnie izolowane jest oznaczone stowami ,DOUBLE
INSULATION” (PODWOJNA IZOLACJA) lub ,DOUBLE INSULATED” (PODWOJNIE IZOLOWANE).
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Zaswiadczenie o zakiéceniach Federalnej Komisji tgcznosci
Dla USA i Kanady

Podmiot odpowiedzialny: Singer Sourcing Limited LLC
1714 Heil Quaker Boulevard, Suite 130, LaVergne, TN 37086

Nazwa produktu: Maszyna do szycia i haftowania HUSQVARNA® VIKING® DESIGNER EPIC™ 2

Numer modelu: SFV2

Niniejsze urzadzenie jest zgodne z Ustepem 15 przepiséw FCC. Obstuga podlega nastepujgcym dwom warunkom:
(1) Urzadzenie nie moze emitowac szkodliwych zakiécen oraz (2) urzadzenie musi przyjmowac odebrane zakidcenia,
w tym te powodujgce niepozgdane dziatanie.

Aby speni¢ wymogi ekspozycji na czestotliwosci radiowe, pomiedzy pracujgcym urzgdzeniem a personelem nalezy
zapewni¢ odstep separacyjny o wielkosci co najmniej 20 cm (8”). W celu zapewnienia zgodnosci nie zaleca sie
obstugi w blizszej odlegtosci. Wbudowana antena wykorzystywana przez nadajnik nie moze byé umieszczana
wspolnie z innymi antenami lub nadajnikami.

Wyposazenie zostato przebadane i uznane za zgodne z limitami dla urzgdzen cyfrowych klasy B, zgodnie z Ustepem
15 przepiséw FCC. Limity te zostaty ustalone w celu zapewnienia rozsgdnej ochrony przed szkodliwymi zakidceniami
w instalacjach domowych. Niniejsze urzgdzenie wytwarza, wykorzystuje i moze emitowa¢ promieniowanie w
czestotliwo$ci radiowej, a w przypadku instalacji i uzytkowania niezgodnie z instrukcjami, moze powodowac szkodliwe
zaktocenia w komunikacji radiowej. Nie mozna jednakze zagwarantowac, ze zakitdcenia nie wystgpig w pewnych
rodzajach instalacji. Jesli urzadzenie powoduje szkodliwe zaktdécenia w odbiorze radia lub telewizji, ktére
potwierdzono poprzez wigczenie i wytgczenie urzadzenia, zaleca sie skorygowanie zaktdcen poprzez zastosowanie
jednego z ponizszych srodkdéw:

* Przestawi¢ antene odbiorcza.

» Zwiekszy¢ odstep pomiedzy urzgdzeniem a odbiornikiem.

» Podtgczy¢ urzgdzenie do gniazda w innym obwodzie niz podtgczony odbiornik.

» Skontaktowac sie z autoryzowanym sprzedawcg HUSQVARNA® VIKING® lub technikiem doswiadczonym w
zakresie radia/telewizji w celu uzyskania pomocy.

W celu zapewnienia zgodnosci z limitami dla urzadzenia cyfrowego klasy B nalezy korzysta¢ z dotgczonego przewodu.

Wszelkie zmiany lub modyfikacje, ktére nie zostaty jednoznacznie zatwierdzone przez strone odpowiedzialng za
zgodnos$é¢, mogg spowodowaé uniewaznienie prawa uzytkownika do korzystania z urzadzenia.

Deklaracja zgodno$ci

Dla Europy

Niniejszym, VSM Group AB w imieniu Singer Sourcing Limited LLC (bedacych wspélnie podmiotami SVP-SINGER
Holdings LLC, zbiorczo prowadzgcych dziatalno$é pod nazwg SVP Worldwide), deklaruje, iz niniejsza maszyna do
szycia i haftowania spetnia podstawowe wymogi oraz inne odnosne zapisy dyrektywy 2014/53/UE. Aby zapoznac sie
z kopig deklaracji zgodnosci, nalezy odnie$é sie do RC—0309.

Aby spetni¢ wymogi ekspozycji na czestotliwosci radiowe, pomiedzy pracujgcym urzgdzeniem a personelem
nalezy zapewnic¢ odstep separacyjny o wielkosci co najmniej 20 cm (8”). W celu zapewnienia zgodnosci nie
zaleca sie obstugi w blizszej odlegtosci. Wbudowana antena wykorzystywana przez nadajnik nie moze by¢
umieszczana wspolnie z innymi antenami lub nadajnikami.
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Omoéwienie maszyny
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1. Pokrywa 12.Pokrywa szpulki
2. Prowadnica nici wstepnego naciggniecia 13. Plyta podstawy
3. Otwor na nici 14.Wbudowana linijka z miarkg do guzikow
4. Tarcze naciggniecia nici 15. Ekran dotykowy
5. Dzwignia podciggacza nici 16. Gtosnik
6. Otwory na nici 17.Pokretto reczne
7. Przyciski funkcyjne, szczegoétowy opis — patrz Przyciski 18.Prowadnice nici nawijania szpulki
funkcyjne, strona 15 19. Kotek dodatkowej szpulki
8. Obcinacz nici 20. Kotek gtéwnej szpulki
9. Oswietlenie LED 21. Teleskopowa prowadnica nici

10.Przycisk zwolnienia pokrywy szpulki
11.Ptytka $ciegowa



Obszar igty

1. Automatyczna nawlekarka igly, patrz Korzystanie z
automatycznej nawlekarki igty, strona 35

2. Uchwyt igty ze $rubg zacisku igty

. Prowadnica nici igly

. Zintegrowany system podwdjnego transportu (IDT)
. Stopka dociskowa

. Uchwyt stopki

. Trzpien stopki dociskowej

NOoO O~ W

Lewa strona
1. Zintegrowany system podwdjnego transportu (IDT)

2. Gniazda jednostki haftowania

Prawa strona

1. Nawijarka szpulki

2. Dzwignia nawijania szpulki

3. Wbudowane porty USB

4. Obcinacz nici do nawijania szpulki

5. Wigcznik, gniazda do przewodu zasilajgcego i pedatu.
Patrz Podtagczenie przewodu zasilajgcego i pedatu, strona
26.

Tyt

1. Uchwyt
2. Gniazdo akcesoriow
3. Wolne ramie
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Tacka na akcesoria
Tacka na akcesoria zawiera specjalne szufladki na stopki

dociskowe i szpulki, a takze miejsce na igty i inne akcesoria. o 1
Przechowywanie akcesoriow na tacce zapewnia fatwy -
dostep do nich.

1. Miejsce na akcesoria

2. Haczyk do zawieszania stopki do jednostopniowego
obszywania dziurek na guziki

Miejsce na ptytke Sciegowg

4. Miejsce z otworem na stopke do dziurek na guziki C
5. Miejsca na stopki dociskowe

6. Wyjmowany uchwyt szpulki

7. Gniazda na opakowania igiet

8

9.

b

w

. Miejsce na rozpruwacz do szwoéw i szczotke
Specjalne szerokie miejsce na stopke do ruchu
ocznego S

Przechowywanie ptytki $ciegowej

Nieuzywang obecnie ptytke Sciegowag nalezy umiesci¢ na
dnie tacki na akcesoria.

1. Tyt plytki nalezy wiozy¢ do wskazanych otworow i J | |
potozy¢ jg zgodnie z ilustracjg. B 0

2. Docisngc ptytke i przesungc jg w lewo, by zablokowac. :IE :‘E

L1
L1

1YY mA O
1

3. W celu wyjecia ptytki nalezy wiozy¢ palec w otwér po
lewej stronie ptytki, popchnac¢ jg w prawo, a nastepnie
uniesc.

JIHEL

°WW

Jednostka haftowania

(typ EU 22)

1. Wtyczka jednostki haftowania

2. Nasadka do tamborka

3. Ramig hafciarki

4. Przycisk zwolnienia jednostki haftowania (spodnia
strona)

5. Stopka regulacji poziomu

11
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Przyciski funkcyjne

W .
5 [
Automatyczna nawlekarka igly 5. Start/Stop
Przyciski - i + predkosci
Ponowne rozpoczecie $ciegu szycia
Wstecz 7. Funkcja FIX

8. Zatrzymanie igly géra/dot

Automatyczna nawlekarka igty

Patrz Korzystanie z automatycznej nawlekarki igty,
strona 35, by dowiedzie¢ sie, jak umiesci¢ ni¢ do
automatycznego nawlekania igty. Po wiozeniu nici
nalezy dotkng¢ ten przycisk, by automatycznie nawlec
igte.
Aby nie doprowadzi¢ do uszkodzenia
automatycznej nawlekarki igly, igty, stopki
dociskowej lub innych zamontowanych akcesoriow,
przed uzyciem automatycznej nawlekarki igty
nalezy uwaznie zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

Przyciski - i + predkosci

Wszystkie Sciegi i hafty w maszynie majg wstepne
ustawiong maksymalng dozwolong szybkos$¢ w celu
zapewnienia dobrego sciegu.

Dotkniecie przycisku - powoduje obnizenie maksymalnej
dozwolonej szybkosci szycia. Dotkniecie przycisku +
powoduje zwiekszenie maksymalnej dozwolonej
szybkosci. Nie jest mozliwe szycie powyzej maksymalnej
dozwolonej szybkosci szycia zadanej dla wybranego
sciegu/haftu. Dotkniecie przycisku - lub +, gdy maszyna
nie pracuje, spowoduje wyswietlenie okienka z ustawiong
szybkosci. Zmiana szybkosci jest mozliwa poprzez uzycie
suwaka w okienku lub przyciskéw - i +. Préba zmiany
szybkosci podczas szycia nie spowoduje wyswietlenia
okienka.

6. Regulowany laserowy wskaznik

9. Funkcja ciecia

10. Funkcja STOP

11. Uniesienie stopki dociskowej i
dodatkowe podniesienie

12. Opuszczenie stopki dociskowej i obrét

Ponowne rozpoczecie sciegu

W przypadku przerwania szycia w srodku $ciegu, nalezy
dotkng¢ przycisk ponownego rozpoczecia sciegu, by
wykonaé szycie na poczatku $ciegu. Scieg lub program
Sciegu zapamieta wszystkie wprowadzone specjalne
ustawienia.

Wstecz

Gdy funkcja ruchu wstecz jest aktywna, zapali sie odnos$na
kontrolka. Aby ustawi¢ staty ruch wstecz, nalezy dotkng¢
przycisk wstecz przed rozpoczeciem szycia. Zapali sie
kontrolka ruchu wstecz, a maszyna bedzie szy¢ do tytu az
do ponownego dotkniecia przycisku w celu wytgczenia
tego trybu. W przypadku dotkniecia przycisku podczas
szycia, maszyna wykona szycie wstecz tak diugo, jak
wcidniety bedzie przycisk.

Szycie wstecz jest wykorzystywane takze w takich
sytuacjach, jak reczne obszywanie dziurek na guziki,
cerowanie, sciegi tematyczne czy zwezane wykonywane w
celu przejscia pomiedzy czesciami Sciegu.

Start/Stop

Dotkniecie przycisku Start/Stop pozwala na uruchomienie i
zatrzymanie szycia lub haftowania bez uzycia pedatu.
Jednokrotne dotkniecie powoduje uruchomienie, a kolejne
— zatrzymanie.
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Regulowany laserowy wskaznik szycia

Dotkniecie przycisku regulowanego laserowego wskaznika
szycia spowoduje aktywacje systemu wskaznika. Przed
stopka dociskowg zapali sie czerwone Swiatto.

Na ekranie pojawi sie okienko. Przesunigecie potozenia
wskaznika laserowego jest mozliwe przy pomocy
przyciskow ze strzatkami. Pasek przetgcznika trybu
pozwala na precyzyjne ustawienie potozenia centralnego
,0”. Jasnosé wskaznika mozna zmniejszy¢ lub zwiekszy¢
za pomocg przyciskow - i +.

Ponowne dotknigcie przycisku wskaznika powoduje jego
wylgczenie.

Funkcja FIX

Funkcja FIX stuzy do zabezpieczania $ciegu. Aby
wigczyé/wylgczy¢ funkcje, nalezy dotkng¢ przycisk.
Kontrolka obok przycisku funkcji FIX $wieci sie, gdy funkcja
jest aktywna. Rozpoczynajgc szycie z aktywng funkcjg FIX,
maszyna przeszyje kilka sciegéw ryglujgcych, a nastepnie
bedzie kontynuowaé¢ z wybranym Sciegiem. Dotkniecie
przycisku FIX podczas szycia spowoduje przeszycie kilku
Sciegow ryglujgcych i automatyczne zatrzymanie maszyny.
Automatyczng funkcje FIX mozna aktywowaé w

ustawieniach, patrz Automatyczna funkcja FIX.

Zatrzymanie igty gora/dot

Dotkniecie przycisku zatrzymania igty géra/dét pozwala na
ustawienie pozycji iglty po zakonczeniu szycia. Igta poruszy
sie do goéry lub do dotu po dotknieciu przycisku. Kontrolka
Swiecie sie, gdy ustawione jest zatrzymanie iglty w dolnym
potozeniu.

Wskazowka: Igte mozna rowniez podniesc lub opuscié,
stukajgc stopg w pedat. Stukniecie w pedat nie zmieni
ustawionej pozyciji zatrzymania.

Funkcja ciecia

Dotkniecie przycisku ciecia spowoduje przeciecie nici
goérnej oraz szpulki, uniesienie stopki dociskowej wraz z
iglg oraz aktywacje funkcji FIX do nastepnego
uruchomienia.

Aby przecig¢ ni¢ po zakonczeniu sciegu lub programu
Sciegowegdo, nalezy dotkng¢ przycisku funkcyjnego
podczas szycia. Kontrolka zamiga, ostrzegajac o wydanym
poleceniu ciecia. Po zakohczeniu $ciegu lub programu
Sciegowego maszyna przetnie nici gérne oraz szpulki,
uniesie stopke dociskowg wraz z igtg oraz aktywuje funkcje
FIX do nastepnego uruchomienia.

Uwaga: Jesli w tymczasowych ustawieniach szycia
odznaczono automatyczng funkcje FIX i selektywne
podnoszenie stopki dociskowej, podczas korzystania z
funkcji ciecia funkcja FIX nie zostanie aktywowana oraz nie
zostanie uniesiona stopka dociskowa.

Dotkniecie przycisku funkciji ciecia podczas haftowania
spowoduje natychmiastowe przeciecie nici gérnej i szpulki.

Niektére akcesoria opcjonalne mocuje sie w dwoch
matych okragtych otworach w ptytce Sciegowej tuz
nad pokrywg szpulki. Nie nalezy korzystac z funkcji
ciecia, gdy w tych otworach zamocowane sg
akcesoria, poniewaz mogg one kolidowac z
automatycznym obcinaczem nici znajdujgcym sie pod
ptytkg Sciegowa.
Funkcja STOP
Dotkniecie przycisku STOP podczas szycia pozwala na
zakonczenie sciegu programu sciegowego. Maszyna
przytwierdzi ni¢ i zatrzyma sie automatycznie po
zakonczeniu sciegu lub programu $ciegowego. Dotkniecie
przycisku STOP przed rozpoczeciem szycia spowoduje
wyszycie tylko jednego powtdrzenia Sciegu. Na ekranie
zostanie wyswietlony tylko jeden $cieg. Kontrolka obok
przycisku funkcji STOP swieci sie, gdy funkcja jest aktywna.
Aby anulowa¢ funkcje, nalezy ponownie dotkngé przycisk
STOP lub wybraé nowy Scieg. Funkcja STOP jest
anulowana po zakonczeniu sciegu.

Funkcja STOP stuzy rowniez do powtarzania przeszytych
diugosci podczas szycia zwezanego, (patrz Sciegi zwezane
— Menu Q) oraz podczas recznego obszywania dziurek na
guziki.

Uniesienie stopki dociskowej i dodatkowe podniesienie

Jednokrotne dotkniecie przycisku uniesienia stopki
dociskowej spowoduije jej podniesienie. Kolejne dotknigcie
spowoduje dodatkowe podniesienie i automatyczne
opuszczenie zgbkow transportera, utatwiajgc umieszczenie
ciezkiej tkaniny pod stopka.

W trybie haftowania dodatkowe podniesienie utatwia
wiozenie lub wyjecie tamborka.

Opuszczenie stopki dociskowej i obrot

Stopka dociskowa opuszcza sie automatycznie po
rozpoczeciu szycia. Aby opuscic¢ stopke przed
rozpoczeciem szycia, nalezy dotkng¢ przycisk opuszczenia
stopki dociskowej i obrotu. Stopka zostanie catkowicie
opuszczona, a tkanina bedzie mocno przytrzymana przez
maszyne. Ponowne dotkniecie przycisku spowoduje
przejscie do pozycji obrotu.

W trybie haftowania dotkniecie przycisku pozwala na
opuszczenie stopki do pozycji haftowania.



Akcesoria

Dotgczone akcesoria

Siatka na nici (4)

Uniwersalne narzedzie

Rozpruwacz do szwéw

Szczotka

Szpulki (9)

. Prowadnica do krawedzi/pikowania (stosowana
podtgczona do uchwytu stopki)

7. Narzedzie wielofunkcyjny/Podktadka do guzikéw
8. Uchwyt na szpule nici (2)

9. Klipsy do tamborka (16)

10. Nasadka do szpulek, mata (2)

11.Nasadka do szpulek, srednia (2)

12.Nasadka do szpulek, duza (2)

13.Duzy uchwyt szpulki (2)

14. Ptytka do Sciegu prostego

S

Dotgczone akcesoria nieujete na rysunku

» Oprogramowanie dodatkowe (PC i MAC) do pobrania,
patrz Oprogramowanie dodatkowe (PC i MAC).

» Miekki pokrowiec na maszyne

» Torba do przenoszenia w postaci walizki z miejscem na
jednostke haftowania

* Pedat

» Przewdd zasilajgcy

* gty

» Probnik DESIGNER EPIC™ 2

Dotgczone tamborki
1. Tamborek DESIGNER™ Imperial (360x260)

2. Tamborek DESIGNER™ Crown (260x200)
3. Tamborek DESIGNER™ Splendid Square (120x120)




Stopki dociskowe

Uwaga: Dla osiggniecia najlepszych wynikéw szycia, nalezy korzysta¢ jedynie ze stopek dociskowych przeznaczonych
do i kompatybilnych z maszyng DESIGNER EPIC™ 2.

Stopka uzytkowa A do systemu IDT
}M” ﬁuh Zamocowana fabrycznie do maszyny. Stopka ta jest gtéwnie uzywana do sciegéw prostych
ﬂ = i zygzakow o dtugosci Sciegu powyzej 1,0 mm.
| g | a—
™ s UL
]

Stopka sciegu dekoracyjnego B
Do szycia krétkimi sciegami zygzakowymi (Sciegi satynowe) o dtugosci ponizej 1,0 mm,

{é} - oraz innych sciegow uzytkowych i dekoracyjnych. Wyciecie pod spodem stopki stuzy do
1@1{ J: gtadkiego przesuwania sie nad $ciegiem.
i -

Stopka do wyszywania dziurek C
" Do recznego obszywania dziurek na guziki. Stopka wyposazona jest we wskazniki
pozwalajgce na okreslenie dtugosci dziurki. Srodkowy wskaznik odmierza 1/2” (12 mm) od

‘ %*L J jJLT pozyciji igty. Dwa wyciecia na spodzie stopki zapewniajg gtadkie przesuwanie sie nad
|

kolumnami dziurek na guziki. Wypustka z tytu stopki przytrzymuje cording w przypadku
dziurek obszywanych cordingiem.

Stopka D do $ciegu krytego
Do sciegu krytego. Wewnetrzna krawedz stopki prowadzi materiat. Prawy palec stopki
przeznaczony jest do przesuwania po zagietej krawedzi.

Stopka do suwakoéw E do systemu IDT

Te stopke mozna zatozy¢ po lewej albo prawej stronie igty. Umozliwia to tatwe wszycie obu
stron zamka. Aby szy¢ blizej zebodw zamka lub pokry¢ wiekszy cording, nalezy przesungé
iglte w prawo lub w lewo.

Stopka nieprzywierajgca H do systemu IDT
Stopka ta, pokryta warstwg nieprzywierajgcg pod spodem, uzywana jest do szycia pianki,
winylu, plastiku lub skory. Dzieki temu materiaty te nie przyklejajg sie do stopki.

Stopka krawedziowa J do systemu IDT
Stopka ta uzywana jest do obrzucania i szwdw, o szerokosci Sciegu wynoszacej 5,0 i 5,5
mm. Sciegi sg tworzone wokot trzpienia, co zapobiega marszczeniu na krawedzi materiatu.

Regulowana stopka 1/4” do systemu IDT

Stosowana podczas tgczenia fragmentéw do pikowania. Stopka wyposazona w oznaczenia
punktow w odlegtosci 1/4 (6 mm) i 1/8 (3 mm) cala przed igtg i za igtg. Otwor w stopce jest
owalny, pozwalajgc na lekkie dopasowanie pozyciji igty do biezgcego projektu.

Stopka Sensor Q-Foot
Stopka Sensor Q-Foot jest zalecana do haftowania na tamborku.

Stuzy réwniez do szycia, pikowania i haftowania w wolnym ruchu. Korzystajgc ze stopki
Sensor Q-Foot w wolnym ruchu, nalezy wybraé ruch swobodny sprezynowy dla
swobodnego ruchu w oknie opcji dla trybu szycia.

Stopka do haftowania/pikowania R

5 Stopka ta umozliwia cerowanie, pikowanie i haftowanie w wolnym ruchu. Korzystajgc z tej
stopki, nalezy wybrac transport swobodny dla swobodnego ruchu w oknie opc;ji dla trybu
szycia.
Stopka ta pozwala takze na haftowanie na tamborku.



Stopka do ruchu bocznego S
Uzywana w $ciegach omnimotion/z ruchem bocznym.

Stopka do jednostopniowego obszywania dziurek na guziki

Po podtgczeniu do maszyny i wprowadzeniu zgdanej dtugosci dziurki maszyna wykonuje
jednostopniowe obszywanie dziurek na guziki. Srodkowy wskaznik odmierza 1/2” (12 mm)
od pozycji igly. Dwa wyciecia na spodzie stopki zapewniajg gtadkie przesuwanie sie nad
kolumnami dziurek na guziki. Wypustka z tytu stopki przytrzymuje cording w przypadku
dziurek obszywanych cordingiem.

Samoprzylepne ptytki prowadzace

Szycie na piance, winylu, plastiku czy skérze moze powodowac przyklejanie sie stopki do
materiatu i uniemozliwia¢ prawidtowe podawanie do maszyny. Pracujgc z powyzszymi
materiatami, nalezy najpierw przeszy¢ maty skrawek materiatu, by upewnic sie, ze ruch
odbywa sie bez probleméw. W przeciwnym razie nalezy przyklei¢ samoprzylepng ptytke
prowadzgcg do spodu stopki.
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Omowienie $ciegdw

Sciegi uzytkowe

. Stopka
Scieg Nr docisiowa Nazwa Opis
| A1 A [3cieg prosty, igla Do wszystkich rodzajéw szycia.
] potozona z lewej strony
| A2 A [3cieg prosty, igla Do wszystkich rodzajéw szycia.
| potozona centralnie
o Scieg prosty ze . . . L,
'I' A3 A Wwzmocnionym Do wszys_tklch rod;ajqw szycia. Rozpoczyna sie i konczy
i ) przeszyciem w przod i w tyt.
przeszyciem
— Scieg prosty, igta
I A4 A potozona z prawej Do wszystkich rodzajow szycia.
! strony
= Scieg elastyczny, igta
A5, AG, potozona z lewej, . . . o
g A7 A ; . |Do szwéw w trykocie i materiatow rozciggliwych.
centralnie oraz z prawej
strony
e A8 A9 Zygzak, igta potozona z
é A’1O ’ A lewej, centralnie oraz z [Do szycia na koronkach, brzegach i aplikacjach.
prawej strony
P A11 Wzmochniony scieg
{ A12’ A prosty, igta potozona z  [Potrdjny i elastyczny, do wzmocnionych szwéw. Do
| A13’ lewej, centralnie oraz z [stebnowania nalezy zwiekszy¢ diugos¢ sciegu.
prawej strony
. Do tgczenia krawedzi materiatu lub w skérzanych
§ Al4 B \Wzmocniony zygzak naktadkach. Do szycia dekoracyjnego.
N Scieq zvazakow Do obrzucania, pikowania, naszywania tat oraz
¢ A15 A 92Y9 y elastycznych naszywek. Dobry do lekkich i $rednich
P trzystopniowy -
/ materiatow.
L ) Szycie i obrzucanie w jednej operacji wzdtuz krawedzi lub
L A16 J Scieg obrzucajgcy z pGzniejszym obcieciem materiatu. Do lekkich materiatow
- elastycznych i nieelastycznych.
i Elastvezny Scie Szycie i obrzucanie w jednej operacji wzdtuz krawedzi lub
N A17 B yezny 9 z pGzniejszym obcieciem materiatu. Do Srednich i ciezkich
L obrzucajgcy e
- materiatow elastycznych.
Szycie i obrzucanie w jednej operacji wzdtuz krawedzi lub
E A18 B Podwdjny overlock z pdzniejszym obcieciem materiatu. Do ciezkich
materiatéw rozciggliwych i ciezkich tkanin.
v . Szycie i obrzucanie w jednej operacji wzdtuz krawedzi lub
w4 A19 B Scieg overlock z pOzniejszym obcieciem materiatu. Do Srednich
=~ materiatéw rozciggliwych.
E A20 B Scieg wierzchni Dekpracy_me qb§zy0|a i zac_hogdzqce sZwy, pasy i szarfy.
Do srednich/ciezkich materiatow rozciggliwych.
A21 D Scieg do obszycia Kryte obszycia w Srednich i ciezkich materiatach
elastycznego rozciggliwych.
<, A22 D Obszycie kryte tkanin Kryte obszycia w $rednich i ciezkich materiatach.
<
.> A23 A Krawedz muszelkowa Do vyykanczgma krgwe,dzu obszywania krawedzi lekkich
> tkanin. Szycie tkanin na ukos.
2> A4 A Scieg zygzakowy Do obrzucania, pikowania, naszywania fat oraz
> czterostopniowy elastycznych naszywek na luzno tkanych materiatach.
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Stopka

Scieg Nr | gociskowa [Nazwa Opis
= Scieg Do naktadajgcych sie szwéw w trykocie. Do obszywania
= A25 B . :
S elastyczny/obszywania |waskich gumek.
A26 A Scieg szydetkowy Do pikowania i aplikacji elastycznych.
AD7 B Scieg elastyczny lub do [Szyty na dwdch kolumnach elastycznej nici w celu
marszczenia elastycznego marszczenia.
A28 B Scieg taczacy - Do tgczenia dwoch kawatkédw materiatu zakonczonymi
mostkowy krawedziami i elastycznych marszczen.
N Scieq zvazakow Do obrzucania, pikowania, naszywania fat oraz
< A29 J 92y9 y elastycznych naszywek. Dobry do lekkich i Srednich
P trzystopniowy "
‘ materiatéw.
fg A30 A Scieg zygzakowy Do fgczenia dwdch kawatkow koronki i elastycznych
> dwustopniowy marszczen.
| A31 B Scieq fastrvauiac \Wzmacnianie kieszeni, otworéw w koszulach, szlufek, a
9 rygujacy takze dolnej czesci suwaka.
A \Wzmacnianie kieszeni, otworéw w koszulach, szlufek, a
32 B Fastryga, reczna . . o
takze dolnej cze$ci suwaka.
Cerowanie i naprawy matych dziur w ubraniach
Scieq do pikowania roboczych, dzinsie, obrusach i Inianych recznikach.
i A33 A gdop Nalezy zaszy¢ dziure, wybrac ruch wstecz w celu
iy (przedni i tylny) . . -
nieprzerwanego pikowania i automatycznego
zatrzymania.
% A34 A SC|elg do p'kO,W’?‘”'a (na Do zszywania niewielkich rozdarc.
= catej szerokosci)
Cerowanie i naprawy ubran roboczych, dzinsu, obruséw i
A35 A \Wzmocniony scieg do  |Inianych recznikow. Nalezy zaszy¢ dziure, wybrac¢ ruch
pikowania wstecz w celu nieprzerwanego pikowania i
automatycznego zatrzymania.
grupa czterech sciegow odpowiednia do zszywania
§ niewielkich rozdar¢. Sciegi 1i 3 sg naszywanie w
Scieg do pikowania kierunku naprzod, zas Sciegi 2 i 4 w kierunku wstecz. Aby
A36 B (czterostopniowy) zmieni¢ kierunek nalezy dotkng¢ przycisk ruchu wstecz.
\Wskazdéwka: Przed zaszyciem rozdarcia nalezy docisngé
widoczne fgczenie na lewej stronie.
- A37 A Scieg do szlufek Przyszywanie szlufek.
| A38 A Scieg fastrygujacy Do tymczgsowegp +qczeln|a'. D+ygle Sciegi i mniejsze
| naprezenie utatwia usunigcie nici.
j Aby wykonac¢ fastryge, nalezy nacisng¢ pedat, dzieki
i czemu maszyna wykona dwa $ciegi, zatrzyma sie i
: A39 A Prosty Scieg fastrygujacy |uniesie stopke. Po uniesieniu sie stopki nalezy przesung¢
materiat do nastepnej pozyciji i nacisng¢ pedat. Zgbki
transportera opuszczg sie automatycznie.
7 Aby wykonac¢ fastryge, nalezy nacisng¢ pedat, dzieki
7 Fastrvaowanie czemu maszyna wykona dwa $ciegi, zatrzyma sie i
- A40 A v9 uniesie stopke. Po uniesieniu sie stopki nalezy przesungé
zygzakowe . . . ; . .
materiat do nastepnej pozyciji i nacisng¢ pedat. Zgbki
transportera opuszczg sie automatycznie.
(e . . .
| A4 A Scieg marszczacy Brak sciegu mocujacego na poczatku szwu zapewnia
! tatwe marszczenie.
Stopka z
g A42 czujnikiem |Szeroka dziurka Do srednich i ciezkich tkanin z dodatkowym miejscem na
do dziurek ffastrygowana ciecie.
na guziki/ C




Stopka

Scieg Nr dociskowa [Nazwa Opis
Stopka z
czujnikiem . . . T
A43 do dziurek Dziurka fastrygowana Do tkanin wszystkich ciezkosci.
na guziki/ C
Stopka z
g Add czu1n|lk|em Zaokraglona dziurka Do tkanin lekkich.
do dziurek [fastrygowana
na guziki/ C
Stopka z
g A4 | c2uinikiem IDziurka z zaokraglonymi |ny ek i ybran dzieciecych.
do dziurek [koncami
na guziki/ C
Stopka z
czujnikiem . . . C e . .
g A46 do dziurek Dziurka z otworkiem Do szytych na miare zakietow, ptaszczy itp.
na guziki/ C
Stopka z
czujnikiem [Zwezana dziurka z . . . .
g A47 do dziurek lotworkiem Zwezany koniec do szytych na miare ubran.
na guziki/ C
Stopka z
czujnikiem . . . . T
% A48 do dziurek Dziurka dekoracyjna Do tkanin wszystkich ciezkosci.
na guziki/ C
Stopka z
czujnikiem . . . . C ol .
§ A49 do dziurek Dziurka dekoracyjna Do tkanin wszystkich ciezkosci.
na guziki/ C
: Stopka z
czujnikiem . . . .
AS50 do dziurek Wytrzymata dziurka Ze wzmocnionymi fastrygami.
na guziki/ C
Stopka z
czujnikiem [Ciezka wzmocniona . C e .
§ A51 do dziurek dziurka Do tkaniny ciezkiej i roboczej.
na guziki/ C
A52 c  [Srednialciezka Do érednich i ciezkich materiatow.
wzmocniona dziurka
A53 C Srgdma wzmocniona Do s$rednich materiatow.
dziurka dekoracyjna
Stopka z Zapewnia wyglad recznie robionej dziurki na delikatnych
czujnikiem materiatach.
A54 do dziurek Dziurka tradycyjna
0 Z'.lli.re/’ c Wskazdéwka: W przypadku dziurek w dzinsie nalezy
na guziki wydtuzy¢ i poszerzy¢ dziurke. Uzy¢ grubszej nici.
Stopka z
iE A55 czujnikiem [Dziurka tradycyjna Zapewnia wyglad recznie robionej dziurki na delikatnych
do dziurek [zaokraglona materiatach.
na guziki/ C
H A56 A Dziurka do skory (scieg Do skory i zamszu.
L prosty)
ir_ﬂi Dziurka obszywana Z dodatkowym miejscem na ciecie do dziurek
. A57 A .
L (Scieg prosty) obszywanych.
—~ Automatyczne . I
A58 - przyszywanie guzikow Do przyszywania guzikéw.
o A59 B Dziurka okragta Do paskéw, sznurowek itp.
% A60 B Dziurka w ksztatcie kropli[Do sznuréwek, ozdobnikéw.
o AB1 B |Dziurka owalna Do sznuréwek, ozdobnikéw. 19




Omowienie menu $ciegdw

Dostepnych jest kilka roznych menu sciegéw do wszystkich zastosowan. Szczegdétowy opis $ciegu dostepny jest za
pomocg funkcji szybkiej pomocy, patrz Szybka pomoc.

Nazwa menu sciegéw

Opis

A — Sciegi uzytkowe

Sciegi do szycia i pikowania odziezy.

B — Sciegi do aplikagji

Do naszywania aplikacji z réznymi efektami.

C — Sciegi tradycyjne

Sciegi dekoracyjne do tradycyjnego szycia. Sciegi do merezki, $ciegu waflowego
oraz wszywania koronek i brzegow.

D — Sciegi do pikowania

Sciegi do wszystkich rodzajéw technik pikowania.

E — Sciegi rekodzielnicze

Sciegi dekoracyjne do ozdobnych rekodziet.

F — Sciegi dekoracyjne

Do szycia dekoracyjnego.

G — Sciegi klasyczne

Wybér Sciegéw do pikowania przeznaczonych do szalonego patchworku i Sciegéow
Qekoracyjnych.

H — Sciegi dla dzieci

Sciegi przeznaczone do szycia ubraé i projektdw przeznaczonych dla dzieci.

| — Sciegi do piktogramu
laserowego

W tej specjalnej kategorii $ciegéw nalezy uzy¢ systemu wskaznika laserowego.
Korzystajgc ze wskaznika laserowego mozliwe jest potgczenie réznych elementéow
Sciegu, tworzgc wieksze $ciegi o unikalnych wartosciach dekoracyjnych.

J — Sciegi muszelkowe

Tworzy wzdér muszelkowy i piekne brzegowe wykonczenia sciegami
muszelkowymi.

K — Sciegi do techniki
Omnimotion

Programowanie tych sciegéw pozwala na osiggnigcie nieograniczonej liczby
kombinaciji. Sciegi tworzone sg z uzyciem funkcji bocznego podawania. Szerokos$é
Sciegu moze wynosi¢ do 54 mm.

L — Sciegi tréjwymiarowe

Obejmuje trzy rodzaje $ciegdw: aplikacje i sciegi wypukle, potgczenie tych dwdch
typow oraz $ciegi cekinowe.

M — Sciegi tematyczne

Kazdy numer $ciegu w tym menu obejmuje grupe czterech sciegéw
przeznaczonych do wspolnego wyszywania w losowych kombinacjach. Zmiana na
nastepny scieg w wybranej grupie jest mozliwa poprzez dotkniecie przycisku ruchu
wstecz.

N — Sciegi ozdobne

Sciegi dekoracyjne, stosowane bez zmian lub dodatkowo upiekszane po szyciu.
Opcja szybkiej pomocy zapewnia szczegotowe informacje.

O — Sciegi pojedynczych
motywow

Pojedyncze Sciegi do ozdoby. Maszyna zatrzyma sie po jednym powtérzeniu
szycia.

P — Sciegi specjalne

Specjalne techniki szycia, w tym $cieg przestrzenny, wykanczanie krawedzi i inne.
Mogg by¢ wymagane dodatkowe akcesoria. Opcja szybkiej pomocy zapewnia
szczegobtowe informacje.

Q — Dekoracyjne $ciegi
zwezane

Dekoracyjne Sciegi ze zwezeniem.

R — Sciegi piktogramowe

Piktogramowe elementy satynowe do programowania oryginalnych wzoréw sciegu
satynowego.

S — Sciegi 4-stronne

Do szycia kierunkowego i pikowania przy uzyciu wolnego ramienia.

T — Sciegi 8-stronne

Scieg prosty i wzmocniony $cieg prosty w o$miu réznych kierunkach bez
obracania materiatu. Mozliwo$¢ zaprogramowania sciegdéw dekoracyjnych w celu

utworzenia unikalnych krawedzi.

Czcionki

Dostepne czcionki Sciegowe to blok, obrys, linia mazana, pismo reczne oraz cyrylica.
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Podstawowe gesty do ekranu dotykowego
Opisane ponizej gesty pozwalajg na fatwg nawigacje po
ekranie dotykowym.

1. Dotkniecie — Krotkie dotkniecie przycisku lub ustawienia

pozwala na jego wybranie. o e

2. Dotkniecie z przytrzymaniem — Dotkniecie przez kilka @ 1O

sekund aktywuje druga funkcje. Wykorzystywana jest w @\ N

niektérych przyciskach i obszarach ekranu, zapewniajgc @\\ ) /@\\ =

dostep do dodatkowych opciji. \ =K \\..7\\ ‘\ S ?C\\\
3. Sciggniecie/rozszerzenie — Dotkniecie jednoczesnie /v b \\ A \
dwoma palcami i zwiekszenie/zmniejszenie odstepu miedzy \ >»\ \\ > \
nimi pozwala na rozszerzenie (przyblizenie) lub $ciggniecie \ \ |
(oddalenie). -

4. Dotkniecie i przesuniecie — Dotkniecie wybranego wzoru i
przesuniecie palca bez odrywania od ekranu. Pozwala np.
na przesuwanie wzoru w obszarze haftowania.

5. Przesuwanie — Dotkniecie, przesuniecie i oderwanie
palca w szybkim ruchu przesuwania. Przesuniecie lewo-
prawo/prawo-lewo stuzy np. do przewijania pomiedzy menu
Sciegow. Przesuniecie gora-dot/dét-gora stuzy np. do
przewijania w obrebie jednego menu Sciegow.

Inteligentny przybornik

Inteligentny przybornik dostepny jest w Sciegu lub programie
w obszarze szycia bgdz na wzorze, Sciegu lub programie w
obszarze haftowania. Dotknigcie z przytrzymaniem na

programie $ciegu lub wzoru pozwala na otworzenie (W) ()
inteligentnego przybornika; nalezy przesuna¢ palec na dang P
opcje i zwolni¢ go, by jg wybradé. [’ l! @ \: e )
Opcje dostepne w inteligentnym przyborniku roznig sie ~— n
zaleznie od miejsca i okolicznosci uzycia. Przyktadowe opcje \ —
to duplikowanie, usuwanie, odbicie lustrzane oraz edycja. « L

21






Rozpakowywanie maszyny i jednostki haftowania

Po wyjeciu maszyny w opakowania i usunieciu zabezpieczen
transportowych i foliowego worka, nalezy przetrze¢
urzgdzenie, zwtaszcza wokot igly i ptytki Sciegowej, by usungé
pozostatosci oleju przed rozpoczeciem szycia.

Podczas rozpakowywania jednostki haftowania nalezy
zachowa¢ czarny styropian wewnatrz torby transportowe;j,
poniewaz stuzy on do przechowywania jednostki, gdy ta nie
jest uzywana.

Uwaga: Maszyna jest dostarczana z czerwonym
zabezpieczeniem zamocowanym na trzpieniu stopki
dociskowej. Przed rozpoczeciem szycia nalezy zdjg¢
zabezpieczenie.

Uwaga: Maszyna DESIGNER EPIC™ 2 zostata
wyregulowana by zapewni¢ najlepsze $ciegi przy normalnej
temperaturze pokojowej. Bardzo niskie i bardzo wysokie
temperatury moga wpltywac¢ na wyniki szycia.

Podtgczenie przewodu zasilajgcego i pedatu
W akcesoriach znajdujg sie przewdd zasilajagcy i pedat.

Uwaga: Przed podtgczeniem pedatu nalezy upewnic sie, ze
jest on odpowiedniego typu

,FR5” (0znaczenie znajduje sie na spodzie pedatu).

*  Wyciaggng¢ przewdd z pedatu. Podigczy¢ przewdd pedatu
do gniazda (1) w prawej dolnej czesci maszyny.

* Podtagczy¢ przewdd zasilajgcy do tylnego gniazda (2) w
prawej dolnej czesci maszyny. Podtgczy¢ przewdd do
gniazdka elektrycznego.

*  Wecisng¢ wytgcznik (3) do potozenia ,I”, by wiaczyé
zasilanie i oSwietlenie.

Dla USA i Kanady

Maszyna jest wyposazona we wtyczke polaryzowang (jeden
wtyk jest szerszy niz drugi). Aby ograniczy¢ ryzyko porazenia
pradem elektrycznym, wtyczke mozna podtgczy¢ na jeden
sposob do polaryzowanego gniazdka. Jesli wtyczka nie
pasuje do gniazdka, nalezy jg odwrdci¢. Jesli nadal nie
pasuje, nalezy skontaktowac sie z wykwalifikowanym
elektrykiem, by zainstalowac odpowiednie gniazdko. Nie
nalezy w zaden sposéb modyfikowac wtyczki.
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Pakowanie po szyciu

1. Przetaczyé wytacznik do pozyciji ,0”.

2. Odtaczy¢ przewdd zasilajgcy od gniazdka sieciowego, a
nastepnie od maszyny.

3. Odtaczyé przewdd pedatu od maszyny. Ostroznie
pociagngc¢ przewdd i puscic. Przewdd zwinie sie do wnetrza
pedatu.

4. Umiesci¢ wszystkie akcesoria na tacce. Wsung¢ tacke do
maszyny przy wolnym ramieniu.

5. Umiesci¢ pedat w miejscu nad wolnym ramieniem.

6. Zatozy¢ pokrowiec.

Wskazéwka: Instrukcje obstugi i przewdd zasilajacy mozna
schowacé w tylnej kieszeni pokrowca.

Porty USB

Maszyna jest wyposazona w dwa porty USB do podfgczania
urzgdzen USB, takich jak pendrive. Wtyczki USB mozna
poditgczy¢ tylko na jeden sposdb — nie nalezy wciskaé ich na
site do portow! Aby wyjgc, nalezy ostroznie pociggnaé za
urzgdzenie.

Uwaga: Nalezy upewni¢ sie, ze pendrive korzysta z formatu
plikow FAT32.

Korzystanie z urzadzenia USB

Przycisk urzgdzenia zewnetrznego w menadzerze plikéw
jest aktywny tylko wtedy, gdy do portu USB maszyny
poditgczone jest urzgdzenie.

Uwaga: Nie nalezy odtgczac urzadzenia USB, gdy na
ekranie widoczny jest wirujgcy znacznik tadowania lub gdy
otwarty jest menadzer plikbw. Wyjecie urzgdzenia w tym
czasie moze spowodowac¢ uszkodzenie zapisanych na nim
plikdw.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w Menadzer plikow —
Omowienie.
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Pierwsze kroki z WiFi i chmurg mySewnet™
Aby podtgczy¢ maszyne nalezy wykonaé ponizsze kroki.

Potaczenie z siecig za pomocg WiFi

Dotkngc¢ przycisk WiFi w lewym gérnym rogu ekranu.
Wybrac siec z listy dostepnych. Jesli sie¢ jest
zabezpieczona hastem, konieczne bedzie wprowadzenie
go w celu uzyskania potaczenia.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w Wprowadzenie do
WiFi.

Potaczenie z chmurg mySewnet™

Po nawigzaniu potgczenia WiFi nalezy dotkng¢ przycisk
chmury, znajdujgcy sie na ekranie obok przycisku WiFi.
Aby przej$¢ do chmury, nalezy dotkngé przycisk. Pojawi
sie przegladarka pozwalajgca na zalogowanie sie. W
przypadku braku nazwy uzytkownika i hasta, nalezy
wybrac¢ ,Register” (Zarejestruj sie), by utworzy¢ konto.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w chmura mySewnet™.

Oswietlenie LED

Maszyna jest wyposazona w oswietlenie LED,
zapewniajgce réwnomierne oswietlenie obszaru szycia,
eliminujgce cienie. Zmiana jasno$ci Swiatta jest mozliwa w
menu ustawien, patrz Jasnos$¢ swiatta roboczego LED .

Wolne ramie

Aby skorzystaé z wolnego ramienia nalezy wysunaé tacke
na akcesoria. Haczyk utrzymuje tacke przymocowang do

maszyny. Zdjecie tacki jest mozliwe po przesunieciu jej w
lewo.

Reczny obcinacz nici
W maszynie zastosowano trzy reczne obcinacze nici.

» Pierwszy (A) znajduje sie w poblizu wrzeciona nawijarki
szpulki do obcinania nici przed i po nawijaniu.

» Drugi (B) znajduje sie po lewej stronie maszyny,
pozwalajgc na reczne obcinanie nici gornej i szpulki.
Nalezy przeciagng¢ od tytu obie nici przez obcinacz i
szybko pociggnaé w dét.

» Trzeci (C) znajduje sie obok obszaru szpulki, pozwalajgc
na przeciecie nici szpulki po umieszczeniu jej w maszynie.

Przycisk WiFi

/.‘

—_—

Przycisk chmury mySewnet™
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Czujnik nici

Jesli ni¢ szpuli zerwie sie, lub skonczy sie ni¢ w bebenku,
maszyna zatrzyma sie, a na ekranie pojawi sie komunikat.
W przypadku zerwania nici igty: Nalezy catkowicie zdjg¢ nic,
ponownie nawlec maszyne, po czym dotkng¢ przycisk OK
na komunikacie.

Jesli konczy sie ni¢ szpulki w bebenku: Mozliwe jest
kontynuowanie szycia bez zamykania komunikatu az do
catkowitego opréznienia szpulki. Pozwala to na
zaplanowanie miejsca zatrzymania i wymiany szpulki. Po
wymianie szpulki na petng nalezy dotkngé przycisk OK na
komunikacie.

Teleskopowa prowadnica nici

Teleskopowa prowadnica nici jest wykorzystywana podczas
nawlekania maszyny do szycia/haftowania oraz do nawijania
szpulki. Teleskopowa prowadnica nici pomaga wyprostowac
ni¢, zapobiegajac jej splataniu czy zerwaniu. Prowadnica
wraz z pionowym kotkiem szpulki umozliwia korzystanie z
powodzeniem nawet z bardzo duzych szpulek stozkowych.

Rozktadania i sktadania teleskopowej prowadnicy nici
Nalezy chwyci¢ prowadnice za oznaczenia zgodnie z
ilustracjg i pociagng¢ pionowo do gory, az zatrzasnie sie w
roztozonej pozycji.

Aby jg ztozy¢, nalezy chwyci¢ prowadnice za oznaczenia i
popchnaé do dotu.

Kotki szpulek

Maszyna jest wyposazona w dwa kotki szpulek; kotek
gtéwnej szpulki oraz kotek dodatkowej szpulki. Kotki szpulek
pozwalajg na uzycie wszystkich rodzajéw nici.

Kotek gtéwnej szpulki (A) wykorzystywany jest podczas
nawlekania gérnej nici oraz do nawlekania szpulki przez igte.
Podczas normalnego szycia i haftowania nalezy korzysta¢ z
kotka gtéwnej szpulki w pozycji pionowej. Kotek nalezy
ztozy¢ do pozycji poziomej, gdy konieczne jest
pozostawienie nawleczonej maszyny i zamknigcie pokrywy
po zakonczeniu szycia. Nalezy pamietaé, by wyprostowac
kotek przed ponownym rozpoczeciem szycia/haftowania.

Uwaga: W przypadku duzych szpulek lub stozkéw nie jest
mozliwe ztozenie kotka.

Lepszy efekt ztozenia mozna uzyskaé podczas stosowania
matych szpulek lub nici specjalnych. Patrz Wskazowki
dotyczace nawlekania, strona 39.

Kotek dodatkowej szpulki (B) wykorzystywany jest do
nawijania szpulki z drugiej szpuli lub do zatozenia drugiej
szpulki podczas szycia podwdjng igta.

Kotek gtéwnej szpulki (A) i kotek dodatkowej szpulki (B)
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Nasadki do szpulek

Do maszyny dotgczone sg nasadki do szpulek w trzech
rozmiarach. W wiekszosci rodzajow szpul nie sg wymagane
nasadki za wyjgtkiem sytuacji, gdy konczy sie ni¢ na szpuli.
Jesli nic zaczepia sie na gornej czesci szpulki, nalezy ostonic¢
ja nasadkg. Zawsze nalezy uzywac¢ nasadek nieco wiekszych
niz szpulka, by nic¢ sie nie zaczepiata. Ptaskg czes¢ nasadki
nalezy dobrze docisng¢ do szpulki. Pomiedzy nasadkag a
szpulkg nie powinno by¢ wolnej przestrzeni.

Nici

Na rynku dostepnych jest wiele nici, przeznaczonych do
réznych celow.

Maszyna DESIGNER EPIC™ 2 pozwala na uzycie wszystkich
rodzajéw nici oraz rozmiarow szpulek. W dziale Wskazdwki
dotyczace nawlekania, strona 39 mozna znalez¢ informacje
dotyczgce mozliwosci osiggniecia optymalnych wynikéw z
réznymi rodzajami nici i roznymi rozmiarami/stylami szpulek.

Nic szwalnicza ogdlnego przeznaczenia

Nic szwalnicza ogdlnego przeznaczenia jest wykonana z
materiatu syntetycznego, bawetny lub bawetny powleczonej
poliestrem. Ten rodzaj nici jest wykorzystywany w wiekszo$ci
projektow szwalniczych, w tym w odziezy, elementach
wystroju wnetrza czy cerowaniu.

Ni¢ hafciarska

Ni¢ hafciarska moze by¢ wykonana z réznych witokien:
wiskozy, poliestru, akrylu lub materiatu metalicznego. Nici te
tworzg gtadki, btyszczgcy wzér do haftu i innych sciegow
dekoracyjnych.

Ni¢ hafciarska zazwyczaj nie jest nawlekana na szpulke
bebenka, chyba Ze obie strony projektu bedg widoczne.
Zamiast tego czesto stosuje sie lekka ni¢ hafciarskg do
bebenkow. Lzejsza ni¢ nie gromadzi sie pod haftem.

Uwaga: Korzystajgc z nici metalicznej lub z gtadkiej folii, moze
by¢ konieczne uzycie igty z wiekszym uchem oraz obnizenie
predkosci haftowania.

Ni¢ przezroczysta

Ni¢ przezroczysta, zwana takze nicig jednowtéknows, to
pojedyncze widkno przezroczystego materiatu syntetycznego.
Stuzy do pikowania i innych sposobdéw szycia dekoracyjnego.
Nawijajgc szpulke bebenka, nalezy wykonac to z potowg
predkosci i nawing¢ szpulke do potowy.
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gty

Igta maszyny do szycia odgrywa wazng role w pomys$inym
wykonaniu szycia. Nalezy korzysta¢ jedynie z igiet
wysokiej jakosci. Zalecane sg igty systemu 130/705H.
Paczka igiet dotgczonych do maszyny zawiera igty o
najczes$ciej wykorzystywanych rozmiarach.

A Nalezy dopasowac¢ igte do stosowanej nici. Ciezsze
nici wymagajg igiet o wiekszych uchach. W
przypadku zbyt matego ucha wzgledem nici,
automatyczna nawlekarka igty moze nie dziata¢
poprawnie.

Igta uniwersalna

Igly uniwersalne majg nieco zaokraglony czubek i
wystepujg w wielu rozmiarach. Stuzg do szycia materiatow
réznego rodzaju i wagi.

Igta do materiatéw rozciggliwych

Igty do materiatéw rozciagliwych posiadajg specjalne
skosne Sciecie, ktdre zapobiega pomijaniu Sciegdéw
podczas szycia na materiatach elastycznych. Do dzianin,
kostiuméw kapielowych, futer, syntetycznego zamszu i
skor.

Igta do haftowania

Igty do haftowania posiadajg specjalne skosne Sciecie,
nieco zaokrgglony czubek oraz lekko wieksze ucho, dzieki
czemu nie dochodzi do uszkodzenia nici i materiatu.
Nalezy stosowacd jg wraz z metalicznymi i innymi
specjalnymi niémi do haftowania i szycia dekoracyjnego.

Igta do dzinsu

Igty do dzinsu posiadajg ostry koniec stuzacy do
przebijania Scistych materiatow bez wykrzywiania igty. Do
ptétna, dzinsu i mikrofibry.

Igta ze skrzydetkami

Igta ze skrzydetkami posiada szerokie skrzydetka z bokdow
igty stuzgce do wybijania otworéw w materiale podczas
szycia koronek i innych Sciegdéw podwinietych na
naturalnych witéknach.

Wazne informacje o igtach

Nalezy czesto wymieniac igly. Zawsze nalezy uzywac
prostej igly z ostrym koncem (A).

Uszkodzona igta (B) moze powodowaé pominiete
przeszycia, tamanie sie igiet i zrywanie nici. Uszkodzona
igta moze takze uszkodzi¢ ptytke Sciegowa.

Nie nalezy korzysta¢ z niesymetrycznych podwadjnych igiet
(C), poniewaz mogg uszkodzi¢ maszyne.

B
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Wymiana igty

1. Przytrzyma¢ igte za pomocg otworu w narzedziu

wielofunkcyjnym.

2. Poluzowaé srube dociskajgcg igte za pomoca narzedzia

uniwersalnego.

3. Wyjac igte.

4. Wiozy¢é nowg igte za pomocg narzedzia wielofunkcyjnego.

Wcisng¢ nowg igte w gore do oporu, ptaskg strong od siebie.
Bardzo wazne jest, by w petni wtozy¢ igte, aby
automatyczna nawlekarka igty mogta dziata¢
poprawnie.

5. Dokreci¢ srube dociskajgcy igte za pomoca narzedzia
uniwersalnego.
Do odkrecania i dokrecania $ruby stuzy zaokraglony
koniec uniwersalnego narzedzia. Uniwersalne
narzedzie jest namagnesowane i bedzie trzymac
Srube, utatwiajac jej wtozenie i zmniejszajgc ryzyko
zgubienia.
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Nawlekanie nici

Nalezy upewnic sie, ze stopka dociskowa i igta sg w gornej
pozyciji.

Uwaga: W przypadku korzystania ze szpulek stozkowych,
wczesniej nalezy zatozy¢ uchwyt szpulki na kotek.
Zapobiega to kotysaniu sie szpulki.

Wskazéwka: Zdejmujgc szpulke stozkowg z kotka, wewnatrz
szpulki moze utkwi¢ uchwyt szpulki. Nalezy delikatnie
wypchngé go od gory.

Nawlekanie gornej nici

Dla wigkszosci powszechnych rozmiaréw i typow nici,
zalecane jest nawlekanie gornej nici od gtéwnego kotka
szpulki (lewy) ustawionego pionowo, by osiggng¢ dobrg
jako$¢ szycia.

W razie probleméw z nicig lub jakoscig szycia, dostepne sg
alternatywne sposoby ustawienia szpulki. Patrz Wskazowki
dotyczgce nawlekania, strona 39.

1. Nalezy chwyci¢ prowadnice za oznaczenia i pociggnaé
pionowo do géry, az zatrzasdnie sie w roztozonej pozycji.
2. Unies¢ oba kofki szpulek do pionu. Zatozy¢ szpulke na
kotek gtéwnej szpulki (lewy).

Obiema dtoAmi umiescié ni¢ za lewym klipsem na
teleskopowej prowadnicy nici (A). Ni¢ powinna przebiegaé
od prawej do lewe;.

3. Przytrzymac ni¢ dwoma rekoma, zgodnie z ilustracja.
Przeciggna¢ ni¢ pod prowadnica (B) od przodu do tytu.
Pociggna¢ ni¢ z powrotem i przez otwér na nici (C).

Uwaga: Nalezy lekko trzymac ni¢ obok prowadnicy (B) przez
caly proces nawlekania. Wytworzy to nieznaczne
naprezenie nici i zagwarantuje, ze bedzie ona prawidtowo
spoczywac na wszystkich elementach.
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4. Przeciggngc¢ ni¢ pomiedzy tarczami naciggniecia nici (D).
Przewlec ni¢ przez prawy otwor na nici, a nastepnie do
gory przez lewy otwor. Przeciggng¢ nic¢ z prawej strony
do dzwigni podnoszacej (E), az zatrzasnie sie (F), po
czym w dét do lewego otworu na nici az do ostatniej
prowadnicy (G) tuz nad igla.

5. Nawlec igte, wykonujgc to recznie lub korzystajac z
automatycznej nawlekarki.

Przez uzyciem automatycznej nawlekarki igty
nalezy uwaznie zapoznac¢ sie z instrukcjg i
zaleceniami, patrz Korzystanie z automatyczne;j
nawlekarki igty, strona 35.
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Automatyczna nawlekarka igty

Korzystanie z automatycznej nawlekarki igty

Nawlekarka pozwala na automatyczne nawleczenie igty za
pomocg jednego przycisku.

Nalezy upewni¢ sie, ze igta zostata wiozona
prawidiowa i jest docisnieta do samego konca, nim
uzyje sie automatycznej nawlekarki igty. Nalezy
sprawdzic, czy igta nie jest uszkodzona ani zgieta,
a takze dopasowac¢ wage nici i rozmiar igty zgodnie
z naszymi zaleceniami w Dobor wiasciwej
kombinaciji ni¢/igta, strona 36.

1. Umiesci¢ ni¢ pod haczykiem (A) i przeciagna¢ jg
pomiedzy tarczami (B), az zatrzasnie sie w miejscu.

2. Pociagnac ni¢ do obcinacza i odcigé nadmiar poprzez
przeciggniecie nici od tytu do przodu w obcinaczu.

3. Dotkna¢ przycisk automatycznej nawlekarki igty na
maszynie. Stopka dociskowa jest automatycznie
opuszczana podczas procedury nawlekania i uniesie po jej
zakonczeniu.

A Nawlekarka igty jest przeznaczona do obstugi igiet w rozmiarze 70 - 120. Nie jest mozliwe jej uzycie z igtami o
rozmiarze 65 lub mniejszym, igtami ze skrzydetkami, podwdjnymi czy potréjnymi igtami.
Nici specjalne, takie jak niewidoczne lub elastyczne, metaliczne lub ptaskie metaliczne, a takze niektore ciezkie
moga nie by¢ poprawnie chwytane przez haczyk automatycznej nawlekarki igty. W takim przypadku igta nie
zostanie nawleczona. Nalezy ponownie sprébowac uzyé automatyczng nawlekarke igty lub nawlec igte recznie.

Podczas recznego nawlekania igty nalezy upewnic sig, ze odbywa sie to od przodu do tytu.

Uzycie automatycznej nawlekarki igly nie jest mozliwe z wszystkimi opcjonalnymi akcesoriami do maszyny
DESIGNER EPIC™ 2. Aby nie dopusci¢ do uszkodzenia nawlekarki igty i/lub opcjonalnych akcesoriow, zaleca
sie uzycie automatycznej nawlekarki igly przed zamocowaniem akcesoriow lub reczne nawleczenie igty.

Przed uzyciem nawlekarki iglty przy zamontowanej
stopce do jednostopniowego obszywania dziurek na
guziki, nalezy unies¢ kotko stopki, by nie doszto do
uszkodzenia nawlekarki i stopki.
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Dobdr wtasciwej kombinaciji nic/igta

Kombinacja wagi nici i rozmiaru igly jest niezwykle wazna podczas korzystania z automatycznej nawlekarki
igly. Nieodpowiednie kombinacji, takie jak ciezka ni¢ z matg igtg, mogg spowodowac uszkodzenie
nawlekarki.
Nalezy unika¢ taczenia matych igiet z ciezkimi tkaninami, by nie dochodzito do wygiecia igty. Uzycie
automatycznej nawlekarki igty przy zgietej igle moze spowodowa¢ uszkodzenie nawlekarki.

Materiat Ni¢ Igta
Tkanina  [Szyfon, organza, Nici lekkie: Igly uniwersalne
lekka batyst, challis, 130/705H 70/10-80/12
krepdeszyn itp. * ni¢ szwalnicza z drobnej bawetny, poliestru lub
jedwabiu
» ni¢ hafciarska z wiskozy
Tkanina  [Kaliko, tkaniny do Nici Srednie: Igty uniwersalne
Srednia patchworku, krepa, - : : . 130/705H 80/12-90/14
sukno, aksamit itp. * nici szwalnicze z drobnej/normalnej bawetny lub
’ poliestru
* ni¢ hafciarska z wiskozy
Tkanina Dzins, tweed, ptoétno, |Nici Srednie/ciezkie: Igty uniwersalne
ciezka frotte itp. 130/705H 90/14-
* nici szwalnicze z normalnej bawetny lub poliestru 110/18
* nici do stebnowania
* ni¢ hafciarska z wiskozy
Lekka Trykot, dzersej z Nici lekkie: Igty do stretchu
tkanina pojedynczej przedzy 130/705H-S 75/11
elastyczna |itp. * nici szwalnicze z drobnej bawetny lub poliestru
» ni¢ hafciarska z wiskozy
Srednia Dzianina swetrowa, Nici Srednie: Igty do stretchu
tkanina dzianina podwdjna, 130/705H-S 90/14
elastyczna welur, stroje kapielowe [ Nici szwalnicze z normalnej bawetny lub poliestru
itp. » ni¢ hafciarska z wiskozy
Ciezka Dzianina swetrowa, Nici srednie: Igty do stretchu
tkanina futro itp. 130/705H-S 90/14
elastyczna * nici szwalnicze z normalnej bawetny lub poliestru
» ni¢ hafciarska z wiskozy
Skora Zamsz i skora Nici $rednie: Igty do stretchu
130/705H-S 90/14
* nici szwalnicze z normalnej bawetny lub poliestru
» ni¢ hafciarska z wiskozy
Winyl Winyl, skéra Nici $rednie: Igly uniwersalne

ekologiczna i zamsz

* nici szwalnicze z normalnej bawetny lub poliestru

* ni¢ hafciarska z wiskozy

130/705H 80/12

Uwaga: Specjalne tkaniny i nici mogg wymagac¢ zastosowania specjalnej igty w celu uzyskania optymalnych wynikow
szycia. Lokalny przedstawiciel HUSQVARNA® VIKING® moze udzieli¢ wiecej informacji w zakresie rodzaju oraz
wielkosci igiet zaleznie od potrzeb.
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Nawlekanie podwdjnej igty

Zamiana igly do szycia na podwdjng igte. Nalezy upewnié
sie, ze stopka dociskowa i igta sg w gérnej pozycji.
Uwaga: Korzystajac z duzych szpulek stozkowych
zatozonych na kotki dodatkowej szpulki, przed zatozeniem
szpulki nalezy zatozy¢ na kotek duzy uchwyt szpulki,
skierowany ptaskg strong do géry.

1. Unies¢ oba kofki szpulek do pionu. Zatozy¢ szpulki na
kotki.

Wykorzystujgc obie rece, nalezy poprowadzi¢ ni¢ od kotka
gtéwnej szpulki za lewym klipsem na teleskopowe;j
prowadnicy nici (A), od prawej do lewej, a nastepnie
umiesci¢ ni¢ z kotka dodatkowej szpulki za prawym klipsem
na prowadnicy (B), od prawej do lewe;.

Uwaga: Nie nalezy umieszczac nici z kotka dodatkowe;j
szpulki za oboma klipsami na teleskopowej prowadnicy nici,
poniewaz stwarza to zbyt duze naprezenie nici.

2. Przytrzymac obie nicie dwoma rekoma, zgodnie z
ilustracja. Przeciggna¢ nici pod prowadnica (C) od przodu do
tytu. Pociggng¢ obie nici z powrotem i przez otwér na nici
(D).

Uwaga: Nalezy lekko trzymac nici obok prowadnicy (C)
przez caly proces nawlekania. Wytworzy to nieznaczne
naprezenie nici i zagwarantuje, ze bedg one prawidtowo
spoczywac na wszystkich elementach.
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3. Przeciagng¢ nici pomiedzy tarczami naciggniecia nici (E).

Nalezy pamietac, by umiesci¢ jedna nic¢ po lewej, a drugg po
prawej stronie tarczy naciggniecia.

Przewlec ni¢ przez prawy otwor na nici, a nastepnie do goéry
przez lewy otwor. Przeciggng¢ nici z prawej strony do
dzwigni podnoszacej (F), az zatrzasng sie (G), po czym w
dot do lewego otworu na nici. Jedng ni¢ nalezy umiesci¢
wewnatrz prowadnicy nici igty (H), a drugg na zewnatrz. Nie
mozna dopusci¢ do splgtania sie nici.

4. Recznie nawlec podwdjng igte.

Nie nalezy uzywaé automatycznej nawlekarki
igly do podwajnej igty!

Uwaga: Specjalne nici (np. metalowe) zwigkszajg
naprezenie z powodu ich grubosci i nieregularne;j
powierzchni. Mozna zmniejszy¢ ryzyko ich zerwania przez
zmniejszenie naprezenia.
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Wskazdéwki dotyczgce nawlekania

Na rynku dostepnych jest wiele nici, przeznaczonych do réznych celéw. Jako$¢ i budowa nici, a takze ksztatt i rozmiar
szpulki mogg wptywac na zachowanie nici. Ni¢ moze réwniez zachowywac sie w rézny sposob zaleznie od tego, czy
szpulka jest petna czy niemal pusta.

W razie doswiadczania problemow nalezy sprébowac zastosowac ponizsze wskazowki.

Uwaga: Aby sprawdzi¢ wyniki szycia, nalezy przetestowa¢ szew na prébce docelowego materiatu.

Jesli szpulka jest podciggana do géry na kotku

Gdy ni¢ na szpulce konczy sie, moze zaczepiac sie o krawedz
szpulki i ciggng¢ jg do goéry. Nalezy zatozy¢ nasadke do szpulek,
by utrzymac szpulke w miejscu. Zawsze nalezy uzywaé nasadek
nieco wiekszych niz szpulka, by ni¢ sie nie zaczepiata. Ptaska
czes¢ nasadki nalezy dobrze docisng¢ do szpulki. Pomiedzy
nasadkg a szpulkg nie powinno by¢ wolnej przestrzeni.

Jesli ni¢ zedlizguje sie w dot z pionowej szpulki

Jesli ni¢ ma wiasciwosci powodujgce tatwe rozwijanie sie, przez
co zeslizguje sie ze szpulki, moze splataé sie pod szpulkg wokot
kotka, a nastepnie zerwac sie. Przed zatozeniem szpulki nalezy
zatozy¢ na kotek duzy uchwyt szpulki, skierowany ptaskg strong
do gory.

Jesli szpulka ma $rednice identyczng z duzym uchwytem, siatke
na nici nalezy zatozy¢ zgodnie z ilustracjg, od dotu na szpulke,
nim zatozy sie jg na kotek.

Uwaga: Aby nie dochodzito do zaczepiania sig nici lub jej
nadmiernego naprezenia, siatka na nici powinna okrywacé jedynie
dolng czes¢ szpulki, a nie gorng czesc¢, gdzie szpulka zweza sie.

Jesli ni¢ placze sie lub zawija podczas rozwijania ze szpulki

W przypadku mniejszych szpulek ze specjalnymi ni¢mi, kotek
gtéwnej szpulki moze by¢ ustawiony pod katem, pozwalajgc na
rozwijanie sig nici.

Zatozy¢ szpulke na kotek szpulki. Nie zaktada¢ nasadki na
szpulke, poniewaz moze ona przeszkadza¢ w rozwijaniu nici.
Pociggna¢ ni¢ do teleskopowej prowadnicy nici i nawlec jg
zgodnie z opisem w Nawlekanie gornej nici, strona 33.
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Nawijanie szpulki bebenka

Wszystkie rodzaje nici, w tym nici specjalne, takie jak
niewidoczne lub elastyczne, metaliczne lub ptaskie
metaliczne, nalezy nawija¢ bezposrednio z kotka dodatkowej
szpulki bez przewlekania przez igte i stopke.

Uwaga: Nici specjalne zawsze nalezy nawijac przy niskiej
predkosci.

Uwaga: Korzystajgc z duzych szpulek stozkowych, przed
zatozeniem szpulki nalezy zatozy¢ na kotek duzy uchwyt
szpulki, skierowany ptaska strong do gory.

1. Zatozy¢ szpulke na kotek dodatkowej szpulki.

Obiema dtomi przeciagng¢ ni¢ za prawym klipsem na
teleskopowej prowadnicy nici (A). Ni¢ powinna przebiegaé
od prawej do lewe;.

2. Poprowadzi¢ ni¢ przez prowadnice nici nawijania szpulki
bebenka (B) od tytu do przodu i nastepnie w prawo.

Poprowadzi¢ ni¢ przez prowadnice nici nawijania szpulki
bebenka (C), wokét tarczy naciggniecia nici (D), a nastepnie
w dot przez prowadnice (E), zgodnie z ilustracja.

A W przypadku niektorych nici specjalnych,
wykonanie nawijania z uzyciem normainej

Sciezki spowoduje zbyt ciasne nawiniecie
szpulki bebenka. W takim przypadku nalezy
pomingé prowadnice nici (C) oraz tarcze
naciggniecia nici (D) w celu zmniejszenia
naprezenia nici. Zamiast tego nalezy
pociggna¢ ni¢ z prowadnicy (B)
bezposrednio do prowadnicy (E).

3. Umiesci¢ szpulke na nawijarce szpulki w prawej dolnej
czesci maszyny. Szpulke mozna zatozy¢ tylko na jeden
sposob, logotypem skierowanym na zewnatrz.

A Dotaczone szpulki bebenka sg
przeznaczone specjalnie do maszyny
DESIGNER EPIC™ 2. Nalezy korzystaé
jedynie ze szpulek bebenka HUSQVARNA®
VIKING® kategorii 8.

Nawing¢ na szpulke kilka zwojow nici zgodnie z ruchem
zegara, a nastepnie odcig¢ nadmiar nici za pomoca
obcinacza (F).

4. Przestawi¢ dzwignie nawijania szpulki (G) w strone
szpulki bebenka. Na ekranie pojawi sie okienko komunikatu.
Przesuniecie suwaka pozwala na zmiane predkosci
nawijania. Przycisk w okienku komunikatu pozwala na
rozpoczecie i zatrzymanie nawijania szpulki bebenka.

5. Po napetnieniu szpulki dzwignia nawijania szpulki cofnie
sie, a nawijanie zostanie przerwane automatycznie. Okienko
komunikatu zamknie sie. Nalezy zdjg¢ szpulke i odcig¢ ni¢,
korzystajgc z obcinacza nici (F).
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Nawlekanie przez igte

Korzystajac z tej samej nici w igle i bebenku, dobrze jest nawing¢ nowg szpulke bebenka bezposrednio przez igte, bez
koniecznosci zdejmowania/zaktadania nici na maszyne.

A Nie zaleca sie nawijania przez igte nici specjalnych, takich jak niewidoczne lub elastyczne, metaliczne lub

ptaskie metaliczne. Tak samo nie nalezy nawijac przez igte bardzo ciezkich i szorstkich nici, poniewaz ich
naprezenie potrafi osigga¢ bardzo wysokie wartosci, powodujgc pekniecie igty. Nici specjalne nalezy nawija¢
zgodnie z opisem w Nawijanie szpulki bebenka, strona 40.

1. Nalezy upewni¢ sie, ze stopka dociskowa i igta sg w
gornej pozyciji.

2. Nawlec maszyne zgodnie z opisem w Nawlekanie
goérnej nici, strona 33.

3. Przeciagnac ni¢ z igly, pod stopkg i do géry w prawo.
Uwaga: Podczas nawijania szpulki bebenka zawsze
nalezy korzysta¢ z metalowej stopki dociskowe;.

4. Poprowadzi¢ ni¢ z prawej do lewej do prowadnicy nici
nawijania szpulki bebenka (A), a nastepnie z lewej do
prawej przez prowadnice nici (B).

5. Poprowadzi¢ ni¢ bezposrednio przez prowadnice nici
nawijania szpulki bebenka (C).

Uwaga: Podczas nawlekania przez igte nalezy
pomingc tarcze naprezenia.

6. Umiesci¢ szpulke na nawijarce szpulki w prawej dolnej
czesci maszyny. Szpulke mozna zatozy¢ tylko na
jeden sposdb, logotypem skierowanym na zewnatrz.

ADoiqczone szpulki bebenka sg przeznaczone

specjalnie do maszyny DESIGNER EPIC™ 2.
Nie nalezy stosowac¢ szpulek bebenkéw z
innych modeli maszyn.

Nawingé na szpulke kilka zwojow nici zgodnie z

ruchem zegara, a nastepnie odcig¢ nadmiar nici za

pomocg obcinacza (D).

7. Przestawi¢ dzwignie nawijania szpulki (E) w strone
szpulki bebenka. Na ekranie pojawi sie okienko
komunikatu. Przesuniecie suwaka pozwala na zmiane
predkosci nawijania. Przycisk w okienku komunikatu
pozwala na rozpoczecie i zatrzymanie nawijania
szpulki bebenka.

8. Po napetnieniu szpulki dzwignia nawijania szpulki
cofnie sig, a nawijanie zostanie przerwane
automatycznie. Okienko komunikatu zamknie sie.
Nalezy zdjaé szpulke i odcig¢ ni¢, korzystajac z
obcinacza nici (D).
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Uwaga: W przypadku trudnosci z nawijaniem szpulki bebenka
przez igte przy korzystaniu z duzej szpulki stozkowej, nalezy
przenies¢ jg na kotek dodatkowej szpulki i uzy¢ prawego
klipsa na teleskopowej prowadnicy nici. Przed zatozeniem
szpulki nalezy =zatozy¢ na kotek duzy uchwyt szpulki,
skierowany ptaskg strong do gory.

Wkiadanie szpulki
Nalezy korzysta¢ jedynie ze szpulek bebenka
przeznaczonych specjalnie do maszyny
DESIGNER EPIC™ 2.

1. Otworzy¢ pokrywe szpulki, popychajac przycisk
zwalniajacy (A) w prawo. Zdjg¢ pokrywe.

2. Umiesci¢ szpulke w bebenku. Pasuje tylko w jednym
utozeniu, logotypem skierowanym do gory. Szpulka
obréci sie przeciwnie do ruchu zegara po pociggnieciu
nici.

3. Przytrzymac szpulke palcem, aby nie obracata sie
podczas mocnego wyciggania nici w prawo i dalej w
lewo do sprezyny dociskowej (B), dopoki nie
zatrzasnie sie. Przeciggnaé ni¢ dalej dookota (C) i w
prawo do obcinacza (D).

4. Zatozyc¢ pokrywe szpulki. Przeciagng¢ ni¢ w lewo, by
ja obcigé.
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Zintegrowany system podwdjnego transportu (IDT)

Aby zapewni¢ rownomierne podawanie takze w przypadku
bardziej wymagajgcych tkanin, maszyna zapewnia idealne
rozwigzanie: zintegrowany system podwdjnego transportu
(IDT). System IDT podaje tkanine jednoczesnie od goéry i od
dotu. Materiat jest przesuwany rownomiernie, eliminujgc
marszczenie na $ciegach w lekkich tkaninach, takich jak
jedwab czy wiskoza. Podwojne podawanie systemu IDT
zapobiega przesuwaniu sie warstw materiatu podczas szycia,
utrzymujac je wyrdéwnane i gwarantujgc idealne dopasowanie
podczas szycia tkanin gtadkich lub w paski.

Aktywacja systemu IDT

Wazne: Do wszystkich prac z uzyciem systemu IDT nalezy
stosowac stopki dociskowe z centralnym wycieciem w tylnej
czesci (A). Uniesc¢ stopke dociskowa do podwyzszonej
pozycji. Wcisng¢ system IDT az sie aktywuje.

Uwaga: Maszyna jest wyposazona w czujnik IDT. Jesli system
IDT nie jest ustawiony zgodnie z zaleceniami dla wybranego
Sciegu, zostanie wyswietlony alarm.

Wytgczanie systemu IDT

Unies¢ stopke dociskowa. Przytrzymac system IDT dwoma
palcami za karbowang koncowke. Pociggnagé system IDT w
dét, a nastepnie odciggna¢ od siebie, by go zwolnic.

Wymiana stopki dociskowej

1. Nalezy upewnic sie, ze igta jest w najwyzszej pozycji.
Pociggng¢ stopke w dét i do siebie.

2. Ustaw poprzeczny trzpien na stopce rowno z wycieciem na
kolanku. Popchng¢ stopke do tytu, az do zatrzasniecia.
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Mocowanie stopki do jednostopniowego obszywania dziurek na
guziki

1. Zatrzasngc¢ stopke do jednostopniowego obszywania dziurek na
guziki.

2. Podfgczy¢ wtyczke, ustawiong trzema kropkami na zewnatrz,
do gniazda akcesoriow z tytu gtowicy.

Przed uzyciem automatycznej nawlekarki igty przy

A zamontowanej stopce do jednostopniowego
obszywania dziurek na guziki, nalezy unies¢ kotko
stopki, by nie doszto do uszkodzenia nawlekarki i
stopki.

Mocowanie stopki Sensor Q-Foot

1. Korzystajagc z uniwersalnego narzedzia nalezy zdjg¢ kolanko
stopki dociskowej.

Uwaga: Po odkreceniu nie nalezy wyjmowac $ruby kolanka stopki z
narzedzia. Uniwersalne narzedzie jest namagnesowane i bedzie
trzyma¢ $rube, utatwiajgc jej wlozenie i zmniejszajgc ryzyko
zgubienia.

2. Umiescic stopke Sensor Q-Foot na trzpieniu, wktadajac jg od
tytu i wyréwnujgc otwor w stopce z otworem w trzpieniu. Opusci¢
igte do otworu w stopce, obracajgc pokretto reczne do siebie.
Ramie stopki powinno spoczywac na srubie igty. Wiozy¢ i dokrecié¢
Srube kolanka stopki, korzystajgc z uniwersalnego narzedzia.

Do odkrecania i dokrecania sruby stuzy zaokrgglony
koniec uniwersalnego narzedzia. Uniwersalne
narzedzie jest namagnesowane i bedzie trzymac
Srube, utatwiajgc jej wiozenie i zmniejszajac ryzyko
zgubienia.
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Wymiana na ptytke do Sciegu prostego

Ptytka do Sciegu prostego jest zalecana do haftowania.
Mozna wykorzystacé jg takze w pewnych technikach w trybie
szycia, takich jak pikowanie. Mniejszy otwor w ptytce do
Sciegu prostego przytrzymuje tkanine blizej igty,
zapobiegajgc Scigganiu tkaniny do obszaru szpulki bebenka,
zwlaszcza na poczatku i/lub koncu $ciegu.

1. Wymontowac stopke dociskowg. Otworzy¢ pokrywe
szpulki, popychajgc przycisk zwalniajgcy (A) w prawo. Zdjgé
pokrywe.

2. Nalezy upewnic sie, ze zgbki transportera sg
opuszczone. Umiesci¢ uniwersalne narzedzie pod ptytkg
Sciegowa zgodnie z ilustracjg i delikatnie obrécic, by
podwazy¢ ptytke.

Uwaga: Opusci¢ zgbki transportera dotykajac przycisk
uniesienia stopki dociskowej i dodatkowego podniesienia.
Uwaga: Podczas wymiany ptytki $ciegowej nalezy oczyscié
obszar szpulki z fragmentéw materiatu i nici.

3. Przy opuszczonych zgbkach transportera nalezy ustawic
ptytke do Sciegu prostego tak, by pasowata do wycie¢ z tytu
(B). Docisng¢ ptytke, az zatrzadnie sie.

Zatozy¢ pokrywe szpulki.

A Aby nie doszto do ztamania igty lub uszkodzenia
ptytki, nalezy zdjg¢ wszelkie akcesoria, ktére nie
sg kompatybilne z ptytkg do $ciegu prostego, takie
jak podwojna igta.
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Jednostka haftowania

(typ EU 22)

Wtyczka jednostki haftowania

Nasadka do tamborka

Ramie hafciarki

Przycisk zwolnienia jednostki haftowania (spodnia strona)
Stopka regulacji poziomu

aRrwN=

Po raz pierwszy wyjmujgc jednostke haftowania z
opakowania, nalezy pamietaé, by wyja¢ klamre
transportowg umieszczong w spodniej stronie
jednostKki

Omowienie tamborka

Ztgcze do tamborka
Zewnetrzna ramka
Wewnetrzna ramka

Znaczniki centrujgce

Dzwignia zaciskowa

Sruba mocujgca

Wypusty do mocowania klipsow

Nogok~owh =

Stopka Sensor Q-Foot

Stopka Sensor Q-Foot jest zalecana do haftowania na
tamborku. Patrz Mocowanie stopki Sensor Q-Foot, strona 44.

Ptytka do Sciegu prostego

Ptytka do Sciegu prostego jest zalecana do haftowania na
tamborku.

Patrz Wymiana na ptytke do $ciegu prostego, strona 45.
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Wzory

W pamieci maszyny zapisane jest ponad 800 wzoréw. Wzory
te, wraz z oSmioma wbudowanymi czcionkami hafciarskimi,
zostaly przedstawione w prébniku DESIGNER EPIC™ 2.

Prébnik DESIGNER EPIC™ 2

W prébniku DESIGNER EPIC™ 2 mozna odszukaé¢ zgdany
wzOr czy czcionke.

Wszystkie dostepne wzory sg opatrzone informacjg o liczbie
Sciegdéw, wielkosci wzoru, kompletng listg blokéw kolorow, a
takze o specjalnych technikach (jesli majg zastosowanie).

Podtaczenie jednostki haftowania
1. Wysungc¢ tacke na akcesoria.

2. Nasung¢ jednostke haftowania na wolne ramie maszyny, az
potaczy sie z gniazdem w tylnej czesci maszyny. W razie
potrzeby nalezy uzy¢ stopki regulacji poziomu, by wyréwnaé
maszyne i jednostke haftowania. Jesli maszyna jest wytgczona,
nalezy jg wtgczyc.

3. Jesli tryb haftowania byt juz aktywny lub zostanie on
wigczony, komunikat przypomni o koniecznosci oczyszczenia
ramienia hafciarki i zdjeciu tamborka przed wykonaniem
kalibracji. Nalezy dotknaé przycisk OK. Maszyna wykona
kalibracje, zas ramie hafciarki przesunie sie do pozycji
gotowosci.

Uwaga: NIE NALEZY kalibrowa¢ maszyny z zamontowanym
tamborkiem, poniewaz moze spowodowac to uszkodzenie igty,
stopki dociskowej, tamborka i/lub jednostki haftowania. Przed
rozpoczeciem kalibracji nalezy usung¢ wszystkie materiaty z
otoczenia maszyny, by ramie hafciarki w nic nie uderzyto.

Odtaczenie jednostki haftowania

1.Aby schowa¢ jednostke haftowania do obudowy, nalezy
przesungé ramie hafciarki do pozycji spoczynkowej. Patrz
Pozycja spoczynkowa.

2.Nacisng¢ przycisk po lewej, pod jednostkg haftowania (A) i
przesung¢ jednostke w lewo, by jg zdjgc.

3.Umiesci¢ jednostke haftowania w oryginalnym czarnym
opakowaniu styropianowym, znajdujgcym sie w torbie do
przenoszenia.
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Mocowanie tkaniny na tamborku

Aby zapewni¢ najlepszg jakosc¢ haftu, pod tkaning nalezy
umiesci¢ warstwe stabilizatora. Podczas zaktadania

stabilizatora i tkaniny na tamborek nalezy upewnic sie, ze e S
sg one gtadkie i prawidtowo zamocowane. ///’ *
1. Otworzy¢ dzwignie zaciskowg (A) na zewnetrznej _‘.»“‘//

ramce i poluzowac¢ srube (B). Zdjg¢ wewnetrzng ramke.
Potozy¢ zewnetrzng ramke na stabilnej, ptaskiej V.
powierzchni, ze Srubg utozong w prawym dolnym rogu (B). ¢ PR
Na srodku dolnej krawedzi tamborka znajduje sie mata Ry 4
strzatka, ktéra zréwna sie ze strzatkg na wewnetrznej
ramce.

2. Umieéci¢ tkanine i stabilizator, skierowane prawg strong o/ "
do gory, na zewnetrznej ramce. Umiesci¢ wewnetrzng

ramke na tkaninie, kierujac matg strzatke w strone dolnej

krawedzi. Jesli widoczny jest rozmiar tamborka w dolnej e,
czesci wewnetrznej ramki, zostata ona zamocowana T

poprawnie. A =
3. Mocno docisngé wewnetrzng ramke do zewnetrzne; & Nl
ramki. Ve 4
- 7,
4. Zamknaé dzwignie zaciskowg (A). Wyregulowac nacisk A4 K

zewnetrznej ramki, obracajgc srube mocujgca (B). Dla
najlepszego wyniku pracy tkanina powinna by¢ naprezona. p
Uwaga: W przypadku haftowania dodatkowych wzoréw na — S
tej samej tkaninie, nalezy otworzy¢ dzwignie zaciskowa, o
przesunaé tamborek do nowej pozycji, po czym zamkngé
dzwignie. W razie zmiany rodzaju tkaniny moze byc¢
konieczne wyregulowanie nacisku za pomocg $ruby
mocujgcej. Nie nalezy nadmiernie naciska¢ na dzwignie
zaciskowa.

Nasuwanie/zsuwanie tamborka

Wsung¢ ztgcze tamborka do nasadki (A) od przodu do tytu,
az zatrzasnie sie.

Aby zdjg¢ tamborek z ramienia hafciarki, nalezy wcisng¢
szary przycisk (B) na nasadce i przesung¢ tamborek do
siebie.
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Czesto uzywane funkcje
Ponizsze funkcje na ekranie sg czesto stosowane.

OK

Zatwierdza zmiany i komunikaty w okienkach, a takze pozwala na
powr6t do poprzedniego okna.

Anuluj

Anuluje zmiany i komunikaty w okienkach, a takze pozwala na powr6t
do poprzedniego okna.

Edycja haftowania

W prawym dolnym rogu okna edycji haftowania znajduje sie przycisk
GO. Dotkniecie przycisku powoduje przejscie do ekranu powitalnego
zakonczenia sciegu hafciarskiego

Zakonczenie sciegu hafciarskiego

Dotkniecie przycisku powrotu w lewym dolnym rogu okna zakonczenia
Sciegu hafciarskiego pozwala na powrét do edycji haftu.

Dotkniecie z przytrzymaniem

Niektdre przyciski zapewniajg dodatkowe funkcje, oznaczone strzatkg w
lewym dolnym rogu. Aby przej$¢ do tych funkcji, nalezy dotkngc i
przytrzymac przycisk przez kilka sekund.

0
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Gorny pasek

Na gérnym pasku znajdujg sie nastepujgce funkcje:
WiFi, mySewnet™, bezprzewodowa aktualizacja
oprogramowania, ekran gtéwny, szybka pomoc,
ustawienia oraz przetgcznik trybu szycia/haftowania.

Uwaga: Nie wszystkie funkcje sg zawsze aktywne w
tym samym czasie.

WiFi

Dotkng¢ przycisku WiFi na gérnym pasku i wigczy¢
WiFi. Wybrac sie¢ z listy dostepnych sieci. Jesli sie¢
jest zabezpieczona hastem, konieczne bedzie
wprowadzenie go w oknie w celu uzyskania
potgczenia.

Pofgczenie z siecig za pomocg WiFi jest mozliwe
réwniez w ustawieniach.

W przypadku braku sygnatu lub sygnatu o niskiej sile
nalezy zapoznac sie z dziatem Rozwigzywanie
roblemow.

Potgczenie WiFi o wysokiej sile sygnatu.

Potgczenie WiFi o $redniej sile sygnatu.

Potgczenie WiFi o niskiej sile sygnatu.

Sie¢ WiFi jest potaczona, lecz nie dziata
poprawnie.

Sie¢ WiFi jest odtgczona. Nalezy potaczyé

B EEE D

ustawien WiFi.

sie z siecig, korzystajgc z przycisku WiFi lub

Wiecej informacji o WiFi w maszynie mozna znalez¢
wrozdziale ,WiFi”.

1. WiFi

2. mySewnet™

3. Bezprzewodowa
aktualizacja oprogramowania
4. Ekran gtéwny

5. Szybka pomoc

6. Ustawienia

7. Przefgczanie trybu
szycia/haftowania

o Connect WiFi
No WiFi Connection.

WiFi

Select Lo activinte WiFL
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mySewnet™

Dotknaé przycisk mySewnet™ na gérnym pasku, a
nastepnie dotkng¢ Zaloguj sie. Pozwala to na
zalogowanie sie na konto mySewnet™ |ub utworzenie
nowego konta mySewnet™.

Po zalogowaniu sie widoczne bedzie pozostate
dostepne miejsce w chmurze mySewnet™.

Status synchronizacji widoczny bedzie na przycisku
mySewnet™ w gérnym pasku:

Jesli maszyna nie moze potgczy¢ sie z chmurg
mySewnet™ lub nie synchronizuje sig, nalezy
sprawdzi¢ sposoby rozwigzywania problemow.

Wszystkie pliki w maszynie i chmurze
mySewnet™ s3g zsynchronizowane.

Maszyna wykonuje synchronizacje plikow z
chmurg mySewnet™.,

ell=lle

Chmura mySewnet™ nie moze
zsynchronizowacé sie z maszyng. Nalezy
sprawdzi¢, czy dostepne jest wolne miejsce
w chmurze mySewnet™.

&

Zalogowano na konto mySewnet™, lecz
maszyna nie ma potgczenia WiFi. Podtgczy¢
maszyne do sieci WiFi.

Nie zalogowano na konto mySewnet™.
Nalezy zalogowac sie lub utworzy¢ konto
mySewnet™ by mdc synchronizowac pliki z
maszyny z chmurg mySewnet™.

Wiecej informacji o chmurze mySewnet™ mozna
znalezé w rozdziale mySewnet™.

Bezprzewodowa aktualizacja oprogramowania

Aby uzyska¢ najnowsze oprogramowanie, nalezy
potgczy¢ sie z siecig przy pomocy WiFi lub wgrac je
za pomocg urzgdzenia USB. Po podigczeniu maszyna
automatycznie wyszuka dostepne aktualizacje
oprogramowania. Dotknigcie przycisku aktualizacji na
gornym pasku spowoduje pobranie i zainstalowanie
najnowszego oprogramowania.

Wiecej informacji o bezprzewodowej aktualizacji
oprogramowania mozna znalez¢ w dziale Aktualizacja
oprogramowania przez WiFi.

Ekran gtéwny

Ekran gtéwny to miejsce petne wsparcia, inspiracji i
pomocy. Dostepne sg tu funkcje JoyOS ADVISOR™,
obejmujgce porady w zakresie szycia, pikowania i
haftowania, zaznajamiajgce z r6znymi technikami i
pozwalajgce na automatyczny dobér wtasciwych

ustawien.

Porady i inspiracje mozna znalez¢ na blogu
mySewnet™, instrukcja obstugi zapewnia
natychmiastowg pomoc, a baza wiedzy pozwala na
odszukanie réznych poradnikow i instrukcji szycia.
Dodatkowe informacje o ekranie gtéwnym.

@ Not Signed In
Sign in to synchronize your mySewnet™ content to the machine.

Sign In

The machine needs
fog Ir"{'."'iﬂri‘:l' mys

fo be conneclted (o o ',',”.Jh network to be able [o login
wnet™ orcount.

Username:

Password:

l |

Forgot my password | l Register new account
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Szybka pomoc

Przycisk szybkiej pomocy na gérnym pasku. Aby uzyskac wiecej
informacji o danym elemencie, nalezy dotkngc¢ ikony, przycisku
lub obszaru na ekranie.

Niektore elementy szybkiej pomocy odnoszg sie do wbudowanej
instrukcji obstugi, zapewniajgc dodatkowe informacje. Dotkniecie
przycisku pozwala na otworzenie instrukcji.

Ustawienia
Dotkniecie przycisku ustawienh powoduje otwarcie okna ustawieh.

Zalecane ustawienia zostang automatycznie wprowadzone po
wczytaniu $ciegow i/lub wzoréw z menu projektow JoyOS
ADVISOR™, Zostanie to wskazane wykrzyknikiem na przycisku
ustawien. Dotkniecie przycisku pozwala na otworzenie ustawien i
zapoznanie sie ze zmianami.

Przetgczanie trybu szycia/haftowania

Przetgczenie pomiedzy trybem szycia a haftowania jest mozliwe
za pomocg przetacznika w prawym gérnym rogu.

Free Motion Options

Touch to open a pop-up for selecting
free motion option.

Read about free motion options |

0

Tryb szycia

Tryb haftowania
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Wprowadzenie do WiFi

Maszyna DESIGNER EPIC™ 2 jest wyposazona w
modut WiFi, umozliwiajgcy bezprzewodowe
potgczenie z ustugami mySewnet™.

Pierwsze kroki z WiFi

Dotknaé przycisku WiFi, by wigczy¢ WiFi. Wybraé sie¢
z listy dostepnych sieci. Jesli sieC jest zabezpieczona
hastem, konieczne bedzie wprowadzenie go w oknie
komunikatu w celu uzyskania potgczenia.

Przycisk ,informacji” pozwala na otworzenie okna z
danymi o sieci. Widoczna jest rowniez sita sygnatu
oraz to, czy sie¢ jest zabezpieczona hastem (symbol
zamknietej ktddki).

Connection is OK

. " —_— o1 WiFi
Potaczenie z siecig za pomocg WiFi jest mozliwe
rowniez w ustawieniach WiFi SEMCCiD Evte I
W przypadku braku sygnatu lub sygnatu o niskiej sile Available Networks
nalezy zapoznac sie z dziatem Rozwigzywanie —

; WiF 1
problemow.

WiF 2

Potgczenie WiFi o wysokiej sile sygnatu. & wiR3

) Wi 4

WiFi 5
Potgczenie WiFi o sredniej sile sygnatu.

Hidden Network

Potaczenie WiFi o niskiej sile sygnatu.

RBE

Sie¢ WiFi jest potaczona, lecz nie dziata
poprawnie.

F

Sie¢ WiFi jest odtgczona. Nalezy potaczyé
sie z siecig, korzystajgc z przycisku WiFi lub
ustawien WiFi.

)

Ukryta sie¢

Dotkng¢ przycisku, by potgczyc¢ sie z ukrytg siecig.
Pojawi sie okienko komunikatu, gdzie mozna
wprowadzi¢ nazwe ukrytej sieci.
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Aktualizacja oprogramowania przez WiFi

Zaleca sie, by na maszynie zawsze byta zainstalowana
najnowsza wersja oprogramowania.

Aby uzyskac najnowsze oprogramowanie w sposob
bezprzewodowy, nalezy potagczyc¢ sie z siecig przy
pomocy WiFi. Po podtaczeniu maszyna automatycznie
wyszuka dostepne aktualizacje oprogramowania. Jesli
maszyna wykryje dostepng nowszg wersje, pojawi sie
przycisk aktualizacji oprogramowania. Dotknigcie
przycisku spowoduje pobranie i zainstalowanie
najnowszego oprogramowania.

Po zakonczeniu aktualizacji maszyna automatycznie
uruchomi sie ponownie. Numer wersji oprogramowania
mozna sprawdzi¢ w ustawieniach, pod hastem
Informacje o maszynie.

Wskaznik, ze w maszynie nie
jest zainstalowane najnowsze

o oprogramowanie. Dotkniecie
przycisku spowoduje

otworzenie okienka do

pobrania i zainstalowania
najnowszego
oprogramowania.

Na przycisku aktualizacji
@ pojawi sie wirujgce koto,
wskazujgc, ze pobierana jest

nowa wersja.

Wykrzyknik na przycisku
aktualizacji wskazuje, ze
@ pobrana nowa wersja
oprogramowania oczekuje na
instalacje.

Aktualizacja oprogramowania z urzgdzenia USB

Nalezy wej$¢ na strone HUSQVARNA® VIKING® pod
adresem www.husqvarnaviking.com i odszuka¢ swojg
maszyne. Dostepne sg tam aktualizacje.

1. Pobra¢ plik zip z aktualizacjg oprogramowania.
Rozpakowac plik i skopiowac plik (.clo) na pamie¢
USB.

Uwaga: Nie nalezy zmienia¢ nazwy pliku ani kopiowac
go do folderéw znajdujgcych sie na pamieci USB.
Uwaga: Nalezy upewnic sig, ze na pamieci USB nie ma
starszych plikéw aktualizacyjnych (.clo) podczas
kopiowania pliku (.clo) nowej wersji oprogramowania.
Nazwa pliku nie jest unikalna.

2. Nalezy upewnic¢ sie, ze maszyna jest wytgczona.
Podtagczy¢ urzadzenie USB z wgrang nowg wersjg
oprogramowania.

3. Nacisngc i przytrzymac przycisk ruchu wstecz,
znajdujacy sie po prawej stronie gtowicy, po czym
wigczy¢ maszyne za pomocg wigcznika. Zwolnic
przycisk ruchu wstecz, gdy na ekranie pojawi sie
ikona aktualizaciji.

4. Aktualizacja oprogramowania zostanie
sprawdzona i zainstalowana. Podczas procesu
aktualizacji maszyna moze kilkukrotnie uruchomic sie
ponownie. Nie nalezy jej wytgczac.

5. Po zakonczeniu aktualizacji maszyna
automatycznie uruchomi sie ponownie. Numer wersji
programu mozna sprawdzi¢ w ustawieniach, pod
hastem Informacje o maszynie.
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Oprogramowanie dodatkowe (PC i MAC)

Dostepny jest pakiet oprogramowania komputerowego
powigzanego z maszyng.

Dodaje nastepujgce funkcje:

* Narzedzie synchronizacyjne mySewnet™ pozwala na
synchronizacje tresci z chmury mySewnet™ i maszyny z
folderem na komputerze. Po przeciggnieciu plikow do folderu
na komputerze zostang one automatycznie przeniesione do
chmury mySewnet™ i dostepne na maszynie po zalogowaniu
sie do konta mySewnet™.

» Program QuickFont do tworzenia nieograniczonej liczby
czcionek hafciarskich z wiekszosci czcionek typu TrueType™
i OpenType™ dostepnych na komputerze.

* Wityczka do eksploratora Windows, pozwalajgca na
zarzadzanie wzorami do haftowania: przeglgdanie wzorow w
postaci miniatur, odczyt formatéw plikéw haftow, dodanie
polecen przycinania i wiecej.

Pomoc mozna znalez¢ na stronie HUSQVARNA® VIKING®
pod adresem www.husqgvarnaviking.com. Nalezy wybrac¢
model maszyny i pobra¢ oprogramowanie.

Wiecej informac;ji oraz szczegoétowe instrukcje instalacii
znajdujg sie na stronie pobierania.
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Ustugi mySewnet™
Ustugi mySewnet™ zawierajg nastepujace elementy:

» Konto mySewnet™ — Osobiste konto pozwalajgce na
dostep do réznych ustug mySewnet™.

» Chmura mySewnet™ — Ustuga oparta na chmurze,
pozwalajgca na zapisywanie i odczytywanie osobistych plikdw
z trzech réznych miejsc: folderu mySewnet™ na maszynie,
narzedzia synchronizacyjnego mySewnet™ na komputerze
oraz z menu mySewnet™,

» Aplikacje mySewnet™ — Dostepnych jest kilka aplikacji,
ktére mozna nieodptatnie pobra¢ na urzgdzenie mobilne.
Umozliwiajg one przyktadowo sprawdzenie biezgcego stanu
maszyny i haftu z poziomu aplikacji mySewMonitor.

* MenumySewnet™ — Dostep do wszystkich ustug
sieciowych po zatozeniu konta mySewnet™.

* Biblioteka mySewnet™ — Ustuga subskrypcji, zapewniajgca
dostep do tysiecy wzorow do haftowania. Na naszej stronie
dostepne sg szczegotowe informacje dotyczace tej ustugi i
pozwalajgce na rozpoczecie subskrypciji.

* Blog mySewnet™ — Blog zawierajgcy najnowsze informacje
o produktach, instrukcje szycia oraz inspiracje.

Konto mySewnet™

Rejestracja konta pozwala na korzystanie z ustug
mySewnet™. Konto mozna utworzyé, naciskajgc przycisk
mySewnet™ lub w ustawieniach mySewnet™.

Nalezy dotkng¢ przycisk ,Register new account” (Zarejestruj
nowe konto) i wprowadzi¢ wymagane informacje.

Konto mozna utworzy¢ takze poprzez menu mySewnet™ na
stronie husqvarnaviking.mysewnet.com.

mySewnet™

o Not Signed In
Sign in to synchronize your mySewnet™ content to the machine.

Sign In

The mo

cred to o Wil network to be able o login

{0 g persor

Username:
( )

Password:

ﬂ. ]

Forgot my password | l Register new account
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Chmura mySewnet™

Chmura mySewnet™ to ustuga pozwalajgca na
zapisywanie i przeglgdanie osobistych plikdw,
projektow, sciegéw i wzoréw w Internecie zamiast na
dysku twardym komputera. Dostepna jest dla
wszystkich posiadaczy i uzytkownikbw maszyn
obstugujgcych chmure mySewnet™ .

Chmura mySewnet™ zapewnia prosty sposéb na
zarzadzanie i dostep do osobistych plikdw z réznych
urzadzen:

* Maszyna z aktywnym mySewnet™.

+ PClub MAC

» Smartfon lub tablet.

Status synchronizacji maszyny widoczny bedzie na
przycisku mySewnet™ w gérnym pasku:

Wszystkie pliki w maszynie i chmurze
mySewnet™ s3g zsynchronizowane.

Maszyna wykonuje synchronizacje plikow z
chmurg mySewnet™.

Chmura mySewnet™ nie moze
zsynchronizowacé sie z maszyng. Nalezy
sprawdzi¢, czy dostepne jest wolne miejsce
w chmurze mySewnet™.

Zalogowano na konto mySewnet™, lecz
brak potaczenia z serwerem mySewnet™.

Nie zalogowano na konto mySewnet™.,
Nalezy zalogowac sie lub utworzy¢ konto
mySewnet™ by mdéc synchronizowacé pliki z
maszyny z chmurg mySewnet™.

05 08 0E 0

Jesdli maszyna nie moze potgczyc¢ sie z chmurg
mySewnet™ [ub nie synchronizuje sie, nalezy

sprawdzi¢ sposoby rozwigzywania problemow.
Zajete miejsce w chmurze mySewnet™

Chmura mySewnet™ pozwala na przechowywanie
wzordw, czcionek, sciegdéw i innych plikdw z maszyny.
Nalezy dotknaé przycisk mySewnet™ na gérnym
pasku lub przej$¢ do ustawien mySewnet™. Maszyna
wyda ostrzezenie, gdy wolne miejsce bedzie sie
konczy¢. Przy dalszym uzytkowaniu nie pojawi sie
kolejne przypomnienie az do catkowitego zapetnienia
pamieci. Nalezy usungé pliki lub przeniesc¢ je na
urzgdzenie USB, by zwolni¢ pamiec.

Uwaga: Pamie¢ chmury mySewnet™ jest aktywowana
po pierwszym zalogowaniu na konto mySewnet™ z
maszyny.

-

mySewnet™

Synchronized
All fifes in the mySewnet™ cloud folder are synchronized.

Susan Viking

Used Space

[ 2MB/100MB
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Instalacja narzedzia synchronizacyjnego mySewnet™
na komputerze

Instalacja narzedzia synchronizacyjnego
mySewnet™pozwala na wsparcie synchronizac;ji
lokalnego folderu na komputerze z tresciami
zapisanymi w chmurze mySewnet™,

Aby pobra¢ narzedzie synchronizacyjne mySewnet™na
komputer i uzyskaé szczegotowe instrukcje instalacji,
nalezy przejsé na strone cloud.mysewnet.com

Aplikacje

Dostepnych jest kilka aplikacji, ktére mozna
nieodpfatnie pobraé¢ na urzgdzenie mobilne. Na naszej
stronie mozna dowiedzie¢ sie wiecej o gamie aplikacji.
Mozna pobra¢ je bezposrednio ze sklepéw App Store i
Google Play.

Menu mySewnet™

Menu mySewnet™ zapewnia dostep do wszystkich
ustug sieciowych dostepnych po zatozeniu konta
mySewnet™.

Dostep do menu jest mozliwy na stronie
www.husqgvarnaviking.com, by zapozna¢ sie z
nastepujgcymi ustugami:

» Konto - Miejsce rejestracji i zarzgdzania kontem.

* Chmura mySewnet™ — Mozliwo$¢ zarzgdzania
prywatnymi plikami. Pliki sg automatycznie
synchronizowane z folderem chmury mySewnet™
na maszynie DESIGNER EPIC™ 2 oraz z
narzedziem synchronizacyjnym mySewnet™.

» Centrum pomocy — Mozliwos¢ uzyskania pomocy w
zakresie obstugi aplikacji i ustug mySewnet™.

» Kreator projektow — Ustuga sieciowa, pozwalajgca
na tworzenie i udostepnianie instrukcji krok po kroku.

Biblioteka mySewnet™

Biblioteka mySewnet™ ustuga subskrypciji,
zapewniajgca dostep do tysiecy wzoréw do haftowania.
Na naszej stronie dostepne sg szczegotowe informacije
dotyczgce tej ustugi i pozwalajgce na rozpoczecie
subskrypciji.

Przy posiadanej subskrypciji, potaczeniu WiFi i
zalogowaniu na konto mySewnet™, menu biblioteki
mySewnet™ bedzie widoczne w maszynie. Pozwala
ono na przegladanie i wybieranie sposrdd wszystkich
wzorow biblioteki mySewnet™,

Dowiedz sie wiecej o bibliotece mySewnet™

Blog mySewnet™

Na blogu mySewnet™ mozna przeglgdac najnowsze
informacje o produktach, instrukcje szycia oraz
poszukaé inspiracji!

Aby méc przegladac tresci, maszyna musi by¢
potaczona z WiFi.
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Ekran gtéwny — Oméwienie Porady i inspiracje mozna znalezé na blogu mySewnet™,
instrukcja obstugi zapewnia natychmiastowg pomoc, a baza
wiedzy pozwala na odszukanie réznych poradnikéw i instrukcji
szycia.

Ekran gtéwny to miejsce petne wsparcia, inspiracji i
pomocy. Dostepne s3 tu funkcje JoyOS ADVISOR™,
obejmujgce porady w zakresie szycia, pikowania i
haftowania, zaznajamiajgce z réznymi technikami i
pozwalajgce na automatyczny dobdr wtasciwych

ustawien.
o_. Susan Viking EF[ —‘ e Designer Epic 2@ @
‘fﬁu Fawe SpiEfil 40 il SEWENE IEORMHI’H Goad Aftermoon Susan N&Ndi&y,l‘l&w
e with Designer Epic 2 projeat Try cut: Appligué Stitches @
a mySewnet™ Blog @ o o e I |T @
o_ oD Joy 05 advisor™
Quilting Embroidery Knowledge Center
mﬁ“m 'm Strech Light riﬁl‘;:'
Calico, quilting fabrics, crepe, broadcloth, vehvet etc.
Select Technique
e_ Laser Fichogram Dimensional Collars Hems & Edge
H Ritches Hitches Finizhes
In this CMEFOTY you will find the meost communiwngwchniqu-ﬂ.(hme your technique and
Eabric and the JoyOS Advisor will automatically choose the best stitch and settings for you,
© ;
| ’Jy
f
Seam Crercast SeamiOvercast Baste
1. Profil uzytkownika 8. Minimalizuj/maksymalizuj pliki 14. Rozpocznij nowy
2. Zaloguj/wyloguj z konta projektow JoyOS ADVISOR™ 15.Przycisk ekranu gtéwnego
mySewnet™ 9. PIiki projektow JoyOS ADVISOR™ 16. Edytuj nazwe maszyny
3. Filtr postéw bloga mySewnet™ 10. Kontynuuj plik projektu JoyOS 17.Centrum powitania
4. *Posty bloga mySewnet™ ADVISOR™ 18. Minimalizuj/maksymalizuj blog
5. Funkcje JoyOS ADVISOR™ 11. Wcezytaj inteligentny zapis mySewnet™
6. Wybdr tkaniny 12.Przegladarka projektéw JoyOS 19. Szukaj
7. Wybbér techniki ADVISOR™

13. Instrukcja obstugi
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Profil uzytkownika

Gdy uzytkownik nie jest zalogowany na konto
mySewnet™, widoczny bedzie przycisk logowania. Gdy
uzytkownik jest zalogowany na konto mySewnet™,
widoczna bedzie nazwa uzytkownika. Uzytkownik
bedzie otrzymywac rézne informacje, przyktadowo ile
czasu poswiecono na szycie maszyna.

Centrum powitania

Maszyna bedzie losowo wyswietla¢ wskazowki
dotyczace plikow projektéw JoyOS ADVISOR™, ktére
mozna wyprébowac.

Klikniecie na przycisk edycji nazwy maszyny, mozliwe
jest nadanie nowej nazwy.

Jest to przydatne w przypadku posiadania kilku
maszyn, by moc je rozrézni¢. Nazwa bedzie widoczna
na wygaszaczu ekranu.

Nazwe maszyny mozna takze zmieni¢ z poziomu
ustawien.

Blog mySewnet™

Na blogu mySewnet™ mozna przeglgdac najnowsze
informacje o produktach, instrukcje szycia oraz
poszukac¢ inspiracji!

Dotknigcie postu pozwala na odczytanie jego petnej tresci.

Aby méc przegladac tresci, maszyna musi by¢
potgczona z WiFi.

* Blog mySewnet™ jest dostepny jedynie w wybranych regionach.

Jesli blog nie jest widoczny na ekranie gtéwnym,
oznacza to, ze nie jest dostepny w danym jezyku.

Filtr postéw blogu mySewnet™

Posty na blogu mozna filtrowa¢ wedle nastepujgcych kategorii:
* Instrukcje szycia

+ Co nowego

» Wskazowki i porady

» Badz na biezaco

+ Biblioteka mySewnet™

Minimalizuj/maksymalizuj blog mySewnet™
Mozliwe jest zminimalizowanie zaktadki blogu
mySewnet™ za pomocg przycisku
minimalizacji/maksymalizacji. Ponowne dotkniecie
spowoduje rozwiniecie i wyswietlenie postéw blogu.



Ekran gtéwny — Czesto uzywane funkcje

Szukaj

Dotkniecie zaktadki wyszukiwania spowoduje otwarcie okna,
pozwalajgcego na przeszukanie JoyOS ADVISOR™. Nalezy
wpisa¢ szukang fraze i dotkng¢ przycisk OK. Maszyna wyswietli
wyniki wyszukiwania.

Zaktadka wyszukiwania jest dostepna takze w instrukcji obstugi,
pozwalajgc na wyszukiwanie haset z instrukciji.

Minimalizuj/maksymalizuj pliki projektéw

Dotkniecie spowoduje maksymalizacje widoku wszystkich
dostepnych plikéw projektow.

W tym widoku wybér tkaniny i techniki nie bedzie widoczny.

Ponowne dotkniecie spowoduje powrét do widoku domysinego.

Start New (Rozpocznij nowy)

Zawsze nalezy rozpoczaé od wyboru tkaniny, jaka bedzie szyta.
Aby rozpoczac¢ szycie bez wczytywania zadnych technik, nalezy
dotkng¢ przycisk Rozpocznij nowy w prawym dolnym rogu.
Nastgpi przejscie do trybu szycia dla wybranej tkaniny z
domyslnie wczytanym $ciegiem prostym. W trybie szycia
mozliwe jest przegladanie i wybieranie sposrod wszystkich
dostepnych w maszynie $ciegéw, korzystajac z menu sciegoéw.

Aby rozpoczagé haftowanie bez wezytywania zadnych technik,
nalezy dotkng¢ przycisk Rozpocznij nowy w prawym dolnym
rogu. Nastagpi przejscie do edycji haftowania. Wszystkie
dostepne wzory bedg widoczne w menu wzorow.

Kontynuuj

W przypadku wczytanej techniki i wykonania powrotu do ekranu
gldéwnego, pojawi sie przycisk kontynuacji aktualnie wczytanego
projektu JoyOS ADVISOR™. Podczas szycia mozna wybraé
kolejng tkanine. Aby wczyta¢ wybrang tkanine do biezgcego
programu JoyOS ADVISOR™ | nalezy dotkng¢ przycisk
kontynuaciji.

Woczytaj inteligentny zapis

Inteligentny zapis zapamietuje i przechowuje wszystkie
parametry i ustawienia szycia oraz haftowania. Umozliwia to
wytgczenie maszyny i kontynuowanie szycia w pézniejszym
czasie.

Wystarczy przejs¢ do ekranu gtéwnego i dotkng¢ przycisk
Woeczytaj inteligentny zapis. Maszyna wczyta Scieg, haft i
ustawienia obecne przy ostatnim inteligentnym zapisie.
Nalezy zapozna¢ sie z informacjami o inteligentnym zapisie.

§ Start New

{ ] Start New

Continue: Baste

Continue: Reversed Appliqué

— Raw Edge
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Menu projektow

W menu projektéw widoczne bedg zalecane $ciegi i/lub
wzory dla aktualnie wczytanej techniki szycia/haftowania.

Przegladarka projektow

Woezytujac projekt JoyOS ADVISOR™ z funkcji JoyOS
ADVISOR™ zostanie on wyswietlony w przegladarce,
ktdra jest stale dostepna na ekranie. Po zminimalizowaniu
przegladarki nalezy dotknaé przycisk, by jg otworzyc.

Przegladarka projektow JoyOS ADVISOR™ — Omowienie

1. Przesuniecie przegladarki po ekranie, by odstoni¢
przyciski, ktore mogty zostac ukryte.

2. Zmniejszenie lub powiekszenie tekstu w przegladarce
przy pomocy przyciskow A- lub A+.

3. Wybor uzywanej tkaniny. Sciegi wczytane do projektu
sg dostosowane do wybranej tkaniny.

4. Aby zminimalizowac, nalezy dotkngé okno w prawym
gornym rogu. Aby je zmaksymalizowac, nalezy dotkngé
przycisk przegladarki projektéw JoyOS ADVISOR™.

5. Dotkniecie strzatki w prawo powoduje przejscie do
nastepnego kroku instrukcji, za$ strzatki w lewo od
poprzedniego kroku.

6. Informacje widoczne dla kazdego kroku instrukcji.
7. Kazdg ilustracje mozna powiekszy¢, dotykajac jg w
przegladarce.

8. Dotkniecie ikony odtwarzania spowoduje zatadowanie
animacji. Bardziej szczego6towy opis mozna znalez¢ w
Animacje.

9. Weczytanie zalecanego Sciegu dla wybranej techniki jest
mozliwe poprzez dotkniecie $ciegu w przegladarce.

Liist of Materials

= A

Interfacing

Load Stitch
Touch the b

Sew
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Sposbb odtwarzania animaciji

Odtwarzacz wideo pozwala na pauzowanie, przewijanie do
przodu/tytu, ustawienie animaciji w petli oraz
wigczenie/wytgczenie trybu petnoekranowego. Dotkniecie
przycisku anulowania zamyka odtwarzacz. Dotkng¢ i
przytrzymac, by rozpoczaé animacje od poczatku.

1. Obejrzyj wycinek/petng animacje

2. Przewin (dotkng¢ i przytrzymac, by przejs¢ do
poczatku)

Odtworz/pauza

Przewin do przodu

Zapetlenie whwyt

Petny ekran whwyt

Zamknij

Nooh~w
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JoyOS ADVISOR™

SEWING ADVISOR™ — Oméwienie

Woczytujgc technike szycia, maszyna wybierze najlepszy
Scieg i ustawienia dla wybranej tkaniny oraz projektu.
Zaleznie od wyboréw, funkcja JoyOS ADVISOR™ zaleci
najbardziej odpowiednie techniki szycia.

9 Susan Viking B e Designer Epic 2 #

You hive spent 49 min Sewing together Good Afternoon Susan! New day, new
with Designer Epic 2. project! Try sut: Appliqué Stitches

mySewnet™ Blog @ o o e o

o JoyOSs advisor™

Quilting Embroidery Knowledge Center
Select Fabric

Leather Viryl Waven Light Waw:n Seretch Light Stretch

Woven Medim
Medium
Calico, quilting fabrics, crepe, broadoloth, velvet ete.
Select Technique
LaserF Di Hems & Edge
Stinches Stinches Collars Finishes

In this category you vill find the most commeon sewing technigues. Choose your technique and
fabiric and the JoyOS Advisor will dutomatically choose the best stitch and settings for you,

IA]

© 0o

Seam Cvercast SeamiOvercast Baste

|
|

Continue: Rolled Collar a .l g u Start New

1. Funkcje JoyOS ADVISOR™ 4. Minimalizuj/maksymalizuj pliki projektéw JoyOS ADVISOR™
2. Wybor tkaniny

3. Grupy technik szycia 5. Techniki szycia
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Wybér tkaniny

Szycie nalezy rozpoczg¢ od wyboru uzywanej tkaniny.
Zalecane tkaniny dla kazdej grupy, jakie mozna wybrag,
zostaly wyszczegodlnione ponize;.

Uwaga: Niektore tkaniny cechujg sie nadmiarem barwnika,
przez co mogg powodowaé odbarwienie innych tkanin lub
zabarwienie maszyny. Takie odbarwienie moze by¢ bardzo
trudne lub niemozliwe do usuniecia.

Tkaninami czesto zawierajgcymi nadmiar barwnika sg futro
i dzins, zwlaszcza czerwony i niebieski.

W przypadku podejrzenia, ze tkanina/odziez zawiera duzo
nadmiarowego barwnika, zawsze nalezy je upraé przed
przystapieniem do szycia/haftowania, by nie doszto do
zabarwienia maszyny.

Tkane czy dziergane

Réznica miedzy tkaning a dzianing lezy w sposobie
taczenia nici. Tkaniny sg wykonane z dwdch uktaddéw nici,
osnowy wzdtuznie oraz watku poprzecznie, kitére
przeplatajg sie pod katem prostym. Dzianina jest
wykonana z jednego uktadu nici, tworzgcego potgczone ze
sobg oczka. Dzianina zazwyczaj cechuje sie
elastycznoscia.

Na ogot nalezy wybrac¢ tkanine w funkcjach JoyOS
ADVISOR™ dla materiatow stabilnych i nierozciggliwych,
oraz dzianine dla materiatéw rozciggliwych.

Tkaniny

Tkanina lekka: Szyfon, organza, batyst, challis, krepdeszyn
itp.

Tkanina srednia: Kaliko, tkaniny do patchworku, krepa,
sukno, aksamit itp.

Tkanina ciezka: Dzins, tweed, ptétno, frotte itp. Tkaniny
elastyczne
Lekka tkanina elastyczna: Trykot dzersej z pojedynczej

przedzy itp.

Srednia tkanina elastyczna: Dzianina swetrowa, dzianina
podwdjna, welur, stroje kgpielowe itp.

Ciezka tkanina elastyczna: Dzianina swetrowa, futro itp.
Skora i winyl

Do zamszu i skory. Skéra pochodzi ze zwierzat i jest
pozbawiona pokrywy wierzchniej (futra). Skéra moze byc¢
gtadka lub zamszowa i zapewnia pewien stopien
elastycznosci.

Do winylu, skéry ekologicznej i zamszu. Winyl to materiat
syntetyczny, czesto to tkanej lewej stronie. Winy moze by¢
gtadki lub we wzér, a niektére materiaty winylowe cechujg
sie elastycznoscia.

Tkanina Dzianina

Materiat skérzany Materiat winylowy

68



Grupy technik szycia

Po wybraniu tkaniny nalezy dotkng¢ grupy technik
szycia, dzieki czemu funkcja JoyOS ADVISOR™ zaleci
techniki szycia odpowiednie dla danego materiatu.
Dotkniecie techniki szycia spowoduje jej wczytanie do
przegladarki projektéow JoyOS ADVISOR™.,

Przykiad: Wybra¢ tkanine srednig i suwaki, by pokazac
wszystkie techniki wszywania suwakow dla tkaniny
Sredniej. Po zmianie tkaniny na srednig tkanine
elastyczng nalezy zauwazyé¢, ze nie wszystkie techniki
wszywania suwakow sg dostepne, poniewaz nie sg one
przeznaczone dla tego rodzaju tkaniny.

Uwaga: Szybka pomoc dla techniki szycia pozwala na
wyswietlenie krétkiego opisu techniki.
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QUILTADVISOR - Omowienie

Quilt Advisor stanowi przewodnik po réznych
rodzajach technik pikowania. Po wybraniu techniki
pikowania maszyna wyswietli wszystkie techniki z
wybranej grupy.

Susan Viking & e Designer Epic 2 #

Yous huve spent 49 min sewing together Good Afternoon Susan! New day, new
with Designer Epic 2. project! Try out: Phone Case

mySewnet™ Blog @ o o Q b

o3 JoyOS advisor™

Sewing Embroidery Knowledge Center

Select Technigue

Free-Motion Fleckng Binling

©c0 0 o

Stippling with Spring Stippling with Floating Free-Mation Echo
Foot Foot Quilting,

Continue: Quilt Designs g u Start New

1. Funkcje JoyOS ADVISOR™ 3. Minimalizuj/maksymalizuj pliki projektow JoyOS ADVISOR™

2. Grupy technik pikowania 4. Techniki pikowania

Grupy technik pikowania

Dotkniecie grupy technik pikowania spowoduje, ze funkcja JoyOS ADVISOR™ pokaze dostepne techniki z tej grupy.
Dotkniecie techniki pikowania spowoduje jej wczytanie do przegladarki projektow. W Quilting Advisor dostepne sg rézne grupy
technik pikowania.
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EMBROIDERYADVISOR™ — Omowienie
EMBROIDERY ADVISOR™ stanowi przewodnik po
réznych rodzajach technik haftowania. Po wybraniu
techniki haftowania maszyna wy$wietli wszystkie techniki
z wybranej grupy.

Susan Viking &

with Designer Epic 2.

= [oy0s advisor™

Sewing Quilting

You have spent 40 min sewing together

Designer Epic 2 #

Good Aftermoon Susan! Mew day, niw
praject] Try out: Pop-Up Stitch —

Ballerina

Select Technique
speclalty Hooa Additionsl
Embroideny Techniques

When embroldering appliqué designs, fabric s added to create an effect. The appBgud fabric can be
placed on top of or under your base fabric.

Linnd

600 o

Appliqué — Covered
Edge

Appliqué — Raw Edge

Reversed Appliqué —
Raw Edge

Reversed Appliqué —
Covered Edge

Continue: Appliqué — v
o

Covered Edge

1. Funkcje JoyOS ADVISOR™
2. Grupy technik haftowania

Grupy technik haftowania

Dotkniecie grupy technik haftowania spowoduje, ze funkcja
JoyOS ADVISOR™ pokaze dostepne techniki z tej grupy.
Dotkniecie techniki haftowania spowoduje jej wczytanie do
przegladarki projektow JoyOS ADVISOR™,

Uwaga: Szybka pomoc dla techniki haftowania pozwala na
wyswietlenie krotkiego opisu techniki.

M e {] start New
3. Minimalizuj/maksymalizuj
ADVISOR™

4. Techniki haftowania

pliki

projektow  JoyOS
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Baza wiedzy - Omowienie

Funkcja JoyOS ADVISOR™ obejmuje rowniez baze
wiedzy zawierajgca: przewodnik po stabilizatorach,
poradnik szybkiego rozpoczecia, instrukcje szycia,
poradnik krok po kroku oraz przewodnik po akcesoriach.

Susan Viking &

with Designer Epic 2.

o [oyOS advisor™
Sewing Quilting

Knowledge Center

You have Spent 49 min seaing together

Designer Epic 2 #
Good Afternoan Susan! Mew day, new
project! Try out: Tissue Holder

Embroidery

[ p-Eny-Slep
Wor -

0009

Sabilizer
Gulda Quick Start
Guide
]
Select Topic
Winding the

S Set up Emwmql Setup Machine “%m

Learn how to S81 up and prepare your maching for different types of sewing.

L VR J

©0000 o

Threading the Upper

Thread Thr eader

Automatic Needle

Ca]

|

|

Threading for Twin
Heedie

}

Ingerting the Bobbin

Funkcje JoyOS ADVISOR™
Przewodnik po stabilizatorach
Poradnik szybkiego rozpoczecia
Grupy technik

. Minimalizuj/maksymalizuj pliki projektéw JoyOS

DVISOR™

Dostepne techniki wybranej grupy
Poradnik krok po kroku
Przewodnik po akcesoriach
Instrukcje szycia

6.
7.
8.
9.
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Przewodnik po stabilizatorach

Wybor grupy stabilizatorow pozwala na przeglgdanie
réznych rodzajow w obrebie grupy. Dotkniecie
stabilizatora pozwala na wyswietlenie dodatkowych
informacji o tym, kiedy go stosowac. Ponizej
zamieszczono przeglad réznych rodzajow
stabilizatorow.

* Wycinane: Stabilizatory wycinane to takie
stabilizatory, ktoére nalezy wycigé nozyczkami.
Pozostaje na tkaninie, zapewniajgc stabilniejsze
haftowanie.

» Watolina: Uzycie watoliny pomiedzy gérng tkaning a
podtozem zapewnia wyrazistos¢ projektu JoyOS
ADVISOR™,

+ Stabilizator rozpuszczalny w wodzie: Stabilizatory z
tej kategorii rozpuszczajg sie po kontakcie z wodg. Sa
przydatne w haftowaniu koronek oraz w hafcie
wycinanym.

» Specjalne: W tej kategorii zamieszczono stabilizatory
do zastosowan specjalnych.

* Wydzierane: Stabilizatory wydzierane to stabilizatory
tymczasowe. Mozna fatwo je zdjg¢ po zakorczeniu
haftowania.

Poradnik szybkiego rozpoczecia

Dostepne sg tu poradniki szybkiego rozpoczecia,
dotyczace np. nawlekania maszyny. Nalezy wybra¢
jeden z tematdw, by uzyskaé pomoc w przegladarce.

Poradnik krok po kroku

Dostepne sa tu instrukcje krok po kroku dotyczgce
korzystania ze specjalnych technik i funkcji. Nalezy
wybrac temat, by wyswietli¢ projekty z tej grupy.
Dotkniecie spowoduje wczytanie tematu do
przegladarki projektéw.

Uwaga: Minimalizacja/maksymalizacja przegladarki
projektow pozwala na przeglgdanie wszystkich funkgciji
podczas wykonywania techniki.

Instrukcje szycia
Dostepne sg tu kompletne instrukcje szycia.

Przewodnik po akcesoriach
Zawiera pliki projektéw, przedstawiajgce sposob uzycia
réznych rodzajow akcesoriow dostepnych dla maszyny.
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Pierwsze kroki szycia

Po wigczeniu maszyny DESIGNER EPIC™ 2
automatycznie pojawi sie ekran gtéwny, wyswietlajgcy
JoyOS ADVISOR™,

Zawsze nalezy upewnic sig, ze rodzaj tkaniny, jaki
bedzie szyty, zostat wybrany w funkcjach JoyOS
ADVISOR™,

Dodatkowe informacje o wyborze tkanin.

Po wybraniu tkaniny nalezy wybraé specjalng technike
szycia, jaka ma zostac¢ uzyta, lub rozpoczg¢ nowy
projekt. Po wybraniu specjalnej techniki szycia w
przegladarce projektow JoyOS ADVISOR™ pojawig sie
szczegotowe instrukcje. Po wybraniu rozpoczecia
nowego projektu maszyna przejdzie do trybu szycia z
domyslnie ustawionym sciegiem prostym. Dodatkowe
informacje o funkcji JoyOS ADVISOR™,
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Tryb szycia — Omowienie
W trybie szycia mozna wybrac¢ Sciegi, dostosowac je, a nastepnie wykona¢. Wybrany $cieg zostanie przedstawiony w
rzeczywistym rozmiarze w polu sciegu. W goérnej czesci pojawig sie zalecenia dotyczace szycia.

Mozna takze przej$¢ do trybu programu, by utworzyé wiasny program $ciegu. Dodatkowe informacje o sposobie
programowania $ciegéw w programie. Uwaga: Nie wszystkie symbole i opcje bedg widoczne jednoczesnie.
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Decorative Tapering Stitch
Begins and ends with a point. ——@
Touch reverse to taper.
[ T 0 R s
o WL g k1 G o€
(0 - b | 1]@
!
‘ 8
o — — ()
U
2 &
4 ¥ 5 9 |

Wybrana tkanina

Zalecenia dotyczace szycia
Rozpoczecie sciegu

Przejscie do poprzedniego $ciegu
Przejscie do nastepnego sciegu
Przejscie do nastepnej czesci Sciegu
Edycja programu $ciegu

Odbicie poziome

Odbicie pionowe

10. Suwak alternatywnego Sciegu
11. Szerokosc¢/ustawienie sciegu

12. Dlugosé/gestosé sciegu

13. Podawanie nici/naprezenie
nici/czujnik nacisku stopki

14. Zapisz

15. Inteligentny zapis

16. Nowy program

17.Scieg réwnowazny

18. Opcje swobodnego ruchu
19.Przegladarka projektéw JoyOS
ADVISOR™

20. Instrukcja obstugi
21.Minimalizuj/maksymalizuj obszar
wyboru

22.Nazwa menu $ciegéw
23. Obszar wyboru

24. Informacje o $ciegu
25. Kategorie sciegow

26. Menu zwezania

27. Menadzer plikow

28. Menu czcionek

29. Menu sciegéw
30.Menu projektéw JoyOS
ADVISOR™
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Czym jest Scieg?
Scieg skiada sie z pojedynczej nici, jak w $ciegu prostym, lub
dwdch odrebnych nici, np. w zygzaku. Scieg moze sktadac sie
z pojedynczych nitek, ktére razem tworzg wzér, jak na —
przykfad w $ciegu zygzakowym 3-stopniowym lub Sciegu |
dekoracyjnym. T
|
I
|
I

\ AN/
- llly-- -l

Dobdr sciegu lub litery

Aby wczyta¢ Scieg, nalezy otworzy¢ menu $ciegow i dotkngé
wybrany $cieg. Scieg zostanie automatycznie dodany, a w
obszarze informacji o sciegu pojawi sie stosowna adnotacja. vt
Przesuwanie w gore i w dét po menu $ciegéw pozwala na T
przegladanie wszystkich opcji. Przesuniecie w lewo/prawo 0 |
pozwala na wybranie réznych kategorii Sciegéow. Mozna —
réwniez przesuwac w lewo/prawo na liscie kategorii, by
wybrac zgdana.

Aby utworzy¢ tekst, nalezy wybra¢ menu czcionek i dotkng¢
zgdang czcionke. Wybrana czcionka zostanie automatycznie
wczytana do trybu programu. Tekst wpisuje sie za pomoca
klawiatury. Zminimalizowac klawiature i dotkng¢ przycisk OK
w oknie programu. Tekst zostanie wczytany do trybu szycia i :
bedzie mozna go wyszy¢. Wiecej informacji o programowaniu e
Sciegéw i liter mozna znalez¢ w rozdziale Program. J S
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Stralght Stitch Center Needle
Pesition

Woczytanie sciegu lub litery z innej lokaciji e For a8 types of sewing
Menadzer plikdw pozwala na wczytanie $ciegéw lub s T [A] . &
programéw zapisanych w folderze chmury mySewnet™ lub e_ o il 5? e
na urzgdzeniu USB. Nalezy otworzy¢é menadzer plikow i

wczytac Scieg lub program, dotykajgc i przytrzymujac plik. W

menadzerze plikéw widoczne sg wszystkie zapisane pliki, np.

Sciegi, wzory i czcionki. Sposdb organizacji plikéw w
menadzerze.

1. Obszar wyboru 4. Menu Sciegow
2. Informacje o Sciegu 5. Menu czcionek
3. Kategorie Sciegow 6. Menadzer plikow



Zalecenia dotyczace szycia

Maszyna wys$wietli wybrang tkanine i aktywny $cieg.
Przedstawi takze zalecenia dotyczace szycia, ustawiane
automatycznie zaleznie od tkaniny, aktywnego $ciegu oraz
biezgcych ustawien. Mozliwa jest bezposrednia zmiana
wybranej tkaniny poprzez dotkniecie ikony tkaniny.
Mozliwe jest wyswietlenie nastepujgcych zalecen: stopka
dociskowa, igta, stabilizator, system IDT oraz ptytki
prowadzgce. Po wybraniu opcji wolnego ruchu ze sciegiem
prostym zostanie wyswietlone zalecenie uzycia ptytki do
Sciegu prostego.

Wskazdwka: Aby uzyskac szczegdtowe informacje o
réznych stabilizatorach, zalecamy skorzystanie z
przewodnika po stabilizatorach w JoyOS ADVISOR™.

Regulowany laserowy wskaznik szycia

Dotkniecie przycisku regulowanego laserowego wskaznika
szycia spowoduje aktywacje systemu wskaznika. Przed
stopkg dociskowg zapali sie czerwone $wiattfo.

Na ekranie pojawi sie okienko. Przesunigcie potozenia
wskaznika laserowego jest mozliwe przy pomocy
przyciskow ze strzatkami. Pasek przetgcznika trybu
pozwala na precyzyjne ustawienie potozenia centralnego
,0”. Jasnos¢ wskaznika mozna zmniejszy¢ lub zwiekszy¢
za pomocg przyciskow - i +.

Ponowne dotknigcie przycisku wskaznika powoduje jego
wylgczenie.

o_{ Woven ‘
Medium

) "]

1. Wybrana tkanina

2. Zalecenie dotyczace igty
3. Wybrany Scieg

4. Zalecenie dotyczgce
systemu IDT

5. Zalecenie dotyczace
stabilizatora

I
.
!
|

6. Zalecenie dotyczgce plytek
prowadzacych

7.Zalecenie dotyczgce stopki
dociskowej

8. Zalecenie dotyczgce ptytki do
Sciegu prostego

K

Laser Guidance

Q <> <

o' P

QO | #®. -

1. Pozycja regulowanego
laserowego wskaznika
szycia

1 (4

2. Jasnos¢ regulowanego
laserowego wskaznika szycia
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Ustawienia sciegow

Maszyna ustawi zalecane ustawienia dla kazdego wybranego
Sciegu. Mozliwe jest wprowadzenie wtasnych parametrow. Zmiany
bedg dotyczy¢ jedynie wybranego Sciegu i zostang zresetowane do
ustawien domysinych po wybraniu innego $ciegu lub wytgczeniu
maszyny. Aby zapisa¢ zmieniony $cieg, nalezy dotkng¢ przycisk
Zapisz.

Elementy sterownicze dostepne na ekranie zmieniajg sie zaleznie od
wczytanego sciegu lub programu. Do niektérych Sciegéw dostepny
jest wiecej niz jeden element sterowniczy; dla nich pojawi sie suwak
alternatywnego sciegu. Dotkniecie tego suwaka spowoduje zmiane
na alternatywny element sterowniczy dla innego ustawienia sciegow.
Ponowne dotknigcie spowoduje powrét do poprzedniego trybu.
Rézne ustawienia sciegow zostaty opisane ponizej.

Uwaga: Préba przekroczenia minimalnego lub maksymalnego
ustawienia dla szeroko$ci i dlugosci spowoduje wyemitowanie
dzwieku ostrzegawczego. Ustawienia domysine zawsze sg
przedstawiane czarnymi liczbami.

Szerokosé sciegu

Zwiekszenie lub zmniejszenie szerokosci $ciegu jest mozliwe za
pomocg przyciskow + i -. Liczba powyzej elementu sterowniczego
pokazuje szerokos¢ sciegu w mm/calach.

Zmieniona pozycja $ciegu moze ograniczy¢ regulacje jego
szerokosci.

Pozycjonowanie Sciegu

W niektorych Sciegach, o szerokosci ponizej 9 mm, mozliwa jest
zmiana pozycji Sciegu. Przycisk + pozwala na przesuniecie sciegu w
prawo, a przycisk - na przesuniecie w lewo. Liczba powyzej
elementu sterowniczego pokazuje pozycje poczagtkowa igty w
mm/calach wzgledem pozycji centralnej. Maszyna jest wyposazona
w maksymalnie 37 pozycji igly (dla $ciegu prostego).

Pozycja $ciegu moze ulec zmianie jedynie do limitu maksymalnej
szerokosci sciegu. Zmiana pozycji $ciegu ograniczy takze regulacje
jego szerokosci.
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Dtugo$¢ sciegu

Zwiekszenie lub zmniejszenie dtugos$ci Sciegu jest mozliwe za pomocg
przyciskéw + i -. Liczba powyzej elementu sterowniczego pokazuje
zadang dtugosc¢ $ciegu w mm/calach. W przypadku wydtuzenia Sciegu
zygzakowego lub dekoracyjnego, caty scieg zostanie rozciggniety. W
przypadku wydtuzenia Sciegu o regulowanej gestosci, caty scieg bedzie
dtuzszy, lecz gestos¢ Sciegu satynowego pozostanie niezmieniona.

Gestosc¢ sciegu

Gestos¢ sciegu kontroluje gestos¢ (odstep pomiedzy poszczegdlnymi
Sciegami satynowymi, tworzgcymi caty Scieg). Gestos¢ nie wptywa na
faktyczng dtugos¢ catego sciegu.

Dotkniecie + powoduje zwigkszenie gestosci. Dotkniecie - powoduje

zmniejszenie gestosci. Liczba powyzej elementu sterowniczego pokazuje

odlegtos¢ pomiedzy Sciegami satynowymi w mm/calach.
Wskazoéwka: Zmniejszenie gestosci pozwala uzyskac rézne efekty
wizualne, np. podczas korzystania ze specjalnych nici.

Rozmiar guzikéw

Wyszywajac dziurki z uzyciem stopki do jednostopniowego obszywania
dziurek na guziki, mozliwe jest ustawienie rozmiaru guzikéw. Nalezy
zmierzy¢ guzik na linijce z przodu maszyny i ustawi¢ jego rozmiar w
ustawieniach rozmiaru guzikéw. Wyszy¢ testowg dziurke na $cinku
materiatu, by upewnic¢ sie, ze dtugos¢ dziurki jest prawidtowa.
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Przyszywanie guzikéw

Podczas przyszywania guzikdw mozliwe jest ustawienie liczby powtérzenh
Sciegu. Dotkniecie przyciskow + i - elementéw sterowniczych pozwala na
zwiekszenie i zmniejszenie liczby powtdrzen Sciegu.

Czujnik docisku stopki
Dotkniecie przyciskow + i - elementdw sterowniczych pozwala na
zwiekszenie i zmniejszenie nacisku stopki na tkanine.

Uwaga: Dotkniecie suwaka alternatywnego $ciegu na elemencie
sterowniczych podawania/naprezenia nici pozwala na regulacje czujnika
docisku stopki.

EXCLUSIVE SENSOR SYSTEM™

Za sprawg funkcji EXCLUSIVE SENSOR SYSTEM™, stopka dociskowa
automatycznie i stale wykrywa rodzaj tkaniny i dopasowuje nacisk, by
zapewni¢ idealne podawanie.

Nalezy przejs¢ do trybu szycia, by sprawdzi¢ biezgce ustawienia czujnika
naciski stopki dla wybranej tkaniny i wyregulowac je.
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System Sciegu deLuxe™

System Sciegu deLuxe™ zapewnia dwa sposoby kontroli gérnej
nici: podawanie nici oraz jej naprezenie. W celu zapewnienia
najlepszego wyniku szycia tam, gdzie to mozliwe, zostanie
automatycznie zastosowane podawanie nici. Podawanie nici w
spos6b automatyczny i cigglty mierzy grubo$¢ tkaniny w celu
odmierzenia wtasciwej ilosci nici dla wybranego Sciegu.

Przy uzyciu naprezenia nici, tarcze naprezajgce utrzymuja
prawidtowe naprezenie gérnej nici. Niektdre specjalne techniki
moga wymagaé uzycia naprezenia nici. Nalezy odznaczy¢
system $ciegu deLuxe™ w tymczasowych ustawieniach szycia,
by upewni¢ sie, ze naprezenie nici zostato aktywowane. Gdy
system sciegu deLuxe™ jest wybrany w tymczasowych
ustawieniach szycia, widoczny element sterowniczy bedzie
przetgczac sie miedzy podawaniem a naprezeniem nici, zaleznie
od biezgcego ustawienia i wczytanego Sciegu.

Przy pomocy elementu sterowania podawaniem/naprezeniem
nici nalezy wyregulowac¢ balans pomiedzy nicig igty a nicig szpuli,
np. zmniejszy¢ podczas korzystania z nici metalicznych i
zwiekszyC¢ przy bardzo ciezkiej nici. Nalezy wykonac kilka
prébnych sciegéw z roznymi ustawieniami na scinku
wykorzystywanego materiatu, sprawdzajgc balans miedzy gérng
nicig a nicig szpuli.

Uwaga: Zmiana wartosci ustawienia naprezenia/podawania nici
zmienia jedynie wybrany $cieg. Zmiany zostang zresetowane po
przetaczeniu na inny Scieg.

Wskazowka: W przypadku szycia na dzinsie z uzyciem grubych
igiet nalezy zwiekszy¢ ustawienie naprezenia/podawania nici, by
0siggnac lepszy wynik.

Regulacja naprezenia nici/podawania nici

Aby uzyskac sciegi o najlepszym wygladzie i wytrzymatosci,
nalezy upewnic sie, ze nici rownomiernie przechodzg przez dwie
warstwy materiatu.

Jesli ni¢ szpuli jest widoczna na goérnej stronie tkaniny,
naprezenie/podawanie nici jest zbyt duze. Nalezy zmniejszy¢
naprezenie/podawanie nici.

Jesli gérna ni¢ jest widoczna na spodniej stronie tkaniny,
naprezenie/podawanie nici jest zbyt mate. Nalezy zwiekszy¢
naprezenie/podawanie nici.

W przypadku $ciegdw dekoracyjnych i dziurek gérna ni¢ powinna
by¢ widoczna na spodniej stronie tkaniny.

Nalezy wykonac¢ kilka testowych sciegdw na scinku materiatu,
jaki bedzie uzywany, sprawdzajgc naprezenie.

Kontrola podawania nici
.-'fr_ _.-x\“.

e

Kontrola naprezenia nici

Zbyt mate naprezenie
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Odbicie lustrzane

Aby wykona¢ odbicie sciegu lub programu $ciegu
wzdtuz, nalezy dotkng¢ przycisk odbicia poziomego.
Aby wykona¢ odbicie sciegu lub programu $ciegu w
poprzek, nalezy dotkng¢ przycisk odbicia pionowego.
Wskazowka: Uzycie inteligentnego przybornika
pozwala na otwarcie skrotu do odbicia lustrzanego.

Uwaga: Niektorych $ciegéw, np. dziurek na guziki, nie
mozna odbic.

(F

'4)

&

A.
v

1. Odbicie poziome

2. Odbicie pionowe
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Zapisz Scieg

Aby zapisac¢ plik, nalezy dotkng¢ przycisk zapisu. Plik mozna

zapisac w folderze chmury mySewnet™ |ub na urzgdzeniu
USB. Widoczne sg wczeéniej zapisane wzory, $ciegi,
programy i/lub czcionki. Nalezy nada¢ nazwe pliku i dotkngé
przycisk OK.

Aby zapisac¢ folder, wystarczy dotkngc¢ i przytrzymacé folder, by

go otworzy¢, nastepnie nalezy nada¢ nazwe pliku i dotkngé
przycisk OK. Aby utworzy¢ nowy folder, wystarczy dotkng¢
przycisk tworzenia nowego folderu, wprowadzi¢ nazwe z
klawiatury i dotkngé przycisk OK. Nastepnie nalezy dotkngc¢ i
przytrzymac folder, by otworzyé go i zapisaé w nowym
folderze.

Dotkniecie przycisku widoku listy i miniatur pozwala na
przetgczanie miedzy tymi dwoma sposobami wyswietlania
plikow.

Aby anulowaé proces zapisu, nalezy zamkng¢ okienko
przyciskiem Anuluj. Okienko zamknie sie i nastgpi powrét do
trybu szycia.

Wiecej informacji o zarzadzaniu zapisanymi Sciegami w
menadzerze plikow.

Inteligentny zapis

Aby wstrzymac szycie i zapisaé biezgcy Scieg wraz z
ustawieniami, nalezy dotkngc¢ przycisk inteligentnego zapisu.
Pojawi sie okienko wskazujgce, ze wykonano inteligentny
zapis i mozna wytgczy¢ maszyne.

Inteligentny zapis zapisuje ustawienia $ciegu, haftu i inne
parametry obecne przy ostatnim inteligentnym zapisie.
Umozliwia to wytgczenie maszyny i kontynuowanie szycia w
pozniejszym czasie. Aby wczytaé inteligentny zapis, nalezy
dotkng¢ przycisk wczytaj inteligentny w funkcji JoyOS
ADVISOR™.

Inteligentny zapis bedzie aktywny do chwili ponownego
nacisniecia przycisku inteligentnego zapisu i zastgpienia go.

Przycisk zapisu

o w W

e——l_umgthi
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O

Zapisz na urzgdzenie USB

1. Zapisz do folderu 5.

chmury mySewnet™ 6. Widok listy i miniatur
2. Obszar wyboru 7. Utworz nowy folder
3. Nazwa pliku 8. Potwierdzenie

4. Anulyj

Przycisk inteligentnego zapisu

Przycisk ekranu gtéwnego

Przycisk wczytaj inteligentny zapis
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Balance (Réwnowaga)

Podczas szycia na specjalnych tkaninach lub wykonujgc
specjalne techniki, moze by¢ konieczne wyregulowanie

réwnowagi. Aby wyregulowa¢ réownowage na aktywnym sSciegu,
nalezy dotkng¢ przycisku réownowagi w trybie szycia.
Rozpoczac¢ szycie sciegu na scinku materiatu. Zmieni¢ podglad
na ekranie, by byt zgodny z wyszytg probka, korzystajac z Przycisk rownowagi w trybie szycia
przyciskéw + i -. Przy ponownym szyciu rownowaga bedzie
skorygowana.
I - |
Balance
.1 0.0
% +
31 -
100%
= 7]

Okienko komunikatu dla réwnowagi
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Free Motion Options (Opcje szycia z wolnej reki)
Mozliwy jest wybor sposréd trzech opcji szycia: transport
sprezynowy, stopka z podziatkg do szycia z wolnej reki
lub transport swobodny.

Podczas szycia z wolnej reki z uzyciem sciegu
prostego, nalezy uzy¢ ptytki do Sciegu prostego, by
uzyskaé najlepsze wyniki. Nalezy zapozna¢ sie z
informacjami o wymianie na ptytke do $ciegu prostego.
Uwaga: Nalezy upewnic¢ sie, ze system IDT jest
nieaktywny.

Free Motion Spring Action (transport sprezynowy)
Nalezy aktywowaé szycia z wolnej reki, by przestawi¢
maszyne w odpowiedni tryb do stopki sprezynowej, np.
stopki Sensor Q-Foot. Zgbki transportera opuszczg sie
automatycznie.
Stopka sprezynowa bedzie unosi¢ sie i opadaé przy
kazdym szwie, utrzymujac tkanine na ptytce Sciegowej
podczas tworzenia $ciegu. Podczas szycia nalezy
recznie podawac tkanine.
Stopka Sensor Q-Foot jest zalecana do wszystkich
zadan szycia w wolnym ruchu za wyjatkiem korzystania
ze specjalnych technik lub akcesoriow, ktére nie
wspierajg uzycia tej stopki.

W zaleceniach dotyczgcych szycia widoczna
{ bedzie ikona stopki sprezynowej do wolnego

'\»..J'l ruchu.

Wskazdéwka: Dostepna jest opcjonalna otwarta stopka
sprezynowa do szycia z wolnej reki, ktérg mozna naby¢ u
lokalnego autoryzowanego przedstawiciela.

Free Motion Ruler Foot (Optional) (Stopka z podziatkg do
szycia z wolnej reki (opcjonalna))

Aktywowanie stopki z podziatkg do szycia z wolnej reki
pozwala na przestawienie maszyny w tryb szycia z wolnej
reki. Zgbki transportera opuszczg sie automatycznie.

Stopka unosi sie nad materiatem podczas szycia.

When

Free Motion Options

g free motion with a straight stitch, use the Straight Stitch

Free Motion Ruler Foot (Optional)

wer the fabric. Feed teeth
rereal

with the aptional Free Motion Ruler
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Free Motion Floating (transport swobodny)

Nalezy aktywowac transport swobodny, by przestawi¢
maszyne w odpowiedni tryb do stopki transportu
swobodnego, np. stopki R. Zgbki transportera opuszcza
sie automatycznie.

Podczas szycia z niskg predkoscig stopka bedzie unosi¢
sie i opadacé przy kazdym szwie, utrzymujgc tkanine na
plytce sciegowej podczas tworzenia Sciegu. Przy wyzszej
predkosci stopka unosi sie nad materiatem podczas
szycia. Tkanine nalezy podawac recznie.

Pomijanie Sciegdéw moze wystepowac, gdy tkanina
porusza sie w gore i w dot wraz z igtg podczas szycia.
Obnizenie wysokosci stopki dociskowej spowoduje
zmniejszenie odstepu miedzy stopka a tkaning, eliminujgc
problem pominietych $ciegow.

Uwaga: Nalezy uwazac, by nie obnizy¢ nadmiernie
wysokosci stopki dociskowej. Materiat musi méc
swobodnie przesuwacé sie pod stopka.

Aby wyregulowaé wysokos¢ stopki dociskowej w trybie
transportu swobodnego, nalezy dotkng¢ przycisku
sterownia wysoko$ci stopki.

W zaleceniach dotyczgcych szycia widoczna
- bedzie ikona stopki do transportu swobodnego.

Uwaga: Jesli aktywny jest transport swobodny, nie nalezy
korzystaé ze stopki sprezynowej, poniewaz moze to
doprowadzi¢ do jej uszkodzenia.

Uwaga: Nalezy aktywowaé zabezpieczenie szerokosci
Sciegu, jesli stopka tego wymaga.

Wskazowka: Dostepna jest opcjonalna stopka do
transportu swobodnego, ktérg mozna naby¢ u lokalnego
autoryzowanego przedstawiciela.
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Podstawowe techniki szycia

W podstawowych technikach szycia mozna znalez¢
najczesciej wykorzystywane techniki szycia. Po
wybraniu jednej z podstawowych technik, zostanie
wczytany zalecany Scieg dla wybranego rodzaju
materiatu

Szew

Szew tgczy dwa fragmenty materiatu z naddatkiem,
ktéry zazwyczaj jest rozchylany. W wiekszosci
przypadkéw krawedzie naddatku sg wykonczone
$ciegiem obrzucajgcym, nim zostanie wykonany
SZew.

Szwy w materiale elastycznym muszg rozciggac sie
wraz z tkaning. Scieg elastyczny tworzy rozciggliwy
szew, odpowiedni do zszywania fragmentow lekkiej
tkaniny elastycznej.

Funkcja JoyOS ADVISOR™ dobierze najlepsza
dtugosc i szerokosc¢ $ciegu do wagi tkaniny i zaleci
odpowiednig stopke dociskowg oraz igte.

Scieg brzegowy

Obrzuca krawedzie materiatu, chronigc go przed
strzepieniem i zapewniajgc ptaskie utozenie.
Obrzucanie tatwiej wykona¢ przed zszyciem tkanin.
Funkcja JoyOS ADVISOR™ dobierze najlepsza
dtugosc i szerokosc¢ $ciegu do wagi tkaniny i zaleci
odpowiednig stopke dociskowg oraz igte.

Szew i Scieg brzegowy

Scieg obrzucajacy jednoczesnie zszywa szew i
obrzuca krawedzie. Technika $ciegu obrzucajgcego
idealnie sprawdza sie do zszywania Sciggaczy na
karku oraz mankietéw. Maszyna udostepnia szereg
réznych sciegébw obrzucajgcych.

Funkcja JoyOS ADVISOR™ dobierze najlepszg do
danej tkaniny i automatycznie wprowadzi wszelkie
regulacje, a takze zaleci odpowiednig stopke
dociskows i igte.

Fastrygowanie

Fastrygowanie to tymczasowe tagczenie na czas
przymierzania odziezy, marszczenia i oznaczania.
Funkcja JoyOS ADVISOR™ automatycznie ustawi
wysokg dlugos¢ Sciegu i zmniejszy naprezenie, by
mozliwe byto fatwe usuniecie nici lub $ciggniecie ich
do marszczenia.

1. Scieg prosty

2 Scieg
elastyczny
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Podszywanie Sciegiem krytym

Podszywanie sciegiem krytym tworzy ukryte obszycie do
odziezy. Dostepne sg dwa rodzaje podszywania sciegiem
krytym; jeden zalecany jest do srednich i ciezkich tkanin, drugi
do materiatéw elastycznych. Podszywanie Sciegiem krytym
nie jest zalecany dla tkanin lekkich, skoéry i winylu.

Obszycie

Technika obszycia w funkcji JoyOS ADVISOR™ dobierze
obszycie widoczne lub obszycie do stebnowania najlepiej
dopasowane do wagi i rodzaju materiatu. Do tkaniny, skory i
winylu dobierany jest $cieg prosty. Dla tkanin elastycznych
dobierane sg elastyczne Sciegi.

TINE,
e
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Dziurki na guziki

Funkcja JoyOS ADVISOR™ dobierze najlepszg dziurke i
ustawienia $ciegoéw dla wybranej tkaniny. Tkanina powinna
by¢ usztywniona i/lub ustabilizowana w miejscu wyszywania
dziurek.

Wskazdéwka: W tacce na akcesoria znajduje sie specjalny
haczyk, na ktérym mozna zawiesic¢ stopke do
jednostopniowego obszywania dziurek na guziki.

Wyszy¢ testowg dziurke na scinku materiatu, by upewnic sie,
ze dtugosc¢ dziurki jest prawidtowa.

Nalezy zmierzy¢ zadang odlegto$¢ od krawedzi tkaniny, a
nastepnie doda¢ dtugos¢ dziurki.

Podczas szycia nalezy umiesci¢ gotowg krawedz materiatu ze
stabilizatorem pod stopke, kierujgc go od siebie.

Korzystajgc z oznaczenia na materiale, ustawi¢ punkt
poczatkowy.
Reczne dziurki na guziki

Reczne dziurki na guziki sg zalecane w przypadku ciezkich
tkanin. Aby wyszy¢ reczng dziurke, nalezy uzyc¢ stopki do
wyszywania dziurek C.

1. Wyszy¢ pierwszg kolumne o dtugosci rownej zgdanej
dziurce.

2. Dotkna¢ przycisk ruchu wstecz. Maszyna wyszyje rygiel i
drugg kolumne.

3. Po zréwnaniu sie kolumn nalezy dotkng¢ przycisk ruchu
wstecz by wyszy¢ drugi rygiel.

4. Dotkng¢ przycisk funkciji STOP by wielokrotnie wyszy¢ te
samg diugosc.

Automatyczna dziurka

Do wyszywania dziurek na lekkiej lub sredniej tkaninie, lekkiej
tkaninie elastycznej lub materiale winylowym, mozna uzy¢
stopki do jednostopniowego obszywania dziurek na guziki.
Stopka ta wyszyje automatyczne dziurki. Wiecej informacji o
sposobie mocowania stopki do jednostopniowego obszywania
dziurek na guziki.

Dziurka usztywniana kordonkiem

Dziurki usztywniane kordonkiem sg zalecane podczas
wyszywania dziurek na srednich lub ciezkich tkaninach
elastycznych. Nalezy zastosowac kordonki dla bardziej
wytrzymatego, stabilnego i profesjonalnego wygladu. Nalezy

uzyc¢ pertowej bawetny lub zwyktego kordonka. Nalezy zatozy¢

stopke do wyszywania dziurek C i wykorzystac¢ palec z tytu
stopki do przytrzymywania linki podczas szycia.

il

Kierunek szycia dla dziurek bez sciegéw satynowych lub
dziurek ze sciegiem satynowym szytych z uzyciem stopki
dociskowej C.

P —
Kierunek szycia dla dziurek ze sciegiem satynowym
wyszywanym przy pomocy stopki do jednostopniowego
obszywania dziurek na guziki.
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Programowalne przyszywanie guzikéw

Szybkie przyszywanie guzikéw, zatrzaskéw, haczykow i
oczek. Nalezy dotkng¢ przycisk przyszywania guzikow w
funkcji JoyOS ADVISOR™.

Uwaga: Podczas szycia na lekkich materiatach nalezy
podtozy¢ cienki koniec narzedzia wielofunkcyjnego pod
guzik. Grubszy koniec wykorzystywany jest przy ciezszych
materiatach. Materiat nalezy unieruchomi¢ za pomoca
przezroczystej tasmy.

Uwaga: Dla wigekszosci guzikéw ustawiona jest zalecana
szerokosc¢ 3,0. W przypadku przyszywania bardzo matych
lub bardzo duzych guzikéw, nalezy zmniejszy¢ (-) lub
zwiekszy¢ (+) szerokos¢ Sciegu, az igta bedzie trafiaé¢ w
dziurki guzika badz zatrzasku.

Uwaga: Opcjonalng stopke do przyszywania guzikow
mozna naby¢ u lokalnego autoryzowanego
przedstawiciela.

Laserowe Sciegi piktogramowe — Menu |

Menu | obejmuje dwa rodzaje sciegow piktogramowych:
motywy w parach, ktére mozna potgczyé w jeden ksztait \X/
oraz motywy pojedyncze, ktére mozna tgczy¢ w rézne -
ksztatty korzystajgc z odbicia pionowego i szyjgc w

Ve

/K\

réznych kierunkach. P 1}
Regulowany laserowy wskaznik szycia stuzy do fC%/ I/
zapewnienia idealnego dopasowania wzorow. 'x\
Wskazéwka: Zalecamy uzycie funkcji JoyOS ADVISOR™, Pt )
by odszukac instrukcje do laserowych sciegow (;(:

piktogramowych, by automatycznie uzyskac prawidtowe

ustawienia. /{}O /'l

Po lewej: przyktad motywu pojedynczego. Po prawe;j:
przyktad motywdéw w parach.

Sciegi wymiarowe — Menu L
Menu L - Sciegi tréjwymiarowe obejmuje trzy rodzaje
Sciegéw: aplikacja, wystajgcy lub cekinowy. W tym menu
znajdujg sie takze tgczone $ciegi aplikacji i wystajgce. Ze
wzgledu na to, ze kazdy $cieg jest unikalny, dajg one rézne
efekty dekoracyjne, zaleznie od wybranego $ciegu i
materiatu.
Wskazdéwka: Zalecamy uzycie funkcji JoyOS ADVISOR™,
by odszukac¢ instrukcje do sciegéw wymiarowych, by
automatycznie uzyskac prawidtowe ustawienia.

Q0%

-0

Przyktad sciegu aplikacji
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Sciegi tematyczne — Menu M

Sciegi tematyczne do piekne $ciegi taczone, potaczone w grupe
czterech, przeznaczone do wspdlnego wyszywania w losowych
kombinacjach. Dotkniecie przycisku ruchu wstecz z przodu
maszyny lub przycisku ruchu wstecz na ekranie pozwala na
przejscie do kolejnego Sciegu w grupie. Szybkie dwukrotne
dotkniecie przycisku ruchu wstecz pozwala na pominigcie
nastepnego Sciegu.

i—O—1H_HI-HI-

Przykfad Sciegu tematycznego

Przycisk ruchu wstecz na ekranie
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Sciegi ozdobne — Menu N

Sciegi ozdobne to $ciegi dekoracyjne, w ktérych mozna
zmienia¢ wyglad Sciegu po jego wyszyciu w celu zapewnienia
specjalnego efektu. Sciegi te mozna ozdabia¢ krysztatkami lub
wycig¢ w celu uzyskania fredzli.

Sciegi z frezlami wyszywa sie jako wiele nici utozonych na
siebie. Mozna je potem zostawi¢ wyszyte lub przecigé, by
uzyskac efekt 3D. Dtugie Sciegi nalezy cig¢ przy samej
krawedzi i od gornej czesci tkaniny. Dla utatwienia ciecia nalezy
uzy¢ rozpruwacza do szwow.

Wskazdwka: Przy ciezszych niciach nalezy uzy¢ opcjonalnej
specjalnej stopki do $ciegéw przestrzennych (nr. kat. 413 16
23-45) w celu utatwienia podawania.

Sciegi do krysztatkéw mozna pozostawi¢ bez zmian lub ozdobié
krysztatkami w wyszytych okregach.

Sciegi zwezane — Menu Q

Menu zwezania pojawi sie po wyborze sciegu z mozliwoscig
zwezenia. Dotkniecie menu zwezania pozwala na wyboér
réznych katéw dla zwezenh poczatkowych i koncowych.
Maszyna wyszyje poczagtkowy zwezony punkt, a nastepnie
bedzie kontynuowac¢ z wybranym Sciegiem. Po wyszyciu
zadanej dtugosci nalezy dotknaé przycisk ruchu wstecz. Scieg
zwezy sie do konca.

Wytgczenie funkcji zwezania spowoduje usuniecie zwezenia na
poczatku i koncu sciegu. W przypadku wytgczenia zwezania na
poczatku i koncu, zostanie wykonany zwykly scieg bez
zwezania.

Przyktad sciegu fredzagcego
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Cwiczenie uzycia $ciegu satynowego zwezanego

Scieg zwezany automatycznie zweza $cieg satynowy dla naroznikéw i punktéw; mozna uzyé go do wyszywania
liter Sciegiem satynowym. Nalezy wyprobowaé sScieg satynowy, wykonujgc naroznik satynowego Sciegu
zwezanegdo na scinku stabilizowanego materiatu.

1. Wybrac¢ scieg Q1 w menu Q — Dekoracyjne $ciegi zwezane.

2. Otworzy¢ zwezanie i wybra¢ 45 stopni dla poczatku i konca.

Uwaga: Aby uzyskac¢ szerszy scieg satynowy, nalezy wyregulowa¢ szerokos¢ sciegu.
3. Aktywowac zatrzymanie igty géra/dét w maszynie i rozpoczg¢ szycie. Maszyna wyszyje zwezony punkt, a

nastepnie bedzie kontynuowac z wybranym sciegiem satynowym o zadanej szerokosci.

4. Po osiggnieciu zgdanej dtugosci sciegu nalezy dotkng¢ przycisk ruchu wstecz. Rozpocznie to wykonywanie
zwezenia koncowego.

5. Nalezy obrdci¢ tkanineg, by kontynuowa¢ wykonywanie nastepnego satynowego $ciegu zwezanego.
Aktywacja funkcji STOP pozwala na powtérzenie poprzedniej dtugosci sciegu, wliczajgc zwezenia poczgtkowe i
koncowe.
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Sciegi 4-stronne- Menu S

Scieg 4-stronny pozwala na szycie kilku wytrzymatych $ciegéw w
czterech réznych kierunkach. Mozliwe bedzie wybranie r6znych
Sciegdw 4-stronnych. Jest to funkcja szczegdlnie przydatna
podczas cerowania nogawek spodni na wolnym ramieniu. Sciegi
4-stronne majg zadang dtugos¢ i szerokosc.

Cwiczenie uzycia $ciegéw 4-stronnych
Tkanina: Tkanina ciezka, dwa fragmenty, jeden to tata.

Wybierz: Tkanina ciezka w funkcji JoyOS ADVISOR™, menu S —

Sciegi 4-stronne, Scieg 8. rl
Zastosuj: Zalecane uzycie stopki dociskowej S i igly rozmiaru 90.
Szycie: Przycisk 4-stronnego kierunku szycia (przycisk
1. Umiesci¢ tate na wiekszym fragmencie materiatu i ustawié ruchu wstecz na ekranie)

gorny lewy rég taty pod stopka dociskowg. Maszyna wykona
przeszycie gornej krawedzi, idgc od lewej do prawej, zgodnie z
ilustracja.

2. Wykona¢ szycie gérnej krawedzi, po czym dotkng¢ przycisk
ruchu wstecz lub przycisk kierunku szycia 4-stronnego (przycisk
ruchu wstecz na ekranie) by zmieni¢ kierunek szycia. Kierunek
Sciegu na ekranie zmieni sie. Nacisng¢ na pedat. Stopka opusci
sie automatycznie.

3.  Przyszy¢ bok taty. Kontynuowaé szycie wokét taty, po czym
dotkng¢ przycisk ruchu wstecz lub przycisk kierunku szycia 4-
stronnego na ekranie, by zmieni¢ kierunek szycia.

4. Dotkng¢ przycisk funkgciji ciecia.

Wskazéwka: Aby wyszy¢ idealne narozniki przy pomocy sciegow
4-stronnych, nalezy dotkng¢ przycisk funkcji STOP przed zmiang
kierunku szycia. Zapewni to dokonczenie biezgcego Sciegu przed
zmiang kierunku.
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Sciegi 8-stronne — Menu T

W menu T dostepne sg dwa rézne $ciegi, prosty i wzmocniony
prosty. Dotkniecie strzatek pozwala na wybranie jednego z
dostepnych kierunkéw szycia. Aby doktadnie wyregulowac
kierunek $ciegu, nalezy uzy¢ elementow sterowania
szerokoscig i dlugoscig $ciegu. Mozliwe jest
zaprogramowanie tych sciegow samodzielnie lub w
pofgczeniu z dekoracyjnymi z innych menu, by utworzyc¢
unikalne Sciegi lub krawedzie.

Cwiczenie uzycia $ciegdéw 8-stronnych
Tkanina: Tkanina srednia i stabilizator.

Wybierz: Tkanina srednia w funkcji JoyOS ADVISOR™ menu
T — Sciegi 8-stronne.

Zastosuj: Nawleczenie maszyny nicig hafciarskg dla nici
gornej i szpulki w bebenku. Zalecane jest uzycie stopki
dociskowej S i igly rozmiaru 80.

Szycie:

Dotknij przycisk programu.

Wybierz scieg 1 w menu H - $ciegi dla dzieci.

Wybierz menu T i klikng¢ 3 razy na $cieg prosty po prawe;j.
Wybierz scieg 1 w menu H.

Wybierz menu T i klikng¢ 3 razy na $cieg prosty po prawe;j.
Wybierz $cieg 1 w menu H.

Wybierz menu T i klikng¢ 3 razy na Scieg prosty po lewe;.
Wybierz scieg 1 w menu H.

© N o0~ DD =

9. Wybierz menu T i klikng¢ 3 razy na $cieg prosty po lewej.
10.Dotknij przycisk OK by wréci¢ do trybu szycia.

11.Umies¢ tkanine i stabilizator w odpowiedniej pozycji pod
stopka. Nacisnij pedat, by opuscic¢ stopke i rozpoczg¢ szycie
zaprogramowanego Sciegu.

Sciegi specjalne do opcjonalnej stopki dociskowej

Menu Sciegéw P — Sciegi specjalne, w tym $ciegi przestrzenne
i krawedziowe. Te techniki mogg wymagac uzycia specjalnych
stopek i akcesoriéw. Jest to wskazane ikong opcjonalnej
stopki dociskowej na ekranie.

Wskazéwka: Szczegotowe informacije o aktualnie wybranym
Sciegu sg widoczne w informacjach o $ciegu.

Pragram

Program Length: 53 mm

1. Prawy $cieg prosty
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2. Lewy S$cieg prosty
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Komunikaty podczas szycia

Niski stan nici szpulki bebenka

Gdy konczy sie ni¢ szpulki bebenka, na ekranie pojawi
sie okienko komunikatu, informujgce o niedalekiej
koniecznosci wymiany szpulki. Pozwala to na
zaplanowanie chwili zatrzymania i wymiany szpulki.
Aby szy¢ dalej bez wymiany szpulki, nalezy dotkng¢
pedatu i nie zamykac¢ okienka.

Kontrola gornej nici

Maszyna zatrzyma sie automatycznie, gdy gérna nic¢
skonczy sie lub zerwie. Nalezy ponownie nawlec gorng
ni¢, zamkng¢ okienko i kontynuowac szycie.

Zdjac¢ stopke do jednostopniowego obszywania dziurek na guziki
Stopka ta stuzy jedynie do wyszywania dziurek na

guziki. Okienko komunikatu zaleci zdjecie jej w

przypadku innych technik szycia.

Nie mozna uzy¢ automatycznej nawlekarki igty
Podczas korzystania z podwdjnej igly, nalezy dotkng¢
przycisk OK i nawlec jg recznie. W przypadku uzywania
zwyktej igly, nalezy dotkng¢ przycisk OK i odznaczy¢
podwdjng igte w ustawieniach. Ponownie nacisng¢
przycisk automatycznej nawlekarki igty.

Podwdjna igta
Okienko komunikatu pojawi sie po wybraniu sciegu
nieodpowiedniego dla podwadjnej igly.

Zabezpieczenie szeroko$ci $ciegu

Po aktywacji zabezpieczenia szerokosci Sciegu, po
wybraniu nieodpowiedniego $ciegu pojawi sie okienko
komunikatu.

Uwaga!

Jesli maszyna zatrzymuje sie, a na ekranie pojawia sie
ten komunikat, nalezy wstrzymac szycie. Odczekaj
chwile i dotknij przycisk OK, gdy bedzie dostepny.
Sprawdz rozmiar i stan igty. Sprawdz poprawnosé
nawleczenia nici.

98






Pierwsze kroki haftowania

Po wigczeniu maszyny DESIGNER EPIC™ 2
automatycznie pojawi sie ekran gtowny.

Nalezy wybra¢ specjalng technike haftowania lub
rozpoczg¢ nowg. Po wybraniu specjalnej techniki
haftowania w funkcji JoyOS ADVISOR™ pojawig sie
instrukcje. Po dotknigciu rozpocznij nowy nastgpi
przejscie do trybu haftowania.

Dodatkowe informacje o funkcji JoyOS ADVISOR™,
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Edycja haftu — Omoéwienie

W edycji haftowania mozna regulowacé, tgczy¢ zapisywac i usuwaé wzory, sciegi oraz czcionki. Edycja kombinacji wzoréw
jest mozliwa bez podigczania jednostki haftowania do maszyny. Wczytane wzory sg widoczne w obszarze haftowania.
Wskazdwka: Zminimalizowanie obszaru wyboru pozwala na uzycie catego ekranu podczas edytowania kombinaciji

WZOorow.

Obszar haftowania
Uchwyt do obrotu
Uchwyty skali
Suwak przyblizenia
Opcje przyblizenia
Wybér tamborka
Koto sterownicze
Uktad

. Odbicie poziome
10.Odbicie pionowe
11.Przejscie do tamborka
12.Usun
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13. Duplikuj
14.Edycja

15. Kolor siatki/tta
16. Cofnij

17. Zapisz

18. Inteligentny zapis
19. Wyslij wzor
20.Zmien rozmiar
21. Program

22. Ksztattowanie wzoru
23. Aplikacja wzoru

006 é@éé@@é‘

24.Przegladarka projektéw JoyOS
ADVISOR™

25. Instrukcja obstugi

26. Przejdz do zakonczenia $ciegu
hafciarskiego

27.Ponow

28. Pozycja

29. Minimalizuj obszar wyboru
30.Nazwa menu wzoréw

31.Menu projektow JoyOS ADVISOR™
32. Menu Sciegow

33. Menu czcionek

34.Menu wzoréw
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35.Menu biblioteki mySewnet™ 39. Edycja koloru nici 42. Przesuwanie

36. Menadzer plikow 40. Catkowita liczba $ciegéw w 43. Skala
37.Informacje o wzorze kombinacji wzoru 44.Obrét
38.Kategorie wzorow 41. Kolejnosé zakonczenia $ciegu wzoru

Kolor siatki/tta
Dotkniecie przycisku koloru siatki/tta pozwala na aktywacje
siatki na obszarze haftowania, pomagajgcej w rozmieszczeniu _EI
v[\)/zct)l:o.w. F’onownt: dotkn|<?C|e wy’faczla S|atket. . ) Backgroed Calor i G

otknigcie z przytrzymaniem pozwala na ustawienie opc;ji S o
koloru tta i/lub siatki. ]_]U \_] _|D|_J .
Kolor tta ..D.!.
Pozwala na ustawienie koloru tta obszaru haftowania, ktéry ... I_J

bedzie zgodny z kolorem stosowanego materiatu. Mozliwy
wybér sposrdd réoznych koloréow. Wybrany kolor tta zostanie
wyswietlony w tamborku.

-
o
(=)

Wyréwnanie
Jesli opcja jest aktywna, podczas przesuwania wzoru po

ekranie widoczne bedg linie pomocnicze. Pomaga to w
dopasowaniu do siebie dwdch wzoréw.

Grid Options (opcje siatki)
Dotkniecie i przytrzymanie przycisku opcji siatki pozwala na

ustawienie rozstawu linii siatki w mm/calach, korzystajgc z
przyciskéw - i +. Mozna réwniez wybrac¢ sposréd 8 gotowych H
opcji. Mozna takze dotknagé obszar liczby siatki, by otworzy¢

klawiature pozwalajgcg na wprowadzenie warto$ci.

Grid Options

C100 | |5 |w

— Wl -r 10 | | 3"
15 |
20 | 1"
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Biblioteka mySewnet™

Biblioteka mySewnet™ ustuga subskrypcji, zapewniajgca
dostep do tysiecy wzoréw do haftowania. Na naszej stronie
dostepne sg szczegdtowe informacje dotyczace tej ustugi i
pozwalajgce na rozpoczecie subskrypcji.

Przy posiadanej subskrypciji, potgczeniu WiFi i zalogowaniu
na konto mySewnet™, menu biblioteki mySewnet™ bedzie
widoczne w maszynie. Pozwala ono na przegladanie i
wybieranie sposrdd wszystkich wzordw biblioteki
mySewnet™.

Funkcja wyszukiwania pozwala znalez¢ rézne rodzaje
wzorow. Dostepnych jest kilka sposobéw filtrowania i
sortowania wzorow. Wzory mozna filtrowac po rozmiarze
oraz zmieniajgc maksymalng szerokos¢ i/lub wysokos¢.
Mozliwe jest takze filtrowanie wzoréw oznaczonych jako
ulubione w mySewnet™, dotykajgc przycisku ulubionych
WZOrow.

Wzory mozna réwniez sortowac po liczbie blokow koloréw,
rozmiarze (obszarze) lub liczbie sciegéw. Dotkniecie
przycisku sortowania od spowoduje utozenie wynikéw od
najwyzszej do najnizszej wartosci. Ponowne dotkniecie
przycisku sortowania od spowoduje utozenie wynikéw od
najnizszej do najwyzszej wartosci.

Aby usungé zastosowane filtry i wykasowac¢ wyniki
wyszukiwania, nalezy dotkng¢ przycisku reset.

W przypadku braku aktywnej subskrypciji, biblioteka
mySewnet™ bedzie widoczna w maszynie, lecz w menu nie
bedzie zadnych wzoréw.

Woczytanie projektu

Dotkniecie z przytrzymaniem przez kilka sekund pozwala na
aktywacje wzoru, a nastepnie przeciggniecie go do obszaru
haftowania bez podnoszenia palca z ekranu. Aby umiescic¢
wzor, nalezy unies¢ palec z ekranu; wzor zostanie
wstawiony na obszar haftowania.

Przewiniecie w gore/dét w obszarze wyboru pozwala
przegladaé wzory w wybranej kategorii. Przesuniecie w
lewo/prawo w obszarze wyboru pozwala na wybranie
réznych kategorii wzorow. Mozna réwniez przesuwaé w
lewo/prawo na liscie kategorii, by wybra¢ zgdana. Po
wybraniu wzoru zostang wyswietlone informacje na jego
temat.

Uwaga: Mozliwe jest réwniez wczytanie zapisanych wzoréw
z folderu chmury mySewnet™ oraz z urzadzenia USB w
menadzerze plikow.
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Szukaj

Filtruj po szerokosci/wysokosci
Reset

Sortuj od

Sortuj po

Ulubione wzory

Menu biblioteki mySewnet™
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Weczytaj Scieg

Dotkniecie z przytrzymaniem przez kilka sekund w menu
Sciegdéw pozwala na aktywacje sciegu, a nastepnie
przeciggniecie go do obszaru haftowania bez podnoszenia
palca z ekranu. Aby umies$cic¢ scieg, nalezy unies¢ palec z
ekranu; $cieg zostanie wstawiony na obszar haftowania.

Uwaga: Mozliwe jest réwniez wczytanie zapisanych Sciegow z
folderu chmury mySewnet™ oraz z urzadzenia USB w
menadzerze plikow.

Uwaga: Dotkniecie Sciegu pozwala na wyswietlenie informaciji o
nim.

Wczytaj czcionke

Napis mozna utworzy¢ z czcionek hafciarskich i $ciegowych.
Czcionke wybiera sie, otwierajgc menu czcionek i dotykajac
zgdang opcje na ekranie. Po wybraniu czcionki hafciarskiej
otworzy sie okno programowania napisu haftu. Po wybraniu
czcionki $ciegowej zostanie ona wczytana do programu.
Czcionki $ciegowe sg wyswietlane na czarno, zas czcionki
hafciarskie w kolorze. Utworzony napis zostanie wczytany do
obszaru haftowania. Aby edytowac¢ napis, nalezy go wybrac i
dotkng¢ przycisk edytuj wzor lub uzy¢ inteligentnego
przybornika.

Uwaga: Mozliwe jest rowniez wczytanie zapisanych czcionek z
folderu chmury mySewnet™ oraz z urzgdzenia USB w
menadzerze plikow.

Menadzer plikow

Dotkniecie przycisku menadzera plikéw spowoduje jego
otwarcie i umieszczenie zapisanych wzorow, $ciegéw oraz
czcionek. W menadzerze plikéw mozna wczytywac pliki z
folderu chmury mySewnet™, wbudowanych wzoréw oraz
urzgdzenia USB. Dotkniecie z przytrzymaniem pozwala na
wczytanie wzoru, Sciegu lub czcionki. Aby wczytac kilka
wzorow, sciegow i/lub czcionek, nalezy aktywowac zaznaczenie
wielu elementow i wybrac pliki. Dotknigcie z przytrzymaniem
jednego z wybranych plikéw pozwala na wczytanie ich
wszystkich do obszaru haftowania.

Wiecej informacji o zarzgdzaniu zapisanymi wzorami, $ciegami
i czcionkami w menadzerze plikow.

Sposoéb wybierania wzoréw

Podczas wczytywania wzordow do edycji haftowania, domy$inie
wybierany jest ostatnie wczytany wzor.
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Wybdr jednego wzoru

Aby wybrac¢ jeden wzor, mozna go dotkng¢ na ekranie lub
otworzy¢ uktad i dotkng¢é miniature w oknie wyboru. Aby
zobaczy¢ kolejnos¢ haftowania poszczegdlnych wzoréw,
nalezy zapoznac¢ sie z kolejnoscig zakonczenia sciegu
WZOoru.

Cwiczenie wyboru wzoréw
1. W trybie edycji haftowania nalezy dotkng¢ menu wzoréw.

2. Dotkniecie z przytrzymaniem wzoru w menu pozwala na
jego aktywacje, a nastepnie przeciggniecie do obszaru
haftowania w celu wczytania. Nalezy wykonac to cztery razy
Z réznymi wzorami.

3. Ostatni wzor zostanie otoczony ramka wyboru, co
Oznacza jego zaznaczenie.

4. Aby wybra¢ pierwszy wstawiony wzér, nalezy go dotkngé
na ekranie. Mozna takze dotkngé¢ uktad i zaznaczy¢
miniature wzoru w oknie wyboru.

5. Aby wybra¢ wiecej niz jeden wzor, nalezy dotkng¢
przycisk zaznaczenia wielu elementéw. Nalezy dotkng¢
wzory do wybrania.

6. Po wybraniu wzoru(éw) mozna je usung¢, duplikowac,
ustawi¢, przeskalowac, wykona¢ odbicie lustrzane i/lub
obrét. Zmiany dotyczg jedynie wybranych wzoréw.
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Wybierz wszystko

7. Aby zaznaczy¢ wszystkie wzory, wystarczy dotkngé przycisk

wybierz wszystko. Wszystkie wzory na ekranie zostang
zaznaczone, co wskaze ramka wyboru. Mozna wprowadzi¢
zmiany dla wszystkich wzoréw. Aby potgczy¢ wszystkie wzory
w jeden, nalezy dotkngé¢ przycisk Potgcz w grupe/rozbij grupe.

Wybdr tamborka

Maszyna wybierze tamborek najlepiej dopasowany do
wczytanego wzoru. Aby wybrac¢ inny rozmiar tamborka, nalezy
dotknag¢ przycisk wyboru tamborka. Pojawi sie lista z
dostepnymi tamborkami, w tym z tymi, ktére mozna zakupi¢ u
autoryzowanego przedstawiciela HUSQVARNA® VIKING®.

Po wybraniu rozmiaru lista zamknie sie automatycznie.

Uwaga: Liste mozna dostosowac do swoich preferenciji,
wybierajgc konkretne tamborki w oknie Moje tamborki w
domyslinych ustawieniach haftowania. Wybrane tamborki bedg
widoczne na szczycie listy wyboru tamborka.

Uwaga: Na liscie tamborkoéw znajdujg sie rozmiary, ktérym
towarzyszg litery. Sa to specjalne tamborki. Przyktadowo, E
oznacza tamborek do ,niekonczgcych sie wzoréw”, T oznacza
tamborek do tekstur, a M oznacza metalowy tamborek.

Uktad

Dotkniecie przycisku uktadu pozwala na wyswietlenie kilku
funkcji pomagajgcych w ustawieniu kolejnosci wyszywania
WZOorow.

Ponowne dotknigcie przycisku zamknie okno.

Zaznaczenie wielu elementéow

Zaznaczenie wielu elementéw pozwala na jednoczesne
zaznaczenie dwdch lub wiecej wzorow na ekranie. Nalezy
dotknag¢ przycisk zaznaczenia wielu elementéw, a nastepnie
wzory na ekranie. Mozna takze zaznaczy¢ miniatury w oknie
wyboru. Ramka otoczy wybrane wzory; dotyczy do zaréwno
miniatur w oknie wyboru, jak i wzoréw w obszarze haftowania.
Aby odznaczyé wzory, nalezy dotkng¢ je ponownie, co
spowoduje znikniecie ramki.

Wybierz wszystko

Aby zaznaczy¢ wszystkie wzory, wystarczy dotkngé przycisk
wybierz wszystko. Wszystkie wzory na ekranie zostang
otoczone ramkami wyboru. Mozna wprowadzi¢ zmiany dla
wszystkich wybranych wzoréw. Aby potaczy¢ wszystkie wzory
w jeden, nalezy dotkng¢ przycisk Potgcz w grupe/rozbij grupe.
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Potgcz w grupe/rozbij grupe

Po wybraniu co najmniej dwéch wzordw, aby potgczy¢ je w celu

ustawiania ich jak jeden, nalezy dotkng¢ przycisk Potgcz w

grupe/rozbij grupe. Ramka wyboru otoczy wybrane wzory, a po B
potgczeniu jedna ramka otoczy wszystkie wzory. Aby rozbié
grupe, nalezy ponownie dotkng¢ przycisk, dzieki czemu wzory
bedg traktowane jak pojedyncze elementy.

Zakonczenie sciegu wzoru przed/po

Aby zmienié kolejnos¢ zakonczenia sciegu wzoru bez

koniecznosci rozpoczynania pracy od poczatku i wczytywania —

wzoréw, mozna uzyc¢ przyciskow zakohczenia sciegu wzoru o— i T! ﬂ
przed/po. Nalezy wybra¢ wzér, ktéry ma byé wykonany

przed/po i dotkng¢ jeden z przyciskéw, by zmieni¢ kolejnos¢.

Wz6r przesunie sie w oknie wyboru, wskazujgc zmiane

kolejnosci zakonczenia sciegéw. Wiecej informacji o kolejnosci

zakonczenia Sciegu wzoru.

1. Zakonczenie $ciegu 2. Zakoriczenie Sciegu wzoru
wzoru przed po

Funkcje edyciji

Przejscie do tamborka

Jesli wzér zostanie umieszczony poza obszarem tamborka,

czerwona ramka otoczy obszar haftowania. Dotkniecie

przycisku Przejscie do tamborka spowoduje przesuniecie

wszystkich wzoréw wykraczajgcych poza obszar tamborka do

jego wnetrza. Wzér zostanie umieszczony na zewnetrznej a—

krawedzi tamborka. E¢ 1
Wskazéwka: Aby umiesci¢ wzor np. w lewym gérnym rogu u

mozliwie najblizej krawedzi, nalezy dotkng¢ i przeciggng¢ wzér
do tego naroznika. Nalezy upewnic sie, ze lezy poza obszarem
tamborka. Nastepnie nalezy nacisng¢ przycisk Przejscie do
tamborka, a wzor zostanie umieszczony w lewym gérnym rogu
obszaru tamborka, mozliwie najblizej krawedzi.

Usun

Po dotknieciu przycisku usuniecia, wybrane wzory zostang

wykasowane z obszaru haftowania. Jesli zaznaczono wiecej niz =
jeden wzor, pojawi sie okienko komunikatu. Nalezy dotkngé y ___\
przycisk OK, by usung¢ wszystkie wzory. Dotkniecie z 4 -
przytrzymaniem pozwala na usuniecie wszystkich wczytanych u
projektow z obszaru haftowania po dotknieciu przycisku OK w

okienku, ktore sie pojawi.

Duplikuj

Dotkniecie pozwala na wykonanie kopii wybranych wzorow.

Dotkniecie z przytrzymaniem pozwala na dodanie wiecej niz =
jednej kopii wybranych wzoréw. Na ekranie pojawi sie Y .

klawiatura, pozwalajgca na wprowadzenie liczby zgdanych w
kopii. 4
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Odbicie pionowe lub poziome

Aby wykona¢ odbicie wzdtuz osi pionowej, nalezy dotkngé
przycisk odbicia pionowego. Aby wykona¢ odbicie wzdtuz
osi poziomej, nalezy dotkng¢ przycisk odbicia poziomego.

Funkcje dotyku

Za pomocg gestéw palcéw na ekranie mozna ustawiac,
obracac, skalowac i przesuwaé elementy. Dotkniecie z
przytrzymaniem funkcji dotyku pozwala na jej
zablokowanie. Ktédka pod przyciskiem wskazuje, ze
funkcja zostata zablokowana. Zapobiega to przypadkowej
aktywacji funkcji podczas pracg nad wzorem bezposrednio
na ekranie dotykowym. Nalezy wybra¢ funkcje do
odblokowania.

Pozycja

Dotkniecie i przesuniecie palcem wybranego wzoru
pozwala na ustawienie go w dowolnym miejscu na
obszarze haftowania. Funkcja dotyku, pozycja, zostanie
automatycznie aktywowana.

Koto pozwala na regulacje potozenia wybranych wzordéw.
Liczby nad przyciskiem pozycji wskazujg w mm/calach
pionowg i poziomg odlegtos¢é wybranego wzoru od srodka
tamborka. Dotkniecie pola numerycznego pozwala na
wprowadzenie wiasnej wartosci. W przypadku
wprowadzenia niewtasciwej wartosci zmieni sie kolor
liczby.

Dotkniecie srodka kota sterowniczego ustawia wybrane
wzory posrodku tamborka.

Obrot

Dotkniecie i przesuniecie uchwytu obrotu pozwala na
obrdcenie wybranych wzoréw.

Strzalki kota pozwalajg na regulacje obrotu wybranych
wzordéw co jeden stopien. Kazde dotkniecie srodka kota
sterowniczego powoduje obroét wybranych wzoréw o 90
stopni zgodnie z ruchem zegara. Liczba nad przyciskiem
obrotu przedstawia w stopniach biezacy kat obrotu.
Dotkniecie pola numerycznego pozwala na wprowadzenie
wiasnej wartosci. W przypadku wprowadzenia niewfasciwej
warto$ci zmieni sie kolor liczby.

1. Odbicie pionowe

2. Odbicie poziome
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Skala

Funkcja dotyku, skala, pozwala na zwiekszenie lub
zmniejszenie rozmiaru wybranego wzoru o +/- 20% bez
zmiany liczby Sciegdw.

Uwaga: Aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ rozmiar wzoru powyzej
20%, nalezy uzy¢ przycisku Zmien rozmiar.

Skalowanie wybranych wzoréw odbywa sie poprzez
dotkniecie jednego z uchwytow skali w naroznikach ramki
wyboru i przesuniecie palcem po ekranie. Funkcja dotyku,
skala, zostanie automatycznie aktywowana. Po zmianie skali
wzoru na ekranie pojawi sie przycisk 100%. Dotkniecie
przycisku spowoduje powrot wzoru do domys$inego rozmiaru.

Dotkniecie pola numerycznego pozwala na wprowadzenie
wtasnej wartosci. W przypadku wprowadzenia niewtasciwej
wartosci zmieni sie kolor liczby.

Strzalki kota pozwalajg na regulacje rozmiaru wybranych
wzordw. Liczba nad przyciskiem skali przedstawia w
mm/calach biezacag szerokos¢ i wysokosc.

Domysinie proporcje sg zablokowane. Jest to wskazane
zamknieta ktédkg posrodku kota sterowniczego. Dotkniecie
ktédki w srodku kota sterowniczego pozwala na odblokowanie
i aktywacje indywidualnego skalowania szerokosci i
wysokosci.

Uwaga: W ksztattowaniu wzoru i aplikacji wzoru liczby nad
skala funkcji dotyku odnoszg sie do linii ksztattu, nie wzoru
ksztattu/aplikacji.

Przesuwanie

Dotkniecie i przesuniecie w dowolnym miejscu w obszarze
haftowania, za wyjatkiem wybranego wzoru, pozwala na
przesuniecie obszaru haftowania w przyblizonym widoku.
Dotkniecie i przytrzymanie zaznaczonego wzoru spowoduje
aktywacje funkcji pozycji i jego przemieszczenie zamiast
przesuniecia widoku obszaru haftowania.

Dotkniecie z przytrzymaniem pozwala na zablokowanie
przesuwania, by nie dochodzito do jego przypadkowego
aktywowania. Kitédka i lupa pod przyciskiem wskazujg, ze
funkcja zostata zablokowana. Mozliwe jest tylko przesuwanie i
przyblizanie. Nalezy wybra¢ funkcje do odblokowania.

Takze koto sterownicze pozwala na regulacje widoku obszaru
haftowania.

Przyblizenie

Przyblizenie jest mozliwe poprzez przytkniecie dwdch palcow
do ekranu, po czym, bez odrywania ich, rozszerzenie po
ekranie. Oddalanie jest mozliwe poprzez przytkniecie dwdch
palcéw do ekranu, po czym, bez odrywania ich, zmniejszenie
odlegtosci miedzy nimi.

Przyblizenie zaznaczonego wzoru spowoduje aktywacje
funkcji pozycji i jego przemieszczenie zamiast przyblizenia
widoku. Dotkniecie z przytrzymaniem pozwala zablokowanie
przesuwania, by nie dochodzito do jego przypadkowego
aktywowania. Kitédka pod przyciskiem wskazuje, ze funkcja
zostata zablokowana. Mozliwe jest tylko przesuwanie i
przyblizanie. Ponowne dotkniecie przycisku spowoduje jego
odblokowanie.
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Przyblizanie i oddalanie obszaru haftowania jest mozliwe
takze przy uzyciu suwaka przyblizenia. Przesuniecie suwaka
w prawo powoduje przyblizenie, a w lewo — oddalenie.
Stopien przyblizenia jest widoczny na prawo od suwaka.

Opcije przyblizenia

Dotkniecie przycisku przyblizenia otworzy okno, w ktérym
mozna wybrac¢ przyblizenie na wszystko lub przyblizenie na
tamborek. Przyblizenie na wszystko pokaze wszystkie wzory
w kombinacji haftu. Przyblizenie na tamborek dostosuje
obszar haftowania do wybranego tamborka.

Cofnij/Ponéw

Dotkniecie strzatki w lewo spowoduje cofniecie ostatniej
zmiany we wzorze. Kolejne dotkniecia pozwalajg na cofniecie
kolejnych zmian.

Dotkniecie strzatki w prawo spowoduje ponowienie ostatniej
zmiany we wzorze. Kolejne dotkniecia pozwalajg na przejscie
do przodu w zmianach. Przycisk Ponow jest aktywny tylko po
wykonaniu cofniecia.

Uwaga: Nie wszystkie zmiany mozna cofngé. Przyciski beda
miaty szarg barwe, by cofniecie/ponowienie nie jest mozliwe.

Kolejnos¢ zakorczenia Sciegu wzoru

Podczas pracy na kombinacji wzordw, ktéra sktada sie z kilku
elementow, dobrze jest wiedzie¢, w jakiej kolejnosci zostang
one wykonane. Nalezy zaznaczy¢ wzor, by sprawdzié, jaki ma
numer kolejnosci. 3(4) oznacza przyktadowo, ze wybrany
wzor jest trzeci z czterech do wykonania.

Catkowita liczba $ciegéw w kombinacji wzoru
Mozliwe jest wyswietlenie catkowitej liczby Sciegow w
kombinacji wzoru obok kwiatu w edycji haftowania.

1. Przyblizenie na wszystko

2. Przyblizenie na tamborek

1. Cofnij

2. Ponéw

o 2(2)

$ 1822
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Zapisz wzér

Aby zapisac plik, nalezy dotkngé przycisk zapisu. Plik mozna

zapisac w folderze chmury mySewnet™ |ub na urzadzeniu
USB. Widoczne sg wczesniej zapisane wzory, sciegi,
programy i/lub czcionki. Nalezy nadac¢ nazwe pliku i dotkng¢
przycisk OK, by zatwierdzic.

Aby zapisa¢ folder, wystarczy dotkngc¢ i przytrzymaé folder,
by go otworzy¢, nastepnie nalezy nada¢ nazwe pliku i
dotkng¢ przycisk OK. Aby utworzy¢ nowy folder, wystarczy
dotkng¢ przycisk tworzenia nowego folderu, wprowadzi¢
nazwe i dotkngé¢ przycisk OK. Nastepnie nalezy dotkngg¢ i
przytrzymac folder, by otworzy¢ go i zapisa¢ w nowym
folderze.

Dotkniecie przycisku widoku listy i miniatur pozwala na
przetgczanie miedzy tymi dwoma sposobami wyswietlania
plikdw.

Aby anulowac proces zapisu, nalezy zamkng¢ okienko
przyciskiem Anuluj. Okienko zamknie si¢ i nastgpi powrét do
trybu haftowania.

Wiecej informacji o zarzgdzaniu zapisanymi plikami w
menadzerze plikow.

Inteligentny zapis
Aby wstrzymac szycie i zapisa¢ biezgcy wzor wraz z

ustawieniami, nalezy dotkngc¢ przycisk inteligentnego zapisu.

Pojawi sie okienko wskazujgce, ze wykonano inteligentny
zapis i mozna wytaczy¢ maszyne.

Inteligentny zapis zapisuje ustawienia $ciegu, haftu i inne
parametry obecne przy ostatnim inteligentnym zapisie.
Umozliwia to wytgczenie maszyny i kontynuowanie szycia w
pdzniejszym czasie. Aby wczytac inteligentny zapis, nalezy
dotknaé przycisk wczytaj inteligentny zapis na ekranie
gtéwnym.

Inteligentny zapis bedzie aktywny do chwili ponownego
nacisniecia przycisku inteligentnego zapisu i zastgpienia go.

Przycisk zapisu w edycji haftowania

e—~|_b<md_m I ﬂ
o= =0

1. Zapisz do folderu chmury 5.Zapisz na urzadzenie USB

mySewnet™ 6.Przetgczanie miedzy
2. Obszar wyboru widokiem listy i miniatur
3. Nazwa pliku 7.Utworz nowy folder
4. Anulyj 8.0k

Przycisk ekranu gtéwnego

Przycisk wczytaj inteligentny zapis
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Wyslij wzor

Mozliwosé wystania wzoréw haftowania bezposrednio na inne
urzadzenia obstugujgce mySewnet™. Nalezy wybra¢
dostepne urzadzenie, dotykajgc go. Okienko zamknie sie, a
wybrane wzory zostang wystane.

Uwaga: Wzory mozna wysytaé jedynie na urzgdzenia
potaczone z tym samym kontem chmury mySewnet™.

GO

Aby przejs¢ do zakohczenia Sciegu hafciarskiego, nalezy
dotkng¢ przycisk GO. Pojawi sie okno ,Witaj w zakonczeniu
Sciegu hafciarskiego”. W tym oknie pojawi sie przeglad
biezgcych ustawien haftowania przed kontynuowaniem pracy.
Nalezy przejrzec je przed przejsciem dale;.

Edytuj istniejgcy wzor lub napis

Po utworzeniu wzoru, np. ksztattu, aplikacji lub napisu,
aktywny bedzie przycisk edycji wzoru. Aby zmieni¢ utworzony
wzor, nalezy go zaznaczy¢ i dotkng¢ przycisk edycji. Zaleznie
od rodzaju zaznaczonego wzoru, otworzy sie stosowne okno.
Przyktadowo, po wybraniu ksztattu, otworzy sie okno
ksztattowania wzoru z wybranym wzorem gotowym do edycji.
Wskazowka: Funkcja edycji znajduje sie takze w
inteligentnym przyborniku, jesli jest dostepna.

Edytuj dziurke

Wybranie dziurki i dotkniecie przycisku edycji pozwala na
zmiane szeroko$ci $ciegu, rozmiaru guzikéw oraz gestosci
Sciegu. Suwak alternatywnego sciegu pozwala na przejscie
do kontroli gestosci sciegu. Dotkng¢ przycisk OK, aby
zatwierdzi¢ zmiany.

I i |

© -) ¥ (+

1. Szerokos¢ Sciegu 2. Rozmiar guzikéw/gestosé
Sciegu
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Thread Color Edit (Edycja koloru nici)

Dotkniecie przycisku edyciji koloru nici wyswietli liste koloréw
nici w wybranym wzorze.

Zmiana koloru nici

Mozliwa jest edycja koloréw we wzorze. Nalezy dotkngé blok
koloru na liscie, ktéry ma zosta¢ zmieniony. Dotkniecie
przycisku zmiany koloru nici pozwala na ustawienie nowego
koloru.

Dotkniecie kota barw pozwala na wybér nowego koloru; mozna
takze dotkngé pasek skali szarosci. Podczas wybierania koloru
z kofa barw, pojawi sie suwak jasnosci koloru, gdzie mozna
ustawi¢ odcien biezgcego koloru.

Zostang wyswietlone poprzednio wybrane kolory. Aby wybra¢
ktory$ z poprzednich koloréw, nalezy go dotkngc.

Zmiana wiecej niz jednego koloru

Aby zmieni¢ jednoczesnie kolor wiecej niz jednej nici, nalezy
dotkng¢ przycisk zaznaczenia wielu elementow i wybra¢ bloki
koloréw do zmiany.

Dotkniecie przycisku zaznaczenia wszystkiego pozwala na
jednoczesng zmiane wszystkich blokéw koloréw. Przycisk
zaznaczenia wielu elementow jest wybierany automatycznie.

Uzycie przycisku Wybierz rowne pozwala na jednoczesng
zmiane wszystkich blokéw tego samego koloréw. Nalezy
dotkng¢ blok koloru do zmiany, a nastepnie przycisk Wybierz
réwne, by zaznaczy¢ wszystkie identyczne kolory na liscie.
Przycisk zaznaczenia wielu elementéw jest wybierany
automatycznie. W przypadku wybrania dwdch lub wiecej
réznych blokéw koloréw, przycisk Wybierz réwne zaznaczy
wszystkie identyczne kolory dla wybranych barw.

Wyswietlanie wybranych i niewybranych blokéw kolorow
Wybrane bloki sg widoczne na ekranie w ich wtasciwych
barwach. Niewybrane bloki sg wyszarzone na obszarze
haftowania, by utatwi¢ rozréznienie, ktére bloki koloréw zostang
zmienione.

Dotkniecie wybranego bloku koloru spowoduje jego

odznaczenie i ponowne wyswietlenie wszystkich blokow w
obszarze haftowania.

agrON=

Zmiana koloru nici

Wybierz wszystko
Zaznaczenie wielu elementéw
Wybierz réwne

Edycja koloru nici

(I <

Thread Color Edit

Select a new color by touching the colo

-
/BB
x|

Okienko dla zmiany koloru nici

L -

« wheel or the gray scale bar

Current
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Programowanie napisu haftu

Aby utworzy¢ wzor napisu, nalezy dotkng¢ menu czcionek i
wybrac czcionke hafciarskg. Nalezy wpisa¢ swoj tekst i
dotkng¢ przycisk OK, by wczyta¢ go do obszaru haftowania.

Wybierajac czcionke hafciarskg, automatycznie otworzy sie
okno programowania napisu haftu. Aby zmieni¢ istniejgcy
napis w edycji haftowania, nalezy wybraé¢ wzor napisu i
dotkng¢ przycisk edycji wzoru. Edycja jest mozliwa takze za
pomocg inteligentnego przybornika.

Uwaga: W przypadku wybrania czcionki sciegowej, po
dotknieciu przycisku edycji otworzy sie program.

Utwérz napis
Whpisac tekst. Tekst pojawi sie w obszarze haftowania, a nad
klawiaturg pojawi sie obszar tekstu.

Mozliwa jest zmiana czcionki i rozmiaru catego napisu,
dotykajac kolejnej czcionki haftowania w menu czcionek.
Wpisany napis w obszarze haftowania zmieni sie na nowa
czcionke i/lub nowy rozmiar.

Dodaj litere

Za pomocag strzatek nalezy przesung¢ kursor w miejsce,
gdzie ma zostac¢ dodana litera. Dotkniecie stosownej litery
spowoduje stawienie jej w potozeniu kursora. Kursor mozna
przesungé takze poprzez dotkniecie palcem w obszarze
tekstu.

Usun litere

Aby usunag litere nalezy ustawi¢ kursor za literg. Dotkng¢
przycisk usuwania. Aby usung¢ caly napis, nalezy dotkng¢ i
przytrzymac przycisk usuwania. Litery bedg usuwane po
kolei z rosngcg szybkoscia.

Ksztattowanie tekstu

Mozliwa jest zmiana ksztattu tekstu za pomocg réznych
funkcji.

Aa
Aa
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1. Obszar tekstu 6. OK, powro6t do edyciji
2. Wybor rozstawu haftowania

3. Wybor ksztattu napisu 7. Staty kat liter

4. Menu czcionek 8. Usun

5. Informacje o wybranej 9. Strzatki kursora

czcionce

114



Wybor ksztattu napisu

Dotkniecie przycisku wyboru ksztattu napisu spowoduje otwarcie
listy réznych rodzajéw linii ksztattu. Wybranie linii spowoduje, ze
napis na ekranie utozy sie zgodnie z tg linig. Mata czarna strzatka
wskazuje kierunek, w jakim bedzie podazac napis podczas
dodawania liter do linii ksztattu.

Aby zmieni¢ rozmiar ksztattu, nalezy dotkng¢ jeden z uchwytéw
skali w naroznikach ramki wyboru i przesungé¢ palcem po ekranie.

Wybor rozstawu

Dotkniecie przycisku wyboru rozstawu spowoduje otwarcie listy
opcji dla rozstawu napisu wzdtuz linii ksztattu: rGwnomierne,
wyjustowane do lewej, wysrodkowane lub wyjustowane do
prawej. Rbwnomiernie rozstawiony napis bedzie roztozony
wzdtuz linii z zachowaniem roéwnych odstepéw miedzy literami.
Wyjustowany do lewej napis zostanie wczytany od lewej strony.
Napis wysrodkowany zostanie umieszczony posrodku linii
ksztattu. Wyjustowany do prawej napis zostanie wczytany od
prawej strony. Odstep miedzy literami mozna zwiekszy¢ lub
zmniejszy¢ za pomocg suwaka, za wyjatkiem opcji
réwnomiernego rozstawienia.

Staty kat liter

Dotkniecie przycisku statego kata liter pozwala na wyrownanie
wszystkich liter do statego kata prostego wzgledem linii ksztattu.
Odznaczenie tej opcji pozwala na ustawienie liter pod kgtem
wzgledem linii.
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Ksztattowanie wzoru

Ksztaltowanie wzoru to unikalny sposéb na uwolnienie
swojej kreatywnosci. Piekne programy sciegoéw lub wzoréw
hafciarskich pozwalajg na stworzenie jednego z kilku
ksztattow.

Wskazdwka: Przy pomocy funkcji JoyOS ADVISOR™
nalezy odszukac projekty do instrukcji ksztattowania wzoru.

Cwiczenia ksztattowania wzoru

1. Dotkniecie przycisku ksztattowania wzoru w edycji
haftowania spowoduje rozpoczecie nowego ksztattu.

2. Nalezy dotkngé menu ksztattow i wybrac jeden ksztait z
listy. Na ekranie pojawi sie linia ksztattu. Mata czarna
strzatka w menu ksztattéw wskazuje kierunek, w jakim bedg
podazac¢ wzory podczas dodawania ich na linii ksztattu.

3. Doda¢ wzory lub $ciegi na ksztatt z menu wzoroéw,
Sciegdw lub menadzera plikdw. Nalezy dotkng¢ i
przytrzymac wzér bgdz Scieg przez kilka sekund, by wczytaé
je, a nastepnie przeciggnaé na linie ksztattu bez odrywania
palca od ekranu. Podniesienie palca spowoduje
umieszczenie wzoru lub $ciegu na linii ksztattu.

4. Aby zmieni¢ rozmiar ksztattu, nalezy dotkngc¢ jeden z
uchwytéw skali w naroznikach ramki wyboru i przesungé
palcem po ekranie. Funkcja dotyku Skala zostanie
automatycznie aktywowana. Aby obréci¢ ksztatt, nalezy
dotknac i obréci¢ uchwyt do obrotu na ekranie dotykowym.
Funkcja dotyku Obrot zostanie aktywowana automatycznie.

Przycisk ksztattowania wzoru

I.

o] & | 2

a8

Uchwyt do obrotu
Uchwyty skali

Linia ksztattu
Wybierz potozenie linii
Wybor rozstawu
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7. Ustaw liczbe wzoréw
8. Powtodrzenie
kombinacji/Duplikuj
ostatni wzér

DO RwWN

o 0o

A G [=160.081008 1 160.0

9. Menadzer plikow
10.Biblioteka mySewnet™
11.Menu wzoréw

12.Menu Sciegdéw

13. Menu ksztaftow

14. Wybierz potozenie boku
15. Staty kat wzoru
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Powtdrzenie kombinacji/Duplikuj ostatni wzoér

5. Funkcja Powtorzenie kombinacji/Duplikuj ostatni wzor
zapewnia dwa rozne sposoby dodania kolejnych wzoréw do
obecnego ksztattu. Gdy suwak ustawiony jest w prawym
potozeniu, dotkniecie przycisku + spowoduje dodanie do
ksztattu wzoréw w tej samej kolejnosci co wzory juz wczytane.
Gdy suwak ustawiony jest w lewym potozeniu, dotkniecie
przycisku + spowoduje zduplikowanie ostatnio dodanego wzoru
w ksztalcie. Dotkniecie obszaru numeru nad przyciskami + i -
spowoduje otworzenie klawiatury pozwalajgcej na ustawienie
liczby wzorow.

6. Dotkniecie przycisku OK w oknie ksztattowania wzoru
spowoduje wczytanie uksztattowanego wzoru do okna edycji
haftowania.

Edytuj istniejacy ksztatt

7. Aby wprowadzi¢ zmiany w istniejacym ksztalcie, nalezy
wybra¢ wzor i dotkngé przycisk edycji w edycji haftowania.
Otworzy sie okno ksztattowania wzoru.

Wskazowka: Edycja jest mozliwa takze po otworzeniu
inteligentnego przybornika. Dotkniecie z przytrzymaniem wzoru
pozwala na otworzenie inteligentnego przybornika.

Wybor rozstawu

Dotkniecie przycisku wyboru rozstawu spowoduje otwarcie listy
opcji dla rozstawu wzoréw wzdtuz linii ksztattu: rownomierne,
wyjustowane do lewej, wysrodkowane lub wyjustowane do
prawej. Rbwnomiernie rozstawiony to ustawienie domysine,
dzieki ktéremu wzory beda roztozone wzdtuz linii z
zachowaniem réwnych odstepow miedzy wzorami.
Wyjustowany do lewej wzér zostanie wczytany od lewej strony.
Wzor wysrodkowany zostanie umieszczony posrodku linii
ksztattu. Wyjustowany do prawej wzér zostanie wezytany od
prawej strony. Odstep miedzy wzorami mozna zwiekszy¢ lub
zmniejszy¢ za pomocg suwaka, za wyjgtkiem opcji
réwnomiernego rozstawienia.

Wybierz potozenie linii

Dotkniecie przycisku wyboru potozenia linii spowoduje otwarcie
listy opcji umieszczenia wzoréw w utozeniu poziomym,
wzgledem linii ksztattu: powyzej, wysrodkowane lub ponize;.
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Wybierz potozenie boku

Dotkniecie przycisku wyboru potozenia boku spowoduje otwarcie listy
opcji obrotu wzoréw na linii ksztattu: bez obrotu, obrét o 90 stopni
zgodnie z ruchem zegara, obréb o 180 stopni lub obrét o 90 stopni
przeciwnie do ruchu zegara.

Staty kat wzoru

Dotkniecie statego kata wzoru pozwala na wyréwnanie wszystkich
wzordw do statego kata prostego wzgledem linii ksztattu. Odznaczenie
tej opcji pozwala na utrzymanie biezgcego kata wzgledem linii ksztattu.

Ustaw liczbe wzoréw

Aby wprowadzi¢ catkowita liczbe wzordw, jakie majg znalez¢ sie na
ksztalcie, nalezy dotkng¢ obszaru liczby nad przyciskami + i -, by
otworzy¢ klawiature. Nalezy wprowadzi¢ zgdang liczbe i dotkngé
przycisk OK.

P Rotated 90° CW

¥  Rotated 180°

ld Rotated 90° CCW
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Aplikacja wzoru

Pozwala na utworzenie dekoracyjnej aplikacji z uzyciem
funkcji aplikacji wzoru. Dotkniecie przycisku wzoru aplikacji w
edycji haftowania spowoduje rozpoczecie nowej aplikacii.

Wskazéwka: Zaleca sie uzycie funkcji JoyOS ADVISOR™, by
uzyskac¢ informacje dotyczgce tworzenia aplikacji.

Podczas tworzenia wzoru aplikacji dostepne bedg trzy rézny
Sciegi dekoracyjne o dwéch réznych szerokosciach,
pozwalajgce na wykohczenie krawedzi aplikacji:

Scieg satynowy (waski lub szeroki) — Wokét ksztattu aplikacii
zostanie umieszczone waski lub szeroki Scieg satynowy.

Scieg pidrkowy (waski lub szeroki) — Wokét ksztattu aplikacii
zostanie umieszczone waski lub szeroki $cieg pidrkowy.

Scieg przestrzenny (waski lub szeroki) — Wokoét ksztattu
aplikacji zostanie umieszczone waski lub szeroki $cieg
przestrzenny.

Sciegi dekoracyjne zastaniajg surowg krawedz aplikacji.

Cwiczenie wzoru aplikacji

1. Dotkniecie przycisku wzoru aplikacji w edycji haftowania
spowoduje rozpoczecie nowej aplikacji. W menu ksztattow po
prawej dostepne sg rézne ksztalty, litery i liczby, jakie mozna
wykorzysta¢ we wzorze. Dotkniecie elementu spowoduje jego
wczytanie.

2. Dotkniecie $ciegdéw dekoracyjnych pozwala na wczytanie ich
do linii ksztattu.

3. Aby zmieni¢ rozmiar wzoru aplikacji, nalezy dotkng¢ jeden z
uchwytow skali w naroznikach ramki wyboru i przeciggng¢
palcem po ekranie. Funkcja dotyku Skala zostanie
automatycznie aktywowana. Aby obroci¢ ksztalt, nalezy dotkngc
uchwyt do obrotu na ekranie dotykowym. Funkcja dotyku Obrét
zostanie aktywowana automatycznie.

4. Dotkniecie przycisku OK pozwala na zatwierdzenie aplikacji i
wczytanie jej do okna edycji haftowania. Dotkniecie przycisku
GO spowoduje przejscie do zakonczenia $ciegu hafciarskiego.

Zakonczenie sciegu

5. Pierwszy blok koloru wyszyje na tkaninie bazowej obrys
Sciegiem prostym, wskazujac, gdzie zostanie umieszczona
aplikacja.

6. Nalezy umiesci¢ tkanine aplikacji na obrysie na tkaninie
bazowej. Nalezy upewni¢ sie, ze tkanina aplikacji pokrywa caty
obrys.

7. Drugi blok koloru wyszyje kolejny $cieg prosty,
przytwierdzajgcy tkanine aplikacji do tkaniny bazowe;.

8. Nalezy odcigé nadmiar tkaniny aplikacji mozliwie najblizej
linii Sciegu.

9. Sciegi w trzecim bloku koloru pokryjg surowe krawedzie
aplikacji.

Przycisk aplikacji wzoru
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1. Uchwyt do obrotu
2. Uchwyty skali

6. Scieg satynowy (szeroki)
7. Scieg satynowy pidrkowy

3. Scieg przestrzenny (szeroki)

(waski) 8. Scieg przestrzenny
4. Scieg satynowy (szeroki)

pidrkowy (waski) 9. OK, powrét do edycji

5. Scieg satynowy (waski) haftowania
10. Menu ksztattow
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Zmien rozmiar

Opcja zmiany rozmiaru pozwala na nawet pieciokrotne

zmniejszenie wzoru hafciarskiego lub nawet osmiokrotne

powiekszenie go wzgledem oryginalnego rozmiaru. Maszyna

przeliczy liczbe $ciegdw, by utrzymac oryginalng gesto$¢ #’
Sciegu. Dotkniecie przycisku zmiany rozmiaru powoduje

otwarcie okna Zmien rozmiar.

Uwaga: Aby zmniejszy¢ lub zwiekszy¢ rozmiar wzoru ponizej

20%, nalezy uzy¢ funkgcji skali. Funkcja skali nie zmienia

liczby Sciegow.

Regulacja zmiany rozmiaru

Aby zmienié rozmiar wzoru, nalezy dotkng¢ jeden z
uchwytéw zmiany rozmiaru w naroznikach ramki wyboru i
przeciggnac¢ palcem po ekranie. Funkcja dotyku Zmien
rozmiar zostanie automatycznie aktywowana. Podczas
zmiany rozmiaru wysokos¢ i szeroko$¢ wzoru sg regulowane
proporcjonalnie. Liczba powyzej przycisku zmiany rozmiaru
wskazuje biezgcg szerokos¢ i wysokos¢ w mm/calach.
Precyzyjna regulacja jest mozliwa za pomocga strzatek
kursora.

Podczas zmiany rozmiaru wzoru na ekranie pojawi sie
przycisk 100%. Jego dotkniecie spowoduje powrét do
oryginalnego rozmiaru.

Dotkniecie z przytrzymaniem przycisku zmiany rozmiaru
pozwala na zablokowanie go, by nie dochodzito do jego
przypadkowego aktywowania. Ktédka pod przyciskiem
wskazuje, ze funkcja zostata zablokowana. Nalezy wybra¢
funkcje do odblokowania.

Regulacja ustawienia wzoru na tamborku jest mozliwa za
pomocg funkcji pozycji i/lub obrotu.
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Zachowaj typ wypetnienia 1. Uchwyty zmiany 3. Wré¢ do oryginalnego
Wszystkie obszary wypetnienia we wzorze hafciarskim sg rozmiaru rozmiaru

wykonane ze specjalnym typem wypetnienia w celu . . .
zapewnienia najlepszych wynikow. Powiekszenie lub @ypze;?r?iz(?\\igaj typ 4. Zmien rozmiar

zmniejszenie wzoru wptywa na $ciegi w obszarze
wypetnienia. Funkcja Zachowaj typ wypetnienia jest aktywna
domyslnie, pozwalajgc na utrzymanie oryginalnie
utworzonych typéw wypetnienia.

Zachowanie typu wypetnienia w wiekszosci przypadkow
zapewnia najlepsze wyniki. Jesli wzor ulegnie odksztatceniu,
nalezy sprébowac zmieni¢ rozmiar bez zachowania typu
wypetnienia. Nalezy ponownie wczyta¢ oryginalny wzér,
odznaczy¢ opcje zachowania typu wypetnienia i zmieni¢
rozmiar.
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Rozpocznij zmianeg rozmiaru

Po uzyskaniu zadowalajgcego rozmiaru i
potozenia wzoru nalezy dotkng¢ przycisk OK.
Okno zmiany rozmiaru zamknie sie, a wzoér o
nowym rozmiarze zostanie wczytany do okna
edycji haftowania.

Przycisk Anuluj pozwala na powrét do edycji bez zmiany rozmiaru.
Uwaga: Nie jest mozliwa zmiana rozmiaru sciegéw i programow sciegow.

Wazne informacje dotyczace zmiany rozmiaru

Jako ze wzory sg zapisywane cyfrowo dla okreslonego rozmiaru, nalezy uwzgledni¢ to podczas zmiany wielkosci.
Zawsze nalezy wykonac¢ prébke wzoru o zmienionym rozmiarze przed wykonaniem go na projekcie.

* Zmiana rozmiaru zawsze przebiega proporcjonalnie. Zmniejszenie wzoru o 30% spowoduje, ze bedzie miat o
30% krotszg dtugosc¢ i szerokos¢. Detale bardzo szczegétowych wzoréw moga znikngé, ulec odksztatceniu i/lub
bardzo sie zagesci¢. Niektérych wzoréw, zwtaszcza tych bardzo szczegoétowych, nie nalezy zmniejszaé powyzej
25%.

* Mozliwa jest zmiana rozmiaru wzoréw na wieksze niz wybrany tamborek. Po zmianie rozmiaru nalezy upewnié
sie, ze wzor pasuje do tamborka lub wybra¢ wiekszy, by mozliwe byto wyhaftowanie catego wzoru.

* Nadmierne powiekszenie wzoru moze skutkowacé nieregularnymi sciegami. Nalezy nacisng¢ przycisk 100%, by
wréci¢ do oryginalnego rozmiaru i zmieni¢ powigkszenie na mniejsze, by uzyskac lepszy wynik. Do zmiany
rozmiaru bardzo duzych i ztozonych wzoréw nalezy uzywac¢ oprogramowania hafciarskiego (PC). Mozna naby¢ je u
lokalnego autoryzowanego przedstawiciela.

* Podczas zmiany rozmiaru zawsze nalezy korzysta¢ z oryginalnego wzoru. Ma to na celu zapewnienie najlepszej
jakosci sciegéw. Zapisanie wzoru 0 zmienionym rozmiarze, a nastepnie ponowna zmiana jego rozmiaru moze
skutkowac nieregularnymi sciegami.

* Nie ma znaczenia kolejnosé wyboru funkcji zmiany rozmiaru, pozycji i obrotu. Po dotknieciu przycisku OK
maszyna zawsze w pierwszej kolejnosci wykona zmiane rozmiaru, a nastepnie wprowadzi inne ustawienia.

* W przypadku zmiany ponizej 20% zalecane jest korzystanie z funkciji skali zamiast zmiany rozmiaru. Skala
zalecana jest takze dla wzoréw utworzonych la pojedynczych lub potréjnych $ciegow, takich jak haft krzyzykowy.
W takim przypadku niepozgdane jest dodawanie Sciegéw do wzoru, a jedynie jego powiekszenie lub zmniejszenie
poprzez zmiane rozmiaru oryginalnych sciegéw.
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Komunikaty podczas edycji haftowania

Przekroczono maksymaing liczbe $ciegéw
Kombinacja wzoru zawiera zbyt wiele $ciegow.
Kombinacja wzoru moze zawiera¢ maksymalnie okoto
500,000 sciegow.

Kombinacja haftu jest zbyt skomplikowana
To okienko komunikatu pojawia sie z nastepujgcych
powodow:

+ Kombinacja wzoru zawiera zbyt wiele blokéw kolorow.

» W kombinacji umieszczono zbyt wiele wzordw.
+ Jeden lub kilka wzoréw potgczono w grupe i
rozdzielono zbyt wiele razy.
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Zakonczenie sciegu hafciarskiego — Omowienie Nalezy przejrze¢ ustawienia, wprowadzi¢ niezbedne zmiany, a
nastepnie dotkng¢ przycisk kontynuacji, by przejs¢ do
zakonczenia $ciegu hafciarskiego. Aby zakonczy¢ $cieg
hafciarski, do maszyny musi by¢ podigczona jednostka
haftowania. Po przejsciu do zakonczenia sciegu hafciarskiego
nalezy zamocowac¢ wtasciwy tamborek.

Aby wykonac¢ haft wzoru, nalezy przejs¢ do zakonczenia sciegu
hafciarskiego, dotykajgc przycisk GO w edycji haftowania. Przed
przejsciem do zakonczenia sciegu hafciarskiego wyswietli sie
ekran powitalny zakonczenia $ciegu hafciarskiego z biezgcymi
ustawieniami haftu.
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1. Obszar haftowania 11.Przegladarka projektow JoyOS 21. Tryb monochromatyczny

2. Suwak przyblizenia ADVISOR™ 22. Lista blokdéw koloréw

3. Opcje przyblizenia 12. Instrukcja obstugi 23. Pozostaly czas haftowania dla bloku

4. Wybrany tamborek 13. Powrét do edycji haftowania koloru

5. Opcje potozenia tamborka 14. Przejscie do kolejnego 24. Wybrany typ stopki hafciarskiej

6. Kontrola naroznikéw Sciegu/Przejscie do sciegu 25. Catkowita liczba $ciegéw w kombinacji
7. Podawanie/naprezenie nici 15. Minimalizuj/maksymalizuj liste haftu

8. Szpulki koloru nici blokéw koloréow 26. Liczba sciegéw w biezgcym bloku koloru
9. Inteligentny zapis 16. Blok koloru

10.Pozycjonowanie wzoru 17. Opcje fastrygowania

18.Podswietl biezgcy blok koloru
19. Sortuj bloki koloru
20. Scal bloki koloru
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Welcome to Embroidery Stitch Out (Ekran powitalny wyjscia
ze Sciegu hafciarskiego)

Przed przejsciem do trybu zakonczenia sciegu
hafciarskiego, pojawi sie okno ,Witaj w zakonczeniu $ciegu
hafciarskiego”. W tym oknie pojawi sie przeglgd biezgcych
ustawien haftowania. Nalezy przejrze¢ ustawienia,
upewniajac sie, ze wszystkie parametry sg zgodne z
wymaganiami.

Dotkniecie przycisku Kontynuuj spowoduje przejscie do
zakonczenia sciegu hafciarskiego. Przycisk cofniecia
spowoduje powrét do edycji haftowania.

Attached Needle Plate (Zamocowana ptytka sciegowa)

Na ogot do haftowania zalecana jest ptytka do $ciegu
prostego, by osiggnaé najlepszy efekt. Maszyna DESIGNER
EPIC™ 2 wykrywa, jaka ptytka $ciegowa jest zamontowana.
Jesli przedstawiona ptytka nie jest tg, ktéra ma by¢ uzyta,
nalezy zamocowac preferowang. Wiecej informaciji o
wymianie ptytki do sciegu prostego .

Selected Hoop (Wybrany tamborek)

W edycji haftowania widoczny jest aktualnie wybrany
tamborek. Aby zmieni¢ tamborek, nalezy dotkngé przycisk
cofniecia, by wréci¢ do edycji haftowania. Z tego poziomu
mozna zmieni¢ tamborek w oknie Wybdr tamborka. Po
zamocowaniu tamborka jego rodzaj zostanie wykryty przez
maszyne, potwierdzajgc, ze ten model zostat wybrany w
edycji haftowania.

Color Options (Opcje koloru)

Dla haftu mozna ustawi¢ trzy opcje koloru: sortuj bloki
koloru, scal bloki koloru lub tryb monochromatyczny. Opcje
te mozna ustawic takze w zakonczeniu sciegu hafciarskiego.
Wiecej informaciji o sortowaniu bloku koloru, scalaniu oraz
trybie monochromatycznym.

Uwaga: Mozna ustawic jednoczes$nie obje sortuj bloki koloru
i scal bloki koloru.

Basting Options (Opcje fastrygowania)

Nalezy wybra¢ fastrygowania, by dodac¢ scieg fastrygujacy,
ktory przytwierdzi tkanine do stabilizatora. Mozna wybraé
fastryge wokot wzoru, wokot tamborka lub oba rodzaje.
Fastrygowanie mozna aktywowac¢ takze w zakonczeniu
Sciegu hafciarskiego. Wiecej informaciji o opcjach
fastrygowania.

Selected Foot Type (Wybrany rodzaj stopki)

Nalezy wybrac, jaki rodzaj stopki bedzie uzywany do
haftowania. Zalecane sg stopka Sensor Q-Foot oraz system
Sciegu deLuxe™ dla zapewnienia najlepszych wynikow
haftowania. Stopka ustawiona w tymczasowych
ustawieniach haftowania zostanie wyswietlona w oknie.
Mozna w nim zmienic typ stopki, co spowoduje zmiane w
tymczasowych ustawieniach haftowania.

Welcome to Embroidery Stitch Out

Review embroidery settings before you proceed
Attached Meedle Plate:
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Color Black Sort
Thread Cut Options
1or Black &
Color Block Merge Austomatic Thread Cutter and
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Adstomatic Thread Cutter

Basting Options off

Baste Arcund Design

Turnable Hoop - Side Sort

Baste Around Hoop
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deLuxe™ Stitch System (System Sciegu deLuxe™)

Zaleznie od tego, jaka stopka zostata wybrana w tymczasowych
ustawieniach haftowania, system sciegu deLuxe™ bedzie
aktywny/nieaktywny. Haftowanie z uzyciem systemu $ciegu the
deLuxe™ oraz stopka Sensor Q-Foot pozwala osiggng¢
najlepszy wynik. Wiecej informaciji o systemie sciegu deLuxe™.

Thread Cut Options (Opcje ciecia nici)

Ustawienia opcji ciecia nici wprowadzone w tymczasowych
ustawieniach haftowania bedg widoczne w oknie. Mozna tam
takze zmienic opcje ciecia nici.

Turnable Hoop — Side Sort (Tamborek obrotowy — Sortowanie
stron)

Opcja ta jest widoczna tylko po wybraniu tamborka
DESIGNER™ Majestic 360x350 z listy wyboru tamborka w
edycji haftowania. Aby wykonac¢ haft wszystkich wzoréw po
jednej stronie tamborka DESIGNER™ Majestic przed jego
obréceniem, przed kontynuacjg nalezy wybra¢ opcje sortowania
stron.

Color Block List (Lista blokow koloréw)

Wszystkie kolory we wczytanych wzorach sg przedstawione w
kolejnosci ich haftowania. Kazdy wyszczegdlniony kolor
przedstawia numer wzoru i kolejno$¢ bloku koloru. Widoczny
jest takze producent nici, jej waga oraz numer koloru. Rozmiar
poszczegodlnych blokéw wskazuje liczbe zawartych w nim
Sciegéw.

Aby zobaczyé wszystkie bloki koloréw, nalezy przewing¢ ich
liste. Te same informacje zostang wyswietlone dla aktywnego
bloku w szpulkach koloru nici na ekranie.

Aby przej$¢ do kolejnego bloku, nalezy dotkng¢ blok na liscie
lub przesungé palcem nad szpulka, by aktywowaé nastepny
badz poprzedni blok z listy koloréw.

Przykfad: 1:2 RaRa 40 2254 oznacza drugi blok koloru nici w
pierwszym wzorze do haftowania, ni¢ wiskozowa marki
Robison-Anton o wadze 40, numer 2254.

Aby zminimalizowac liste blokoéw, nalezy dotkng¢ przycisk
minimalizuj/maksymalizuj lub przycisk menu blokéw koloréw.

Przyblizenie

Przyblizenie jest mozliwe poprzez przytkniecie dwéch palcow
do ekranu, po czym, bez odrywania ich, rozszerzenie po
ekranie. Oddalanie jest mozliwe poprzez przytkniecie dwdch
palcéw do ekranu, po czym, bez odrywania ich, zmniejszenie
odlegtosci miedzy nimi.

Color Block List
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Przyblizanie i oddalanie obszaru haftowania jest mozliwe
takze przy uzyciu suwaka przyblizenia. Przesunigcie
suwaka w prawo powoduje przyblizenie, a w lewo —
oddalenie. Stopien przyblizenia jest widoczny na prawo od
suwaka.

Opcije przyblizenia

Dotkniecie przycisku przyblizenia pozwala wybra¢
przyblizenie na wszystko lub przyblizenie na tamborek.
Przyblizenie na wszystko pokaze wszystkie wzory w
kombinacji haftu. Przyblizenie na tamborek pokaze caty
tamborek na ekranie.

Kontrola naroznikéw

Kontrola naroznikdéw pozwala na przesledzenie wszystkich
czterech rogéw wzoru, sprawdzajgc, gdzie wzér zostanie
wyszyty na tkaninie.

Kazde dotkniecie przycisku kontroli naroznikow przesunie
tamborek do nastepujgcego potozenia w danej kolejnosci:
goérny lewy, goérny prawy, dolny prawy, dolny lewy, a
nastepnie z powrotem do biezgcej pozycji sciegu.

Opcje potozenia tamborka

Opcje potozenia tamborka pozwalajg na przesuwanie
ramienia hafciarki do réznych pozyc;ji.

Current Stitch Position (Biezgca pozycja Sciegu)

Aby wrdci¢ do biezgcej pozycji i kontynuowac haftowanie
po zmianie potozenia tamborka, nalezy dotkng¢ przycisk
biezgcej pozycji Sciegu. Mozna réwniez dotkngé przycisk
start/stop by wréci¢ do biezgcej pozycji Sciegu i rozpoczgc
haftowanie.

Park Position (Pozycja spoczynkowa)

Pozycja spoczynkowa stuzy do odsuwania ramienia
hafciarki lub w przypadku pakowania jednostki haftowania
do torby.

Uwaga: Jednostka haftowania znajduje sie w pozyciji
spoczynkowej podczas pracy w edycji haftowania lub
trybie szycia.

Trim Position (Pozycja przycinania)

Pozycja przycinania przesuwa tamborek do uzytkownika,
utatwiajgc przyciecie nici i tkaniny w specjalnych
technikach.

Wskazoéwka: Szybszym sposobem na przesuniecie
tamborka do pozyciji przycinania jest uzycie przycisku Igta
w gore/w dot.

1. Przyblizenie na wszystko

2. Przyblizenie na tamborek

Park Position

Trim Position

Center/Remove Hoop
Position
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Center/Remove Hoop Position (Pozycja
centralna/zdjecia tamborka)

Gdy konieczne jest zdjecie tamborka, np. do wymiany
szpulki bebenka, nalezy dotkngé przycisk pozycji
centralnej/zdjecia tamborka. Zapewnia to takze pozycje
Srodkowag tamborka.

Wskazéwka: Szybszym sposobem na przesunigcie
tamborka do pozycji centralnej/zdejmowania jest uzycie
przycisku Ponowne rozpoczecie sciegu.
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Pozycjonowanie wzoru

Funkcja pozycjonowania wzoru pozwala na umieszczenie wzoru w
doktadnym miejscu na tkaninie bez ponownego naciggania jej na
tamborek. Przydaje sie takze podczas haftowania wzoru doktadnie
dopasowanego do okreslonego miejsca w projekcie lub obok
wczesniej wyszytego wzoru.

Wskazéwka: Funkcje JoyOS ADVISOR™ pozwala odszukaé
instrukcje do pozycjonowania wzoru i sposobu korzystania z tej
funkcji.

Dotkniecie przycisku pozycjonowania wzoru spowoduje otwarcie

stosownego okna.

Aby przesungé¢ wzér na tamborku bez wybierania konkretnego

punktu zablokowania, nalezy dotkng¢ i przesung¢ wzér do =& @ 200
zgdanego miejsca. Mozna takze otworzy¢ opcje ustawiania punktu Design Positioeing

kursora i dotkngé przycisk centralnego ustawienia, by szybko

odszukac srodek wzoru i przesung¢ go na srodek tamborka, jesli to

konieczne.

Aby ustawi¢ wzér z punktem zablokowania na wzorze zgodnym z
okreslonym potozeniem na tkaninie lub wczesniej wyszytym
wzorem, nalezy wykonac kroki 1 i 2 z kreatora pozycjonowania
WZoru. Y
Aby ustawic¢ i obréci¢ projekt z punktem zablokowania i punktem e AN g J/
dopasowania utozonym zgodnie z okreslonym potozeniem na e N ol
tkaninie lub wczesniej wyszytym wzorem, nalezy wykonaé kroki 1 — ~ay N

4 z kreatora pozycjonowania wzoru. - A
Po zadowalajgcym umieszczeniu nalezy dotkng¢ przycisk OK, lub
anulowaé, by zamkng¢ funkcje pozycjonowania wzoru bez =
zapisywania zmian.
Wskazdéwka: Aby przesung¢ haft na tamborku, nalezy otworzyé

funkcje pozycjonowania wzoru i przesung¢ wzor palcem po ekranie
lub skorzysta¢ z kota sterowniczego.

e

v

v

Przyblizenie obszaru haftowania pozwala upewni¢ sie, ze wzor
zostanie umieszczony doktadnie w zadnym miejscu; w tym celu
nalezy uzy¢ opcji przyblizenia i przyciskow kursora. Mozna takze
uzy¢ funkciji Sciggniecial/rozciggniecia lub suwaka przyblizenia, by
zmieni¢ widok. Stopien przyblizenia jest widoczny na prawo od
suwaka.
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Kreator pozycjonowania wzoru

1. Wybér punktu zablokowania na ekranie

Nalezy dotkng¢ numer 1, by wybra¢ punkt zablokowania.
Przesuna¢ niebieski kursor palcem, by wskazaé wzér na ekranie,
ktéry ma zostaé dopasowany do punktu na tkaninie/wcze$niej
wyszytego wzoru. Precyzyjne ustawienie mozliwe jest przy pomocy
kota sterowniczego. Aby umiesci¢ punkt zablokowania w narozniku
lub posrodku wzoru, nalezy otworzy¢ opcje kursora i uzy¢
przyciskéw ustawiania punktu kursora. Przycisk opcji przyblizenia
pozwala na przyblizenie na kursor by rozszerzyc¢ i przesung¢
obszar haftowania do doktadnej pozycji kursora.

2. Przesuniecie zablokowanego punktu po tkaninie

Nalezy dotkng¢ numer 2. Niebieski kursor zablokuje sie na wzorze.
Zmieni kolor na czerwony z pier$cieniem otaczajgcym srodek
punktu zablokowania. Nalezy dotkngé i przesung¢ palec po
ekranie, by ustawi¢ wzor doktadnie tak, by znalazt sie w
okreslonym potozeniu na tkaninie lub byt zgodny z wczesniej
wyszytym wzorem. Przy pomocy strzatek na kole sterowniczym
mozna dokonaé precyzyjnego ustawienia. Nalezy obserwowac
tamborek az igta znajdzie sie doktadnie w zgdanym miejscu na
tkaninie lub wczesniej wyszytym wzorze. Punkt zablokowania na
tkaninie wskazuje pozycje iglty we wzorze.

Uwaga: Jesli ustawienie jest zadowalajgce, nalezy dotkngé
przycisk OK by zamkng¢ okno pozycjonowania wzoru. Jesli
konieczna jest takze regulacja kata wzoru, nalezy wykonac krok 3.

3. Ustawienie punktu zetkniecia na ekranie

Numer 3 pozwala na wybranie kolejnego punktu zetkniecia na
wzorze, by dopasowaé drugie potozenie na tkaninie lub wczesniej
wyszytym wzorze.

Nalezy dotknac¢ i przesungc niebieski kursor na ekranie do miejsca,
gdzie na wzorze ma znalez¢ sie punkt zetkniecia. Precyzyjne
ustawienie mozliwe jest przy pomocy kota sterowniczego. Przycisk
opcji przyblizenia na kursor pozwala na maksymalne przyblizenie i
przesuniecie obszaru haftowania do doktadnej pozycji kursora.

1. Move the blue cursor to the point
in your design that you want to
match.

2. Move design to align the locked
point with desired position on fabric.
Check needle on fabric.

3. Move the blue cursor to another

part of the design that you want to
match.
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4. Obrét wzoru na tkaninie

Nalezy dotkng¢ numer 4. Funkcja dotyku Obrét zostanie
wybrana automatycznie. Nalezy dotkng¢ i przesung¢ palcem po
ekranie, lub uzy¢ strzatek na kole sterowniczym, by obrécic¢ . S "
wzér do zadanego potozenia, wyréwnanego do miejsca na 4. Verify the design is positioned as
tkaninie lub wczesniej wyszytego wzoru. Nalezy dotkngé desired. RUtatE; as needed. Check
przycisk OK, by zamkng¢ pozycjonowanie wzoru. needle on fabric.

Przyblizenie na kursor

Dotkniecie przycisku opcji przyblizenia pozwala wykonac¢
przyblizenie na kursor. Przycisk opcji przyblizenia na kursor
zapewnia maksymalne przyblizenie i przesuniecie obszaru
haftowania tak, by kursor znalazt sie¢ posrodku ekranu.

I'b'l
I.n.l
ran
I.ﬂd

Ustaw punkt kursora

Nalezy otworzy¢ opcje ustawienia punktu kursora. Kursor mozna
przesungé do dowolnego z wybranych naroznikéw lub na srodek
wzoru. Funkcja ustawienia punktu kursora pozwala na $ledzenie
pola wzoru poprzez dotkniecie przyciskdw poszczegdlnych
naroznikéw. Srodek wzoru mozna odszukag, naciskajac przycisk
Ustaw punkt kursora.

‘IIH!‘
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System Sciegu deLuxe™

Elementy sterownicze widoczne podczas zakonczenia sciegu
hafciarskiego zmieniajg sie zaleznie od tego, czy system $ciegu
deLuxe™ zostat aktywowany w tymczasowych ustawieniach
haftowania. Elementy sterownicze pozwalajg na regulacje
rownowagi pomiedzy goérg nicg a nicig szpulki bebenka, np.
podczas haftowania z uzyciem specjalnej nici. Wiecej informacji o
systemie Sciegu deLuxe™ w tymczasowych ustawieniach
haftowania.

Inteligentny zapis

Aby zapisac¢ prace, wraz z wczytanymi $ciegami, haftami, biezgca
pozycjg Sciegu i ustawieniami, nalezy uzy¢ przycisku
inteligentnego zapisu. Pojawi sie okienko wskazujgce, ze
wykonano inteligentny zapis i mozna wytgczy¢ maszyne lub
rozpoczg¢ nowy projekt JoyOS ADVISOR™. Inteligentny zapis
zachowuje wszystkie ustawienia wzoréw i Sciegdéw, a takze
pozostate ustawienia. Umozliwia to kontynuacje pracy w
pozniejszym czasie.

Aby wczytac ostatni wykonany inteligentny zapis, nalezy dotkng¢
przycisk wczytaj inteligentny w funkcji JoyOS ADVISOR™.
Uwaga: Uzycie funkcji inteligentnego zapisu powoduje usuniecie
poprzedniego zapisu.

Automatyczny inteligentny zapis

Podczas haftowania maszyna DESIGNER EPIC™ 2
automatycznie i ciggle zapisuje postep prac, w tym wczytane
Sciegi, hafty, biezacg pozycje $ciegu oraz ustawienia. W przypadku
braku zasilania podczas zakonczenia $ciegu hafciarskiego, po
ponownym uruchomieniu maszyny pojawi sie okienko. Pozwala
ono na powrdét do zakohczenia Sciegu hafciarskiego i
przygotowanie wzoru do szycia. Haftowanie zacznie sie w
przyblizeniu w tej samej pozyciji, gdzie zostato przerwane.
Wskazéwka: Przed rozpoczeciem haftowania nalezy cofngé sie o
kilka $ciegow, korzystajgc z funkcji przejscia do kolejnego Sciegu,
by zapewni¢ dobre mocowanie nici.

50

© o

Podawanie nici

-

y 3 2.8 y N
@ ©

Naprezenie nici

Przycisk ekranu gtéwnego

Przycisk wczytaj inteligentny zapis
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Szpulki koloru nici

Wszystkie kolory we wczytanych wzorach sg przedstawione w
kolejnosci ich haftowania za pomoca szpulek kolorowych nici.
Pod biezgcg szpulkg koloru nici widoczne sg informacje o
numerze wzoru i kolejnosci koloru. Widoczny jest takze
producent nici, jej waga oraz numer koloru. Przesuniecie w lewo
lub w prawo na szpulkach pozwala na aktywacje nastepnego lub
poprzedniego bloku koloru z listy.

Podczas haftowania odcierh aktywnego koloru bedzie zanikac,
wskazujgc pozostatg wielkos¢ bloku koloru do wyhaftowania.

Przyktad: 1:2 RaRa 40 2254 oznacza drugi koloru nici w
pierwszym wzorze do haftowania, ni¢ wiskozowa marki Robison-
Anton o wadze 40, numer 2254.

Powrdét do edycji haftowania

Przycisk powrotu do edycji haftowania pozwala na przejscie do
trybu edyciji, by wprowadzi¢ zmiany we wzorach.

Przejscie do kolejnego $ciegu/Przejscie do Sciegu

Przyciski + i - pozwalajg na przejscie do nastepnego i
poprzedniego kolejnego sciegu. Nalezy cofng¢ sie o kilka Sciegdw,
np. po zerwaniu gornej nici lub jej skonczeniu sie, by upewnic sie,
ze ni¢ zostanie doktadnie zamocowana. Dotkniecie z
przytrzymaniem pozwala na szybsze przewijanie $ciegow. Kursor
na ekranie podgza za Sciegami w obszarze haftowania.

Aby przejs¢ do konkretnego sciegu w bloku koloru, nalezy
dotkng¢ przycisk przejscia do sciegu i wprowadzi¢ jego numer.
Jesli wprowadzony numer jest zbyt duzy, maszyna przejdzie do
ostatniego sciegu w biezgcym bloku koloru.

Liczba $ciegéw w biezgcym bloku koloru

Biezgca pozycja $ciegu w biezgcym bloku koloru jest widoczna
obok ikony bloku. Liczba w nawiasach oznacza catkowitg liczbe
Sciegéw w biezacym bloku.

Liczba sciegéw w kombinacji haftu

Biezgca pozycja $ciegu w kombinacji haftu jest widoczna obok
ikony kwiatu. Liczby w nawiasach oznaczajg catkowitg liczbe
Sciegdw we wzorze lub kombinaciji.

(i (i

-
1:2 RaRa40 2417

= 1(2880)

$ 3218 (10332)
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Pozostaty czas haftowania dla bloku koloru

Szacunkowy pozostaty czas haftowania dla biezgcego bloku koloru
jest podany w godzinach i minutach obok ikony zegara. Jesli
aktywny jest tryb monochromatyczny, podany jest szacunkowy
pozostaty czas haftowania dla catej kombinacji haftu.

Opcje koloru

Opcje koloru zapewniajg fatwiejsze i szybsze szycie wzoru.

Sortuj bloki koloru
Sortuj bloki koloru inteligentnie uktada bloki, by ten sam kolor byt
utozony po sobie na liscie blokéw koloréw.

Uwaga: Sortowanie blokéw koloréw nalezy wykonac¢ przed
rozpoczeciem haftowania. Po rozpoczeciu haftowania przycisk
sortowania bloku koloru bedzie nieaktywny.

Scal bloki koloru

Aktywacja opcji scal bloki koloru pozwala na wyeliminowanie przerw
miedzy blokami identycznego koloru.

Uwaga: Wyglad listy blokéw koloréow pozostanie niezmienny.

Tryb monochromatyczny

Dotkniecie przycisku spowoduje aktywacje trybu
monochromatycznego. Wszystkie wzory bedg widoczne w barwach
szarosci, a maszyna nie bedzie zatrzymywac sie w celu zmiany
koloru. Aby wylgczy¢ haftowanie monochromatyczne, nalezy
ponownie dotkngc¢ przycisk.

Uwaga: Jesli w tymczasowych ustawieniach haftowania aktywowano
funkcje automatycznego obcinacza nici oraz automatycznego ciecia
Sciegéw przeskokowych, $ciegi przeskokowe mogg byc ciete
pomiedzy blokami koloréw.

Wskazdéwka: Do aktywacji trybu monochromatycznego mozna takze
uzy¢ funkcji STOP w maszynie.

©ohem
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Przycisk sortowania bloku koloru
Przycisk scalenia bloku koloru
Przycisk trybu monochromatycznego

Stop f
Stop 3
Stop ® |stop
Stop 2
0 Stop @ 4 Stop

Sortuj bloki koloru

Sortuj bloki koloru i scal bloki koloru
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Podswietl biezacy blok koloru

Po dotknieciu przycisku na obszarze haftowania bedzie
widoczny jedynie aktualnie wyszywany blok koloru. Wszystkie
pozostate bloki koloru zostang wyszarzone.

Funkcja podswietlenia biezgcego bloku koloru przydaje sie,
gdy wzor zawiera bloki o réznych odcieniach tego samego
koloru, zwlaszcza gdy znajdujg sie blisko siebie lub nachodzag
na siebie.

© O M
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Basting Options (Opcje fastrygowania)

Fastrygowanie pozwala na przytwierdzenie tkaniny do
naciggnietego stabilizatora. Szczegdlnie przydatne jest, gdy nie
mozna naciggng¢ na tamborku tkaniny, na ktérej ma byc¢
umieszczony haft. Fastrygowanie zapewnia podparcie dla
elastycznych tkanin.

Nalezy dotkng¢ przycisk opcji fastrygowania. Opcje fastrygowania
mozna takze ustawi¢ w oknie "ekran powitalny wyjscia ze sciegu
hafciarskiego” przed wykonaniem zakonczenia $ciegu
hafciarskiego.

Aby doda¢ fastryge wokét wzoru, otaczajgcg obszar umieszczenia
wzoru na tkaninie, nalezy dotknag¢ przycisk fastrygi wokét wzoru.

Dotkniecie przycisku fastrygi wokét obszaru tamborka pozwala na
dodanie $ciegu fastrygujgcego wokot wewnetrznej krawedzi
tamborka.

Obie opcje zapewniajg dodatkowe wsparcie dla pewnych tkanin i
technik.

Uwaga: Po aktywacji na liscie blokdw koloréw widoczne beda tylko
bloki koloru fastryg. Po zakonczeniu fastrygowania lista blokéw
koloréw ponownie wyswietli bloki dla wzoru.

Wskazdéwka: Dotkniecie przycisku funkcji FIX na maszynie
spowoduje aktywacje fastrygi wokot wzoru.

Przycisk opcji fastrygowania

4]

Basting Options
Baste Around Design

Baste Around the Hoop

Okienko opcji fastrygowania
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Komunikaty podczas konczenia sciegu haftowania
Ramie hafciarki wymaga kalibracji

Gdy zamocowana jest jednostka haftowania, pojawi sie
okienko komunikatu, informujgce o koniecznosci zdjecia
tamborka i wyczyszczenia obszaru maszyny w celu
skalibrowania ramienia hafciarki. Pojawi sie takze
przypomnienie 0 zamocowaniu odpowiedniej stopki
hafciarskiej.

Bardzo wazne jest, by zdjg¢ tamborek, poniewaz
mogtby on, lub jednostka haftowania, ulec
uszkodzeniu podczas kalibraciji.

Zamocowac tamborek

Jesli tamborek umieszczony w maszynie nie jest zgodny z
wybranym i wyswietlonym modelem, maszyna nie wykona
haftu. Nalezy zmieni¢ tamborek na model wyswietlany na
ekranie lub wréci¢ do edycji haftowania i wybra¢ tamborek
zgodny z zamontowanym w maszynie.

Tamborek musi by¢ prawidtowo podtgczony, by maszyna
mogta go wykry¢. Wsunaé ztgcze tamborka do nasadki od
przodu do tytu, az zatrzasnie sie.

Niski stan nici szpulki bebenka

Gdy konczy sie ni¢ szpulki bebenka, na ekranie zawczasu
pojawi sie okienko komunikatu, informujgce o niedalekiej
koniecznosci wymiany szpulki. Pozwala to na zaplanowanie
chwili zatrzymania i wymiany szpulki.

Mozliwe jest wykonywanie haftu do catkowitego skonczenia
sie nici. Bez zamykania okienka, nalezy dotkng¢ przycisk
start/stop lub pedat, by kontynuowa¢ haftowanie.

Przycisk anulowania pozwala pozosta¢ w biezgcej pozycji
Sciegu.

Nalezy dotkng¢ przycisk OK by przesung¢ tamborek do
pozycji centralnej/zdjecia tamborka. Otworzy sie okienko
pozycji tamborka. Nalezy wymienic¢ pustg szpulke bebenka
na petna. Nalezy dotknaé przycisk biezgcej pozycji i
wyciggna¢ nadmiar nici igly. Dotkniecie przycisku start/stop
pozwala na kontynuowanie haftowania.

Kontrola gornej nici

Maszyna zatrzyma sie automatycznie, gdy gérna ni¢
skonczy sie lub zerwie. Nalezy ponownie nawlec gérng nié
od poczatku, zamkngé okienko komunikatu i cofng¢ sie o
kilka sciegow, korzystajac z funkcji przejscia do kolejnego
Sciegu, by zapewni¢ dobre mocowanie nici. Ponownie
rozpoczg¢ haftowanie.

Wymiana nici

Gdy konieczna jest wymiana gérnej nici, maszyna zatrzyma
sie. Nalezy wymieni¢ szpulke nici i ponownie nawlec
maszyne. Zalecany numer koloru nici jest widoczny w
okienku komunikatu.
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Odetnij i usun koricéwke nici

Po wymianie nici maszyna wykona kilka sciegéw, po
ktérych mozna zatrzymac prace, by odcigé koncéwke
nici.

Uwaga: Po aktywacji automatycznego obcinacza nici i
automatycznego ciecia sciegow przeskokowych w
tymczasowych ustawieniach haftowania, ni¢ zostanie
ucieta automatycznie i nie pojawi sie komunikat o
koniecznosci uciecia kohAcowki nici. Wystarczy usung¢
kohcowke, ktdra zostata ucieta.

Twaj haft jest gotowy

Okienko komunikatu i dzwiek informujg o zakonczeniu
haftowania. Po zamknieciu okienka komunikatu wzér
pozostanie wczytany w zakonczeniu $ciegu
hafciarskiego, dzieki czemu mozna wykonaé go
ponownie, w tym takze wprowadzone zmiany.

Automatyczny inteligentny zapis

W przypadku utraty zasilania to okienko komunikatu
pojawi sie po ponownym wigczeniu maszyny. Nalezy
dotkng¢ przycisk Ok, by wrdci¢ do zakonczenia sciegu
hafciarskiego. Spowoduje to wczytanie wzoru gotowego
do szycia w przyblizeniu w tej samej pozyciji, gdzie
nastapita przerwa.

Wskazéwka: Przed rozpoczeciem haftowania nalezy
cofna¢ sie o kilka sciegéw, korzystajgc z funkc;ji
przejscia do kolejnego sciegu, by zapewnic¢ dobre
mocowanie nici.

Wymiana igty (akcesorium opcjonalne)

Wzory wycinane i filcowane wymagajg zastosowania
specjalnych igiet opcjonalnych. Wzory wycinane
wymajg uzycia zestawu igiet wycinajgcych
HUSQVARNA® VIKING® (920268-096), zas wzory
filcowane wymagajg and zestawu do haftu filcowanego
HUSQVARNA® VIKING® (920402-096).

Gdy maszyna zatrzyma sie i pojawi sie to okienko
komunikatu, nalezy wiozy¢ odpowiednig igte
opcjonalng. Nalezy dotkng¢ przycisk OK i wcisng¢
przycisk start/stop by wznowi¢ prace.

Wzory wycinane sg oznaczone symbolem igty
wycinajgcej, a wzory filcowane sg oznaczone
symbolem igly filcujacej w prébniku DESIGNER EPIC™
2.

Uwaga: Wzory wycinane mozna wyszy¢ bez uzycia igiet
do haftu wycinanego. Obszar wycinania nalezy
nastepnie wycig¢ recznie, a blok koloru dla igty do haftu
wycinanego z listy nalezy pomingg¢.

Uwaga!

Jesli maszyna zatrzymuije sie, a na ekranie pojawia sie
ten komunikat, nie jest mozliwe kontynuowanie
haftowania. Nalezy odczeka¢ chwile i dotkng¢ przycisk
OK, gdy bedzie dostepny. Nalezy sprawdzi¢ stan i
rozmiar igly, a takze to, czy maszyna jest poprawnie
nawleczona.

138






Program — Omowienie

Sciegi i.lub litery oraz liczby mozna fgczy¢, tworzac programy $ciegowe. Rézne $ciegi dekoracyjne i czcionki mozna taczyé
z menu $ciegdbw maszyny, folderu chmury mySewnet™ oraz podtgczonego urzgdzenia USB.

Mozliwe jest zaprogramowanie $ciegoéw o dtugosci do ok. 500 mm (20”). Dtugo$¢ programu $ciegu jest widoczna w gornej
czesci okna. Mozliwe jest programowanie w trybie szycia jak i haftowania.

Wskazdéwka: Jesli aktywny jest tryb szycia, a program jest gotowy do wyszycia, mozna zamkng¢ okno programu,
naciskajgc pedat lub dotykajgc przycisku Start/Stop.

Uwaga: Nie wszystkie Sciegi sg dostepne w programie. W przypadku proby wybrania niedostepnego Sciegu pojawi sie

okienko komunikatu.

1. Dtugosé¢ programu

2. Przejscie do poprzedniego
Sciegu/przejscie do ostatniego
3. Przejscie do nastepnego
Sciegu/przejscie do pierwszego
Polecenie STOP
Polecenie FIX

Polecenie ciecia nici
Duplikuj

Usun

Odbicie poziome

©CoND>GO A

Program
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10. Odbicie pionowe

11. Kursor
12.Szerokosc¢/ustawienie Sciegu
13. Dlugosc¢/gestosé sciegu
14.Zapisz

15.Przegladarka projektéw JoyOS
ADVISOR™

16. Instrukcja obstugi

17. Otworz klawiature

18. Anuluj program

19. OK, powr6t do trybu szycia/edyciji
haftowania

20. Minimalizuj/maksymalizuj obszar
wyboru

21. Menadzer plikow

22. Menu czcionek

23. Menu sciegéw

24 Menu projektéw JoyOS ADVISOR™
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Utwdrz nowy program

1. Aby utworzy¢ nowy program, nalezy dotkngc¢ przycisk

programu, otwierajgc jego okno. m

2. Dotkniecie menu $ciegdw lub czcionek pozwala na wybranie

$ciegu lub czcionki, ktére majg byé uzyte. n “

3. Wstawi¢ Sciegi z menadzera plikdw lub menu Sciegdw. Menu Sciegéw Menu czcionek
Aktywny program jest wskazany kursorem, a Scieg lub litera sg }

podswietlone. Wstawione sciegi lub litery zostang wybrane i £y

umieszczone w miejscu potozenia kursora. Mozliwe jest =

dopasowanie tylko zaznaczonych sciegow lub liter. Kursor mﬁ:

mozna przesuwac przez program sciegu, korzystajgc ze P

strzatek przejscie do poprzedniego $ciegu/przejscie do ——

nastepnego sciegu.
Uwaga: Prosta linia w przy grocie strzatki wskazuje przejscie do
ostatniego/pierwszego $ciegu.

Podswietlona jest aktywna pozycja

A

v

Przejscie do poprzedniego/nastepnego Sciegu

4. Po wybraniu menu czcionek automatycznie otwiera sie
klawiatura, pozwalajgc wpisa¢ tekst. Aby zminimalizowac A Block alphabet
klawiature, nalezy dotkngc jej okno w lewym gérnym rogu. W |
Zapewnia to dostep do przycisku OK.

5. Nalezy dotkng¢ przycisk OK, by wczyta¢ program do trybu
szycia.

Program mozna wczytac takze poprzez nacisniecie pedatu lub
dotkniecie przycisku start/stop na maszynie. Dotkniecie
przycisku anulowania spowoduje cofniecie programu i
zamkniecie jego okna.

Edytuj utworzony program

Aby edytowaé juz wczytany program w trybie szycia, nalezy

dotkngc przycisk programu Sciegu, co spowoduje przejscie do J—
okna programu. Mozna takze dotkngc¢ i przytrzymacé program, 5 1
by otworzy¢ inteligentny przybornik, zapewniajgcy dostep do \ E,' J
przycisku edycji. Nalezy wprowadzi¢ zmiany i dotkng¢ przycisk -
OK w oknie programu, by wczytaé go do trybu szycia z

wprowadzonymi zmianami. Dotkniecie przycisku anulowania

spowoduje cofniecie programu.
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Edytuj program Sciegu lub napisu

Wstaw Scieg lub litere

Nalez przesungc¢ kursor do miejsca wstawienia sciegu lub
litery, korzystajgc z przycisku przejscia do
poprzedniego/nastepnego Sciegu. Jesli strzatka
poprzedniego Sciegu jest podkreslona, nastgpi przejscie na
sam koniec. Jesli strzatka kolejnego sciegu jest podkreslona,
nastapi przejscie na sam poczatek.

Dotkniecie wybranego $ciegu w menu $ciegéw lub
menadzerze plikéw spowoduje jego dodanie w miejscu
ustawienia kursora.

Dotkniecie menu czcionek i litery pozwala na wstawienie jej
w miejscu ustawienia kursora. Zmiana na inny styl czcionki
jest mozliwa, wybierajgc kolejne style w obszarze wyboru.
Aby zamkna¢ klawiature, nalezy dotkngé okno w prawym
gornym rogu. Dotkniecie menu $ciegdéw lub menadzera
plikdw spowoduje automatyczne zamkniecie klawiatury.
Mozna jg ponownie otworzy¢, dotykajac przycisk klawiatury
lub menu czcionek.

Dopasuj scieg lub litere

Mozliwe jest odbicie lustrzane, zmiana dtugo$ci, szerokosci i
potozenia, a takze gestosci sciegu. Odbywa sie to w ten sam
sposob co w ustawieniach $ciegdéw trybie szycia.

Dotkniecie z przytrzymaniem programu na ekranie pozwala
na otwarcie inteligentnego przybornika. Inteligentny
przybornik pozwala na duplikowanie, usuwanie lub odbijanie
wybranych $ciegéw bgdz liter w programie.

Usun Scieg lub litere

Aby usungc Scieg, nalezy przesungc¢ kursor do zgdanego
Sciegu lub litery (wybrany $cieg lub litera zostang
zaznaczone na niebiesko), po czym dotknag¢ przycisk
usuniecia ekranie lub w inteligentnym przyborniku.
Dotkniecie z przytrzymaniem przycisku usuniecia pozwala
na usuniecie catego programu.

Duplikuj Scieg lub litere

Aby zduplikowac Scieg, nalezy przesungc¢ kursor do
zgdanego $ciegu lub litery (wybrany $cieg lub litera zostang
zaznaczone na niebiesko), po czym dotkng¢ przycisk
duplikacji na ekranie lub w inteligentnym przyborniku.
Uwaga: Zmiany wprowadzone w $ciegu przed jego
zduplikowaniem zostang ujete po duplikacji.

Dotkniecie z przytrzymaniem pozwala na uzycie klawiatury,
gdzie mozna wprowadzi¢ doktadng liczbe kopii, jaka ma byé
wykonana.

Zamiana sciegu lub litery

Aby zastgpi¢ Scieg lub litere, nalezy zaznaczy¢ go przy
pomocy strzatek suwaka, a nastepnie dotkngc¢ przycisk
usuwania. W miejscu kursora mozna wstawi¢ nowy scieg lub
litere.

Przycisk klawiatury

Program

©0000 00

1. Przejscie do poprzedniego $ciegu/przejscie do
ostatniego

2. Przejscie do nastepnego sciegu/przejscie do
pierwszego

Kursor

Duplikuj

Usun

Odbicie poziome

Odbicie pionowe

No ok
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Dopasuj caty program

Aby dopasowac caty program, nalezy wréci¢ do trybu szycia, dotykajgc
przycisk OK. Wprowadzone tu zmiany wptyng na caty program.
Dodatkowe informacje o ré6znych ustawieniach sciegéw w trybie szycia,
ktére zmienig caty program.

Polecenia programu sciegowego

Do programu $ciegowego mozna wstawi¢ polecenia FIX, STOP oraz
ciecia nici. Polecenia te zostajg ujete w programie i bedg wykonywane
podczas szycia.

Nalezy przeniesc kursor do miejsca wstawienia polecenia. Dotkniecie
polecenia spowoduje dodanie jego ikony do zaprogramowanego sciegu.
Potwierdzi to wstawienie polecenia i wskaze miejsce jego wykonania w
programie.

Uwaga: Tworzgc program sciegowy w trybie haftowania, na poczatku i
kohcu zostang automatycznie dodane przeszycia, pozwalajgc na
utworzenie programu pomiedzy nimi. Polecenia mozna usuwac.

Polecenie STOP dodaje sie poprzez dotkniecie przycisku STOP na
ekranie. Polecenie STOP sprawia, ze maszyna zatrzyma sie w wybranym
miejscu $ciegu. Przydaje sie to np. podczas tworzenia programu
Sciegowego o kilku rzedach.

Polecenie FIX dodaje sie poprzez dotkniecie przycisku FIX na ekranie.
Polecenie FIX wstawi przeszycie w wybranym miejscu programu.
Polecenie FIX mozna wstawi¢ w dowolnym miejscu w programie.

Polecenie ciecia nici sie poprzez dotkniecie przycisku tej funkcji na
ekranie. Polecenie ciecia nici dodaje sie, by maszyna wykonata
przeszycie i odcietfa nici.

Uwaga: Jesli automatyczny obcinacz nici zostat wytgczony w
tymczasowych ustawieniach, maszyna wykona jedynie przeszycie i
zatrzyma sie, gdy dotrze do polecenia ciecia nici.

Program
4 gth: 72 mm
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Zapisz program

Aby zapisa¢ plik, nalezy dotkng¢ przycisk zapisu, co spowoduje
otwarcie okienka komunikatu. Okienko pozwala na zapisanie
pliku w folderze chmury mySewnet™ |ub na urzgdzeniu USB.
Widoczne sg wczesniej zapisane wzory, sciegi, programy i/lub
czcionki. Nalezy nada¢ nazwe pliku, korzystajgc z klawiatury, i
dotkng¢ przycisk OK.

Aby zapisa¢ folder, wystarczy dotkngc¢ i przytrzymacé folder, by
go otworzyé, nastepnie nalezy nada¢ nazwe pliku przy pomocy
klawiatury i dotkngé przycisk OK na okienku komunikatu. Aby
utworzyé nowy folder, wystarczy dotkng¢ przycisk tworzenia
nowego folderu, wprowadzi¢ nazwe z klawiatury i dotkng¢
przycisk OK. Nastepnie nalezy dotkngc¢ i przytrzymac¢ folder, by
otworzy¢ go i zapisa¢ w nowym folderze.

Dotkniecie przycisku widoku listy i miniatur pozwala na
przetgczanie miedzy tymi dwoma sposobami wyswietlania
plikéw. W widoku listy kazdy plik jest opatrzony nazwg i
rodzajem. W widoku miniatur kazdy plik jest opatrzony nazwg
oraz obrazem zawartosci.

Aby anulowac proces zapisu, nalezy zamknaé okienko
przyciskiem Anuluj. Okienko zamknie sie i nastgpi powrét do
trybu programu.

Sposoéb organizacji zapisanych plikéw w menadzerze.

Szycie lub haftowanie wtasnego programu sciegowego
Aby wyszy¢ wiasny program, nalezy wczyta¢ go do trybu
szycia, dotykajgc przycisk OK w oknie programu.

W przypadku otwarcia programu w edycji haftowania,
dotkniecie przycisku OK w oknie programu spowoduje
wczytanie go do trybu edycji haftowania.

Uwaga: Program utworzony w trybie haftowania zostanie
wczytany i zapisany jako wzor, ktérego nie bedzie mozna
wykonaé w trybie szycia.

Komunikaty programu

Scieg niemozliwy do zaprogramowania

Niektérych Sciegdéw nie mozna wstawi¢ do programu; dotyczy to
np. dziurek na guziki i specjalnych $ciegdw, takich jak $ciegi
tematyczne.

Przycisk zapisu w edycji haftowania

&‘{wa{ﬁh?
o=

1. Zapisz do folderu
chmury mySewnet™
2. Obszar wyboru
3. Nazwa pliku

4. Anuluj

=@
=0

5. Zapisz na urzgdzenie USB
6. Przetgczanie miedzy
widokiem listy i miniatur

7. Utworz nowy folder

8. Potwierdzenie
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Osiagnieto maksymalng liczbe Sciegow

Dodawany $cieg spowoduje przekroczenie
maksymalnej dtugosci programu Sciegowego. Program
moze mie¢ dtugosé okoto 500 mm (20”) i zawierac
maksymalnie 199 Sciegow i polecen. Jesli program
przekracza maksymalng dtugosc¢, pojawi sie to okienko
komunikatu.
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Tymczasowe ustawienia szycia

Tymczasowe ustawienia szycia pozwalajg na wprowadzenie
zmian w biezgcym projekcie. Zmiany wprowadzone w
tymczasowych ustawieniach szycia zostang zresetowane po
rozpoczeciu nowego projektu ADVISOR™ z poziomu funkcji
JoyOS ADVISOR™. Po wyfgczeniu maszyny wszystkie
tymczasowe zmiany zostang przywrécone do ustawien
domysinych.

Tymczasowe ustawienia szycia pozwalajg na zmiane
nastepujgcych elementow:

» deLuxe™ stitch system (System s$ciegu deLuxe ™)

* Presser foot lift (Podnoszenie stopki dociskowej) P P

+ Automatic thread cutter (Automatyczny obcinacz nici) ; : :

* Automatic FIX (Automatyczna funkcja FIX)

« Stitch limiting options (Opcje ograniczenia $ciegu) Automatic Thread Cutter
* Feed teeth options (Opcje zgbkdw transportera) ‘ ' '

3° Temporary Sewing Settings

System Sciegu deLuxe™

Po aktywaciji systemu sciegu deLuxe™ maszyna

automatycznie dobierze najlepszy sposéb kontroli gornej nici,

jej podawania czy naprezenia, w oparciu o wybrany $cieg i

inne ustawienia. Podawanie nici w spos6b automatyczny i

ciggly mierzy grubosc tkaniny w celu odmierzenia wtasciwej

iloci nici dla wybranego $ciegu. Przy uzyciu funkcji ®
naprezenia nici, tarcze naprezajgce utrzymujg prawidtowe
naprezenie gornej nici.

Dla uzyskania najlepszych wynikéw szycia zaleca sie, by ta
funkcja byta aktywna, za wyjgtkiem sytuaciji, gdy
wykorzystywane sg specjalne techniki lub akcesoria, ktére nie
obstugujg podawania nici. Nalezy odznaczy¢ system sciegu
deLuxe™ w tymczasowych ustawieniach szycia, by
przetgczy¢ sie na naprezenie nici.

Elementy sterownicze regulacji podawania/naprezenia nici,
widoczne w trybie szycia, zmienig sie zaleznie od aktywnego
Sciegu i tego, czy system $ciegu deLuxe™ zostat aktywowany
w tymczasowych ustawieniach szycia.

Czujnik podniesienia stopki dociskowej
Po aktywowaniu maszyna automatycznie podniesie stopke
dociskowg w nastepujgcych sytuacjach:

* Po zatrzymaniu z igtg w dolnym potozeniu, stopka zostanie
uniesiona do wysokosci swobodne;j.

* Po odcieciu stopka zostanie uniesiona do gornej pozyciji.
Po wytgczeniu tej funkcji stopka pozostanie opuszczona.
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Automatyczny obcinacz nici
Po jego aktywacji nici sg ciete automatycznie w
nastepujgcych sytuacjach:

* Przy poleceniach ciecia w $ciegach i programach.

* Po wyszyciu pojedynczego Sciegu, np. monogramu lub oczka.

Po jego dezaktywaciji ni¢ nie bedzie obcinana automatycznie.

Uwaga: Funkcje te nalezy wytaczy¢, korzystajgc ze
specjalnych akcesoridow, ktére mocowane sg w dwdch
otworach w plytce sciegowej tuz nad pokrywg szpulki,
by nie dopusci¢ do uszkodzenia noza automatycznego
obcinacza nici, znajdujgcego sie pod ptytka.

Automatyczna funkcja FIX
Po jej aktywacji maszyna automatycznie aktywuje
funkcje FIX po wykonaniu ciecia i wybraniu $ciegu.

Opcje ograniczenia $ciegu

Aby ograniczy¢ szerokos$¢ Sciegu i jego ustawienie,
nalezy ustawi¢ zabezpieczenie szerokosci ciegu lub
wybraé¢ rozmiar podwajnej igty. Pozwala to na
ograniczenie ryzyka ztamania nici podczas szycia z
akcesoriami, ktdre nie pozwalajg na uzycie catej
szerokosci sciegu.

Zabezpieczenie szerokosci Sciegu

Po aktywacji maszyna pozwoli na wykonanie jedynie
wysrodkowanego sciegu prostego, by nie doszto do
uszkodzenia igty, stopki lub ptytki $ciegowej. Funkcje
zabezpieczenia szeroko$ci $ciegu nalezy aktywowac,
gdy stosowane sg akcesoria, ktére obstugujg jedynie
wysrodkowang pozycje igly, np. stopka dociskowa do
Sciegu prostego. Zabezpieczenie szerokosci sciegu jest
aktywowane automatycznie po zainstalowaniu ptytki do
Sciegu prostego i nie jest mozliwe jego wylgczenie do
chwili wymiany ptytki.

Po zdjeciu ptytki do $ciegu prostego dostepna bedzie
opcja zachowania zabezpieczenia szerokosci $ciegu
lub jego wytgczenia. Gdy aktywna jest funkcja
zabezpieczenia szeroko$ci $ciegu, wszystkie rozmiary
igly podwdjnej beda zablokowane i nie bedzie mozna z
nich korzystac.

Uwaga: Ustawienia sg resetowane po rozpoczeciu
nowego projektu z poziomu funkcji JoyOS ADVISOR™,
Nalezy pamieta¢, by zdjg¢ akcesoria, ktére wymagajg
tego ustawienia lub ponownie wprowadzi¢ ustawienia,
rozpoczynajgc nowy projekt.
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Podwodjna igta

Po wybraniu podwdjnej igly szerokos¢ i pozycja Sciegu sg
ograniczone zgodnie z rozmiarem wybranej igty, by nie doszto do
jej uszkodzenia, a takze uszkodzenia stopki czy ptytki Sciegowe;j.
Podglad sciegu w trybie szycia wskazuje, ze wybrano podwdjng
igte. Po wybraniu podwajnej igty funkcja zabezpieczenia
szerokosci Sciegu zostanie wytgczona, poniewaz nie mozna
stosowac ich razem.

Uwaga: Ustawienia sg resetowane po rozpoczeciu howego
projektu z poziomu funkcji JoyOS ADVISOR™. Nalezy pamigtac,
by zdjg¢ akcesoria, ktére wymagajg tego ustawienia lub ponownie
wprowadzié¢ ustawienia, rozpoczynajgc nowy projekt.

Opcje zgbkéw transportera

Gdy aktywna jest opcja automatyczna (zalecana), maszyna
automatycznie uniesie lub opusci zgbki transportera, zaleznie od
Sciegu i innych ustawien. Przyktadowo, zgbki transportera sg
opuszczane podczas przyszywania guzikow lub szycia w ruchu
wolnym.

Wybranie funkcji uniesienia spowoduje podniesienie zgbkéw do
wszystkich operacji szycia.

Wybranie funkcji opuszczenia spowoduje schowanie zgbkéw do
wszystkich operacji szycia.

Uwaga: Niezaleznie od wybranej opcji maszyna zawsze
automatycznie opusci zgbki po uniesieniu stopki do pozycji
dodatkowego podniesienia.

Uwaga: Opcje zgbkow transportera sg resetowane na
automatyczne po rozpoczeciu nowego projektu z poziomu funkcji
JoyOS ADVISOR™.
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Tymczasowe ustawienia haftu

Tymczasowe ustawienia haftowania pozwalajg na

wprowadzenie zmian w biezgcym projekcie. Zmiany

wprowadzone w tymczasowych ustawieniach haftowania {9 Temporary Embroidery Settings
zostang zresetowane po rozpoczeciu nowego projektu z e e e s
poziomu funkcji JoyOS ADVISOR™. Po wyfgczeniu maszyny embroidery settings will be reset at Start of @ new project frem the Jy0S odvisor™.
wszystkie tymczasowe zmiany haftowania zostang deLuaxe™ Sthch Systam
przywrocone do ustawien domysinych.

Tymczasowe ustawienia haftowania pozwalajg na zmiane
nastepujgcych elementow:

» deLuxe™ stitch system (System s$ciegu deLuxe ™)
* Embroidery foot type (Typ stopki hafciarskiej)

» Thread cut options (Opcje ciecia nici)

* Twin needle options (Opcje podwdjne;j igty)

System Sciegu deLuxe™

Po aktywacji systemu sciegu deLuxe™ maszyna DESIGNER fabeic Aty S iicbog Bha sy AT

EPIC™ 2 automatycznie dobierze najlepszy sposoéb kontroli : o Aot e Aguat s  the pee —
gornej nici haftu w oparciu o wzér i wybrane ustawienia: LESLLES
podawanie lub naprezenie nici. Dla zapewnienia najlepszych Thread Cut Options
wynikéw zaleca sie utrzymanie aktywnego tego ustawienia i ks
korzystanie ze stopki Sensor Q-Foot podczas haftowania.

Gdy system sciegu deLuxe™ jest aktywny, podawanie nici
zostanie zastosowane, gdy wybrano stopke do haftowania,
stopke Sensor Q-Foot, o ile aktywny blok koloru nie wskazuje
na liscie bloku filcowania lub bloku koloru nici wycinajgce;.

Gdy system sciegu deLuxe ™ jest nieaktywny i/lub typ stopki

hafciarskiej ustawiono na stopke do szycia swobodnego,

naprezenie nici bedzie stosowane dla wszystkich wzoréw i Twin Needle Options
ustawien. ® o

W przypadku niektorych specjalnych technik i akcesoriéw,
ktére nie pozwalajg na haftowanie z podawaniem nici, nalezy
wylgczy¢ system sciegu deLuxe™.
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Typ stopki hafciarskiej

Nalezy wybra¢ stopke Sensor Q-Foot lub stopke do
ruchu swobodnego. Bardzo wazne jest, by dobra¢
wihadciwe ustawienie dla zamocowanej stopki
hafciarskiej.

Dla uzyskania najlepszych wynikéw haftu, nalezy
wybrac i korzystac z stopki Sensor Q-Foot oraz
systemu Sciegu deLuxe™. Jest to silnie zalecane.
Niektore specjalne techniki i/lub akcesoria nie
obstuguja stopki Sensor Q-Foot, np. do szycia przedza
czy filcowania.

Gdy aktywna jest stopka Sensor Q-Foot, maszyna
opusci stopke w celu przytrzymania tkaniny przy
kazdym $ciegu. Gdy aktywna jest stopka do ruchu
swobodnego, maszyna opusci stopke do wysokosci
swobodnej nad tkaning. Korzystajgc ze stopki do ruchu
swobodnego mozliwa jest regulacja jej wysokosci w
celu uzyskania lepszych wynikéw podczas pracy z
materiatami roznej wagi i/lub ni¢émi hafciarskimi.
Uwaga: Typ stopki hafciarskiej jest resetowany
automatycznie na stopke Sensor Q-Foot po
rozpoczeciu howego projektu z poziomu funkcji JoyOS
ADVISOR™. Nalezy pamieta¢, by zamocowac stopke
Sensor Q-Foot lub zmieni¢ ustawienia na stopke do
ruchu swobodnego (np. stopke R).

Opcje ciecia nici

Nalezy wybraé sposrdd trzech opcji ciecia nici: brak
ciecia, automatyczne ciecie nici oraz kombinacja
automatycznego ciecia nici i Sciegow przeskokowych.

Wytaczone
Po aktywacji tej opcji ni¢ nie bedzie obcinana
automatycznie przez maszyne.

Automatyczny obcinacz nici
Po wybraniu, ciecie nici zostanie wykonane
automatycznie w nastepujgcych sytuacjach:

» Gorna ni¢ jest obcinana automatycznie, a stopka
dociskowa unosi sie przy zmianie koloru.

* Ni¢ szpulki i ni¢ igty sg obcinane, a stopka
dociskowa unosi sie po zakonczeniu haftu.
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Automatyczne ciecie $ciegéw przeskokowych

Po aktywac;ji ciecie zostanie wykonane automatycznie, a ni¢ igty
zostanie przeciggnieta na spodnig strone tkaniny. Funkcja ta
pozwala na oszczedzenie czasu poswiecanego na przycinanie po
zakonczeniu haftu. Gérna nic¢ zostanie przecieta i przeciggnieta na
spodnig strone tkanine w przypadku rozpoczecia haftowania po
zmianie koloru, przy pierwszym bloku, po wykonaniu $ciegéw
kroczgcych oraz gdy maszyna kontynuuje haft po sciegu
przeskokowym.

Ciecie nici zostanie wykonane automatycznie m.in. w
nastepujgcych sytuacjach:

» Gorna ni¢ jest obcinana automatycznie, a stopka dociskowa
unosi sie przy zmianie koloru.

» Ni¢ szpulki i gérna ni¢ sg obcinane, a stopka dociskowa unosi
sie po zakonczeniu haftu.

» Gorna ni¢ jest obcinana automatycznie na poczatku $ciegu
przeskokowego.

» Polecenia ciecia we wzorach, sciegach lub programach.

. Wzory oznaczone tym symbolem sg
i~ zaprogramowane na automatyczne ciecie
w " $ciegéw przeskokowych. Polecenia $ciegu
przeskokowego mozna dodac¢ do dowolnego
WZOru przy pomocy oprogramowania
dodatkowego.

Wskazowka: Nalezy przytrzymac¢ koncowke nici podczas
rozpoczecia haftowania lub nowego bloku koloru, by méc tatwo ja
usungé po przecieciu.

Wskazdwka: Jesli widoczne bedg obie strony haftu, nalezy
wytgczy¢ automatyczne ciecie Sciegdw przeskokowych i recznie
obcigé nici.

Wskazoéwka: Jesli wzory sg umieszczone bardzo blisko siebie, np.
w przypadku napiséw lub zaprogramowanych $ciegéw, nalezy
wyltgczy¢ automatyczne ciecie sciegow przeskokowych i recznie
obcigc¢ nici.

Opcje podwojnej igly

Po wybraniu rozmiaru podwdjnej igty system $ciegu deLuxe™
automatycznie zastosuje naprezenie nici. Podczas haftowania z
uzyciem podwdéjnej igty nalezy zdjaé ptytke do Sciegu prostego,
poniewaz nie mozna razem uzywac tych dwoch elementow.
Ustawienia podwojnej iglty zostang ustawione automatycznie po
wczytaniu projektu haftu z uzyciem podwaéjnej igly z menu
projektow JoyOS ADVISOR™.,

Uwaga: Bardzo wazne jest, by aktywowaé ustawienia podwdéjne;j
igly podczas haftowania z takg igta, by nie doprowadzi¢ do
uszkodzenia maszyny.
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Default Sewing Settings (Domys$ine ustawienia szycia)

Ustawienia wprowadzone w domysinych ustawieniach szycia

zostang zapisane, nawet po wytgczeniu urzadzenia.
qzap P yia a X Default Sewing Settings

deLuxe™ Stitch System — Default (System sciegu deLuxe™ —
Domyéme) detuxe™ Stitch System - Default
Gdy aktywny, system Sciegu deLuxe™ bedzie automatycznie
ustawiany w tymczasowych ustawieniach szycia dla
wszystkich nowych projektéw z poziomu funkcji JoyOS
ADVISOR™, Wiecej informacji mozna znalez¢ w opisie
tymczasowych ustawien szycia.

Automatic Thread Cutter - Default

on Options - Default
Sensor Presser Foot Lift — Default (Czujnik podniesienia
stopki dociskowej — Domysine)
Gdy aktywny, czujnik podniesienia stopki dociskowej bedzie
automatycznie ustawiany w tymczasowych ustawieniach
szycia dla wszystkich nowych projektéw z poziomu funkgc;ji
JoyOS ADVISOR™, Wiecej informacji mozna znalez¢ w
opisie tymczasowych ustawien szycia.

.uE o

waf o

Automatic Thread Cutter — Default (Automatyczny obcinacz
nici — Domysine)

Gdy aktywny, automatyczny obcinacz nici bedzie
automatycznie ustawiany w tymczasowych ustawieniach
szycia dla wszystkich nowych projektéw z poziomu funkgc;ji
JoyOS ADVISOR™, Wiecej informacji mozna znalez¢ w
opisie tymczasowych ustawien szycia.

Automatic FIX — Default (Automatyczna funkcja FIX —
Domysine)

Gdy aktywna, automatyczna funkcja FIX bedzie
automatycznie ustawiana w tymczasowych ustawieniach
szycia dla wszystkich nowych projektéw z poziomu funkgc;ji
JoyOS ADVISOR™. Wiecej informacji mozna znalez¢ w
opisie tymczasowych ustawien szycia.

Free Motion Options — Default (Opcje swobodnego ruchu —
Domysine)

Mozliwy jest wybdr sposrod trzech opcji swobodnego ruchu:
transport swobodny, stopka z podziatkg lub ruch swobodny
sprezynowy. Po wybraniu jednej z opcji swobodnego ruchu,
odnosny tryb bedzie wybierany automatycznie w trybie szycia
dla wszystkich nowych projektéw wczytanych z poziomu
funkcji JoyOS ADVISOR™.

Zaleca sie, by nie ustawia¢ opcji swobodnego ruchu w
domysinych ustawieniach szycia; nalezy zamiast tego
wprowadzi¢ je w trybie szycia.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w opisie opcji swobodnego
ruchu w trybie szycia
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Default Embroidery Settings (Domy$ine ustawienia haftu)

Wszystkie ustawienia wprowadzone w domysinych
ustawieniach haftu zostang zapisane, nawet po wylgczeniu
urzadzenia.

deLuxe™ Stitch System — Default (System $ciegu deLuxe™ —
Domysine)

Gdy aktywny, system $ciegu deLuxe™ bedzie automatycznie
ustawiany w tymczasowych ustawieniach haftu dla wszystkich
nowych projektéw z poziomu funkcji JoyOS ADVISOR™,
Wiecej informacji mozna znalez¢ w opisie tymczasowych
ustawien haftu.

Thread Cut Options — Default (Opcje ciecia nici — Domy$ine)

Gdy aktywne, opcja ciecia nici bedzie automatycznie ustawiana
w tymczasowych ustawieniach haftu dla wszystkich nowych
projektow z poziomu funkcji JoyOS ADVISOR™. Wiecej
informacji mozna znalez¢ w opisie tymczasowych ustawien
haftu.

Embroidery Pivot Height — Default (Wysoko$¢ swobodna —
Domysine)

Jesli opcja wysokosci swobodnej jest aktywna w domysinych
ustawieniach haftu, bedzie wprowadzana dla tymczasowych
ustawien haftu wszystkich nowych projektéw z poziomu funkcji
JoyOS ADVISOR™. Wiecej informacji mozna znalez¢ w opisie
tymczasowych ustawien haftu.

My Hoops (Moje tamborki)
Wybranie preferowanych tamborkéw spowoduje, ze beda one
wyswietlane w pierwszej kolejnosci na liscie wyboru tamborka.

Po wczytaniu wzoru maszyna wybierze najbardziej odpowiedni
tamborek z tych wybranych w opcji ,Moje tamborki”.

Uwaga: Na liscie tamborkéw znajdujg sie rozmiary, ktérym
towarzyszg litery. Sg to specjalne tamborki. Przykltadowo, E
oznacza tamborek do ,niekonczgcych sie wzoréw”, T oznacza
tamborek do tekstur, a M oznacza metalowy tamborek.

{] Default Embroidery Settings

Thread Cut Opticns - Default

Embroddery Pivot Helght = Default

Stitch System - Default

wh o

Hoop List
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Machine Settings (Ustawienia maszyny)

Wszystkie ustawienia wprowadzone dla maszyny zostang
zapisane, nawet po wytgczeniu urzgdzenia.

Language (Jezyk)

Nalezy wybra¢ zgdany jezyk na ekranie. Wszystkie napisy w
maszynie zostang zmienione.

Audio Volume (Gto$nos¢ dzwigkow)

Zmiana gto$nosci dzwiekdw przy pomocy suwaka. Wptywa
to na wszystkie dzwieki wydawane przez maszyne.
Catkowite przesuniecie suwaka w lewo powoduje
wyciszenie.

Audio Repeat (Powtarzanie dzwiekdw)

Gdy aktywne, sygnat niektérych alarmoéw ostrzegawczych
lub komunikatéw informacyjnych bedzie powtarzaé sie
cyklicznie az do zamknigcia okienka.

Machine Nickname (Nazwa maszyny)

Dotkniecie pozwala na ustawienie nazwy dla maszyny. Jest
to przydatne w przypadku posiadania kilku maszyn, by méc
je rozrézni¢ podczas pracy w mySewnet™. Nazwa bedzie
widoczna na wygaszaczu ekranu.

Color Theme (Motyw koloru)
Zmienia motyw koloru ekranu maszyny. Dostepne sg cztery
opcje koloru. Zmieni to kolor tta, menu i programow.

Uwaga: Aby zmieni¢ kolor tta obszaru haftowania, nalezy
zapoznac¢ sie z dziatem Kolor tta

Lock Screen (Blokada ekranu)

Jesdli istnieje mozliwos¢ uderzenia w ekran i zmiany $ciegu
lub ustawien podczas szycia, mozna w tatwy sposéb go
zablokowad.

Po ustawieniu tej opcji ekran bedzie automatycznie
blokowany po dziesieciu sekundach braku aktywnos$ci. Na
ekranie pojawi sie okienko komunikatu, blokujgc ekran az do
dotkniecia przycisku OK.

LED Work Light Brightness (Jasnos¢ swiatta roboczego
LED)

Regulacja jasnosci oswietlenia LED pozwala na
dostosowanie do warunkdéw oswietlenia w szwalni.
Wystarczy przesung¢ suwak w prawo, by rozjasnic¢ swiatto,
lub w lewo, by je przyciemnic.

Units (Jednostki)

Mozliwe jest ustawienie milimetréw lub cali, zaleznie od
preferencji.

=R Machine Settings v

Language

Audio Volume §f ——— —p

Audio Repeat

Designer Epic 2

o

LED Work Light Brightness

Units

Sise 11:00
®

Time Zone Please select o Time zone

Usage

Reset

The screen is locked. Do you want to unlock
the screen?
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Clock Settings (Ustawienia zegara)

Ustawienia zegara obejmujg ré6zne parametry zwigzane z
czasem; mozna wybraé sposob wy$wietlania godziny
(widoczny na goérnym pasku, w formacie 12- lub 24-godzinnym)
oraz to, czy zegar ma by¢ aktualizowany automatycznie czy tez
recznie.

W tym miejscu ustawia sie réwniez strefe czasowg. Zegar jest
ustawiony na standard UTC (Uniwersalny czas koordynowany).
Przyktadowo, Londyn to czas UTC +/- 0 godzin, Nowy Jork to
UTC -5 godzin, zas Sydney to UTC +10 godzin. Nalezy
przewing¢ strefy czasowe i odszuka¢ odpowiednig dla siebie.

Clock Functions (Funkcje zegara)

Jedli ustawiono wyswietlanie zegara na gérnym pasku,
dotkniecie go pozwala na otworzenie dodatkowych opciji.
Mozna tam ustawi¢ alarm, stoper oraz sprawdzi¢ liczbe godzin
szycia od ostatniego resetu zegara.

Dotkniecie przycisku ,Reset” pozwala na wyzerowanie stopera

i/lub czasu szycia. Clock Functions
Usage (Uzycie) ® Aarm 12401
Przedstawia liczbe godzin szycia na maszynie od czasu +) (+
ostatniego resetu. Licznik mozna zresetowac, dotykajgc
przycisk ,Reset”. iy
Stopwatch
» 0:00:00 Reset
Usage
Sewing: 0:0h
Embroidery: 0:0h
Reset
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WiFi Settings (Ustawienia WiFi)
Pozwala na wybranie ustawien WiFi maszyny. W
ustawieniach mozna wtgczyé/wytgczy¢ WiFi na maszynie,

wyszukac¢ dostepne sieci i potgczy¢ sie z nimi. Potgczenie = WiFi Settings =
z siecig z dostepu do Internetu zapewnia dostep do
najnowszych aktualizacji oprogramowania. Po nawigzaniu R ®
potgczenia WiFi i zalogowaniu do chmury mySewnet™, Select to activate WiFi
wszystkie pliki zapisane na maszynie zsynchronizujg sie z
chmura mySewnetTM_ Available Networks
Wiecej informacji o mozliwosciach zapewnianych przez ® wiri1 a=1
potgczenie WiFi w maszynie mozna znalez¢ w rozdziale B i a .
R LL & = i
SWIFi”.
WiFi 2 a=(1
WiFi 4 8<1
) wiris =13
Hidden Network ‘ Enter ‘

mySewnet™ Settings (Ustawienia mySewnet™)

W ustawieniach mySewnet™ mozna zalogowac sie do

L . & mySewnet™ Settings ~
chmury mySewnet™ |ub zmieni¢ uzytkownika na -
maszynie. Mozna takze utworzy¢é nowego uzytkownika. Susan Viking
Konto mySewnet™ zapewnia dostep do wszystkich ustug Wivear ol sus e ySewner™. e s yienme™ doudf it
mySewnet™.
Wiecej informacji o mozliwosciach zapewnianych przez o S
mySewnet™ w ustugach mySewnet™. - ME/100ME

Machine Information (Informacje o maszynie)

Informacje o maszynie zawierajg dane techniczne, takie

jak: numer seryjny, adres MAC maszyny oraz biezgcg

wersje oprogramowania. Informacje o maszynie pozwalaja © Machine Information N
na usung¢ konto uzytkownika i pliki.

Machine Serial Number

Machine MAC Address

Current Firmware

Clear Ugar Account and All Fileg

Clear all
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Menadzer plikow — Oméwienie

Menadzer plikéw stuzy do otwierania plikow wzoréw,
czcionek i $ciegdw. Wzory, czcionki i $ciegi mozna
przechowywac w folderze chmury mySewnet™ lub na
urzgdzeniu USB podtgczonym do maszyny.

Rozszerzenie menadzera do petnego ekranu jest mozliwe
poprzez ponowne dotkniecie zaktadki menadzera.

Przycisk minimalizacji pozwala zwing¢ okno menadzera.

Wbudowane wzory

Folder chmury mySewnet™
Przejdz folder wyze;j

Obszar wyboru

Informacje o pliku

Zmien nazwe pliku lub folderu

000

Buttonhole{1).sh7

Buttonhole.shi

NewStitch.sh7

Program{1).sh7

&
¥
2 Newstitch(1).shT
¥
3
¥

g Tree{llvp3

R surinoeps | —_ @
by 2m Q
J Wers ‘ Tree(Z)vp3 I @
; Holidays g Tree(3)lvp3 @
L) Kids ° Treenp3
o
L (7] remove_melbxd
Stitches

Design File File Name: Treevpd
o [ File Size: 298  Design Size: 130.4x190.4 mm
Stitches: 13690 Colors: 17

7. Utwoérz nowy folder
8. Wytnij

9. Kopiuj

10. Wklej

11.Usun

12. Filtruj pliki

& m[2]5//Au]
E A 4

OCeww

13. Urzgdzenie USB

14.Widok listy/miniatur
15.Zaznaczenie wielu elementow
16. Biezacy folder

17.Menadzer plikow
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Formaty plikéw

Maszyna pozwala na wczytanie nastepujacych formatow
plikow:

+ .VP3, .SHV, .DHV, .VIP, .HUS, .PEC, .PES, .PCS, .XXX,.
SEW, .JEF, .EXP, .10* oraz .DST (pliki haftow)

» .SH7 (plik $ciegu)

» .VF3 (plik czcionki haftowania)

+ .JOS (pliki projektow JoyOS ADVISOR™)

Uwaga: Niektore wersje plikow haftéw nie sg w petni
obstugiwane przez te maszyne.

Przeglgdanie menadzera plikow

Aby otworzy¢ menadzer plikdw, nalezy dotkngé przycisk
menadzera. Ponowne dotkniecie spowoduje rozszerzenie
menadzera na ekranie.

Wzory, czcionki i $ciegi mozna zapisywac w folderze chmury
mySewnet™ lub na urzadzeniu USB podtgczonym do
maszyny. Przycisk urzgdzenia USB jest dostepny tylko wtedy, Przycisk menadzera plikéw z opcjg rozszerzenia
gdy do portu USB maszyny podtgczone jest urzadzenie.

Aby wyswietli¢ zawartos¢, nalezy dotkngé¢ jeden z
nastepujgcych przyciskéw: folder chmury mySewnet™, b
wbudowane wzory lub urzgdzenie USB. Przesuniecie palcem

od prawej do lewej pozwala na przewijanie i przegladanie
zawartosci. Pliki wzoréw i czcionek sg wyswietlane jako

miniatury lub w postaci ikony. ?

Wbudowane wzory
Urzadzenie USB

0:+0

1. Ikona pliku $ciegu 2. Ikona pliku wzoru

Folder chmury mySewnet™

o
X

&

Otworz plik lub folder

Dotkniecie pliku pozwala na zapoznanie sie z informacjami o
pliku. Dotkniecie z przytrzymaniem pliku spowoduje jego
wczytanie.

Wczytanie pliku czcionki haftu spowoduje wczytanie do
programu napisu haftu. Po wczytaniu pliku czcionki $ciegowej
zostanie ona wczytana do programu.

Dotkniecie z przytrzymaniem folderu pozwala na jego
otwarcie. Zawartos¢ folderu zostanie przedstawiona w
obszarze wyboru. Sciezka otwartego folderu znajduje sie w
obszarze biezgcego folderu.

Zaznaczenie wielu elementéw

Aby wybra¢ kilka wzoréw, sciegdw czy czcionek jednoczes$nie,

nalezy dotkng¢ przycisk zaznaczenia wielu elementéw. Po =
jego aktywacji nalezy dotkng¢ pliki, ktére majg zostaé uzyte. .1
Mozna skopiowac je i wklei¢ np. do innego folderu w

menadzerze.

Uwaga: W przypadku proby wczytania kombinacji

plikow/folderéw, ktérej nie mozna wczyta¢ do miejsca

docelowego, pojawi sie okienko komunikatu.
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Przejdz folder wyze;j

Przycisk Przejdz folder wyzej pozwala na poruszanie sie po poziomach
folderéw. Za jego pomoca mozna doj$¢ az do folderu gtéwnego. W
obszarze wyboru bedg pojawiac sie pliki i foldery poszczegdélnych
poziomow. Dotkniecie z przytrzymaniem folderu pozwala na jego
otwarcie.

Widok listy/miniatur

Dotkniecie przycisku widoku listy/miniatur pozwala na przetgczanie
miedzy tymi dwoma sposobami wyswietlania plikow.

Folder chmury mySewnet™

Wzory, $ciegi i czcionki mozna zapisywac w folderze chmury
mySewnet™. W przypadku zalogowania na konto mySewnet™ i przy
aktywnym potgczeniu z mySewnet™, zapisane pliki bedg
automatycznie synchronizowane z chmurg mySewnet™. Wiecej
informacji o chmurze mySewnet™ mozna znalez¢ w dziale o chmurze
mySewnet™.

Wbudowane wzory

Wbudowane wzory oznaczajg wzory zapisane w pamieci maszyny.
Lista wbudowanych wzory nie pozwala na ich usuwanie czy dodawanie
nowych. Dostep do nich mozliwy jest z menu wzoréw.

Urzagdzenie USB

Przycisk urzgdzenia USB jest aktywny tylko wtedy, gdy do portu USB
maszyny podtgczone jest urzgdzenie. Dotkniecie przycisku urzgdzenia
USB spowoduje wyswietlenie wszystkich podtgczonych urzadzen.
Dotkniecie urzgdzenia pozwala na jego przegladanie.
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Organizuj

Ponizej przedstawiono instrukcje organizacji plikdw w menadzerze.

Utwérz nowy folder

Dotkniecie pozwala na utworzenie nowego folderu w biezgcej
pozycji. Nalezy wprowadzi¢ nazwe dla folderu.

Zmien nazwe pliku lub folderu

Aby zmieni¢ nazwe pliku lub folderu, nalezy zaznaczy¢ element, a
nastepnie dotkng¢ przycisk zmiany nazwy. Nalezy wprowadzi¢
nowa nazwe dla pliku lub folderu.

Przenies plik lub folder

Funkcje wytnij i wklej pozwala przenosi¢ pliki lub foldery do innego
miejsca.

Nalezy wybra¢ pliki lub foldery, a nastepnie dotkngc¢ przycisk
wyciecia. Otworzy¢ folder, gdzie majg zosta¢ umieszczone
elementy. Dotkng¢ przycisk wklejania. Pliki zostang usuniete z
oryginalnego potozenia i zapisane w nowym folderze.

Uwaga: Aby méc jednoczesnie przenosi¢ wiecej niz jeden element,
nalezy aktywowac funkcje zaznaczenia wielu elementow.

Kopiuj plik lub folder

Funkcje kopiuj i wklej pozwalajg kopiowac pliki lub foldery do
innego miejsca.

Nalezy wybra¢ pliki lub foldery, a nastepnie dotkngc¢ przycisk
kopiowania. Otworzy¢ folder, gdzie majg zosta¢ umieszczone
elementy. Dotkng¢ przycisk wklejania. Pliki lub foldery zostang
zapisane w nowym folderze, lecz nadal istniejg w oryginalnym
potozeniu.

Uwaga: Aby méc jednoczesnie przenosi¢ wiecej niz jeden element,
nalezy aktywowac funkcje zaznaczenia wielu elementéw.

Usun plik lub folder

Aby usung¢ plik lub folder, nalezy je zaznaczy¢, a nastepnie
dotknaé przycisk usuwania. Pojawi sie okienko komunikatu, gdzie
nalezy potwierdzi¢ usuniecie. Usuniecie folderu powoduje takze
wykasowanie umieszczonych w nim plikow.

Aby usung¢ wszystkie pliki i foldery widoczne w aktywnym
folderze, nalezy dotkna¢ i przytrzymacé przycisk usuwania przez
kilka sekund. Pojawi sie okienko komunikatu, gdzie nalezy
potwierdzi¢ usuniecie wszystkich elementow.

WKlej

Kopiuj

&

Wklej
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Przetgcz miedzy widokiem edycdiji i filtrowania

Po rozszerzeniu menadzera plikow na ekranie, wszystkie L

przyciski do organizacji sg widoczne w dolnej czesci b Y
menadzera.
Jesli menadzer plikéw nie jest rozszerzony, za pomocg ‘ x ‘ ‘ L. ’ ‘ rﬁ
przetgcznika mozna przechodzi¢ miedzy przyciskami do
edycji i filtrowania. Jesli wybrano przycisk filtra, a przetgcznik
jest ustawiony na widok edycji, pojawi sie wykrzyknik,
przypominajgcy o tym, ze pliki zostaty filirowane, wskutek
czego w biezgcym folderze moga nie by¢ widoczne
wszystkie pliki.

Filtruj pliki
W przypadku duzej liczby plikéw w folderze mozna wydzieli¢

okreslone elementy w biezgcym widoku. Dotkniecie jednego .ﬂ
lub kilku przyciskow filiru pozwala na wyswietlenie jedynie

m 38 A
np. wzordw i/lub $ciegéw. Elementy wyswietlane w obszarze 6 e é G é

wyboru zmieniajg sie zaleznie od ustawien filtra.

1. Filtruj foldery 4. Filtruj czcionki
2. Filtruj Sciegi 5. Filtruj pliki projektéw JoyOS
3. Filtruj wzory ADVISOR™
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Komunikaty podczas korzystania z menadzera plikow

Usun plik lub folder

Usuwaijac plik lub folder, nalezy potwierdzi¢ te czynnos¢ w
okienku komunikatu, jakie sie pojawi. Zapobiega to
przypadkowemu usunieciu.

Folder juz istnieje

Nie mozna utworzy¢ nowego folderu o nazwie identycznej
z innym folderem na tym samym poziomie. Nalezy
utworzyé¢ folder na innym poziomie lub wprowadzi¢ inng
nazwe.

Mato dostepnego miejsca

Maszyna wyda jedno ostrzezenie, gdy wolne miejsce
bedzie sie konczy¢. Przy dalszym uzytkowaniu nie pojawi
sie kolejne przypomnienie az do catkowitego zapetnienia
pamieci. Nalezy przenies¢ pliki na urzgdzenie USB,
korzystajgc z funkcji kopiuj i wklej.

Nie mozna wczyta¢ kombinacji wybranych rodzajéw plikow
Nie mozna wczyta¢ niektdrych plikdw z kombinacji przy
pomocy zaznaczenia wielu elementow.
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Czyszczenie maszyny z zewnatrz

Czeste czyszczenie maszyny pozwala na utrzymanie jej w
dobrym stanie roboczym. Nie jest wymagane smarowanie.

Nalezy przetrze¢ powierzchnie maszyny miekkg szmatka,
usuwajac kurz lub strzepki tkanin.

Ekran nalezy przetrzeé czystg, miekka i lekko zwilzong
szmatkg z mikrofibry.

Demontaz ptytki Sciegowej i czyszczenie obszaru szpulki

Opusci¢ zgbki transportera dotykajac przycisk
A uniesienia stopki dociskowej i dodatkowego
podniesienia. Wytgczy¢é maszyne.

Wymontowac¢ stopke dociskowg. Otworzy¢ pokrywe szpulki,
popychajac przycisk zwalniajgcy (A) w prawo. Zdjaé
pokrywe. Umiesci¢ uniwersalne narzedzie pod ptytka
Sciegowg zgodnie z ilustracjg i delikatnie obrocic, by
podwazy¢ ptytke. Oczysci¢ zgbki transportera szczotkg
dotgczong w akcesoriach.

Czyszczenie pod obszarem szpulki

Obszar pod bebenkiem nalezy oczyscié po kilku projektach
szycia lub w przypadku dostrzezenia nagromadzenia tam
strzepkéw tkaniny.

Nalezy zdjg¢ uchwyt bebenka (A) ostaniajgcy przéd
bebenka, unoszac go. Zdjgé bebenek (B), unoszac go.
Oczysci¢ obszar szczotka.

Nalezy zachowac¢ ostroznos¢ podczas
A czyszczenia wokét noza automatycznego
obcinacza nici (C).

Zatozy¢ z powrotem bebenek i uchwyt bebenka.

Uwaga: Nie nalezy wdmuchiwaé powietrza do obszaru
bebenka. Kurz i strzepki mogg zosta¢ wprowadzone do
wnetrza maszyny.

Uwaga: Podczas korzystania z akcesoriéw opcjonalnych,
takich jak igly do haftu wycinanego i/lub filcowania, nalezy
oczysci¢ obszar bebenka po kazdym wykonanym
wzorze/projekcie.

Uwaga: Nalezy regularnie usuwa¢ strzepki tkanin i nici z
obszaru bebenka. Kontroli nalezy dokona¢ podczas
wymiany ptytki Sciegowe;.

Wymiana ptytki Sciegowe;j

Przy opuszczonych zgbkach transportera nalezy ustawi¢
ptytke do Sciegu prostego tak, by pasowata do wycie¢ z tytu
(D). Docisng¢ ptytke, az zatrzasnie sie. Zatozy¢ pokrywe
szpulki.

G—
-

G—
= !!H
|
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Rozwigzywanie problemow

Ponizszy poradnik rozwigzywania probleméw zapewnia rozwigzania nieprawidtowosci, jakie mogg wystgpi¢ w
maszynie. Aby uzyskac¢ wiecej informacji nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym przedstawicielem HUSQVARNA®

VIKING®, ktéry z przyjemnoscig udzieli pomocy.

Problemy ogdine

Alarm szpulki nie aktywuje sie

Nalezy oczysci¢ obszar bebenka ze $cinkdw i korzystaé
jedynie z oryginalnych szpulek kategorii 8 VIKING®,
przeznaczonych specjalnie do tego modelu.

Obcinacz nici nie tnie nici

Zdja¢ ptytke Sciegowaq i usungc¢ ktaczki w obszarze
bebenka. Aktywowaé automatyczny obcinacz nici w
menu ustawien.

Tkanina nie jest podawana

Nalezy upewnic sie, ze maszyna nie jest ustawiona na
szycie w wolnym ruchu.

Nalezy upewnic sie, ze zgbki transportera nie sg
opuszczone W menu ustawien.

Btedny Scieg, nieregularny lub waski

Nalezy wytaczy¢ podwdjng igte lub zabezpieczenie
szerokosci sciegu w menu ustawien.

Igta tamie sie

Zamocowacé poprawnie igte zgodnie z opisem w
Wymiana igty, strona 32.

Nalezy uzy¢ igty odpowiedniej do wybranej tkaniny. Patrz
Dobor wiasciwej kombinaciji ni¢/igta, strona 36.

Maszyna nie szyje

Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie wtyczki sg poprawnie
podtgczone do maszyny i gniazdka elektrycznego.

Staby wyniki szycia/haftowania

Nalezy korzysta¢ jedynie ze akcesoriow przeznaczonych
specjalnie do maszyny DESIGNER EPIC™ 2,

Nalezy postepowaé zgodnie z zaleceniami na ekranie.

Ekran szycia i haftowania maszyny
funkcyjne nie reagujg na dotyk

ilub  przyciski

Gniazda i przyciski funkcyjne maszyny mogg by¢ podatne
na wptyw elektrycznosci statycznej. Jesli ekran nie
reaguje na dotyk, nalezy uruchomié ponownie maszyne.
Jesli problem utrzymuje sig, nalezy skontaktowac sie z
autoryzowanym przedstawicielem HUSQVARNA®
VIKING®.

Gdy podczas szycia ciezkich i/lub gestych tkanin maszyna
wydaje specyficzny dzwiek, réznigcy sie od normalnych
dzwiekdw roboczych.

Dzwiegk nie jest wskaznikiem wystgpienia usterki.
Maszyna jest wyposazona w funkcje impulsowego
przebijania igtg, ktéra pomaga w pokonaniu oporu
ciezkich i/lub gestych materiatow. Dzwiek powstaje gdy
stopka dociskowa i tkanina podnoszg sie wraz z igtg.
Nalezy zwiekszy¢ nacisk stopki, by nie dochodzito do jej
unoszenia.

Jesli dzwiek zdaje sie nie by¢ zwigzany z funkcjg
impulsowego przebijania, nalezy skontaktowaé sie z
autoryzowanym przedstawicielem HUSQVARNA®
VIKING® w celu dokonania przeglgdu.

Automatyczna nawlekarka igty nie dziata poprawnie

Ucho igty jest za mate dla nici

Nalezy uzy¢ wiekszej igty lub 1zejszej nici. Patrz Dobor
wiasciwej kombinacji ni¢/igta, strona 36

Czy stosowana jest specjalna ni¢, np. ,niewidzialna” lub
inne nici elastyczne, metaliczna lub ptaska metaliczna
badz ciezka ni¢?

Specjalne nici mogg nie by¢ poprawnie chwytane przez
haczyk w automatycznej nawlekarce igty. W takim
przypadku igta nie zostanie nawleczona. Nalezy
ponownie sprébowac uzy¢ automatyczng nawlekarke igty

lub nawlec igte recznie.
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Okienko komunikatu; Automatyczna nawlekarka igty nie
znajduje sie w potozeniu wyjsciowym. Nalezy dotkngé
przycisk OK by wykonac¢ kalibracje.

Nawlekarka przesuneta sie z potozenia wyj$ciowego, byé
moze z powodu zaczepienia o co$ podczas szycia lub
haftowania. Nalezy dotkngé przycisk OK by wykonaé
kalibracje i kontynuowac szycie lub haftowanie.

Okienko komunikatu; Kalibracja automatyczne;j
nawlekarki igty zakonczona niepowodzeniem. Nalezy
dotkng¢ przycisk OK by ponownie wykonac kalibracje.
Jesli nawlekarka wcigz nie wykonuje poprawnie
kalibracji, nalezy skontaktowac sie z lokalnym
autoryzowanym centrum serwisowym.

Widoczne, by maszyna nie jest w stanie wykonac
kalibracji nawlekarki podczas wigczania. Nalezy usungé
wszelkie mozliwe przedmioty blokujgce nawlekarke i
dotkng¢ przycisk OK.

Okienko komunikatu; Automatyczna nawlekarka igty
blokuje sie i nie wraca do potozenia wyjsciowego. Nalezy
dotkng¢ przycisk OK, by przesung¢ automatyczng
nawlekarke igty do pozycji recznego czyszczenia.

W przypadku korzystania z nici zbyt grubej dla igty,
automatyczna nawlekarka igty moze nie by¢ wstanie
przewlec nici przez ucho igty. Nalezy dotkng¢ przycisk
OK, by wykona¢ reczne czyszczenie. Pojawi sie nowe
okienko komunikatu z kolejnymi instrukcjami.

Jesli nie mozna zidentyfikowaé problemu lub nie da sie
usungc¢ nici, nalezy dotkng¢ przycisk Anuluj.

Okienko komunikatu; Delikatnie wyjg¢ ni¢ zablokowang w
automatycznej nawlekarce igty lub uchu igty i dotkngé
przycisk OK, by cofngé nawlekarke do potozenia
wyjsciowego.

W przypadku korzystania z nici zbyt grubej dla igty,
automatyczna nawlekarka igty moze nie by¢ wstanie
przewlec nici przez ucho iglty. Ostroznie usung¢ ni¢, by
nie uszkodzi¢ haczyka przechodzgcego przez ucho igty.
Po usunieciu nici nalezy dotkng¢ przycisk OK.

Okienko komunikatu; Automatyczna nawlekarka igty nie
znajduje sie w potozeniu wyjsciowym. Dalsze szycie
zostato uniemozliwione w celu zapobiegniecia
uszkodzeniu maszyny. Nalezy nacisng¢ przycisk
automatycznej nawlekarki igty na maszynie, by
sprobowaé wykonac reczne czyszczenie lub
skontaktowac sie z lokalnym autoryzowanym centrum
serwisowym.

Nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym
przedstawicielem HUSQVARNA® VIKING® w celu
dokonania przeglgdu.

Okienko komunikatu; Automatyczna nawlekarka igty nie
wraca do potozenia wyjsciowego. Dalsze szycie zostato
uniemozliwione w celu zapobiegniecia uszkodzeniu
maszyny. Nalezy skontaktowac sie z lokalnym
autoryzowanym centrum serwisowym.

Nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym
przedstawicielem HUSQVARNA® VIKING® w celu
dokonania przegladu.

Maszyna pomija Sciegi

Czy poprawnie wtozono igte?

Zamocowac poprawnie igte zgodnie z opisem w
Wymiana igty, strona 32.

Czy zamocowano nieprawidtowg igte?

Nalezy uzy¢ systemu igty 130/705 H.

Nalezy uzy¢ igly odpowiedniej do wybranej tkaniny i nici.
Patrz Dobor wtasciwej kombinacji ni¢/igta, strona 36.

Czy igta jest wygieta lub tepa?

ZamontowaC nowg igte.

Czy poprawnie nawleczono maszyne?

Catkowicie zdjg¢ ni¢ i ponownie nawlec maszyne, patrz
Nawlekanie gornej nici, strona 33.

Czy zastosowano prawidtowa stopke dociskowg?

Zamocowac¢ prawidtowg stopke dociskowa.

Czy igta jest za mata do nici?

Wymienic igte.

Czy tkanina porusza sie w gore i w dot wraz igtg podczas
szycia lub haftowania z wolnym ruchem?

Zamocowac stopke Sensor Q-Foot.

Ni¢ iglty zrywa sie

Czy poprawnie wtozono igte?

Zamocowac poprawnie igte, patrz Wymiana igty, strona
32.

Czy zamocowano nieprawidtowg igte?

Nalezy uzy¢ systemu igty 130/705 H.

Nalezy uzy¢ igly odpowiedniej do wybranej tkaniny i nici.

Patrz Dobor wtasciwej kombinacji ni¢/igta, strona 36.
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Czy igta jest wygieta lub tepa?

Zamontowaé nowg igte.

Czy poprawnie nawleczono maszyne?

Catkowicie zdjg¢ ni¢ i ponownie nawlec maszyne, patrz
Nawlekanie gornej nici, strona 33.

Czy ni¢ zsuwa sie i blokuje pod szpulg?

Nalezy zatozy¢ na kotek duzy uchwyt szpulki, skierowany
ptaskg strong do géry, lub, w przypadku wiekszych szpul,
uzy¢ siatki na nici nad szpulg. Patrz Wskazowki
dotyczace nawlekania, strona 39.

Czy igta jest za mata do nici?

Wymienic¢ igte na odpowiedni rozmiar do nici.

Czy wykorzystywane sg postrzepione nici stabej jakosci
lub ni¢ nadmiernie sucha?

Nalezy wymieni¢ ni¢ na nowg i wysokiej jakosci,
zakupiong od autoryzowanego przedstawiciela
HUSQVARNA® VIKING®.

W przypadku uzycia nasadki na szpulce, czy jest ona
zbyt mata, przez co ni¢ zaczepia sie o gérng czesc
szpuli?

Nalezy zatozy¢ nasadke nieco wiekszg niz szpulka.

Czy zastosowano najlepsze potozenie kotka szpulki?

Nalezy wyprébowac inne potozenie kotka szpulki
(pionowe lub poziome).

Czy otwor plytki Sciegowej jest uszkodzony?

Nalezy wymieni¢ ptytke Sciegowa.

Czy naprezenie nici nie jest zbyt wysokie dla wybranej
nici?

Nalezy stopniowo zmniejszaé naprezenie az do usuniecia

problemu.

Zerwanie nici szpulki

Czy zastosowano prawidtowg szpulke?

Nalezy korzysta¢ jedynie ze szpulek bebenka
przeznaczonych specjalnie do maszyny DESIGNER
EPIC™ 2.

Czy poprawnie wtozono szpulke?

Nalezy sprawdzi¢ ni¢ szpulki.

Czy otwor plytki Sciegowej jest uszkodzony?

Nalezy wymieni¢ ptytke Sciegowa.

Czy obszar bebenka jest peten scinkéw materiatu?

Nalezy oczysci¢ obszar bebenka ze $cinkdw i korzystaé
jedynie z oryginalnych szpulek przeznaczonych do tego
modelu.

Czy szpulka jest nawinieta poprawnie?

Nawing¢ nowg szpulke.

Nieréwne $ciegi szwu

Czy ni¢ jest prawidtowo naprezona?

Nalezy sprawdzi¢ naprezenie nici.

Catkowicie zdjg¢ ni¢ i ponownie nawlec maszyne, patrz
Nawlekanie goérnej nici, strona 33.

Czy wykorzystywana nic¢ jest gruba lub postrzepiona?

Nalezy wymieni¢ ni¢.

Czy ni¢ szpulki jest rwnomiernie nawinieta?

Sprawdzi¢ nawiniecie szpulki bebenka.

Czy zastosowano prawidtows igte?

Zamocowac prawidtowg igte zgodnie z opisem w
Wymiana igty, strona 32.

Nalezy uzy¢ igly odpowiedniej do wybranej tkaniny.

Patrz Dobdr wiasciwej kombinacji ni¢/igta, strona 36.

Maszyna nie podaje poprawnie lub podaje nieregularnie

Czy poprawnie nawleczono maszyne?

Catkowicie zdjg¢ ni¢ i ponownie nawlec maszyne, patrz
Nawlekanie gornej nici, strona 33.

Czy pomiedzy zgbkami transportera zebraty sie ktaczki z
materiatu?

Zdjac ptytke sciegowg i oczyscié zgbki transportera za
pomocg szczotki.

Czy wigczone jest ustawienie wolnego ruchu?

Wytgczy¢ ustawienie wolnego ruchu w trybie szycia.

Czy zabki transportera sg opuszczone?

Nalezy upewnic sie, ze zgbki transportera nie sg
opuszczone w menu ustawien.

Czy zastosowano prawidtowg stopke dociskowg?

Zamocowac prawidtowg stopke dociskowa.
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Na spodniej stronie wzoru haftu tworzg sie petelki nici

Czy haft jest zbyt gruby, by mégt swobodnie poruszac sie
pod stopkg dociskowg?

Zamocowac¢ stopke Sensor Q-Foot.

W przypadku korzystania ze stopki R, nalezy stopniowo
zwiekszaé wysokos¢ swobodng w menu ustawien, az do

usuniecia problemu.

Wzér haftu jest znieksztatcony

Czy tkanina jest prawidtowo naciggnieta na tamborek?

Tkanine nalezy ciasno naciggng¢. W przypadku
wiekszych tamborkéw nalezy uzy¢ klipsow.

Czy wewnetrzna ramka tamborka zostata poprawnie
wlozona do zewnetrznej ramki?

Naciggng¢ tkanine w taki sposob, by wewnetrzna ramka
byta doktadnie dopasowana do zewnetrznej ramki.

obszar wokét ramienia hafciarki i tamborka jest

s}

Czy

Oczysci¢ obszar wokét jednostki haftowania.

Czy tamborek jest prawidtowo zamocowany?

Nalezy upewnic sie, ze ztgcze tamborka jest wiozone w
petni w nasadke na ramieniu hafciarki.

Wzér haftu zmarszczyt sie

Czy odpowiednio ustabilizowano tkaning?

Nalezy upewnic sie, ze zastosowano odpowiedni
stabilizator dla techniki i rodzaju materiatu.

Maszyna nie wykonuje haftu

czy zamocowano jednostke haftowania?

Nalezy upewnic sie, ze jednostka haftowania jest
poprawnie zamocowana w gniezdzie.

Czy zamocowano nieprawidtowy tamborek?

Nasungc¢ prawidtowy tamborek.

Rozwigzywanie problemow z tgcznoscig

Maszyna nie moze potgczy¢ sie z siecig WiFi

Maszyna nie tgczy sie z siecig WiFi

Nalezy upewnic sie, ze WiFi na maszynie jest aktywne.
Dotkng¢ przycisku WiFi na gornym pasku lub przejsé do
ustawien WiFi.

Nalezy upewni¢ sie, ze maszyna wykrywa sygnat sieci
WiFi. W przypadku braku sygnatu nalezy przenies¢
maszyne blizej routera WiFi.

Nalezy upewni¢ sie, ze wybrano wtasciwg sie¢ WiFi.

Brak pofaczenia z Internetem

Nalezy upewni¢ sie, ze router WiFi ma dostep do
Internetu.

Sie¢ WiFi jest chroniona hastem

Nalezy upewnic sie, ze wybrano wtasciwg sie¢ WiFi i
wprowadzono prawidtowe hasto. Jesli hasto nie jest

znane, nalezy skontaktowaé sie z administratorem sieci.
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Maszyna nie synchronizuje sie z chmurg mySewnet™

Maszyna nie moze wykonaé synchronizacji plikéw z

chmurg mySewnet™

WiFi.

Nalezy upewnic sie, ze dostepne jest aktywne potgczenie

Nalezy upewni¢ sie, ze zalogowano sie na konto
mySewnet™. Nowe konto mySewnet™ mozna
zarejestrowac¢ na maszynie lub na stronie
husqgvarnaviking.mysewnet.com

Nalezy upewnic sie, ze w chmurze mySewnet™ jest
dostepne wolne miejsce.

Jesli chmura mySewnet™ nie jest dostepna po
sprawdzeniu potgczenia WiFi, mozliwe jest, iz serwer jest
chwilowo niedostepny. Nalezy sprobowac pdzniej

Serwis

Nalezy regularnie dokonywa¢ przegladu maszyny u lokalnego przedstawiciela!

W przypadku problemdéw utrzymujgcych sie nawet po zapoznaniu z powyzszym dziatem, nalezy skontaktowac sie z
przedstawicielem. Dobrze jest zabra¢ ze sobg wykorzystywang tkanine, ni¢ oraz stabilizator. Jesli dostepna jest
prébka szycia z widocznym problemem, jg takze nalezy zabra¢. Prébka szycia czesto zapewnia wiecej informaciji niz
objasnienia i pomoze technikom w zdiagnozowaniu problemu.

Nieoryginalne czesci i akcesoria

Gwarancja nie obejmuje wad ani uszkodzen spowodowanych przez uzycie nieoryginalnych akcesoriéw badz czesci.

Specyfikacja techniczna

Szybkos¢ szycia

Napiecie znamionowe

Znamionowy pobor mocy

1050 $ciegéw/minute, maksymalnie  |[100 — 120V /200 — 240 V, 50 — 60 Hz |<100W

Staby Model pedatu Klasa bezpieczenstwa
Oswietlenie LED FR5 Il (Europa)

Modut WiFi Wymiary maszyny Masa netto

Czestotliwos¢: pasmo 2,4 / 802.11 Dtugo$¢: 590 mm Sama maszyna: 14kg

b/g/n Szeroko$¢: 290 mm Jednostka haftowania: 3,7kg

Moc nadajnika: +17 dBm
Czutos¢ odbiornika: —97 dBm

Wysokosé: 360 mm

Specyfikacja techniczna i zawartos¢ instrukcji obstugi podlega zmianie bez uprzedzenia.
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14 WAZNE

WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Niniejsza maszyna do szycia do uzytku domowego zostata
zaprojektowana w zgodnosci z normami IEC/EN 60335-2-
28 oraz UL1594.

Korzystajac z urzgdzenia elektrycznego, w kazdym
przypadku nalezy zachowaé podstawowe Srodki
ostroznosci:

Przed przystgpieniem do uzytkowania maszyny do uzytku
domowego nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje.
Instrukcje nalezy przechowywa¢ w bezpiecznym miejscu w
poblizu maszyny. Nalezy przekazac je w przypadku
nabycia maszyny przez strone trzecia.

NIEBEZPIECZENSTWO - ABY OGRANICZYC RYZYKO
PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM:

* Nie nalezy pozostawia¢ maszyny bez nadzoru, gdy ta
jest podtaczona do sieci. Zdejmujgc ostone,
przeprowadzajgc czyszczenie, smarowanie lub innego
rodzaju czynnos$ci serwisowe opisane w instrukcji, a takze
niezwtocznie po zakohczeniu uzytkowania, w kazdym
przypadku nalezy roztgczy¢ zasilanie elektryczne.

OSTRZEZENIE - ABY OGRANICZYC RYZYKO
POPARZENIA, POZARU, PORAZENIA PRADEM LUB
WYSTAPIENIA URAZOW CIALA:

* Urzadzenie to nie jest zabawkg. Nalezy zachowaé
szczegoblng ostroznosé jezeli maszyna uzytkowana jest
przez lub w poblizu dzieci.

* Z maszyny nalezy korzysta¢ wylgcznie zgodnie z jej
przeznaczeniem opisanym w instrukcji. Mozna korzystac
jedynie z polecanych przez producenta przystawek,
opisanych w niniejszej instrukciji.

* Z maszyny nie nalezy korzystac jezeli jej przewdd lub
wtyczka jest uszkodzona, jezeli nie dziata ona prawidtowo,
jezeli zostata upuszczona lub uszkodzona badz zanurzona
w wodzie. W takim przypadku maszyne nalezy zwréci¢ do
najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub centrum
serwisowego w celu kontroli, naprawy, regulacji
elektrycznej lub mechanicznej.

* Z maszyny nie nalezy korzystac jezeli jej otwory
powietrzne zostaty zablokowane. Otwory wentylacyjne
maszyny oraz pedat nalezy chroni¢ przed
nagromadzeniem sie materiatu, kurzu i luznych tkanin.

» Palce nalezy trzyma¢ z dala od wszelkich ruchomych
czesci. Szczegdlng uwage nalezy zachowaé w poblizu igty.

» Zawsze nalezy korzystac z wtasciwej ptytki Sciegowe;j.
Nieprawidtowa ptytka moze spowodowac ztamanie igty.

* Nie nalezy korzysta¢ z wygietych igiet.

* Podczas szycia nie nalezy ciggng¢ ani pcha¢ materiatu.
Mozna w ten sposéb wygigc¢ igte i jg ztamad.

* Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

* Przeprowadzajgc dowolnego rodzaju regulacje w obrebie
igly np. nawlekanie nici, wymiana igty, nawijanie szpulki lub
wymiana stopki dociskowej, maszyne nalezy wytgczyé (,0”).
* Do otworéw nie wolno wrzuca¢ lub wktada¢ Zzadnych
przedmiotéw.

* Nie uzywac na zewnatrz pomieszczen.

* Z maszyny nie nalezy korzysta¢ w miejscu rozpylenia
aerozoli (spray) lub do ktérego doprowadzany jest tlen.

« Aby wylgczy¢ maszyne, przetgcznik nalezy ustawic do
potozenia (,0”), a nastepnie wyjaé wtyczke.

* Nie nalezy ciggnaé¢ za kabel. Aby roztgczy¢ kabel, nalezy
chwyci¢ wtyczke.

» Do sterowania maszyng stuzy pedat. Nalezy unika¢
ktadzenia na nim innych przedmiotéw.

* Nie nalezy korzysta¢ z maszyny, jeéli jest ona wilgotna.

« Jesli lampka LED ulegnie uszkodzeniu, musi zosta¢
wymieniona przez producenta, jego przedstawiciela
serwisowego lub inng osobe o podobnych kwalifikacjach,
aby unikngé zagrozenia.

« Jedli przewdd zasilajgcy tagczacy pedat ulegnie
uszkodzeniu, musi zosta¢ wymieniony przez producenta,
jego przedstawiciela serwisowego lub inng osobe o
podobnych kwalifikacjach, aby unikngé zagrozenia.

* Maszyna jest wyposazona w podwdjng izolacje. Nalezy
stosowac jedynie czesci zamienne identyczne z oryginalnymi.
Patrz  instrukcja serwisowania urzadzeh podwdjnie
izolowanych.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC NA PRZYSZtOSC
TYLKO W PRZYPADKU KRAJOW EUROPEJSKICH:
Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane przez dzieci w wieku 8 lat
i starsze oraz osoby niepetnosprawne fizycznie, ruchowo lub
umystowo badz bez doswiadczenia i wiedzy, jezeli sg
nadzorowane lub przeszly przeszkolenie w zakresie
bezpiecznej obstugi urzadzenia i ktére rozumiejg zwigzane z
nim zagrozenie. Dzieci nie powinny bawi¢ sie urzgdzeniem.
Bez nadzoru dorostych, dzieci nie mogg zajmowac sie
czyszczeniem lub konserwacijg urzadzenia.

Poziom hatasu podczas normalnej obstugi nie przekracza 80
dB(A).

Do obstugi maszyny nalezy stosowac jedynie pedat typu
FR5 wyprodukowany przez Shanghai Binao Precision Mould
Co., Ltd.

DLA KRAJOW POZA EUROPA:

Maszyna nie jest przeznaczona do uzytku przez osoby (w
tym dzieci) o ograniczonych zdolnosciach fizycznych,
sensorycznych czy umystowych, lub nieposiadajgcych
doswiadczenia i wiedzy, o ile nie sg nadzorowane lub
instruowane w zakresie obstugi maszyny przez osobe
odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo.
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Dzieci powinny by¢ nadzorowane w celu zapewnienia, ze
nie bawig sie urzgdzeniem.

Poziom hatasu podczas normalnej obstugi nie przekracza 80

dB(A).
Do obstugi maszyny nalezy stosowac jedynie pedat typu

FR5 wyprodukowany przez Shanghai Binao Precision Mould

Co., Ltd.

SERWIS URZADZEN PODWOJNIE IZOLOWANYCH
W urzadzeniach podwdjnie izolowanych stosowane sg dwa
systemy izolacji zamiast uziemienia. Urzgdzenie podwajnie

izolowane nie jest wyposazone w elementy uziemiajgce i nie

nalezy ich do niego dodawac.

Serwisowanie urzgdzen podwajnie izolowanych wymaga
zachowania szczegélnej ostroznosci i znajomosci systemu.
Powinno by¢ ono przeprowadzane jedynie przez
wykwalifikowanych serwisantéw. Czesci zamienne do
urzadzen podwdjnie izolowanych muszg by¢ identyczne z
oryginalnymi czesciami. Urzgdzenie podwdjnie izolowane
jest oznaczone stowami ,DOUBLE INSULATION”
(PODWOJNA IZOLACJA) lub ,DOUBLE INSULATED”
(PODWOJNIE IZOLOWANE).

Licencje
Symbol zastepczy dla linkéw do dokumentaciji licenc;ji.
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Zakupili Panstwo nowoczesng maszyne do szycia i haftowania z mozliwoscig aktualizacji. Jako ze
regularnie wydajemy aktualizacje oprogramowania, istnieje mozliwos¢ wystgpienia pewnych réznic
miedzy oprogramowaniem maszyny a oprogramowaniem opisanym w instrukcji obstugi. Nalezy
skontaktowac sie lokalnym autoryzowanym przedstawicielem HUSQVARNA® VIKING® oraz wejs¢ na
naszg strone www.husqgvarnaviking.com, by uzyskac¢ najnowsze aktualizacje oprogramowania i instrukcji
obstugi.

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wyposazenia maszyny i asortymentu akcesoriéw bez uprzedniego
powiadomienia lub do wprowadzenia modyfikacji w wydajnosci lub projekcie. Tego typu zmiany zawsze
sg z korzyscig dla uzytkownika i produktu.

WEASNOSC INTELEKTUALNA

Patenty chronigce niniejszy produkt zostaty wyszczegdlnione na etykiecie umieszczonej pod maszyng.
DELUXE, DESIGNER, 180, DESIGNER EPIC, EXCLUSIVE SENSOR SYSTEM, 181, JOYOS
ADVISOR, MYSEWNET, VIKING oraz KEEPING THE WORLD SEWING i projekt sa znakami
towarowymi firmy KSIN Luxembourg II, S.a.r.l.

HUSQVARNA oraz ,znak H w koronie” sg znakami towarowymi firmy Husqvarna AB. Wszystkie znaki
towarowe zostaty zastosowane zgodnie z licencjg VSM Group AB.

Nalezy pamietaé, ze podczas likwidacji, urzgdzenie to nalezy poddac recyklingowi zgodnie
z obowigzujgcymi krajowymi przepisami dotyczgcymi produktéw
elektrycznych/elektronicznych. Urzgdzen elektrycznych nie nalezy wyrzucaé do ogélnych
pojemnikéw na $mieci. Aby uzyskac¢ informacje na temat utylizacji, nalezy skontaktowaé
sie z miejscowymi wiadzami. Podczas wymiany starych urzadzen na nowe, sprzedawca
moze by¢ prawnie zobowigzany do odebrania starego urzgdzenia i jego utylizacji bez
dodatkowych optat.

W przypadku wyrzucenia urzgdzenia elektronicznego na wysypisko $mieci, moze dojs¢ do
wycieku substancji i ich przedostania sie do wod podziemnych, a nastepnie do tancucha
pokarmowego, niszczgc zdrowie i dobre samopoczucie.

Wytgczny dystrybutor w Polsce Producent

Strima sp. z 0.0. VSM GROUP AB, SVP Worldwide

Swadzim ul. Poznanska 54 Drottninggatan 2, SE-56184, Huskvarna, SZWECJA

62-080 Tarnowo Podgoérne 183
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