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Ta domowa maszyna do szycia zostata zaprojektowana zgodnie z normami IEC/EN
60335-2-28 i UL1594.

WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Korzystajac z urzadzenia elektrycznego, nalezy przestrzega¢ podstawowych instrukcji
bezpieczenstwa:

Przed przystgpieniem do uzytkowania maszyny nalezy przeczyta¢ wszystkie
instrukcje. Instrukcje nalezy przechowywaé¢ w odpowiednim miejscu w poblizu
urzadzenia. Nalezy je przekazac, jesli maszyna zostanie przekazana osobom trzecim.

NIEBEZPIECZENSTWO - ABY OGRANICZYC RYZYKO PORAZENIA PRADEM
ELEKTRYCZNYM:

* Maszyna do szycia nigdy nie powinna by¢ pozostawiona bez nadzoru po
poditgczeniu. Po uzyciu i przed czyszczeniem, zdejmujgc ostone, przeprowadzajgc
smarowanie lub innego rodzaju czynnosci serwisowe opisane w instrukcji, w kazdym
przypadku nalezy odtgczy¢ zasilanie elektryczne.

OSTRZEZENIE - ABY ZMNIEJSZYC RYZYKO OPARZEN, POZARU, PORAZENIA
PRADEM LUB OBRAZEN CIALA:

* Urzadzenie to nie jest zabawka. Nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznosé jezeli
maszyna uzytkowana jest przez lub w poblizu dzieci.

* Z maszyny nalezy korzysta¢ wylgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym

w instrukcji. Mozna korzystac jedynie z polecanych przez producenta przystawek,
opisanych w niniejszej instrukgciji.

* Z maszyny nie nalezy korzystac jezeli jej przewdd lub wtyczka jest uszkodzona,
jezeli nie dziata ona prawidtowo, jezeli zostata upuszczona lub uszkodzona bgdz
zanurzona w wodzie. W takim przypadku maszyne nalezy zwréci¢ do najblizszego
autoryzowanego sprzedawcy lub centrum serwisowego w celu kontroli, naprawy,
regulacji elektrycznej lub mechanicznej.

* Z maszyny nie nalezy korzystac jezeli jej otwory wentylacyjne zostaly zablokowane.
Otwory wentylacyjne maszyny oraz pedat nalezy chroni¢ przed nagromadzeniem sie
materiatu, kurzu i luznych tkanin.

» Palce nalezy trzymaé z dala od wszelkich ruchomych czesci. Szczegding uwage
nalezy zachowac w poblizu igty.

« Zawsze nalezy uzywac¢ odpowiedniej ptytki Sciegowej. Zta ptytka moze
spowodowac ztamanie igty.



» Nie nalezy korzystac z wygietych igiet.

* Podczas szycia nie nalezy ciggna¢ ani pcha¢ materiatu. Mozna w ten sposob
wygigc igte i jg ztamad.

» Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

* Przeprowadzajgc dowolnego rodzaju regulacje w obrebie igty np. nawlekanie
nici, wymiana igty, przewijanie nici lub wymiana stopki dociskowej, maszyne
nalezy wytaczyé (,0”).

» Do otwordw nie wolno upuszczac lub wktada¢ zadnych przedmiotow.

» Nie uzywac na zewnatrz pomieszczen.

» Z maszyny nie nalezy korzysta¢ w miejscu rozpylenia aerozoli (spray) lub do
ktérego doprowadzany jest tlen.

» Aby wytgczy¢ maszyne, przetacznik nalezy ustawi¢ w potozeniu (,0”),

a nastepnie wyjac wtyczke.

* Nie nalezy ciggng¢ za kabel. Aby roztgczy¢ kabel, nalezy chwyci¢ wtyczke.

* Pedat stuzy do obstugi maszyny. Nalezy unika¢ umieszczania innych
przedmiotéw na pedale.

» Nie korzysta¢ z urzadzenia, jesli nie dziata ono prawidiowo.

« Jesli lampa LED jest uszkodzona, musi zosta¢ wymieniona przez producenta,
jego przedstawiciela serwisowego lub inng osobe, o podobnych kwalifikacjach, aby
unikng¢ zagrozenia.

» Jesli kabel pedatu jest uszkodzony, musi zosta¢ wymieniony przez producenta,
jego przedstawiciela serwisowego lub inng osobe, o podobnych kwalifikacjach,
aby unikngé zagrozenia.

* Maszyna do szycia jest wyposazona w podwdjng izolacje. Nalezy stosowaé
tylko identyczne czesci zamienne. Patrz instrukcja serwisowania urzgdzen
podwajnie izolowanych.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC NA PRZYSZt0OSC



TYLKO DLA EUROPY:

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane przez dzieci w wieku 8 lat i starsze oraz osoby
niepetnosprawne fizycznie, ruchowo lub umystowo bgdz bez doswiadczenia i wiedzy,
jezeli sg nadzorowane lub przeszly przeszkolenie w zakresie bezpiecznej obstugi
urzgdzenia i ktére rozumiejg zwigzane z nim zagrozenie. Dzieci nie powinny bawié sie
urzgdzeniem. Bez nadzoru dorostych, dzieci nie moga zajmowac sie czyszczeniem lub
konserwacjg urzadzenia.

Poziom hatasu w normalnych warunkach pracy jest mniejszy niz 75 dB(A).

Maszyna moze by¢ uzywane tylko z pedatem typu ,FC-1902 (110-120V), FC-
2902A/FC-2902D (220-240V)” produkcji ZHEJIANG FOUNDER MOTOR
CORPORATION LTD (Chiny).

POZA EUROPA:

Ta maszyna do szycia nie jest przeznaczona do uzytkowania przez osoby (w tym
dzieci) o obnizonych zdolnos$ciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych bgdz bez
doswiadczenia i wiedzy, chyba Ze zostaty one poddane nadzorowi lub instruktazowi
dotyczacemu uzytkowania maszyny przez osobe odpowiedzialng za ich
bezpieczenstwo. Dzieci powinny by¢é nadzorowane w celu zapewnienia, Ze nie bawig
sie urzgdzeniem.

Poziom hatasu w normalnych warunkach pracy jest mniejszy niz 75 dB(A).

Maszyna moze by¢ uzywane tylko z pedatem typu ,FC-1902 (110-120V), FC-
2902A/FC-2902D (220-240V)” produkcji ZHEJIANG FOUNDER MOTOR
CORPORATION LTD (Chiny).

SERWISOWANIE PODWOJNIE IZOLOWANYCH PRODUKTOW

W podwajnie izolowanym produkcie zamiast uziemienia stosuje sie dwa systemy
izolacji. Na produkcie podwadjnie izolowanym nie ma zadnych srodkéw uziemiajgcych,
nie nalezy réwniez dodawac do niego takich srodkéw.

Serwisowanie podwdjnie izolowanego produktu wymaga szczegodlnej starannosci

i znajomosci systemu, i powinno by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany
personel serwisowy. Czesci zamienne do podwdjnie izolowanego produktu muszg by¢
identyczne z tymi, ktére znajdujg sie w produkcie. Podwajnie izolowany produkt jest
oznaczony stowami ,PODWOJNA IZOLACJA” lub ,PODWOJNIE IZOLOWANE”.
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Przeglad maszyny
Przednia strona

1. Szczeliny na nici

2. Obcinacz nici

3. Oswietlenie LED

4. Dzwignia cofania

5. Wolne ramie

6. Podstawka z akcesoriami
7. Pokretto dtugosci sciegu

8. Pokretto

9. Pokretto wyboru sciegu
10.Wbudowany nawlekacz iglty

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

Dzwignia do dziurek na guziki (tylko 160s)
Igielnica

Ptytka $ciegowa

Pokrywa szpulki

Dolna prowadnica nici

Sruba igty

Podnoszenie stopki dociskowej
Prowadnica nici igty

Pret stopki dociskowej i uchwyt stopki
Stopka dociskowa
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Goérne czesci 21 22 23 24 25

21. Pokretto nacisku
stopki dociskowej

22. Prowadnice nici

23. Trzymaki
szpulek/kotek
szpulki

24. Otwor na dodatkowy
trzpien szpulki

25. Wrzeciono nawijarki V
szpuli

26. Dzwignia podnoszgca

27. Tarcze naprezenia nici

28. Tarcza naprezenia
nawijarki szpulki

29. Pokretto naciggniecia
nici

30. Pokretto  szerokosci
Sciegu

Tylna strona

31. Wytacznik gtéwny, ztgcza kabla
zasilajgcego i pedatu
sterowania

32. Uchwyt

33. Suwak opuszczania
transportera

Akcesoria

34. Szpulki (3)
35. Filcowa podktadka
36. Srubokret
37. Trzymak szpulki, duzy
38. Trzymak szpulki, maty
39. Rozpruwacz do szwow

i szczoteczka (jako catosc)
40. Prowadnica krawedzi
41. Dodatkowy kotek szpulki

Dotaczone akcesoria niepokazane
rysunku

» Kabel sterowania i zasilajgcy

+ lgly

+ Pokrywa




Stopki dociskowe

Standardowa stopka dociskowa 0
Stopka ta jest uzywana gtéwnie do szycia prostego
i zygzakowatego o dtugosci Sciegu wiekszej niz 1,0 mm.

Stopka przezroczysta 1

Stopki tej nalezy uzywaé przy szyciu sciegéw ozdobnych lub
krétkich sciegdw zygzakowatych i innych sciegdéw uzytkowych
o dtugosci Sciegu mniejszej niz 1,0 mm. Rowek na spodniej
stronie stopki jest zaprojektowany tak, aby ptynnie przechodzit
przez szwy.

Stopka do podszywania $ciegiem krytym 3

Stopka ta stuzy do wykonywania podszywania $ciegiem
krytym. Palec na stopce prowadzi materiat. Czerwona
prowadnica na stopce jest przeznaczona do przesuwu wzdiuz
krawedzi obszycia.

Uwaga: Zawsze uzywaj Sciegu o szerokosci co najmniej 5 mm
przy korzystaniu ze stopki do podszywania $ciegiem krytym 3.
W przypadku uzycia Sciegu o innej szerokosci niz zalecana
nalezy przesung¢ igte poprzez obrét pokretta, aby upewnic
sie, ze igta nie uderzy w metalowy trzpien w stopce.

Stopka do zamkéw blyskawicznych 4

Stopke te mozna zamocowaé albo z prawej, albo z lewej
strony igly, dzieki czemu mozna tatwo przyszyé obie strony
zamka. Przesuh pozycje igty w prawo lub w lewo, aby szy¢
blizej zgbkéw zamka.

Stopka do czterostopniowego obszywania dziurek na guziki
5A (dla 140s)

Plytka slizgowa pod stopkg ma wygodnie rozmieszczone
oznaczenia, ktére umozliwiajg rozpoczecie i zakonczenie
dziurki na guzik doktadnie w odpowiednim miejscu.

7 Stopka do jednostopniowego obszywania dziurek na guziki 5B

(dla 160s)

W tej stopce z tytu znajduje sie miejsce na guzik, stuzgce do
ustawienia wielkosci dziurki. Maszyna uszyje dziurke na guzik
tak, aby dopasowac jg do rozmiaru guzika.

Copyright by Strima 8



Przeglad sciegow - 160s

Scieg H Nazwa Opis
il | OB [1-stopniowa dziurka na guzik Standardowa dziurka na guzik

-— 1 0 Scieg prosty Do wszystkich prostych przeszy¢
i stebnowania

A |0 (Scieg zygzakowy Do obrebiania i aplikaciji

PAVAVAN 0 Potréjny $cieg zygzakowy Do naszywania elastycznych tasm,
cerowania rozdar¢ i fat

YV 3 Scieg kryty Do obszywania $ciegiem krytym

WY Elastyczny $cieg kryty* Do obszywania $ciegiem krytym

3 i jednoczesnego obrebiania, rowniez do

materiatdw elastycznych

W | 1 |Scieg dekoracyjny Dla wszystkich materiatéw i rodzajéow pracy

=== | 1 |Scieg satynowy szachownicowy Scieg satynowy dekoracyjny

7~ | 1 |Scieg muszelkowy otwarty Scieg satynowy dekoracyjny

A 1 Scieg mostkowy* Do obrzucania, naszywania elastycznych
tasm, cerowania rozdar¢ i wstawiania tat

S o1 Scieg grecki Tradycyjny $cieg dekoracyjny, np. do
obrzezy i recznikéw

AN 0/1 Scieg krawedziowy muszelkowy Do ozdobnych obszy¢ na cienkich
materiatach

=== \Wzmocniony $cieg prosty* Do elastycznych szwoéw, np. w kroku

0 odziezy sportowej i roboczej

VAVAN 1 \Wzmocniony $cieg zygzakowy* Do mocowania elastycznej tasmy na
elastycznych materiatach

R Scieg plaster miodu* Do szycia elastycznymi niémi,
owerlokowania recznikéw oraz do

i ozdobnych szwow obszyé

VWV | 1 |Scieg krawedziowy waski* Scieg dekoracyjny

NYN| 3 |Scieg wysokorozciggliwy* Elastyczny $cieg dekoracyjny

X | 1 |Scieg dekoracyjny Scieg dekoracyjny

x> | 1 |Sciegi krzyzykowe Scieg dekoracyjny

| 1 |Scieg dekoracyjny Scieg dekoracyjny

<<~“| 0 [Scieg pidrkowy Scieg dekoracyjny

FAVAVAN 3 |Zamknigty Scieg owerlokowy* Szew do zamykania i obrebiania materiatow
strzepigcych sie

L1/ 3 Scieg owerlokowy™* Szew do zamykania i obrebiania materiatow

mochiejszych lub niestrzepigcych sie

* Te $ciegi sg sciegami elastycznymi




Przeglad scie

ow - 140s

Scieg

Nazwa

Opis

170

4-stopniowa dziurka

Standardowa dziurka na guzik

5A
na guzik
o 0 Scieg prosty Do wszystkich prostych przeszy¢ i stebnowania
MA | o |Scieg zygzakowy Do obrebiania i aplikacii
FAYAVAN o [|Potrojny scieg Do naszywania elastycznych tasm, cerowania
zygzakowy* rozdaré i fat
VY 3 Elastyczny $cieg Do obszywania $ciegiem krytym i jednoczesnego
‘ kryty* obrebiania, réwniez do materiatéw elastycznych
' 3 Scieg kryty Do obszywania $ciegiem krytym
A 0/1 Scieg krawedziowy Do ozdobnych obszy¢ na cienkich materiatach
muszelkowy
WS | /4 |Scieg grecki Tradycyjny $cieg dekoracyjny, np. do obrzezy
i recznikéw
v 1 Scieg mostkowy* Do obrzucania, naszywania elastycznych tasm,
cerowania rozdaré¢ i wstawiania fat
e 1 Scieg satynowy Scieg satynowy dekoracyjny
! szachownicowy
(e 1 Scieg muszelkowy Scieg satynowy dekoracyjny
otwarty
Si== o |Wzmocniony Scieg Do elastycznych szwoéw, np. w kroku odziezy
prosty* sportowej i roboczej
PAYAN 1 |Wzmocniony scieg Do mocowania elastycznej tasmy na elastycznych
zygzakowy* materiatach
RRXR 1 Scieg plaster miodu* | Do szycia elastycznymi niémi, owerlokowania
recznikdw oraz do ozdobnych szwdéw obszyé
A 3 Scieg Elastyczny Scieg dekoracyjny
wysokorozciggliwy™
VW | 1 |Scieg krawedziowy Scieg dekoracyjny
wasKi
LLL | 5 |Scieg owerlokowy* Szew do zamykania i obrebiania materiatéw
mochiejszych lub niestrzepigcych sie
AAN | 5 |Zamkniety Scieg Szew do zamykania i obrebiania materiatéw
owerlokowy* strzepigcych sie
&4 | o |Scieg pidrkowy Scieg dekoracyjny
xXx | 1 |Sciegi krzyzykowe Scieg dekoracyjny
M | 1 |Scieg dekoracyjny Scieg dekoracyjny
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PRZYGOTOWANIE
Rozpakowanie

1. Umies¢ pudetko na stabilnej, ptaskiej
powierzchni. Wyjmij maszyne z pudetka,
usun zewnetrzne opakowanie i zdejmij
walizke z maszyny.

2. Usunh caty zewnetrzny materiat
opakowaniowy i worek z tworzywa
sztucznego.

Uwaga: Maszyna SMARTER BY PFAFF™
140s/160s jest ustawiona tak, aby zapewni¢
najlepszy rezultat Sciegu w normalnej
temperaturze pokojowe;j. Ekstremalnie
wysokie i niskie temperatury mogg miec¢
wplyw na wynik szycia. === =l

Podtgczanie do zasilania

Wsréd akcesoriow znajduje sie wtyczka
zasilania i pedat.

Uwaga: W razie watpliwosci co do sposobu
podigczenia maszyny do zrédta zasilania
nalezy skonsultowac sie z wykwalifikowanym
elektrykiem. Odigcz kabel zasilania, gdy
maszyna nie jest uzywana.

Do tej maszyny do szycia nalezy stosowac
model pedatu FC-1902 (110-120V), FC-
2902A/FC-2902D (220-240V) produkcji
ZHEJIANG FOUNDER MOTOR
CORPORATION LTD (Chiny).

1. Podigcz wtyczke pedatu do gniazda
przytaczeniowego (A) maszyny do szycia
i do gniazda $ciennego. Predkos¢ szycia
jest regulowana przez naci$niecie pedatu.

2. Przesun przetgcznik ON/OFF na ,I”, aby
wiaczy¢ zasilanie i $wiatto.

Dla USA i Kanady

Ta maszyna do szycia ma spolaryzowang
wtyczke (jedna strona jest szersza od
drugiej). Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia
elektrycznego, wtyczka jest przeznaczona do
umieszczenia w spolaryzowanym gniezdzie
tylko w jeden sposab. Jesli wtyczka nie miesci
sie catkowicie w gniezdzie, nalezy jg
odwrécié. Jesli nadal nie pasuje, skontaktuj
sie z wykwalifikowanym elektrykiem, aby
zainstalowa¢ odpowiednie gniazdo. Nie
nalezy w zaden sposob modyfikowaé wtyczki. 11




Pakowanie po zakonczeniu szycia

1. Wylacz wytgcznik gtéwny.

Uwaga: Po szyciu w maszynie moze wcigz
pozostawaé szczgtkowa ilo$¢ energii. Moze
to powodowac swiecenie swiatta przez kilka
sekund, zanim energia ta nie zostanie
zuzyta. Jest to normalne zachowanie dla
energooszczednego urzadzenia.

2. Odtgcz kabel od gniazda $ciennego,
a nastepnie od urzadzenia.

3. Odigcz kabel pedatu od maszyny. Nawin
kabel wokdét pedatu, aby ufatwié
przechowywanie.

4. Umiesé wszystkie akcesoria
w podstawce na akcesoria. Wsun
podstawke na maszyne, wokét wolnego
ramienia.

5. Umies¢ pedat w przestrzeni nad wolnym
ramieniem.

6. Zatéz pokrywe.

Wolne ramie

Aby uzyé wolnego ramienia, zsunh
podstawke z akcesoriami. Po zatozeniu hak
utrzymuje podstawke z akcesoriami dobrze
przymocowang do maszyny. Zdejmij

Poziomowanie ptyty podstawy maszyny
Aby upewnic sig, ze maszyna stoi stabilnie
na powierzchni szycia, mozesz regulowac
wysokos$é ptyty podstawy.

Przekre¢ recznie Srube regulacyjng ptyty
podstawy (A). Obré¢ jg w prawo, aby
obnizy¢ ptyte i w prawo, aby jg podniesc.

Obcinacz nici
Aby uzy¢ obcinacza nici, pociggnij ni¢ od
tytu do przodu, jak pokazano na rysunku

(B).




Trzpienie szpulek

Maszyna ma dwa trzpienie szpulek, trzpien
gtébwny i trzpien dodatkowy. Trzpienie
szpulki przeznaczone sg do wszystkich
rodzajéow nici. Gtéwny trzpien szpulki jest
uzywany w pozycji poziomej (ni¢ odwija sie
z nieruchomej szpulki), a dodatkowy
w pozycji pionowej (szpulka nici obraca sie).
Do normalnych nici nalezy uzywac pozycji
poziomej, a do duzych szpulek lub nici
specjalnych - pozycji pionowe;j.

Giéwny trzpien szpulki

Umies¢ trzymak szpuli i szpulke nici na
trzpieniu szpulki. Upewnij sie, ze ni¢ rozwija
sie ze szpulki w lewo i nasun drugi trzymak
szpulki.

Uwaga: Nie wszystkie szpulki nici sg
produkowane w taki sam sposéb. JeSli
wystgpig problemy z nicig, obré¢ ja
w odwrotng strone lub uzyj pozycji pionowe;.
Zastosowa¢ trzymak nieco wiekszy niz
szpulka nici. W przypadku waskich szpulek
nalezy uzy¢ mniejszego trzymaka przed nig.
W przypadku duzych szpulek przed szpulka
umieszcza sie duzy trzymak.

Ptaska strona trzymaka powinna by¢é mocno
docisnieta do szpulki. Miedzy trzymakiem
a szpulkg nici nie powinno by¢ wolnego
miejsca.

Dodatkowy trzpien szpulki

Dodatkowy trzpieh szpulki jest stosowany
przy nawijaniu nici szpulki bebenka z drugiej
szpulki nici lub do drugiej szpulki przy szyciu
podwajng igta.

Wt6z dodatkowy trzpien szpulki do otworu
w goérnej czesci maszyny (A). Nasun duzy
trzymak szpulki i umies¢ filcowg podktadke
pod szpulkg. Ma to na celu zapobiegnigcie
zbyt szybkiemu rozwijaniu sig nici.

Nie umieszczaj trzymaka szpulki na gérze
trzpienia, poniewaz moze to uniemozliwi¢
obracanie sie szpulki.

Duza szpulka nici




Nawlekanie maszyny

Upewnij sie, ze stopka dociskowa jest uniesiona, a igta znajduje sie w pozyciji

uniesionej.

1. Umiesc¢ ni¢ na trzpieniu szpulki i zatéz odpowiedni trzymak.

2. Przeciagnij ni¢ do prowadnicy nici (A) od przodu do tytu. Przeciagnij ni¢
pomiedzy tarczami naprezenia (B).

3. Przeciagnij ni¢ w dét przez prawg szczeline na ni¢ (C), a nastepnie w goére
przez lewg szczeline (D).

4. Wprowadz ni¢ z prawej strony do dzwigni podciggacza (E) i w dot w lewe;j
szczelinie na ni¢, do dolnej prowadnicy nici (F) oraz do prowadnicy nici igly (G).

5. Nawlecz igte.

Copyright by Strima 14



Nawlekacz igty

Zintegrowany nawlekacz igty pozwala
na szybkie i tatwe nawlekanie igty.

Aby mozna byto korzystac

z wbudowanego nawlekacza, igta musi
znajdowac sie w pozycji uniesionej.
Obracaj pokretto, az naciecie na

pokretle bedzie skierowane do gory (A).

Zalecamy rowniez opuszczenie stopki

dociskowe;.

1. Za pomocg uchwytu (B) opusc¢
catkowicie nawlekacz igty. Metalowe
kotnierze zakryja igte. Maty hak
przejdzie przez ucho igty.

2. Umies¢ ni¢ od tytu nad prowadnicg
nawlekania (C) i pod matym hakiem
(D).

3. Pozwdl nawlekaczowi lekko odchyli¢
sie do tytu. Hak przecigga ni¢ przez
ucho igly i tworzy petle za igta.
Wyciagnij petle nici za igta.

4. Podnie$ stopke dociskowg i umiesé

ni¢ pod nig.

Uwaga: Nawlekacz igty jest
przeznaczony do uzycia z igtami

o rozmiarze 70-120. Nie mozesz
uzywac¢ nawlekacza do igiet

o rozmiarze 60 lub mniejszym, igty
skrzydetkowej lub igty podwdjnej.
Istnieje réwniez kilka opcjonalnych
akcesoriow, ktére wymagajg recznego
nawlekania igty.

Podczas recznego nawlekania igty
upewnij sie, ze igta jest nawlekana od
przodu do tytu.

Copyright by Strima
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Nawlekanie podwadjnej igty

Wymien igte do szycia na podwdjng. Upewnij sie, ze stopka dociskowa jest
uniesiona, a igta znajduje sie w pozycji uniesione;.

1. Umies¢ szpulke nici na trzpieniu
szpulki i zatéz odpowiedni trzymak.
Zatéz dodatkowy trzpien szpulki.
Nasun duzy trzymak szpulki i filcowag
podktadke. Zatéz drugg szpulke na
trzpien.

2. Przeciggnij nici do prowadnicy nici
(A) od przodu do tytu. Przeciggnij
obie nici pomiedzy tarczami
naprezenia (B).

3. Przeciggnij ni¢ w dot przez prawag
szczeling na ni¢ (C), a nastepnie
w gére przez lewg szczeline (D).

4. Wprowadz nici z prawej strony do
szczeliny dzwigni podciggacza nici
(E) i w dot w lewej szczelinie na nici.
Umie$¢ nici w dolnej prowadnicy nici
(F). Umies¢ jedna ni¢ w szczelinie po
lewej stronie prowadnicy nici igly (G),
adrugg w szczelinie po prawej
stronie prowadnicy nici igty (H).
Upewnij sie, ze nici nie sg skrecone.

5. Nawlecz igly recznie od przodu do
tytu.

Uwaga: W przypadku uzywania

podwojnej igly moze by¢ konieczne

zmniejszenie szerokosci Sciegu, aby
zapobiec uszkodzeniu podwojnej igly,
ptytki Sciegowej lub stopki dociskowe;j.

Wielko$¢ tego zmniejszenia zalezy od

szerokosci i/lub rozmiaru podwadjne;j igly.

Uwaga: Ciezar i nieregularna

powierzchnia specjalnych nici, np.

metalicznych, zwigksza tarcie na nici.

Zmniejszajgc naprezenie zapobiega sie

ryzyku ztamania igty.

r

T
S5
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Nawijanie szpulki

1.Zatéz szpulke nici na trzpieh. Zatéz ciasno
trzymak szpulki na szpulke.

2.Umies¢ ni¢ w prowadnicy nici (A) od przodu do
tytu. Przeciagnij ni¢ w prawo wokoét tarczy
naprezenia nawijarki szpulki (B).

3. Przewlecz ni¢ przez otwor w szpulce (C) od
wewnatrz na zewnatrz. \ =

4.Umiesc¢ szpulke na wrzecionie szpulki.

5. Przesunh wrzeciono szpulki w prawo, aby wigczy¢ nawijanie szpulki. Nacisnij
pedat, aby nawingé¢ szpulke. Gdy szpulka zacznie sie nawija¢, odetnij nadmiar
nici. Kiedy szpulka jest petna, automatycznie zwolni i przestanie sie obracac.

Przesun wrzeciono szpulki w prawo. Zdejmij szpulke i przetnij nié.

Wktadanie szpulki

Przed wtozeniem lub wyjeciem szpulki

upewnij sie, ze igta jest catkowicie

podniesiona i maszyna jest

wylgczona.

1. Otworz pokrywe szpulki,
przesuwajgc przycisk zwalniajgcy
w prawo (A). Zdejmij pokrywe (B).

2. Wt6z szpulke do bebenka z nicig
biegnaca w lewo.

3. Przeciaggnij ni¢ przez szczeline (C).

4. Pociggnij ni¢ w prawo, az wskoczy
w naciecie (D).
5. Zatéz pokrywe szpulki.

17



Nacisk stopki dociskowe;j

Nacisk stopki dociskowej zostat wstepnie
ustawiony na wartos¢ standardowg ,2".
W wiekszosci przypadkéw nie ma potrzeby
regulacji nacisku. W przypadku specjalnych
technik lub przy szyciu na bardzo lekkim lub
ciezkim materiale regulacja nacisku moze
poprawic¢ wynik.

W przypadku bardzo lekkich materiatéw
poluzuj nacisk, obracajgc pokretto w lewo.

Uwaga: Jesli pokretto zostanie obrocone za
bardzo w lewo, moze sie odtgczyc. Jesli tak
sie stanie, wystarczy =zatozy¢ pokretto
i przekreci¢ je w prawo, az pozostanie na
swoim miejscu.

W przypadku ciezkich materiatdw zwieksz
nacisk, obracajgc pokretto w prawo.

Uwaga: Jesli pokretto zostanie obrocone
w prawo az do oporu, osiggnie maksymalny
dostepny nacisk. Nie probuj przekrecaé
pokretta dalej!

Naprezenie nici

Aby ustawi¢ naprezenie nici, przekreé
pokretto na gérze maszyny. W zaleznosci od
materiatu, wktadu, nici itp. moze byé
konieczna regulacja naprezenia.

W celu uzyskania najlepszego wygladu
i trwatosci $ciegu upewnij sie, ze naprezenie
nici igty jest prawidtowo wyregulowane.
Podczas szycia ogdlnego nici spotykajg sie
w potowie miedzy dwoma warstwami
materiatu (A).

Jesdli ni¢ szpulki jest widoczna na gornej
stronie materiatu, naprezenie nici igty jest
zbyt duze (B). Zmniejsz naprezenie nici.
Jedli na spodniej stronie materiatu widoczna
jest gbérna ni¢, naprezenie nici igly jest zbyt
luzne (C). Zwieksz naprezenie nici igly.

W  przypadku Sciegébw dekoracyjnych
i dziurek na guziki gérna ni¢ powinna byc¢
widoczna na spodniej stronie materiatu.

Zréb kilka prob na kawatku materiatu, ktéry
masz zamiar uszy¢, i sprawdz naprezenie.

o“. O oW W
L

Naprezenie prawidtowe

QiEEEEEEEI=

Naprezenie zbyt duze

jis====s=ee

Naprezenie zbyt mate

18



gty

Igta maszyny do szycia odgrywa wazng role
w udanym szyciu. Uzywaj tylko igiet wysokiej
jakosci. Polecamy igty systemu 130/705H. Pakiet
igiet dotgczony do maszyny zawiera gty
0 najczesciej uzywanych rozmiarach.

Igta uniwersalna (A)

Igty uniwersalne majg lekko zaokraglony czubek
i sg dostepne w réznych rozmiarach. Do ogdéinego
szycia réznych rodzajéw i gramatur materiatu.

Igta naciggajgca (B)

Igty naciagajgce majg specjalny skos, ktory
eliminuje pominiete szwy, gdy materiat jest
elastyczny. Do dzianin, strojéw kapielowych,
polaréw, syntetycznego zamszu i  skoér.
Oznaczona z6ttym paskiem.

Igta do denimu (C)

Igty do denimu majg ostry czubek do wnikania
w ciasno tkane materialy bez ugiecia igty. Do
ptétna, denimu, mikrofibry. Oznaczona niebieskim
paskiem.

Uwaga: Czesto zmieniaj igle. Zawsze uzywaj
prostej igly z ostrym czubkiem (D).

Uszkodzona igta (E) moze spowodowaé
pominiecie Sciegdw, zrywanie lub blokowanie nici.
Uszkodzona igta moze réwniez uszkodzi¢ ptytke
Sciegowa.

Nie uzywaj asymetrycznych podwdjnych igiet (F),
poniewaz mogg one uszkodzi¢é maszyne do
szycia.

Wymiana igty

1. Poluzuj srube igty. W razie potrzeby uzyj
Srubokretu.

2. Wyjmij igte.

3. Wepchnij nowa igte w gore, trzymajgc ptaska
strone od siebie, az nie wsunie sie dalej.

4. Dokre¢ $rube igty tak mocno, jak to tylko

mozliwe.

Copyright by Strima
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Obnizanie transportera

Mozesz obnizy¢ transporter, przesuwajgc
przetgcznik z tylu wolnego ramienia
wlewo (A). Jesli chcesz podnie$é
transporter, przesun przetgcznik w prawo.

Uwaga: Transporter nie podnosi sie
natychmiast po przestawieniu dzwigni.
Obrd¢ pokretto o jeden petny obrét lub
zacznij szyé, aby ponownie witgczyé
transporter.

Podnoszenie stopki dociskowej

Stopka dociskowa jest opuszczana lub
podnoszona za pomocg podnosnika
stopki (B). Podnoszac dzwignie stopki
dociskowej do oporu mozna zwiekszyC
wysokos$¢ podnoszenia stopki. Jest to
przydatne dla tatwego demontazu stopki
lub przy  umieszczaniu ciezkich
materiatéw pod stopka.

Wymiana stopki dociskowe;j

Demontaz stopki dociskowej
Nacisnij stopke dociskowg w dét, az
zeskoczy z uchwytu stopki.

Montaz stopki dociskowej

Umiesc¢ stopke dociskowg pod uchwytem
stopki (A). Wyréwnaj sworzen krzyzowy
na stopce (B) ze szczeling w zagieciu
stopki (C).

Opus¢ podnosnik stopki dociskowej,
a stopka zatrzasnie sie w uchwycie.
Uwaga: Sprawdz, czy stopka dociskowa
jest prawidlowo zamocowana poprzez
podniesienie podnosnika stopki.

Copyright by Strima
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Wybér Sciegu 2
Podnies igte do najwyzszej pozycji (A).
Przekre¢ pokretto wyboru $ciegu (B), |
aby ustawi¢ zadany $cieg. Wybrany m @
Scieg jest tym, ktory znajduje sie pod |
znacznikiem ustawienia (C).
Sciegi nadrukowane w kolorze biatym )
na pokretle wyboru sciegu majg statg
dtugos¢ Sciegu (patrz ponizej).
Przy szyciu tkanin, skoéry lub winylu
nalezy stosowac sciegi nierozciggliwe,
a przy szyciu dzianin - Sciegi rozciagliwe
(patrz przeglad Sciegdéw, aby dowiedzie¢
sie, ktore Sciegi sg  Sciegami
rozciggliwymi).
Uwaga: Przed obréceniem pokretta
wyboru $ciegu nalezy podnie$¢ igte
i stopke dociskowg nad materiat.
Dtugos¢ Sciegu
Obré¢ pokretto dtugosci Sciegu (A), az
zgdana  dlugos¢  Sciegu  bedzie
odpowiadata znacznikowi ustawienia
(B). Im wyzszy numer, tym dtuzszy
Scieg. Dtugosé¢ sciegu moze wynosi¢ od
0 do 4 mm (liczby na pokretle
odpowiadajg dtugosci $ciegu w mm).
Przy szyciu z uzyciem $ciegow
nadrukowanych na biato na pokretle
wyboru Sciegu nalezy ustawi¢ pokretto
dlugosci sciegu na ,S1”.

\IIIIIII
Oznaczenie WMINT nokazuje zakres

regulacji podczas szycia dziurki na
guzik.

®)
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Szerokosé sciegu

Obré¢ pokretto szerokosci Sciegu (B),
aby ustawi¢ zgdang szeroko$¢ sciegu.
Im wyzszy numer, tym szerszy Scieg.
Srodkowy Scieg prosty jest ustawiony
na ,,0” szeroko$ci $ciegu. Szerokosc¢
Sciegu moze wynosi¢ od 0 do 6 mm
(liczby na pokretle odpowiadajg
szerokosci Sciegu w mm).

Uwaga: Przed obréceniem pokretta
szerokosci Sciegu podnies igte do

najwyzszej pozycji, w przeciwnym razie

moze sie ona zgigé¢ lub ztamaé.

Regulowana pozycja igty

Po wybraniu $ciegu prostego pokretto
szerokosci Sciegu moze by¢ uzywane
do regulacji potozenia igty w zakresie
0-6 mm. Jest to wygodne, gdy trzeba
dostosowac potozenie Sciegu, np.
podczas stebnowania.

Uwaga: Przed obréceniem pokretta
szerokosci sciegu podnie$ igte do

najwyzszej pozycji, w przeciwnym razie

moze sie ona zgigé¢ lub ztamaé.

W modelu 160s pozycja igly jest
regulowana od srodka w lewo.

W modelu 140s pozycja igly jest
regulowana od srodka w prawo.

Szycie wstecz

Nacisnij dzwignie cofania w dot, aby
szy¢ wstecz.

Maszyna szyje wstecz tylko tak dtugo,
jak dlugo wcisniety jest przycisk szycia
wstecznego.

_.m_

Model 160s

_.-)’"‘%‘_

Model 140s
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scieg || -———{ | 300X H
Obok kazdego opisanego sciegu lub techniki
szycia  tabela  przedstawia  zalecane |

ustawienia i stopke dociskowa. Patrz : 2-4 0 3-5 0

objasnienia do tabeli po prawej stronie.
® © @ ©

A. Zalecany Scieg

B. Dtugos¢ $ciegu w mm

C. Szerokos$¢ $ciegu w mm

D. Naprezenie nici

E. Zalecana stopka dociskowa

Rozpoczecie szycia - Scieg prosty

Ustaw maszyne na $cieg prosty (patrz tabela
po prawej stronie).

Podnie$ stopke dociskowg i umies¢ pod nig
materiat, obok linii prowadzacej naddatku na
szew na plytce Sciegowej. Na pokrywie
szpulki znajduje sie linia prowadzgca 1/4" ——
(6 mm). scieg) _____ NN xo00¢ H
Opus¢ igte do punktu, od ktérego chcesz | 2.4 0 3.5 0
zaczgc¢. Opusc stopke dociskowg i przeciggnij I
nici do tylu. Nacisnij pedat. Delikatnie I
prowadz materiat wzdtuz prowadnicy szwu, Ustawienia dla $ciegu prostego
pozwalajgc maszynie przesuwac go.

Uwaga: Niektore rodzaje szycia wykonuje sie
fatwiej poprzez zmiane pozycji igty, np.
stebnowanie kotnierza lub wszywanie zamka
btyskawicznego. Pozycja igly jest okreslana
za pomocg pokretta szerokosci sciegu (0 jest
na $rodku, 6 jest w lewo/prawo, patrz strona
22).

Zmiana kierunku szycia

Aby zmieni¢ kierunek szycia, zatrzymaj
maszyne i obré¢ pokretto w swojg strone, aby
igta byta wbita w materiat.

Unies stopke dociskowa.

Obro¢ tkanine wokot igty, aby zmienic
kierunek szycia wedlug uznania. Opusc¢
stopke dociskowg i kontynuuj szycie
w nowym kierunku. i

Zakohczenie szycia

Nacisnij  dzwignie  sciegu  wstecznego
i wykonaj kilka odwrotnych sciegéw na koncu
SZWuU.

Podnie$ stopke dociskowg i wyjmij materiat,
pociggajgc nici do tytu.

Pociggnij nici do gory i do obcinacza.

Nici zostang przyciete na odpowiednig
dhugos$é do rozpoczecia nastepnegd 8pwight by Strima 23




Wzmocniony $cieg prosty

Ten Scieg jest mocniejszy niz zwykly Scieg
prosty, poniewaz jest potrojny i elastyczny.
Wzmocniony $cieg prosty moze byé
stosowany do dzianin ciezkich, do szwow
w kroku, ktore sg narazone na znaczne
obcigzenia, oraz do stebnowania materiatow
ciezkich.

Scieg jest szyty dwoma $ciegami do przodu
i jednym do tylu, tworzac szew, ktory nie
rozpruwa sie tatwo.

Podczas szycia nalezy ostroznie prowadzi¢
materiat, poniewaz materiat porusza sie tam
i z powrotem.

Scieg zygzakowy potréjny

Scieg zygzakowy potréjny stosowany jest do
obrzucania surowych krawedzi. Upewnij sie,
ze igla przebija materiat po lewej stronie
i obrzuca krawedz po prawej stronie.

Scieg ten moze byé réwniez stosowany jako
Scieg elastyczny, ktéry pozwala na
rozcigganie szwow podczas szycia dzianin.

sScieg| --

1] S1

0

2-5

Ustawienia dla wzmocnionego $ciegu

prostego

e

_/\/\/\

XXX

1

3-5

3-6

Ustawienia dla Sciegu zygzakowego

potréjnego
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Scieg owerlokowy

Otwarty Scieg owerlokowy jednoczesnie
wykonuje szew i obrzuca krawedz, jest
idealny dla materiatéw elastycznych.
Scieg ten jest bardziej elastyczny niz
zwykte szwy, bardzo trwaty i szybko sie go
szyje.

Wskazowka: Podczas szycia prowadz
krawedz materiatu wzdtuz metalowego
sworznia stopki. W ten sposob szwy
tworzg sie nad sworzniem i zapobiegajg
obracaniu sie materiatu.

Uwaga: W przypadku uzycia $ciegu
oinnej szerokosci niz zalecana nalezy
przesungé igte poprzez obrot pokretia,
aby upewni¢ sie, ze igta nie uderzy
w metalowy trzpien w stopce.

Zamkniety Scieg owerlokowy

Zamkniety Scieg owerlokowy jest idealny
do szycia dzianin dzersejowych. Jest on
wytrzymaty, idealny do mocowania
dzianinowych kotnierzykoéw i mankietow.

Wskazowka: Podczas szycia prowadz
krawedz materiatu wzdtuz metalowego
sworznia stopki. W ten sposéb szwy
tworzg sie nad sworzniem i zapobiegajg
obracaniu sie materiatu.

Uwaga: W przypadku uzycia $ciegu
o innej szeroko$ci niz zalecana nalezy
przesunagé igte poprzez obrot pokretia,
aby upewni¢ sie, ze igta nie uderzy
w metalowy trzpien w stopce.

Uzywaj tego sciegu do obszywania
materiatéw elastycznych (A) i do szlufek
(B). Zt6z obszycie na lewg strone i zszyj
zamknietym  Sciegiem  owerlokowym
zprawej strony. Odetnij  nadmiar
materiatu. Te technike nalezy stosowac
réwniez w przypadku szlufek (patrz

rysunek po prawej stronie).

$cieg | ——| VN xox¢ H ‘
N
N S1 5 3-7 3
N

Ustawienia dla sciegu owerlokowego

e

scieg | --——

_/\/\/\

xoox| B

E S1

5

3-7 3

Ustawienia dla zamknietego $ciegu

owerlokowego

—
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Scieg kryty

Scieg kryty jest stosowany do wykonywania
niewidocznych obszyé w spddnicach,
spodniach, a takze do dekoracji domu.

1. Wykoncz krawedz obszycia.
2. Zatéz i weisnij naddatek obszycia na lewg
strone.

3. Zatéz obszycie z powrotem na nie, aby
okoto 3/8" (1 cm) wykonczonej krawedzi
wystawato poza zagiecie. Lewa strona
twojego projektu powinna byé teraz
skierowana w gore.

4. Umies¢ materiat pod stopkg dociskowg
tak, aby zagiecie przebiegato wzdtuz
prowadnicy krawedzi (A).

5. Gdy igta wejdzie w zagiecie, powinna
ztapac¢ niewielkg ilos¢ materiatu. Jesli
Sciegi sg widoczne po prawej stronie,
wyreguluj prowadnice krawedzi (A),
obracajgc $rube regulacyjng (B), az
Scieg, ktory tapie krawedz, bedzie ledwo
widoczny.

Elastyczny Scieg kryty

Elastyczny $cieg kryty jest szczegdlnie
przydatny do materiatbw elastycznych,
poniewaz zygzak w sSciegu pozwala na
rozcigganie go. Obszycie jest wykanczane
i szyte w tym samym czasie. Na wiekszo$ci
dzianin nie trzeba najpierw wykanczac¢
surowych krawedzi.

Uwaga: W przypadku uzycia sciegu o innej
szerokosci niz zalecana nalezy przesungc¢
igle poprzez obrét pokretta, aby upewnié
sie, ze igta nie uderzy w metalowy trzpien
w stopce.

scieg | -———

WMH

j:lub 5 1-2

5 3-5 3

Ustawienia dla Sciegu krytego

é/\/\/\/\/\

Scieg kryty Elastyczny

Scieg kryty

Prawa strona
materiatu

26




Naszywanie tat lub aplikacji

W celu zastoniecia duzych dziur
konieczne jest naszycie nowego kawatka
materiatu na uszkodzonym obszarze.

Przyfastryguj nowy kawatek materiatu na
uszkodzone miejsce po prawej stronie
materiatu.

Szyj na krawedziach materiatu $ciegiem
zygzakowym lub potréjnym Sciegiem
zygzakowym.

Przytnij uszkodzony obszar w poblizu
szwu po lewej stronie materiatu.

Scieg zygzakowy, potréjny zygzakowy,
zamkniety owerlokowy lub plaster miodu
mozna stosowac do robienia aplikacji.
Przypnij lub przyfastryguj tate do
materiatu/projektu i przeszyj krawedzie
dookofa dowolnymi sciegami.

Cerowanie sciegiem zygzakowym

potréjnym

Matg dziure Iub rozdarcie tatwo jest
naprawic potréjnym Sciegiem
zygzakowym.

Szyj na uszkodzonym obszarze rzedami,
az zostanie dobrze pokryty. Upewnij sie,
ze rzedy zachodzg na siebie.
Wskazéwka: Aby jeszcze bardziej
wzmocni¢ cerowanie, przed szyciem
umies$¢ materiat pod dziurg/rozdarciem.

Naprawa rozdarc

Na rozdarciach, postrzepionych
krawedziach lub matych dziurach warto
potozy¢ kawatek materialu po lewej
stronie. Materiat podkfadowy wzmacnia
uszkodzony obszar.

Potéz kawatek materiatu pod uszkodzony
miejscem. Musi by¢ troche wigkszy niz
uszkodzony obszar.

Przeszyj uszkodzony obszar $ciegiem
zygzakowym lub potréjnym zygzakowym.
Przytnij kawatek materiatu uzytego jako
wzmochienie.

——— |V X0

1-2 5 3-5

0

potréjne

Ustawienia dla $

(0]

ciegu zygzakowego

Scieg
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Ustawienia dla sciegu zygzakowego
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Cerowanie przy uzyciu
potréjnego Sciegu
zygzakowego
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Przyszywanie guzikow
Przyszywaj szybko guziki przy pomocy
maszyny do szycia.

Scieg

_/\/\/\

XOK

s

0

3-5

3-5

, . Ustawienia dla przyszywania guzikow

1. Zdejmij stopke dociskowg i opusé
transporter (A).

2. Zaznacz na materiale miejsce, w ktérym
ma by¢ umieszczony guzik. Umiesé
materiat i guzik pod zagieciem,
zotworami w guziku wyréwnanymi
z ruchem igly. Opusé igte do otworow
w guziku przy uzyciu pokretta, aby
sprawdzic, czy  ustawiona  jest
prawidtowa szerokos$¢ sciegu.

Uwaga: Zalecana szeroko$¢ 3 mm jest
ustawiona dla wigkszosci przyciskow. Jesli
przyszywasz maty lub bardzo duzy guzik
ptaszcza, zmniejsz lub zwieksz szerokos¢
Sciegu, az ruch igly pokryje otwory guzika.
Uwaga: Nie uzywaj tej techniki, jesli
Srednica guzika jest mniejsza niz 1 cm
(3/8").

3. Nacisnij pedat i wykonaj szes¢ do osmiu
Sciegdbw. Ustaw pokretto szerokosci
Sciegu na 0 i zamocuj nici kilkoma
Sciegami.

4. Po zakonczeniu przyszywania guzika
podnies transporter.
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Standardowa dziurka na guzik (model

160s) Scieg | -——— |V >0 H

Materiat powinien by¢ potgczony i/lub
ustabilizowany w miejscu, w ktérym majg

Wi 46| 35| 5B

by¢ szyte dziurki na guziki. Ustawienia dla dziurek na guziki

1. Zaznacz pozycje poczgtkowa i dlugos¢ . )
dziurki na guzik na materiale (A).

2. Zatoz stopke do jednostopniowego & T
obszywania dziurek na guziki 5B. —
Otworz uchwyt na guzik, przesuwajac *

B

dzwignie do tytu (B). Wtéz guzik.
Przesun uchwyt na guzik do przodu, az G
guzik zostanie zablokowany na miejscu =a
(C). Guzik okresla dtugos¢ dziurki.

O
3. Upewnij sig, ze ni¢ jest przeciggnieta )
przez otwor w stopce dociskowej I

i umieszczona pod stopka.

4. Umies¢ ubranie pod stopkg dociskowg
tak, aby oznaczenie na materiale byto
wyrownane ze $rodkiem stopki do
dziurek na guziki (D).

5. Opusc¢ dzwignie dziurki na guzik (E) do
konica i odsun jg od siebie. DZwignia
dziurki na guzik powinna sie miesci¢
pomiedzy dzwignig uchwytu na guzik
(B) a ogranicznikiem (F).

6. Przytrzymaj koncoéwke gornej nici
i zacznij szy¢. Dziurka na guzik jest
szyta od przodu stopki dociskowej do
tytu, jak pokazano na rysunku po prawej
stronie (G). Zatrzymaj szycie po
zakonczeniu kolumny ostatniej dziurki.

7. Po wykonaniu dziurki na guzik podnies
stopke dociskowa. Pociggnij dzwignie
dziurki na guzik do siebie i wcisnij jg do
samej gory.

8. Aby zabezpieczy¢ rygiel, nawlecz
koncoéwke gornej nici do igly, przeciagnij
na lewg strone i zawigz koniec przed
obcieciem nadmiaru nici.

Jesli chcesz powtdrzy¢ dziurke na przycisk,

nie naciskaj dzwigni dziurki po jej

zakonczeniu. Zamiast tego wykonaj kolejng
dziurke.

Uwaga: Zawsze wykonaj prébng dziurke na Ostroznie przetnij dziurke na guzik za

guzik na kawatku materiatu. pomoca rozpruwacza gdo szwow




Standardowa dziurka na guzik (model 140s) scieg | ———| AN H
Materiat powinien by¢ potgczony i/lub

ustabilizowany w miejscu, w ktorym majg TN gy 6 3.5 5A
byé szyte dziurki na guziki. [I L Ijl Veaue

Przygotuj dziurke na guzik Ustawienia dla dziurek na guziki

Zmierz $rednice i grubos¢ guzika i dodaj — —
3mm (1/8") na rygle, aby uzyskac

prawidtowg dtugo$¢ dziurki na guzik.
Zaznacz pozycje poczgtkowg i dtugosc
dziurki na guzik na materiale (A).

Zatoz stopke z do czterostopniowego
obszywania dziurek na guziki 5A. Przesun
stopke do tytu tak daleko, jak to mozliwe.
Uwaga: Przed przystgpieniem do szycia
dziurki na guzik zawsze przesun stopke
catkowicie do tytu. Czerwone znaczniki sg
rozmieszczone w odstepie 0,5 cm. Stuzg
one jako prowadnica przy okreslaniu
dtugosci dziurki.

Umies¢ materiat pod stopkg tak, aby
oznaczenie na stopce do dziurek (B)
wyrownato sie z pozycjg poczatkowg (A) na
materiale. Opus$¢ stopke tak, aby linia
Srodkowa dziurki zaznaczona na materiale
wyrownata sie ze Srodkiem stopki do dziurek

(B).

—
Uszyj dziurke na guzik 1[I
p

1. Wybierz Scieg i uszyj prawg strone

dziurki na guzik do wymaganej dtugosci.

Przetnij gorng ni¢ po kilku sciegach. 27
2. Podnies igte do najwyzszej pozyciji.

—

Q.
his

L,
Wybierz scieg i uszyj kilka rygli. s
3. Podnies igte do najwyzszej pozyciji. |]L @
Wybierz Scieg i uszyj lewg strone dziurki
na guzik do dtugos$ci poprzedniej strony. ==
4. Podnies igte do najwyzszej pozycji. U4
Wybierz Scieg i uszyj kilka rygli. @
5. Aby zabezpieczy¢ dziurke, nawlecz
goérng ni¢ do igly, przeciagnij na lewg \
strone i zawigz koniec przed obcieciem
nadmiaru nici. /



Uzyj rozpruwacza do szwéw i przetnij
dziurke na guzik z obu stron w kierunku
srodka. Gesto$¢ dziurki na guzik jest
regulowana przy pomocy  pokretta

dtugosci Sciegu w obszarze ‘“..,,,

Ustaw szeroko$¢ , Sciegu na ,6”.

Uwaga: Gestos¢ zmienia sie w zaleznosci
od materialu. Zawsze wykonaj prébng
dziurke na guzik na materiale, ktérego
uzywasz.

Wskazdwki:

+ Aby zapewniC lepsze wyniki, delikatnie

zmniejsz naprezenie gornej nici.

» Uzyj dodatkowego stabilizatora dla

materiatow delikatnych lub elastycznych.

Wzmacniane dziurki na guziki (materiaty

elastyczne)

Przy  szyciu dziurek na  guziki

w materiatach elastycznych zalecamy

wzmochnienie dziurki, aby zwigkszyC jej

stabilnosc¢ i zapobiec rozcigganiu.

1. Zapetl kawatek grubej nici lub nici
bawetnianej nad palcem z tytu stopki
dociskowej (A). Przeciagnij konce nici
pod stopkg w kierunku przodu,
a nastepnie zamocuj wokét palca
w przedniej czesci stopki (B).

2. Uszyj dziurke na guzik. Satynowe
kolumny dziurki zajdg na sznurek.

3. Po wykonaniu dziurki zdejmij sznurek
z palcéw i wyciggnij luz.

4. Nawlecz gérng ni¢ do igly, przeciagnij
na lewg strone i zawigz koniec przed
obcieciem nadmiaru nici.

Ostroznie przetnij dziurke na guzik za
pomocg rozpruwacza do szwow.

A
A !
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Wszywanie zamkdéw btyskawicznych

Stopke do zamkoéw btyskawicznych
4 mozna zamocowac¢ albo z prawej, albo
z lewej strony igly, dzieki czemu mozna
tatwo przyszy¢ obie strony zamka.

Aby przyszy¢ lewg strone zamka,
zamocuj stopke w pozycji prawej (A).
Aby przyszy¢ prawg strone zamka,
zamocuj stopke w pozycji lewej (B).

Centrowanie zamka blyskawicznego

1. Szyj dwa materialy na prawej stronie
wzdtuz linii prowadnicy 5/8” (15 mm)
(na plytce sciegowej), zatrzymujac sie
na wycieciu dla umieszczenia zamka.

2. Przyfastryguj pozostaty szew
w miejscu, gdzie zostanie
umieszczony zamek (uzyj $ciegu

prostego o dtugosci 4 mm, naprezenie
nici 2). Otworz szew. Umies¢ zamek

btyskawiczny prawg strong do
otwartego naddatku na szew,
umieszczajgc  ogranicznik  zamka

w wycieciu. Przypnij zamek po prawej
stronie, aby pozostat na miejscu (C).

3. Ustaw maszyne na $cieg prosty (patrz
tabela powyzej). Zatéz stopke do
zamkow btyskawicznych 4 tak, aby igta
znajdowata sie po lewej stronie stopki.
Umies¢ materiat pod prawg strong
stopki, ze stopkg po prawej stronie
zamka.

4. Rozpocznij szycie na dole, obro¢
materiat i szyj prawg strone zamka do
gory (patrz D).

5. Aby unikngé przesuwania  sie
materiatu, zszywaj lewg strone zamka
w tym samym kierunku. Zatéz stopke
do zamkow blyskawicznych 4 tak, aby
igta znajdowata sie po prawej stronie
stopki. Przesuh pozycje igly w prawo.

6. Rozpocznij szycie na dole, obroc
materiat i szyj lewg strone zamka od
dotu do gory (patrz E).

7. Usun sSciegi fastrygowe.

scieg | --———| A 300¢ H
I
: 1,5-3| O 3-5 4
Ustawienia dla
zamka
btyskawicznego

Prawa pozycja
stopki
dociskowej

Lewa pozycja stopki
dociskowej
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KONSERWACJA
Czyszczenie maszyny

Aby maszyna do szycia dobrze dziatata,
nalezy jg czesto czysci¢. Nie ma potrzeby
smarowania olejem.

Wytrzyj zewnetrzng powierzchnie maszyny

miekkg szmatkg, aby usung¢ kurz
i nagromadzone widkna.

Czyszczenie obszaru szpulki bebenka
Uwaga: Podnies igte, opus¢ transporter
i wylgcz maszyne.
Zdejmij stopke dociskowa. Nacisnij przycisk
zwalniajgcy pokrywe szpulki bebenka (A)
w prawo i zdejmij pokrywe (B) oraz szpulke.
Uzyj srubokretu do odkrecenia dwoch $rub
(C) w plytce Sciegowej. Podnies ptytke
Sciegowa.

Oczys¢ transporter i obszar szpulki
szczoteczkg dotgczong do akcesoridow.

Czyszczenie pod obszarem szpulki bebenka

Oczys$¢ obszar pod bebenkiem po uszyciu
kilku wzoréw lub w przypadku zauwazenia
nagromadzenia sie widkien w tym obszarze.
Wyjmij bebenek, podnoszac go do gory
i wprawo. WyczyS¢ obszar za pomocg
szczoteczki lub suchej szmatki.

W16z bebenek z powrotem do biezni haka tak,
aby koncoéwka pasowata do ogranicznika (D).
Uwaga: Nie wdmuchuj powietrza do obszaru

bebenka. Pyt i widkna zostang wdmuchniete
do maszyny.

Wymiana ptytki sciegowej

Przy opuszczonym transporterze wymien
ptytke Sciegowg, wtdz i dokre¢ dwie Sruby
ptytki Sciegowej.

Zatoz pokrywe szpulki. Podnies transporter.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

W niniejszym przewodniku rozwigzywania probleméw znajdziesz
rozwigzania problemow, jakie mogg wystgpi¢ w twojej maszynie.
W celu uzyskania dalszych informacji prosimy o kontakt z
lokalnym autoryzowanym przedstawicielem PFAFF® .

Materiat nie przesuwa sie?
Upewnij sie, ze transporter nie jest opuszczony.

Igta peka?
Zatoz igte prawidtowo, patrz strona 19. Zatéz igte odpowiednig
do materiatu.

Maszyna nie szyje?

Sprawdz, czy wszystkie wtyczki sg dobrze podtgczone do
maszyny i do gniazdka sciennego. Przesun dzwignie nawijarki
szpulki do pozycji szycia.

Maszyna pomija Sciegi.

Czy igta zostata prawidtowo zatozona? Zatéz igte prawidtowo,
patrz strona 19. Sprawdz czy zatozona jest niewtasciwa igta?
Uzywaj systemu igiet 130/705 H.

Czy maszyna zostata prawidtowo nawleczona?

Sprawdz, jak maszyna jest nawleczona.

Czy uzywana jest wtasciwa stopka dociskowa?

Zatoz wtasciwg stopke dociskowa.

Czy igta jest za mata na ni¢?

Upewnij sie, ze igta jest wtasciwa dla nici i materiatu.

Szew ma nieréwne Sciegi.

Czy naprezenie nici jest prawidtowe?

Sprawdz naprezenie nici igty i nawleczenie.

Czy uzywasz zbyt grubej nici lub pokrytej osadem? Zmien nic.
Czy ni¢ szpulki bebenka jest réwno nawinieta? Sprawdz
nawiniecie szpulki.

Czy uzywana jest wtasciwa igta?

Zatéz odpowiednig igte prawidtowo, patrz strona 19. 34



Nic igty peka.
Czy igta zostata prawidtowo zatozona?
Zatéz igte prawidtowo, patrz strona 19.

Czy zatozona jest niewtasciwa igta?
Uzywaj systemu igiet 130/705 H.

Czy igta jest zgieta lub tepa?
Zatéz nowg igte.

Czy maszyna zostata prawidtowo nawleczona?
Sprawdz, jak maszyna jest nawleczona.

Czy igta uzyto odpowiedniej igty?
Zmien igte na odpowiedni rozmiar dostosowany do nici.

Uzywasz stabej jakosci nici lub zabrudzonej, lub takiej, ktéra stata
sie sucha?Zmienh na nowa ni¢, wysokiej jakosci.

Czy uzywany jest prawidtowy trzpien szpulki?

Zatoz trzpien szpulki o odpowiednim rozmiarze dla danej szpulki
nici.

Czy otwor ptytki Sciegowej jest uszkodzony?

Wymien ptytke sciegowa.

Ni¢ szpulki bebenka peka.
Czy szpulka zostata prawidtowo zatozona? Sprawdz ni¢ szpulki.

Czy otwor ptytki Sciegowej jest uszkodzony? Wymien ptytke
Sciegowa. Czy obszar szpulki jest czysty? Usuh widkna z obszaru
szpulki.

Czy szpulka jest prawidtowo nawinieta? Nawin nowg szpulke
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Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wyposazenia maszyn i

asortymentu osprzetu bez wczesniejszego powiadomienia lub do
wprowadzania zmian w zakresie wydajnosci bgdz konstrukciji.

Takie modyfikacje bedg jednak zawsze z korzyscig dla uzytkownika i produktu.
Wtasnosc intelektualna

PFAFF i SMARTER BY PFAFF sg znakami

towarowymi KSIN Luxembourg Il, S.ar.l.

Nalezy pamieta¢, ze podczas utylizacji produkt nalezy poddac recyklingowi zgodnie
z obowigzujgcymi krajowymi przepisami dotyczacymi produktéow elektrycznych/
elektronicznych. Urzadzen elektrycznych nie nalezy wyrzuca¢ do ogodlnych

I pojemnikow na $mieci. Aby uzyskaé informacje na temat utylizacji, nalezy
skontaktowac sie z miejscowymi wladzami. Podczas wymiany starych urzadzen
na nowe sprzedawca moze by¢ prawnie zobowigzany do odebrania starego
urzagdzenia i jego utylizacji bez dodatkowych opfat.

W przypadku wyrzucenia urzgdzenia elektronicznego na wysypisko $mieci, moze
dojs$¢ do wycieku substanciji i ich przedostania sie do wod podziemnych, a
nastgpnie do fafncucha pokarmowego, niszczgc zdrowie i dobre samopoczucie.

Wytaczny dystrybutor w Polsce
Strima sp. z 0.0.

Swadzim ul. Poznanska 54
62-080 Tarnowo Podgérne
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