Perfection starts here.™



Ten model maszyny do szycia jest zaprojektowany zgodnie z normg IEC/EN60335-2-28 oraz UL1594.

WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Korzystajgc z maszyny, nalezy zachowac srodki ostroznosci. Przed uzyciem maszyny, przeczytaj
wszystkie zalecenia.

Aby wyeliminowac ryzyko porazenia pragdem:

Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru urzgdzenia podtgczonego do zrédta zasilania. Maszyne do szycia
nalezy wytgczy¢ niezwtocznie po zakonczeniu pracy oraz przed czyszczeniem.

Aby wyeliminowac¢ ryzyko pozaru, porazenia pragdem lub obrazen:

1. Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Gdy urzadzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich
obecnosci, konieczny jest Scisty nadzoér osoby dorostej.

2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukciji.
Nalezy uzywac tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej
instrukciji.

3. Nie wolno uzywac¢ maszyny, gdy:

- uszkodzony jest przewod lub wtyczka,

- maszyna dziata niewtasciwie na skutek upuszczenia lub zniszczenia,

- maszyna zostata zalana lub wpadta do wody.

Gdy zaistniejg powyzsze okolicznosci, maszyne nalezy dostarczy¢ do najblizszego autoryzowanego
przedstawiciela lub centrum serwisowego, aby tam dokonano przegladu, naprawy lub elektrycznej lub
mechanicznej regulaciji.

4. Nie wolno uzywac¢ maszyny, gdy zatkane sg wloty powietrza. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage, by
w otworach wentylacyjnych maszyny oraz przy pedale nie gromadzit sie kurz lub wtékna.

5. Nie wolno wktadac¢ zadnych obiektéw do tychze otwordw.

6. Nie wolno uzywac maszyny na wolnym powietrzu.

7. Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu) oraz
tam, gdzie stosowano tlen.

8. Nie wolno ustawia¢ zadnych przedmiotéw na rozruszniku noznym.

9. Aby odfgczy¢ urzadzenie od zasilania, nalezy je wytgczy¢ (ustawic przetgcznik w pozyciji ,07), a
nastepnie wyjg¢ wtyczke z kontaktu.

10. Nie wolno odtgczac¢ urzgdzenia od zasilania ciggngc za przewod. Aby wytgczy¢ maszyne z sieci
nalezy chwyci¢ za wtyczke, nie za przewod.

11. Nalezy trzymac palce z daleka od ruchomych czesci urzgdzenia, szczegolnie od igty.

12. Nie wolno uzywac wygietych igiet.

13. Nie wolno ciggngc¢ ani popychaé materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowac wygiecie sie
lub ztamanie igty.

14. Nalezy wytgczy¢ maszyne, zanim dokona sig jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegolnie dotyczy
to czynnosci takich jak: nawlekanie igty, zmiana igty czy zmiany stopki dociskowe;j.

15. Zawsze nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zrodta zasilania, zanim przystgpi sie do zdjecia obudowy,
smarowania lub innej czynnosci regulujgcej, ujetej w niniejszej instrukciji.



+ Jesli lampka LED ulegnie uszkodzeniu, musi zosta¢ wymieniona przez producenta, jego przedstawiciela serwisowego
lub inng osobe o podobnych kwalifikacjach, aby unikng¢ zagrozenia.

» Jesli przewdd tgczacy pedat ulegnie uszkodzeniu, musi zosta¢ wymieniony przez producenta, jego przedstawiciela
serwisowego lub inng osobe o podobnych kwalifikacjach, aby unikng¢ zagrozenia.

+ Maszyna jest wyposazona w podwdjng izolacje. Nalezy stosowac jedynie czesci zamienne identyczne z oryginalnymi.
Patrz instrukcja serwisowania urzgdzen podwdjnie izolowanych.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC NA PRZYSZt0OSC

TYLKO DLA EUROPY:

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane przez dzieci w wieku 8 lat i starsze oraz osoby niepetnosprawne fizycznie, ruchowo
lub umystowo bgdz bez doswiadczenia i wiedzy, jezeli sg nadzorowane lub przeszly przeszkolenie w zakresie
bezpiecznej obstugi urzadzenia i ktére rozumiejg zwigzane z nim zagrozenie. Dzieci nie powinny bawi¢ sie urzgdzeniem.
Bez nadzoru dorostych, dzieci nie mogg zajmowacé sie czyszczeniem lub konserwacjg urzgdzenia.

Poziom hatasu podczas normalnej obstugi nie przekracza 70 dB.
Do obstugi maszyny nalezy stosowac jedynie pedat typu C-9000 wyprodukowany przez CHIEN HUNG TAIWAN Ltd.

SERWIS URZADZEN PODWOJNIE IZOLOWANYCH

W urzgdzeniach podwdjnie izolowanych stosowane sg dwa systemy izolacji zamiast uziemienia. Urzgdzenie podwdjnie
izolowane nie jest wyposazone w elementy uziemiajgce i nie nalezy ich do niego dodawac¢. Serwisowanie urzgdzen
podwojnie izolowanych wymaga zachowania szczegoélnej ostroznosci i znajomosci systemu, i jako takie powinno by¢
przeprowadzane jedynie przez wykwalifikowanych serwisantéw. Czesci zamienne do urzadzen podwajnie izolowanych
muszg by¢ identyczne z oryginalnymi cze$ciami. Urzgdzenie podwojnie izolowane jest oznaczone stowami ,DOUBLE
INSULATION” (PODWOJNA IZOLACJA) lub ,DOUBLE INSULATED” (PODWOJNIE IZOLOWANE).
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1 Wprowadzenie
Omowienie maszyny

Przéd maszyny
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Pokrywa ze sciegami
Regulacja docisku stopki
Prowadniki nici
Obcinacz nici
Oswietlenie LED
Igielnica

Dzwignia stopki do dziurek
Wbudowany nawlekacz

. Prowadnica nici igty

10. Ptytka sciegowa

11. Pokrywa bebenka
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12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

Wolne ramie

Stopka dociskowa

Trzpien i uchwyt stopki dociskowej

Sruba igty

Podnoszenie stopki dociskowej

Przyciski i wyswietlacz

Pokretto

Port USB

Wiacznik gtéwny, ztgcza do przewodu zasilajgcego i pedatu



Gorne czesci
1. Prowadnice nici

0.

2. Prowadnica nici nawijarki bebenka i tarcze napinajgce.
3. Ohbcinacz nici bebenka

4. Dzwignia nawijarki bebenka i trzpien bebenka

5. Otwor trzpien dodatkowej szpulki

6.
7
8
9
1

Podktadka filcowa

. Nasadka do szpulki
. Trzpien szpulki

Tarcze naciggniecia nici
Dzwignia podnoszgca

Tyt maszyny

aogrwONE

Uchwyt
Podnoszenie stopki dociskowej

System IDT™
Suwak do opuszczania zgbkdéw transportu
Gniazdo tgczace unit do haftowania

Pojemnik na akcesoria

Akcesoria nalezy przechowywaé¢ w pojemniku, by byty
tatwo dostepne.

1. Miejsce na akcesoria
2. Haczyk

N
w
i




Czesci unitu do haftowania

(typ EU-3P)

1. Przycisk zwalniajgcy

2. Stopka regulacji poziomu

3. Gniazdo unitu do haftowania
4. Miejsce montowania tamborka
5. Ramie hafciarki

Akcesoria

Dotgczone akcesoria

Siatka na nici

Prowadnik krawedziowy

Podktadka filcowa (2)

Srubokret

Trzpieh dodatkowej szpulki

Rozcinacz do szwéw

Pedzelek. Ostra krawedz pedzelka stuzy do
czyszczenla obszaru wokot chwytacza.

8. Bebenki (5, jeden wewnatrz maszyny)

9. Srubokret do plytki éciegowe;j

10. Nasadka na szpulke, mata

11. Nasadka na szpulke, duza

12. Pamie¢ USB z wzorami haftow oraz ksigzka haftéw
PFAFF® creative™ 1.5

13. Narzedzie wielofunkcyjne

Nogkrwbr

14. Sruba zacisku igly do szycia z wolnej reki




Dotgczone tamborki
1. tamborek creative™ MASTER (240x150 mm)

Dotaczone akcesoria nieujete na rysunku

* Rozrusznik nozny
* Przewdd zasilajacy
* gy

» Twarda pokrywa
Stopki dociskowe

OA - Standardowa stopka dociskowa do systemu IDT™
(zamocowana fabrycznie do maszyny)

Stopka ta jest gtéwnie uzywana do $ciegdéw prostych i zygzakéw o dtugosci sciegu powyzej

1,0 mm.
~ 1A - Stopka do $ciegdéw dekoracyjnych do systemu IDT™
(;i"{/ Stopka ta stuzy do wykonywania $ciegéw dekoracyjnych. Rowek pod spodem stopki stuzy do
A N4 gtadkiego przesuwania sie nad sciegiem.
< /'
~—— 2A - Stopka do sciegoéw dekoracyjnych
/4{@/ Do szycia sciegéw dekoracyjnych lub krétkich zygzakéw oraz innych $ciegdw uzytkowych o
<& Q\\Ly dtugosci ponizej 1,0 mm. Rowek pod spodem stopki stuzy do gtadkiego przesuwania sie nad
4 $ciegiem.
& 3 - Stopka do sciegu krytego do systemu IDT™
fﬁf/{g{f/} Stopka ta stuzy do wykonywania sciegow krytych. Ptoza stopki prowadzi materiat. Czerwony
< prowadnik stopki przeznaczony jest do przesuwania po zagietej krawedzi obszycia.

g 4 - Stopka do zamkow do systemu IDT™

/Z 3 .i‘:}f" Stopke te mozna zatozy¢ na prawg lub lewg igte, utatwiajgc szycie blisko obu stron zgbkdéw
"\:.\‘}" zamka. Nalezy przesung¢ igte w prawo lub w lewo, aby szy¢ blizej zabkéw suwaka.

5 - Stopka do obszywania dziurek w jednym kroku

W tylnej czesci tej stopki znajduje sie wyciecie na guzik, pozwalajgce na ustawienie rozmiaru
dziurki. Maszyna wyszyje dziurke pasujgcg do rozmiaru guzikow. Pozwala na wyszycie

> dziurek o wielkosci do 25 mm.




5M - Stopka do manualnego obszywania dziurek

Stopka ta stuzy do manualnego obszywania dziurek o dtugosci powyzej 25 mm. Oznaczenia na
stopce pozwalajg na precyzyjne utrzymywanie odlegtosci od krawedzi. Na jezyczek z tytu stopki
zaktada sie kordonek do obszy¢ dziurek z usztywnieniem.

6 - Stopka hafciarska/do szycia w wolnej reki
Stopka ta wykorzystywana jest do haftowania i szycia bez docisku stopki. Pozwala takze na
cerowanie.

Uwaga: Podczas szycia zygzakiem z wolnej reki, nalezy zastgpi¢ krotkg Srube zacisku igly dfuga
Srubg, dotgczong w akcesoriach.
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Omowienie $ciegdw

Sciegi uzytkowe

Scieg INr [Nazwa Opis
Scieg prosty Do fgczenia i stebnowania. Mozliwe jest wybranie jednej z 29 réznych
| pozyciji igly.
I 1
|
I Sy & Wzmocniony szew. Stebnowanie.
I 2 Potrdjny scieg prosty
] elastyczny
'l* 3 \Wsteczny Scieg prosty |Ciagte szycie do tytu.
|
Scieg zygzakowy Wzmocnione szwy, czyste wykonczenie, szycie materiatéw elastycznych,
% 4 wszywanie koronek.
Scieg zygzakowy, igla [Wzmocnione szwy, czyste wykonczenie, szycie materiatéw elastycznych.
é 5 |potozona z prawej lub
Igzwej strony
§ Scieg zygzakowy Z Naszywanie, szycie przedzg, oczka.
6
Potrojny scieg Elastyczny scieg do dekoracyjnego obszywania lub stebnowania.
§ 7 |zygzakowy elastyczny
o Scieg zygzakowy Szycie materiatow elastycznych, cerowanie, tatanie.
b trzystopniowy
& Scieg elastyczny Szycie materiatdw elastycznych, cerowanie, fatanie.
s | °
< Potréjny Scieg Szycie materiatow elastycznych, cerowanie, tatanie oraz szycie dekoracyjne.
<$ 10 lelastyczny
1 Scieg plaster miodu |&cieq dekoracyjny do materiatéw elastycznych i obszyé. Wyszywany z
elastyczng nicig w bebenku.
é 12 iﬂgﬁ(?ﬁ;acy ) Lmq;zeirlli;a tkanin i pikowanie z watoling, scieg dekoracyjny do cerowania i
Elastyczny scieg ¥ gczenie w odziezy, frotte, skéry, grubych materiatdéw o naktadajgcych sie
i 13 ltgczacey szwach.
é Scieg krzyzykowy Elastyczne dekoracyjne obszycie do materiatéw elastycznych.
14
< Scieg kryty Wyszywanie Sciegu krytego na tkaninach.
: 15
<
Wyszywanie sciegu krytego na tkaninach elastycznych.
E 16 |Elastyczny Scieg kryty
Elastyczny Scieg Wyszywanie szwow na tkaninach elastycznych.
’ 17 ltrykotowy
E Zamkniety overlock Szycie i obrzucanie brzegéw materiatu rozciggliwego w jednej operac;ji.
18
% Zamkniety overlock Szycie i obrzucanie w jednej operacji wraz ze wzmocniong krawedzig.
19
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Scieg  |Nr |[Nazwa Opis
E: Obrzucenie elastyczne [Szycie i obrzucanie brzegéw materiatu rozciggliwego w jednej operacji.
= 20
E Overlock Szycie i obrzucanie w jednej operacji, tatanie, obszycie.
N 21
E Zamkniety overlock Szycie i obrzucanie w jednej operacji, tatanie, obszycie.
22
23 |Elastyczny overlock do |Szycie i obrzucanie brzegdéw materiatu rozciggliwego w jednej operaciji.
§ dzianin
24 |Podszywanie Sciegiem [Tworzy dekoracyjny $cieg kryty na materiatach rozciggliwych.
E krytym do zamknietego
overlocku
g 25 |Dziurka w Inie Obszycie dziurek, do bluzek, koszul i Inu.
Standardowa dziurka |Podstawowe obszycie dziurki do bluzek, koszul i kurtek. Réwniez do
§ 26 poszewek na poduszki.
27 |Zaokraglona dziurka z |Obszycie dziurki, do odziezy.
% fastrygg wzdtuzng
- Zwezana dziurka Krawieckie lub dekoracyjne obszycie dziurki.
oczkowa z otworkiem
29 |Dziurka oczkowa z Krawieckie obszycie dziurki, do kurtek i spodni.
§ otworkiem i fastrygg
wzdiuzng
§ 30 |Dziurka zaokraglona |Obszycie dziurki, do lekkiej odziezy i ptaszczy.
E 31 |Dziurka elastyczna Obszycie dziurki, do materiatéw elastycznych.
32 |Przyszywanie guzika |Do przyszywania lub fastrygowania guzikéw.
2% 33 |Oczko Dekoracyjne tradycyjne obszycie.
i 34 |Programowalny $cieg |Cerowanie otwordw lub uszkodzonych materiatéw.
iiﬁlm do cerowania
I}
m 35 Programowalny Wzmocnione cerowanie otwordw lub uszkodzonych materiatow.
i wzmochniony $cieg do
cerowania
i 36 [Szew ryglowy Automatyczny rygiel, wzmocnione szwy i kieszenie.
37 |Cerowanie dzinsu Automatycznie wzmocnione szwy i kieszenie w sposéb dekoracyjny.
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Sciegi stopek opcjonalnych

146 |Scieg do naszywania |Do naszywania peret, koralikéw itp. Wymaga opcjonalnej stopki do
peretek, 4 - 6 mm wyszywania peretek (nr kat. 820605-096)

7T

147  |Scieg przestrzenny Tworzy wyglad recznie haftowanych weztéw francuskich. Wymaga
opcjonalnej stopki do Sciegu przestrzennego do systemu IDT™ (nr kat.
820613-096).

148 |Scieg przestrzenny Tworzy wyglad recznie haftowanych weztéw francuskich. Wymaga
opcjonalnej stopki do $ciegu przestrzennego do systemu IDT™ (nr kat.
820613-096).

¥

*

S 149 Scieg do tgczenia i Do fgczenia dwoch czesci materiatu. Wymaga opcjonalnej stopki do
zawijania taczenia i zawijania krawedzi do systemu IDT™ (nr kat. 820931-096).
150 [Scieg do taczenia i Do tgczenia dwoch czesci materiatu. Wymaga opcjonalnej stopki do
Q% zawijania taczenia i zawijania krawedzi do systemu IDT™ (nr kat. 820931-096).
Czcionki
Blok
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2 Przygotowanie do szycia

1. Opakowanie nalezy umiesci¢ na stabilnej i ptaskiej
powierzchni. Wyjgé maszyne z opakowania, zdjg¢ zewnetrzne
zabezpieczenie i pokrywe.

2. Zdjac¢ pozostate zabezpieczenia i foliowy worek.

Uwaga: Maszyna PFAFF® creative™ 1.5 zostata wyregulowana
by zapewnic¢ najlepsze $ciegi w temperaturze pokojowej. Bardzo
niskie i bardzo wysokie temperatury mogg negatywnie wpfywac na
wyniki szycia.

Uwaga: Niektére tkaniny cechujg sie nadmiarem barwnika, przez
co mogg powodowac odbarwienie innych materiatéw, lecz takze
zabarwienie maszyny. Takie odbarwienie moze byc¢ bardzo trudne
lub niemozliwe do usunigcia. Tkaninami czgsto zawierajgcymi
nadmiar barwnika, zwfaszcza czerwonego i niebieskiego, sg futro i
dzins. W przypadku podejrzenia, ze tkanina/odziez zawiera duzo
nadmiarowego barwnika, zawsze nalezy je wstepnie uprac przed
przystgpieniem do szycia, by nie doszto do zabarwienia maszyny.

Podtagczenie przewodu zasilajgcego i pedatu.

W akcesoriach znajdujg sie przewdd zasilajagcy i pedat.

Uwaga: W przypadku watpliwo$ci odnosnie sposobu podfgczenia
maszyny do zasilania nalezy skontaktowac sie z
wykwalifikowanym elektrykiem. Nieuzywang maszyne nalezy
odfgczy¢ od zasilania.

W niniejszej maszynie nalezy korzystac¢ z pedatu typu C-9000,
produkowanego przez HUNG TAIWAN Ltd.

1. Podtgczy¢ przewdd pedatu do przedniego gniazda w prawej
dolnej czesci maszyny (A).

2. Podtaczy¢ przewdd zasilajgcy do tylnego gniazda w prawej
dolnej czesci maszyny (B). Podigczy¢ przewdd do gniazdka
elektrycznego.

3. Ustawi¢ wytacznik w pozycji wigczonej, by wiagczyé zasilanie i
oswietlenie (C).

15



Pakowanie po szyciu

1. Wytaczyé maszyne.

2. Odtgczy¢ przewdd zasilajgcy od gniazdka sieciowego, a
nastepnie od maszyny.

3. Odtgczy¢ przewdd pedatu od maszyny. Zwing¢ przewod wokot
pedatu, by utatwi¢ przechowywanie.

4. Umiesci¢ wszystkie akcesoria na tacce. Wsung¢ tacke na
wolne ramie maszyny.

5. Umiescic¢ pedat w miejscu nad wolnym ramieniem.
6. Zatozy¢ pokrywe.

Oswietlenie LED

Maszyna jest wyposazona w oswietlenie LED, zapewniajgce
réwnomierne oswietlenie pola pracy, eliminujgc cienie.

Wolne ramie

Aby skorzysta¢ z wolnego ramienia nalezy wysungé pojemnik
na akcesoria. Haczyk utrzymuje pojemnik przymocowany do
maszyny. Zdjecie pojemnika jest mozliwe po przesunieciu w
lewo.

Montaz maszyny w szafce krawieckiej
W spodzie maszyny umieszczono dwa otwory, przeznaczone
do montazu jej w szafce krawieckiej. Do mocowania nalezy

uzy¢ srub M6.

== ~ /o o0 ¢

® ®© @9

Obcinacz nici

Aby uzy¢ obcinacza, nalezy przeciggna¢ ni¢ od tytu do przodu
zgodnie z ilustracjg (A).
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Trzpienie szpulek

Maszyna jest wyposazona w dwa trzpienie: gtéwnej szpulki
oraz dodatkowej szpulki. Trzpienie szpulek pozwalajg na
uzycie wszystkich rodzajow nici. Trzpien gtéwnej szpulki jest
regulowany i mozna uzywaé go zarébwno w potozeniu
poziomym (ni¢ odwija sie ze szpulki), jak potozeniu
pionowym (szpulka obraca sie). Potozenie poziome
przeznaczone jest do normalnych nici, a potozenie pionowe
do duzych szpulek lub nici specjalnych.

Pozycja pozioma

Zatozy¢ podktadke filcowg i szpulke na trzpien szpulki.
Nalezy upewnic¢ sie, ze ni¢ odwija sie od przodu trzpienia (A)
i przesuwa sie po nasadce.

Uwaga: Nie wszystkie szpulki sg produkowane w ten sam
sposob. W przypadku wystgpienia problemu z nicig, nalezy
obrocic szpulke tak, by ni¢ odwijata sie w przeciwnym
kierunku lub ustawic jg w pozycji pionowey.

Zaleznie od wielkosci szpulki, nalezy odwrdci¢ nasadke do
szpulki (B).

Matg nasadke nalezy stosowac z nicig nawijang na krzyz
().

Jesli szpulka fatwo sie rozwija, nalezy zatozyé na nig siatke
na nici (D).

Pozycja pionowa

Unies¢ trzpien szpulek do pionu. Podtozyé podktadke filcowg
pod szpulke. Zapobiega to zbyt szybkiemu rozwijaniu sie
nici. Nie nalezy zaktada¢ nasadki na szpulke, poniewaz
moze ona przeszkadzac w obracaniu sie.

Trzpien dodatkowej szpulki

Trzpien dodatkowej szpulki wykorzystywany jest do
nawijania szpulki bebenka z drugiej szpuli lub do zatozenia
drugiej szpulki podczas szycia podwajng igtg. Trzpien
dodatkowej szpulki nalezy wiozy¢ w otwor w gornej czesci
maszyny (A). Podtozy¢ podktadke filcowa pod szpulke.

Trzpien dodatkowej szpulki w pozycji pionowe;.
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Nawlekanie maszyny

Nalezy upewnié sie, ze stopka dociskowa jest
podniesiona, a igta jest ustawiona w pozycji najwyzsze;.
1. Zatozy¢ podktadke filcowg i szpulke na trzpien
szpulki, po czym zatozy¢ nasadke o wiasciwym
rozmiarze i kierunku.

Uwaga: Przytrzymac ni¢ obiema dfonmi, by nie zwisata
luzno podczas nawlekania. Zapewni to wiasciwe utozenie
nici na $ciezce nawlekania.

2. Przeciggna¢ ni¢ pod prowadnicg (A) od prawej do
lewej.

3. Przeciagnaé¢ ni¢ od prawej do lewej wzdtuz otworu.

4. Przeciggnaé ni¢ pomiedzy tarczami naciggniecia (B).
5. Przewlec ni¢ przez prawy otwor na nici, a nastepnie
do géry przez lewy otwor.

6. Poprowadzi¢ ni¢ z prawej do dzwigni podnoszacej (C)
i w dot do lewego otworu na nici az do prowadnicy nici igty
(D).

7. Nawlec igte.

Nawlekacz igly

Nawlekacz pozwala na automatyczne nawleczenie igty.
Aby méc z nigo skorzystac, igta musi by¢ ustawiona w
najwyzszym potozeniu. Nalezy wcisng¢ przycisk
pozycjonowania igly gora/dot, by upewni€ sie, ze zostata
catkowicie podniesiona.

Zaleca sie takze opuszczenie stopki dociskowej.

1. Przy pomocy uchwytu (A) nalezy catkowicie opuscic
nawlekacz. Metalowe kotnierze obejmg igte, a maty
haczyk przejdzie przez ucho igly.

2. Umiesci¢ ni¢ od tytu nad prowadnicg (D) i pod
haczykiem (C).

3. Pozwoli¢ na nieznaczne odchylenie nawlekacza.
Haczyk przeciagnie ni¢ przez ucho igty i utworzy petelke
za iglg. Nalezy przeciagna¢ petelke za igte.

4. Unies¢ stopke dociskowg i umiesci¢ ni¢ pod nia.

Uwaga: Nawlekacz igly jest przeznaczona do igiet w
rozmiarze 70 - 120. Nie jest mozliwe jej uzycie z igtami o
rozmiarze 60 lub mnigjszym, igtami ze skrzydetkami czy
podwaojnymi igtami.

Niektore akcesoria opcjonalne wymagajg recznego
nawlekania igty.

Podczas recznego nawlekania igty nalezy upewni¢ sie,
ze odbywa sie to od przodu do tytu.

/

e
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Nawlekanie podwajnej igty

Zamienic igte do szycia na podwdjng igte. Nalezy upewni¢
sie, ze stopka dociskowa jest podniesiona, a igta jest
ustawiona w pozycji najwyzsze;.

1. Nawlec pierwszg ni¢ zgodnie z opisem na
wczesniejszej stronie.

2. Recznie nawlec igte od przodu do tytu.

3. Zatozy¢ trzpien dodatkowej szpulki i nasung¢ podkfadke
filcowg. Zatozy¢ drugag ni¢ na trzpien szpulki.

4. Przeciggnac ni¢ w lewo i przewlec jg przez prowadnice
(A) od tytu do przodu.

5. Nawlec drugg ni¢ analogicznie do pierwsze;.

6. Nalezy upewnic sie, ze jedna ni¢ znajduje sie wewnatrz
prowadnicy nici igly, a druga na zewnatrz.

7. Recznie nawlec igte od przodu do tytu.

Uwaga: Specjalne nici, np. metalowe, zwiekszajg
naprezenie z powodu ich grubo$ci i nieregularnej
powierzchni. Zmniejszenie naprezenia zapobiega ztamaniu
igty.

Uwaga: Nalezy aktywowac podwdjng igte i wybrac
prawidfowg szeroko$¢ w menu ustawien. Ograniczy to
szeroko$¢ wszystkich Sciegow dla tego rozmiaru igty, co
pozwoli unikng¢ uszkodzenia stopki i igly.

Uwaga: Nie nalezy korzystac¢ z niesymetrycznych
podwadjnych igiet, poniewaz mogg uszkodzi¢ maszyne.

[]
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Nawijanie bebenka

Nawijanie z pozycji poziomej

1. Zalozy¢ podkiadke filcowa i szpulke na trzpien
szpulki w pozycji poziomej. Nasung¢ nasadke o
wiasciwym rodzaju i kierunku.

2. Umiesci¢ ni¢ pod prowadnicg (A) od prawej do lewe;.
Przeciggna¢ ni¢ do tytu i wokét prowadnicy (B) od lewej
do prawej.

3. Przeciggna¢ ni¢ w prawo, a nastepnie przez
prowadnice (C) od tytu do przodu. Przepusci¢ ni¢ pod
tarczg naciggniecia (D) w kierunku przeciwnym do ruchu
zegara.

Uwaga: Nalezy upewnic sie, ze ni¢ zostata wciggnieta do
tarczy naciggniecia, by zapewnic jej prawidtowe
naprezenie.

4. Przewlec przez otwér w pustym bebenku (E) od
wewnatrz na zewnatrz.

5. Umiesci¢ bebenek na trzpieniu nawijarki.

6. Przestawi¢ dzwignie bebenka w prawo, by wykonac¢
nawijanie. Na ekranie pojawi sie komunikat informujgcy o
aktywnym nawijaniu bebenka. Nacisniecie pedatu lub
przycisku start/stop pozwala na rozpoczecie nawijania.
Rozpoczynajgc nawijanie nalezy mocno trzymac za
koniec nici.

Po zapetnieniu bebenka nalezy zwolni¢ pedat lub
wcisngc¢ przycisk start/stop, by zatrzymaé nawijanie.
Przestawi¢ dzwignie bebenka w lewo. Okienko zamknie
sie. Nalezy zdjg¢ bebenek i odcigé ni¢, korzystajac z
obcinacza nici bebenka (F).

Nawijanie przez igte

Nalezy upewni¢ sie, ze stopka dociskowa jest
podniesiona, a igta jest ustawiona w najwyzszej pozyciji.
Przeciggnac ni¢ w goére do igly, pod stopkg dociskowg, w
gore przez lewy otwor na nici i przez prowadnice nici
szpulki (A). Nastepnie nalezy wykona¢ kroki od 3 do 6.

Uwaga: Podczas nawijania bebenka nalezy korzystac z
metalowej stopki dociskowe;.

@Bnbbin winding on.
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Wkitadanie bebenka

Przed witozeniem lub wyjeciem szpulki bebenka nalezy
upewni¢ sie, ze igta jest catkowicie podniesiona, a maszyna
wylgczona.

1.Otworzy¢ pokrywe bebenka, popychajgc przycisk
zwalniajgcy w prawo (A). Zdjg¢ pokrywe (B).

2.Wtozy¢ bebenek do chwytacza nicig biegnaca przeciwnie
do ruchu wskazéwek zegara.

3.Delikatnie przytrzymac bebenek palcem i przeciggnaé ni¢
przez wyciecie (C). Nastepnie przeciggng¢ ni¢ w miejscach
wskazanych strzatkami do prowadnicy nici ptytki Sciegowej,
od (C) do (D). Przeciggnag¢ ni¢ w miejscach wskazanych
strzatkami do prowadnicy nici ptytki $ciegowej, od (D) do (E).
Aby odcig¢ nadmiar nici, nalezy przeciggna¢ jg nad ostrzem
(E).

4.Zalozy¢ pokrywe bebenka.

System IDT™ (zintegrowany system podwdéjnego
transportu)

Maszyna PFAFF® creative™ 1.5 zapewnia idealne
rozwigzanie do precyzyjnego szycia dowolnych materiatéw:
zintegrowany system podwojnego transportu, system IDT™,
Tak jak w maszynach przemystowych, system IDT™ podaje
tkanine jednoczesnie od goéry i od dotu. Materiat jest
przesuwany precyzyjnie, eliminujgc marszczenie na
Sciegach w lekkich tkaninach, takich jak jedwab czy wiskoza.
Podwajny transport systemu IDT™ zapobiega przesuwaniu
sie warstw materiatu podczas szycia, utrzymujgc je
wyréwnane i gwarantujgc idealne dopasowanie podczas
szycia tkanin wzorzystych lub w paski.

Aktywacja systemu IDT™

Wazne: Do wszystkich prac z uzyciem systemu IDT™
nalezy stosowac stopki dociskowe z centralnym wycigciem
w tylnej czesci (A).

Unies stopke dociskowg. Wcisnij system IDT™ az sie
aktywuje.
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Wytgczanie systemu IDT™

Unie$ stopke dociskowg. Przytrzymaj system IDT™ dwoma
palcami za karbowang koncowke. Pociggnagé system IDT™
w dot, a nastepnie odciggng¢ od siebie, by go zwolnié.

gty

Igta maszyny do szycia odgrywa wazng role w pomysinym
wykonaniu szycia. Nalezy korzystac¢ jedynie z igiet wysokiej
jakosci. Zalecane sg igty systemu 130/705H. Paczka igiet
dotgczonych do maszyny zawiera iglty o najczesciej
wykorzystywanych rozmiarach.

Igta uniwersalna

Igty uniwersalne majg nieco zaokraglony czubek i wystepujg
w wielu rozmiarach. Stuzg do szycia materiatéw réznego
rodzaju i wagi.

Igta do materiatéw elastycznych

Igty do materiatéw elastycznych posiadajg specjalne sko$ne
Sciecie, ktore zapobiega pominietym $ciegom podczas
szycia na materiatach elastycznych. Do dzianin, kostiumow
kapielowych, futer, syntetycznego zamszu i skor.

Igta do haftowania

Igty do haftowania posiadajg specjalne sko$ne $ciecie, nieco
zaokraglony czubek oraz lekko wieksze oczko, dzieki czemu
nie dochodzi do uszkodzenia nici i materiatu. Nalezy
stosowac jg wraz z metalicznymi i innymi specjalnymi niémi
do haftowania i szycia dekoracyjnego.

Igta do dzinsu

Igty do dzinsu posiadajg ostry koniec stuzgcy do przebijania
Scistych materiatéw bez wykrzywiania igty. Do pt6tna, dzinsu
i mikrofibry.

g
[ — T e
—~—
Igta uniwersalna.
e
{ S —— R
—

Igta do materiatéw rozciggliwych — oznaczona na zétto.

Igta do haftowania — oznaczona na czerwono.

Igta do dzinsu — oznaczona na niebiesko.
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Igta ze skrzydetkami

Igta skrzydetkowa ma szerokie skrzydetka po bokach, ktére

pozwalajg na wykonywanie otworéw w materiale podczas
/_\~ -

szycia Sciegiem koronkowym i innymi $ciegami rolujgcymi na P — ~
naturalnych witéknach. —
Igta skrzydetkowa.

Uwaga: Igta skrzydetkowa nie jest doftgczona do maszyny.

Uwaga: Nalezy czesto wymienia¢ igly. Zawsze nalezy A === 1 i ——
uzywac prostej igly z ostrym koricem (A).
B = Qf:é

Uszkodzona igta (B) moze powodowaé pominiete $ciegi, 7 N —
tamanie sie igiet i zrywanie nici. Uszkodzona igta moze takze g,
uszkodzi¢ plytke Sciegowa. g . — )

Nie nalezy korzysta¢ z niesymetrycznych podwadjnych igiet
(C), poniewaz mogg uszkodzi¢ maszyne.

¥ 3 N

Wymiana igty

1. Przytrzymac igte za pomocg otworu w narzedziu
wielofunkcyjnym.

2. Poluzowaé¢ srube igty. W razie potrzeby nalezy uzy¢
Srubokreta.

3. Wyjacigte.

4. Wiozy¢ nowg igte za pomoca narzedzia
wielofunkcyjnego. Wcisng¢ nowg igte w gore do oporu,
ptaska strong od siebie.

5. Maksymalnie dokreci¢ srube igty.

Opuszczanie zgbkow transportu

Zabki opuszcza sie przestawiajgc w lewo przetacznik z tytu Y
wolnego ramienia. Aby unies¢ zgbki nalezy przestawic
przetgcznik w prawo.
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Nacisk stopki dociskowej

Nacisk stopki dociskowej zostat ustawiony na standardowg
wartos¢ ,N”. W wiekszosci przypadkow nie ma potrzeby
regulacji nacisku stopki dociskowej. W przypadku
specjalnych technik, lub podczas szycia bardzo lekkich lub
ciezkich materiatéw, regulacja nacisku moze poprawic
wynik szycia. Przy bardzo lekkich materiatach nalezy
przestawi¢ pokretto do nizszej wartosci. Przy ciezkich
materiatach nalezy przestawi¢ pokretto do wyzsze;j
wartos$ci.

Podnoszenie stopki dociskowej

Stopke dociskowg podnosi sie i unosi za pomocag dzwigni
podnoszenia (A). Podczas szycia ciezkiego materiatu lub
kilku warstw materiatu, mozliwe jest podniesienie stopki
(B), by utatwi¢ umieszczenie pod nig materiatow.

Uwaga: Nie mozna uruchomi¢ maszyny przy uniesionej
stopce (za wyjatkiem nawijania szpulki).

Wymiana stopki dociskowej

Demontaz stopki dociskowej
Nalezy docisnac¢ stopke w dot, az odtgczy sie od uchwytu.

fB
® S
\
&
e
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Mocowanie stopki dociskowej

Nalezy umiesci¢ stopke pod uchwytem (A), wyréwnujac jg
do wyciecia (B) trzpieniami (C). Opusci¢ dzwignie
podnoszenia stopki, az stopka potgczy sie z uchwytem.
Uwaga: Nalezy sprawdzi¢, czy stopka jest prawidtowo
zamocowana, unoszgc dzwignie podnoszenia.

Port USB

Maszyna jest wyposazona w port USB, pozwalajgcy na
podtgczenie pamieci USB z haftami.

Klucz USB z haftami

Do maszyny dotgczony jest klucz USB z wzorami haftow
oraz ksigzka z kolekcjg haftow PFAFF® creative™ 1.5.
Klucz USB pozwala na zapisywanie wzordw i czcionek
haftowania, a takze na przenoszenie plikow miedzy
komputerem a maszyna.

Podtgczanie i odtgczanie od portu USB

Klucz USB z haftami nalezy podigcza¢ z logotypem
skierowanym do uzytkownika. Pamie¢ USB mozna
podtgczy¢ tylko na jeden sposdéb — nie nalezy wciskac¢ jej na
site do portu! Aby jg odtgczyé, nalezy ostroznie wyciggnaé
pamiec¢ prostopadle do portu.

Nie nalezy odtgczac pamieci USB podczas
dziatania maszyny lub wyszywania haftu,
poniewaz moze spowodowac to uszkodzenie
plikdw i utrate wszystkich biezgcych informacji o
wzorze widocznych na ekranie.

Dodatkowe oprogramowanie Embroidery Intro (PC).

Do maszyny do szycia i haftowania PFAFF® creative™ 1.5
dostepne jest oprogramowanie komputerowe Embroidery
Intro .

Oprogramowanie dodaje nastepujace funkcje:

» Pomaga dopasowac¢ hafty na komputerze przed ich
wyszyciem.

+ Personalizacja haftow w prawdziwym 3D na
rzeczywistym tamborku.

* Obroét haftéw pod dowolnym katem, odbijanie lustrzane
w pionie i poziomie, a takze zmiana rozmiaru haftow.

* Regulacja nieograniczonej liczby wzoréw i napisow.

* Dopasowywanie koloréw do odcieni nici preferowanego
producenta. Potgczone z napisami lub ksztattami. Funkcja
ColorSort inteligentnie sortuje kolejno$¢ koloréw wzoru, by
zmniejszy¢ liczbe zmian nici. Mozna zaznaczy¢ wiele
wzordw i przenosic je w grupie.
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» Dodawanie wielowierszowych napiséw sposrod 4
rodzajow wierszy oraz mozliwo$c¢ elastycznej zmiany
rozmiaru i rozstawu liter. Kreator QuickFont pozwala na
tworzenie nowych czcionek do oprogramowania
wprowadzajgcego do haftu na podstawie wiekszosci
czcionek TrueType® lub OpenType® na komputerze.
Dodawanie wzoréw SuperDesigns do projektu. Otaczanie
napiséw i wzoréw ramka.

Na stronie PFAFF® pod adresem www.pfaff.com mozna
znalez¢ pomoc oraz pobra¢ oprogramowanie.

Wiecej informacji oraz bardziej szczegoétowe instrukcje
instalacji mozna nalez¢ w odrebnym pliku PDF na pamieci
USB z haftami. Wraz z maszyng spakowana jest
wydrukowana karta z unikalnym kodem aktywacji produktu.
Nalezy przechowywac¢ jg w bezpiecznym miejscu. Wraz z
paragonem maszyny stanowi potwierdzenie posiadania
oprogramowania. Unikalny kod aktywacji produktu jest
niezbedny do aktywowania i korzystania z
oprogramowania wprowadzajgcego do haftu.

Sposob aktualizacji maszyny

Nalezy wej$¢ na strone www.pfaff.com i/lub skontaktowaé
sie z lokalnym autoryzowanym przedstawicielem PFAFF®,
by uzyskac¢ aktualizacje i nowe wersje oprogramowania
oraz instrukcji obstugi.

Instrukcja aktualizacji

* Nalezy wej$¢ na strone PFAFF® pod adresem
www.pfaff.com, by sprawdzi¢ dostepnos¢ aktualizacji.

* Nalezy postepowac zgodnie ze wskazaniami kreatora
aktualizacji, by przygotowa¢ pamie¢ USB z haftami do
aktualizaciji.

» Podtgczy¢ przygotowang pamie¢ USB do maszyny
przed jej wtgczeniem.

» Aby uruchomié¢ maszyne w trybie aktualizacji, podczas
wigczania nalezy wcisnac i przytrzymac przycisk ruchu
wstecz oraz przycisk ustawienia iglty gora/dot. Nalezy
trzymacé wcidniete przyciski do chwili pojawienia sie trybu
aktualizacji na wy$wietlaczu. Nalezy postepowac zgodnie z
ponizszymi wskazéwkami, by przeprowadzi¢ aktualizacje.
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Przyciski i wskazniki
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1. Przycisk pozycjonowania igty
gora/dot ze wskaznikiem

2. Przycisk ryglowania

3. Przycisk automatycznego obcinania
nici ze wskaznikiem

4. Wskaznik szycia wstecz (7)

5. Wskaznik ryglowania (2)

6. Przycisk Start/Stop

7. Przycisk szycia wstecz ze
wskaznikiem (4)

8. Przycisk trybu szycia/wyszywania
wzoru hafciarskiego

Przycisk pozycjonowania igty géra/dot ze wskaznikiem.
Nacisniecie tego przycisku pozwala na podniesie lub
opuszczenie iglty. Jednoczesnie ulega zmianie ustawienie
pozycji zatrzymania igly. Gdy opuszczenie igly jest aktywne,
wskaznik jest zapalony, a igta zatrzymuje sie w dolnym
potozeniu. Igte mozna réwniez podnies¢ lub opuscié,

stukajgc stopg w pedat.

Przycisk ryglowania

9. Przycisk trybu ustalania
kolejnosci/edycji haftowania

10. Tryb alfabetu, przycisk ustalania
kolejnosci

11. Przycisk menu ustawien

12. Wyswietlacz graficzny

13. Przyciski ustawienia szerokosci
Sciegu

14. Przyciski kursora

15. Przyciski dlugosci/gestosci $ciegu
16. Przyciski wyboru bezposredniego

17. Przycisk wczytywania

18. Przycisk zapisu wiasnego Sciegu
lub sekwencji

19. Przycisk usuwania
20. Przycisk odbicia
pionie

21. Przycisk
poziomie

22. Przycisk Alt
23. Przycisk info
24. Przyciski joistica

25. Przycisk OK

26. Dzwignia kontroli predkosci

lustrzanego w

odbicia lustrzanego

Przycisk automatycznego obcinania nici ze wskaznikiem
Wocisniecie przycisku, gdy nie jest wykonywane szycie,
spowoduje przeciecie nici gérnej i dolnej, a nastepnie
uniesienie igly. Zapali sie wskaznik obcinania nici. Aby
wykona¢ ciecie przed przesunieciem igty do potozenia
poczgtkowego nastepnego szwu nalezy nacisngc

przycisk obcinania nici podczas szycia. Zapalg sie
wskazniki 3 i 5, a maszyna przetnie nici po zakonczeniu
sciegu lub sekwenciji.

Wcisniecie przycisku ryglowania podczas szycia spowoduje
przeszycie kilku sciegéw wigzanych i automatyczne
zatrzymanie maszyny. Wcisniecie gdy nie jest wykonywane
szycie spowoduje przeszycie kilku sciegéw wigzanych i
automatyczne zatrzymanie na poczatku nastepnego szwu.

Przycisk Start/Stop

Nacisniecie tego przycisku pozwala na rozpoczecie lub
zakonczenie szycia bez uzycia pedatu. Pierwsze
nacisniecie spowoduje uruchomienie, a nastepne
zatrzymanie.
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Przycisk szycia wstecz ze wskaznikiem

Aby ustawic¢ state szycie wstecz, nalezy wcisngé przycisk
przed rozpoczeciem szycia. Zapali sie kontrolka ruchu
wstecz, a maszyna bedzie szy¢ do tytu az do ponownego
nacisniecia przycisku w celu wytgczenia tego trybu. W
przypadku nacisniecia przycisku podczas szycia, maszyna
bedzie wykonywata szycie wstecz tak dtugo, jak wcidniety
bedzie przycisk. Wskaznik szycia wstecz pali sie, gdy
wcisniety jest przycisk tej funkcji. Szycie wstecz
wykorzystywane jest rowniez w cerowaniu.

Przycisk trybu szycia/wyszywania wzoru hafciarskiego
Nacisniecie tego przycisku pozwala na przejscie do trybu
szycia lub trybu wyszywania wzoru hafciarskiego.

Przycisk trybu ustalania kolejnosci/edycji haftowania

Nacisniecie tego przycisku powoduje przejscie do trybu
ustalania kolejnosci. Podczas pracy w trybie haftowania
przycisk ten stuzy do otwierania trybu edycji haftowania.

Tryb alfabetu, przycisk ustalania kolejnosci

W trybie ustalania sekwencji nacisniecie tego przycisku
pozwala utworzy¢ sekwencje napisdw z roznych znakéw w
dwoch réznych czcionkach.

Przycisk menu ustawien
Przycisk ten otwiera menu ustawienh maszyny.

Wyswietlacz graficzny

Wyswietlacz pozwala przeglada¢ wszystkie wybory i opcje.
Sciegi sg wyswietlane w rzeczywistym rozmiarze (za
wyjatkiem dziurek).

Przyciski ustawienia szerokosci $ciegu

Zwiekszenie lub zmniejszenie szerokosci sciegu jest
mozliwe przy pomocy przyciskow + i -. W Sciegach
prostych przyciski + i - pozwalajg na zmiane pozycji
Sciegu.

W trybie haftowania, przyciski + i - pozwalajg na
przechodzenie przez $ciegi do przodu i do tytu. Stuzg takze
do fastrygowania i regulacji wysokosci.

Przyciski kursora
Przyciski + i - pozwalajg na przesuwanie kursora w prawo i
lewo.

W trybie haftowania, przyciski + i - stuzg do wybierania
rozmiaru tamborka, kontroli pozycji oraz obrotu.

Przyciski dtugosci/gestosci sciegu

Zwiekszenie lub zmniejszenie dtugosci Sciegu jest mozliwe
za pomocg przyciskow + i -. W przypadku Sciegéw
satynowych, przyciski + i - stuzg do zmiany gestosci
wybranego Sciegu.

W trybie haftowania przyciski + i - stuzg do przechodzenia
naprzod/wstecz miedzy réznymi blokami koloru, aktywac;i
trybu haftowania monochromatycznego lub regulacji
szerokosci wzoru.

Przyciski wyboru bezposredniego

Nacisniecie przycisku od 0 do 9 lub ich kombinacji pozwala na
wybranie $ciegu opatrzonego dang liczba.

W trybie haftowania: wybor wbudowanych wzoréw (1 - 15) lub
wbudowanych czcionek (curlz: 200, 201, 202 lub graphite:
300, 301, 302).

Przycisk wczytywania
Przycisk ten pozwala na wczytanie uprzednio zapisanego
wlasnego Sciegu lub sekwenciji.

W trybie haftowania przycisk ten pozwala na wczytanie wzoru
haftowania lub czcionki z klucza USB z haftami.

Przycisk zapisu wtasnego $ciegu lub sekwencji

Przycisk ten pozwala na zapisanie $ciegu lub sekwencji w
pamieci maszyny.

Przycisk usuwania

Stuzy do usuwania Sciegow i liter w sekwencji. Diugie
dotknigecie powoduje usuniecie catej sekwencji.

Przycisk odbicia lustrzanego w poziomie
Do odbijania sciegéw i sekwencji wzdtuz osi poziome;j.

Przycisk odbicia lustrzanego w pionie
Do odbijania sciegéw i sekwencji wzdtuz osi pionowej.

Przycisk Alt

Po wybraniu $ciegu satynowego na wyswietlaczu pojawig sie
ustawienia gestosci. Wcisniecie przycisku Alt spowoduje
przetgczenie na wyswietlenie wydtuzenia zamiast gestosci.

W trybie haftowania przycisk ten stuzy do przetgczania miedzy
dwoma widokami wyszywania wzoru hafciarskiego.

Przycisk informaciji
Pozwala na wigczanie/wytgczanie widocznosci zalecen.

Wcisniecie tego przycisku w trybie haftowania pozwala na
wyswietlenie informacji i wczytanym wzorze.
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Przyciski joystica

Przyciski te pozwalajg na poruszanie sie po wyswietlaczu.
Na joystick skiadajg sie przyciski strzatek w goére, w dot, w
lewo i w prawo, a takze centralny przycisk OK, stuzgcy do
zatwierdzania. Joystick ma kilka funkcji, na przyktad wybor
liter i przechodzenie miedzy opcjami w menu ustawien.

W trybie haftowania joystick pozwala przesuwaé wzér na
tamborku.

Przycisk OK

Centralny przycisk kotka, OK, stuzy do zatwierdzania
wyboréw lub kasowania komunikatéw na ekranie.

Dzwignia kontroli predkos$ci

Dzwignia kontroli predkosci pozwala na ustawienie
maksymalnej  predkosci  szycia/haftowania.  Aby
zwiekszy¢ predkosé, nalezy przesungé dzwignie w gore,
aby jg zmniejszy¢ — w dot.
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Menu ustawien

Menu ustawien pozwala na zmiane parametréw maszyny,
dzwigku oraz ekranu. Nalezy otworzy¢ menu ustawien za
pomocg odnosnego przycisku i wybra¢ parametr, ktéry ma
zosta¢ zmieniony, korzystajgc z przyciskéw strzatki w gore i w
dot. Przyciski strzatki w lewo i w prawo pozwalajg na zmiane

wartosci. Nalezy przej$¢ do ustawien lub otworzy¢ liste wyboru,

naciskajgc OK. Wypetnione pole oznacza, ze funkcja jest
aktywna, puste pole — ze nie zostata aktywowana.

Uwaga: Jesli ustawienia nie mozna potgczyc¢ z uprzednio
wybranym parametrem, kontur tego pola zmieni sie w linie
przerywang. Dostepne sg rézne ustawienia, zaleznie od tego,
czy wykonywane jest szycie czy haftowanie.

Ponowne nacisniecie przycisku menu ustawien spowoduje ich
zamkniecie.

Thread Tension (Naprezenie nici)

Maszyna elektronicznie ustawi wstepne naprezenie nici dla
wybranego $ciegu. Zaleznie od materiatu, wypetnienia, nici itp.
moze by¢ konieczne wyregulowanie naprezenia. Przyciski
strzatki w lewo i w prawo na joysticku pozwalajg na zmiane
naprezenia nici. Zmiana dotyczy jedynie wybranego $ciegu.
Ustawienie zostanie przywrocone do domysinego po wybraniu
innego $ciegu.

:|||:3 g W trybie szycia nalezy nacisna¢ przycisk informaciji,

by sprawdzi¢ biezgce ustawione naprezenie nici.

Twin Needle (Podwdjna igta)

Nalezy aktywowac program podwajnej igly i uzy¢ przyciskow
strzatki w lewo i w prawo na joysticku, by ustawi¢ szeroko$¢
rozstawu igiet. Po wybraniu podwajnej igty szerokosé
wszystkich sciegdéw jest ograniczona do rozmiaru igty, by nie
doprowadzi¢ do jej ztamania.

W trybie szycia nalezy nacisng¢ przycisk informaciji.
Pojawi sie ikona zalecen dotyczgcych podwdjnej igty.
Ustawienie bedzie aktywne do chwili jego wytgczenia.

Uwaga: Nie mozna jednoczesnie korzysta¢ z podwdjnej igly i
zabezpieczenia szerokosci $ciegu.

Uwaga: Po wybraniu Sciegu zbyt szerokiego dla ustawionego
rozmiaru podwadjnej igly na ekranie pojawi sie okienko
ostrzezenia.

Stitch Width Safety (Zabezpieczenie szerokosci $ciegu)

Nalezy ustawi¢ te funkcje, gdy wykorzystywana jest stopka
dociskowa do cerowania, dostepna jako akcesorium
opcjonalne, by zablokowac¢ pozycje centralng igty dla
wszystkich Sciegéw w celu zabezpieczenia przed jej
uszkodzeniem, a takze uszkodzeniem stopki.

u W trybie szycia nalezy nacisng¢ przycisk informaciji.
< Pojawi sie ikona zabezpieczenia szerokosci sciegu.
Ustawienie bedzie aktywne do chwili jego wytgczenia.

Thread tension 4.4
Tidin needle O
Stitch width zafety O
Language: Enalish
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Po wigczeniu maszyny z aktywnym tym ustawieniem oraz dla
kazdego $ciegu, ktory nie jest Sciegiem prostym, pojawi sie
komunikat, informujacy, ze maszyna jest ustawiona na $cieg
prosty.

Uwaga: Nie mozna jednoczesnie korzysta¢ z podwaojnej igly i
zabezpieczenia szeroko$ci Sciegu.

Automatic Stop for Cut (Automatyczne zatrzymanie do ciecia)
(Tylko w trybie haftowania)

Po rozpoczeciu haftowania maszyna zatrzyma sie po kilku
$ciegach, proszac o odciecie koncéwki nici. Przycisk OK pozwala
na wiaczenie lub wytgczenie tej funkcji w menu ustawien.

Uwaga: Automatyczne zatrzymanie do cigcia jest wytgczone
podczas korzystania z kontroli stopki podczas haftowania.

Language (Jezyk)
Przyciski strzatek w lewo i w prawo pozwalajg zmieni¢ jezyk
wyswietlania wszystkich napiséw w maszynie.

Audible Alarm (Alarm dzwiekowy)
Pozwala na witgczenie lub wytagczenie wszystkich alarmow

dzwiekowych maszyny. Ustawienie domysine to wigczona funkcja.

Contrast (Kontrast)

Regulacja kontrastu wyswietlacza odbywa sie przy pomocy
przyciskow strzatek w lewo i w prawo. Zakres wartosci wynosi od
-3do4co 1.

Software Version (Wersja oprogramowania)
Pozwala na sprawdzenie wersji oprogramowania maszyny.

Hoop Positions (Potozenia tamborka)
(Tylko w trybie haftowania)

Funkcje potozenia tamborka pozwalajg na przesuwanie tamborka
do réznych pozyciji.

Current Position (Biezgca pozycja)
Aby wrdci¢ do biezgcego sciegu i wznowi¢ haftowanie w miejscu

wstrzymania, nalezy uzy¢ joysticka, by wybrac biezgcg pozycje, po

czym nacisng¢ przycisk OK. Mozna réwniez nacisng¢ przycisk
start/stop by wrdci¢ do biezgcego sciegu i rozpoczg¢ haftowanie.

Current position O
Park position [ ]
Cut position O
Center position Em
L
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Park Position (Pozycja spoczynkowa)

Po zakonczeniu haftowania nalezy zdjgé tamborek i otworzy¢
menu ustawien. Przy pomocy joysticka nalezy wybraé pozycje
spoczvnkowa i nacisna¢ orzvcisk OK.

Bardzo wazne jest, by zdjg¢ tamborek przed wybraniem
pozycji spoczynkowej, by nie ulegt on uszkodzeniu.

Cut Position (Pozycja ciecia)

Pozycja ciecia przesunie tamborek do uzytkownika, utatwiajgc
przeciecie $ciegow przeskokowych i przyciecie materiatu podczas
haftowania aplikaciji.

Center Position (Pozycja centralna)

Pozycja centralna pozwala na przesuniecie igty na srodek tamborka.
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3 Tryb szycia

Tryb szycia to pierwszy widok na wyswietlaczu po wigczeniu
maszyny. Wybrany Scieg zostanie przedstawiony w rzeczywistym
rozmiarze w polu $ciegu. Dostepne sg tu takze podstawowe
informacje potrzebne do rozpoczecia szycia. Jest to rowniez menu,
gdzie mozna zmienia¢ ustawienia sciegu. Domysinie wybrany jest
Scieg prosty.

Uwaga: Nie jest mozZliwe szycie z zamocowang jednostkg
haftowania.

Tryb szycia — Oméwienie

1. Pole sciegu

2. Wybrany numer $ciegu

3. Szerokosc/ustawienie sciegu

4. Ditugosc/gestosé Sciegu

Uwaga: Zaktadki w dolnej czesci ekranu wskazujg, ktory tryb jest
aktywny. Wybrany tryb jest zaznaczony czarng zaktadkg chowajgca
sie na ekranie.

Dobér sciegu

Nacisniecie jednego z przyciskow wyboru bezposredniego powoduje
wybranie $ciegu przypisanego do danego numeru. Szybkie ° e e
nacisniecie dwoch lub trzech cyfr pozwala na wybranie sciegu o

numerze od 10 wzwyz. Jesli numer Sciegu nie istnieje, rozlegnie sie ° e o
sygnat dzwiekowy i zostanie wybrany $cieg o ostatnim wybranym

numerze. Przyciski strzatki w gore i w dot na joysticku pozwalajg na o ° o
przechodzenie miedzy Sciegami.

Zalecenia dotyczgce szycia

Nacis$niecie przycisku info pozwala na wy$wietlenie zalecen dla
biezgcego Sciegu. Ponowne nacisniecie przycisku pozwala na N
ukrycie informacji. alt. 1

1. Zalecenia/ustawienia dotyczgce igty

Igta uniwersalna

Ustawienie do podwdjne;j igty

lll Zalecana igta ze skrzydetkami
u Ustawienie do zabezpieczenia szerokosci $ciegu
)

Zalecenie dotyczace stopki dociskowej
Zalecany stabilizator
Zalecenie dotyczace zaczepu przesuwu/systemu IDT™
Wartos¢ napiecia nici
waga: Nie wszystkie symbole i opcje bedg widoczne jednoczesnie.

S
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Regulacja $ciegu

Maszyna automatycznie wybierze optymalne ustawienia
dla kazdego sciegu. W kazdym $ciegu mozna wprowadzi¢
wiasne regulacje. Zmienione ustawienia dotyczy¢ bedg
jedynie wybranego Sciegu i zostang zresetowane do
ustawien domysinych po wybraniu innego $ciegu.
Zmienione ustawienia nie sg automatycznie zapisywane
przy wytgczeniu maszyny.

Wartosci dtugosci i szerokosci sciegu sg widoczne po
prawej stronie wyswietlacza. Przyciski obok liczb
pozwalajg na wprowadzenie zmian. Po wprowadzeniu
zmiany liczba podswietli sie. Proba przekroczenia
minimalnego lub maksymalnego ustawienia dla szerokosci
i dlugosci spowoduje wyemitowanie dzwigku
ostrzegawczedo.

Szerokosé/ustawienie $ciegu

Zwiekszenie lub zmniejszenie szerokosci $ciegu jest
mozliwe przy pomocy przyciskow + i -. W przypadku
Sciegoéw prostych, przyciski + i - stuzg do przesuwania
potozenia sciegu w lewo lub w prawo. Po wybraniu $ciegu
prostego ikona zmieni sie na wskazujgcg potozenie $ciegu
zamiast szerokosci.

Dtugoscé/gestose sciegu

Zwiekszenie lub zmniejszenie dtugosci Sciegu jest mozliwe
za pomocg przyciskow + i -.

W $ciegach satynowych przyciski + i - pozwalajg na
zwiekszenie lub zmniejszenie gestosci Sciegu. Jest to
czesto konieczne podczas korzystania ze specjalnych nici
lub aby uzyska¢ mniej gesty Scieg. Gestosé Sciegu nie
wplywa na faktyczng dtugos¢ catego sciegu. Po wybraniu
Sciegu satynowego ikona zmieni sie na wskazujgca
gestos¢ sciegu zamiast dlugosé.

Wydtuzenie

Wydtuzenie stuzy do zwiekszania dtugosci sciegéow
satynowych. Caty $cieg bedzie diuzszy, lecz gestosé
pozostanie ta sama. Nacisniecie przycisku Alt spowoduje
wyswietlenie ustawienia wydtuzenia zamiast gestosci
sciegow satynowych. lkona (3) zmieni sie, pokazujac
symbol wydtuzenia. Zwigkszenie lub zmniejszenie
wydtuzenia $ciegu satynowego jest mozliwe za pomocg
przyciskéw + i -. Jesli wydtuzenie nie jest dostepne dla
wybranego sciegu, po naci$nieciu przycisku Alt rozlegnie
sie dzwiek ostrzegawczy, a ikona nie zmieni sie.

é'i""""""""""""'4.'!:'1_1

3
1. Szerokosé/ustawienie 2. Diugosc/gestosé
Sciegu $ciegu/wydtuzenie

3. Naprezenie nici

o
=
i @
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Naprezenie nici

Aby zapewni¢ najlepszy wyglad i wytrzymatos¢ Sciegu,
nalezy upewnic¢ sie, ze naprezenie gornej nici jest poprawnie
ustawione, tj. podczas szycia ogdélnego, nic rGwnomiernie

Prawidtowe naprezenie

przeplata sie pomiedzy dwoma warstwami materiatu.
Maszyna elektronicznie ustawi naprezenie nici dla
wybranego Sciegu. Zaleznie od materiatu, wypetnienia, nici
itp. moze by¢ konieczne wyregulowanie naprezenia. Na
stronie 30 zamieszczono instrukcje recznej zmiany
ustawienia.

Jesli ni¢ bebenka jest widoczna na goérnej stronie tkaniny,
naprezenie nici igty jest zbyt duze. Nalezy zmniejszy¢
naprezenie nici igty.

Jesli gora ni¢ jest widoczna na spodniej stronie tkaniny,
naprezenie nici igty jest zbyt mate. Nalezy zwiekszy¢
naprezenie nici igty.

W przypadku $ciegéw dekoracyjnych i dziurek, gérna ni¢
powinna by¢ widoczna na spodniegj stronie materiatu. Zbyt mate naprgzenie

Odbicie lustrzane
Aby wykonac¢ odbicie pionowe Sciegdéw lub sekwencji, nalezy

nacisng¢ przycisk odbicia pionowego. Aby wykona¢ odbicie
wzdtuz osi poziomej, nalezy dotkngé przycisk odbicia
poziomego.

Lewa: przycisk odbicia pionowego. Prawa: przycisk
odbicia poziomego.

Wiasny scieg

Zapisz wiasny $cieg

Aby zapisa¢ wlasny $cieg w maszynie, nalezy nacisng¢
przycisk zapisu. Zostang zapisane ustawienia diugosci,
szerokosci, gestosci i wydtuzenia $ciegu, a takze jego
odbicia lustrzanego i naprezenia nici.

Uwaga: Niektérych Sciegdéw specjalnych, np. do dziurek, nie
mozna zapisac. W przypadku proby zapisania takiego
Sciegu na ekranie pojawi sie komunikat.

Nadpisz wtasny scieg
Jesli pamie¢ ulegta zapetnieniu, pojawi sie komunikat, Overwrite?
pytajacy, czy nadpisac uprzednio zapisany $cieg lub

sekwencje nowym elementem. Nalezy wybra¢ Yes (Tak) lub
No (Nie), korzystajgc z przyciskow strzatek, a nastepnie s K @ F Mo
nacisng¢ OK.

Wczytaj wiasny Scieg

Aby wczyta¢ wiasny $cieg, nalezy nacisng¢ przycisk
wczytywania. Q
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Techniki szycia

Scieg zygzakowy trzystopniowy

Scieg zygzakowy trzystopniowy stuzy do obrzucania
surowych krawedzi. Nalezy upewni¢ sig, ze igta przebija
materiat po lewej stronie i obrzuca krawedz po prawe;j
stronie. Scieg mozna takze wykorzystaé jako $cieg
elastyczny, by umozliwi¢ rozcigganie szwdéw podczas
szycia dzianiny.

Dziurki na guziki (obszycia dziurek)

Dziurki w maszynie sg specjalnie dostosowywane do
réznych rodzajéw materiatéw i odziezy. Tabela $ciegow
W niniejszej instrukcji zawiera opis poszczegdlnych
dziurek.

Materiat powinien by¢ usztywniony i/lub ustabilizowany w
miejscu wyszywania dziurek.

Stopka do obszywania dziurek w jednym kroku 5

1. Nalezy zaznaczy¢ pozycje dziurki na materiale.
2. Zamocowac stopke do dziurek na guziki 5 i
wyciggnaé plytke uchwytu guzika (C). Wiozy¢ guzik.
Guzik okresli dtugos¢ dziurki.

3. Nalezy upewni¢ sie, ze ni¢ zostata przeciggnieta
przez otwoér w stopce i umieszczona pod nia.

4. Wybrac¢ dziurke, jaka ma zosta¢ wyszyta, i
dostosowac szerokos¢ oraz gestos¢ do swoich potrzeb
(B).

Uwaga: Zawsze nalezy wyszyc¢ testowg dziurke na
Scinku materiatu.

5. Ustawi¢ materiat pod stopkg tak, by oznaczenie na
materiale zréwnato sie ze Srodkiem stopki do dziurek na
guziki.

6. Opusci¢ w petni dzwignie do dziurek na guziki (A).

Uwaga: Maszyna nie zacznie szycia, jeSli dzwignia do
dziurek na guziki nie zostanie prawidtowo opuszczona lub
ramka stopki nie zostanie ustawiona catkowicie w
przednim potozeniu.

7. Przytrzymadé koniec gornej nici i rozpoczg¢ szycie.
Dziurki sg wyszywane od przodu stopki do jej tytu.
8. Po wyszyciu dziurki nalezy unies¢ stopke dociskows.
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Reczne dziurki na guziki (obszycia dziurek)

Aby wyszy¢ dziurke dtuzszg niz 25 mm, nalezy uzy¢ stopki
5M.

1. Opusci¢ dzwignie do dziurek na guziki oraz stopke.
Wocisng¢ przycisk Start/Stop lub pedat, by rozpoczg¢ szycie,
jednoczesnie odpychajagc dzwignie do dziurek na guziki od
siebie, az maszyna rozpocznie szycie sciegu prostego do
tytu. Nalezy wykonac szycie dla zgdanej diugosci dziurki.

2. Pociagng¢ dzwignie do dziurek na guziki do siebie, az
maszyna rozpocznie szycie pierwszej kolumny do przodu.
3. Gdy kolumna $ciegu osiggnie zadang dtugos¢ nalezy
odepchna¢ dzwignie od siebie, az maszyna rozpocznie
szycie sciegu prostego do tytu.

4. Pociggna¢ dzwignie do dziurek na guziki do siebie, az
maszyna rozpocznie szycie szwa ryglowego i drugiej
kolumny do przodu.

5. Gdy kolumny osiggng réowng diugos¢ nalezy odepchng¢
dzwignie od siebie, az maszyna rozpocznie szycie szwa
ryglowego. Maszyna wykona kilka sciegéw podwigzujgcych i
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Sekwencje szycia dla $ciegdéw dziurek na guziki 25 - 31.

Dziurka usztywniana kordonkiem

Dziurki usztywniane cordingiem wyszywane kordonkiem sg
bardziej stabilne, wytrzymate i majg profesjonalny wyglad.
Nalezy uzy¢ pertowej bawetny lub zwyktego kordonka.

1. Przewlec kordonek lub pertowg bawetne nad metalowym
jezyczkiem wystajgcym w srodkowej tylnej czesci stopki do
recznych dziurek na guziki 5M lub nad plastikowym
trzpieniem stopki do wyszywania dziurek w jednym kroku 5.
Przeciggna¢ koncéwki nici pod stopkg do przodu, a
nastepnie owing¢ wokét palca z przodu stopki.

2. Wyszy¢ dziurke. Kolumny satynowych dziurek zostang
wyszyte nad kordonkiem.

3. Po wykonaniu dziurki nalezy unie$¢ kordonek z palca i
wyciggna¢ nadmiar.

4. Przeciggngc¢ kordonek przed igte i przewlec jego konhce
przez duzg igte, przeciagng¢ na lewg strone i zawigzac
konce przed odcieciem nadmiaru.

5. Przy pomocy rozpruwacza do szwéw ostroznie rozcigé
dziurke.
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Przyszywanie guzikéw
1. Aby przyszy¢ guzik, nalezy zdjgé stopke dociskowq i

wybraé scieg do przyszywania guzikow. a2 4.0
2. Opusci¢ zgbki transportu. .
3. Umiesci¢ guzik pod uchwytem stopki. Uzycie funkcji f‘f.ﬁ‘

odbicia lustrzanego pozwala na upewnienie sie, ze dziurki

guzika sg wyréwnane do ruchu igty, a szerokos¢ jest

odpowiednia do danego guzika. W razie potrzeby mozna

zmieni¢ szerokosc¢ rozstawu dziurek, korzystajac z @
przyciskow + i - obok szerokosci Sciegu.

4. Mozna zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ liczbe Sciegdéw
mocujgcych guzik w krokach co dwa, korzystajagc z
przyciskéw + i - w trzecim wierszu.

5. Rozpoczgé szycie. Maszyna wykona program, a
nastepnie podwigzanie, po czym zatrzyma sie.

Uwaga: Narzedzie wielofunkcyjne pozwala na utworzenie
oczka do guzika. Mozna takze uzyc¢ stopki do
przyszywania guzikow, dostepnej opcjonalnie u
autoryzowanego przedstawiciela PFAFF®.

Cerowanie

Zacerowanie matej dziurki lub rozdarcia przed jej
powiekszeniem pozwala na ocalenie ubrania. Nalezy
dobrac lekkg ni¢ mozliwie zblizong kolorem do ubrania.
1. Umiesci¢ materiat lub stabilizator pod dziurkg lub
rozdarciem w ubraniu.

2. Wybra¢ $cieg do cerowania.

3. Rozpoczac¢ szycie nad dziurkg i zakry¢ ja.

4. Po przeszyciu przez dziurke nalezy wcisng¢ przycisk
ruchu wstecz, by ustawic¢ dtugosé $ciegu. Maszyna
automatycznie dokonczy scieg.

5. Domyslinie maszyna bedzie ustawiona na powtarzanie
kwadratu cerowania o0 tym samym rozmiarze; wystarczy
kontynuowac szycie.

Nalezy ponownie wybrac¢ scieg do cerowania, by wytgczyé
powtdrzenie.

Uwaga: Ikona przycisku szycia wstecz (1) zniknie,
wskazujgc, ze powtorzenie jest aktywne.

Szycie obszy¢ na ciezkiej tkaninie

Podczas szycia nad szwami w bardzo ciezkich materiatach
lub obszyciach dzinséw, stopka moze potykaé sie podczas
przechodzenia nad szwem. Narzedzie wielofunkcyjne
pozwala na wywazenie wysokosci stopki podczas szycia.
Jedna strona narzedzia jest grubsza niz druga. Nalezy
uzy¢ strony pasujacej do grubosci szwu/zaktdaki.

Wigczy¢ system IDT™, patrz strona 21. Przy najgrubszym
punkcie materiatu nalezy zmniejszy¢ predkos¢ szycia.

Uwaga: Zwiekszenie dtugosci Sciegu moze poprawic¢ wynik
Szycia podczas szycia obszy¢ na ciezkiej tkaninie.
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Pikowanie o wygladzie recznym

Pikowana narzuta, patchwork zazwyczaj sktada sie z trzech
warstw, dwoch warstw materiatu i warstwy wypetnienia
pomiedzy nimi.

1. Wykona¢ fastrygowanie gotowego wierzchu kotdry z
wypetnieniem i spodem.

2. Nawlec igte niewidoczng (jednowitdknowa) nicig. Nalezy
uzy¢ igly rozmiaru 90 i lekkiej, miekkiej bawetnianej (60 wt lub
Izejszej) nici w bebenku.

3. Wybra¢ scieg do pikowania i podigczy¢ rekomendowang
stopke, widoczng w zaleceniach dotyczgcych szycia.

4. Wigczy¢ system IDT™.

5. Podczas szycia sciegu powinna by¢ widoczna tylko nié¢
szpulki. Zaleznie od rodzaju materiatu, nici i wypetnienia,
moze by¢ konieczna regulacja naprezenia nici. Nalezy
wykonac kilka testowych $ciegéw na scinku materiatu, jaki
bedzie szyty, sprawdzajgc naprezenie.

Zalecane $ciegi do pikowania o wygladzie recznym
Prowadnik krawedziowy pozwala na wyszywanie kolejnych
rzedéw. Nalezy poluzowaé gérng srube uchwytu stopki
dociskowej i wiozy¢ prowadnice do otworu. Ustawi¢ zadang
szerokos$c i dokreci¢ $rube.

Szycie z wolnej reki (z opuszczonymi zgbkami transportu, bez
docisku stopki)

Aby wykonaé szycie z wolnej reki, nalezy opusci¢ zgbki
transportu z tytu wolnego ramienia. Zamocowacé opcjonalng
otwartg stopke do szycia z wolnej reki. Nalezy recznie
przesuwac¢ materiat. Nalezy utrzymywac statg predkos$¢ i
podawac materiat ptynnym ruchem. Dtugos¢ Sciegu zalezy od
przesuniecia materiatu.

Uwaga: Podczas szycia zygzakiem z wolnej reki, nalezy
zastgpic krotkg Srube zacisku igly dtugg srubg, dofgczong w
akcesoriach.

Uwaga: Gdy opuszczone sg zgbki transportu, materiat nie jest
podawany przez maszyne. Nalezy samodzielnie przesuwac¢
materiat.

Pikowanie z wolnej reki (z opuszczonymi zgbkami transportu,
bez docisku stopki)

Pikowanie z wolnej reki dodaje teksture i wyrazistos¢ kotdry,
jednoczesnie tgczagc warstwy. Pikowanie z wolnej reki jest
wykonywane po opuszczeniu zgbkéw transportu. Reczne
przesuwanie materiatu pozwala na ustalanie dlugosci $ciegu.
1. Nalezy ustawi¢ maszyne na szycie z wolnej reki ze
Sciegiem prostym.
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2. Zamocowac opcjonalng otwartg stopke do szycia z
wolnej reki. Wytaczy¢ system IDT™ i opusci¢ zabki
transportu.

3. Zaczg¢ od zamocowania wszystkich warstw tkaniny
szpilkami, zaczynajgc od srodka projektu, kierujgc sie na
zewnagtrz. Umiesci¢ szpilke co 15 - 20 cm (6 - 8 cali).
Uwaga: Nalezy przecwiczy¢ pikowanie na skrawku
materiatu i wypetnienia. Wazne jest, by przesuwac dfonie z
tg samg predkoscig co igfa, by utrzymac wtasciwg dfugosc
Sciegu. Utrzymanie statej predkosci podczas szycia z
wolnej reki pomaga takze utrzymac prosty scieg.

4. Nalezy zaczg¢ blisko srodka projektu. Wykonac jeden
Scieg i wyciggnac¢ ni¢ szpulki na wierzch. Wykonac kilka
Sciegdw tuz obok siebie, by zamocowacé nici.

5. Rozplanowac sciezke sciegu, a nastepnie rozpoczg¢
wyszywanie zgdanego wzoru pikowania, przesuwajgc
projekt. Scieg nie powinien na siebie nachodzi¢ i nalezy
wykonac¢ go ruchem wijgcym sie.

Scieg kryty

Scieg kryty stuzy do wykonywania niewidocznych obszy¢ w
spodnicach, spodniach i elementach wystroju wnetrz.
Nalezy uzy¢ stopki numer 3 z systemem IDT™.,

1.Wykonczy¢ krawedz materiatu.
2.Ztozy¢ i docisng¢ naddatek obszycia do lewej strony.

3. Ztozy¢ obszycie, by okoto 1 cm (3/8”) wykorczonej
krawedzi wystawato poza ztozenie.
Lewa strona projektu powinna by¢ skierowana w gore.

4. Umiesci¢ materiat pod stopkg tak, by ztoZzenie
przebiegato wzdtuz prowadnika krawedzi (A).

5. Gdy igta wbije sie w ztozenie, powinna chwyci¢ maty
fragment materiatu. Jesli sciegi sg widoczne na prawej
stronie materiatu, nalezy wyregulowaé prowadnik krawedzi
A, obracajgc srube nastawczg (B), az obszycia bedg
prawie niewidoczne.

Elastyczny Scieg kryty

Elastyczny Scieg kryty jest szczegdlnie przydatny w
przypadku materiatéw rozciggliwych, poniewaz zygzak
pozwala na rozciggniecie szwu. Jednoczesnie
wykonywane jest zakonczenie i szycie obszycia. Dla
wiekszosci dzianin nie ma potrzeby wczesniejszego
wykonczenia krawedzi materiatu.
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Po lewej: Scieg kryty numer 15.
Po prawej: $cieg kryty numer 16.
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Wszywanie suwakdéw (zamkow btyskawicznych)

Istniejg rézne sposoby wszywania suwakow. Nalezy przestrzegac
wskazowek dotgczonych do wybranego wzoru, by osiggngé
najlepszy wynik. W przypadku wszystkich rodzajéw suwakoéw wazne
jest, by szy¢ blisko zgbkéw suwaka. Stopke do suwakéw 4 mozna
zatozy¢ na trzpienh z lewej lub prawej strony, zaleznie od sposobu
wstawienia suwaka. Nastepnie nalezy ustawi¢ pozycje Sciegu tak,
by przechodzit on blisko krawedzi zgbkéw suwaka, wykorzystujgc
jedng z 29 pozyciji igly dostepnych dla sciegu prostego. Jesli stopka
jest zamocowana po prawej stronie, igta moze przesuwac sie
jedynie w prawo. Jesli stopka jest zamocowana po lewej, igla moze
przesuwac sie jedynie w lewo.

Czeste komunikaty podczas szycia

Check Needle Thread (Kontrola nici igty)

Maszyna zatrzyma sie automatycznie, gdy ni¢ igly (gérna) skonczy
sie lub zerwie. Nalezy ponownie nawlec maszyne, nacisnaé¢ przycisk
OK i wznowi¢ szycie.

Machine Needs to Rest (Maszyna wymaga przerwy)

Jesli maszyna zatrzymuje sie, a na ekranie pojawia sie ten
komunikat, nalezy na pewien czas wstrzymac szycie. Gdy okienko
komunikatu zamknie sie, mozliwe bedzie wznowienie szycia. Nie
wptynie to na jakos¢ szycia.

7:1 Check needle thread

Machine neads
to rest.
Please wait

a moment.
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4 Ustalanie kolejnosci

Funkcja ustalania kolejnosci umozliwia fgczenie $ciegow i liter
w sekwencje. Mozliwe jest potaczenie w sekwencje do 60
Sciegow i/lub liter. Sekwencje mozna zapisa¢ na maszynie, a
nastepnie wczytac i uzy¢ w dowolnym czasie. W sekwencji
mozna wykorzysta¢ wszystkie sciegi maszyny, za wyjgtkiem
tych do dziurek, cerowania, przyszywania guzikéw oraz
szwow ryglowych.

Ustalanie kolejnosci — Oméwienie

1. Pole $ciegu

2. Biezacy numer Sciegu

3. Szerokosé/ustawienie $ciegu

4. Dlugosé/gestosc/wydtuzenie sciegu

Utwérz sekwencje

1. Nacisniecie przycisku powoduje przejscie do trybu
ustalania kolejnosci.

2. Wybrac¢ zgdany Scieg (patrz strona 33 odnos$nie doboru
$ciegu). Scieg pojawi sie w polu $ciegu.

3. Wybrac litere z alfabetu (2) korzystajgc z przyciskow
strzatek i przycisku OK do zatwierdzenia. Litera zostanie
umieszczona w miejscu ustawienia kursora w polu $ciegu.
Uwaga: Biezgca pozycja w polu sciegu jest oznaczona
kursorem. Wstawione Sciegi zostang umieszczone w pozyciji
kursora.

Mozliwe jest przesuwanie kursora w sekwencji, korzystajgc z
przyciskéw - i + po prawej od pola $ciegu.

Korzystanie z alfabetu

Tryb alfabetu, ustalanie kolejnosci — Oméwienie
1. Pole $ciegu
2. Alfabet

3. Zestaw znakodw (wielkie/mate litery, znaki
normalne/specjalne)

4. Wybdr czcionki

Utwérz sekwencije napisu
1. Nacisngc tryb alfabetu, przycisk ustalania kolejnosci.

2. Przesung¢ kursor przez pole Sciegu (1), korzystajgc z
przyciskéw - i + po prawej od pola $ciegu, do miejsca dodania
litery.

3. Wybrac litere z alfabetu (2) korzystajgc z przyciskow
strzatek i zatwierdzi¢ przyciskiem OK. Zostanie umieszczona
w miejscu ustawienia kursora w polu Sciegu.

Uwaga: Wybrana litera zostanie podswietlona.
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Wybierz zestaw znakéw i czcionke

Korzystajac z przyciskéw - i + po prawej od wskaznika
zestawu znakdw (3) mozna przetgczac¢ miedzy wielkimi i
matymi literami, symbolami oraz normalnymi bgdz specjalnymi
literami.

Zmiana czcionki odbywa sie za pomoca przyciskow - i + po
prawej od wskaznika czcionki (4).

Dopasuj napis i sciegi

Nacisniecie przycisku powoduje przejscie do trybu widoku
sekwencji. Mozliwe jest odbicie lustrzane, zmiana diugosci i
szerokosci, a takze gestosci, wydtuzenia i potozenia
wybranego sciegu. Zmiany wprowadza sie identycznie jak w
trybie szycia. Patrz strona 34. Po zmianie wartosci zostanie
ona podswietlona na wyswietlaczu, wskazujac, ze nie jest to
warto$¢ domysina.

Uwaga: Zmiany dotyczg jedynie Sciegu, na ktérym ustawiony
jest kursor. W przypadku powrotu do trybu szycia, wszystkie
wprowadzone zmiany wptyng na catg sekwencje i nie zostang
zapisane w razie powrotu do ustalania kolejnosci.

Usun $cieg lub litere w sekwencji

Aby usung¢ $cieg, nalezy przesung¢ na niego kursor i
nacisngc przycisk usuwania. Aby usung¢ catg sekwencje z
pola $ciegu, nalezy dtugo przycisng¢ przycisk usuwania.

Zarzadzanie sekwencjami

Mozliwe jest zapisywanie i ponowne wczytywanie sekwencji.
Pamie¢ sekwencji pozwala na zapisanie maksymalnie 60
Sciegow i liter.

Zapisz sekwencje

Sekwencje zapisuje sie identycznie jak w trybie szycia. Patrz
strona 35.

Uwaga: Jesli zapisano juz inng sekwencje, pojawi sie
komunikat z pytaniem, czy jg nadpisac. Nalezy wybrac Yes

(Tak) lub No (Nie), korzystajgc z przyciskow strzatek, a
nastepnie nacisngc¢ OK.

Overwrite?
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Woezytaj sekwencje

Woezytywanie sekwencji odbywa sie identycznie jak w trybie

szycia, patrz strona 35. Aby wczyta¢ sekwencje, nalezy

nacisnaé przycisk wczytywania. e
Uwaga: Podczas wczytywania sekwencji do trybu szycia

warto$¢ wyswietlana dla niej zmieni sie w litere M.

Szycie sekwencji

Aby wyszy¢ sekwencje, nalezy wréci¢ do trybu szycia,
naciskajgc odnosny przycisk trybu, przycisk Start/Stop lub
naciskajgc pedat. Sekwencja jest gotowa do wyszycia.
Zostanie wykonana w sposob ciggly. Aby zatrzymacé
maszyne po wykonaniu sekwencji, nalezy nacisngé przycisk
obcinania nici podczas szycia. Maszyna wykona
podwigzanie i przetnie nici po zakonczeniu sekwencji.
Uwaga: Zmiany wprowadzone w trybie szycia majg wpltyw
na catg sekwencje. Nie zostang jednak zapisane w
przypadku powrotu do ustalania kolejnosci.
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5 Przygotowanie do haftowania
Omowienie jednostki haftowania
(typ EU-3P)

Przycisk zwolnienia jednostki haftowania
Stopka regulacji poziomu

Gniazdo jednostki haftowania

. Miejsce przytgczenia tamborka

. Ramieg hafciarki

moowp»

Omowienie tamborka

Zigcze do tamborka

Zewnetrzna ramka

. Wewnetrzna ramka

. Dzwignia zaciskowa

Sruba mocujgca

. Wypusty do mocowania opcjonalnych klipséw
. Znaczniki centrujgce

G@mMmMoOOw>

Wzory

Na pamieci USB dotgczonej do maszyny zapisanych jest 86
wzordow. Zaleca sie skopiowanie wzoréw na komputer, tworzgc
tatwo dostepng kopie zapasowg na wypadek zgubienia pamieci
USB lub gdy konieczne jest usuniecie z niej wzorow.

Zbior haftow

Przejrzenie ksigzki haftow PFAFF® creative™ 1.5, dostepnej w
postaci pliku PDF na pamieci USB pozwala uzyskaé¢ dostep do
omowienia dostepnych wzordw i czcionek. Dla kazdego wzoru
podane sg: numer wzoru, liczba sciegow (liczba $ciegéw we
wzorze) oraz jego rozmiar. Widoczne sg sugerowane kolory nici
dla kazdego numeru koloru.
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Pobierz kopie zapasowg wzoréw

Wszystkie wzory creative™ 1.5 i inne pliki z pamieci USB sg
dostepne na stronie w formie kopii zapasowej. Nalezy wej$¢
na strone PFAFF® www.pfaff.com, klikngé na zaktadke
Support (Wsparcie) i wybraé creative™ 1.5 . Podczas
pobierania konieczne bedzie wprowadzenie kodu. Nalezy
wpisaé cigg: 8200creative

Podtagczenie jednostki haftowania

Za wolnym ramieniem znajduje sie gniazdo zastoniete
pokrywa. Otwiera sie ona automatycznie podczas poditgczania
jednostki haftowania.

1. Nalezy upewnic¢ sie, ze maszyna jest wylgczona.
2. Wysungc¢ pojemnik na akcesoria.

3. Nasung¢ jednostke haftowania na wolne ramie maszyny,
az stabilnie potgczy sie z gniazdem. W razie potrzeby nalezy
uzy¢ stopki regulacji poziomu, by wyréwnac¢ maszyne i
jednostke haftowania.

4. Wigczy¢ maszyne. Nastgpi automatyczne ponowne
uruchomienie i przejscie do trybu haftowania.

5. Wyczysci¢ obszar haftowania. Pojawi sie komunikat
przypominajacy o zdjeciu tamborka w celu wykonania
pozycjonowania. Nacisng¢ przycisk OK. Maszyna wykona
kalibracje, za$ ramie hafciarki przesunie sie do pozycji
gotowosci.

Nie nalezy kalibrowa¢ maszyny z zamontowanym
tamborkiem, poniewaz moze spowodowac to
uszkodzenie igty, stopki dociskowej, tamborka i/lub
jednostki haftowania. Przed rozpoczeciem kalibracji
nalezy usungé¢ wszystkie materiaty z otoczenia
maszyny, by ramie hafciarki w nic nie uderzyto.

Odtaczenie jednostki haftowania

1. Aby zdemontowac jednostke haftowania nalezy przesungé
ramie hafciarki do pozycji spoczynkowej, wybierajgc jg w
menu opcji tamborka lub menu ustawien.

2. Nalezy upewnic sie, ze maszyna jest wylgczona.

3. Nacisng¢ i pociggnac przycisk po lewej, pod jednostkg
haftowania (A) i przesung¢ jednostke w lewo, by jg zdjgé.

4. Pokrywa gniazda zamknie sie automatycznie.

5. Jednostke haftowania nalezy przechowywaé¢ w
oryginalnym opakowaniu.

Remowve hoop.
Dizengage IDT.
Attach embroidery
presser foot.
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Mocowanie stopki hafciarskiej/szycia z wolnej reki 6
1. Wytgczy¢ wytacznik sieciowy, by nie doszto do wypadku.

2. Obro¢ pokretto reczne do siebie, aby uniesé igte do
najwyzszego potozenia.

3. Wylgczy¢ system IDT™ j unie$¢ stopke dociskowaq.

4. Zdjgc¢ stopke dociskowa i uchwyt, wykrecajac srube stopki
(A).

5. Zamocowac stopke hafciarskg/szycia z wolnej reki 6 do
preta dociskacza (B), by ramie (C) stopki poruszato sie po
watku (D) zacisku igly. Aby wykonaé haftowanie, nalezy
zamocowac igte do haftowania (E).

6. Wkreci¢ srube stopki dociskowej (A) i dokreci¢ jg. Dla
utatwienia dostepu nalezy lekko opuscic igte.

Mocowanie tkaniny na tamborku

Aby zapewni¢ najlepszg jakos¢ haftu, pod tkaning nalezy
umiesci¢ warstwe stabilizatora. Podczas zaktadania
stabilizatora i tkaniny na tamborek nalezy upewni¢ sie, ze sg
one gtadkie i prawidtowo zamocowane.

1. Otworzy¢ dzwignie zaciskowg (A) na zewnetrznej ramce i
poluzowac¢ $rube (B). Zdjg¢ wewnetrzng ramke. Potozyé
zewnetrzng ramke na stabilnej, ptaskiej powierzchni, ze srubg
utozong w prawym dolnym rogu (B). Na srodku dolnej
krawedzi tamborka znajduje sie mata strzatka, ktéra zrowna
sie ze strzatkg na wewnetrznej ramce.

2. Umiesci¢ tkanine i stabilizator, skierowane prawg strong do
gory, na zewnetrznej ramce. Umiesci¢ wewnetrzng ramke na
tkaninie, kierujgc matg strzatke w strone dolnej krawedzi. Jesli
widoczny jest rozmiar tamborka w dolnej cze$ci wewnetrznej
ramki, zostata ona zamocowana poprawnie.

3. Mocno docisng¢ wewnetrzng ramke do zewnetrznej ramki.

4. Zamknaé dzwignie zaciskowg (A). Wyregulowaé nacisk
zewnetrznej ramki, obracajgc srube mocujaca (B). Dla
najlepszego wyniku pracy tkanina powinna by¢ naprezona.
Uwaga: W przypadku haftowania dodatkowych wzoréw na tej
samej tkaninie, nalezy otworzy¢ dzwignie zaciskows,
przesungc¢ tamborek do nowej pozycji, po czym zamkngc¢
dzwignie. W razie zmiany rodzaju tkaniny moze by¢ konieczne
wyregulowanie nacisku za pomocg Sruby mocujgcej. Nie
nalezy nadmiernie naciskac na dzwignig zaciskows.
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Mocowanie/zdejmowanie tamborka
Nasungé tamborek na ramie hafciarki od przodu do tytu,
az zatrzasnie sie.

Aby zdjaé tamborek z ramienia hafciarki, nalezy wcisng¢
szary przycisk na zespole przytgczenia tamborka i
przesungé tamborek do siebie.

[loo
)
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6 Haftowanie

W trybie haftowania mozna edytowac i wyszywac wzory.
Aby mdc przejs¢ do trybu haftowania, jednostka haftowania
musi by¢ podtgczona do maszyny. Po wczytaniu wzoru
dostepne sg dwa widoki w trybie haftowania — wyszywanie
wzoru oraz edycja.

Widok 1 — wyszywania wzoru hafciarskiego

1. Pole haftu

2. Wczytany wzor

3. Rozmiar tamborka

4. Pozostate $ciegi w danym kolorze (catkowita liczba
Sciegoéw pozostatlych we wzorze)

5. Biezacy kolor (catkowita liczba kolorow)

Widok 2 — wyszywania wzoru hafciarskiego

Nacisniecie przycisku Alt pozwala na przetgczenie do widoku
2.

1. Przesuniecie do pozycji kontrolnej

2. Fastrygowanie

3. Tryb haftowania monochromatycznego

Widok edycji haftowania

Aby dopasowaé wzér, nalezy nacisng¢ przycisk edycji
haftowania.

1. Obrét wzoru

2. Wysokos¢ wzoru

3. Szerokos¢ wzoru

Uwaga: Wartosci zmienione wzgledem domysinych zostang
podswietlone. Widok wyzywania wzoru zostanie pokazany
automatycznie po rozpoczeciu wyszywania Wzoru.

Aby wréci¢ do widoku wyszywania wzoru, nalezy nacisng¢
odno$ny przycisk.

Design Information (Informacje o wzorze)
Nacisniecie przycisku info pozwala na wyswietlenie opisu
wczytanego wzoru.

Uwaga: Maszyna zatrzyma sie w przypadku wcisnhiecia
przycisku informacji podczas pracy.

Nazwa/numer wzoru
Przedstawia nazwe oraz numer biezgcego wzoru.

Pozycja wzoru
Wskazuje odlegtos¢ w mm przesuniecia wzoru wzgledem
pozycji centralnej tamborka.

1201200

1762
4eed

reen X

alt. 11

Dezign information
Mamez Design 2

0 £+ [

162 Dusty Rose
RaRad0-2375

1. Nazwa/numer wzoru
2. Pozycja wzoru
3. Lista kolorow
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Lista kolorow

Wszystkie kolory we wczytanych wzorach sg przedstawione w
kolejnosci ich haftowania. Kazdy wyswietlony kolor ma przypisang
kolejnosc¢, nazwe oraz rodzaj nici. Przy pomocy strzatek w gore i w
dot mozna przejrze¢ wszystkie kolory na liscie.

Wyszywanie wzoru hafciarskiego

Weczytanie projektu

Maszyna wyposazona jest w 15 wbudowanych wzoréw hafciarskich
oraz 86 wzordw dostarczonych na pamieci USB. Wszystkie wzory
mozna przegladac¢ w ksigzce kolekcji haftéw creative™ 1.5
dostepnej w pliku PDF na pamieci USB.

Wczytaj wbudowane wzory

Gdy podtaczona jest jednostka haftowania, nalezy wprowadzi¢
numer zgdanego wzoru, korzystajgc z przyciskéw wyboru
bezposredniego. Wzdr zostanie wyswietlony na ekranie.

Wczytaj wzory z pamieci USB z haftami

1. Aby wczyta¢ projekt z pamieci USB, nalezy wtozy¢ jg do portu
USB po prawej stronie maszyny, gdy zamocowana jest jednostka
haftowania, a nastepnie nacisnaé¢ przycisk wczytywania. Maszyna
pozwala na wczytywanie plikow haftéw .vp3.

2. Przy pomocy strzatek nalezy wybra¢ folder, a nastepnie
nacisng¢ przycisk OK, by go otworzy¢. Aby wréci¢ do poprzedniego
folderu, nalezy zaznaczy¢ pierwszy wiersz i nacisngé¢ przycisk OK.
3.  Wybra¢ zagdany wzér do wezytania i nacisng¢ OK, aby
potwierdzi¢. Zostanie wczytany na ekranie.

Uwaga: Jesli wezytano juz wzér, wezytanie nastepnego spowoduje
jego automatyczne zastagpienie.

Zapisujgc wzér na pamieci USB z poziomu komputera nalezy
pamietaé, by nie utworzy¢ zbyt wielu pozioméw dodatkowych
folderéw, poniewaz zbednie wydtuza to Sciezke pliku. Nalezy takze
stosowac krétkg nazwe pliku.

Wczytaj czcionke hafciarskg

Maszyna zawiera 2 wbudowane czcionki, curlz i graphite, o trzech
réznych rozmiarach. Nalezy wybra¢ czcionke z ksigzki haftow
creative™ 1.5 i wpisac jej numer (curlz: 200, 201, 202 lub graphite:
300, 301, 302), korzystajac z klawiatury. Czcionka zostanie
wczytana do edytora napiséw haftu.

mO1-10

mii-=0
m21-20
m321-40
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Wczytaj czcionki z pamieci USB z haftami

Wprowadzajgce oprogramowanie hafciarskie pozwala na
tworzenie dodatkowych plikéw czcionek hafciarskich. Patrz
strona 25.

1. Nacisngé przycisk wczytywania przy podtgczonej pamieci
USB z haftami. Maszyna pozwala na wczytywanie czcionek
hafciarskich .vf3.

2. Wybra¢ zadany plik czcionki do wczytania i nacisngé OK,
aby potwierdzi¢. Czcionka zostanie wczytana do edytora
napiséw haftu.

m Uwaga: Pliki czcionek sg oznaczone nastepujgcym
symbolem.

Edytor napiséw haftu

Alfabet zostanie wyswietlony automatycznie po wczytaniu
czcionki. Edytor napiséw haftu dziata analogicznie do ustalania
kolejnosci, patrz strona 42.

1. Napis tworzy sie wybierajac litery za pomocg strzatek.

2. Wybér zatwierdza sie przyciskiem OK.

3. Przyciski + i - w drugim rzedzie pozwalajg na zmiane
czcionki.

alt
4. Aby wyszy¢ napis, nalezy nacisng¢ przycisk wyszywania

1201200
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wzoru, by przenies¢ go do ekran wyszywania wzoru. Kwadrat
przybierze posta¢ wczytanego napisu.

5. Nacisna¢ przycisk edyciji haftu, by obrécic lub zmieni¢
diugos¢ oraz wysokosc¢ napisu, korzystajgc z przyciskow + i -.
Uwaga: Nacisng¢ tryb alfabetu, przycisk ustalania kolejnoSci, by
ponownie przejs¢ do edytora napiséw haftu. Powrdt do edytora
napisow spowoduje anulowanie wszystkich zmian
wprowadzonych w wyszywaniu wzoru i trybie edycji. Pojawi sie
komunikat proszgcy o potwierdzenie, czy na pewno wrocic¢ do
wyszywania wzoru. Nalezy wybrac Yes (Tak), by wréci¢ do
trybu wyszywania wzoru. Wszystkie zmiany pozostang
zapisane. Wybrac No (Nie), by otworzy¢ edytor napiséw haftu.
Wszystkie zmiany wprowadzone w wyszywania wzoru zostang
odrzucone. Nalezy wybrac¢ Yes (Tak) lub No (Nie), korzystajgc z
przyciskow strzatek, a nastepnie nacisngc¢ OK.

Widok edytora napiséw haftu
1. Pole napisu

SEWING]|

2. Alfabet

3. Zestaw znakow (wielkie/mate litery, znaki
normalne/specjalne)

ABCDEFEHIIE
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4. Informacje o dtugosci tekstu
5. Informacje o wysokosci tekstu

Rozmiary tamborka

Przyciski + i - po prawej stronie symbolu rozmiaru tamborka
pozwalajg na przewijanie listy dostepnych rozmiaréw tamborka,
w tym rozmiaréw tamborkéw dostepnych opcjonalnie u
autoryzowanego przedstawiciela PFAFF®. Zaleznie od
rozmiaru wzoru, niektére tamborki mogag nie by¢ dostepne, a

mace7vna wwvda eunnal dswiaknwny

-

120120 0

ez |
(46763 N

162 X|

Widok 1 wyszywanie wzoru
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Uwaga: Proba rozpoczecia haftowania na tamborku
zamocowanym na jednostce haftowania, ktory nie jest zgodny
z wyborem w maszynie, spowoduje pojawienie sie
komunikatu informujgcego o tym. Nalezy zamocowac
wtasciwy tamborek lub wybrac inny z listy.

Potozenia tamborka

Nalezy otworzy¢ menu ustawien, by wybra¢ sposrod réoznych
potozen tamborka.

Current Position (Biezgca pozycja)

Aby wréci¢ do biezgcego $ciegu i wznowi¢ haftowanie w
miejscu wstrzymania, nalezy wybraé opcje biezgcej pozycii.
Mozna réwniez nacisngé przycisk start/stop by wréci¢ do
biezgcego $ciegu i rozpoczaé haftowanie.

Park Position (Pozycja spoczynkowa)

Po zakonczeniu haftowania nalezy zdjg¢ tamborek i wybraé
pozycje spoczynkowa.

Bardzo wazne jest, by wczes$niej zdjaé tamborek, by
Anie ulegf on uszkodzeniu.

Cut Position (Pozycja ciecia)
Pozycja ciecia przesunie tamborek do uzytkownika, utatwiajgc
przyciecie materiatu podczas haftowania aplikacji.

Center Position (Pozycja centralna)

Pozycja centralna pozwala na przesuniecie igly na srodek
tamborka.

Pozostate Sciegi w danym kolorze

Dwie wartosci widoczne posrodku prawej strony wyswietlacza
wskazujg liczbe pozostatych Sciegdw w biezgcym kolorze oraz
liczbe sciegdéw pozostatych we wzorze (wartos¢ w
nawiasach). Naci$niecie przyciskéw + lub - pozwala przejsé
kolejno do przodu lub do tytu przez poszczegdlne Sciegi
wzoru. W przypadku zerwania lub skonczenia sie nici nalezy
cofngc sie o kilka Sciegow.

Biezgcy kolor

Wartos$¢ wyswietlana w prawym dolnym rogu wskazuje
biezacy kolor oraz catkowitg liczbe koloréw we wzorze
(warto$¢ w nawiasach). Przy pomocy przyciskéw + i - mozna
przej$¢ do nastepnego lub poprzedniego bloku.

Current position
Park position
Cut position

[Center position
L
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Widok 1 wyszywania wzoru
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Widok 1 wyszywania wzoru
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Kontrola pola pracy (obszaru roboczego)

Przed rozpoczecie haftowania mozna sprawdzi¢ wielkos¢ pola
pracy. Nalezy uzy¢ przycisku + z pierwszego rzedu, by przesungé
tamborek tak, aby igta znalazta sie w lewym gérnym rogu. Kazde
nacisniecie przycisku + spowoduje przesuniecie tamborka w celu
skontrolowania wszystkich naroznikéw pola pracy (obszaru
roboczego). Pigte nacisniecie spowoduje przesuniecie tamborka w
taki sposob, ze igta znajdzie sie nad centralng pozycjg wzoru.
Széste nacisniecie spowoduje przejscie do pierwotnego potozenia.
Skorzystanie z przycisku ,-, pozwala na wykonanie sekwencji w
odwrotnym kierunku. Tamborek najpierw przesunie sie do pozyc;ji
centralnej wzoru, a nastepnie do jego naroznikéw.

Fastrygowanie

Przyciski - i + z drugiego rzedu pozwalajg na wykonanie sciegu
fastrygujacego wokét obszaru roboczego.

Fastrygowanie pozwala na przytwierdzenie materiatu do
stabilizatora podtozonego pod spodem, zwtaszcza w przypadku,
gdy nie mozna naciggng¢ na tamborek haftowanego materiatu.
Fastrygowanie zapewnia podparcie dla elastycznych tkanin.
Wskazuje réwniez miejsce wykonania wzoru na materiale.
Uwaga: Podczas fastrygowania pole haftu bedzie oznaczone
przerywanag linig.

Tryb monochromatyczny

Przyciski - i + z trzeciego rzedu pozwalajg na aktywacje trybu
haftowania monochromatycznego. Maszyna nie bedzie
zatrzymywacé sie w celu zmiany koloru nici. Ponowne naci$niecie
przycisku spowoduje wytgczenie trybu haftowania
monochromatycznego.

Uwaga: Aktywny tryb monochromatyczny jest oznaczony za
pomocg czarnej ramki pola wzoru.

Kontrola predkoéci

Ustawienie maksymalnej predkosci haftowania jest mozliwe
poprzez przesunigcie dzwigni kontroli predkosci w gore lub w dot.
Dziata ona identycznie jak w trybie szycia, patrz strona 29.

Naprezenie nici

Podczas wykonywania haftu specjalng nicig lub na nietypowym
materiale moze by¢ konieczne dopasowanie naprezenia nici w celu
osiggniecia lepszych wynikéw. Naprezenie nici zmienia sie¢ w menu
ustawien, patrz strona 30.

()
=
ot 0

Widok 2 wyszywania wzoru

Widok 2 wyszywania wzoru
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Pierwsze kroki haftowania

1. Nalezy zapewni¢ odpowiednig pustg przestrzen, by
umozliwi¢ ruch ramienia hafciarki i tamborka.

2. Nalezy upewnic sie, ze maszyna jest wylgczona i
nasungc jednostke haftowania na wolne ramie maszyny,
az wtyczka potaczy sie z gniazdem. Witgczy¢é maszyne.
Nastgpi automatyczne ponowne uruchomienie i przejscie
do trybu haftowania. Pojawi sie komunikat
przypominajacy o zdjeciu tamborka w celu wykonania
pozycjonowania. Nacisna¢ przycisk OK. Maszyna
wykona kalibracje, zas ramie hafciarki przesunie sie do
pozycji gotowosci.

3. Nalezy upewnic sig, ze system IDT™ jest wytgczony,
a nastepnie zamocowac stopke hafciarskg. Wiozy¢
szpulke bebenka z lekkg nicia.

4. Wybra¢ numer wzoru na maszynie, korzystajac z

klawiatury lub wybierajgc go z pamieci USB z haftami

(nalezy upewni¢ sie, ze pamie¢ jest podigczona), a

nastepnie nacisnagé przycisk OK, by wyszy¢ wzor &

hafciarski. 2= 3
- . = 1\
5. Wzér umieszczany jest posrodku tamborka. [ = \
6. Naciggng¢ fragment materiatu i stabilizator, a & ] \ / E
nastepnie nasuna¢ tamborek na ramie hafciarki. \\ ‘ — |
7. Nawlec maszyne pierwszym kolorem z listy. \ g 4
8. Opusci¢ stopke dociskowa. Przytrzymaé ni¢ igty i \ =

nacisng¢ przycisk Start/Stop lub pedat. Maszyna zacznie
haftowac i automatycznie zatrzyma si¢ po kilku $ciegach.
Pojawi sie komunikat przypominajgcy o obcieciu
kohAcowki nici. Nalezy obcigé¢ koncéwke i nacisngé
przycisk OK. Kontynuowa¢ haftowanie poprzez
nacisniecie przycisku Start/Stop lub pedatu.

Uwaga: Automatyczne zatrzymanie do ciecia jest aktywne
domysinie. Aby je wytgczy¢, nalezy otworzy¢ menu
ustawien. Automatyczne zatrzymanie do ciecia jest
wytgczone podczas korzystania z rozrusznika noznego
podczas haftowania.
9. Po ukoniczeniu pierwszego koloru maszyna zatrzyma
sie. Pojawi sie komunikat przypominajgcy o zmianie
koloru. Nalez nawlec kolejny kolor i nacisng¢ przycisk
OK. Kontynuowac haftowanie poprzez nacisniecie

x Cut thread end

przycisku Start/Stop lub pedatu. Kazdy segment koloru
jest ryglowany na koncu, a ni¢ gérna oraz szpulki sg

przecinane.

10. Po ukonczeniu haftu maszyna przetnie obie nici i
zatrzyma sie. Okienko komunikatu informuje o

zakonczeniu haftowania. Nacisnaé przycisk OK. Unie$é Eha"‘r{'l? threeid color.
stopke dociskowg, by zdjaé tamborek. = aIIEQL: ?40;;‘
Cabernet

Embroidery finished
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Edycja haftu

Aby dopasowacé wzér, nalezy nacisng¢ przycisk edycji haftu.
Po nacisnieciu przycisku wyszywania wzoru hafciarskiego
maszyna przetaczy sie do tryby wyszywania wzoru.

Uwaga: Po naci$nieciu przycisku Start/Stop lub pedatu
maszyna automatycznie przejdzie do widoku wyszywania
wzoru hafciarskiego i rozpocznie haftowanie.

1. Obroét
2. Wysokos$é wzoru
3. Szerokos$¢ wzoru

Obrét

Mozliwe jest obrécenie wzoru wokot jego srodka. Przy
pomocy przyciskéw + i - po prawej od ikony obrotu mozna
wykonac¢ obrot. Kazde nacisniecie przycisku + spowoduje
obrocenie wzoru o 90 stopni zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara. Nacisniecie przycisku - spowoduje obrét przeciwnie
do ruchu wskazéwek zegara. Po lewej od ikony obrotu na
ekranie widoczna jest wartos¢ obrotu wzgledem oryginalnego
potozenia.

Uwaga: Niektére wzory sg zbyt duze, by obrdcic je o 90
stopni. Kazde naci$niecie przycisku spowoduje obrét 180
stopni. Ikona P obrdci sie zgodnie z ustawieniem, wskazujgc
biezgcg orientacje wzoru w obszarze haffowania.

Wysokos¢ wzoru

Mozliwe jest zwiekszenie lub zmniejszenie wysoko$ci wzoru o
20%. Nalezy uzy¢ przyciskéw + i - po prawej stronie ikony
wysokosci. Wysokos¢ wzoru jest skalowana o 5% przy
kazdym nacisnieciu.

Szerokos¢ wzoru

Mozliwe jest zwiekszenie lub zmniejszenie szerokosci wzoru o
20%. Nalezy uzy¢ przyciskow + i -. Szerokos¢ wzoru jest
skalowana o 5% przy kazdym nacisnieciu przycisku.

Przesun

Joystick pozwala na przesuniecie wzoru w dowolne miejsce
na polu haftu. W widoku informaciji o wzorze widoczne jest,
jak daleko przesunieto wzor do oryginalnego potozenia.
Nacisniecie przycisku OK spowoduje wysrodkowanie wzoru
na tamborku.
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Odbicie lustrzane

Przyciski odbicia lustrzanego pozwalajg na odbicie wzoru w osi
pionowej i poziomej. Po nacisnieciu przycisku na ekranie pojawi sie
odnosna ikona.

Uwaga: lkona P odbije sie zgodnie z ustawieniem.

Czeste komunikaty podczas haftowania

Embroidery Unit Calibration (Kalibracja jednostki haftowania)

Gdy zamocowana jest jednostka haftowania, pojawi sie okienko
informujgce o koniecznosci zdjecia tamborka i wyczyszczenia
obszaru maszyny w celu skalibrowania ramienia hafciarki. Nacisng¢
przycisk OK. Maszyna wykona kalibracje, za$ ramie hafciarki
przesunie sie do pozycji gotowosci.

Uwaga: Bardzo wazne jest, by zdjg¢ tamborek, poniewaz mogtby on,
lub jednostka haftowania, ulec uszkodzeniu podczas kalibracji.

Connect an USB Embroidery Stick (Podigcz pamie¢ USB z haftami)
Nacisniecie przycisku wczytywania w trybie haftowania, gdy pamiec
USB z haftami nie jest podigczona, spowoduje pojawienie sie tego
komunikatu. Nalezy podtgczy¢ pamie¢ USB z haftami i nacisng¢
przycisk OK, by wczytaé wzér.

The Data On the USB Embroidery Stick Is Not Readable (Nie mozna
odczyta¢ danych na pamieci USB z haftami)

Komunikat ten pojawi sie, gdy maszyna nie moze uzyskac dostepu
do danych na pamieci USB. Moze by¢ to spowodowane zapisaniem
plikdw w nieprawidtowym formacie. Inng przyczyng moze byc¢
uszkodzenie pamieci USB lub jej niekompatybilno$¢ z maszyna.

Design Includes Elements That Cannot Be Opened (Wzér zawiera
elementy, ktérych nie mozna otworzy¢)

Niektére wzory mogg zwiera¢ kilka wzorow lub inne elementy,
ktérych nie mozna otworzy¢. Nalezy uzy¢ dodatkowego
oprogramowania wprowadzajgcego, by ponownie zapisa¢ wzor jako
wzér fgczony.

Remove the Hoop (Zdjaé tamborek)

Komunikat ten pojawi sie po wybraniu funkcji, ktéra wymusza
przesuniecie jednostki haftowania poza limit dotgczonego tamborka.
Aby méc swobodnie przesung¢ ramie hafciarki, nalezy zdjagé
tamborek, a nastepnie nacisng¢ przycisk OK.

Eemove hoop.
Dizengaqe IDT.
Bttach embroidery
presser foot.

stick

@

Conknect an
USE Embroidery

The data on the
USE embroidery stick
i hot readakle

Deszign includes elements
that cannot be opened.

Remowve the hoop, then
press OF
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Stop Command in Design (Polecenie Stop we wzorze)
Komunikat ten pojawia sie, gdy we wzorze wystepuje
zaprogramowana przerwa. Maszyna zatrzyma sie. Nacisngé ,OK”,
aby potwierdzi¢ i kontynuowaé haftowanie.

Stop command
in clesign.
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7 Konserwacja

Czyszczenie maszyny

Czeste czyszczenie maszyny pozwala na utrzymanie jej w
dobrym stanie. Nie jest wymagane smarowanie maszyny.
Nalezy przetrze¢ powierzchnie maszyny miekkg szmatka,
usuwajgc kurz lub strzepki tkanin. Wyswietlacz nalezy przetrzec
czystg, miekkg i zwilzong szmatka.

Czyszczenie obszaru bebenka

A Opusci¢ zabki transportu | wytgczyé maszyne.

Wymontowac stopke dociskowa. Przesung¢ przycisk zwolnienia
pokrywy bebenka (A) w prawo i zdjg¢ bebenek (B) wraz ze
szpulkg. Przy pomocy $rubokreta wykreci¢ dwie sruby (C) z
ptytki sciegowej. Unies¢ ptytke. Wyczysci¢ zgbki transportu i
chwytacz pedzelkiem dotgczonym do akcesoriéw.
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Czyszczenie pod obszarem chwytacza

Obszar pod chwytaczem nalezy oczysci¢ po kilku projektach
szycia lub w przypadku dostrzezenia nagromadzenia tam
strzepkéw tkaniny. Zdjg¢ chwytacz, unoszac go. Oczyscic¢
obszar szczotkg lub suchg szmatka.

Nalezy zachowaé ostroznos$é podczas
czyszczenia woké6t noza obcinacza nici (B).

Wiozy¢ bebenek tak, by koncowka (A) weszta w ogranicznik
(©).

Uwaga: Nie nalezy wdmuchiwac¢ powietrza do obszaru
chwytacza. Kurz i strzepki mogg zosta¢ wprowadzone do
wnetrza maszyny.

Uwaga: Podczas korzystania z akcesoridw opcjonalnych,
takich jak igty do haftu wycinanego PFAFF®, nalezy
oczyscic obszar bebenka po kazdym wykonanym
wzorze/projekcie.

Wymiana ptytki Sciegowej

Przy opuszczonych zgbkach transportu, zamontowac ptytke
Sciegowgq i dokreci¢ dwie Sruby mocujgce.

Zatozy¢ pokrywe bebenka.

A. Koncowka uchwytu bebenka
B. Néz
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C. Ogranicznik
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Rozwigzywanie problemow

Ponizszy poradnik rozwigzywania probleméw zapewnia rozwigzania nieprawidtowosci, jakie mogg wystgpi¢ w
maszynie. Aby uzyskac wiecej informacji nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym przedstawicielem PFAFF®, ktory

z przyjemnoscig udzieli pomocy.

Problemy ogdlne

Alarm bebenka nie aktywuje sige?

Nalezy oczysci¢ obszar bebenka ze Scinkdw i korzystaé
jedynie ze szpulek przeznaczonych do tego modelu.

Obcinacz nici nie tnie nici?

Zdja¢ ptytke sciegowaq i usung¢ ktaczki w obszarze
bebenka.

Materiat nie przesuwa sie?

Nalezy upewni¢ sie, ze zabki transportu sg opuszczone.

Btedny Scieg, nieregularny lub waski?

Nalezy wytaczy¢ podwdjng igte lub zabezpieczenie
szerokosci sciegu w menu ustawien.

Igta tamie sie?

Zamocowac igte zgodnie z opisem, patrz strona 23.
Zamocowac igte odpowiednig do materiatu.

Maszyna nie szyje?

Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie wtyczki sg dokfadnie
podtgczone do maszyny i gniazdka elektrycznego.
Sprawdzi¢, czy przewod pedatu jest doktadnie
podtgczony do przedniego gniazda w prawej dolnej
czesci maszyny.

Przestawi¢ dzwignie nawijarki szpulki do pozycji szycia.

Przyciski funkcyjne szycia i haftowania maszyny nie
reagujg na dotyk?

Gniazda i przyciski funkcyjne maszyny moga by¢ podatne
na wplyw elektrycznosci statycznej. Jesli przyciski nie
reagujg na dotyk, nalezy uruchomié ponownie maszyne.
Jesli problem utrzymuje sie, nalezy skontaktowac sie z

lokalnym autoryzowanym przedstawicielem PFAFF®.

Maszyna pomija Sciegi

Czy poprawnie wiozono igte?

Zamocowac igte zgodnie z opisem, patrz strona 23.

Czy zamocowano nieprawidtowg igte?

Nalezy uzy¢ systemu igty 130/705 H.

Czy igta jest wygieta lub tepa?

Zamontowac¢ nowg igte.

Czy poprawnie nawleczono maszyne?

Sprawdzi¢ sposéb nawleczenia maszyny.

Czy zastosowano prawidtowg stopke dociskowg?

Zamocowac¢ prawidtowg stopke dociskowa.

Czy igta jest za mata do nici?

Nalezy upewnic sie, Ze igta jest odpowiednia do nici i

materiatu.

Ni¢ igly zrywa sie

Czy poprawnie wiozono igte?

Zamocowac igte zgodnie z opisem, patrz strona 23.

Czy zamocowano nieprawidtows igte?

Nalezy uzy¢ systemu igty 130/705 H.

Czy igta jest wygieta lub tepa?

Zamontowac¢ nows igte.

Czy poprawnie nawleczono maszyne?

Sprawdzi¢ sposdb nawleczenia maszyny.

Czy igta jest za mata do nici?

Wymieni¢ igte na odpowiedni rozmiar do nici.

Czy wykorzystywane sg postrzepione nici stabej jakosci
lub nici zbyt suche?

Nalezy wymieni¢ na nowg ni¢ wysokiej jakosci, zakupiong
od autoryzowanego przedstawiciela PFAFF®.

Uzyto prawidtowej nasadki do szpulki?

Nalezy zatozy¢ nasadke o odpowiednim rozmiarze do
biezacej szpulki.

Czy zastosowano najlepsze potozenie trzpienia szpulki?

Nalezy wyprébowac inne potozenie kotka szpulki (pionowe
lub poziome).

Czy otwor plytki sSciegowej jest uszkodzony?

Nalezy wymieni¢ plytke Sciegowa.
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Zerwanie nici bebenka

Czy poprawnie wiozono bebenek?

Nalezy sprawdzi¢ ni¢ szpulki.

Czy otwor ptytki Sciegowej jest uszkodzony?

Nalezy wymieni¢ plytke Sciegowa.

Czy obszar bebenka jest czysty?

Nalezy oczysci¢ obszar bebenka ze $cinkdw i korzystaé
jedynie ze szpulek przeznaczonych do tego modelu.

Czy bebenek jest nawiniety poprawnie?

Nawing¢ nowg szpulke.

Nieréwne Sciegi szwu

Czy ni¢ jest prawidtowo naprezona?

Nalezy sprawdzi¢ naprezenie i nawleczenie nici igly.

Wykorzystywana jest zbyt gruba lub postrzepiona ni¢?

Nalezy wymienic¢ nic.

Czy ni¢ bebenka jest rbwnomiernie nawinieta?

Sprawdzi¢ nawiniecie szpulki bebenka.

Czy zastosowano prawidtowa igte?

Zamocowac¢ whasciwg igte zgodnie z opisem, patrz strona
22,

Maszyna nie podaje poprawnie lub podaje nieregularnie

Czy poprawnie nawleczono maszyne?

Sprawdzi¢ sposéb nawleczenia maszyny.

Czy pomiedzy zaczepami przesuwu zebraty sie klaczki z
materiatu?

Zdja¢ ptytke sciegowg i oczyscic¢ zgbki transportu za
pomocg szczotki.

Czy zgbki transportu sg uniesione?

Unies$¢ zgbki transportu.

Nie mozna wyszy¢ dziurki

Maszyna wydaje sygnat dzwigkowy podczas korzystania
ze stopki do wyszywania dziurek w jednym kroku 57

Nalezy upewni¢ sig, ze pojemnik na akcesoria jest
zamocowana w maszynie, a dzwignia do dziurek na guziki
jest catkowicie opuszczona. Delikatnie obnizy¢ stopke

dociskowa.

Wzér haftu jest znieksztatcony

Czy tkanina jest prawidtowo naciggnieta na tamborek?

Tkanine nalezy ciasno naciagnaé.

Czy wewnetrzna ramka tamborka zostata catkowicie
wilozona w zewnetrzng ramke?

Naciggna¢ tkanine w taki sposob, by wewnetrzna ramka
zawsze byta doktadnie dopasowana do zewnetrznej ramki.

Wzér haftu zmarszczyt sie

Czy odpowiednio ustabilizowano tkanine?

Nalezy upewnic sie, ze zastosowano odpowiedni
stabilizator dla techniki i rodzaju materiatu.

Maszyna nie wykonuje haftu

Czy zamocowano jednostke haftowania?

Nalezy upewni¢ sig, ze jednostka haftowania jest
poprawnie zamocowana w gniezdzie.

Czy zamocowano nieprawidtowy tamborek?

Nasung¢ prawidiowy tamborek.
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Nalezy regularnie dokonywa¢ przegladu maszyny u lokalnego przedstawiciela PFAFF®!

W przypadku probleméw wystepujgcych nawet po zapoznaniu z powyzszym dziatem, nalezy skontaktowac sie z
przedstawicielem. W przypadku konkretnego problemu znaczng pomoc stanowi¢ bedg probki szycia na scinku
materiatu wykorzystywanego w projekcie. Prébka szycia czesto zapewnia znacznie wiecej informaciji niz opis stowny.

Nieoryginalne czesci i akcesoria

Gwarancja nie obejmuje wad ani uszkodzen spowodowanych przez uzycie nieoryginalnych akcesoriéw badz czesci.

Specyfikacja techniczna

Maszyna do szycia

Napiecie znamionowe

100 - 240 V ~ 50 - 60 Hz

Znamionowy pobor mocy

55 W

Oswietlenie

LED

Predkos¢ szycia

800 obr./min maks.

Wymiary maszyny:

Dtugos¢ (mm) 480
Szerokos¢ (mm) 193
Wysokosé (mm) 300
Masa netto (kg) 13
Pedat

Model C-9000

Napiecie znamionowe

15V DC, maks. 3 mA

» Specyfikacja techniczna i zawartosc¢ instrukcji obstugi
podlega zmianie bez uprzedzenia.

62




Zakupili Panstwo nowoczesng maszyne do szycia i haftowania z mozliwoscig aktualizacji. Jako ze

regularnie wydajemy aktualizacje oprogramowania, istnieje mozliwos¢ wystgpienia pewnych réznic miedzy

oprogramowaniem maszyny a oprogramowaniem opisanym w instrukcji obstugi. Nalezy skontaktowacé sie
lokalnym autoryzowanym przedstawicielem PFAFF® oraz wejs¢ na naszg strone www.pfaff.com, by
uzyskac najnowsze aktualizacje oprogramowania i instrukcji obstugi.

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wyposazenia maszyny i asortymentu akcesoriow bez uprzedniego

powiadomienia lub do wprowadzenia modyfikacji w wydajnosci lub projekcie. Tego typu zmiany zawsze sg

z korzyscig dla uzytkownika i produktu.

WEASNOSC INTELEKTUALNA
CREATIVE, IDT, PFAFF oraz PERFECTION STARTS HERE sg znakami handlowymi firmy KSIN
Luxembourg Il, S.ar.l.

Nalezy pamietac, ze podczas likwidacji, urzadzenie to nalezy podda¢ recyklingowi
zgodnie z obowigzujgcymi krajowymi przepisami dotyczgcymi produktéw elektrycznych
/ elektronicznych. Urzadzen elektrycznych nie nalezy wyrzuca¢ do ogdinych
pojemnikéw na $mieci. Aby uzyskac¢ informacje na temat utylizaciji, nalezy skontaktowaé
sie z miejscowymi wladzami. Podczas wymiany starych urzadzen na nowe, sprzedawca
moze by¢ prawnie zobowigzany do odebrania starego urzadzenia i jego utylizacji bez
dodatkowych optat.

W przypadku wyrzucenia urzgdzenia elektronicznego na wysypisko smieci, moze doj$¢
do wycieku substanc;ji i ich przedostania sie do wéd podziemnych, a nastepnie do
tancucha pokarmowego, niszczgc zdrowie i dobre samopoczucie.

Wytaczny dystrybutor w Polsce:
Strima sp. z 0.0

Swadzim ul. Poznanska 54
62-080 Tarnowo Podgodrne, Polska
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PFAFF

Perfection starts here.™
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