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Niniejszg maszyne do szycia opracowano z myslg o spetnieniu wymagan norm IEC/EN 60335-2-28 i UL 1594

WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Korzystajgc z urzgdzenia elektrycznego, w kazdym przypadku nalezy zachowac¢ podstawowe Srodki ostroznosci: Przed
przystgpieniem do uzytkowania domowej maszyny do szycia nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje.

NIEBEZPIECZENSTWO - Aby ograniczyé ryzyko porazenia pradem

elektrycznym:

* Maszyny do szycia podtgczonej do zasilania nigdy nie wolno pozostawiaé bez nadzoru. Nalezy zawsze odtgczacé jg od
zasilania od razu po zakonczeniu uzytkowania i przed czyszczeniem.

OSTRZEZENIE — Aby ograniczyé ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia
prgdem elektrycznym lub odniesienia obrazen:

+  Omawiana maszyna do szycia nie jest przeznaczona do uzytkowania przez osoby (w tym dzieci) niepetnosprawne
fizycznie, sensorycznie ruchowo lub umystowo badz bez doswiadczenia i wiedzy, nawet jesli sg one nadzorowane lub
zostaty przeszkolone w zakresie bezpiecznej obstugi maszyny przez osobe odpowiadajgcg za ich bezpieczenstwo.

« Dzieci powinny pozostawac pod nadzorem w celu zapewnienia, ze nie bawig sie maszyna.

* Z maszyny nalezy korzystac¢ wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji. Mozna korzysta¢ jedynie z
polecanych przez producenta przystawek, ktére opisano w niniejszej instrukc;ji.

* Z maszyny nie nalezy korzystac jezeli jej przewdd jest uszkodzony lub wtyczka jest uszkodzona, jezeli nie dziata ona
prawidtowo, jezeli zostata upuszczona lub uszkodzona badz zanurzona w wodzie. W takim przypadku maszyne nalezy
zwrdci¢ do najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub centrum serwisowego w celu kontroli, naprawy, regulacji
elektrycznej lub mechaniczne;j.

* Z maszyny nie nalezy korzystac, jezeli jej otwory powietrzne zostaty zablokowane. Otwory wentylacyjne maszyny oraz
pedat nalezy chroni¢ przed nagromadzeniem sie materiatu, kurzu i luznych tkanin.

» Palce nalezy trzymacé z dala od wszelkich ruchomych czeéci. Szczegding uwage nalezy zachowaé w poblizu igty.
Nalezy zawsze uzywac odpowiedniej ptytki Sciegowej. Nieodpowiednia ptytka moze spowodowac ztamanie igty.

Nie nalezy korzystac¢ z wygietych igiet.

Podczas szycia nie nalezy ciagng¢ ani pcha¢ materiatu. Mozna w ten sposéb wygigc¢ igte i jg ztamad.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Wykonujac jakiekolwiek czynnosci w obrebie igty, np. nawlekanie nici, wymiana igty, przewijanie nici lub wymiana stopki,
nalezy wylgczy¢ maszyne (ustawi¢ w pozycji ,0”).

» Zdejmujgc ostone, przeprowadzajgc smarowanie lub innego rodzaju czynnosci serwisowe opisane w instrukcji, w kazdym
przypadku nalezy roztgczy¢ zasilanie elektryczne.

* Do otworéw nie wolno upuszczac lub wktadac¢ zadnych przedmiotow.

* Nie nalezy uzywaé maszyny na swiezym powietrzu.

* Z maszyny nie nalezy korzysta¢ w miejscu rozpylania aerozoli lub w miejscu, do ktérego doprowadzany jest tlen.

« Aby wytgczy¢ maszyne, wszystkie elementy sterujgce nalezy ustawi¢ w pozycji wytgczonej (,0”), a nastepnie wyjac
wtyczke z gniazda.

+  Wyjmujgc wtyczke z gniazda, nie nalezy ciaggng¢ za przewdd. Aby roztgczy¢ kabel, nalezy chwyci¢ wtyczke.

+ Omawiana maszyna do szycia posiada podwojng izolacje. Nalezy uzywaé wytgcznie takich samych czesci zamiennych.
Zob. paragraf dotyczgcy serwisowania urzadzen z podwadjng izolacja.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHQWAC NA PRZYSZLOSC
SERWISOWANIE PRODUKTOW Z PODWOJNA
IZOLACJA

W produkcie z podwdjng izolacjg zamiast uziemienia stosowane sg dwa systemy izolacji. Tego typu produkt nie posiada
zadnego osprzetu do uziemienia i nie nalezy go w taki osprzet wyposazac. Serwisowanie produktu z podwdjng izolacjg
wymaga zachowania szczegolnej ostroznosci i wiedzy na temat systemu, dlatego nalezy je powierza¢ wytgcznie
wykwalifikowanym serwisantom. Czesci zamienne produktu z podwdjng izolacjg muszg by¢ takie same jak oryginalne czesci
uzyte w produkcie. Produkt z podwéjng izolacjg jest oznaczony hastem ,PODWOJNA IZOLACJA” lub ,PRODUKT Z
PODWOJNA IZOLACJA’.
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Podstawowe elementy maszyny

1. Pokrywa gérna

2. Prowadnik do wstepnego naciggania
nici

Krazki do naciggania nici

Dzwignia podciggacza nici
Naciggacz nici do nawijania szpulki
Panel przyciskéw funkcyjnych
Obcinacz nici

Oswietlenie LED

. Gniazdo stopki do jednostopniowego
obszywania dziurek na guziki

©eNOG kW

10. Nawlekacz igty

11. Stopka

12. Plytka Sciegowa

13. Ostona szpulki

14. Wolne ramie

15.Przetgcznik do obnizania zagbkéw
transportera

16. Uchwyt igly ze $rubg dociskowg
17.Pret dociskowy

18. Ramie stopki

19. Tabela $ciegow

20. Trzpien szpuli

21. Nasadki szpuli

22.Trzpieh pomocniczy

23. Trzpien i ogranicznik szpulki
24.Obcinacz nici bebenkowe;j

25. Pokretto reczne

26. Wyswietlacz

27.Panel dotykowy z przyciskami
funkcyjnymi

28. Wytacznik, przytacza przewodu
zasilajgcego i pedatu



Akcesoria

Stopka uniwersalna A

Standardowo zainstalowana w maszynie. Ta stopka stuzy przede wszystkim do
wykonywania $ciegoéw prostych i zygzakowych o diugosci sciegu wiekszej niz 1,0.

Stopka uniwersalna B

Ta stopka stuzy do szycia $ciegami dekoracyjnymi lub krétkimi Sciegami zygzakowymi i
innymi $ciegami uniwersalnymi o dtugosci $ciegu mniejszej niz 1,0 mm. Tunelik pod
stopkg stuzy do ptynnego wykonywania $ciegu.

Stopka do dziurek na
guziki C

Ta stopka stuzy do stopniowego obszywania dziurek na guziki. Do ustawiania krawedzi
materiatu nalezy uzywac linii na wypustce stopki. Dwa tuneliki na spodzie stopki
zapewniajg ptynne obszywanie kolumn dziurki. Wypustka z tytu stopki przytrzymuje
cording w przypadku dziurek obszywanych cordingiem.

Stopka do
podszywania $ciegiem
krytym D

Ta stopka stuzy do podszywania $ciegiem krytym. Krawedz wewnetrzna stopki prowadzi
materiat. Prawa wypustka stopki przesuwa sie wzdtuz krawedzi obszycia.

Stopka do wszywania
zamkow
btyskawicznych E

Te stopke mozna zamontowac z prawej lub z lewej strony igty, aby utatwi¢ szycie blisko
obu stron zgbkéw zamka btyskawicznego. Aby szy¢ blizej zgbkéw zamka lub pokry¢
szerszy sznurek dekoracyjny (cording), nalezy przesung¢ igte w prawo lub w lewo.

Stopka slizgowa H

Ta stopka jest wyposazona na spodzie w powtoke nieprzywierajgca, jest uzywana do
szycia pianki, winylu, tworzywa sztucznego lub skéry, minimalizuje ryzyko ,hamowania”
materiatu.

Stopka owerlokowa J

Ta stopka jest uzywana do obrzucania i wykonywania szwu obrzucajgcego. Scieg
powstaje nad trzpieniem, co zapobiega fatdowaniu krawedzi materiatu.

Stopka do
haftowania/cerowania
R

Ta stopka stuzy do dowolnego cerowania, pikowania i zdobienia.

Stopka do
jednostopniowego
obszywania dziurek
na guziki

Po podtgczeniu tej stopki dziurka na guzik zostaje obszyta wedtug wymiaréw guzika,
ktore zostaty wprowadzone do maszyny.

1. Rysik PICTOGRAM™

2. Nieprzywierajagce podktadki slizgowe (2 szt.)
3. Przyrzad do prucia szwow

4. Pedzelek

5. Wkretak

6. Prowadnik do obrzucania krawedzi / pikowania
7. Podktadka filcowa (2 szt.)

8. Szpulki bebenka (5 szt.)

9. Dodatkowe nasadki szpuli: jedna duza i jedna
mata.

10.  Narzedzie wielofunkcyjne

11.  Siatki na nici. Do nasuniecia na trzpien, gdy
stosowane sg nici syntetyczne, ktore tatwo sie

rozwijajg (2 szt.)
Igty
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Tabela $ciegéw — menu 1. Sciegi uniwersalne

Scieg Nr Nazwa sciegu Stopka Zastosowanie
. Stopka do
0 E’)z'lurlfa na guzik ze Jednostopnlom{ego Do obszywania standardowych dziurek na guziki w materiatach o szerokim zakresie gramatury.
Sciegiem ryglowym  |obszywania dziurek
na guziki / C
et ; -
! 1 Scieg Qrosty, igta A/B Do kazdego rodzaju szycia. Mozliwo$¢ wyboru jednej z 29 pozyciji igty.
1 posrodku
N Scieg rozciagliwy, igta . . . . _—
§ 2 Z lewej A/B Do wykonywania szwéw w trykocie i materiatach rozciggliwych.
() Scieg prosty Do wykonywania szwéw narazonych na duze naprezenia. Potréjny i elastyczny do wykonywania
H 3 wzmocniony, igta A/B szwdw wzmocnionych. Stuzy do wzmacniania i stebnowania odziezy sportowej i roboczej. Do
I posrodku stebnowania nalezy zwiekszy¢ dtugos¢ $ciegu. 29 pozydiji igty.
:} 4 Scieg zygzakowy AB Do cerowania, przyszywania fat i taSm gumowych. Odpowiedni do materiatéw o matej i $redniej
’:> tréjstopniowy gramaturze. Do obrzucania wybrac¢ $cieg 1:14.
5 Scieg 2ygzakowy AB Dp naszywania, obsz‘ywanla‘koronka,_ szycia na tasmach itp. Szerokos$¢ $ciegu zwieksza sie
réwnomiernie z lewej strony i z prawej strony.
L 1 . . . . . . . . . . .
i : 6 Scieg plaski B I?o ob_s_zyc (_ie_koracyjnych i szwéw, paskow i taSm szytych na zaktadke. Do materiatéw rozciggliwych o
<l $redniej/duzej gramaturze.
L_ o . . Do jednoczesnego zszywania i obrzucania wzdtuz krawedzi lub p6ézniejszego zdobienia. Do materiatow
T 7 Scieg obrzucajacy J o LY DA .
[ rozciagliwych i nierozciggliwych o malej gramaturze.
1
F\ 8 Scieg obrzucajacy ze B Do jednoczesnego zszywania i obrzucania wzdtuz krawedzi lub p6zniejszego zdobienia. Do materiatow
k\ szwem prostym rozciagliwych o $redniej i $redniej/duzej gramaturze.
Automatyczne . . - - . -
@ 9 przyszywanie guzikow Brak stopki Do przyszywania guzikéw. Ustawi¢ liczbe $ciegdw na wyswietlaczu.
(@)
I 10 Scieg prosty z funkcja AB Wykonywany na poczatku i koricu szwéw przy szyciu do przodu i do tytu w celu zabezpieczenia funkgiji
FIX FIX.
1
! 1 Podwajny Scieg B Do jednoczesnego zszywania i obrzucania wzdtuz krawedzi lub pdzZniejszego zdobienia. Do materiatow
i owerlokowy rozciggliwych o duzej gramaturze i tkanin o duzej gramaturze.
iz 12 Scieg owerlokowy B Do Jgdnpczesnego zszywania i obrzucania wzdtuz krawedzi lub pézniejszego zdobienia. Do materiatow
A rozciggliwych o sredniej gramaturze.
:E 13 Scieg B Do naktadajacych sige szwéw w trykocie. Do przyszywania ta§m gumowych
= elastyczny/ostonowy ’ ’
~, Scieg zygzakowy
<, 14 tréjstopniowy J/B Do obrzucania kazdego rodzaju materiatu.
- obrzucajacy
o o
?: 15 Sgl\/?/gszt)(;%ﬁ?:xyy A/B Do zszywania dwdch materiatow o wykonczonych krawedziach i marszczenia tasm gumowych.
16 Scieg zygz_akowy B Do zszywania materiatéw krawedziami lub zszywania na zaktadke skory. Do szycia dekoracyjnego.
wzmocniony
l 17 Scieg fastrygowy AB Do zszywania dwdch materiatéw Sciegiem dtugim (zmniejszy¢ naprezenie nici zgodnie z zaleceniami
| na wyswietlaczu).
N Scieq fastrygow: Do fastrygowania wielu warstw materiatéw. Obnizyé zgbki transportera. Wykona¢ kawatek sciegu,
I 18 9 ros{yg Y A podnie$¢ stopke i przesungé materiat. Obnizy¢ stopke i wykona¢ kolejny kawatek $ciegu. Powtarzac te
prosty czynnoséci w celu wykonania catego $ciegu fastrygowego.
E 19 | Scieg kryty na prosto D Do $ciegow krytych w materiatach rozciggliwych o $redniej i duzej gramaturze.
7 .
<: 20 | Scieg kryty do tkanin D Do $ciegow krytych w tkaninach o $redniej i duzej gramaturze.




Scieg Nr Nazwa Sciegu Stopka Zastosowanie
i Scieg muszelkowy i . ) . - ) ) ) ) )
:> 21 krawedziowy A/B Do lamoéwek, szycia na krawedzi materiatéw rozciggliwych o matej gramaturze i szycia tkanin po skosie.
§ 22 Scieg ﬂ:fsl(t))\/;l:;ny lub A/B Do zszywania taSm gumowych w dwdch rzedach w celu ich zmarszczenia.
5
<> 23 Scieg mostkowy A/B Do zszywania dwdch materiatéw o wykonczonych krawedziach i marszczenia tasm gumowych.
Scieq do cerowania Do cerowania niewielkich dziur w odziezy roboczej, dzinsach, obrusach i innych materiatach. Wykonac¢
24 9(’ r260-tyh) A/B $cieg nad dziura, nacisnaé przycisk do tytu, aby kontynuowac cerowanie az do automatycznego
p 4 zatrzymania.
25 Scieg do cerowania A Do cerowania niewielkich rozdaré.
(bok-bok)
g 26 |Szew ryglowy (reczny) A/B Do wzmacniania kieszeni, otworéw w koszulach, szlufek oraz spodéw zamkéw btyskawicznych.
— 27 Scieg do szlufek A Do zabezpieczania szlufek.
Stopka do
Dziurka na guzik z | jednostopniowego
28 wykonczeniem obszywania Do bluzek i odziezy dzieciecej.
okragtym dziurek na guziki /
C
g 29 Dz\::zrrknaogsig:iz;;ze C Do materiatéw o $redniej i duzej gramaturze.
Stopka do
= Dziurka na guzik w jednostopniowego | W celu uzyskania efektu recznego wykonczenia, do materiatéw cienkich i delikatnych.
aE 30 Kksztatcie herbu obszywania Wskazéwka: Do wykonywania dziurek na guziki w dzinsie nalezy zwiekszy¢ dtugos$¢ i szeroko$¢
dziurek na guziki/ | dziurki. Nalezy w takim wypadku uzy¢ grubszej nici.
C
Stopka do
Dziurka na guzik w | jednostopniowego
31 ksztatcie dziurki od obszywania Do ptaszczy, marynarek itp. odziezy szytej na miare.
klucza dziurek na guziki /
C
Dziurka na guzik w |, Stopka‘do
ksztatcie herbu z Jednostopniowego
32 A B obszywania W celu uzyskania efektu recznego wykonczenia, do materiatéw cienkich i delikatnych.
wykonczeniem . L
dziurek na guziki /
okraggtym C
Stopka do
Wytrzymata dziurka na Jednostopmovyego . . . .
33 . obszywania Ze wzmocnionymi szwami ryglowymi.
guzik . L
dziurek na guziki /
C
i Dziurka na guzik w
i i 34 skorze wykonana A/B Do skéry i zamszu.
u Sciegiem prostym
|
% %.. 35 | Oczko w ksztatcie tzy B Do zdobienia koronek.
|
I
%‘"l\ﬁ 36 Scieg oczkowy B Do paskéw, koronek itp.
37 |Scieg satynowy, waski B Do naszywania, przyszywania koronek i ozdéb. Do materiatdw o matej i Sredniej gramaturze.
38 |Scieg satynowy, $redni B Do naszywania, przyszywania koronek i ozdéb. Do materiatdw o matej i Sredniej gramaturze.
39 Scieg satynowy, B Do naszywania, przyszywania koronek i ozdéb. Do materiatéw o duzej gramaturze.

szeroki




Scieg Nr Nazwa sciegu Stopka Zastosowanie
A A - Wykonywany na poczatku i koncu szwoéw w formie wierzchotka. Stuzy do tworzenia narozy i
= utomatyczny Scieg . . e A . . . .
= 40 skosn B wierzchotkdw oraz wyszywania liter $ciegiem satynowym. Aby wykona¢ $cieg sko$ny, nalezy nacisng¢
= Y przycisk kierunku wstecznego.
= A - Wykonywany na poczatku i koricu szwdéw w formie wierzchotka. Stuzy do tworzenia narozy i
= utomatyczny Scieg . . SR o . . . B
— 41 skosn B wierzchotkéw oraz wyszywania liter $ciegiem satynowym. Aby wykonac¢ $cieg skosny, nalezy nacisng¢
= Y przycisk kierunku wstecznego.
é 42 Scieg piktogramowy B Piktogram satynowy do programowania oryginalnych wzoréw ze $ciegu satynowego.
=——-. 43 Scieg piktogramowy B Piktogram satynowy do programowania oryginalnych wzoréw ze $ciegu satynowego.
i .
= 44 Scieg piktogramowy B Piktogram satynowy do programowania oryginalnych wzoréw ze $ciegu satynowego.
_= 45 Scieg piktogramowy B Piktogram satynowy do programowania oryginalnych wzoréw ze $ciegu satynowego.
=='= Scieg pétokragly i ) . ) i ) .
4 46 falowany B Do wykanczania krawedzi. Materiat poza obrgbem pétokregu jest odcinany.
3 47 Scieg \f]ggléﬁwany B Do wykanczania krawedzi. Materiat poza obrgbem poétokregu jest odcinany.
48 Scieg potokragty B Do wykanczania krawedzi. Materiat poza obrgbem poétokregu jest odcinany.
49 Scieg pétokragty B Do wykanczania krawedzi. Materiat poza obrgbem poétokregu jest odcinany.
50 Scieg pétokragly B Do wykanczania krawedzi. Materiat poza obrebem pétokregu jest odcinany.
Y Scieg satynowy w
[];2 51 ksztatcie grotu B Do wykanczania krawedzi. Materiat poza obrgbem pétokregu jest odcinany.
& strzaty
E 52 Scieg grzybkowy B Do wykanczania krawedzi. Materiat poza obrebem pétokregu jest odcinany.
Q 53 Scieg pétokragly B Do przyszywania jako haft lub programowania z innymi $ciegami.
54 Scieg sat)_/nowy B Do wykanczania krawedzi i faczenia dwoch kawatkéw materiatu.
krawedziowy
55 Scieg sat)_/nowy B Do wykanczania krawedzi i faczenia dwoch kawatkéw materiatu.
krawedziowy
% 56 Scieg satynowy B Do wykanczania krawedzi i tgczenia dwoch kawatkéw materiatu.

krawedziowy




NP P
Dostepne sciegi vy 57 oy
Menu 1: Sciegi uniwersalne - BN 9g Sciegi 0-9 sg takie same we yvszystkich
Menu 2: Sciegi do pikowania S czterech menu $ciegow.
Menu 3: Sciegi satynowe i tradycyjne on

Menu 4: Sciegi dekoracyjne

Sciegi oznaczone czerwonymi ramkami moga byé uzywane jako $ciegi skosne.

Alfabety

Blokowe

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUUVWXY ZAXD —._
abcdefghijkimnopgrstulvwxyzadad@...

1234567890 FaxDpadceéédeiduoNARE?]" .

Pedzelkowe

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUUVWXYZAAO-,._
abcdefghijklimnopgrstulvwxyzddo@..._

|234567890A Toddceecel6GUNRB&?! . _

Cyrylica i hiragana

Alfabety rosyjski i japonski. Zob. czcionki na wyswietlaczu maszyny.
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Rozpakowanie

1. Ustaw maszyne na bezpiecznej, ptaskiej powierzchni, wyjmij
ja z opakowania i podnie$ pokrywe.

2. Usun materialy opakowaniowe i wyjmij pedat.

3. Wraz z maszyng dostarczane sg opakowanie z akcesoriami,
przewdd zasilajgcy i przewod pedatu.

4. Przed rozpoczeciem szycia przetrzyj maszyne, w
szczegolnosci w obszarze iglty i plytki Sciegowej, aby usungé
wszelkie zanieczyszczenia.

Uwaga: Maszyna do szycia Sapphire™ 930 jest skonfigurowana
tak, aby uzyskiwa¢ najlepsze efekty w zwyktej temperaturze
pokojowej. Na efekty szycia moga wptywac skrajnie wysokie lub
niskie temperatury.

Pakowanie po zakonhczeniu szycia

1. Ustaw wytgcznik w pozyciji ,0”.

2. Odtgcz przewdd z gniazda, a nastepnie od maszyny.

3. Odtgcz przewdd pedatu od maszyny. Zwin przewdd pedatu i
wiéz go pod spéd pedatu.

4. Sprawdz, czy wszystkie akcesoria znajdujg sie w pudetku z
akcesoriami. Wsun pudetko do maszyny, za wolnym ramieniem.
5. Umiesc¢ pedat nad wolnym ramieniem.

6. Zatdéz pokrywe.

Pudetko z akcesoriami

W pudetku z akcesoriami sg specjalnie wyznaczone miejsca na
stopke i szpulki, a takze igty i inne akcesoria. Akcesoria nalezy
przechowywac¢ w pudetku, aby byty tatwo dostepne.

Zwiekszona powierzchnia szycia

Przestrzen po prawej stronie igty, miedzy igtg a ramieniem, oferuje
bardzo duzo dodatkowego miejsca, w poréwnaniu do innych
maszyn. Znacznie utatwia ona szycie duzych projektéw i
pikowanie. Pudetko z akcesoriami nalezy umiesci¢ na maszynie,
aby zwiekszy¢ powierzchnie robocza.

Uzycie wolnego ramienia

Aby uzy¢ wolne ramie, nalezy wysung¢ pudetko z akcesoriami w
lewo i je wyjac.

Wolne ramie pomaga w szyciu nogawek i obszywaniu rekawéw i
innych waskich obwoddw.
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Podtgczenie przewodu pedatu

Wsrod akcesoriow znajdujg sie przewdd pedatu i przewdd
zasilajgcy. Podtgczenie przewodu pedatu do pedatu jest
konieczne tylko przy pierwszym uruchomieniu maszyny.

1. Wyjmij przewod pedatu. Odwrdé pedat. Podigez przewdd do
gniazda pod spodem pedatu.

2. Docisnij przewdd, aby upewni¢ sie, ze jest poditgczony
prawidtowo.

3. Poprowadz przewdd przez wyciecie pod spodem pedatu.

Podtaczenie przewodu zasilajgcego i pedatu

Pod spodem maszyny znajdujg sie informacje na temat napiecia
(V) i czestotliwosci (Hz) zasilania.

Przed podigczeniem pedatu nalezy sprawdzi¢, czy jego typ to
,FR5” (mozna go znalez¢ pod spodem pedatu).

1. Podtacz przewdd pedatu do przedniego gniazda z prawej
strony na dole maszyny.

2. Podtgcz przewdd zasilajgcy do tylnego gniazda z prawej
strony na dole maszyny.

3. Ustaw wytgcznik w pozycji ,I”, aby wiaczy¢ zasilanie i
oswietlenie.

Dotyczy USA i Kanady

Omawiana maszyna do szycia jest wyposazona we wtyczke
uniwersalng (z jednym stykiem szerszym). Aby ograniczy¢ ryzyko
porazenia pradem elektrycznym, wtyczke tg mozna podtgczy¢ do
gniazda z uziemieniem tylko w jeden sposob. Jezeli wtyczka nie
pasuje do gniazda, nalezy jg odwrdci¢. Jezeli nadal nie pasuje,
nalezy skontaktowac sie z wykwalifikowanym elektrykiem w celu
zatozenia wiasciwego gniazda. Wtyczki nie mozna w Zzaden
sposéb modyfikowac.
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Obnizanie zgbkdw transportera

Zabki transportera obnizajg sie po przestawieniu przetgcznika na
przodzie wolnego ramienia w prawo. Aby podnies¢ zgbki
transportera, nalezy przestawic¢ przetgcznik w lewo. Zgbki podniosg
sie po rozpoczeciu szycia. Nalezy je obnizy¢, gdy przyszywane sg
guziki i w przypadku szycia z wolnej reki.

Wymiana stopki dociskowej

A Ustaw witacznik zasilania w pozvcii .0”.

1. Upewnij sig, ze igta jest maksymalnie podniesiona oraz stopka
jest podniesiona. Pociagnij stopke do siebie.

2. Ustaw trzpien poprzeczny stopki réwno ze szczeling w ramieniu
stopki. Dopchnij go, aby stopka sie zatrzasneta.

Wymiana igty
AUstaw wigcznik zasilania w pozycji ,0”.

1. Uzyj wyciecia w narzedziu wielofunkcyjnym do przytrzymania
igty.

2. Wkretakiem poluzuj sSrube w uchwycie igty.

3. Wyjmij igte.

4. WI6z nowg igte, uzywajac narzedzia wielofunkcyjnego. Ustaw jg
ptaska powierzchnig od siebie i docis$nij do géry do oporu.

5. Dokre¢ srube wkretakiem.

= > =
—
\/ J

Copyright by Strima
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gty

Igta maszyny do szycia w duzym stopniu odpowiada za udany
efekt szycia. Aby to zapewnic, potrzebna jest igta wysokiej
jakosci. Zalecamy stosowanie igiet 130/705H. Zestaw igiet,
dofgczony do maszyny, zawiera igly o najczesciej uzywanych
rozmiarach, do szycia tkanin i materiatéw rozciggliwych.

Igta uniwersalna (A)
Igty uniwersalne majg lekko zaokrgglony czubek i wystepujg w

wielu rozmiarach. Stuzg do zwyktego szycia rozmaitych A \ . / B / c o\. /
materiatéw o réznej gramaturze. () l

Igta do materiatéw rozciggliwych (B)

Igty do materiatéw rozciggliwych majg specjalne wyztobienie,
ktére pozwala wyeliminowac¢ przepuszczanie $ciegéw oraz
zaokraglony czubek. Sg przeznaczone do dzianin, strojéw do
ptywania, polaru oraz syntetycznego zamszu i skéry. Majg
oznaczenie w postaci zottego paska.

Igta do dzinsu (C)

Igty do dzinsu majg ostry czubek, ktéry umozliwia wbijanie w [] u

grube tkaniny bez ryzyka wygiecia igty. Sg przeznaczone do ! p
ptétna, zamszu i mikrofibry. Sg oznaczone niebieskim paskiem. U U Y, U

Igta skrzydetkowa (D)

Igta skrzydetkowa jest rozszerzona z obu stron, co umozliwia
poszerzanie otworow w materiale podczas przyszywania koronek
i wykonywania innych sciegéw krytych na materiatach z wtdkien
naturalnych.

UWAGA: Igte nalezy wymieniac czesto. Nalezy zawsze uzywaé

igty, ktéra jest prosta i ma ostry czubek (1). Uszkodzona igfa (2)

moze powodowac przepuszczanie $ciegdéw, ztamania igty lub

pochwycenie nici. Uszkodzona igta moze takze uszkodzi¢ ptytke | = 1 [ S
Sciegows.
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Trzpienie szpuli nici i nasadki szpuli

Maszyna jest wyposazona w dwa trzpienie szpuli, jeden trzpien
gtéwny i jeden trzpien pomocniczy. Trzpienie szpuli sg
przystosowane do wszystkich typdw szpul nici. Trzpien giéwny
mozna regulowac i ustawia¢ poziomo (ni¢ rozwija sie wéwczas ze
szpuli nieruchomej) lub pionowo (wéwczas szpula z nicig obraca
sie). Pozycje poziomg nalezy stosowacé dla wszystkich nici do
szycia zwyktego, a pozycje pionowg dla duzych szpul lub nici
specjalnych.

Pozycja pozioma

Nieznacznie unie$ trzpien z pozycji poziomej, aby fatwo umiescié¢
szpule nici na trzpieniu. Ni¢ powinna rozwija¢ sie nad szpulg i w
lewo, jak pokazano na rysunku. Wsun nasadke szpuli, a nastepnie
ponownie ustaw trzpieh w pozycji poziome;.

Uwaga: Nie wszystkie szpulki nici sq produkowane w ten sam
Sposob. Jesli masz problemy z nitkg, obro¢ szpule w odwrotng
strone lub uzyj pozycji pionowej.

Maszyna jest dostarczana z dwoma nasadkami szpuli
umieszczonymi na trzpieniu. W przypadku szpul $rednich przed
szpulg umieszcza sie nasadke $rednig (A). W przypadku szpul
duzych przed szpulg umieszcza sie nasadke duzg (B).

Ptaska strona nasadki szpuli powinna by¢ odpowiednio docis$nieta
do szpuli. Miedzy nasadkg szpuli a szpulg nici nie powinno by¢
wolnej przestrzeni.

Wsrdd akcesoriow dotgczonych do maszyny znajdujg sie dwie
dodatkowe nasadki: jedna mata i jedna duza. Matej mozna uzywac
do niewielkich szpul nici. Druga duza nasadka szpuli moze by¢
uzywana do nawijania nici na szpulke bebenka z drugiej szpuli lub
do szycia z igtg podwadjna.

Pozycja pionowa

Podnies trzpien szpuli i przestaw go maksymalnie w prawo (do
pozycji pionowej). Nastepnie unieruchom go, lekko dociskajac do
dotu. Wsun duzg nasadke szpuli. W przypadku szpul mniejszych
od $redniej nasadki lub nici specjalnych, pod szpule z nicig nalezy
wiozy¢ podktadke filcowa, aby zapobiec zbyt szybkiemu rozwijaniu
nici. Wieksze szpule nie wymagajg stosowania podkfadki filcowe;j.

Uwaga: Na szpuli nie nalezy umieszczac nasadki, gdyz
uniemozliwia ona obracanie szpuli.

Trzpien pomocniczy

Trzpien pomocniczy jest uzywany do nawijania nici na szpulke
bebenka z drugiej szpuli lub do drugiej szpuli nici, gdy stosowana
jest igta podwdjna.

Trzpien pomocniczy nalezy podnies¢ i przestawi¢ w lewo. Wsunagé
duzg nasadke szpuli. W przypadku szpul mniejszych od $redniej
nasadki pod szpule nici nalezy wlozy¢ podktadke filcowa, aby
zapobiec zbyt szybkiemu rozwijaniu nici. Wieksze szpule nie
wymagajg stosowania podktadki filcowe;.
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Nawlekanie nici gorne; @ 9

Nalezy upewnic¢ sie, ze stopka jest podniesiona, a igta jest
ustawiona w pozycji gornej.

AUstaw wigcznik zasilania w pozycji ,0”.

1. Zatéz nasadke szpuli i szpulke nici na trzpieniu w sposéb 4. Prowadz ni¢ dalej w kierunku wskazywanym przez
opisany. strzatki. Poprowadz ni¢ od prawej strony i przez szczeling w
2. Trzpieh w pozycji poziomej: dzwigni podciggacza (D).

Przeprowadz ni¢ nad i za prowadnikiem nitki (A) i pod 5. Poprowadz ni¢ w dét i za ostatnim prowadnikiem tuz nad
prowadnikiem nitki (B). ighg (E).

Trzpien w pozycji pionowe;:

Zamiast przeprowadzania nici przez prowadnik nitki (A)
przeprowadz jg bezposrednio pod prowadnikiem nitki (B).

3. Poprowadz ni¢ w dot miedzy krazkami naprezacza nici (C).
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Nawlekacz igty

Aby uzy¢ wbudowanego nawlekacza igly, igta musi by¢ ustawiona
w pozycji gornej. Zalecamy réwniez obnizenie stopki.

1. Uzyj dzwigni, aby opusci¢ nawlekacz igly na sam dét,

zeby pochwycit ni¢ pod prowadnikiem (A).

2. Pociggnij nawlekacz do przodu, az metalowe kotnierze zakryjg
igte. Przez ucho igty (B) przejdzie maty haczyk.

3. Umiesci¢ ni¢ pod kotnierzami przed igtg, aby maty haczyk (C)
chwycit ni¢.

4. Pozwol, aby nawlekacz igty powoli odchylit sie do tytu. Haczyk
przecigga ni¢ przez ucho igly i tworzy petle za igta. Pociagnij petle
za igte.

5. Umies¢ ni¢ pod stopka.

Uwaga: Nawlekacz igty jest przystosowany do igiet o rozmiarze 70—
120. Nie mozna go uzywac do igiet o rozmiarze 60 lub mniejszym,
igiet skrzydetkowych, igiet podwojnych, igiet potréjnych Ilub gdy
wilgczona jest stopka do jednostopniowego obszywania dziurek na
guziki. Niektore akcesoria dodatkowe, takze wymagajg recznego
nawlekania nici.

Gdy nic jest nawlekana na igte recznie, upewnij sie, ze jest
nawlekana od przodu igty. Biate ramie stopki utatwia dostrzezenie
ucha igty. Szktem powiekszajgcym, ktére moze w tym pomoc,
moze byc¢ ostona szpulki.

Obcinanie nici

Po zakonczeniu szycia nici nalezy obcigé, podnoszac stopke i
pociggajac nici od tytu do przodu w strone obcinacza znajdujgcego
sie z lewej strony maszyny.
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Nawlekanie igty podwdjnej

A Ustaw witacznik zasilania w pozycji ,0”.

1. Wioz igte podwdijng.

2. Uzyj drugiej szpulki nici lub nawih na szpulke ni¢, ktdrg chcesz
uzy¢ jako drugg ni¢ gérna.

3. Podnies trzpien szpulki i przestaw go maksymalnie w prawo.
Nastepnie unieruchom go, lekko dociskajgc do dotu. Nasun duzg
nasadke szpuli. W przypadku szpul mniejszych od sredniej
nasadki, pod szpulke nici nalezy wtozy¢ podktadke filcowa.

4. Umies¢ pierwszg szpulke na trzpieniu. Gdy ni¢ sie rozwija,
szpulka powinna obracaé sie w prawo.

5. IGLA LEWA: Nawlecz igte zgodnie ze schematem. Sprawdz, czy
ni¢ przechodzi miedzy lewymi krgzkami naprezacza nici (A).
Nawlecz ni¢ na lewg igte recznie.

6. Wyjmij trzpien pomocniczy i wsun duzg nasadke. W przypadku
szpulek mniejszych od $redniej nasadki, pod szpulke nici nalezy
wiozy¢ podktadke filcowa.

7. Umies$c¢ drugg szpulke na trzpieniu. Gdy ni¢ sie rozwija, druga
szpulka powinna obraca¢ sie w lewo.

8. IGLA PRAWA: Nawlecz igte tak samo jak wczes$niej, ale tym
razem ni¢ powinna przechodzi¢ miedzy prawymi krgzkami

(A) i zewnetrzng czescig prowadnika nici (B). Nawlecz ni¢ na prawg
igte recznie.

Uwaga: Nalezy uzywac wytgcznie symetrycznych igiet podwdjnych
(C). Nie nalezy uzywac igiet podwdjnych jak (D), poniewaz moga
one uszkodzi¢ maszyne do szycia.

Uwaga: Korzystanie z nici specjalnych (np. metalizowanych), ze
wzgledu na ich wage i niereqularng powierzchnie, skutkuje
wiekszym naprezeniem nici. Zmniejszajgc naprezenie, mozna
unikngc ryzyka zerwania nici.

Nawijanie szpulki bebenka po @
nawleczeniu maszyny

Nalezy upewnic sie, ze stopka jest podniesiona, a igta jest
ustawiona w najwyzszej pozyciji.

Uwaga: Podczas nawijania nici na szpulke nie nalezy uzywac
stopki plastikowej.

1. Umies¢ pustag szpulke na trzpieniu szpulki na gérze maszyny.
Szpulka pasuje tylko w jednej pozyciji, z logo do gory. Nalezy
uzywac wylgcznie oryginalnych szpulek HUSQVARNA VIKING®.
2. Pociggnij ni¢ od igly pod stopkg w prawo i poprowadz jg
przez prowadnik (C).

3. Przeprowadz ni¢ przez otwor w szpulce (D) od $rodka na
zewnatrz.

Uwaga: W przypadku korzystania z wcze$niejszej wersji szpulek
HUSQVARNA VIKING® nieposiadajgcych otworu, zamiast
przeprowadzania nici nalezy jg kilkukrotnie nawing¢ na szpulke.
4. Docisnij trzpien szpulki w prawo. Na wyswietlaczu pojawi sie
komunikat. Aby rozpoczg¢ nawijanie, naci$nij pedat. Przed
rozpoczeciem nawijania chwy¢ mocno koniec nici. Po
rozpoczeciu nawijania nici na szpulke odetnij nadmiar nici. Gdy
szpulka sie napetni, przestanie sie obracaé. Docisnij trzpien
szpulki w lewo, zdejmij szpulke i odetnij ni¢ obcinaczem.
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Nawijanie nici na szpulke bebenka z
wykorzystaniem trzpienia pionowego

1. Umies¢ pusta szpulke na trzpieniu szpulki na gérze maszyny.
Szpulka pasuje tylko w jednej pozycji, z logo do géry. Nalezy
uzywac wytgcznie oryginalnych szpulek HUSQVARNA VIKING®.
2. Na gérnym trzpieniu, ustawionym pionowo, umies¢ duzg
nasadke szpulki nici i podkiadke filcowg pod szpulka.

3. Poprowadz ni¢ nad i za prowadnikiem nici (A) i w dot wokot
dysku naprezacza (B), a nastepnie przez prowadnik (C), jak
pokazano na rysunku.

4. Przeprowadz ni¢ przez otwér w szpulce (D) od $rodka na
zewnatrz.

5. Docisnij trzpien szpulki w prawo. Na wyswietlaczu pojawi sie
komunikat. Aby rozpoczg¢ nawijanie, nacisnij pedat. Przed
rozpoczeciem nawijania chwy¢ mocno koniec nici. Po
rozpoczeciu nawijania nici na szpulke odetnij nadmiar nici. Gdy
szpulka sie napetni, przestanie sie obraca¢. Docisnij trzpien
szpulki w lewo, zdejmij szpulke i odetnij ni¢ obcinaczem.

Nawijanie nici na szpulke bebenka z
wykorzystaniem trzpienia pomocniczego

1. Umies¢ pustg szpulke na trzpieniu szpulki na gérze maszyny.
2. na szpulce.

3. Szpulka pasuje tylko w jednej pozycji, z logo do goéry. Nalezy
uzywac wylgcznie oryginalnych szpulek HUSQVARNA VIKING®.
4. Rozléz trzpieh pomocniczy. Wsun duzg nasadke i podktadke
filcowg na trzpien.

5. Poprowadz ni¢ nad i za prowadnikiem nici (A) i w dot wokét
dysku naprezacza (B), a nastepnie przez prowadnik (C), jak
pokazano na rysunku.

6. Przeprowadz ni¢ przez otwér w szpulce (D) od $rodka na
zewnatrz.

7. Docisnij trzpien szpulki w prawo. Na wyswietlaczu pojawi sie
komunikat. Aby rozpocza¢ nawijanie, nacisnij pedat. Przed
rozpoczeciem nawijania chwy¢ mocno koniec nici. Po
rozpoczeciu nawijania nici na szpulke odetnij nadmiar nici. Gdy
szpulka sie zapetni, przestanie sie obraca¢. Docisnij trzpien
szpulki w lewo, zdejmij szpulke i odetnij ni¢ obcinaczem.

Uwaga: W przypadku korzystania z wczes$niejszej wersji
szpulek HUSQVARNA VIKING® nieposiadajgcych otworu,
zamiast przeprowadzania nici nalezy jg kilkukrotnie zawing¢

Uwaga: W zaleznosci od rodzaju nici nalezy raz lub dwa razy
owing¢ ni¢ wokoét dysku naprezacza nici bebenkowej (B), aby
bardziej naprezyc¢ nic.
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Wktadanie szpulki

A Ustaw wylgcznik w pozyciji ,0”.

1. Zdejmij ostone szpulki, wysuwajgc jg do siebie.

2. Umies¢ szpulke w bebenku. Pasuje ona do bebenka tylko w
jednej pozycji, z logo do goéry. Ni¢ rozwija sie z lewej strony
szpulki. Po pociagnieciu nici szpulka zacznie obracaé sie w
lewo.

3. Potoz palec na szpulce, aby nie ruszata sig, gdy pociggniesz
ni¢ mocno w prawo, a nastepnie w lewo do sprezyny
naprezajacej (E), dopoki szpulka nie wpasuje sie (ustyszysz
JKlikniecie”).

4. Nawijaj ni¢ dalej dookota (F) i w prawo w strone obcinacza
nici (G). Wsun ostone szpulki (H). Pociagnij ni¢ w lewo w celu jej
obciecia (1).

Naprezenie nici

Maszyna automatycznie ustawia najlepsze naprezenie nici dla
wybranego $ciegu i materiatu. Aby ustawi¢ naprezenie nici dla
specjalnych nici, technik lub materiatéw, nalezy przej$¢ do menu
ustawien.

Aby sprawdzi¢, czy naprezenie jest wiasciwe, nalezy wykonaé
kilka testowych $ciegdéw na niepotrzebnym kawatku materiatu,
takim jak ten, ktéry ma by¢ szyty.

Prawidtowe i nieprawidtowe naprezenie nici

Aby sprawdzic¢, jakie naprezenie nici jest prawidtowe,
nalezy wykonac kilka przyktadowych Sciegéw prostych ,
przy réznych ustawieniach.

1. Rozpocznij od zbyt luznej nici, tj. ustaw naprezenie na
najnizszg wartosc. Ni¢ bebenkowa bedzie leze¢ prosto, a nic¢
gorna zostanie podciggnieta na spod materiatu.

2. Po ustawieniu naprezenia na najwiekszg wartos¢, ni¢
bebenkowa bedzie widoczna na gérze materiatu. Szew moze sie
fatdowa¢, a ni¢ gérna moze ulec zerwaniu.

3. Prawidtowe naprezenie nici wystepuje wtedy, gdy nici taczg
sie pomiedzy obiema warstwami materiatu lub, w przypadku
Sciegoéw dekoracyjnych, pod spodem.

e

i

SET Mlenu

Stitch IMidth Safety

-
Thread tension oK
P- foot pressure &
Sensor Foot Auto

Fl= Auto

CUT Auto

Twin needle 4.0 mm

OOEEE S
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EXCLUSIVE SENSOR SYSTEM™ (ESS)
Czujnik nacisku stopki

Czujnik nacisku stopki wykrywa grubos¢ materiatu i szwy, aby
przeszywac je ptynnie i rownomiernie, z idealnym podawaniem
materiatu.

Aby sprawdzi¢, jakie jest biezgce ustawienie nacisku stopki dla
wybranego materiatu i zmieni¢ go recznie, nalezy przej$¢ do menu
ustawien (SET Menu).

Czujnik podniesienia stopki

©O

Stopka jest podnoszona i obnizana czterostopniowo za pomocg
przyciskow podnoszenia (Sensor Foot Up) i obnizania (Sensor Foot
Down) (zob. nastepna strona).

Stopka po rozpoczeciu szycia obniza sie automatycznie. Po
zatrzymaniu szycia z igtg w pozycji dolnej stopka automatycznie
wykrywa grubo$¢ materiatu i podnosi stopke na odpowiednig
wysokos¢ nad materiat tak, by bytlo mozliwe swobodne obrécenie
materiatu. Aby wytgczy¢ funkcje automatycznego czujnika stopki,
nalezy przej$¢ do menu ustawien.

Rozpoczecie szycia

Przyciski na dole panelu dotykowego to przyciski funkcji Exclusive
SEWING ADVISOR®, ktére pomagajg w uzyskaniu optymalnych
Sciegow i ustawien.

Nacisnij przycisk odpowiadajgcy rodzajowi i gramaturze
uzywanego materiatu oraz nacisnij przycisk wybranej techniki
szycia lub wybierz Scieg z jednego z menu (zob. str. 38).

Nici gérng i bebenkowg umies¢ pod stopkg i przeciggnij je do tytu.
Gdy szycie ma rozpoczgc¢ sie od krawedzi materiatu, najlepiej
przytrzymaj nici palcem.

Materiat umie$¢ pod stopkg.

Aby rozpoczaé szycie, nacisnij pedat. Stopka obnizy sie
automatycznie.

Gdy maszyna podaje materiat, delikatnie przesuwaj go przy
pomocy dtoni.

SET hidenw

Thread tension 4.6
Sensor Foot Suto
FIi Auto
CUT &uta
Tiin needle 4.0 mm[]
Stitch Width Safety O

SET Menu

Thread tension
F- foot pressure

o RS
[ =

Sensor Foot Auto

Fli futo
CUT &uta
Tiuin needle 4.0 mm[]
Stitch Width Safety O
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Przyciski funkcyjne

1. Przyciski predkosci

Wszystkie $ciegi w maszynie majg ustawiong fabrycznie,
zalecang predkosé szycia. Aby jg zwiekszy¢ lub zmniejszyé,
nalezy nacisng¢ odpowiednio przycisk SPEED + lub SPEED -.
Dostepnych jest pie¢ poziomow predkosci. Aktualny poziom
predkosci jest pokazywany na wyswietlaczu. Nie mozna wybrac
predkosci wiekszej niz domys$ina predko$¢ maksymalna dla
wybranego Sciegu.

2. Obcinacz nici

Po nacisnieciu przycisku obcinacza nici maszyna obcina ni¢
gorna i dolng, podnosi stopke i igte oraz aktywuje funkcje FIX,
przygotowujgc kolejne uruchomienie. Aby obcig¢ nici po
zakonczeniu $ciegu lub programu sciegéw, nalezy nacisng¢
przycisk obcinacza nici podczas szycia. Gdy dioda LED obok
przycisku zaczyna migac¢, oznacza to, ze wymagane jest
obciecie nici. Po wykonaniu $ciegu lub programu $ciegow nici
gorna i bebenkowa zostang obciete.

Funkcje obcinacza nici mozna programowad.

Uwaga: Po obszyciu dziurki na guzik lub wyyszyciu oczka
maszyna zatrzymuje sie automatycznie. Funkcje
automatycznego obcinacza nici mozna wytgczy¢ w menu
ustawien.

3. Przycisk zatrzymania igty géra / dot

Nacisnij ten przycisk, by przesunaé igte w goére lub w dét. Po
jego uzyciu jednoczesnie zmienia sie pozycja zatrzymania igly.
Po nacisnieciu przycisku igly w goére zaswieca sie gorna dioda
LED obok przycisku, a po naci$nieciu przycisku igly w dét
zaswieca sie dolna dioda LED.

Aby podnies¢ lub opusci¢ igte, mozna réwniez uzyé pedatu.
Jezeli igta i stopka znajdujg sie w pozycji gornej, po pierwszym
nacisnieciu pedatu obnizy sie tylko stopka. Aby obnizy¢ igte,
nalezy nacisng¢ pedat ponownie.

4. Przycisk STOP

Przycisk STOP stuzy do zakonczenia $ciegu lub wykonywania
tylko jednego odcinka $ciegu. Po wykonaniu jednego odcinka
lub programu $ciegu maszyna automatycznie obcina nic i
zatrzymuje sie. Po aktywowaniu tej funkcji zaswieci sie dioda
LED przy przycisku. Po wykonaniu funkcja STOP zostaje
anulowana. Aby aktywowac jg ponownie, nalezy jeszcze raz
nacisna¢ przycisk.

Funkcja STOP stuzy rowniez do powtarzania cerowania, szwow
ryglowych i automatycznych $ciegéw skosnych o tych samych
wymiarach.

Wskazdéwka: Jezeli funkcja STOP ma by¢ powtarzana kilka razy
z rzedu dla danego odcinka $ciegu, mozna zapisac $cieg z
funkcjg STOP po zakonczeniu programu.
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5. Przycisk FIX

Funkcja FIX stuzy do zabezpieczenia $ciegu na poczatku i/lub
na koncu szwu. Po aktywowaniu tej funkcji zaswieci sie dioda
LED przy przycisku. Aby ja wylaczy¢, nalezy nacisngé¢ przycisk
FIX.

Funkcja FIX aktywuje sie automatycznie po wybraniu $ciegu,
wykonaniu funkcji STOP, uzyciu obcinacza nici lub ponownego
wykonania sciegu. Automatyczng funkcje FIX mozna wytgczyé
w menu ustawien.

6. Przycisk Sensor Foot Up/Extra Lift

Przycisk ten stuzy do podnoszenia stopki do pozycji gérnej. Po
jego ponownym nacisnieciu stopka ustawia sie w pozycji Extra
Lift, ktéra umozliwia wsuwanie i wysuwanie grubych lub
puszystych materiatow i watoliny.

7. Przycisk START/STOP

Przycisk START/STOP stuzy do uruchamiania i zatrzymywania
maszyny bez pedatu. Jedno nacisniecie powoduje rozpoczecie
szycia, a ponowne nacisniecie — zatrzymanie szycia.

8. Przycisk Foot Down/Pivot Position

Po nacisnieciu przycisku Sensor Foot Down and Pivot stopka
zostanie maksymalnie obnizona, aby wiasciwie przytrzymaé
materiat. Aby podniesc¢ stopke do pozycji Pivot (umozliwiajgce;j
obrécenie materiatu) lub wysoko nad materiat, nalezy nacisngc¢
ten przycisk ponownie.

Stopka po rozpoczeciu szycia obniza sie automatycznie. Aby
obnizy¢ stopke, mozna réwniez nacisng¢ pedat.

Po zatrzymaniu szycia z igtg w pozycji obnizonej stopka zostaje
automatycznie podniesiona do pozycji umozliwiajgcej obracanie
materiatu. Funkcje t¢ mozna wytgczy¢ w menu ustawien.

9. Przycisk szycia wstecz

Nacisniecie i przytrzymanie tego przycisku podczas szycia
powoduje zmianeg kierunku szycia. Maszyna bedzie szy¢ do tytu
do momentu zwolnienia przycisku. Po aktywowaniu tej funkc;ji
zaswieci sie dioda LED przy przycisku.

Aby maszyna szyta do tytu caly czas, nalezy nacisna¢ ten
przycisk przed rozpoczeciem szycia. Zmiana kierunku nastgpi
wowczas dopiero po ponownym nacisnieciu przycisku.

Przycisk ten jest uzywany podczas obszywania dziurek na
guziki, ryglowania, cerowania oraz rozpoczynania i konczenia
Sciegéw skosnych w celu taczenia czesci Sciegu.
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10. Przycisk ALT

Po wybraniu $ciegu satynowego ustawienia dtugosci i
szerokosci zostang wyswietlone na wyswietlaczu. Po
nacisnieciu tego przycisku zamiast szerokosci $ciegu
wyswietlone zostang ustawienia pozycji Sciegu, a zamiast
dtugosci wyswietlona zostanie gestosc.

Przyciski funkcyjne na panelu dotykowym - 2\
S
=

OK

11. Dlugo$é/gestosé sciegu )’
Po wybraniu $ciegu maszyna automatycznie ustawia optymalng
dtugos¢ sciegu. Dlugosc sciegu jest pokazywana na
wyswietlaczu. Mozna jg zmieni¢, naciskajac przycisk + lub -. ‘(
Po wybraniu dziurki na guzik na wyswietlaczu zamiast dtugosci - -
$ciegu pokazana zostanie gestosé. Teraz mozna zmienic @ ALTm + @ + @ CLR
ustawienie gestosci, naciskajgc przycisk + lub -.

(= o o
Po nacisnieciu przycisku przycisk ALT na wyswietlaczu 1 f 2 § 3 H\ / \
pokazana zostanie gestos$¢ sciegdéw satynowych. Aby jg I il @ m ‘ @
zmieni¢, nalezy nacisna¢ przycisk + lub -. 4> 50 6 : ,
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12. Szerokos¢ Sciegu / pozycja igty

Szerokos$¢ sciegu jest ustawiana w taki sam sposéb, jak
dtugos¢ sciegu.

Domyslna szerokosé jest pokazywana na wyswietlaczu. Mozna
ja ustawi¢ w zakresie od 0 do 7 mm. Niektére Sciegi maja
ograniczong szeroko$¢ $ciegu.

Po wybraniu Sciegu prostego mozna przesuwac pozycje igty w
lewo lub w prawo przyciskami + i -. Dostepnych jest 29 pozyciji
igty.

@1 o

)

Pozycjonowanie sciegu

Funkcja pozycjonowania $ciegu umozliwia zmiane pozycji igty we wszystkich sciegach. Po nacisnieciu przycisku ALT na
wyswietlaczu zamiast ustawien szerokosci sciegu pokazana zostanie pozycja igly. Teraz mozna zmienié¢ pozycje igty w lewo lub
w prawo, naciskajgc przycisk + lub -. Pozycje igly mozna zmienic¢ tylko w granicach wyznaczonych maksymalng szerokoscig
$ciegu. Zmiana pozycji iglty ogranicza ponadto regulacje szerokosci $ciegu.

13. Przycisk CLR (clear = usun)

Nacisniecie tego przycisku powoduje usuniecie jednego sciegu lub wszystkich sciegéw z programu sciegéw. Mozna go réwniez
uzywac do usuwania zapisanych $ciegéw i programoéw sciegéw z poziomu menu My Stitches. Przycisk ten stuzy rowniez do
aktywowania $ciegdéw skosnych na potrzeby wykonywania dekoracyjnych $ciegdw skosnych.

14. Przyciski wyboru sciegu
Nacisniecie dowolnego sposréd przyciskéw od 0 do 9 skutkuje natychmiastowym wybraniem przypisanego Sciegu.

Po szybkim nacis$nieciu dwéch cyfr po sobie mozna wybraé $cieg od numeru 10 wzwyz z wybranego menu $ciegow. Jezeli w
danym menu $ciegu nie ma wybranego numeru $ciegu, maszyna wygeneruje sygnat dzwiekowy i wybrany zostanie $cieg o
numerze odpowiadajgcym pierwszej wprowadzonej cyfrze.

15. Przyciski strzatek nawigacyjnych

Przyciski strzatek stuzg do zaznaczania opcji i potwierdzania wyborow lub zmian przyciskiem OK. Strzatki w lewo/prawo stuzg do
ustawiania sciegow w porzadku liczbowym w wybranym menu $ciegéw. Przyciski strzatek sg tez uzywane podczas
programowania do wybierania $ciegéw w programie lub do zaznaczania liter wprowadzanych w programie. Strzatki w gére/dot
stuzg ponadto do ustawiania rozmiaréw dziurek na guziki i liczby Sciegéw podczas przyszywania guzikow.
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16. Menu $ciegow .

\
Nacisniecie tego przycisku powoduje wybranie $ciegu z
dowolnego menu $ciegdw pokazywanego na wyswietlaczu. o~

17. Menu czcionek

Nacisniecie tego przycisku powoduje otwarcie menu czcionek e
na wyswietlaczu w celu wybrania czcionki. -
18. Zmiana na wielkie litery, mate litery lub cyfry OK
Nacisniecie tego przycisku powoduje zmiane na wielkie litery,

mate litery lub cyfry podczas programowania liter. "
19. Zapis w menu My Stitches

Nacisniecie tego przycisku powoduje otwarcie menu, w ktérym |((
mozna zapisa¢ wtasne Sciegi lub programy sciegéw. Ponowne

nacisnigcie tego przycisku skutkuje wyjsciem z trybu My ALT —_— 4= — 4= CLR
Stitches. @ m @ @

Ao

N

, o )
20. Tryb programowania 3 u

Nacisniecie tego przycisku powoduje otwarcie trybu
programowania. Ponowne naci$niecie tego przycisku skutkuje 4 5>
wyjsciem z trybu programowania. >
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21. Menu ustawien

Nacisniecie tego przycisku powoduje otwarcie menu z

ustawieniami maszyny. Przyciskami strzatek (15) mozna
wprowadzaé zmiany i zaznacza¢ wybrane opcje. Ponowne mk
nacisniecie tego przycisku skutkuje wyjsciem z menu ustawien.

(o]

wn
I 777w 0

22. Ponowne rozpoczecie $ciegu

Po zatrzymaniu szycia w potowie $ciegu nalezy wcisngc¢ ten @ ,
przycisk, aby rozpoczg¢ $cieg od poczatku, bez koniecznosci @
ponownej zmiany ustawien specjalnych. \ ‘ 4

23. Odbicie lustrzane (koncowe)

Nacisniecie tego przycisku powoduje wykonanie odbicia lustrzanego sciegu na przeciwnym koncu. Po naci$nieciu tego
przycisku w trybie szycia programéw szycia, wykonane zostanie odbicie lustrzane catego programu. Wprowadzona zmiana jest
pokazywana na wyswietlaczu.

24. Odbicie lustrzane (boczne)

Nacisniecie tego przycisku powoduje wykonanie odbicia lustrzanego sciegu po przeciwnej stronie. Jezeli zostanie on naci$niety
po wybraniu $ciegu prostego, a igta znajduje sie w pozyciji lewej, pozycja igly zostanie zmieniona z lewej na prawa. Po
nacisnieciu tego przycisku w trybie szycia programéw szycia wykonane zostanie odbicie lustrzane catego programu.
Wprowadzona zmiana jest pokazywana na wyswietlaczu.

25. Exclusive SEWING ADVISOR®

Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR® ustala optymalne sciegi, diugosci Sciegu, szerokosci $ciegu, predkosci szycia,
naprezenie nici i docisk stopki dla wybranych materiatéw i technik szycia. Scieg jest pokazywany na wyswietlaczu wraz z
zalecanym dociskiem stopki i igtg. Nalezy nacisnaé¢ przyciski materiatu, ktory jest uzywany i techniki szycia, ktéra jest
stosowana.

25



Tryb szycia

Tryb szycia to pierwszy ekran pokazywany na wyswietlaczu po wigczeniu
maszyny. Wyswietla on wszystkie podstawowe informacje zwigzane z
rozpoczeciem szycia. W tym menu mozna réwniez zmieni¢ ustawienia
Sciegu. Domys$inym Sciegiem jest Scieg prosty.

1. Zalecana igta do wybranego materiatu.

2. Zalecana stopka dla wybranego sciegu.

3. Predkos¢ szycia jest pokazywana za pomocg pieciu kresek
widocznych na wyswietlaczu. Aby jg zwiekszy¢ lub zmniejszy¢, nalezy
nacisng¢ odpowiednio przycisk SPEED+ lub SPEED-.

4. Szerokos$¢ sciegu. Aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ szerokos$¢ Sciegu,
nalezy nacisng¢ odpowiednio przycisk + lub -.

Uwaga: Po nacis$nieciu przycisku ALT zamiast szerokosci Sciegu
pokazywana jest pozycja igly. Aby zmienic¢ pozycje igly, nalezy nacisng¢
przycisk + lub -.

5. Diugos¢ sciegu. Aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ dtugos¢ sciegu, nalezy
nacisng¢ odpowiednio przycisk + lub -.

6. Woybrany $cieg wyswietlany graficznie i numerem $ciegu.

7. Materiat i technika szycia wybrane w funkcji Exclusive SEWING
ADVISOR®.

8. Informacja o aktywowaniu rozpoczecia sciegu sko$nego i rodzaj kata.
9. Informacja o aktywnej funkcji odbicia lustrzanego (koricowego).

10. Informacja o mozliwosci zastosowania $ciegu skosnego po wybraniu
dekoracyjnego $ciegu skosnego. Aby otworzy¢ ekran z ustawieniami
$ciegdéw skosnych, nalezy nacisnagé przycisk CLR.

11. Informacja o aktywnej funkcji odbicia lustrzanego (bocznego).

12. Informacja o aktywowaniu zakonczenia $ciegu skosnego i rodzaj kata.
13. Po wybraniu dziurki na guzik, szwu ryglowego lub $ciegu do
cerowania, po uprzednim zaznaczeniu $ciegu satynowego i nacisnieciu
przycisku ALT, zamiast dtugosci sciegu pokazywana jest gestos¢ sciegu.
Aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ gestos¢ Sciegu, nalezy nacisngé
odpowiednio przycisk + lub -.

14. Podczas recznego obszywania dziurki na guzik, wykonywania
programu cerowania lub wykonywania $ciegdéw skosnych, wyswietlana jest
ikona kierunku wstecznego, ktéra informuje, ze podczas szycia kolumn
dziurki na guzik, wykonywania $ciegu do cerowania lub wykonywania
Sciegu skosnego na okreslong diugosc, trzeba nacisng¢ przycisk szycia
wstecz.

15. Rozmiar dziurki na guzik w przypadku korzystania ze stopki do
jednostopniowego obszywania dziurek na guziki. Do zmiany rozmiaru
dziurki na guzik stuzg przyciski strzatek w goére i w dét.

16. Ikona obnizenia zgbkdéw transportera jest wyswietlana po wybraniu
szycia z wolnej reki lub funkcji przyszywania guzikow.

17. Zalecenie zastosowania narzedzia wielofunkcyjnego podczas
przyszywania guzika. Podczas szycia na materiatach o matej gramaturze
waski koniec narzedzia wielofunkcyjnego nalezy ustawi¢ pod guzikiem.
Szerszy koniec nalezy stosowa¢ do materiatéw o wiekszej gramaturze.
18. Do zmiany liczby $ciegdw, kidére majg zostac¢ uzyte do przyszycia
guzika, stuzg przyciski strzatek w goére i w dét.

19. Zalecenie zastosowania stabilizatora pod materiatem.
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QWybér Sciegu (Stitch Menu)

Aby wybraé menu $ciegéw, nalezy nacisna¢ przycisk menu
$ciegow. Nastepnie uzyj przyciskow strzatek, aby zaznaczy¢ jedno
z nastepujacych menu:

1. Sciegi uniwersalne

2. Sciegi do pikowania

3. Sciegi dekoracyjne

4.Sciegi dekoracyjne

U. Wtasne $ciegi (My Stitches)

Nazwa i numer wybranego menu sg pokazywane na dole
wys$wietlacza. Sciegi sg przedstawione po wewnetrznej stronie
pokrywy gornej maszyny, humery menu sg zaznaczone po ich
lewej stronie, a numery Sciegéw w menu sg widoczne posrodku.

Po wybraniu menu nalezy za pomocg przyciskéw wyboru sciegu
wprowadzi¢ numer Sciegu, ktéry ma by¢ uzyty, lub nacisng¢ OK —
w takim wypadku wybrany zostanie pierwszy $cieg z danego menu
(Scieg nr 10). Aby zamknagé menu wyboru bez dokonywania
zadnego wyboru, nalezy ponownie nacisng¢ przycisk menu
Sciegow.

Sciegi 0-9 s3 takie same we wszystkich menu $ciegow. Po
jednokrotnym nacisnieciu dowolnego przycisku wyboru $ciegu
$cieg przypisany do danego przycisku zostaje natychmiast
wybrany niezaleznie od wybranego menu $ciegow.

Po szybkim nacisnieciu dwdch cyfr mozna wybraé scieg od numeru
10 wzwyz z wybranego menu $ciegéw. Jezeli w danym menu nie
istnieje wybrany numeru $ciegu, maszyna wygeneruje sygnat
dzwiekowy i wybrany zostanie $cieg o numerze odpowiadajgcym
pierwszej wprowadzonej cyfrze.

Na wyswietlaczu w trybie szycia pokazywane sg wybrane menu
$ciegoéw, Scieg i numer $ciegu. Aby wybraé inny $cieg w tym samym
menu, nalezy po prostu nacisng¢ numer $ciegu lub uzy¢ przyciskéw
strzatek w lewo i w prawo, aby ustawi¢ $ciegi w porzadku liczbowym.
Aby wybra¢ $cieg w innym menu, nalezy najpierw zmieni¢ menu
Sciegow, a nastepnie wybrac Scieg.

Wyb(’)r czcionki (Font Menu)

Aby otworzy¢é menu wyboru czcionek, nalezy nacisng¢ przycisk
tego menu. Nastepnie nalezy uzy¢ przyciskéw strzatek, aby
zaznaczy¢ jedng z nastepujgcych czcionek:

F1. Blokowe

F2. Pedzelkowe

F3. Cyrylica

F4. Hiragana

Po nacisnieciu przycisku OK nastepuje automatyczne otwarcie
programowania liter.

Stitch WMenu

4 Decarative
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F1 Black
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Menu czcionek
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Programowanie

Funkcja programowania maszyny umozliwia tworzenie sciegéw
wedtug wtasnych ustawien oraz dodawanie Sciegow i liter do
programow sciegéw. W jednym programie mozna dodaé
maksymalnie 40 Sciegdw i liter. Wtasne Sciegi i programy nalezy
zapisa¢ w menu My Stitches, dzigki czemu dostep do nich mozna
uzyskac¢ w kazdej chwili.

Wszystkie Sciegi w maszynie sg programowalne, z wyjatkiem
dziurek na guziki, cerowania, automatycznego wykonywania
$ciegow skosnych, przyszywania guzikow i szwoéw ryglowych.

Tworzenie programu $ciegow

1. Nacisénij przycisk PROG, aby otworzy¢ tryb programowania.
2. Menu $ciegow, ktére wybrano wczesniej, podczas
przechodzenia do trybu programowania pozostaje otwarte. Aby
zmieni¢ menu $ciegdw, nacisnij przycisk menu sciegéw i wybierz
inne menu, uzywajac przyciskow strzatek.

3. Nacisnij numer $ciegu, ktéry chcesz zastosowaé. Scieg
pojawi sie w trybie programowania.

4. Nacisnij numer kolejnego $ciegu, ktéry pojawi sie po prawej
stronie ostatnio wprowadzonego $ciegu.

Uwaga: Dwa numery sg wys$wietlane nad programem $ciegoéw z
lewej strony wyswietlacza. Pierwszy numer to pozycja wybranego
Sciegu w programie. Drugi numer (w nawiasach) to catkowita
liczba $ciegéw w programie. Numer nad programem $ciegéw z
prawej strony wyswietlacza to numer wybranego $ciegu.

Dodawanie liter

5. Nacisnij przycisk menu czcionek. Woybierz czcionke
przyciskami strzatek i nacisnij OK. Maszyna w trybie
programowania wyswietli alfabet sktadajgcy sie z wielkich liter.

6. Uzyj przyciskow strzatek, aby wybraé litere i naci$nij OK, aby
dodac litere do programu.

7. Aby przetagczy¢ na alfabet sktadajgcy sie z matych liter lub
cyfr, nacisnij przycisk Shift.

Programowanie liter

Wielkie i mate litery sg wyszywane $ciegiem o szerokosci 7
mm. Jezeli niektore litery przekraczajg dolng linie wyznaczong
przez program (np. j, p, Yy), wysokos¢ wielkich liter zostaje.
Caly tekst, ktéry ma zosta¢ wyszyty w danym projekcie,
powinien by¢ wykonany w tym samym programie, aby litery
miaty jednakowg wysokos¢.

Przyktadowo imig i adres nalezy wprowadzi¢ w jednym
programie, a po imieniu nalezy nacisng¢ STOP.

Frog-1 Litility
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Tryb programowania
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Wyrazy ,Husqvarna” i ,VIKING” zostaty zaprogramowane osobno.

Husgvarna VIKING

Wyrazy ,Husqvarna” i ,VIKING” zostaty wykonane w tym samym programie.
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Dodawanie $ciegdéw lub liter w innych pozycjach

Jezeli $cieg lub litera ma zosta¢ dodana w innej pozycji w
programie, nalezy przestawi¢ kursor, uzywajgc przyciskow strzatek.
Scieg lub litera zostanie umieszczony(-a) po prawej stronie
kursora.

Uwaga: Podczas programowania liter nalezy nacisngc strzatke w
dot, aby aktywowac kursor w programie $ciegdéw, a nie w alfabecie.

Kilkukrotne dodawanie tego samego sciegu

Jezeli ten sam Scieg ma zosta¢ dodany kilka razy z rzedu, mozna
po prostu nacisng¢ OK od razu po wprowadzeniu pierwszego
Sciegu. Po kazdym nacisnieciu OK wprowadzony zostanie ten sam
Scieg.

Mozna réwniez przeniesc¢ kursor, aby wybrac inny $cieg i nacisngé
OK. Wybrany $cieg zostanie wprowadzony jeszcze raz z prawej
strony wybranego Sciegu.

Usuwanie $ciegdw lub liter
Aby usung¢ scieg z programu, nalezy wybra¢ scieg kursorem,
uzywajgc przyciskow strzatek i naciskajgc przycisk CLR.

Aby usung¢ caty program, nalezy przenie$¢ kursor w lewo w
stosunku do pierwszej pozycji i nacisng¢ przycisk CLR. Na
wyswietlaczu pojawi sie pytanie o potwierdzenie usuniecia. Wybraé
Tak (Yes) lub Nie (No), uzywajgc przyciskéw strzatek, i nacisng¢
OK.

Dodawanie polecen

Do programu mozna dodac¢ funkcje FIX, STOP i obcinacza nici.
Kazde polecenie zajmuje jedno miejsce w pamieci programu.
Uwaga: Jezeli w maszynie aktywowana jest funkcja autofix
(zabezpieczenie Sciegu), na poczatku programu nie trzeba
dodawac funkcji FIX.

taczenie dwdch programéw szycia w jeden

Istnieje mozliwos¢ dodania uprzednio zapisanego programu do
nowego programu w trybie programowania. W tym celu nalezy
nacisng¢ menu sciegéw, wybraé¢ opcje My Stitches i wybrac
program, ktéry ma zosta¢ dodany. Po naci$nieciu OK program
zostanie wprowadzony w trybie programowania i pojawi sie z
prawej strony kursora.

Korygowanie jednego sciegu lub jednej litery

Aby skorygowaé ustawienia jednego sciegu w danym programie,
nalezy wybrac $cieg w trybie programowania. Istnieje mozliwosé
zmiany szerokosci $ciegu, dtugosci sciegu, gestosci Sciegu, igty,
pozyciji igly lub odbicia lustrzanego $ciegu. Ustawienia wybranego
$ciegu sg pokazane na wyswietlaczu. Do przetgczania miedzy
poszczegodlnymi ustawieniami stuzy przycisk ALT.
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Korygowanie catego programu sciegéw

Korekty wptywajgce na caty program, a nie tylko na pojedynczy
Scieg, sg wprowadzane w trybie szycia (Sewing Mode). Aby
wyjs¢ z trybu programowania i przejs¢ do trybu szycia, nalezy
nacisng¢ przycisk PROG. W trybie szycia mozna dostosowaé
szerokos¢ i dtugosé lub odbicie lustrzane dla catego programu.

Dokonujac korekty w trybie szycia, trzeba pamietac o kilku
rzeczach:

Korekty wprowadzane w programie w trybie szycia mozna
zapisywa¢ w menu My Stitches. Korekt tych nie mozna jednak
przenosi¢ do trybu programowania. Po wprowadzeniu korekt w
trybie szycia i nacisnieciu przycisku PROG w celu powrotu do
trybu programowania, korekty te zostang anulowane. Sytuacja ta
bedzie mie¢ miejsce rowniez po zatadowaniu zapisanego
programu z menu My Stitches do trybu programowania.

Po zaprogramowaniu funkcji STOP, FIX lub obcinacza nici i
wykonaniu odbicia lustrzanego programu, polecenia zmienig
pozycje analogicznie do Sciegéw. Moze nie da¢ to oczekiwanego
efektu.

Szycie programu szycia

Po skonfigurowaniu programu nalezy nacisngc¢ przycisk My
Stitches, aby go zapisac¢ (zob. nastepna strona) lub, z poziomu
trybu programowania, nacisnaé przycisk PROG lub nacisng¢
pedat, aby przej$¢ do trybu szycia.

Po przejsciu do trybu szycia i nacisnieciu pedatu maszyna
wykona szycie zgodne z programem szycia. Program zostanie
wykonany w sposaéb ciggty, o ile nie zaprogramowano zadnego
zatrzymania. Aby zatrzyma¢ wykonywanie programu szycia,
nalezy nacisng¢ przycisk STOP.

Istnieje mozliwo$c¢ rozpoczecia szycia od dowolnego $ciegu w
programie. Aby porusza¢ sie po programie w trybie szycia,
nalezy uzywacé przyciskéw strzatek w lewo/prawo.
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Menu My Stitches

My Stitches to menu uzytkownika, w ktérym moze on zapisywac i
tadowac¢ wtasne programy lub ulubione $ciegi z ustawieniami
niestandardowymi.

Maszyna posiada 20 pamieci, a w kazdej pamieci jest maksymalnie
40 miejsc na Sciegi.

Zapisywanie sciegu lub programu

Z poziomu trybu programowania lub trybu szycia nalezy nacisngé
przycisk My Stitches. Spowoduje to otwarcie menu My Stitches. Aby
wybraé pustg pamie¢, nalezy uzy¢ przyciskow strzatek w gore/dét.
Wybér nalezy potwierdzi¢, naciskajgc OK. Jezeli wybrana pamie¢ nie
jest pusta, na wyswietlaczu pojawi sie komunikat z pytaniem o
zapisanie nowego Sciegu/programu w miejscu uprzednio zapisanego
Sciegu/programu. Wybierz Tak (Yes) lub Nie (No), uzywajgc
przyciskow strzatek, i nacisnij OK. Aby wréci¢ do trybu szycia lub
trybu programowania, ponownie nacisnij przycisk My Stitches.

tadowanie zapisanego sciegu lub programu
Aby zatadowac zapisany $cieg lub program z menu My Stitches,
nalezy nacisng¢ przycisk menu wyboru $ciegdéw i otworzyé menu My
Stitches. Uzy¢ przyciskow strzatek, aby wybrac Scieg lub program i
nacisnagé OK. Scieg/program pojawi sie gotowy w trybie szycia.

Usuwanie zapisanych sciegow lub programow
Aby usung¢ scieg lub program z menu My Stitches nalezy, po
zaznaczeniu $ciegu/programu, nacisng¢ przycisk CLR. Na
wyswietlaczu pojawi sie pytanie o potwierdzenie usuniecia. Wybraé
Tak (Yes) lub Nie (No), uzywajgc przyciskéw strzatek i nacisng¢ OK.
Aby wréci¢ do poprzedniego menu, nalezy ponownie nacisng¢
przycisk My Stitches.

Sawe to My Stitches

Cryergrite?

@€ ()

Load My Stitches

Dalate?

@()Hn
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Menu ustawien

W menu ustawien (SET Menu) mozna zmienia¢ ustawienia domysine
maszyny i recznie korygowac funkcje automatyczne. Otwdrz menu
naciskajgc przycisk menu ustawien, strzatkami w gore/dot wybierz
ustawienie, ktére ma zosta¢ zmienione. Aby aktywowa¢ wybrang funkcje,
nacisénij OK — pojawi sie krzyzyk w polu po prawej. Aby anulowac te funkcje,
ponownie nacisnij OK, co spowoduje odznaczenie pola. Aby zmienic¢
ustawienia wartosci, uzyj przyciskow strzatek w prawo/lewo. Aby wyjs¢ z
menu ustawien, ponownie nacisnij przycisku tego menu.

Uwaga: Po ustawieniu wartosci liczbowych na domyslne ich kolor zmienia
sie na czarny. Po ponownej zmianie warto$¢ zostanie wyswietlona na
czarmym tle.

Thread tension (Naprezenie nici)

Maszyna automatycznie ustawi najlepsze naprezenie nici dla wybranego
Sciegu i materiatu. Koniecznos¢ skorygowania naprezenia nici moze
zaistnie¢ przy stosowaniu specjalnych nici, materiatow i/lub technik. Jezeli
trzeba zmieni¢ naprezenie nici, nalezy uzy¢ przyciskéw strzatek w
lewo/prawo. Wprowadzane zmiany dotyczg tylko wybranego $ciegu. Po
wybraniu innego $ciegu lub ponownym wybraniu tego samego $ciegu
wartos¢ zostaje zresetowana do wartosci domysinej. Przy wytgczaniu
maszyny ustawienie zostaje przywrécone do ustawienia domysinego.

Presser foot pressure (Docisk stopki)

Aby zmieni¢ docisk stopki dla wybranego $ciegu, nalezy uzy¢ przyciskéw
strzatek w lewo/prawo. Warto$¢ mozna ustawic¢ w zakresie od 0 do 8,5 z
doktadnosciag do 0,5. Po wybraniu innego $ciegu lub wytgczeniu maszyny
ustawienie reczne zostanie anulowane.

Uwaga: Przy zapisywaniu $ciegu lub programu w menu My Stitches
zapisywana jest rowniez ustawiona warto$¢ nacisku stopki.

Sensor Foot Auto (automatyczne podnoszenie stopki do wysoko$ci
swobodnej)

Wiacza lub wytgcza funkcje automatycznego podnoszenia stopki do
wysokosci umozliwiajgcej obracanie materiatu, np. po zatrzymaniu szycia z
opuszczong igta. Po wytgczaniu maszyny ustawienie zostaje przywrécone
do ustawienia domysinego.

FIX Auto (automatyczna funkcja FIX)

Aby wigczy¢ lub wylgczy¢ automatyczng funkcje FIX na poczatku kazdego
Sciegu, nalezy nacisng¢ OK. Po wytaczeniu maszyny ustawienie zostaje
przywrocone do ustawienia domysinego.

CUT Auto (automatyczny obcinacz)

Obcinacz automatycznie obcina nici, a stopka podnosi sie po obszyciu
dziurki na guzik lub przyszyciu oczka. Aby wytgczy¢ te funkcje, nalezy
nacisng¢ OK. Po wylgczeniu maszyny ustawienie zostaje przywrécone do
ustawienia domysinego.

Twin needle (igta podwdjna)

W przypadku korzystania z igty podwajnej nalezy ustawi¢ rozmiar igty, aby
ograniczy¢ szerokos$¢ wszystkich sciegoéw i zapobiec ztamaniu igty. Aby
wigczy¢ lub wytgczy¢ funkcje igly podwdjnej, nalezy nacisngé OK i uzy¢
przyciskow strzatek w lewo/prawo w celu ustawienia rozmiaru igty.
Ustawienia zostang zapisane nawet po wytgczeniu maszyny. Przypomina o
nim réwniez komunikat wyswietlany po wtgczeniu maszyny. Aby zamknagé
ten komunikat, nalezy nacisna¢ OK.

Uwaga: Jezeli funkcja zabezpieczenia szerokosci $ciegu jest wigczona, nie
mozna ustawic rozmiaru podwajnej igty. Mozesz wigczyc¢ te funkcje, jesli
maszyna jest ustawiona na prace z igtg podwdjng.

SET hlenu

Thread tension

F- foot pressure 4
Sensor Foot Auto

Fl= Auto

CUT Auto

Tiain needle 4.0 mm

Stitch WMidth Safety
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Stitch Width Safety (zabezpieczenie szerokosci $ciegu)
Aby wigczy¢ te funkcje, podczas korzystania z ptytki sciegowej
do Sciegu prostego lub stopki do Sciegu prostego, nalezy
nacisna¢ OK. Szerokos$¢ kazdego $ciegu zostanie zmniejszona
do zera, aby zapobiec uszkodzeniu igly, stopki i ptytki
Sciegowej. Ustawienie to zostaje zapisane przy wylgczaniu
maszyny. Przypomina o nim réwniez komunikat wyswietlany po
wigczeniu maszyny. Aby zamkng¢ ten komunikat, nalezy
nacisng¢ OK.

Free Motion Floating (szycie z wolnej reki)

Aby szyé swobodnie ze stopkg do haftowania/cerowania R lub
dodatkowg stopka do szycia z wolnej reki, maszyne nalezy
przetaczy¢ na tryb Free Motion Floating. Aktywowane zostaje
zalecenie obnizania zgbkdéw transportera. Ustawienie to zostaje
zapisane przy wytgczaniu maszyny. Przypomina o nim réwniez
komunikat wyswietlany po wtgczeniu maszyny. Aby zamkngé
ten komunikat, nalezy nacisngé OK.

Uwaga: Jezeli aktywowany jest tryb Free Motion Spring Action,
nie mozna przetgczy¢ maszyny na tryb Free Motion Floating (i
na odwrot).

W przypadku szycia z wolnej reki z niskg predkoscig stopka
bedzie podnosi¢ sie i obniza¢ z kazdym $ciegiem, aby podczas
jego wykonywania utrzymywac materiat na plytce sciegowej. W
przypadku szycia z duzg predkoscig stopka podczas szycia
unosi sie (ang. float) nad materiatem. W takiej sytuacji nalezy
obnizy¢ zabki transportera, a materiat musi by¢ przesuwany
recznie. W tym trybie mozna szy¢ kazdym Sciegiem.

Free Motion Spring Action (z wolnej reki, sprezynowy)

W przypadku korzystania z dodatkowej stopki typu Free Motion
Spring Action nalezy przetgczyé maszyne na tryb Free Motion
Spring Action. Aktywowane zostaje zalecenie do stosowania
funkcji obnizania zgbkdéw transportera. Ustawienie to zostaje
zapisane przy wytgczaniu maszyny. Przypomina o nim réwniez
komunikat wyswietlany po wtgczeniu maszyny. Aby zamknaé
ten komunikat, nalezy nacisngé OK.

Stopka typu Free Motion Spring Action kopiuje ruch igly w goére
i w dot z wykorzystaniem sprezyny (ang. spring) i ramienia na
stopce. W takiej sytuacji nalezy obnizyé zgbki transportera, a
materiat musi by¢ przesuwany recznie. Dla stopek
przeznaczonych tylko do szycia $ciegiem prostym zaleca sie
wigczenie funkcji zabezpieczenia szerokosci Sciegu.

Pivot height (wysoko$¢ umozliwiajgca obrét materiatu)
Jezeli funkcja szycia z wolnej reki jest aktywna, istnieje
mozliwos¢ ustawienia wysokosci stopki umozliwiajgce;j
obracanie materiatu. Pozycje stopki mozna podwyzszac lub
obniza¢ w 15 krokach, naciskajgc przyciski strzatek w
lewo/prawo.

Przepuszczenia sciegdw moga wystepowacé, gdy materiat
podnosi sie i opada wraz z szyjgcg igta. Obnizenie wysokosci
stopki zmniejszy odlegto$é miedzy stopkg a materiatem i
wyeliminuje przepuszczanie $ciegow.

Uwaga: Nalezy uwazac, aby nie obnizy¢ stopki za bardzo.
Materiat musi nadal przemieszczac sie swobodnie pod stopkg.

SET hdenu

Thread tension

Fiwot height

Sensor Foot Auto

FlI= Auto

CUT Auto

Tiuin needle 4.0 mm
Stitch Width Safety
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Freehd Spring Action P
Buttonhole kalance 1
Audikble alarm
Contrast EI
Lanquage Enalish

Buttonhole balance (wyréwnanie dziurek na guziki)

Jezeli stopka do jednostopniowego obszywania dziurek na guziki
nie jest podtgczona lub wybrano $cieg 1:30, kolumny $ciegu
dziurki bedg wykonywane w réznych kierunkach. Na niektorych
materiatach moze wydawac sie, ze kolumny sg wykonane
Sciegiem o roznej gestosci. Aby ustawic¢ gestos¢ w zakresie od -
7 do 7, nalezy uzyé przyciskow w lewo/prawo. Wprowadzane
zmiany dotyczg tylko wybranego $ciegu. Po wybraniu innego
Sciegu lub ponownym wybraniu tego samego $ciegu warto$¢
zostaje zresetowana do wartosci domysine;j.

Audible alarm (alarm dzwiekowy)

Funkcja ta stuzy do wigczania lub wytgczania dzwiekdéw
alarmowych maszyny. Domysinie jest ona wigczona.
Ustawienie to zostaje zapisane nawet, gdy maszyna zostanie
wytgczona.

Contrast (kontrast)

Kontrast wyswietlacza mozna zmieni¢ przyciskami strzatek w
lewo/prawo. Warto$¢ mozna ustawi¢ w zakresie od -20 do 20 z
doktadnosciag do 1. Ustawienie to zostaje zapisane nawet, gdy
maszyna zostanie wytgczona.

Language (jezyk)

Aby zmienic¢ jezyk tekstow maszyny, nalezy uzyé przyciskow
strzatek w lewo/prawo. Ustawienie jezyka zostaje zapisane
nawet, gdy maszyna zostanie wytgczona.

Wersja oprogramowania
Wyswietlana jest wersja oprogramowania, ktére jest aktualnie
dostepne w maszynie do szycia.
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Komunikaty na wyswietlaczu

Bobbin winding on (Nawijanie szpulki wt.)
Ten komunikat jest wyswietlany, gdy trzpien szpulki zostaje
docisniety w prawo i wtgczone zostaje nawlekanie szpulki
bebenka.

Presser foot too high (Stopka dociskowa zbyt

WYsOKo)

Maszyna nie szyje, jesli pod stopka znajduje sie za duzo
materiatu. Nalezy usung¢ czes$¢ materiatu lub uzy¢ innego
materiatu. Aby zamkngé komunikat, nalezy nacisnaé¢ przycisk OK
lub nacisng¢ pedat.

Machine set for twin needle (Maszyna

ustawiona na igte podwdjng)

Po ustawieniu maszyny na igte podwojng, w menu ustawien
komunikat ten przypomina o igle podwadjnej po wtgczeniu
maszyny. Aby zamkng¢ komunikat, nalezy nacisngé¢ przycisk OK
lub nacisng¢ pedat.

Stitch width limited for twin needle
(Szerokos$¢ Sciegu ograniczona dla igty
podwajnej)

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy maszyna jest ustawiona na
igte podwdjng i podjeto probe ustawienia szerokosci $ciegu
wiekszej niz dopuszczalna dla danej igly podwdjnej. Aby
zamkng¢ ten komunikat, nalezy nacisngé OK.

Machine set for straight stitch (Maszyna

ustawiona na $cieg prosty)

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy funkcja zabezpieczenia
szerokosci Sciegu jest wigczona, a maszyna zostanie wtgczona
lub podjeta zostaje proba zmiany szerokosci sciegu. Aby
zamkng¢ ten komunikat, nalezy nacisngé OK.

This stitch cannot be sewn with twin needle
(Tego sciegu nie mozna uszyc igtg
podwodjng)

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy maszyna jest ustawiona na
igte podwdjng, a wybrany zostat Scieg, ktéry nie moze zostac
wykonany igtg podwdéjng. Aby zamknagé komunikat, nalezy
nacisng¢ przycisk OK.
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Restart the buttonhole? (Wykonaé dziurke na

guzik ponownie?)

W przypadku obszywania dziurki na guzik i zatrzymania w celu
zmiany ustawien dtugosci, pytanie pojawi sie przy rozpoczeciu
szycia. Po wybraniu Yes (Tak) maszyna uruchomi sie ponownie i
obszyje dziurke od poczatku, z wykorzystaniem nowych ustawien.
Po wybraniu No (Nie) zmiany zostang anulowane, a maszyna
bedzie kontynuowaé¢ obszywanie pozostatej czesci dziurki z
wykorzystaniem dotychczasowych ustawien. Aby wybrac¢ opcje Yes
lub No, nalezy uzy¢ przyciskéw strzatek i nacisng¢ przycisk OK.

Adjust white area to white line (Wyréwnaé

biaty obszar do biatej linii)

Po umieszczeniu materiatu do obszycia dziurki na guzik, kétko
stopki do jednostopniowego obszywania dziurek na guziki moze
zostaé przesuniete. Komunikat ten wskazuje na koniecznos¢
wyréwnania biatego obszaru z biatg linig. Nalezy to zrobi¢ i
zamkng¢ ten komunikat, naciskajgc przycisk OK.

Sensor foot connected-please remove the foot
(Stopka do jednostopniowego obszywania
dziurek na guziki podtgczona — prosze
odtgczyc¢ stopke)

Stopka do jednostopniowego obszywania dziurek na guziki moze
by¢ stosowana do wykonywania $ciegéw do obszywania dziurek
na guziki zalecanych dla tej stopki. Po podtgczeniu stopki i
wybraniu Sciegu, ktérego nie mozna wykonac tg stopka, ten
komunikat pojawi sie przed rozpoczeciem szycia. Nalezy odtgczy¢
stopke lub wybra¢ takg dziurke, ktérg mozna uszy¢ z
wykorzystaniem stopki do jednostopniowego obszywania dziurek
na guziki. Aby zamkna¢ ten komunikat, nalezy nacisng¢ OK.

Machine set for free motion sewing (Maszyna

ustawiona na szycie z wolnej reki)

Ten komunikat jest wyswietlany po wigczeniu maszyny, gdy
maszyna jest ustawiona na tryb Free Motion Floating lub Free
Motion Spring Action. Aby zamkng¢ ten komunikat, nalezy
nacisng¢ OK.

Bobbin thread low (Mata iloS¢ nici
bebenkowej)

Gdy szpulka jest prawie pusta, maszyna zostaje zatrzymana.
Nalezy wymieni¢ szpulke na petng i zamkng¢ ten komunikat,
naciskajgc przycisk OK.

Uwaga: Jezeli wykorzystana ma zostac cata ni¢ ze szpulki, nalezy
kontynuowac szycie bez zamykania komunikatu.

Remove any thread from under stitch plate
and in bobbin area and press OK (Usun nici
spod ptytki Sciegowej i z obszaru szpulki, a
nastepnie nacisnij OK)

Po pojawieniu sie tego komunikatu nalezy usung¢ nici i skrawki
spod ptytki Sciegowej, aby umozliwi¢ prawidtowe dziatanie
automatycznego obcinacza nici. Aby zamkng¢ ten komunikat,
nalezy nacisng¢ OK.

-'

1=
I;ﬁ!_illl" Restart the
"""" buttonhale?

@€ )~

Adjust white area
to white line

Sensar foot con-
nected--pleasze
rerowve the foot

hlachine set for
free motion sewing

Eemowe any thread
from under =titch
plate and in bokkin
area and press ok

35



Main motor overloaded--please wait
(Przecigzenie silnika gtbwnego — prosze

czekacd)

W przypadku szycia na materiale o bardzo duzej gramaturze lub
zablokowania maszyny podczas szycia, silnik gtdbwny moze ulec
przecigzeniu. Ten komunikat zostaje zamkniety, gdy silnik gtéwny i
zrodio zasilania sg zabezpieczone.

The stitch cannot be programmed (Nie mozna

zaprogramowac sciegu)

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy podejmowana jest préba
zaprogramowania lub dodania w programie dziurki na guzik, szwu
ryglowego, automatycznych sciegéw skosnych lub sciegu do
przyszywania guzikéw. Programowalne sg wszystkie Sciegi oprocz
powyzszych. Aby zamkngc¢ ten komunikat, nalezy nacisng¢ OK.

The stitch cannot be saved (Nie mozna

zapisac sciegu)

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy podejmowana jest préba
zapisania w menu My Stitches dziurki na guzik, szwu ryglowego,
Sciegu do cerowania, automatycznych sciegéw skosnych lub
Sciegu do przyszywania guzikow. W menu My Stitches
programowalne sg wszystkie $ciegi oprécz powyzszych. Aby
zamkng¢ ten komunikat, nalezy nacisngé OK.

Program too long to add more stitches (Zbyt
dtugi program, aby dodac kolejne Sciegi)

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy podejmowana jest préba
dodania wiecej niz 40 $ciegow lub liter w tym samym programie.
Aby zamkng¢ ten komunikat, nalezy nacisngé¢ OK.

Uwaga: Jezeli do programu dodana zostaje funkcja FIX, STOP lub
obcinacza nici, kazda z nich zajmie jedno miejsce w pamieci
programu.

The combination of commands is incorrect

(Kombinacja polecen jest nieprawidtowa)

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy podczas programowania
Sciegow lub liter podejmowana jest préba dodania polecen STOP,
FIX lub obcinacza nici do programu $ciegéw w niedozwolonej
kolejnosci. Aby zamkna¢ ten komunikat, nalezy nacisng¢ OK.

Commands removed from program (Usunieto

polecenla z programu)

Jezeli podejmowana jest proba wprowadzenia uprzednio
zapisanego programu do nowego programu lub wykonania funkcji
odbicia lustrzanego catego programu, polecenia moga zostaé
uporzgdkowane w niedozwolonej kolejnosci. Aby tego uniknggc,
polecenia zostang usuniete z programu Aby zamkng¢ ten
komunikat, nalezy nacisng¢ OK.

Main motor over-
loaded--pleaze
11ait

The =titch cannot
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Exclusive SEWING ADVISOR®

Maszyna posiada funkcje Exclusive HUSQVARNA VIKING®
SEWING ADVISOR®. Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR®
automatycznie ustala najlepsze Sciegi, dtugosci Sciegu,
szeroko$ci sciegu, naprezenia nici, predkosci szycia i docisku
stopki dla wykonywanego projektu. Scieg jest pokazywany na
wyswietlaczu wraz z zalecanymi dociskiem stopki, naprezeniem
nici i igta.

Aby wybraé odpowiedni rodzaj materiatu i technike szycia, nalezy
nacisna¢ odpowiedni przycisk.

Wybdr materiatu

WOVEN LIGHT: szyfon, organza, batyst, jedwab, wool
challis itp.

RAVRIRY
AAYAYLY
AVATATAY,
SIS
MUY
R
MVIVRILY
RYAYAYAY
N U WU

WOVEN MEDIUM: perkal, materiaty do pikowania,
krepa wetniana, sukno itp.

WOVEN HEAVY: dzins, wetna na garnitury i ptaszcze,
ptétno, frotte, warstwy pikowane z watoling itp.

STRETCH LIGHT: materiat sukienkowy, nylon, trykot,
jersey z pojedynczej dzianiny itp.

STRETCH MEDIUM: podwdjne dzianiny, welur, odziez
ptywacka itp.

STRETCH HEAVY: swetry dziane, polar itp.

LEATHER AND VINYL: zamsz, skoéra, winyl i skéra
syntetyczna.

TREERER

Wybdr techniki szycia
1| SEAM: zszywanie dwdch czesci materiatu.
1

q OVERCAST: wykanczanie krawedzi materiatu na
ptasko, aby sie nie strzepit.

—ﬁ SEAM/OVERCAST: jednoczesne wykonywanie szwu i
obrzucanie krawedzi.

—|-| BASTE: wykonywanie tymczasowej fastrygi do

|l dopasowywania stroju, marszczenia i oznaczania.
Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR® automatycznie
ustala dtugi $cieg i zmniejsza naprezenie nici, aby
mozna ja byto fatwo wyjmowac i pocigga¢ do
wykonania zamarszczenia.

BLIND HEM: tworzenie na odziezy niewidocznego
podszycia. Niezalecane w materiatach o matej
gramaturze lub skorze/winylu.

HEM: optymalne, widoczne obszycie lub stebnowane
obszycie dostosowane odpowiednio do rodzaju i
gramatury materiatu.

BUTTONHOLE: funkcja Exclusive SEWING
ADVISOR® wybiera i ustala najlepszg dziurke na guzik
dla wybranego materiatu.

[T -

Uwaga: Po wybraniu niewfasciwej kombinacji, np. WOVEN
LIGHT (lekka tkanina) i BLIND HEM (obszycie kryte) maszyna
generuje sygnat dzwiekowy i nalezy wybrac inng technike.
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Szew

Szew stuzy do taczenia dwoch czesci materiatu z naddatkiem,

ktory zazwyczaj pozostaje niewykonczony. W wiekszosci :
przypadkéw krawedzie naddatku sg wykanczane $ciegiem
obrzucajgcym przed wykonaniem szwu.

Szwy w materiatach rozciagliwych musza rozciagac si¢ razem z
materiatem. Scieg rozciggliwy to $cieg odpowiedni do
zszywania lekkich materiatow rozciggliwych. - N

Scieg prosty 1:1

Materiat: Tkanina o $redniej
gramaturze, pocieta na dwa kawatki.
Wybér: Tkanina o sredniej
gramaturze i technika szwu (funkcja
Exclusive SEWING ADVISOR®
wybiera $cieg prosty).
Zastosowanie: Stopka A i igta
rozmiar 80 zgodnie z zaleceniami.
Wyréwnanie krawedzi materiatu z
prowadnikiem szwu 5/8” (15 mm).

\_ /

4 e

Scieg rozciggliwy 1:2
Materiat: Tkanina o matej
gramaturze, pocieta na dwa kawatki.
Wybér: Tkanina rozciggliwa o matej
gramaturze i technika szwu (funkcja
Exclusive SEWING ADVISOR®
wybiera $cieg rozciggliwy).
Zastosowanie: Stopka A i igta
rozmiar 75 do materiatow
rozciggliwych zgodnie z
zaleceniami.

Wyréwna¢ krawedz materiatu z
prowadnikiem szwu 3/8” (10 mm).

/..

Prowadnik do obrabiania krawedzi / 1 )

pikowania

Prowadnik do obrabiania krawedzi / pikowania jest uzywany do
szerokich naddatkéw, przeszy¢ lub pikowania. Prowadnik
nalezy wsung¢ na zatrzask ramienia. Wyregulowa¢ do zgdanej
pozycji.
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Obrzucanie N . " A 1 " .
Scieg zygzakowy tréjstopniowy ma szeroko$é do 1/4” (6 mm) : % % % % % % %}
i mozna go wykonywac na kazdym materiale. Mozna go

uzywac do obrzucania, fgczenia na styk dwéch krawedzi, L _ﬂ 2 q 3 —E 4 _H 5 % 6 _El 7
cerowania rozdar¢ i innych prac wykanczajgcych.
Do obrzucania nalezy uzywac stopki owerlokowej J.

Scieg zygzakowy tréjstopniowy 1:14
Materiat: Kazdy rodzaj materiatu.
Wybér: Wybrany materiat i technika
obrzucania (funkcja Exclusive
SEWING ADVISOR® wybiera $cieg
zygzakowy trojstopniowy).
Zastosowanie: Stopka J lub B i igta
zalecane dla wybranego materiatu.
W przypadku korzystania ze stopki J
wypustka stopki powinna prowadzi¢
materiat w spos6b pokazany na
rysunku.
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Szew obrzucajgcy A dlili B §hb c% D E L F L G{%?
Szew obrzucajgcy umozliwia jednoczesne wykonywanie szwu 7

i obrzucanie krawedzi. W maszynie dostepnych jest kilka L _ﬂ 2 E 3 —E 4 —H 5 % 6 —El 7
szwoOw obrzucajgcych, ktére mozna optymalnie dopasowac do
wybranego materiatu.

Scieg obrzucajgcy 1:7

Materiat: Materiat rozciggliwy o matej
gramaturze lub tkanina o matej/
Sredniej gramaturze, pocieta na dwa
kawatki.

Wybér: Tkanina rozciagliwa o matej
gramaturze lub tkanina o matej/
$redniej gramaturze i technika szwu
obrzucajgcego (funkcja Exclusive
SEWING ADVISOR® wybiera $cieg
obrzucajacy).

Zastosowanie: Stopka J lub i igta
zalecana dla wybranego materiatu.
Wypustka stopki powinna prowadzi¢
materiat w spos6b pokazany na
rysunku.

-

Scieg obrzucajacy ze szwem
prostym 1:8

Materiat: Tkanina o duzej
gramaturze, pocieta na dwa kawatki
Wybér: Materiat rozciagliwy o duzej
gramaturze i technika szwu
obrzucajacego (funkcja Exclusive
SEWING ADVISOR® wybiera $cieg
obrzucajacy).

Zastosowanie: Stopka B i igta
rozmiar 90 do materiatow
rozciggliwych zgodnie z zaleceniami

4 Y EER R
Podwojny scieg owerlokowy 1:11
Materiat: Tkanina o duzej
gramaturze, pocieta na dwa kawatki.
Wybér: Tkanina o duzej gramaturze i
technika szwu obrzucajgcego
(funkcja Exclusive SEWING
ADVISOR® wybiera podwajny Scieg
owerlokowy).

Zastosowanie: Stopka B i igta
rozmiar 80 zgodnie z zaleceniami.
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Fastryga
Fastrygowanie to wykonywanie tymczasowych $ciegéw w celu
dopasowywania stroju, marszczenia i oznaczania.

Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR® automatycznie wybiera
dtugi $cieg i zmniejsza naprezenie nici, aby mozna byto je tatwo
wyjmowac i wycigga¢ do wykonania zamarszczenia.

Materiat nalezy ztozy¢ prawymi stronami do siebie. Nastepnie
nalezy umiesci¢ go pod stopkg z naddatkiem na szew 5/8” (15
mm). Scieg nalezy wykonaé wzdtuz wyznaczonej linii szwu.

Aby usung¢ scieg, nalezy pociggna¢ ni¢ bebenkowa.

Cerowanie

Zacerowanie niewielkiej dziury lub matego rozdarcia, zanim sie
powiekszy, moze zapobiec wiekszemu uszkodzeniu odziezy.
Nalezy wybra¢ cienka ni¢ w kolorze jak najbardziej zblizonym do
koloru odziezy.

1. Umies$¢ materiat pod stopka.

2. Rozpocznij szycie powyzej dziury, aby igta przechodzita nad
nig.

3. Gdy igta znajdzie sie nad dziurg, nacisnij przycisk kierunku
wstecznego. Kontynuuj szycie. Maszyna wykona 14 szwéw w
obu kierunkach, a nastepnie zatrzyma sie.

4. Aby ponownie wykonac¢ $cieg o tym samym rozmiarze,
nacisnij przycisk STOP. Zmien pozycje materiatu i nacisnij
pedat, aby rozpocza¢ szycie. Zostanie zacerowany prostokat o
takich samych wymiarach. Po zakonczeniu cerowania maszyna
zatrzyma sie automatycznie.

=1_ﬂz? 3‘E 4’E

Scieg fastrygowy 1:17

Materiat: Kazdy rodzaj materiatu.
Wybér: Wybrany materiat i
fastryga. (Funkcja Exclusive
SEWING ADVISOR® wybiera
Scieg fastrygowy).

Zastosowanie: Stopka A lub i igta
zalecana dla wybranego materiatu.

\_ .
~ 3
Scieg fastrygowy 1:24
Materiat: Kazdy rodzaj materiatu.
Wybér: Wybrany materiat i Scieg
1:24.
Zastosowanie: Stopka A lub i igta
zalecana dla wybranego materiatu
- /.
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Scieg kryty

Scieg kryty tworzy na stroju niewidoczne podszycie. Sg dwa
rodzaje sciegu krytego: jeden jest zalecany do materiatéw
rozciggliwych o $redniej i duzej gramaturze, a drugi do tkanin o
duzej gramaturze.

Materiat nalezy ztozy¢ w sposob przedstawiony na rysunku.
Nalezy upewnic sie, ze zagieta krawedz materiatu zachodzi na
prawg wypustke stopki do sciegu krytego D.

Igta w trakcie ruchu z lewej strony powinna chwyci¢ tylko
krawedz zagietego materiatu.

W razie potrzeby nalezy skorygowacé szerokos¢ sciegu, aby
Lchwytal” zagiecie tylko nieznacznie.

Uwaga: Technika Sciegu krytego nie jest zalecana dla
materiatbw o matej gramaturze lub skéry/winylu. Po wybraniu
Sciegu krytego wraz z tkaning o matej gramaturze, materiatem
rozciggliwym o matej gramaturze lub skérg i winylem maszyna
wygeneruje sygnat dzwiekowy i bedzie trzeba ponownie wybrac
technike.

A%B%CﬁDWEWF@G%

=1‘!‘| 2? 3‘ﬁ 4‘” 5-?6-'5’]7

e

%
Rozciggliwy $cieg kryty na prosto 1:19 Scieg
kryty na prosto do tkanin 1:20

Materiat: Materiat rozciggliwy o $redniej/duzej
gramaturze lub tkanina o $redniej/duzej
gramaturze.

Wybér: Wybrany materiat i technika $ciegu
krytego (funkcja Exclusive SEWING
ADVISOR® wybiera $cieg kryty nr 1:19 lub
1:20).

Zastosowanie: Stopka do $ciegu krytego D i
igla zalecane dla wybranego materiatu.

42



Obszycie

Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ wybierze obszycie
widoczne lub stebnowane, dostosowane do gramatury i rodzaju
materiatu. Do tkanin, skéry i winylu wybierany jest $cieg prosty.
Do materiatow rozciggliwych wybierane sg $ciegi rozciggliwe.

Obszycie dzinsu

Podczas wykonywania szwow na materiale o bardzo duzej
gramaturze lub obszywania dzinsu stopka przy przechodzeniu
przez szew poprzeczny moze sie przechylac¢. Do skorygowania
wysokosci stopki podczas szycia nalezy uzy¢ narzedzia
wielofunkcyjnego.

Aby ustawi¢ igte w pozycji obnizonej, nalezy nacisng¢ przycisk
igty goéra/dét. Wykonywanie Sciegu krytego nalezy rozpoczaé
posrodku lub blisko srodka po lewej stronie. Przed szwem
poprzecznym nalezy sie zatrzymaé. Maszyna zatrzymuje sie z
igta w materiale i podnosi stopke. Wiozy¢ narzedzie
wielofunkcyjne od tytu.

Podniesione zostajg obie strony narzedzia. Nalezy uzy¢ tej
strony, ktéra wydaje sie bardziej zblizona do grubosci szwu.
Nacisnag¢ pedat i opusci¢ stopke dociskowg i powoli
kontynuowac szycie przez zgrubienie.

Ponownie przerwac szycie tuz przed szwem z igtg w materiale.
Wyja¢ narzedzie wielofunkcyjne i wtozy¢ je ponownie pod
stopke od przodu.

Wykona¢ kilka $ciegdw, dopdki cata stopka nie przejdzie nad
szwem i zatrzyma si¢ na narzedziu wielofunkcyjnym. Ponownie
przerwaé szycie. Igta jest umieszczona w materiale, a stopka
jest podniesiona. Wyjg¢ narzedzie wielofunkcyjne.
Kontynuowa¢ wykonywanie obszycia.

Obszycie materiatu rozciggliwego

Po wybraniu materiatu rozciggliwego o $redniej gramaturze i
obszycia funkcja Exclusive SEWING ADVISOR® wybiera $cieg
ptaski. Nalezy postepowaé zgodnie z zaleceniami podanymi na
wyswietlaczu.

Zagig¢ obszycie na lewa strone i wykonac $cieg ptaski po
prawej stronie. Odcig¢ nadmiar materiatu. Tej techniki mozna
réwniez uzywac do przyszywania szlufek.

Obszycie dzinsu 1:1

Materiat: Dzins.

Wybér: Tkanina o duzej gramaturze i
obszycie (funkcja Exclusive SEWING
ADVISOR® wybiera $cieg prosty 1:1).
Zastosowanie: Stopka B i igta do
dzinsu rozmiar 80 zgodnie z
zaleceniami.

\ /
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Scieg ptaski 1:6

Materiat: Materiat rozciggliwy o
Sredniej gramaturze.

Wybér: Tkanina o Sredniej
gramaturze i obszycie (funkcja
Exclusive SEWING ADVISOR®
wybiera $cieg ptaski 1:6).
Zastosowanie: Stopka B i igta
rozmiar 90 zgodnie z zaleceniami.
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Przyszywanie dziurek na guziki

Dziurki na guziki dostepne w maszynie do szycia sg
dostosowane do réznych materiatéw i elementéw odziezy.
Opisy wszystkich dziurek na guziki mozna znalez¢ w tabeli
Sciegoéw na poczatku niniejszego dokumentu.

Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR® wybierze optymalne
ustawienia dziurki na guzik i $ciegu dla wybranego materiatu.
Materiat przed obszyciem dziurek na guziki powinien zosta¢
wyréwnany i/lub ustabilizowany.

Automatyczne jednostopniowe obszywanie dziurek na
guziki

Po wybraniu $ciegu dziurki na guziki i podtgczeniu stopki do
jednostopniowego obszywania dziurek na guziki na
wyswietlaczu mozna ustawi¢ rozmiar guzika, uzywajgc
przyciskow strzatek w gére i w dot. Maszyna automatycznie
obszywa dziurke o dtugosci odpowiadajacej wybranemu
rozmiarowi guzika. Poniewaz stopka do jednostopniowego
obszywania dziurek na guziki mierzy kazdg dziurke podczas
szycia, kazda dziurka ma taki sam rozmiar.

Uwaga: Rozmiar dziurki bedzie sie rézni¢ w zaleznosci od
grubosci i stylu guzika. Nalezy zawsze najpierw przyszy¢
przyktadowy guzik na niepotrzebnym kawatku materiatu.

1. Zamocuj stopke do jednostopniowego obszywania dziurek na
guziki.

2. Podtgcz przewdd do gniazda nad obszarem igly z lewe;j.

3. Zmierz $rednice guzika, korzystajgc z tabeli guzikow z
przodu maszyny.

4. Uzyj przyciskéw strzatek w gére i w dot, aby ustawi¢ rozmiar
dziurki na guzik na wyswietlaczu. Mozna go ustawi¢ w zakresie
od 0 do 50 mm.

5. Umies¢ materiat i stabilizator pod stopkg do
jednostopniowego obszywania dziurek na guziki. Pokretto
pomiarowe mozna podnie$¢, aby utatwi¢ umieszczanie
materiatu pod stopkg. Uzyj oznaczen na lewej wypustce stopki
do jednostopniowego obszywania dziurek, aby prawidtowo
ustawi¢ krawedz materiatu. Umies¢ krawedz materiatu przy
oznaczeniu srodkowym, aby odlegtos¢ od krawedzi do dziurki
guzika wynosita 5/8” (15 mm).

6. Przed rozpoczeciem szycia wyrownaj biaty obszar po
stronie czerwonego kotka z biatg linig stopki.

7. Nacisnij pedat. Stopka do jednostopniowego obszywania
dziurek na guziki obnizy sie automatycznie. Scieg prosty
zostanie wykonany do przodu w celu ustabilizowania lewej
kolumny dziurki, a nastepnie kolumna satynowa zostanie
wyyszyta do tytu. Te same czynnosci zostang powtérzone dla
prawej kolumny. Szwy ryglowe réwniez sg wyszywane
automatycznie. Strzatki na wyswietlaczu bedg wskazywad,
kiedy i w jakim kierunku obszywana jest dziurka na guzik. Pedat
musi pozosta¢ wcisniety, dopoki guzik nie zostanie catkowicie
obszyty. Po obszyciu dziurki maszyna zatrzyma sie
automatycznie.

Sciegi do dziurek na guziki 1:0, 1:28, 1:30—-
1:33.

Materiat: Kazdy rodzaj materiatu.

Wybor: Wybrany materiat i

technika do obszywania dziurek na guziki
(funkcja Exclusive SEWING ADVISOR®
wybiera dziurke odpowiednig dla wybranego
materiatu).

Zastosowanie: Stopka do jednostopniowego
obszywania dziurek na guziki i igta zalecane
dla wybranego materiatu.
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Reczne obszywanie dziurki na guzik

Dziurke na guzik mozna réwniez obszy¢ bez stopki do
jednostopniowego obszywania dziurek na guziki. Aby ustawié
dtugos¢ dziurki, nalezy uzy¢ przycisku kierunku wstecznego.

1. Zamocuj stopke C.

2. Umies¢ materiat i stabilizator pod stopkg. Uzyj oznaczen na
lewej wypustce stopki do obszywania dziurek na guziki, aby
prawidtowo ustawic¢ krawedz materiatu. Umies¢ krawedz
materiatu przy oznaczeniu srodkowym, aby odlegtos¢ od
krawedzi do dziurki guzika wynosita 5/8” (15 mm).

3. Rozpocznij obszywanie dziurki. Maszyna obszyje lewg
kolumne w kierunku wstecznym. Na wyswietlaczu pojawi sie
ikona kierunku wstecznego, ktéra informuje o koniecznosci
nacisniecia przycisku kierunku wstecznego w celu przejscia do
wykonania kolejnej czesci $ciegu. Po uzyskaniu pozgdanej
dtugosci dziurki nacisnij przycisk kierunku wstecznego. Maszyna
wykona szew ryglowy na koncu Sciegu i wykona $cieg z prawej
strony.

4. Wykonaj szycie do oznaczenia poczgtkowego i nacisnij
przycisk kierunku wstecznego, aby uszy¢ drugi szew ryglowy.
Pedat musi pozosta¢ wcisniety, dopoki dziurka nie zostanie
catkowicie obszyta. Po obszyciu dziurki maszyna zatrzyma sie
automatycznie.

Dziurka na guziki z wzmocnieniem (materiaty rozciggliwe)
Obszywajac dziurki na guziki w materiatach rozciggliwych,
zalecamy obszywanie dziurek z uzyciem nici wzmacniajgcej, aby
zwiekszy¢ ich stabilno$¢ i zapobiec ich rozcigganiu.

1. Wykonaj na palcu petelke z grubej nici lub cienkiego sznurka
na wypustce za stopkg C.

2. Obszyj dziurke sciegiem. Pozwdl, aby kolumny satynowe
obszyly kord.

3. Przerwij szycie przed uszyciem ostatniej cze$ci dziurki.
Podnies kord z wypustki i wyprostuj zwisajgcg czesc.

4. Przeprowadz sznurek przed igtg i przeszyj koniec dziurki nad
sznurkiem.

/
Sciegi do dziurek na guziki 1:0, 1:28—
1:34.

Materiat: Kazdy rodzaj materiatu.
Wybér: Wybrany materiat i technika do
obszywania dziurek na guziki (funkcja
Exclusive SEWING ADVISOR®
wybiera dziurke odpowiednig dla
wybranego materiatu).

Zastosowanie: Stopka C i igla zalecane
dla wybranego materiatu.
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Przyszywanie guzikow - ~N

Maszyna umozliwia szybkie przyszywanie guzikéw, zatrzaskow,

haczykow i oczek. Scieg do przyszywania guzikéw 1:9

1. Odfacz stopke i obniz zgbki transportera. Materiat: Kazdy rodzaj materiatu

2. Umies¢ materiat, narzedzie uniwersalne i guzik pod Wybierz: Odpowiedni materiat i
ramieniem tak, aby otwory w guziku pokrywaty sie z ruchem igty. scieg do przyszywania guzikow 1:9
Sprawdz ruch igty, naciskajgc przycisk odbicia lustrzanego, aby

nie uderzata ona w guzik. Obniz igte recznie i upewnij sie ze Uzyj: igly zalecanej dla wybranego

pasuje do otworéw w guziku. materiatu . Nie uzywaj stopki.

Obniz zgbki transportera.

Uwaga: Dla wiekszosci guzikow zalecana szeroko$¢ wynosi 3,0. b
W przypadku przyszywania bardzo matych guzikéw lub bardzo 0
duzych guzikéw do ptaszczéw nalezy zmniejszyc¢ (-) lub
zwigkszyc (+) szeroko$c Sciegu tak, aby poruszajgca sie igta
pasowata do otworéw w guziku.

3. Do zmiany liczby Sciegdw, ktére majg zostac¢ uzyte do 0]
przyszycia guzika, stuzg przyciski strzatek w gére i w dét.
Standardowo liczba $ciegéw waha sie od szesciu do o$miu.

4. Nacisnij pedat. Maszyna wykona liczbe Sciegéw pokazywang
na wyswietlaczu, a nastepnie odetnie nitke i zatrzyma sie.

5. Po przyszyciu guzika podnies$ zgbki transportera.

Wskazbéwka: Podczas szycia na materiatach o matej gramaturze,
cienki koniec narzedzia wielofunkcyjnego nalezy ustawic¢ pod
guzikiem. Grubszy koniec nalezy stosowac do materiatow o
wiekszej gramaturze. Guzik na materiale mozna przytrzymac,
przyklejajgc go tasmag przezroczysta.

Szew ryglowy (reczny) S

Szew ryglowy stuzy do zabezpieczania elastycznych koncowek,
zakladek zaston, szlufek i rogéw kieszeni i wyglada tak samo,
jakby zostat wykonany fabrycznie.

1. Umie$¢ materiat pod stopka.

2. Dwukrotnie naciénij przycisk Sensor Foot Down and Pivot i w
razie potrzeby dostosuj materiat.

3. Naciénij pedat, a stopka obnizy sie automatycznie i
rozpocznie sie szycie.

. Maszyna bedzie szy¢ $ciegiem prostym, dopoki nie
nacisniesz przycisku kierunku wstecznego.

. Maszyna zacznie szy¢ w przeciwnym kierunku, dopoki
ponownie nie nacisniesz przycisku kierunku wstecznego.

. Nastepnie maszyna wykona s$cieg zygzakowy zakrywajgcy

Sciegi proste. i ™
. Nacisnij przycisk kierunku wstecznego, aby automatycznie Szew ryglowy (reczny) 1:26
odciac nitke. Materiat: Tkanina o duzej

gramaturze

Wybierz: Tkanine o duzej
gramaturze i $cieg 1:26

Uzyj: Stopki B i igty w rozmiarze 90,
zgodnie z zaleceniami.
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Przyszywanie zamkow btyskawicznych

Stopke do wszywania zamkow btyskawicznych E mozna zatozy¢
z prawej lub z lewej strony igly, aby umozliwi¢ szycie po obu
stronach zamka btyskawicznego. Aby przyszy¢ drugi koniec
zamka, nalezy zmieni¢ ustawienie stopki.

Aby szy¢ blisko zgbkéw zamka lub sznurka, nalezy przestawic
igte w pozycje skrajng z lewej lub z prawej strony.

Srodkowanie zamka btyskawicznego

1. Zszyj prawe strony dwéch materiatéw wzdtuz linii szwu 5/8”
(15 mm) i zatrzymaj sie przed wcieciem, aby umiesci¢ zamek.

2. Wykonaj fastryge na pozostatym odcinku szwu, gdzie ma
zosta¢ umieszczony zamek. Przeprasuj otwarcie szwu. Umies¢
zamek tak, aby jego prawa strona dotykata naddatku, a koniec
znajdowat sie przy wycieciu. Przypnij zamek z prawej strony, aby
sie nie przesuwat (zob. rysunek 1).

3. Wybierz $cieg prosty i ustaw igte w pozycji lewej. Zamocuj
stopke do wszywania zamkow btyskawicznych E tak, aby igta
znajdowala sie z lewej strony stopki. Umie$¢ materiat pod stopka
prawa strong do gory tak, aby stopka byta ustawiona z prawej
strony zamka.

4. Rozpocznij szycie w poprzek na dole, obro¢ materiat i przyszyj
prawg strone zamka do samej gory (zob. rysunek 2).

5. Aby materiat sie nie przesuwat, przyszyj lewg strone zamka w
tym samym kierunku. Zamocuj stopke do wszywania zamkoéw
btyskawicznych E tak, aby igta znajdowata sie z prawej strony
stopki. Ustaw igte w pozycji prawe;j.

6. Rozpocznij szycie w poprzek na dole, obro¢ materiat i przyszyj
lewa strone, zaczynajgc od dotu (zob. rysunek 3).

7. Usun fastrygi.

Uwaga: Aby skorygowac potozenie linii $ciequ, zmien pozycje
igty, uzywajgc przyciskow do zmiany szerokoSci $ciegu.
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Pikowanie z wolnej reki

Free Motion Floating (prowadzenie z wolnej reki)

W przypadku szycia z wolnej reki, z niskg predkoscig, stopka
bedzie podnosi¢ sie i obniza¢ z kazdym $ciegiem, aby podczas
jego wykonywania utrzymywac materiat na ptytce sciegowej. W
przypadku szycia z duzg predkosciag stopka podczas szycia
unosi sie (ang. float) nad materiatem. W takiej sytuacji nalezy
obnizy¢ zabki transportera, a materiat musi by¢ przesuwany
recznie.

Szycie z wolnej reki jest w wiekszosci przypadkéw wykonywane
$ciegiem prostym lub zygzakowym. W tym trybie mozna jednak
szy¢ kazdym sciegiem. Kierunek i predko$¢ podawania
materiatu determinuje wyglad $ciegu.

Uwaga: Free Motion Spring Action — w przypadku korzystania
ze stopki Free Motion Spring Action nalezy ustawi¢ maszyne w
trybie Free Motion Spring Action. Aktywowane zostaje
zalecenie obnizenia zgbkéw transportera. Obniz zgbki
transportera. Ustawienie to zostaje zapisane przy wytgczaniu
maszyny. Przypomina o nim réwniez komunikat wy$wietlany po
wilgczaniu maszyny. Aby zamknac ten komunikat, nacisnij OK.
Aby szy¢ w trybie zwyktym, nalezy w menu ustawien wytgczy¢
tryb Free Motion Spring Action.

Stopka typu Free Motion Spring Action kopiuje ruch igty w gore
i w dot z wykorzystaniem sprezyny (ang. spring) i ramienia na
stopce. W takiej sytuacji nalezy obnizy¢ zabki transportera, a
materiat musi by¢ przesuwany recznie.

Wskazdwka: Mozna uzy¢ opcjonalnej otwartej stopki
sprezynowej do szycia z wolnej reki.

Free Motion Stippling (cetkowanie w pikowaniu z wolnej

reki)
Materiat trzeba przesuwac recznie.

1. Aby ustawi¢ igte w pozycji obnizonej, nacisnij przycisk igty
gora/dot.

2. Szyj ze stalg, Srednig predkoscia, przesuwajgc materiat w
sposoéb przypadkowy. W trakcie szycia mozna igtg wykonywac
dowolne zawijasy. Cetkowanie w pikowaniu z wolnej reki
polega na wykonywaniu losowych, falowanych $ciegéw,
potozonych blisko siebie, ale nieprzecinajacych sie. Caty
materiat powinien przypominaé puzzle.

Wskazdwka: Dla lepszej widoczno$ci podczas cetkowania z
wolnej reki mozna uzywac opcjonalnej stopki otwartej do
cetkowania.

Uwaga: Aby przestawi¢ maszyne na tryb zwyktego szycia,
nalezy przej$¢ do menu ustawien. Odznaczy¢ funkcje szycia z
wolnej reki naciskajg¢ OK. Aby wyjsc, nalezy nacisngc ikone
menu ustawien.

KCetkowanie w pikowaniu dowolnym
1:1

Materiat: Tkanina o $redniej
gramaturze z watoling pod spodem.
Wybierz: Tkaning o $redniej
gramaturze z funkcjg Exclusive
SEWING ADVISOR®), scieg prosty 1
funkcje Free Motion Floating z menu

trybu szycia, naci$nij ikone menu

ustawien. Obniz zgbki transportera.

Uzyj: Stopki R i igly w rozmiarze 80,
\Zgodnie z zaleceniami.

ustawien. Nacisnij OK. Aby wréci¢ do

~
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Dekoracyjne Sciegi skosne

Dekoracyjne $ciegi skosne mozna ksztattowac tak, aby tworzyty
naroza i wierzchotki.

1. Wybierz dekoracyjny $cieg skosny. Dekoracyjne $ciegi
skosne sg widoczne w tabeli Sciegéw pod pokrywg gorng,
oznaczone kolorem niebieskim.

2. Aby otworzy¢ ekran ze $ciegami skosnymi, nacisnij przycisk
CLR. Aby wybra¢ poczatek i/lub koniec $ciegu skosnego, uzyj
przyciskow strzatek w lewo i w prawo. Nacisnij OK, aby
aktywowaé. Wybierz kat sciegu skosnego, uzywajac przyciskéw
strzatek.

3. Aby zamkng¢ ekran ze $ciegami skosnymi, nacisnij przycisk
CLR. Na wyswietlaczu wyswietlone zostang ikony informujgce o
aktywowaniu poczgtkowego i/lub koncowego $ciegu skosnego.

Uwaga: Ustawienia nalezy zmieni¢ przed rozpoczeciem szycia.

4. Umies¢ materiat pod stopka.

5. Rozpocznij szycie. Jezeli aktywowany jest poczgtkowy i
koncowy $cieg skosny, maszyna wykona wierzchotek sciegu
skosnego i rozpocznie szycie z wybrang szerokosciag sciegu. Na
wyswietlaczu pokaze sie ikona kierunku wstecznego. Po
wykonaniu docelowej dlugosci $ciegu nacisnij przycisk kierunku
wstecznego, aby wykonaé $cieg koncowy. Po jego wykonaniu
maszyna zatrzyma sie automatycznie.

Uwaga: W trybie programowania, jako $cieg skosny mozna
wybrac wiecej niz jeden Scieg. Aby zakoriczy¢ $cieg skosny, nie
trzeba naciskac przycisku kierunku wstecznego. Scieg koricowy
zostanie wykonany automatycznie po wykonaniu ostatniego
Sciegu w programie.

Wskazéwka: W przypadku wezszego $ciegu nalezy zmienic jego
Sszerokosc.

Wskazdéwka: Aby ponownie wykonac $cieg sko$ny o takich
samych wymiarach, nalezy zaprogramowac zgdang liczbe
Sciegbw i dodac scieg poczagtkowy i/lub koncowy.

Uwaga: Funkcja automatycznych $ciegéw skosnych 1:30i 1:31
stuzy do automatycznego wykonywania $ciegéw skosnych. Aby
je wykonac, nalezy zrealizowac kroki 4 i 5. Aby wykonac je
ponownie, nalezy nacisng¢ przycisk STOP.

Dekoracyjne $ciegi skosne

Materiat: Kazdy rodzaj materiatu.
Wybierz: Wybrany materiat i Scieg,
ktory ma by¢ wykonczony skosnie.
Dekoracyjne $ciegi skosne sg
pokazane w tabeli Sciegéw pod
pokrywg goérng, oznaczone kolorem
niebieskim.

Uzyj: Stopki B i igty zalecanej dla
wybranego materiatu.

Decorative Tapering
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Czyszczenie maszyny

Aby maszyna do szycia dziatata prawidtowo, nalezy jg czesto
czyscic. Nie trzeba jej smarowag (oliwic).

Whnetrze maszyny nalezy wyciera¢ miekkg szmatkg w celu
usuniecia wszelkich zabrudzen lub skrawkéw materiatu.

AUstaw wigcznik zasilania w pozycji ,0”.

Czyszczenie obszaru szpulki

Odtgczy¢ stopke i wysunaé ostone szpulki. Obnizy¢ zgbki
transportera. Wsung¢ wkretak pod ptytke sciegowg w sposob
pokazany na rysunku i ostroznie obroci¢ go, aby unies¢ ptytke.
Wyczyscic¢ zgbki transportera pedzelkiem.

Czyszczenie obszaru pod szpulkg

Po wykonaniu kilku projektéw lub zauwazeniu, ze wokot bebenka
nagromadzity sie skrawki materiatu, nalezy wyczysci¢ obszar pod
bebenkiem.

Wyjaé uchwyt bebenka (1) zastaniajacy jego przednig czes¢.
Podnies¢ bebenek (2). Wyczysci¢ miejsce po bebenku
pedzelkiem. Do usuwania zabrudzen i skrawkéw dobrze
sprawdza sie waska ssawka odkurzacza.

Podczas czyszczenia obszaru wokot ostrza obcinacza nici
(A) nalezy zachowacé szczegdlng ostroznosc.

Umiesci¢ bebenek i uchwyt bebenka na swoim miejscu.

Uwaga: Do obszaru bebenka nie nalezy wdmuchiwac powietrza.
Do maszyny mogg sie wowczas przedosta¢ zabrudzenia i
skrawki materiatu.

Wymiana ptytki Sciegowej

Po obnizeniu zgbkdéw transportera umiesci¢ ptytke sciegowg tak,
aby pasowata do wyciecia z tytu. Docisng¢ ptytke do dotu, aby
rozlegto sie klikniecie. Wsung¢ ostone szpulki.
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Rozwigzywanie problemoéw

Jezeli pomimo wykonania czynnosci podanych w tym rozdziale maszyna nadal nie dziata prawidtowo, oddaj jg do
naprawy do autoryzowanego sprzedawcy HUSQVARNA VIKING®. Jezeli wystepuje konkretny problem, dobrym
rozwigzaniem jest wykonanie szycia testowego uzywang nicig na kawatku uzywanego materiatu i przekazanie tego
materiatu do autoryzowanego sprzedawcy HUSQVARNA VIKING®. Przyktadowy Scieg przekaze o wiele wiecej
informaciji niz stowa.

Nieoryginalne czesci i akcesoria

Gwarancja nie pokrywa wad ani szkéd spowodowanych uzyciem nieoryginalnych czesci lub akcesoriow.

W razie jakichkolwiek problemoéw podczas szycia:

» Wybierz odpowiednie rodzaj i gramature materiatu w funkcji Exclusive SEWING ADVISOR®.

» Uzyj igly o rozmiarze i rodzaju zalecanym na wyswietlaczu.

* Ponownie nawlecz nici gorng i bebenkowsa.

* Sprébuj ustawic trzpieh w innej pozycji (pionowej lub poziomej).

« Uzyj siatek na nici i wysokiej jakosci nici. Do szycia ogdlnego zalecamy uzywanie tej samej nici w szpuli gornej i na
szpulce. Do szycia dekoracyjnego zalecamy uzywanie nici zdobniczych w szpuli gérnej i na szpulce.

W razie jakichkolwiek problemdéw podczas szycia z wykorzystaniem jednostopniowego obszywania dziurek na guziki:
* Upewnij sie, ze biaty obszar po stronie kétka jest wyrdwnany z biatg linig stopki.

» Sprawdz, czy przewdd stopki do jednostopniowego obszywania dziurek na guziki jest prawidiowo podtgczony do
gniazda nad obszarem nici.

Materiat sie fatduje?

» Wybierz odpowiednie rodzaj i gramature materiatu w funkcji Exclusive SEWING ADVISOR®.

» Sprawdz, czy igta nie jest uszkodzona.

» Uzyj igly o rozmiarze i rodzaju zalecanym na wyswietlaczu.

» Ponownie nawlecz nici gorng i bebenkowsa.

« Zmien rodzaj nici, aby pasowat do materiatu i techniki szycia.

* Uzyj nici wysokiej jako$ci.

* Zmniejsz dtugos¢ Sciegu.

» Uzyj stabilizatora.

» Sprawdz naprezenie nici.

Przepuszczone $ciegi?

» Sprawdz, czy igta nie jest uszkodzona.

» Sprawdz, czy zastosowano igte odpowiedniego typu i o prawidtowym rozmiarze.

» Upewnij sig, czy igta jest prawidtowo umieszczona w uchwycie.

* Ponownie nawlecz nici gorng i bebenkowsa.

» Uzyj zalecanej stopki.

» Wytacz i wigcz maszyne.

 Skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawcg HUSQVARNA VIKING® w celu przeprowadzenia serwisu.
Ztamana igta?

* Nie ciggnij materiatu podczas szycia.

» Uzyj igty o rozmiarze i rodzaju zalecanym na wyswietlaczu.

* Umies¢ igte prawidtowo w sposéb opisany w instrukcji obstugi.

Regularnie zlecaj przeprowadzenie przegladu maszyny u autoryzowanego dystrybutora HUSQVARNA VIKING®!
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Zbyt stabe naprezenie nici?

*  Wybierz odpowiedni rodzaj i gramature materiatu w funkcji Exclusive SEWING ADVISOR®.
Ponownie nawlecz ni¢ goérng i ni¢ szpulki bebenka. Uzywaj nici wysokiej jakosci.

Uzyj igty o rozmiarze i rodzaju zalecanym na wyswietlaczu.

Postepuj zgodnie z zaleceniami dotyczacymi naprezenia nici.

Postepuj zgodnie z zaleceniami dla stabilizatora.

Zrywanie gornej nici?

* Czy nic¢ jest rozwijana ptynnie / nie zacina sig?

» Uzyj siatek na nici i wysokiej jakosci nici. W przypadku nici specjalnych, takich jak np. nici metalizowane, nalezy zapoznac sie
z Podrecznikiem akcesoridow, aby dobra¢ wtasciwe iglty specjalne.

» Ponownie nawlecz ni¢ gorng i ni¢ bebenkowa. Sprawdz, czy sg prawidtowo nawleczone. Jezeli nicig gorng jest ni¢ dekoracyjna,
zamiast zwyktej nici uzyj w szpulce nici bebenkowe;j.

*  Sproébuj ustawi¢ trzpien szpuli w innej pozycji (poziomej lub pionowe;j).

« Jezeli otwor w plytce Sciegowej jest uszkodzony, wymien catg plytke.

* Czy przed nicig uzyto wiasciwej nasadki?

Materiat nie jest podawany?
» Sprawdz, czy zgbki transportera sg podniesione.

»  Zwieksz dlugos¢ Sciegu.

Zrywanie nici bebenkowej?

* Nawlecz nowg szpulke.

*  Wymien szpulke w maszynie i sprawdz, czy maszyna jest prawidtowo nawleczona.
« Jezeli otwor w ptytce Sciegowej jest uszkodzony, wymienh catg ptytke.

*  Wyczys¢ obszar szpulki.

Szpulka nawleka sie nieregularnie?
» Sprawdz, jak ni¢ nawija sie podczas nawlekania szpulki.

Nieprawidtowe, nieregularne lub zbyt waskie $ciegi?

*  Wylgcz i wigcz maszyne.

*  Wymien igte, ponownie nawlecz nici gérng i bebenkowsg.
* Uzyj stabilizatora.

Maszyna szyje powoli?

» Sprawdz ustawiong predkos¢.

*  Wyjmij ptytke Sciegowa i usuh pedzelkiem skrawki materiatu z obszaru szpulki i zgbkéw transportera.
» Zle¢ przeprowadzenie serwisu maszyny u autoryzowanego sprzedawcy HUSQVARNA VIKING®.

Maszyna nie szyje?

» Ustaw trzpien nawijacza szpulki z lewej strony w pozycji szycia.
» Sprawdz, czy wtyczki sg prawidtowo podtagczone do maszyny.

» Sprawdz wtyczke i napiecie na wtyczce.

* Sprawdz podtgczenie pedatu.

Funkcje maszyny nie sg wykonywane po dotknieciu?

» Gniazda i przyciski funkcyjne maszyny mogg by¢ wrazliwe na elektrycznos¢ statyczng. Jezeli polecenia przyciskéw funkcyjnych
nie sg wykonywane po dotknieciu, wytgcz i wkgcz maszyne. Jezeli problem nie znika, skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawcg
HUSQVARNA VIKING®.
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Wtasno$¢ intelektualna

Patenty zabezpieczajgce omawiany produkt wymieniono na etykiecie na spodzie
maszyny.

VIKING, KEEPING THE WORLD SEWING & Design, SAPPHIRE, EXCLUSIVE

SENSOR SYSTEM i SEWING ADVISOR to znaki towarowe KSIN Luxembourg I,
S.arl.

HUSQVARNA i ,znak korony z literg H” to znaki towarowe Husqvarna AB. Wszystkie
znaki towarowe sg stosowane na licencji udzielonej przez VSM Group AB.

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wyposazenia maszyny i asortymentu akcesoriow
oraz zmiany parametréw uzytkowych lub konstrukcji maszyny bez uprzedniego
powiadomienia.

Zmiany te bedg jednak zawsze wprowadzane z korzys$cig dla uzytkownika i produktu.

Nalezy pamietac, ze podczas utylizacji urzadzenie to nalezy poddaé
recyklingowi zgodnie z obowigzujgcymi krajowymi przepisami dotyczgcymi
produktow elektrycznych / elektronicznych. W przypadku watpliwosci
nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca.

Wytaczny dystrybutor w Polsce
Strima sp. z 0.0.

Swadzim ul. Poznanska 54
62-080 Tarnowo Podgorne
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