WYMOGI BEZPIECZENSTWA

W czasie uzytkowania urzadzenia elektrycznego nalezy przestrzegac
podstawowych zasad bezpieczenstwa.
Przed przystapieniem do uzytkowania maszyny nalezy zapoznac sie z ponizszymi
zaleceniami.
UWAGA: Aby unikna¢ porazenia pradem:
1. Nie nalezy pozostawia¢ maszyny podtgczonej do sieci bez nadzoru.
Kazdorazowo po zakonczeniu uzytkowania lub przed przystapieniem
do czyszczenia i oliwienia maszyny nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka.
2. Wytgczy¢ maszyne z sieci przed wymiang lampki LED. Lampke LED nalezy
wymieni¢ na lampke LED tego samego typu.
3. Maszyna musi by¢ odtagczona od pradu takze podczas nawlekania gérnej nitki,
zaktadania bebenka, wymiany igty, wymiany stopki itp.

UWAGA: Aby unikna¢ poparzen, pozaru, porazenia pradem lub zranien nalezy
przestrzegac ponizszych zalecen:

1. Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Nalezy zachowac szczegdlne srodki
ostroznosci jezeli maszyna jest uzywana przez dzieci lub w ich obecnosci.

2. Maszyne nalezy uzytkowac wytacznie do celéw opisanych w niniejszej instrukgji.
Nalezy stosowac wyposazenie zalecane przez producenta i opisane w niniejszej
instrukgji.

3. Maszyny nie nalezy uzytkowac¢ gdy przewdéd lub wtyczka sg uszkodzone, gdy
wystepujg zaktdcenia w funkcjonowaniu, gdy maszyna zostata uderzona lub
uszkodzona lub tez, gdy pozostawata w kontakcie z woda. W takich przypadkach
nalezy zwrdci¢ sie do najblizszego autoryzowanego punktu serwisowego,

w celu dokonania przegladu, naprawy lub niezbednych regulacji elektrycznych
lub mechanicznych.

4. Nie nalezy uruchamia¢ maszyny w przypadku, gdy wloty powietrza
zapewniajgce wentylacje sg zatkane. Nalezy zwraca¢ uwage, aby otwory
wentylacyjne maszyny i pedatu byty wolne od wszelkich zanieczyszczen,
$cinkdw materiatu i kurzu.

5. Nie nalezy wktada¢ zadnych przedmiotéw do tych otworéw.

6. Maszyna nie moze by¢ uzytkowana na wolnym powietrzu , moze by¢
uzytkowana wytacznie w suchym pomieszczeniu.

7. Maszyna nie moze byc¢ uzytkowana w sasiedztwie rozpylaczy, ani
w pomieszczeniach, w ktérych stosowany jest tlen.

8. Podfaczajac maszyne do gniazdka - zawsze zachowa¢ swobodny dostep
do kontaktu, aby w razie zagrozenia mdc szybko wytaczy¢ urzadzenie z sieci.
Zawsze w petni rozwijac kabel przytagczeniowy.

9. Nalezy uwaza¢, aby kabel nie stykat sie z gorgca powierzchnig oraz aby nie
stwarzat zagrozenia potkniecia sie czy zahaczenia o niego.

10. W celu wytgczenia maszyny, nalezy ustawi¢ wytgcznik w pozycji STOP (,0”),
a nastepnie wyjac¢ wtyczke z gniazdka.
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11. Aby wytaczy¢ maszyne, nie nalezy pociggac za przewéd, w tym celu nalezy
pociagnac za wtyczke.

12. Nalezy zwraca¢ uwage, aby palce rak nie pozostawaty w bliskim sasiedztwie
ruchomych czesci maszyny.

13. Nalezy zawsze stosowac witasciwa ptytke sciegowa. Niewtasciwa ptytka moze
spowodowac ztamanie igty

14. Nie nalezy stosowac igiet zakrzywionych.

15. W trakcie szycia nie nalezy ciaggnac tkaniny, ani jej popychac. Mogtoby
to spowodowac uszkodzenie igty.

16. Po zakonczeniu szycia zawsze pozostawiac igte w najwyzszym potozeniu,
aby zapobiec ztamaniu igty czy innemu uszkodzeniu maszyny.

17. W czasie wykonywania jakichkolwiek czynnosci w sasiedztwie igty, takich jak
nawlekanie nici, wymiana igty, wymiana bebenka, wymiana stopki, itp., nalezy
ustawi¢ wytagcznik w pozydji (,0”).

18.Przed przystapieniem do zabiegéw konserwacyjnych, opisanych w instrukgji,
nalezy wytaczy¢ maszyne z gniazdka.

NALEZY ZACHOWAC NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI

Wieloczynnosciowa maszyna szwalnicza przeznaczona jest wytacznie do uzytku
domowego.

Informacje dla uzytkownikéw zgodne z europejskimi dyrektywa 2014/30/EU w sprawie
ograniczenia stosowania substancji niebezpiecznych w urzadzeniach elektrycznych
i elektronicznych, jak réwniez usuwania odpadoéw. Symbol przekreslonego $Smietnika,
widoczny na urzadzeniu wskazuje, ze po zakoriczeniu okresu jego uzytkowania,
produkt powinien zosta¢ sktadowany w wyodrebnionym miejscu. Dlatego tez produkty, ktérych
okres uzytkowania sie zakoriczyt, musza zosta¢ oddane do utylizacji w miejscu specjalizujgcym
sie w selektywnej zbiérce odpaddw sprzetu elektrycznego i elektronicznego lub zwrécone
sprzedawcy w chwili zakupu nowego, podobnego urzadzenia, na zasadzie wymiany jednego
na drugie. Odpowiednie gospodarowanie odpadami, wysytanie do recyklingu, przetwarzanie
i unieszkodliwianie w sposéb przyjazny dla srodowiska przyczyniajg sie do zapobiegania
ewentualnym negatywnym skutkom dla srodowiska oraz zdrowia i pomagajg w optymalizacji
odzysku i ponownym wykorzystaniu czesci wchodzacych w sktad urzadzenia. Nieprawidtowe
usuniecie produktu przez uzytkownika grozi zastosowaniem sankgji administracyjnych, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa.
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NAZWY CZESCI

1. Prowadnik nitki

2. Podciagacz nitki

3. Regulator naprezenia nici

4. Pokrywa boczna

5. Obcinacz nitki

6. Dzwignia automatycznego

obszywania dziurki

7. Pojemnik na akcesoria/stolik

8. Trzpien szpulownika

9. Hamulec szpulownika
10. Suwak regulacji predkosci szycia
11. Wyswietlacz LCD
12. Przycisk wyboru sciegu
13. Przycisk regulacji dtugosci sciegu
14. Przycisk regulacji szerokosci sciegu
15. Przycisk wyboru podwadjnej igty
16. Przycisk wyboru alfabetu
17. Przycisk pozycjonowania igty
18. Przycisk szycia wstecz
19. Przycisk Start/Stop
20.Trzpien szpulki
21. Koto napedowe
22.Wiacznik zasilania
23.Gniazdo zasilania
24.Uchwyt do transportu (raczka)
25.Dzwignia podnoszenia stopki
26.Dzwignia transportu dolnego
27. Dzwignia nawlekacza igty
28.Prowadnik nawlekacza nitki
29. Prowadnik nitki
30.Sruba mocujaca stopke
31.Igfa
32.Pokrywa szpulki
33.lgielnica
34.Przycisk zwalniajacy stopke
35.Sruba mocujaca igte
36.Stopka dociskowa
37. Transporter
38.Ptytka sciegowa
39. Przycisk zwalniajacy pokrywe szpulki
40.Przewdd zasilajacy
41. Rozrusznik nozny (pedat)
42.Instrukcja obstugi
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POJEMNIK NA AKCESORIA

Aby otworzy¢ pojemnik na akcesoria, nalezy przesungac
go w lewg strone (rysunek obok).

AKCESORIA

Akcesoria znajduja sie w wysuwanym pojemniku.
1. Zestaw igiet
2. Igta podwodjna

3. Rozcinacz dziurek ze szczotka -
4. Srubokret 5/?7 (% == % é
®@ ®

5. Srubokret do plytki sciegowej ® @ ©

6. Pomocniczy trzpien szpulki

7. Szpulki 5 se

8. Nasadka szpulki ® @

9. Stopka do wszywania zamkow z © e B
10. Stopka do sciegu satynowego % @ @" e,

11. Stopka do guzikéw
12. Stopka do sciegu krytego
13. Stopka do obszywania dziurek

PODLACZENIE MASZYNY DO PRADU

Pot6z maszyne na stabilnym stole. Przed
pierwszym uruchomieniem maszyny usun
nadmiar oleju z ptytki sciegowej. Przed
instalacja upewnij sig, ze wytgcznik gtowny
maszyny jest na ,0”. Zanim podtaczysz
przewdd zasilajacy, upewnij sig, ze napiecie
i czestotliwos¢ pradu wskazana na maszynie
odpowiada wartosciom w Twoim kontakcie.

1. Podtacz przewdd zasilajagcy do maszyny

do gniazda zasilajacego.

2. Podtacz przewéd do kontaktu.

3. Wiacz przycisk zasilania.

4. Automatycznie zapali sie lampka LED.

5. Aby odtaczy¢ maszyne wytacz przycisk zasilania i wyciggnij przewdd z kontaktu.

Rozrusznik nozny
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UWAGA: Nie zostawiaj wigczonej maszyny
bez opieki. Po zakoriczeniu pracy zawsze
wyciagnij przewdd zasilajacy z gniazda.
Postepuj tak samo przed przystgpieniem
do czyszczenia i konserwacgji.

‘\.

Wiacznik w pozydji “0":  Wihacznik w pozycji “1"
Maszyna wyfaczona Maszyna wiaczona

UWAGA: Odtaczajac maszyne nie ciggnij za przewdd, tylko chwyc¢ wtyczke.

Jesli rozrusznik nozny jest odtgczony, nie mozna rozpocza¢ procesu szycia
na maszynie.

ROZRUSZNIK NOZNY (PEDAL)

Aby rozpoczac szycie, nalezy nacisna¢ na rozrusznik.
Predkosc szycia jest regulowana przy pomocy rozrusznika. Im
mocniej naciskamy na rozrusznik, tym szybciej maszyna szyje.

SZYCIE NA OKRAGLO (WOLNE RAMIE)

Aby otrzymac wolne ramie wysun stolik w lewo
jak pokazano na rysunku obok.

Po wysunieciu stolika otrzymamy wolne

ramie, ktére utatwia szycie trudno dostepnych
elementéw odziezy (nogawek, rekawow itp.).

PODNOSZENIE STOPKI

Dostepne sa trzy pozycje stopki:

1. Stopka powinna by¢ opuszczona zawsze *
podczas szycia. j
2. Stopke nalezy podnies¢ do pozycji sSrodkowej,
aby wsunga¢ pod spod szyty materiat.
3. Stopke mozna uniesc do trzeciej, najwyzszej 1‘

pozycji, przytrzymujac dzwignie w celu
umieszczenia pod nig kilku warstw
materiatéw, badz przy wymianie stopki.
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DZWIGNIA WYLACZANIA TRANSPORTU DOLNEGO

Dzwignia transportu dolnego znajduje sie
z tytu maszyny.

Transport dolny reguluje ilos¢
podawanego materiatu podczas szycia.
W celu wylgczenia zagbkéw transportera
nacisnij dZzwignie regulatora i przesun

ja w prawo - transporter zostanie
wyfaczony. Wylaczenie transportera jest
wykorzystywane podczas cerowania

i haftowania. W przypadku normalnej
pracy maszyny, zabki transportera musza
by¢ zawsze w gornej pozyciji.

Aby wiaczy¢ transport dolny, nacisnij ~
i przesun dzwignie w lewo.

OZNACZENIA NA PLYTCE SCIEGOWE)J

Linie na ptytce sciegowej pomagaja ( ; 3
zachowac wihasciwg odlegtos¢ sciegu
od krawedzi materiatu (a konkretnie
od centralnego uderzenia igty).
Wartosci liczbowe pokazane s zaréwno © Kkamm?
w calach (z tytu ptytki), jak i w milimetrach " L i8mn
(z przodu ptytki). " C13mm)
" (9mm)
" (Bmm)
! : Vs
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STOJAKI NA NICI

Horyzontalny stojak na nici

Unies$ trzpien stojaka na nici i natoz Szpulka z nitkg
na niego szpulke. Zabezpiecz szpulke

nasadka w taki sposob, aby nie blokowata

ona svyobodnego rozwija'nia §ie; nici. Trzpien stojaka
Jesli uzywana szpulka z nitkg jest wertykalnego
niestandardowych rozmiaréw uzywaj

wertykalnego stojaka na nici.

Wertykalny stojak na nici

Trzpien stojaka znajduje sie w pudetku

na akcesoria. Zamocuj go w odpowiednim
otworze znajdujacym sie na gtowicy
maszyny. N-a trzpier'l'naif')z wybrana ' Trzpien stojaka
SZpUIkQ z nltkq. Pamletaj, aby Nasadk_a _ SZPU”(a horyzontalnego
zdemontowac trzpien zawsze przed zabezpieczajaca  znitkq

zapakowaniem maszyny do kartonu,

walizki, badz pokrowca.

NAWIJANIE NICI NA SZPULKE

1. Nat6z szpule z nicig na stojak. Pociagnij nitke A N
ze szpuli i przeprowadz przez prowadnik
na pokrywie gornej, jak pokazano na rysunku.

2. Przeciagnij nitke przez otwor w szpulce
od wewnatrz na zewnatrz i zat6z szpulke bebenka
na trzpien szpulownika.

3. Przesun trzpien ze szpulka w prawo.
Uwaga: W tej pozycji, gdy nacisniemy na rozrusznik
igta nie bedzie sie poruszac — pracuje tylko silnik,
maszyna nie szyje. Przytrzymaj za koniec nitki
i nacisnij rozrusznik rozpoczynajac nawijanie.

4. Kiedy szpulka bedzie w petni nawinieta, zatrzymaj
maszyne. Przesun trzpieh w lewo, nastepnie utnij nitke.
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ZAKELADANIE SZPULKI

1. Za pomoca kota napedowego unies igte do jej najwyzszej pozycji.
2. Zdemontuj ptytke ostaniajgca szpulke przesuwajac przycisk zwalniajgcy w prawo.

@

1

T N AY

3. Umies¢ szpulke w bebenku tak, by ni¢ rozwijata sie w prawo (przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara). UWAGA: odwrotne zatozenie szpulki moze uniemozliwic¢
szycie.

4. Przeprowadz ni¢ przez szczeline (A) z przodu bebenka.

fom [

\\: = //)|| I|I|J||II|||| |—\

5. Przytrzymujac delikatnie szpulke przeciagnij nitke w lewo i przeprowadz przez
szczeline B. Wyciagnij ok 10 cm nici do tytu.
6. Zamontuj pokrywe szpulki.

5 ;ii\ﬁ ®
B/@

N\
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NAWLEKANIE GORNEJ NITKI

Uwaga: Niewtfasciwa kolejno$¢ nawleczenia, czy tez

btedne prowadzenie nitki moze powodowac zrywanie
nitki, przepuszczanie $ciegdw, marszczenie materiatu.
. Ustaw igte w najwyzszym potozeniu, obracajac

1

2,
3.

4.

5.

6.

kotem napedowym do siebie.

Podnies stopke.

Przeprowadz nitke przez prowadnik (1)
wprowadzajac nitke od prawej strony.

Dalej prowadz nitke w dét i przeprowadz przez
talerzyki naprezacza nici gornej (2) i poprowadz

w gore (3). Talerzyki znajduja sie wewnatrz maszyny.
Przet6z nitke od prawej strony do lewej przez oczko
podciggacza nici (4).

Nastepnie prowadz nitke w dét w kierunku igty i przewlecz przez dolny
prowadnik nici (5).

T

7. Nawlecz oczko igty przeciggajac ni¢ od przodu do tytu (6) i przeciaggnij pod

stopka na dtugos¢ ok. 10 cm. Badz uzyj automatycznego nawlekacza igty.

e 4 ™
"*@tf
\_ .
p
A ~ %
i - \ N
® i
N y, AX
. ®
WAZNE

Aby sprawdzi¢, czy maszyna zostata nawleczona poprawnie nalezy wykonac ponizsze

dwa testy:
1. Podczas gdy stopka jest w gornej pozycji, pociagnij lekko przewleczona przez

igte nitke do tytu. Opdr powinien by¢ ledwo wyczuwalny, a igfa nie powinna sie

nadmiernie wygiac.
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2. Opusc¢ stopke do jej dolnej pozycji i ponownie pociggnij przewleczong przez
igte nitke do tytu. Tym razem opdr powinien by¢ bardziej wyczuwalny, a igta
powinna wygiac sie delikatnie. Jesli przy drugim tescie opor byt na takim samym
(ledwo wyczuwalnym) poziomie, oznacza to, ze maszyna nie zostata poprawnie
nawleczona i nalezy przeprowadzi¢ cata operacje ponownie.

NAWLEKANIE IGLY

Opusc stopke dociskowa. Obracajac kotem napedowym podnies igte do jej
najwyzszej pozydji.
1. Przeciagnij ni¢ przez prowadnik nawlekacza wyciggajac jg w prawo.
2. Przytrzymujac ni¢ opus¢ nawlekacz w dét tak nisko jak to mozliwe.
3. Obroc¢ dzwignie nawlekacza do tytu tak, aby haczyk nawlekacza wskoczyt do
oczka igty.
4. Przeprowadz ni¢ przez prowadnik pod haczykiem.
5. Trzymaj luZzno nic¢ i przesun dZzwignie nawlekacza w swoim kierunku. Haczyk sie
obrdci przeprowadzajac petle nici przez igte.
6. Zwolnij nawlekacz. Wyciagnij ok. 10 cm nici.

UWAGA! Nie obnizaj nawlekacza podczas szycia na maszynie.
Aby nawlekanie przebiegato bez problemow, ustaw $cieg prosty.
Nawlekacz nie moze by¢ uzywany podczas nawlekania podwojnej igty.
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WYCIAGANIE NICI ZE SZPULKI

1) - 1. Podnies stopke dociskowa.
- /&‘ 2. Przytrzymaj lekko ni¢ od igly i przekre¢ kotem

_T N napedowym, badz nacisénij dwukrotnie przycisk
. pozycjonowania igty. Koto napedowe wykona

lﬁ- wtedy jeden obrot.

] T 3. Wyciagnij ni¢ od igty. Ni¢ ze szpulki zostanie
wyciagnieta nad ptytke sciegowa. Lekko pociagnij
nitke gorng wyciggajac tym samym dolna.

4. Umiesc¢ koncéwki obu nici pod stopka i wyciaggnij
ok. 10 cm.

A
A

TABELA DOBORU NICI | IGIEX DO SZYTEGO MATERIALU

Dobierz odpowiednig grubos¢ nici i igty w zaleznosci od rodzaju szytego materiatu.

Rodzaj materiatu Grubos¢ nici Gruboscigty
Bawetniana #120 - 150
Lekkie - cienka zorzeta, tafta, jedwab itp. Jedwabna #120 - 150 70 -80

Syntetyczna #120 - 150

Bawetniana #100 - 120
Srednie - bawetna, len, satyna, aksamit itp. Jedwabna #100 - 120 80-90
Syntetyczna #100 - 120
Bawetniana #50 - 80

Grube - gabardyna, tweed, denim, sztruks itp. | Jedwabna #50 - 80 90-100
Syntetyczna #50 - 80

Elastyczne - dzianina, stretch, dzersej itp. ?::;;Eigiﬂé? ; 5180 80-90

Pamietaj, by stosowac igty z odpowiednimi czubkami, w zaleznosci od rodzaju
szytego materiatu.
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WYMIANA IGLY

Dobierz odpowiedni system igty i jej grubos¢,

w zaleznosci od rodzaju szytego materiatu. Plaska czes¢ igty
UWAGA: Wylacz zasilanie maszyny przed —
wymiang igty! L

1. Podnies igte do najwyzszej pozycji, obracajac = lIgta

kotem napedowym w swoja strone. |
2. Poluzuj srube mocujaca igte.
3. Wyjmij igte z uchwytu.
4. Umies¢ nowa igte w uchwycie ptaska strona
do preta stopki i docisnij ja maksymalnie
w gore.
5. Dokrec srube mocujaca igte.
UWAGA: Nie wolno uzywac wykrzywionych,
tepych lub wygietych igiet!
Aby sprawdzic¢ igte, potdz jg na ptaskiej
powierzchni (np. ptytce Sciegowej, szkle).
Odstep pomiedzy igtg a ptaskg powierzchnia
powinien by¢ staty.

Wprowad?z igte ptaska strong do tytu

REGULACJA NAPREZENIA NICI GORNEJ

Ustawiaj odpowiednie naprezenie za pomoca pokretta regulacji naprezenia nitki
w zaleznosci od grubosci i ilosci warstw szytego materiatu oraz rodzaju nici.

W prawidtowym $ciegu ni¢ gérna i ni¢ bebenka wciggane sg w réwnym stopniu
do materiatu, a splot tworzy sie po srodku zszywanych warstw tkaniny.

Texi Black&White 199



Gdy nic ze szpulki jest widoczna Gdy gorna nic jest widoczna

na wierzchniej stronie materiatu: na spodniej stronie materiatu:
Przekre¢ pokretto regulacji na nizszy Przekre¢ pokretto regulacji na wyzszy
numer, by poluzowa¢ naprezenie numer, by zwiekszy¢ naprezenie
gornej nici. gornej nici.

Naprezenie nici dla sciegow zygzakowych

Przy szyciu sciegami zygzakowymi naprezenie nici powinno by¢ nieco stabsze niz
przy szyciu $ciegiem prostym. Otrzymasz tadniejszy scieg, gdy gérna ni¢ pojawi sie
na spodniej stronie materiatu.

WYMIANA STOPKI (SYSTEM MATIC)

« Obré¢ koto napedowe do siebie tak, aby igta znalazta sie w najwyzszym potozeniu.

« Podnies stopke do gory, jesli jest opuszczona (1).

« Nacisnij dZwignie zwalniajacg uchwyt stopki (2).

« Stopka zwolni sie z zatrzasku.

« Umies¢ pozadang stopke na ptytce Sciegowej pod uchwytem stopki tak,
aby wyciecie w uchwycie znajdowato sie dokfadnie nad sworzeniem stopki (3).

« Opus¢ dzwignie stopki i docisnij ja na stopce, aby zaskoczyt mechanizm
zatrzaskowy stopki.
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PANEL - OPIS FUNKCJI

Ikonka pozydiji igty
Ikonka typu stopki

Wyswietlacz LCD

Ikonka numeru sciegu

Przyciski wyboru

Przycisk wyboru alfabetu

Przycisk wyboru podwdjnej igty

Numery i typy sciegow

Tom 5@ |
N

; .|
\-BJIZHDJ'.‘IE* G}EE
AGES

D D

lkonka podwdjnej igty

Dtugosc sciegu

Szerokos¢ sciegu

Ikonka programu - alfabet
Przyciski zmiany dtugosci sciegu

Przyciski zmiany szerokosci sciequ

Numery sciegow w programie alfabetu

PODWOJNA IGLA

gfﬂ’ (I)l2| 03 04 05 9? 07 08 09 10 11 12 13 14 %%%g%%%g%gl&ggBEEéﬁ?ﬁﬁ

i H :i: %%g;g:jig §E§§ E 2122 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41

15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 QD LMNOPQRSTUVWXYZabcdef

4 7 N ¥ 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62

i:;EgEEﬂE%EJ%%i* ghijklmnopgrstuvwxyze
63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82 83

30 31 32 G 34 35 36 GD 38 39 GOGD 42 43 44 &0, .=/ 1A adaeeé
84 85 86 87 88 89 99 91 92 93 94 95 96 97 98 99

FAEHNZSELFBEEET] |sececinndos0mbuG

45 46 47 51 52 53 54 55 56 57 58 59

W E83 P ILB|  cyRRviALRABET

60 61 62 63 @ 65 60 70 71 72 DD Po zataczeniu programu pozwalajacego

%% % @ § §<> 8 ﬁ) @ g%g 8 E@ @ wybiera¢ wzér ze zbioru alfabetu, na

@D 7 7 wyswietlaczu LCD pokaze sie symbol

D% 8% § g E%§ % iﬁ BR % ﬁ% Za pomoca przyciskow W i A wybierz

odpowiedni numer cyfry, badz litery.

Ik ot

Po wymianie igly pojedynczej na podwdjna pamietaj, aby wybra¢ odpowiedni
program za pomoca przycisku T1. Po wiaczeniu przycisku podwajnej igty,

na wyswietlaczu pojawi sie odpowiednia ikona . Ograniczona zostanie réwniez liczba
$ciegoéw, do tych, ktére moga by¢ szyte przy pomocy podwdjnej igty. Wszystkie wzory
zaznaczone kotkiem © = ¥ sa wzorami, ktére moga by¢ szyte tylko igta pojedyncza.
Kiedy program podwadjnej igty jest aktywowany, maszyna wyda dzwiek ostrzegawczy
w momencie, gdy wybierzemy niedozwolony dla tego programu scieg.
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PRZYCISKI WYBORU SCIEGU

1. Po wigczeniu maszyny wyswietlacz bedzie
od razu aktywny i powinien wskazywac
$cieg prosty o numerze 00.

2. Przy pomocy przyciskow W A nalezy
wybrac zadany wzér.

3. Pojedyncze nacisniecie bedzie zmieniato
wartosc o jeden.

4. Aby zwiekszy¢ wartos¢ o 10 nalezy
przytrzymac przyciski kilka sekund.

-

G

3
lkonka symbolu
stopki

il BIZHO

g8
Cafex

Numer sciegu

Przyciski wyboru

Ikonka dedykowanej stopki - po wyborze wzoru $ciegu na wyswietlaczu LCD
zostanie pokazany literowy symbol polecanej do tej operacji stopki.

PRZYCISKI WYBORU DLUGOSCI | SZEROKOSCI SCIEGU

Po wybraniu danego sciegu na wyswietlaczu
pokaze sie ikonka przyporzadkowanej
dtugosci i szerokosci polecanej do tego
sciegu.

Za pomoca przyciskéw (+) i (=) wartosci te
moga zosta¢ dostosowane wedtug aktualnej
potrzeby.

W momencie, gdy dtugos¢ / szerokos¢
zostanie recznie zmieniona z wyswietlacza
znikna ikonki: () § ()

Gdy dtugosc¢ i szerokos$¢ zostanie
zresetowana ustawienia domyslne zostang
przywrdcone, a odpowiednie ikony zostang
wyswietlone ponownie.

Ikonka domysinej

dtugosci sciegu

(DE’.‘S

L%

——— Dtugos¢ sciegu

= @ Przyciski zmiany
dtugosci sciequ

A

'8

——— Ikonka domyslnej )

Gg szerokosci Sciegu
325 |

Szeroko$¢ sciegu

@m@x Przyciski zmiany

szerokosci sciegu
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SZYCIE CYFR | LITER (ALFABET)

Wiacz program szycia cyfr i liter
(alfabetu) za pomoca przycisku .
Na wyswietlaczu LCD pokaze sie
symbol [} oznacza on, ze program
jest aktywny.

Za pomoca przyciskow W A
wybierz odpowiedni numer

cyfry, badz litery. Wartos$¢ bedzie
zwiekszana/zmniejszana o 1.

Aby zwiekszy¢ wartos¢ o 10 nalezy
przytrzymac dany przycisk kilka
sekund.

-

Ikonka symbolu stopki

Ikonka programu szycia

alfabetu

00 -

Numer $ciegu (z tabeli

&2 {Z] cyfry i alfabet)
[ Przyciski wyboru sciegu
&) y y g
' Przyciski wyboru alfabetu
8

Po wigczeniu programu na wyswietlaczu pojawi sie wzér o numerze 00.

ODSTEPY MIEDZY CYFRAMI | LITERAMI

Kazda cyfra/litera w programie
alfabet ma automatycznie
przyporzadkowang dtugosc

i szerokos¢, ktore sg wartosciami
statymi.

Mozliwe jest jednak reczne
dopasowane odlegtosci pomiedzy
literami za pomoca przyciskow

(H)i(=)

Ikonka domysinego
odstepu miedzy literami

02s

—— QOdstep miedzy literami

Przyciski zmiany odstepu
miedzy literami

s

W momencie, gdy wartos¢ dostepu zostanie zmieniona z wyswietlacza znikng ikonki:

0®0.

Gdy wartosc zostanie zresetowana, ustawienia domyslne zostang przywrdocone,

a odpowiednie ikony zostang wyswietlone ponownie.

Po wybraniu odpowiednich liter i odstepdw miedzy nimi maszyna bedzie szyta caty

cykl, a nastepnie zatrzyma sie.
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PRZYCISKI OPERACYJNE

(1) PRZYCISK START/STOP ~ — —=
Po nacisnieciu przycisku START/STOP l"

maszyna zacznie szy¢, a zatrzyma sie gdy 1 e
nacisniemy przycisk ponownie. ﬁ? i —
Pierwsze trzy $ciegi bedg szyte wolno. || 8 c‘g’%

Przycisk START/STOP moze byc¢ uzywany Przycisk START/STOP /
tylko wtedy, gdy rozrusznik nozny (pedat) Pravcisk szveia wstecz
jest odfaczony. Y Y

Przycisk pozycjonowania igty-

Regulacja predkosci szycia

() PRZYCISK POZYCJONOWANIA | y
IGLY

Naciskajac przycisk jeden raz mozemy ustawi¢ pozycje igty géra/dét.

Naciskajac przycisk dwukrotnie maszyna wykona jeden $cieg.

(@) PRZYCISK SZYCIA WSTECZ g \

Gdy przycisk jest wcisniety maszyna bedzie szyta
wstecz na niskich obrotach i zatrzyma sie kiedy
zwolnisz przycisk.

Szycie wstecz stuzy do wzmacniania zakonczenia
SZWuU. p
1. Umies¢ materiat w miejscu, gdzie wykonasz
szycie wstecz i opusc stopke. L )
2. Nacisnij krétko przycisk szycia wstecz,
a maszyna wykona 4 $ciegi wsteczne.
3. Po zwolnieniu przycisku szycia wstecz nacisnij pedat lub przycisk START/STOP
by szy¢ normalnie.
4. Gdy dojdziesz do konca szwu, ponownie nacisnij dzwignie szycia wstecz
i wykonaj 4-5 $ciegow.

ELEKTRONICZNA REGULACJA PREDKOSCI SZYCIA

Gdy uzywasz funkgcji START / STOP maszyna

bedzie szyta szybciej gdy przesuniesz przycisk o o
predkosci w prawa strone, a wolniej gdy wolniej el B s7ybciej

przesuniesz go w lewo. ( —D
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Suwak regulacji predko

$ci bedzie miat rowniez wptyw na szycie przy pomocy

rozrusznika noznego. Jesli bedzie ustawiona najnizsza predkos¢ szycia, nawet
dociskajac pedat do oporu nie uzyskamy wyzszej predkosci szycia.

DODATKOWE INFORMACJE OSTRZEGAWCZE NA PANELU

W przypadku niektérych préb wykonania niepoprawnej operacji na wyswietlaczu
zostang wyswietlone pomocnicze informacje.

Jesli na wyswietlaczu pojawi sie ktéras z ponizszych informacji nalezy zastosowac sie
odpowiednio do przedstawionych rad.

B

JC

(1
bt

r

Lo

. .

OPIS: Trzpien nawlekacza szpulki jest przesuniety w prawo.
RADA: Przesun trzpien nawlekacza w lewo na jego wtasciwg
pozycje, kiedy nie jest uzywany.

OPIS: DZzwignia automatycznego obszywania dziurki jest obnizona.
RADA: Unie$ dzwignie do jej gérnej pozycji zanim rozpoczniesz
szycie.

OPIS: Maszyna jest zablokowana, przez zaplatanie nitki, bgdz
nadmierne rotacje zaktocity jej prace.

RADA: Wytacz maszyne i rozwigz problem, sprawdz dolng i gérna
nitke, nawlecz ponownie w poprawny sposob maszyne.

Jesli to nie rozwiaze problemu, skontaktuj sie z serwisem.

SYGNALY DZWIEKOWE

DZWIEK OPIS

POJEDYNCZY SYGNAL Potwierdzenie standardowych operacji - maszyna
DZWIEKOWY funkcjonuje poprawnie.

PODWOINY SYGNAL Niewtasciwa operacja

DZWIEKOWY peracja.

POTROINY SYGNAL Niewtasciwe ustawienie maszyn

DZWIEKOWY yny:

DLUGI SYGNAL .

DZWIEKOWY Maszyna jest zablokowana.
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ROZPOCZECIE | ZAKONCZENIE SZWU

UWAGA: Podczas szycia nalezy B - ~
szczegoblnie uwazac na przestrzen Fﬁ—gg
dookota igty. | ,

Maszyna bedzie automatycznie B
transportowac materiat, nie ciggnij |
ani nie popychaj materiatu. |
1.

™

ONO WUV RAW

Nacisnij przycisk pozycjonowania B
igty, tak aby igta znalazta sie w swojej Praycisk
najwyzszej pozydji. pozycjonowania igty

Podnies stopke dociskowa i umies¢
pod nig materiat.

Opusc stopke dociskowa.

Pociggnij ni¢ od igty i ni¢ od szpulki do tytu. Przeszyj kilka Sciegow.

Dostosuj predkosc szycia.

Zatrzymaj maszyne, gdy skonczysz szew.

Podnies dZzwignie podnoszenia stopki.

Przekrecajac kotem napedowym lub za pomoca przycisku pozycjonowania igty
podnies igte. Wyciggnij szyty materiat spod stopki. Uzywajac obcinacza z boku
maszyny odetnij nitki.

S =

Gorna nitka
4

Dolna nitka \\\ Z

ZMIANA KIERUNKU SZYCIA

1.
2. Ustaw igte w dolnej pozyciji (naciskajac przycisk

w

. Opusc stopke dociskowg i kontynuuj prace.

Zatrzymaj maszyne przed zmiang kierunku szycia.

pozycjonowania igty lub przekrecajac recznie koto
pasowe).

Podnies stopke.

Aby zmienic kierunek szycia obrdé¢ materiat
,naigle”.
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ZASTOSOWANIE SCIEGOW
SZYCIE SCIEGIEM PROSTYM

(?

STOPKA - UNIWERSALNA

1. Sprawdz stopke — powinienes mie¢ zatozong stopke uniwersalna.

2. Nacisnij przycisk pozycjonowania igty tak, aby igta znalazta sie w swojej

najwyzszej pozydji.

Podnies stopke dociskowg i umies¢ pod nig materiat.

Opusc stopke dociskowa.

. Delikatnie prowadz materiat tak, by byt on podawany naturalnie.

Dostosuj predkosc szycia.

Przy koricu szwu nacisnij dzwignie szycia wstecz i przeszyj 3-4 sciegi.

Podnie$ dZzwignie podnoszenia stopki.

8. Przekrecajac kotem napedowym podnies igte. Wyciggnij szyty materiat
spod stopki. Uzywajac obcinacza z boku maszyny odetnij nitki.

v oA W

N o

IMITACJA SCIEGU RECZNEGO

il STOPKA - UNIWERSALNA

Scieg zaprojektowany jest jako imitacja
ozdobnego $ciegu recznego. Doskonale
nadaje sie do szycia patchworkéw

i do quiltingu.

1. Wybierz nitke, ktéra ma by¢ widoczna
na wierzchniej stronie materiatu
i nawlecz nig dolng szpulke montowana
w bebenku.

2. Jako gbérna nitke wybierz taki odcien,
ktéry bedzie najbardziej zblizony do koloru szytego materiatu. Aby uzyskac
odpowiedni efekt, nitka nie powinna odrézniac sie.

3. Dostosuj naprezenie gérnej nitki nieznacznie je zwiekszajac i przeszywajac probny
element sprawdz uzyskany efekt.

SCIEGI ZYGZAKOWE
STOPKA - UNIWERSALNA (J)

§ ZYGZAK to drugi obok prostego podstawowy scieg. Znajduje zastosowanie

w obrzucaniu brzegéw materiatu, przyszywaniu guzikéw, obszywaniu dziurek
na guziki, ale tez haftowaniu, szyciu dekoracyjnym $ciegami satynowymi ( bardzo
zageszczony zygzak). Szyj przy uzyciu stopki uniwersalnej lub specjalistycznych
stopek ( do guzikéw, do dziurek, do sciegu satynowego, do haftowania itp.).
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< TROJSKOK ( ZYGZAK ELASTYCZNY) nalezy
-~ stosowac do wykanczania brzegow
materiatu na tkaninach elastycznych

(np. kostiumoéw kapielowych z lycry)

lub na tkaninach, ktére majg sktonnos¢

do marszczenia sie po przeszyciu.

Scieg ten rozcigga sie razem z materiatem.
Jest on rowniez odpowiedni do cerowania

i naprawiania rozdar¢, wszywania tasm
elastycznych. Przeszyj sciegiem przy brzegu
materiatu, a nastepnie odetnij zbyteczny
skrawek tkaniny. Stosuj stopke uniwersalng
lub stopke specjalng do zygzaka.

™
o

SZYCIE SCIEGIEM KRYTYM

STOPKA - DO SCIEGU KRYTEGO H

j Stosowac do materiatéw uniwersalnych, ktére nie beda sie rozciggac

§ Stosowac do elastycznych materiatéw i stretchu

Ten scieg bedzie niewidoczny na prawej Materiaty $rednie i grube -,

stronie materiatu.

1. Zwin materiat tak, jak pokazano @ ®
na rysunku (1) i (2). Zostaw 5 mm zapasu
po krawedzi materiatu. ™ .

2. Prowadnik (A) na stopce zapewnia réwny Sh
transport materiatu przy szyciu $ciegiem ,
krytym. Prowadnik (A) mozna regulowac “
poprzez operowanie srubga (B).

3. Umieé¢ materiat tak, by scieg prosty

. Spodnia cze$¢ materiatu

. Lo ’ Materiaty delikatne —,
byt na wystajagcym brzegu zawiniecia,
a scieg kryty tapat jedna nitkg podwiniety @ @
brzeg materiatu. Wyreguluj srube b .

tak, by prowadnik dotykat krawedzi
podwinietego materiatu.
4. Obniz stopke i podszyj, prowadzac
materiat rowno wzdtuz prowadnika.
5. Po skonczeniu szycia wywrd¢ materiat. ___Spodnia czes¢ materiatu
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Scieg bedzie niemal niewidoczny
na wierzchniej stronie materiatu.

=

UWAGA: Jedli Sciegi sg widoczne na prawej stronie materiatu, zmniejsz szerokos¢
$ciegu lub przesun prowadnik stopki w prawg strone. Jesli $cieg zygzakowy nie tapie
zawiniecia, zwieksz szeroko$¢ sciegu lub przesun prowadnik stopki w lewg strone.

PRZYSZYWANIE ZAMKOW BLYSKAWICZNYCH - SCIEG PROSTY

STOPKA - DO WSZYWANIA ZAMKOW

1. Zatoz stopke do zamkdw.

2. Umie$¢ zamek na materiale, do ktérego ma by¢
przyszyty, a nastepnie oba podt6z pod stopke.

3. Podczas szycia lewej strony zamka btyskawicznego

W zaleznosci od tego czy szyta

stopka musi znajdowac sie po prawej strqqie igty. jest prawa, czy lewa strona
4. Ustaw stopke tak, aby scieg byt szyty mozliwie zamka, stopka zawsze musi
najblizej zabkow zamka. znajdowac sie na materiale

5. Ustaw stopke po lewej stronie, aby mozliwe byto obok zagbkow zamka.

szycie prawej strony zamka btyskawicznego.
Przyszyj te strone réwniez maksymalnie blisko
zabkéw zamka.

6. Podnies stopke i rozsun suwak zanim stopka
dojdzie do uchwytu zamka.
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PRZYSZYWANIE GUZIKOW

STOPKA - DO NASZYWANIA GUZIKOW (O)

Scieg - naszywanie guzikdw (88)

1.

Zatoz stopke do naszywania guzikéw.

2. Wytacz zabki transportera, przesuwajac

dzwignie transportu dolnego w prawo
- tak aby dzwignia pokrywata sie
z rysunkiem.

3. Umies¢ materiat i guzik pod stopka.

Ustaw otwory guzika w poprzecznym
wycieciu stopki, a lewg dziurke guzika tuz
pod koncéwka igty.

4. Wybierz szerokos¢ $ciegu, a nastepnie

5.

6.

opusc stopke i sprawdz, czy wybrana
szerokosc¢ koresponduje z otworami
w guziku: wolno obracaj kotem pasowym,

%

az koncdéwka igty znajdzie sie bezposrednio nad prawa dziurka guzika.
W razie potrzeby dostosuj szerokos¢ zygzaka.

i podnies igte do najwyzszej pozyciji.

OBSZYWANIE DZIUREK

STOPKA - DO OBSZYWANIA DZIUREK

1. Na materiale zaznacz miejsce i dtugos¢ dziurki.

1

Wykonaj ok. 6-7 sciegdw (10 na grubszym materiale) na wolnych obrotach

Przeciggnij gorna nitke na lewa strone materiatu i zwiagz obie nitki gérng i dolna.

2. Umiesc¢ guzik w stopce pomiedzy A i B, tak jak pokazano na rysunku, rozsuwajac

klamre stopki (A) na dtugosc¢ guzika.

. B
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3. Przeprowadz gérna nitke przez otwor
w stopce, zamontuj stopke i wyciggnij
gorna nitke wraz z nitka od szpulki
w lewg strone.

4. Umies¢ materiat pod stopka tak,
by narysowana na materiale linia
pokrywata sie z centralnym punktem
stopki. Przesun gtéwna czesc¢ stopki
do tytu i opusc dzwignie stopki.

)
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5. Maszyna ma zaprogramowane
wyszywanie 9 réznych wzoréw dziurek.
Wybierz wzoér wyszywanej dziurki
wprowadzajgc numer sciegu.

6. Opus¢ dzwignie obszywania dziurki
(C) maksymalnie w dét, tak by znalazta
sie pomiedzy punktami A i B - jak
pokazano na rysunku obok.

7. Przytrzymaj lekko goérna nitke
i rozpocznij szycie. (C)
Uwaga: Jesli dzwignia nie jest
odpowiednio opuszczona (wygina Hléﬂ - —F
sie, badz haczy o stopke) lub stopka | ’ 7
nie jest rowno utozona, maszyna nie (A) (8) /
rozpocznie szycia.

(C) (C) (C)
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8. Dziurka bedzie obszywana w kolejnosci pokazanej na rysunku.
Po zakonczeniu maszyna zatrzyma sie automatycznie.
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9. Podnies stopke i obetnij ni¢. By wyszy¢ ta samg dziurke podnies$ stopke
i wré¢ do startowej pozydji.
10. Przy pomocy rozcinacza ostroznie przetnij srodek dziurki. Uwazaj, by nie
uszkodzi¢ sciegow.
UWAGA: Uzywajac rozpruwacza, nie ktadz palca na $ciezce prucia.
Przy obszywaniu dziurek dostosuj parametry (gestosc i szeroko$¢) do rodzaju
szytego materiatu.

g
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OBSZYWANIE DZIUREK WZMOCNIONYCH

STOPKA - DO OBSZYWANIA DZIUREK (’ ™

1. Zahacz sznurek, ktéry ma by¢ wszyty
w dziurke o wypustke (A) - jak pokazano
na rysunku obok.

. Przeprowadz sznurek pod stopka.

. Zawigz koncowki sznurka na przedniej
wypustce.

4. Wybierz odpowiednia dziurke z wzorow

maszyny i rozpocznij szycie.
5. Po zakonczeniu szycia, odetnij pozostaty s

sznurek, uwazajac by nie uszkodzi¢ / [ @
SZWOW. v :_// —

6. Przy pomocy rozcinacza ostroznie
przetnij srodek dziurki.

w N

SCIEGI DEKORACYJNE | SCIEGI SATYNOWE

STOPKA UNIWERSALNA (J) / STOPKA DO SCIEGOW SATYNOWYCH (2)
SCIEG POTROJNY PROSTY

T Scieg potrojny stuzy gtéwnie wzmacnianiu -—
il szwoéw. Igta porusza sie 2 razy do przodu i n (

1 raz do tytu, co pozwala na uzyskanie bardzo {1 G
mocnego szwu. AR ,/\
Jest on zalecany do szycia klindw, odziezy \ \ N\
roboczej i sportowej. Przed przystapieniem \ \//\/x ‘
do wykonania sciegu potrojnego tkanine Y L

nalezy sfastrygowac lub przymocowac

szpilkami.
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SCIEGI OWERLOKOWE

2 Sciegi lok tuz
£ AEPN S hucan bregon

materiatu oraz fgczenia brzegow

2 materiatéw. Materiat nalezy podtozy¢
pod stopke tak, aby scieg z prawej strony
lekko wychodzit poza brzeg materiatu.
Podwdjny scieg owerlokowy moze by¢
zastosowany réwniez do przyszywanie
elastycznej tasmy na materiale.

MEREZKA

E % Waskie obrzucanie stosowane jest
gtéwnie przy obrzucaniu firan,
obruséw. Szyj najblizej krawedzi materiatu.
Po obszyciu ostroznie odetnij pozostaty

brzeg materiatu.

MARSZCZENIE

SCIEG ,PLASTER MIODU".

Ustaw dtugos¢ sciegu na 4 oraz niskie
naprezenie nici. Wykonaj sciegiem prostym
szwy w odstepach ok. 10 mm. Pociagnij nici
spodnie tak, aby odpowiednio zmarszczy¢
materiat i podwiaz konce nici i wygtadz
zmarszczenia. Nastepnie wybierz scieg
trykotowy ,plaster miodu” i przestrzenie

miedzy $ciegami prostymi przeszyj tym $ciegiem. Wyciggnij nici Sciegéw prostych.
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SCIEGI PATCHWORKOWE - DEKORACYJNE £t ACZENIE MATERIALOW

§ % By uzyska¢ dodatkowe efekty dekoracyjne, nalezy uzy¢ réznych rodzajéw
materiatu.

1. Umies¢ dwa kawatki materiatu prawymi stronami do siebie i przeszyj Sciegiem
prostym.

2. Rozt6z materiat.

3. Przeszyj sciegiem patchworkowym, tak by szew podzielony byt rowno na obydwie
krawedzie.

by

APLIKACIJE

1. Uzywajac kleju do tkanin, przymocu;j
aplikacje do materiatu. Nastepnie
przeprasuj lub zafastryguj.

2. Obszyj brzeg aplikacji trzymajac igte
jak najblizej krawedzi materiatu. Scieg
prosty bedzie praktycznie niewidoczny

przez co uzyskamy efekt Sciegu recznego.

3. Gdy szyjesz ostre tuki opusc igte i podnies stopke. Wykonuj obroty na igle

by obszywac tuki.
SCIEG DRABINKOWY

E Scieg ozdobny, a takze $cieg stuzacy
do naszywania drobnych wstazek lub
tasm elastycznych.

( B
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SCIEG MUSZELKOWY (SATYNOWY) | SCIEGI DEKORACYJNE

STOPKA UNIWERSALNA (J) / STOPKA DO SCIEGOW SATYNOWYCH (2)
MUSZELKA ROLUJACA

1. Zt6z materiat prawymi stronami do siebie i przeszyj wzdtuz brzegu.
2. Odetnij materiat wzdtuz sciegu, zostawiajac ok. 3 mm (1/8"). Wykonaj nacinki.
3. Wywrd¢ materiat i wypchnij zaokraglone szwy.

DEKORACYJNA MUSZELKA PRZY KRAWEDZI

1. Zt6z materiat lewymi stronami do siebie i przeszyj blisko krawedzi.

2. Odetnij materiat wzdtuz szwu (uwazajac, by nie przeciac ciegu).

3. Uzyj uszczelniacza szwéw lub kleju do tkanin, by zabezpieczy¢ brzegi Sciegu
muszelkowego.

SCIEGI DEKORACYJNE

Najefektowniejszy wyglad tych sciegéw uzyskuje sie ustawiajgc dtugosc sciegu
pomiedzy 0,5-1. Przy szyciu $ciegami dekoracyjnymi mozesz zmieniac ich dtugosc
i szerokos¢, Zawsze przed rozpoczeciem szycia przeprowadz proby na zbednym
skrawku materiatu, az uzyskasz pozadany rezultat.

UWAGA: Niektoére Sciegi nie majg mozliwosci regulacji dtugosci i szerokosci
jednoczesnie.
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SZYCIE PODWOJNA IGLA

UWAGA: Szyjac podwojng iglg szerokos¢ (" _ E

$ciegu powinna zostac ustawiona na 3.5 —

lub mniej, w innym wypadku igta moze sie

zZlamad.

1. Zainstaluj drugg szpulke nici na stojaku
montowanym w gérnej czesci maszyny.

2. Nawlecz maszyne zgodnie ze schematem
nawlekania z jedng réznicg - nitka
powinna by¢ przewleczona przez oczko
igty od przodu. UWAGA: w przypadku
podwadjnej igty nie mozna uzywac _{
automatycznego nawlekacza. I “Kontrolka | i

3. Wyciagnij dolng nitke w taki sam sposob, | podwajnej igty = -5
jak przy nawlekaniu pojedynczej igty.

4. Za pomocg przycisku T wigcz program
szycia podwadjng igty, aby mie¢ pewnos¢,
ze wybrane sciegi beda dostepne w
danym trybie pracy. Na wyswietlaczu
LCD pojawi sie ikonka informujaca
0 zafgczonym programie. g

POZYCJA IGLY PRZY SZYCIU SCIEGIEM PROSTYM

Pozycja wyjsciowa igty podczas szycia sciegiem prostym moze by¢ dostosowana

w zaleznosci od potrzeb.

Do wyboru jest 13 punktéw wskazanych na rysunku ponizej. Aby dostosowac pozycje
ighy, nalezy za pomoca przyciskéw (+] i (=) wybra¢ odpowiednia ,szerokos¢” éciegu,
ktéra w tym wypadku oznacza pozycje igty.

i ™
| |
DR
.é'l'._i_:-'u' F -_:_:‘Lu{,
o

() (3
Przesuniecie igly w lewo <€ gib = Przesuniecie igly w prawo

Przyciski zmiany szerokosci sciegu
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CZYSZCZENIE | KONSERWACJA MASZYNY

By zapewni¢ dtugie i bezawaryjne dziatanie maszyny nalezy utrzymywac w czystosci
wszystkie kluczowe czesci.

UWAGA: przy wykonywaniu ponizszych czynnosci wyfgcz zasilanie maszyny i odtagcz
maszyne z pradu.

CZYSZCZENIE ZABKOW TRANSPORTERA | OKOLICY CHWYTACZA

1. Ustaw igte w jej najwyzszej pozydji, krecac kotem pasowym do siebie.

2. Odkrec¢ wkrety mocujace ptytke sciegowa i zdemontu;j ja.

3. Zdemontuj bebenek.

4. Za pomocy pedzelka wyczys¢ chwytacz i okolice chwytacza.

Raz w tygodniu nasmaruj chwytacz kroplg oleju wazelinowego w miejscach
wskazanych na rysunku 4 (A) i (B).

5. Zamontuj bebenek na swoim miejscu,
zZwracajac uwage na odpowiednie
dopasowanie bebenka (3 i 4)

Zamontuj ponownie ptytke $ciegowa.

® i
R

8E
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OLIWIENIE MASZYNY

UWAGA: Do oliwienia maszyny uzywaj wytacznie oleju zalecanego przez producenta
lub zakupionego w autoryzowanym serwisie.

Do naoliwienia wystarcza 1-2 krople oleju, wieksza ilos¢ moze spowodowac
poplamienie szytych tkanin.

Jezeli maszyna nie pracuje ptynnie po dtuzszym okresie jej nieuzywania, nalezy jg
naoliwi¢ kilkoma kroplami przed uruchomieniem. Generalnie zaleca sie oliwienie
maszyny co 3-4 miesigce. Oprocz oliwienia chwytacza czynnosci tej wymagaja tez
niektore czesci ruchome jak np. naped igielnicy.

.'/‘—
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1. Odkre¢ wkret (1) i zdejmij pokrywe (2).

2. Oczysc i naoliw czesci oznaczone strzatkami na rysunku.

3. Zaltdz pokrywe gorng, przykrec srubke, zatéz zaslepke.

UWAGA: Po zakoriczeniu oliwienia podtéz kawatek tkaniny pod stopke i uruchom
maszyne bez nitki (wcisnij rozrusznik) na kilka minut, aby usung¢ nadmiar oleju.
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PROBLEMY | ICH ROZWIAZYWANIE

Jezeli maszyna dziata nieprawidtowo, prosimy najpierw sprawdzi¢ w niniejszej
instrukcji czy postepowaliscie Paristwo $cisle z jej zaleceniami (czy maszyna
zostata wigczona, czy prawidtowo zostata nawleczona nitka gérna, czy dolna nitka
prawidtowo zostata wtozona do bebenka itp., itd.) Jezeli mimo to maszyna nie szyje
prawidtowo, prosimy skonsultowac sie z naszym serwisem.

Problem Przyczyna Zalecenie
Ni¢ gérna Nieprawidtowo nawleczona ni¢ | Nawlecz maszyne ponownie
zrywa sie gorna zgodnie z instrukcja
Zbyt duze naprezenie gornej Zmniejsz naprezenie nitki
nitki gornej
Igta krzywa lub stepiona Zmien igte na nowa
Nieprawidtowo zatozona igta Ponownie zatéz igte zgodnie
z instrukcja
Nieodpowiednio dobrana Dobierz witasciwg grubos¢ nici
grubos¢ nici
Ni¢ dolna Dolna nitka nieprawidtowo Nawlecz maszyne ponownie
zrywa sie zatozona w bebenku zgodnie z instrukcja
Resztki nici i meszek z tkanin Oczys¢ bebenek i chwytacz
blokuja ruch wahadtowy
chwytacza
Uszkodzony bebenek Wymien bebenek
Igta sie tamie Nieprawidtowo zatozona igta Zatéz igte ponownie zgodnie
zinstrukcja
Igta krzywa lub stepiona Zmien igte na nowa
Igta Zle przykrecona Dokre¢ wkret w uchwycie igty
Zbyt duze naprezenie gérnej Zmniejsz naprezenie nitki
nitki gornej
Tkanina nie przesuwa sie Sprawdz czy transporter jest
podczas szycia wigczony
Zatozona zbyt cienka igta Dobierz wtasciwy rozmiar igty
do szytej tkaniny
Pokretto wyboru sciegu Zawsze wybieraj $cieg
przekrecono przy opuszczonej |pokrettem przy igle ustawionej
igle W Najwyzszej pozydji
Maszyna Nieprawidtowo zatozona igta Ponownie zatéz igte zgodnie
przepuszcza zinstrukcja
scieqi Igta krzywa lub stepiona Zmien igte na nowg
Nieodpowiednio dobrana Dobierz wtasciwy rozmiar igty
grubos¢ nici lub rozmiar igty i rodzaj nici do szytej tkaniny
Nieprawidtowo nawleczona ni¢ | Nawlecz maszyne ponownie
gorna zgodnie z instrukcja
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Materiat marszczy
sie lub faluje
podczas szycia

Zbyt duze naprezenie gérnej
nitki

Zmniejsz naprezenie nitki
gornej

Nieprawidtowo nawleczona nic
gorna

Nawlecz maszyne ponownie
zgodnie z instrukcja

Ustawiono zbyt dtugi scieg.
Jezeli szyjesz bardzo cienki

materiat podtéz pod niego

kawatek papieru lub

wkiad wiékninowy

Zmniejsz dtugos¢ Sciegu

przesuwa sie
w trakcie szycia

Maszyna Zbyt mate naprezenie nitki Zwieksz naprezenie nitki gornej
petelkuje gornej
Nieodpowiednio dobrana Dobierz wtasciwy rozmiar igty
grubos¢ nici lub rozmiar igty i rodzaj nici do szytej tkaniny
Materiat nie Resztki nici i meszek z tkanin Oczys¢ zabki transportera

blokuja zabki transportera

Transporter jest wytgczony

Wiacz transporter

Zbyt krotki Scieg

Zwieksz dtugosc sciegu

Materiat
przesuwa sie
niejednostajnie

Dtugos¢ sciegu ustawiona jest
na 0

Zwieksz dtugosc sciegu

Konczy sie dolna nitka w
bebenku

Nawin nitke na szpulke

Maszyna nie
dziata

Maszyna nie jest podtaczona do
zasilania

Umies$¢ wtyczke w gniazdku

Wytacznik maszyny znajduje sie
w pozydji 0"

Ustaw wylacznik w pozycji ,1”

Dzwignia szycia dziurki jest
opuszczona

Umies¢ dzwignie obszywania
dziurki w gérnej pozycdji

Dzwignia szycia dziurki jest
podniesiona podczas proby
wyszywania dziurki

Obniz dZzwignie do jej dolnej
pozycji

Nitka zahaczyta o bolec

Zat6z prawidtowo szpulke

wolno

bebenka i bebenek
Maszyna pracuje | Nitka zahaczyta o bolec Zat6z prawidtowo szpulke
zbyt gtosno lub bebenka i bebenek

Resztki nici i meszek z tkanin
blokuja zabki transportera

Oczys¢ zabki transportera

Maszyna niewystarczajaco
naoliwiona

Sprawdz rozdziat dotyczacy
konserwacji maszyny

Lampka LED sie
nie pali

Wytacznik maszyny znajduje sie
w pozycji 0"

Ustaw wytacznik w pozycji ,1”

Lampka LED sie przepalita

Wymien lampke LED
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