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UWAGI I OSTRZEZENIA

1. Gdy maszyna jest w ruchu zachowaj szczegdlng ostroznos¢ - szczegdlnie
pilnie obserwuj ruch igty.

2. ZAWSZE wytgczaj zasilanie maszyny przy zmianie: igty, stopki dociskowej,
szpulki lub jakiejkolwiek innej czesci.

3. Nie ktadz niczego na pedale (w przeciwnym razie maszyna bedzie dziataé
nieregularnie, poza tym moze to spowodowac takze przegrzanie silnika
maszyny).

4. Maksymalna dopuszczalna moc zarowki to 15 watéw.
5. Przy pierwszym uzyciu maszyny: umies¢ skrawek zuzytego materiatu pod

stopke dociskowg, po czym na kilka minut uruchom maszyne bez nici. Jezeli
wycieknie troche oleju - wyczys¢ go.
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WPROWADZENIE

NAZWY CZESCI

OVCoONOOTUPR~WNE

. DZwignia szycia wstecz

. Pokretto dtugosci Sciegéw

. Pokretto wyboru Sciegéw

. Blokada nawijacza szpulki

. Nawijacz szpulki

. Trzpienie na szpulke

. Pokretto $ciegéw zygzakowych

. Pokrywa wierzchnia

. Prowadnica nici dla nawijacza szpulki
. Szarpak

. Regulator docisku stopki

. Prowadnica nici

. Pokretto naprezenia nici

. Pokrywa boczna

. Uchwyt sprezyny

. Przycinarka do nici

. Ptytka Sciegowa

. Wysuwany stolik (pojemnik na akcesoria)
. Wysuwana ptytka

@




20.
21,
22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.

Uchwyt do transportu
Prowadnica nici

Koto napedowe

Dzwignia zatrzymania
Gniazdko maszyny

Pokrywa boczna

Dzwignia podnoszenia stopki
Sruba zaciskowa stopki
Wole ramie

Stopka dociskowa



PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

Podlaczanie maszyny do zasilania

Umieszczanie trzpieni

Trzpienie sg osobno spakowane, aby nie
ulegty zniszczeniu podczas transportu.

Aby je umiescic - przy pomocy
Srubokreta ustaw i przymocuj je w
odpowiednim miejscu (patrz rysunek

obok).

Przed podfgczeniem maszyny do zasilania
upewnij sie, ze zasilanie w gniazdku jest
odpowiednie dla maszyny.

Podiacz kable - jeden do gniazdka maszyny,
drugi do gniazdka zasilajacego.




Pedat

Predkos¢ szycia wyznaczana jest przed pedat -
im mocniej jest on naciskany, tym maszyna
szybciej pracuje.

Lampka

Lampka jest umieszczona za pokrywq czotowa.

(A) Aby zdja¢ - odkrec
Aby umiesci¢ - zakrec

(B) Aby zdja¢ - popchnij i przekre¢ w lewo
Aby umiescic - popchnij i przekre¢ w prawo




Wysuwany stolik (pojemnik na akcesoria)

Wysuwany stolik pozwala na stworzenie dodatkowej
przestrzeni szycia. Mozna réwniez go zdjaé¢ w celu w
szycia okragtych materiatéw (tzw. wolne ramie)

Aby szy¢ zaokraglone materiaty (tzw. wolne ramie)
Wyciagnij wysuwany stolik z maszyny (patrz rysunek)

Zaktadanie stolika

Popchnij wysuwany stolik do maszyny az ten
zablokuje sie w zatrzaskach

Pojemnik na akcesoria

Akcesoria do szycia sq
ZWYCzajowo umieszczane
pod wysuwanym stolikiem.




Regulator docisku

Aby zwiekszy¢ docisk - naci$nij regulator do
miejsca, w  ktorym  uzyskany zostanie
odpowiedni docisk.

Aby zmniejszy¢ docisk - nacisnij obwddke,
wtedy przycisk "podskoczy" do najwyzszej
pozycji.

Ustawianie pozycji docisku

Dla normalnego szycia przycisk docisku
powinien by¢ wcisniety na wysokosci wzgledem
najwyzszej pozycji.

Dla szycia delikatnych materiatéw
syntetycznych - nalezy ustawic¢ przycisk na ok.
1/4 od najwyzszej pozycji.

Dla szycia grubych i ciezkich materiatéw -
wcisnij przycisk do konca.




Opuszczanie zabkow r——— - .

Dzwignia opuszczania zabkow
umieszczona jest przy bebenku.

Aby podnies¢ zgbki wcisnij dzwignie
i przesun jg w lewo (patrz rysunek
obok).

Aby opusci¢ zabki wcisnij dzwignie
i przesun jg w prawo (patrz rysunek
obok).




Zdejmowanie i zakladanie stopki dociskowej

Wypinanie stopki

Obroc¢ kotem napedowym do siebie tak, by igta
znalazta sie w najwyzszej pozyciji.
Podnies stopke.

Nacisnij na dzwignie z tytu uchwytu
stopki. WOwczas stopka sie wypnie.

Zakfadanie stopki

Do zaktadania stopki ustaw regulator docisku
tak, by byt on maksymalnie wcisniety.
Ustaw stopke tak, aby bolec znajdowat sie

doktadnie pod zagtebieniem na stopce. Teraz @\
obniz stopke tak, by zatrzasneta sie w miejscu. °'*'ai%p
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Wymiana igiet

Obro¢ kotem napedowym do siebie tak, by igfa
znalazta sie w najwyzszej pozycji.
Podnies stopke.

Poluzuj $rube zaciskowg przy igle obracajac ja
do siebie.

Wyjmij igte z zacisku.

Wstaw nowgq igte w zacisk (ptaska strong od
siebie).

Przy wstawianiu igty do zacisku popchnij jg tak
daleko jak sie da, po czym przykre¢ sSrube
Srubokretem.

* Regularnie sprawdzaj czy igta nie ma
zakrzywien lub wygiec.

Pamietaj, ze przyczyng uszkodzen szytego
materiatu (zwtaszcza delikatnego) jak np.
szarpniecia czy petle - sg najczesciej
niesprawne igty.
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Karta nici i igiet

Materiat Nici Rozmiar igty
krepdeszyn, woal, delikatna jedwabna 9
Lekki batyst, organdyna, delikathna bawetniana
zorzeta, tykot delikatna-syntetyk lub
delikatna bawetniana
pokryta poliestrem 11
Sredni | len, bawetna, pika, jedwabna #50 11
serza, dzersej, perkal bawetniana #50-80
syntetyczna #50-60 lub
bawetniana pokryta
poliestrem 14
Ciezki | denim, tweed, jedwabna #50 14
gabardyna, draperia bawetniana #40-50
syntetyczna #40-50 lub
bawetniana pokryta
poliestrem 16
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Ogodlnie delikatne nici i
igly sq uzywane do szycia
cienkich materiatow, zas
grubsze nici i igly - do
materiatow grubszych.

Zawsze wykonaj testowe
szwy na skrawku aktualnie
szytego materiatu.

Uzywaj tej samej nici tak
do igty jak i do szpulki.

Do szycia bardzo cienkich

materiatobw uzywaj igly
ZAKONCZONE] NA
NIEBIESKO. Dzieki temu
Sciegi nie bedq

przeskakiwac.

Pod bardzo cienki materiat
mozesz podtozy¢ kartke
papieru - zapobiegnie to
rozdarciu materiatu.



Zdejmowanie i zakladanie obsadki szpulki

Otworz pokrywe bebenka
lub zdejmij ptytke.

Podnies igte  obracajac
kotem napedowym do

siebie.

Wyjmij obsadke szpulki
pociggajac za zatrzask.

Przy umieszczaniu obsadki
wstaw rozek do zagtebienia
w bebenku.

14



Nawijanie szpulki

Wyciggnij ni¢ ze szpulki. Przeprowadz ni¢ przez prowadnice na wierzchu maszyny. Przeprowadz ni¢
przez prowadnice przy nawijaczu. Przeciggnij ni¢ przez otwér w szpulce - od wewnatrz na
zewnatrz. Potdz szpulke na nawijaczu i pociggnij jg w praco.

Trzymajac lewg reke na kole napedowym, prawg rekg przesun blokade szpulki do siebie.

Przytrzymaj wolny koniec nici rekg i naci$nij pedat. Zatrzymaj maszyne kiedy na szpulke nawinie
sie kilka warstw nici i odetnij koniec nici blisko otworu w szpulce.

Ponownie naci$nij pedat. Kiedy szpulka bedzie catkowicie nawinieta - maszyna zatrzyma sie
automatycznie.

Przesun nawijacz szpulki do jego poczatkowego potozenia , przesuwajac go w lewo. Nastepnie
przytnij nici oraz przykrec blokade, by powstat zacisk.

15



Nawlekanie obsadki szpulki

1) Umies¢ szpulke w obsadce. Upewnij sie,
ze ni¢ odwija sie w kierunku wskazanym
na rysunku obok.

2) Przeciggnij ni¢ przez otwdér w obsadce.

3) Przeprowadz ni¢ pod sprezyng oraz
przez ucho.

* Zostaw okoto 10 cm wolnej nici.

16



Nawlekanie maszyny

17

Podnie$ szarpak do jego najwyzszej pozycji,
obracajac odpowiednio kotem.

Za pomocg dzwigni podnie$ stopke dociskowaq,
po czym przeprowadz ni¢ wedtug punktéw (1)

- (8).

(1) Przeprowadz ni¢ przez prowadnice
na wierzchu maszyny.

(2) Przeprowadz ni¢ dookofa prowadnicy
oraz w dot do naprezacza.

(3) Nastepnie przeprowadz ni¢ przez uchwyt
sprezyny.

(4) Mocno przeciggnij ni¢ przez szarpak
(od lewej do prawej) oraz w doét przez
ucho szarpaka. .

(5) Nastepnie przeprowadz ni¢ w dot po

(6) prowadnicach.

(7)  Przeciggnij ni¢ na tyt uchwytu igty oraz
nastepnie przez prowadnice znajdujaca
sie tam po lewej stronie.

(8) Przeprowadz ni¢ przez igte od przodu
do tytu.



Wyciaganie nici od igty

-~

L

1) Podnie$ stopke i lewg rekg
delikatnie przytrzymaj ni¢ od
igty.

rekq obré¢ kotem

2) Prawq
lekko do siebie tak, aby igta

poszta w  déth Kontynuuj
obracanie kotem az szarpak nie
znajdzie sie w swojej najwyzszej
pozycji. Teraz lekko wyciggnij
ni¢ od igly tworzac petle z nicig
od szpulki.

18

3) Wyciggnij okoto 15cm obu
nici do tytu i pod stopke.



Regulowanie naprezenia nici od igtly

_—
W prawidlowo  Ustaw pokretto Przesuwajac pokretio w lewo Naprezenie NicCi dla
wykonanym  Sciegu naprezenia nici na na nizszy numer - Sciegoéw zygzakowych
prostym, nici  odpowiedni Zmniejszasz naprezenie nici.
zamykajg sie miedzy numer, wskazany Przy $ciegach
dwiema  warstwami przez wskaznik. Przesuwajac pokretto w zygzakowych naprezenie
materiatu prawo nha Wwyzszy numer - nici gérnej powinno by¢
zwiekszasz naprezenie nici. nieco mniejsze niz przy

$ciegu prostym.

Nadto ni¢ od szpulki nie
pojawia sie na prawej
(wierzchniej) stronie
materiatu.

19



Szerokosc sciegu dla Pokretio wyboru sciegow Pokretto szerokosci
sciegow zygzakowych Sciegow

- - - """'W .r'q 3 2 I E' . SS:"'.?.""'\
— T S ) 0 0 O S I §§§
i L5127 IV RN
L DASSPIORER A N | [P i3
=| Il' z-'lll ’?f::::z::}:\;\\v /f;:)-_ 55:\‘}\?‘\
N Y @)
— - ) \ 2
R **1&11?5/
Za pomocy pokretta mogg byc Ustaw pokretto na Im wyzszy numer tym
ustawiane: szerokos$¢ dla $Sciegow wybranym znaku. dtuzszy $cieg. Mozesz
zygzakowych % ; § pozycje igly ustawic odpowiednig
dla: $ciegdéw prostych (pozycja dtugos¢ dla wiekszosci
centralna i lewa) oraz pozycja dla materiatow.
$ciegbw potréjnych | i i oraz

pozycja dla obrzucania dziurki.

Wybieranie wzoréw $ciegéw elastycznych | i, P.2.4. ?i . § : § .y ﬁ . ]’ )

Dla szycia sciegéw elastycznych ustaw pokretio diugosci sciegu na "S.S.". Jezeli przednie lub wsteczne
podawanie bedzie rozregulowane - skoryguj je wedtug nastepujacej reguty:

- jezeli wzory s zbyt zwarte, przekrec¢ pokrettem w kierunku " + ".

- jezeli wzory bedq zbyt roztozyste, przekreé pokrettem w kierunku " - ".

* Przed przekreceniem pokrettem wyboru Sciegu oraz pokrettem szerokosci Sciegu zygzakowego -
ZAWSZE podnies igte ponad materiat i ponad stopke.
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SZYCIE PODSTAWOWE
Szycie Sciegiem prostym

S
Ustawienia maszyny

L
L. = RS
.

| Podnie$ stopke i ustaw wzmochienia Nici powinny  by¢

"\ / '\ j materiat przy linii  koncowki szwOw,  przyciete W
RS N~ prowadnicy na ptytce  wcisnij dzwignie  odpowiedniej dtugosci
sciegowej. szycia wstecznego i aby rozpocza¢ nowy
. 1574 Obniz stopke, po czym  wykonaj kilka  szew.
; - przytrzymaj i wyrdwnaj  $ciegdw wstecznych.
/ | /ﬂ_\\.,\ nici (mozesz lekko
v % pociggngc¢ je do tytu). Podnies  stopke i
&.;:j, Naciénij pedat. zdejmij materiat,
/  Delikatnie prowadz pociggajac nici do
materiat wzdtuz  tytu.

prowadnicy  tak, by
materiat podawany byt
ptynnie.
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Zmiana kierunku szycia

-

Zatrzymaj maszyne i obracaj kotem
napedowym do siebie, aby igta
znalazta sie w materiale.

Podnies$ stopke.

Obré¢ materiat wokoét osi iglty aby
zmieni¢ kierunek szycia.

Obniz stopke.

Szycie sciegiem zygzakowym

-

Ustawienia maszyny

22
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Prosty

$cieg
jest powszechnie uzywany
- m.in. do obrebiania czy

zygzakowy

tez do
guzikéw.

przyszywania




Obrzucanie

SCIEGI UZYTKOWE

Ustawienia maszyny
10
wﬁ/ \_/

37 fﬁiﬁ%
I )
i & 9,;

Ten $cieg jest uzywany do

obrzucania krawedzi
materiatdw z tendencja.

Szyj wzdluz  krawedzi
materiatu, pozostawiajac
‘odpowiednio duzo

toleranciji.

Scieg moze by¢ tez uzyty
do obrebiania krawedzi.

Scieg obrebiajacy

. )

Ustawienia maszyny

23

Scieg obrebiajacy jest
najbardziej efektywny,
gdy prawa strona Sciegu
zygzakowego przechodzi
przez krawedz materiatu.



Scieg trykotowy Scieg potréjny

. ( e ., .

Ustawienia maszyny ! Ustawienia maszyny

L I
_—-H.\\ == ,.f'f B,
W 7 Sy
( %‘ﬁ\"-l" .'l/f \i‘l " r'i'l: 1ﬁ| A
- b )| . . . 1) I .
% 5 ¢
\ﬁ_ﬁlﬁ/ %_/ UmiesC¢ materiat poq N f \!Vykonanle tego mocnego
— —— stopka tak, aby krawedz e sciegu polega na tym, ze
05~15 znalazta sie nieznacznie maszyna wykonuje dwa
L wewnatrz prawej czesci o éciegi do przodu oraz
== ol TR
3}; 6 (f,/}_ﬁ\\;\\ stopki. Prowadz materiat 2‘;6 7 3, jeden do tytu, formujac w
1 In\ o tak, aby Sciegi po prawej ﬁ:ﬂ ““kk f;-:' ten sposob silny szew.
W_ H‘\{g__t__:j‘/ stronie przechodzity *{;:l..;-j//
/  przez krawedz materiatu. \ . /
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Obrzucanie dziurek

Ustawienia maszyny

= S
1~5
- -
Bﬁjﬁ P = &
_ (V)
ﬁg I'.I‘-;* y
L NS

Wykonaj testowe obrzucenie na
skrawku materiatu.

Umie$s¢ guzik na skrawku
materiatu, po czym zaznacz na
materiale jego goére i dét (w ten
sposdb  wyznaczona  zostaje
dtugos¢ sciegu).

Ustaw pokretio
szerokosci Sciegu
zygzakowego na 1 I
Przeciggnij obie nici do
lewej strony. Obniz
igte do materiatu w
miejscu rozpoczecia
szycia, po czym obniz
stopke.

25

Szyj w dot lewej strony
zatrzymujgc szycia na
zaznaczonym  punkcie.
Podnies igte.

Ustaw pokretio
szerokosci Sciegu
zygzakowego na
po czym wykonaj
5 $ciegéw
fastrygujacych i
podnies igte.

il



Ustaw pokretio szerokosci
$ciegu zygzakowego na [IE:'
Szyj prawg strone obrzucenia
dziurki. Zatrzymaj maszyne,
gdy znajdzie sie ona
doktadnie po  przeciwnej
stronie od pierwszego $ciegu
po lewej stronie. Podnies

igte.

Ustaw pokretto szerokosci
$ciegu zygzakowego na H]]*

Wykonaj kilka Sciegow

fastrygujacych, po czym
podnies igte z materiatu.

26

Zdejmij materiat z
i przytnij szyjace nici.
Wstaw szpilke w fastryge.
Rozpruwaczem wytnij otwor na
guzik, uwazajac przy tym by nie
przycig¢ szwow.

maszyny



Przyszywanie guzikow

Ustawienia maszyny
A )
3|
S J

/*% 0

W o/
3~7
/

— AAA—

i)

Umies¢ guzik na materiale.

Na stopke wstaw szpilke, ktéra
tworzy podstawe guzika.

Nacisnij dzwignie opuszczania
zgbkdéw i przesun jg w prawo
(zabki zostang opuszczone).

= [
—_—— = ﬁm
>y b
Ustaw  pokretto  szerokosci Sciegow Aby wzmocnic

zygzakowych na &2

Dopasuj obie dziurki guzika do otworéw w
stopce, po czym umies¢ lewq dziurke
guzika zaraz przy punkcie opadania igty.

Obniz stopke i obracaj pokrettem wyboru
éciegu i az punkt opadania igty nie
znajdzie sie doktadnie nad prawg dziurkg
guzika. Wykonaj okoto 5 Sciegdéw i
podnies igte.

pokretto  szerokosci

I

Ustaw ponownie

sciegdw zygzakowych na i wykonaj
kilka sciegow blokujac ni¢.

27

podstawe guzika
pozostaw 20 cm
wolnych nici, po
czym przytnij je.
Skieruj ni¢ od igty
w doét przez otwor
w guziku i nawin
ja wokot podstawy
guzika.

Zwigz nici po
lewej stronie
materiatu i zawigz
w supet.

S

L—



Przyszywanie zamkow

—

A

|

|
o

Ustawienia maszyny

[

Przypnij lub sfastryguj tasme zamka do materiatu, po
czym umiesc jq pod stopka.

Przeciggnij nici do tytu i pod stopka.

Aby szy¢ lewg strone zamka, prowadz krawedz zamka
wzdtuz zabkdéw, po czym szyj przez materiat i tasme.

28



Obrebianie kryte

-
Machil

| — : —
Ajuste Ustawienia maszyny W

(K |

p. A

Zwin odpowiednig ilos¢
materiatu i zepnij ja.
Nastepnie utwérz zaktadke
pod materiatem (patrz
rysunek powyzej).

Obniz stopke, po czym
poluzuj Srube na uchwycie

stopki, aby wstawic
prowadnice do stopki.
Wstaw prowadnice -
powinna by¢ ona
umieszczona doktadnie
pomiedzy czubkami
stopki.

Po umieszczeniu
prowadnicy przykrec
srube.

29

Podnie$ stopke i umiesc
materiat pod stopka tak,
aby zaktadka dochodzita
do $ciany prowadnicy.

Obniz stopke i szyj
powoli, kontrolujac by
wezszy zygzak byt

wyszywany na rezerwie
zaktadki oraz by szerszy
zygzak przechodzit
przez zwiniety materiat.
Podczas szycia upewnij
sie, ze zwiniety materiat
podaza wzdtuz $ciany
prowadnicy.

Rozwin ptasko materiat,
prawymi stronami do
siebie.



Zakladka

Ustawienia maszyny
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Wykonaj

podwdjne

zagiecie o szerokosci
ok. 0.25 cm i dtugosci

8 cm.
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Obniz igte do
materialu w punkt, w
ktérym chcesz

rozpoczaé szycie, po
czym obniz stopke.

Obniz igte do materiatu,
po czym podnies
stopke. Wstaw zwiniety
materiat pod fatde na
stopce.



Wiazanka
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Obniz stopke i szyj,
podnoszac zawiniety

materiat przed
stopkg  tak, aby
podawanie byto
ptynne.

Przytnij materiat okoto
0.7 cm od naroznika
(patrz rysunek
powyzej) aby zapobiec
powstaniu zgrubienia.

Ustawienia maszyny
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Uzyj tego sciegu do
taczenia dwéch
kawatkdéw materiatu
w celu stworzenia
otwartego wzoru.
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Zwin z tytu ok. 1.5 cm
kazdej z krawedzi
materiatu, po czym
przeprasuj je.

Przypnij krawedzie do
papieru w odlegtosci ok.
0.3 cm od siebie.

Szyj powoli prowadzac
materiat tak, by igta
przechodzita przez
zawiniete krawedzie z
kazdej strony.



Scieg taczacy
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Ustawienia maszyny
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$ciegu do
taczenia dwoch materiatow
(np. ciezkich podszewek).

Uzyj tego

Natéz na siebie dwie
krawedzie, po czym zszyj

. je Sciegiem tgczacym.

32




Scieg elastyczny

Ustawienia maszyny
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Wybierz ten $cieg
aby dodac do
materiatu elastyczne
dodatki.

srodek
dodatku
pod s$rodek stopki, po
czym Wwszyj go Ww

Umiesc¢
elastycznego

miejsce, upewniajac
sie, ze elastyczny
dodatek jest réwno
roztozony.

' ™

SCIEGI DEKORACYJINE

Scieg muszelkowy

Ustawienia maszyny
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Umies¢
krawedz wzdiuz otworu
w stopce.

zawinietg

Igta powinna
przechodzic¢ przez
krawedz stopki tworzac
zaktadke.




Scieg piorkowy

Ustawienia maszyny
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Ozdobny, a przy tym mocny $cieg pidorkowy wzmacnia elastyczne i Iniane materiaty.

Scieg mozna wykorzystywaé m.in. do podszycia bielizny lycrg, do dekoracyjnego obrebiania,
a takze do pikowania patchworkow.

Scieg ten mozesz uzywa¢ do obszycia juz pofaczonych i przeprasowanych fragmentdw,
badz tez potaczy¢ je samym tylko Sciegiem pidorkowym.
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Wzory sciegow ozdobnych

Wzory sciegow elastycznych

Ustawienia maszyny
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Ustaw rzad Sciegbw, po czym
wyreguluj naprezenie nici tak, by
gorna nic¢ byta ledwo widoczna na lewej
stronie materiatu.

Przetestuj $cieg na skrawku szytego
materiatu.

- S =

Jezeli podawanie - tak w przdd jak i w tyt - nie
bedzie réwnomierne (wynika¢ to moze np. z

rodzaju szytego materiatu), wéwczas:

- jezeli wzory sg zbyt Scisniete, przekrec

pokretto w kierunku " + ";

!

- jezeli wzory sg zbyt roztozyste, przekrec

pokretto w kierunku " - ",
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KONSERWACJA MASZYNY
Zdejmowanie i zakladanie bebenka

\ _.J
Zdejmowanie bebenka: Otwérz obsadki Wyjmij haczyk. Zaktadanie bebenka:

Podnies igte do jej pierscienia Ustaw haczyk wzgledem
najwyzszej pozycji po bebenka, po czym * Oczys¢ bebenek centralnego trzpienia, po czym
czym otwoérz pokrywe wyjmij pierscien. przy pomocy delikatnie dopasuj go tak, by
bebenka (lub zdejmij szczoteczki lub stworzyt regularny okreg.
wysuwang pokrywe). suchej szmatki. Nastepnie natéz pierscien (dolny
Otwoérz uchwyt obsadki trzpien nalezy dopasowaé¢ do
szpulki znajdujacy sie otworu).

w zawiasie, po czym Teraz zablokuj pierscien
wyjmij bebenek z zatrzaskujac obsadki pierscienia
maszyny. do wewnatrz.

Natdz obsadke szpulki.
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Czyszczenie zabkow

Zdejmij igte oraz
stopke dociskowa.

Wykre¢ Sruby z
ptytki Sciegowej, a
nastepnie zdejmij
ptytke.

Za pomocq szczoteczki
oczys¢ bebenek z kurzu
i strzepkow.

Natoz ptytke sciegowa.

UWAGA:

po oczyszczeniu
zabkéw zaaplikuj
kilka kropel we
wskazany punkt.

Naprezenie paska napedowego

37

10 mm

Przy zmianie
paska pozostaw
10 mm luzu.

Aby wyregulowaé¢ naprezenie paska, zdejmij
pokrywe boczng, a nastepnie poluzuj Sruby
(o jeden obroét Srubokretem).

W ten sposdb mozliwe stanie sie nieznaczne
przesuniecie silnika w dét lub w gére.

Po korekcie przykre¢ sruby do oporu. Wéwczas
pasek powinien mie¢ odpowiednie naprezenie.

OSTRZEZENIE: nie naprezaj paska zbyt mocno!



Oliwienie maszyny

Otwérz pokrywe czotowg maszyny i wyciggnij uchwyt do transportu.
Odkre¢ 3 $ruby po czym zdejmij pokrywe czotowa.

Zaaplikuj kilka kropel odpowiedniej jakosci oleju do maszyn na punkty wskazane
strzatkami. Jezeli maszyna w statym uzyciu, nalezy oliwi¢ jq dwa-trzy razy w roku.

Jezeli po dtuzszej bezczynnosci maszyna nie pracuje ptynne - zaaplikuj kilka kropel nafty
oczyszczonej po czym uruchom maszyne i utrzymuj jg w ruchu przez okoto minute.

Przed oliwieniem wytrzyj punkty oliwienia.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem Przyczyna Patrz str.
Maszyna gtosno pracuje | 1. Ni¢ zaplatata sie w bebenku. s. 36
2. W bebenku lub uchwycie szpulki nagromadzity sie strzepki s. 37
Peka ni¢ od igty 1. Ni¢ od igty jest niewtasciwie nawleczona. s. 17
2. Naprezenie nici jest za mocne. s. 19
3. Igfa jest tepa lub zakrzywiona. s. 12
4. Igta zostata niewtasciwie wstawiona. s. 12
5. Materiat nie zostat przeciggniety do tytu po zakonczeniu szycia. s. 21
6. Ni¢ jest za staba lub za mocna dla szytego materiatu s. 13
Peka ni¢ od szpulki 1. Ni¢ od szpulki jest niewtasciwie nawleczona w uchwycie szpulki. s. 16
2. W uchwycie szpulki nagromadzity sie strzepki. Oczysé
obsadke
szpulki.
3. Szpulka jest uszkodzona lub nie obraca sie ptynnie. Zmien
szpulke.
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Peka igta 1. Igta zostata niewtasciwie wstawiona. s. 12
2. Igfa jest tepa lub zakrzywiona. s. 12
3. Sruba zaciskowa igty jest luzna s. 12
4. Naprezenie nici od igty jest za mocne. s. 19
5. Materiat nie zostat przeciggniety do tytu po zakonczeniu szycia. s. 21
6. Igfa jest za staba do szytego materiatu. s. 13
7. Obrécono pokretto wyboru Sciegu gdy igta byta wbita w materiat. s. 20
Przeskakiwanie 1. Igta jest niewtasciwie wstawiona. s. 12
sciegéw 2. Igta jest zakrzywiona lub tepa. s. 12
3. Igfa i/lub nici nie sg odpowiednie do szytego materiatu. s. 13
4. Nie uzyto igty do materiatu elastycznego (zakonczonej na s. 13
niebiesko) do szycia materiatu delikathego lub syntetycznego.
5. Ni¢ od igty jest niewtasciwie nawleczona. s. 17
6. Docisk stopki jest niewystarczajacy. s.9
Marszczenie szwoéw 1. Naprezenie nici jest za mocne. s. 19
2. Maszyna nie jest wiasciwie nawleczona. s. 17
3. Igfa jest za mocna dla szytego materiatu. s. 13
4. Gestosc Sciegu jest za duza dla szytego danego materiatu. Zwieksz
5. Niewtasciwie ustawiono docisk stopki. gestosc
* Do szycia bardzo cienkiego materiatu uzyj podktadki $ciegu.
(wstaw jg pod materiat) z kartki papieru. s. 9
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Petle pod materiatem

1. Naprezenie nici od igty jest za stabe.

s. 19

2. Igfa jest za gruba lub za cienka dla danego materiatu. s. 13
Materiat nie jest 1. W zabkach nagromadzity sie strzepki. s. 37
podawany ptynnie 2. Docisk stopki jest za staby. s.9
3. Sciegi sq za delikatne. Zmniejsz
gestosc
Sciegéw.
4. Nie podniesiono zgbkéw przed rozpoczeciem “zwyktego” szycia. s. 10
Maszyna nie pracuje 1. Nie podtaczono maszyny. s. 6
2. Ni¢ zaplatata sie w bebenku. s. 36
3. Przy poleceniu nawijania szpulki blokada nawijacza jest s. 15
odtaczona.
Dziurka jest 1. Dtugosc Sciegu jest nieodpowiednia dla danego materiatu. s. 20
niewtasciwie obrzucona | 2. Materiat zostat pociagniety lub popchniety. Materiat
jest
podawany
ze zbyt
duza sita.
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