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WAŻNE WSKAZÓWKI DOTYCZĄCE 
BEZPIECZEŃSTWA

Podczas użytkowania urządzeń elektrycznych powinny być zachowane podstawowe środki 
bezpieczeństwa, włącznie z następującymi:
Maszyna jest zaprojektowana tylko do użytku domowego. 
Przeczytaj wszystkie instrukcje przed rozpoczęciem pracy z maszyną.

NIEBEZPIECZEŃSTWO Aby wyeliminować ryzyko porażenia prądem:
1. Nie wolno pozostawiać bez nadzoru urządzenia podłączonego do źródła

zasilania. Maszynę do szycia należy wyłączyć niezwłocznie po zakończeniu
pracy oraz przed czyszczeniem.

OSTRZEŻENIE Aby wyeliminować ryzyko poparzenia, pożaru, porażenia prądem lub obrażeń:

1. Maszyna nieprzeznaczona jest do zabawy. Gdy urządzenie używane jest przez dzieci lub w ich
obecności, konieczny jest ścisły nadzór osoby dorosłej.

2. Maszyna powinna być używana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji. Należy
używać tylko  wyposażenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukcji.

3. Nie wolno używać maszyny, gdy: uszkodzony jest przewód lub wtyczka, urządzenie działa niewłaściwie
na skutek upuszczenia lub zniszczenia, urządzenie wcześniej wpadło do wody. Gdy zaistnieją powyższe
okoliczności, maszynę należy dostarczyć do najbliższego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum
serwisowego, aby tam dokonano przeglądu, naprawy lub regulacji.

4. Nie wolno używać urządzenia jeśli którykolwiek z otworów wentylacyjnych jest zablokowany. Należy dbać o 
to by otwory wentylacyjne maszyny oraz rozrusznika nożnego były wolne od zalegającego kurzu.

5. Nie wolno wtykać ani wkładać żadnych obcych obiektów do otworów w maszynie.
6. Nie wolno używać maszyny na wolnym powietrzu.
7. Nie wolno obsługiwać maszyny w miejscach, gdzie używane są produkty w aerozolu (sprayu) oraz

tam, gdzie stosowano tlen.
8. Aby odłączyć urządzenie od zasilania, należy wyłączyć wszystkie przełączniki a następnie wyjąć wtyczkę.
9.

 10.

Nie wolno odłączać urządzenia od zasilania ciągnąc za przewód. Aby wyłączyć maszynę z sieci należy
chwycić za wtyczkę, nie za przewód.
Należy trzymać palce z daleka od ruchomych części urządzenia, szczególnie od igły.

 11. Zawsze należy używać odpowiedniej płytki ściegowej. Użycie niewłaściwej płytki może złamać igłę.
 12.
 13.

 14.

Nie wolno używać wygiętych igieł.
Nie wolno ciągnąć ani popychać materiału podczas szycia gdyż może to spowodować wygięcie się
lub złamanie igły.
Należy wyłączyć maszynę (“0”), zanim dokona się jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczególnie dotyczy to
czynności takich jak: nawlekanie igły, zmiana igły, nawlekania szpulki czy zmiany stopki dociskowej.

 15. Zawsze należy odłączyć urządzenie od źródła zasilania, zanim przystąpi do zdjęcia obudowy,
smarowania lub innej czynności regulującej ujętej w niniejszej instrukcji.

INSTRUKCJĘ NALEŻY ZACHOWAĆ

W przypadku wyzbycia się maszyny, musi być ona bezpiecznie zutylizowana zgodnie z 
prawem krajowym odnośnie produktów elektrycznych. W razie wątpliwości skontaktuj się ze 
sprzedawcą. 
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*órny prowadnik nici
NapręĪacz szpulownika 
'uĪy ucKwyt szpulki
TrzpieĔ szpulki
0iejsce na dodatkowy trzpieĔ szpulki
Szpulownik
+amulec szpulownika
Wyświetlacz /&'
3rzyciski Iunkcyjne
Suwak prędkości szycia 
3rzycisk obcinania nici 
3rzycisk podniesienia�opuszczenia iJły 
3rzycisk automatyczneJo ryJlowania 
3rzycisk szycia wstecz
3rzycisk start�stop
Wysuwany stolik (pojemnik na akcesoria) 
=ewnętrzny obcinacz nici
3okrywa czołowa
3okrętło reJulacji napręĪenia nici 
3okrętło reJulacji docisku stopki 
Szarpak
'olny prowadnik nici
ĝruba dociskowa iJły
,Jła
Stopka dociskowa
3rzycisk otwierania pokrywy bębenka
3okrywa bębenka
2bcinacz nitki
3łytka ścieJowa
=ąbki transportera
8cKwyt stopki
ĝruba dociskowa stopki
'źwiJnia zwalniająca stopkę
'ĪwiJnia do obszywania dziurek 
Nawlekacz iJły 
8cKwyt
2twór na kartę ścieJów 
Wolne ramię
'źwiJnia opuszczania ząbków 
'ĨwiJnia podnoszenia stopki
*niazdo zasilania
*niazdo rozrusznika noĪneJo 
Włącznik zasilania
2twory wentylacyjne
.oło zamacKowe
3okrętło reJulacji podawania
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$by unieść maszynę do szycia záap ją za ucKwyt 
jedną ręką i przytrzymaj od spodu drugą.
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:ypoVaĪenie VWanGarGowe
Stopka uniwersalna A 
Stopka do zamkyw báyskawicznych E
Stopka do Ğciegyw ozdobnych F
Stopka do automatycznego obrzucania dziurek R
Páytka stabilizująca do obrzucania dziurek
Uchwyt do páytki stabilizującej
Stopka do Ğciegu krytego G
Stopka do Ğciegu owerlokowego C
Stopka krawĊdziowa 1/4

 O
Tarcza uchwytu szpulki x 2 (duĪa) 
Tarcza uchwytu szpulki x 2 (maáa)
Dodatkowy trzpieĔ na szpulkĊ
Szpulka (5 szt.)
Zestaw igieá
Rozpruwacz szwyw
PĊdzelek
ĝrubokrĊt
Karta Ğciegyw
Instrukcja papierowa
Instrukcja páyta D9D
Twarda osáona na maszynĊ
Stolik powiĊkszający pole pracy
Rozrusznik noĪny
Kabel zasilający*

*Kabel zasilający moĪe siĊ ryĪniü wizualnie od tego
przedstawionego na ilustracji.
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6WoliN powiĊNVzający pole pracy
=aNáaGanie VWoliNa
:ysuĔ stolik �osáonę wolnego ramienia� z maszyny.
5ozáyż nogi stolika powiększającego pole pracy.
7rzymając stolik obiema rękoma, wsuĔ go delikatnie 
do prawej strony.

Regulacja wyVoNości VWoliNa 
Można wyregulować wysokość i stabilność stolika 
względem podáoża poprzez regulację śrub 
znajdującycK się w nogacK stolika.

.arWa ściegów
:suĔ kartę ściegyw q do ucKwytu w. 
:áyż trzpieĔ e do otworu na kartę ściegyw r.
q  .arta ściegyw
w     8cKwyt
e  7rzpieĔ
r  2twyr na kartę ściegyw

-eśli nie korzystasz z karty ściegyw możesz scKować ją 
poprzez záożenie do tyáu.
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3rzyciVN VWarW�VWop 
:yáącz maszynę z zasilania.
8mieść odpowiedni koniec kabla zasilania w gnieĨdzie w 
maszynie. :tyczkę kabla zasilania podáącz do gniazdka. 
:áącz maszynę przeáącznikiem zasilania.
q  3rzeáącznik zasilania
w  :tyczka kabla zasilania do maszyny
e  Gniazdo zasilania
r  :tyczka kabla zasilania do gniazdka
t  Gniazdko
y 3rzycisk start�stop

       267R=(ĩ(1,(�
3odczas pracy maszyny zawsze obserwuj obszar 
szycia i nie dotykaj żadnycK rucKomycK części 
maszyny takicK jak szarpak, koáo zamacKowe czy 
igáa. =awsze wyáączaj przycisk zasilania oraz odpinaj 
kabel zasilania z gniazdka sieciowego gdy�
� zostawiasz maszynę bez opieki
� zdejmujesz lub zakáadasz części
� czyścisz maszynę
1ie káadĨ niczego na rozruszniku nożnym.

3R=<*272:$1,( '2 6=<&,$ 
3oGáączanie Go ĨróGáa zaVilania
8Īycie rozruVzniNa noĪnego
:yáącz przeáącznik zasilania.
8mieść wtyczkę rozrusznika nożnego w gnieĨdzie rozrusznika.
8mieść odpowiedni koniec kabla zasilania w gnieĨdzie w 
maszynie. :tyczkę kabla zasilania podáącz do gniazdka.
:áącz maszynę przeáącznikiem zasilania.
q 3rzeáącznik zasilania
w  :tyczka rozrusznika nożnego 
e  Gniazdo rozrusznika
r  :tyczka kabla zasilania do maszyny 
t Gniazdo zasilania
y :tyczka kabla zasilania do gniazdka 
u Gniazdko

3o podáączeniu rozrusznika nożnego do maszyny, 
wyświetli się jego symbol na wyświetlaczu.
i  Symbol rozrusznika nożnego

8Īycie maVzyny po raz pierwVzy
=anim rozpoczniesz szycie na swojej nowej maszynie, 
umieść kawaáek materiaáu pod páytką ściegową i urucKom 
maszynę na kilka minut bez nici. 8suĔ ewntualne 
pozostaáości oleju, ktyry może się pojawić.

8:$*$�
8waga przycisk start�stop jest nieaktywny, jeśli 
rozrusznik nożny jest podáączony do maszyny.

,nIormacja�
Symbol �2� na przeáączniku zasilania oznacza pozycję 
wyáączoną �oII�.

'la mieVzNaĔców 86$ i .anaGy
:tyczka spolaryzowana posiada jeden bolec szerszy od 
drugiego. $by zminimalizować ryzyko porażenia prądem 
wtyczka tego rodzaju pasuje do gniazdka tylko w jednym 
poáożeniu. -eśli nie wcKodzi ona do koĔca w bieżącym 
poáożeniu, odwryć ją i sprybuj ponownie wáożyć. -eśli wtyczka 
nadal nie pasuje, wezwij wykwaliIikowanego elektryka aby 
zamontowaá odpowiednie gniazdko. 1ie modyIikuj wtyczki w 
żaden sposyb.
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.onWrolowanie prĊGNości Vzycia
6uwaN prĊGNości Vzycia
Możesz ograniczyć maksymalną prędkość szycia 
używając suwaka prędkości szycia. 
$by zwiększyć prędkość szycia przesuĔ suwak w 
prawo. $by zmniejszyć prędkość szycia przesuĔ suwak 
w lewo.

:yVuwany VWoliN
:ysuwany stolik zwiększa ilość miejsca do szycia i może 
być zdjęty jeśli cKcemy skorzystać z wolnego ramienia.

$by zGjąü� 
3rzesuĔ stolik w lewo.
q  :ysuwany stolik

$by zaáoĪyü�
:suĔ stolik w prowadnicę i dopcKnij do prawej.

w  :olne ramię 
e  3rowadnica
r  2twyr

RozruVzniN noĪny
:ciskanie rozrusznika nożnego pozwala na kontrolowanie 
prędkości szycia. ,m mocniej rozrusznik jest wciśnięty, tym 
szybciej maszyna szyje. Maszyna szyje z maksymalną 
prędkością poprzez odpowiednie ustawienie suwaka 
prędkości szycia i peáne dociśnięcie rozrusznika nożnego.

8:$*$�
3rzy prybie naciśnięcia na rozrusznik nożny, kiedy
stopka dociskowa nie jest opuszczona, symbol
rozrusznika zacznie migać a maszyna nie zareaguje.
2puść stopkę dociskową i naciśnij na rozrusznik.

6cKoweN na aNceVoria
$kcesoria można wygodnie przecKowywać w scKowku.
3ociągnij za pokrywę w swoim kierunku aby otworzyć
scKowek na akcesoria t.
t  ScKowek na akcesoria

6zycie rĊNawów �wolne ramiĊ�
:olne ramię jest przydatne przy szyciu rękawyw, 
nogawek, czy innycK cylindrycznycK materiaáyw. 
Można go także używać do cerowania skarpet.

q  :olne ramię
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3r]\ciVNi RSerac\MQe PaV]\Q\
q 3r]\ciVN Vtart�VtRS
Wciśnij ten przycisk aby urucKomić�zatrzymać maszynę. 
0aszyna wykona kilka pierwszycK ścieJów powoli� a 
następnie przyspieszy do prędkości ustawionej przez 
suwak kontroli prędkości szycia. -eĪeli przycisk ten 
zostanie przytrzymany� to maszyna będzie pracowała 
powoli do czasu jeJo zwolnienia. 

8:$*$�
• *dy do maszyny podłączony jest rozrusznik noĪny�

przycisk start�stop jest nieaktywny.
• -eśli spróbujesz urucKomić maszynę z podniesioną

stopką � maszyna nie urucKomi się. Symbol stopki
zacznie miJać na wyświetlaczu. 2puść stopkę i
ponownie wciśnij przycisk start�stop.

w 3r]\ciVN V]\cia wVtec]QegR
� :\EieraMąc te Ğciegi ��    � ��    � ��    � ��   � ��    OXE

��    w tr\Eie ��
0aszyna będzie szyła wstecz tak dłuJo� jak dłuJo będzie 
wciśnięty ten przycisk. .iedy maszyna jest zatrzymana a 
rozrusznik noĪny nie jest podłączony� maszyna będzie szyła 
powoli wstecz tak dłuJo� jak dłuJo będzie wciśnięty ten 
przycisk.

� -eĞOi ]RVtaQie w\EraQ\ iQQ\ Ğcieg�
-eśli wybierzesz inny ścieJ poza wymienionymi i wciśniesz
ten przycisk� maszyna automatycznie wykona ścieJ 
ryJlujący i zakoĔczy szycie.
8:$*$�
Występują specjalne Iunkcje przy szyciu wstecz� wybierając
wzory            01 , 02   , 32  i 33 w trybie �.
3atrz strony 25, 39 i 40. 

e 3r]\ciVN aXtRPat\c]QegR r\gORwaQia
� :\EieraMąc Ğciegi     ��    � ��    � ��    � ��    � ��    OXE 

��    w tr\Eie ��
Naciśnij przycisk automatyczneJo ryJlowania aby od razu
zamknąć ścieJ. 0aszyna zatrzyma się automatycznie.

� KieG\ ]RVtaQie w\EraQ\ iQQ\ Ğcieg�
Naciśnij przycisk automatyczneJo ryJlowania aby zaryJlować
aktualnie wybrany proJram ścieJowy.
0aszyna zatrzyma się automatycznie.

r 3r]\ciVN SRGQRV]eQia� RSXV]c]aQia igá\ 
Wciśnij ten przycisk aby podnieść bądź opuścić iJłę.

t 3r]\ciVN REciQaQia Qici
Wciśnij ten przycisk po zakoĔczeniu szycia aby 
przyciąć nici. 3odczas obcinania nici na wyświetlaczu 
będzie miJał symbol noĪyczek u�

$by obciąć nici automatycznie po ukoĔczeniu szycia,
patrz strona 56.

y 6XwaN SrĊGNRĞci V]\cia
3rzy pomocy suwaka prędkości szycia moĪna ustawić
maksymalną prędkość szycia. 3atrz strona �.

q w

ye r t

u
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q :\ĞwietOac] /&'
Wyświetlacz /&' podczas pracy maszyny pokazuje 
następujące inIormacje� 
q  =alecany rodzaj stopki dociskowej 
w  Numer wybraneJo ścieJu
e  Szerokość ścieJu
r  'łuJość ścieJu

w

e r

3r]\ciVNi IXQNc\MQe
:\Eór tr\EX
3o urucKomieniu maszyny automatycznie załacza się
ścieJowy tryb �.
=a kaĪdym razem kiedy naciskasz przycisk trybu q,
zielone śwatło e przełączy się i tryb w zmieni się z 1
na Á. Numery ścieJów i icK wizerunki z kaĪdeJo trybu
ścieJoweJo pokazane są na karcie ścieJów.
q  3rzycisk trybu 
w  Tryb
e  =ielone światło

8:$*$�
3 zielone światła będą się palić w tym samym 
czasie podczas Jdy wybrany został tryb Á.

q

e

w

:\EieraQie SrRgraPX ĞciegRwegR
$by wybrać poĪądany proJram ścieJowy, naciśnij 
przycisk trybu q aby wybrać najpierw poĪądany tryb,
po czym naciśnij przyciski strzałek (r i t) do momentu� 
aĪ wyświetli się numer poĪądaneJo proJramu 
ścieJoweJo. $by zmienić cyIrę jedności y numeru 
proJramu ścieJoweJo� naciśnij przycisk strzałki r 
pod druJą cyIrą proJramu ścieJoweJo.
$by zmienić cyIrę dziesiątek u numeru proJramu 
ścieJoweJo� naciśnij przycisk strzałki t pod pierwszą 
cyIrą proJramu ścieJoweJo.
r  3rzycisk strzałki �jedności� 
t 3rzycisk strzałki  �dziesiątki� 
y 'ruJa cyIra
u  3ierwsza cyIra

Be]SRĞreGQi w\Eór SrRgraPX ĞciegRwegR
0oĪesz bezpośrenio wybrać ścieJi 00, 07, 10 i 20 w 
trybie � poprzez naciśnięcie odpowiadającym im 
przyciskom i.
Symbole tycK proJramów ścieJowycK są odwzorowane na 
przyciskacK .

t r

u y

i

q
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3r]\ciVN regXOacMi V]erRNRĞci ĞciegX
Naciśnij ³�´ lub ³±´o aby zmienić szerokość ścieJu 
lub miejsce opadania iJły.
3atrz strony 24, 27 i 33.

3r]\ciVN regXOacMi GáXgRĞci ĞciegX
Naciśnij ³�´ lub ³±´ !0 aby zmienić dłuJość ścieJu. 
0oĪesz równieĪ wyreJulować Jęstość dziurki,
równomierność cerowania oraz wielkość oczka. 
3atrz strony 24, 27 i 33.

3r]\ciVN SaPiĊci
Naciśnij przycisk pamięci !1 aby zapamiętać 
kombinację wybranycK ścieJów. 3atrz strona 54.

3r]\ciVN NaVRwaQia
� : tr\EacK �� � $ i È�

Naciśnij przycisk kasowania !2 aby skasować 
wprowadzone dane i wybrać ścieJ 00 z trybu �.

� : NRPEiQacMi w]Rrów�
Naciśnij przycisk kasowania !2 aby skasować 
zapamiętane wzory ścieJów.
Naciśnij i przytrzymaj przycisk kasowania !2
do momentu aĪ odezwie się syJnał brzęczka.
3atrz strona 56.

3r]\ciVN SaPiĊci REciQaQia Qici
$by obciąć nić automatycznie po zaryJlowaniu 
ścieJu� naciśnij przycisk pamięci obcinania nici !3
(patrz strona ���.

o

!1 !2!3

!0
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'Ĩwignia VWopNi GociVNowej
'Ĩwignia stopki dociskowej podnosi i opuszcza stopkę. 
Możesz podnieść stopkę na wysokość ���Ý ��.� cm� 
wyżej niż jej normalna gyrna pozycja w celu áatwiejszego 
zdjęcia stopki lub aby umiejscowić gruby materiaá pod 
stopką.
q 'Ĩwignia stopki dociskowej 
w 1ormalna gyrna pozycja
e :yższa pozycja

:ymiana VWopNi GociVNowej

    267R=(ĩ(1,( 
3rzed wymianą stopki odáącz maszynę z zasilania.
=awsze używaj wáaściwej stopki do programu
ściegowego. 1iewáaściwa stopka może záamać igáę.
.ażda stopka oznaczona jest literą identyIikującą.
q /itera identyIikująca

8Vuwanie VWopNi GociVNowej
.ręcąc koáem zamacKowym przeciwnie do rucKu 
wskazywek zegara unieś igáę do jej najwyższej pozycji. 
8nieś stopkę dociskową, i naciśnij na dĨwignię 
znajdującą się z tyáu ucKwytu stopki.

w 'Ĩwignia
=aNáaGanie VWopNi GociVNowej
8mieść stopkę dociskową w taki sposyb, że pręcik na stopce 
znajduje się dokáadnie pod rowkiem na ucKwycie stopki. 
2puść ucKwyt stopki aby zablokować stopkę.

e 5owek 
r 3ręcik

8Vuwanie i zaNáaGanie ucKwyWu VWopNi

     267R=(ĩ(1,( �
=anim wykonasz tę czynność  odáącz maszynę 
z zasilania.

8Vuwanie ucKwyWu VWopNi
2dkręć śrubkę i zdejmij ucKwyt stopki dociskowej.

=aNáaGanie ucKwyWu VWopNi
'opasuj otwyr ucKwytu stopki z otworem gwintowanym 
znajdującym się w drążku stopki dociskowej.
:áyż śrubkę do otworu. 
'okręć śrubkę obracając ją zgodnie z rucKem wskazywek zegara.

q ĝrubka
w 8cKwyt stopki 
e 2twyr
r 2twyr gwintowany

Regulacja GociVNu VWopNi GociVNowej
StopieĔ docisku stopki można regulować pokrętáem 
znajdującym się z tyáu gáowicy maszyny.
8staw docisk pomiędzy ³�´ i ³�´ dla zwykáego szycia. 
8staw docisk pomiędzy ³�´ i ³�´ dla cienkicK materiaáyw 
i szycia aplikacji.
8staw docisk pomiędzy  ³�´ i ³�´ dla ciężkicK materiaáyw.

q  5egulator docisku stopki



12

q

w

e

r

r

q

w

t

e

r

q

w

t

e

Regulacja naprĊĪenia nici
1aprĊĪenie nici przy ściegu proVWym
: prawidáowym ściegu prostym obie nici wiążą się 
między warstwami materiaáu. -eśli spojrzysz na wierzcK 
i spyd ściegu to zauważysz, że ściegi są rywnomiernie 
rozáożone.
q  1ić igáy �gyrna� 
w  1ić bębenka �spodnia� 
e  =a sáabe
r  =a mocne

3rzy regulacji naprężenia nici igáy, im wyższa zostanie 
wybrana wartość na pokrętle tym większe będzie jej 
naprężenie.
%ędzie to zależaáo od�
� sztywności i grubości materiaáu
� ilości warstw materiaáu
� rodzaju ściegu

1aprĊĪenie jeVW za Váabe
-eśli naprężenie jest za maáe, nić od igáy będzie 
tworzyć pętelki na spodniej części materiaáu. 
$by zwiększyć naprężenie nici, ustaw pokrętáo na 
wyższą wartość.
q  1ić igáy �gyrna� 
w  1ić bębenka �spodnia�  
e  $by zwiększyć naprężenie
r  :ierzcKnia strona materiaáu
t  Spodnia strona materiaáu

1aprĊĪenie jeVW za mocne
-eśli naprężenie jest zbyt duże, nić bębenka pojawi się 
na prawej stronie materiaáu. 8staw pokrętáo na niższą 
wartość, aby zmniejszyć naprężenie nici.

q  1ić igáy �gyrna� 
w  1ić bębenka �spodnia�  
e  $by zmniejszyć naprężenie
r  :ierzcKnia strona materiaáu
t  Spodnia strona materiaáu
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q w

q w

q w

ĝcieg zygzaN
: idealnym ściegu zygzak, nić bębenka nie pojawia się 
na wierzcKniej stronie materiaáu, natomiast nić igáy 
pojawia się delikatnie na wierzcKniej stronie materiaáu. 
Spyjrz na ilustracje aby zobaczyć jak powinien 
wyglądać wáaściwy ścieg.

Regulacja naprĊĪenia
=mniejszyć ilość nici igáy widocznej na spodniej 
stronie materiaáu, nie doprowadzając przy tym 
do marszczenia, czy też aby nić bębenka byáa 
widoczna na wierzcKniej stronie materiaáu. 5ezultat 
będzie zależaá od materiaáu, nici i warunkyw szycia.
q  :ierzcKnia strona materiaáu
w  Spodnia strona materiaáu

1aprĊĪenie jeVW za mocne
5yg każdego zygzaka jest wyciągnięty na wierzcKnią 
stronę materiaáu.
q  :ierzcKnia strona materiaáu
w  Spodnia strona materiaáu

1aprĊĪenie jeVW za Váabe
5yg każdego zygzaka jest wyciągnięty na spodnią 
stronę materiaáu.
q  :ierzcKnia strona materiaáu
w  Spodnia strona materiaáu
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2puVzczanie lub poGnoVzenie ząbNów 
WranVporWera�
Suwak odpowiedzialny za tę czynność znajduje się w 
dolnej tylnej części wolnego ramienia.
$by opuścić ząbki transportera przesuĔ suwak 
w kierunku ktyry wskazuje strzaáka q.
$by podnieś ząbki transportera przesuĔ suwak 
w kierunku ktyry wskazuje strzaáka w, oraz przekręć 
koáem zamacKowym w swoim kierunku. 

3rzy normalnym szyciu ząbki transportera muszą być
podniesione.

8:$*$�
.iedy cKcesz obniżyć ząbki transportera zmniejsz 
wartość dáugości ściegu do minimum.

3ozycjonowanie igáy
Możesz ustawić pozycję zatrzymania igáy u gyry lub 
u doáu, po zatrzymaniu się maszyny.

:yáącz maszynę z zasilania.
1aciśnij i przytrzymaj przycisk pozycjonowania igáy q, 
i wáącz maszynę przyciskiem zasilania. 7rzymaj 
naciśnięty przycisk pozycjonowania igáy do momentu 
aż na wyświetlaczu pojawi się jej ustawienie.

,gáa domyślnie ustawiona jest u doáu i symbol ³dn´ 
pojawi się na wyświetlaczu. 

1aciśnij przycisk pozycjonowania igáy q.
3ojawi się symbol ³u3´ oznaczający że pozycja igáy
zostaáa ustawiona u gyry.

1aciśnij przycisk S7$57�S723 w aby zatwierdzić 
ustawienie.
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q
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8:$G$�
� [ niebieska igáa ��������, � [ ������ igáy i  � [ 
������ igáy są doáączone do opakowania z igáami.

:ymiana igáy

       267R=(ĩ(1,(�
3rzed wymianą igáy odáącz maszynę z zasilania.
8nieś igáę do jej najwyższej pozycji kręcąc koáem 
zamacKowym w stronę przeciwną do rucKu 
wskazywek zegara, i opuść stopkę dociskową. 
3oluzowana igáa lub śrubka mogą spowodować 
nieprawidáowe dziaáanie maszyny lub záamanie igáy.

3oluzuj śrubę i wyjmij igáę z ucKwytu.
:suĔ nową igáę do ucKwytu tak aby byáa 
skierowana páaską stroną do tyáu. :suwając igáę 
do ucKwytu dociśnij ją do samego koĔca.
'okręć śrubę.

q ĝruba dociskająca igáę 
w 3áaska strona

$by sprawdzić czy igáa jest prosta , poáyż ją spáaszczoną 
stroną na páaskiej powierzcKni �np. na szkle�. 3rzerwa 
pomiędzy igáą a páaską powierzcKnią powinna być rywna 
na caáej dáugości. 1igdy nie używaj zgiętej igáy. 

.arWa maWeriaáów i igieá
� Generalnie do szycia używaj igieá ������ lub ������
� &ienkie igáy i nici powinny być używane do szycia

lekkicK materiaáyw.
� &iężkie materiaáy wymagają igáy odpowiednio dużej, aby

mogáa przebić materiaá bez strzępienia nici igáy.
� =awsze testuj dobyr nici i igáy na Iragmencie

materiaáu ktyry będzie potem użyty do szycia.
� 3odczas szycia powinno się stosować ten sam

rodzaj nici do igáy i do bębenka.
� 3rzy szyciu materiaáyw elastycznycK, bardzo cienkicK i

syntetycznycK, użyj niebieskiej igáy. 1iebieskie igáy
zapobiegają przepuszczaniu ściegyw.

�
�

�

�

�

�

Materiał Nić Igła

Cienki

Batyst
Żorżeta
Trykot
Jedwab
Krepa

Jedwab  #80-100 
Bawełna #80-100 
Syntetyk #80-100

Igła niebieska 
#9/65-11/75

Średni

Płótno
Dżersej
Sukno
Polar

Jedwab  #50 
Bawełna #50-80 
Syntetyk #50-80

Igła czerwona 
#1/75-14/90

Ciężki 
Dżins
Tweed
Drelich
Pikowanie

Jedwab  #30-50 
Bawełna #40-50 
Syntetyk #40-50

Igła purpurowa 
#14/90-16/100



16

e

qw

e r

t

y

u

i

w

q

r

8VWawianie VzpulNi z nicią
3oziomy WrzpieĔ VzpulNi
3odnieś trzpieĔ szpulki. 8mieść szpukę z nicią na
trzpieniu.
8mieść duży ucKwyt szpulki i dociśnij nim szpulkę.
q 7rzpieĔ szpulki
w Szpulka  
e  'uży ucKwyt szpulki 
r :spornik

Maáego ucKwytu szpulki używa się przy wąskicK 
lub maáycK szpulkacK.
t Maáy ucKwyt szpulki

'oGaWNowy WrzpieĔ VzpulNi
'odatkowy trzpieĔ szpulki sáuży do szpulowania 
szpulki bębenka bez konieczności wywlekania nici z 
maszyny, jak rywnież do szycia podwyjną igáą.
:áyż dodatkowy trzpieĔ do otworu.
'odatkowy trzpieĔ powienien być ustawiony w 
kierunku naprężacza szpulownika.
3oprowadĨ nić od szpulki wokyá naprężacza
szpulownika jak to pokazano na rysunku.
y 'odatkowy trzpieĔ szpulki
u 2twyr na dodatkowy trzpieĔ 
i 1aprężacz szpulownika

6zpulowanie
8Vuwanie VzpulNi z bĊbenNa
3rzesuĔ suwak zwalniający pokrywę w prawo i usuĔ
pokrywę bębenka.
:yciągnij szpulkę.
q Suwak zwalniający pokrywę 
w 3okrywa bębenka
e Szpulka

8:$*$�
8żywaj páaskicK plastikowycK szpulek -anome 
oznaczonycK literką �-� r. 8żywanie innycK rodzajyw 
szpulek takicK jak szpulki papierowe może 
powodować problem z szyciem i�lub uszkodzić ucKwyt 
szpulki.
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6zpulowanie VzpulNi

8:$*$�
3rzed rozpoczęciem szpulowania ustaw suwak 
kontroli prędkości na najszybszą prędkość.

z 3oprowadĨ nić od szpulki wokyá naprężacza szpulownika. 

q 1aprężacz szpulownika

x 3oprowadĨ nić poprzez otwyr w szpulce  od wewnątrz 
na zewnątrz.

c 8mieść szpulkę na szpulowniku.

v 3cKnij szpulkę w prawą stronę.
1a wyświetlaczu pojawi się symbol szpulki.
w Symbol szpulki

b 7rzymając koĔcywkę nici ręką, urucKom maszynę.
=atrzymaj maszynę, kiedy szpulka wykona kilka 
obrotyw, po czym obetnij pozostaáość nici tuż 
przy samym otworze szpulki.

n 8rucKom maszynę. Gdy szpulka będzie w peáni nawinięta 

8:$*$�
1ie przesuwaj szpulownika podczas gdy maszyna 
szyje.

m 8suĔ szpulkę. 2betnij nić.
3rzywryć suwak kontroli prędkości do jego pierwotnej
pozycji.

szpulownik zatrzyma się automatycznie. =atrzymaj 
maszynę, po czym ustaw szpulownik do jego pierwotnej 
pozycji.
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8mieVzczanie VzpulNi

     267R=(ĩ(1,(�
3rzed umieszczeniem szpulki czy nawleczeniem 
ucKwytu szpulki odáącz maszynę z zasilania.

z 8mieść szpulkę w ucKwycie szpulki z nicią odwijającą 
się w przeciwnym kierunku do rucKyw wskazywek 
zegara jak zobrazowano to na pokrywie bębenka.
q .oĔcywka nici 
w 8cKwyt szpulki 
e 3okrywa bębenka

x 3rzytrzymaj szpulkę palcem żeby się nie kręciáa. 
3rzeprowadĨ nić poprzez przednie nacięcie w ucKwycie 
szpulki. 
3rzeciągnij nić w lewo tak aby przeszáa pod 
prowadnikiem.
r  3rzednie nacięcie 
t  3rowadnik

c  3rzeciągnij nić w lewo aż do szczeliny prowadzącej 
oznaczonej numerem ���.
8pewnij się, że nić przecKodzi przez boczne nacięcie 
ucKwytu szpulki.
y  Szczelina prowadząca � 
u  %oczne nacięcie

8:$*$�
-eśli nić nie przeszáa przez szczelinę, nawlecz nić 
ponownie zaczynając do kroku z.

b :staw lewą krawędĨ pokrywy bębenka do otworu. 
'omknij pokrywę tak aby się wpasowaáa.
!0 3okrywa bębenka

8:$*$�
1awlekanie nici spodniej opisane jest na stronie ��. 

v .ontynuuj przeciąganie nici przez szczelinę prowadzącą
oznaczoną cyIrą ��� i pociągnij nić w prawo, 
zostanie ona przycięta do odpowiedniej dáugości 
i przytrzymana w miejscu.
i  Szczelina prowadząca �
o  3rzycinarka
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      267R=(ĩ(1,(�
3rzed rozpoczęciem czynności nawlekania wyáącz

maszynę z zasilania.

1awleNanie maVzyny

8nieś stopkę dociskową. 1aciśnij 
przycisk pozycjonowania igáy q 
aby unieść szarpak do jego 
najwyższej pozycji.

q 3rzycisk pozycjonowania igáy

q

z :yáącz maszynę z zasilania.
3oprowadĨ koĔcywkę nici dookoáa gyrnego prowadnika
nici.

x -edną ręką przytrzymaj nić blisko szpulki w.  
natomiast drugą poprowadĨ koncywkę nici wzdáuż 
prawej szczeliny i dookoáa spodu osáony 
naprężacza e.
w Szpulka
e 2sáona naprężacza

c 3rzytrzymując nić, mocno pociągnij ją w gyrę i do 

v 1astępnie przeciągnij nić w dyá, wzdáuż lewego 

b 1awlecz igáę przy pomocy nawlekacza igáy �patrz
str. ���.

szarpaka. 1astępnie przeciągnij ją do przodu 
przez ucKo szarpaka.

kanaáu i przez dolny prowadnik nici. 
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1awleNacz igáy

267R=(ĩ(1,(�
3rzed użyciem nawlekacza odáącz maszynę z 
zasilania.

z 2puść stopkę dociskową. 1aciśnij przycisk 
pozycjonowania igáy q aby uniesć igáę do jej 
maksymalnej wysokości. :yáącz maszynę z zasilania.
2puść dĨwignię nawlekacza tak, aby Kaczyk 
nawlekacza przeszedá przez ucKo igielne.

q   3rzycisk pozycjonowania igáy
w 'Ĩwignia nawlekacz
e +aczyk

x 3rzeciągnij nić od lewego prowadnika do prawego 
prowadnika i pod Kaczykiem. 
r /ewy prowadnik 
t 3rawy prowadnik

c 3rzeciągnij nić przez prawy prowadnik do siebie. 

b 3ociągnij za dolną część pętli aby wyszáa z ucKa 

8:$*$�
1awlekacza nalezy używać z igáami o grubościacK od 
��� do ��� lub z igáami z niebieskim czubkiem. 
=alecana jest grubość nici w przedziale od �� do ��.

v 3owoli unieś dĨwignię nawlekacza. 3ętla nici powinna 

y 3ętla nici
być przeprowadzona przez ucKo igielne. 

igielnego.
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:yciąganie nici bĊbenNa
z 3odnieś stopkę dociskową. 3rzytrzymaj delikatnie 

x :yáącz maszynę z zasilania.
1aciśnij dwukrotnie przycisk pozycjonowania 
igáy aby opuścić i podnieść igáę, aby wyciągnąć 
nić bębenka.
q 3rzycisk pozycjonowania igáy

c 3rzeciągnij okoáo �� cm obu nici pod stopką, a następnie 
do tyáu stopki dociskowej.

nić lewą ręką.
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ĝcieg 3roVWy 
q :zyr ściegu� 
w 1aprężenie nici�  
e Stopka dociskowa

32'67$:2:( 6=<&,(

Stopka $

8:$*$�
Gdy używasz stopki dociskowej ) do ściegyw 
ozdobnycK lub stopki 5 do automatycznego 
obszywania dziurek, przeciągnij nić w lewo.

Rozpoczynanie Vzycia
3odnieś stopkę dociskową i ustaw materiaá przy liniacK 
pomocniczycK na páytce ściegowej. 2bniż igáę do 
miejsca od ktyrego cKcesz rozpocząć szycie.
3rzeciągnij nić od igáy do tyáu i opuść stopkę dociskową.
1aciśnij rozrusznik nożny lub wciśnij przycisk start�stop, 
aby rozpocząć szycie.
3rowadĨ materiaá delikatnie wzdáuż prowadnicy.

q 3rzycisk start�stop 
:zmacnianie Vzwu
$by wzmocnić koĔcywkę szwu, naciśnij przycisk szycia 
wstecz i wykonaj kilka ściegyw wstecznycK.
1aciśnij przycisk automatycznego obcinania nici aby 
obciąć nić.
w 3rzycisk szycia wstecz 
e 3rzycisk automatycznego obcinania nici 8żyj nożyka 

wbudowanego w pokrywę czoáową maszyny aby obciąć 
grubsze nici.
r 1ożyk

=miana NierunNu Vzycia
=atrzymaj maszynę.
3odnieś stopkę dociskową.
2bryć materiaá względem igáy aby zmienić kierunek 
szycia na pożądany.
2puść stopkę i rozpocznij szycie w nowym kierunku.

8:$*$�
-eśli igáa zatrzymuje się w pozycji gyrnej, naciśnij 
przycisk pozycjonowania igáy aby zmienić jej pozycję.

6zycie grubycK maWeriaáów przy NrawĊGzi 
&zarny przycisk znajdujący się na stopce standardowej 
�$� blokuje stopkę w pozycji poziomej.
-est to przydatne przy rozpoczynaniu szycia od krawędzi 
grubycK materiaáyw.
2puść igáę do miejsca w ktyrym cKcesz rozpocząć szycie . 
2puść stopkę i wciśnij czarny przycisk. Stopka zostanie 
zablokowana w Koryzontalnej pozycji, co zapobiegnie 
ślizganiu się. 3rzycisk zostanie uwolniony automatycznie 
po przeszyciu kilku ściegyw.

q &zarny przycisk
w Gruby materiaá
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8Īywanie linii pomocniczycK
/inie pomocnicze na páytce ściegowej i na pokrywie 
bębenka uáatwiają zmierzenie odlegáości od krawędzi 
materiaáu do szwu.
1umery na páytce pokazują dystans pomiędzy igáą w 
centralnej pozycji a krawędzią materiaáu. 
q ,gáa w centrlanej pozycji

3rzednie linie pomocnicze są oznaczone ���Ý, ���Ý i ���Ý
od igáy w centralnej pozycji.
w 3rzednia linia pomocnicza na ���Ý 
e 3rzednia linia pomocnicza na ���Ý 
r 3rzednia linia pomocnicza na ���Ý

Skala kątowa oznaczona jest na ��, ��, �� i ��� stopni.
8żyj skali kątowej przy szyciu patcKworku �patrz str. ���.

t Skala kątowa 
y 3rowadnik kątowy

2bracanie maWeriaáu poG NąWem proVWym
$by zacKować �� mm tolerancji po wykonaniu obrotu 
materiaáem o �� stopni, skorzystaj z prowadnicy na 
páytce ściegowej.
.iedy przyd krawędzi materiaáu osiągnie linie 
prowadnika kątowego y z atrzymaj maszynę. 3odnieś 
stopkę dociskową i obryć materiaá o �� stopni. 2puść 
stopkę dociskową i kontynuuj szycie w nowym 
kierunku.

y 3rowadnik kątowy

8:$*$�
-eśli igáa zatrzymuje się w pozycji gyrnej, naciśnij 
przycisk pozycjonowania igáy aby zmienić jej pozycję.
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5eJXOacja�So]ycjL�LJáy
5egulacji pozycji igáy moĪna dokonać dla następującycK 
ściegyw �� do ��, ��,�� i ��.

q

q

ww

cja igáy dla ściegyw prostycK może być regulowana3ozycjaozy  igáy3
przyciskiemprzyciskiem ustalania szerokości ściegu. 

1aciśnij ��� aby przesunąć igielnicę w prawo. 

1aciśnij ��� aby przesunąć igielnicę w lewo.

q 3rzycisk regulacji szerokości ściegu 

Regulacja Gáugości ściegu 
'áugość ściegu może być regulowana poprzez 
naciskanie przycisku regulacji dáugości ściegu.

q 3rzycisk regulacji dáugości ściegu 
w 'áugość ściegu

1aciśnij ��� aby zwiększyć dáugość ściegu.

1aciśnij ��� aby zmniejszyć dáugość ściegu.
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ĝcieg ze VWanGarGowym ryglem
q :zyr ściegu� 75<% �� ��
w 1aprężenie nici�       � do �
e Stopka dociskowa� 8niwersalna $

8żyj tego ściegu aby wzmocnić początek i koniec szwu 
ściegami wstecznymi. .iedy osiągniesz koniec szwu, 
wciśnij raz przycisk szycia wstecz. Maszyna wykona 
cztery ściegi wsteczne, cztery ściegi w przyd po czym 
zatrzyma się.
q 3rzycisk szycia wstecz

ĝcieg z auWomaWycznym ryglem
q :zyr ściegu� 75<% �� ��
w 1aprężenie nici�      � do �
e Stopka dociskowa� 8niwersalna $

7ego unikalnego ściegu używa się wtedy, gdy 
wymagane jest takie zakoĔczenie szwu, by byáo 
ono prawie niewidoczne.
2puść igáę blisko przodu krawędzi materiaáu. 
Maszyna wykona kilka ściegyw ryglującycK w miejscu 
i będzie kontynuować szycie do przodu. .iedy 
naciśniesz przycisk szycia wstecz przy koĔcu szwu, 
maszyna wykona kilka ściegyw ryglującycK w miejscu, 
po czym zatrzyma się automatycznie.

q 3rzycisk szycia wstecz

3oWrójny ścieg elaVWyczny
q :zyr ściegu� 75<% �� ��
w 1aprężenie nici�        � do �
e Stopka dociskowa� 8niwersalna $

7en mocny i wytrzymaáy ścieg jest wskazany tam, 
gdzie potrzebna jest siáa i elastyczność szwu. 8żywaj 
go do wzmacniania obszaryw takicK jak rękawy oraz 
ucKwyty do toreb.
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ĝcieg elaVWyczny
q :zyr ściegu� 75<% �� �� lub ��
w 1aprężenie nici�        � do �
e Stopka dociskowa� 8niwersalna $

7en wąski ścieg elastyczny z igáą spozycjonowaną po 
lewej stronie zaprojektowany zostaá do wyeliminowania 
marszczenia się materiaáyw dzianycK oraz skośnycK 
szwyw.
8żyj tego ściegu do szycia cienkicK materiaáyw jak trykot 
lub dżersej.

ĝcieg rzemieślniczy �imiWacja ściegu rĊcznego�
q :zyr ściegu�             75<% �� �� lub ��
w 1aprężenie nici�      � do �
e Stopka dociskowa�    'o ściegyw ozdobnycK )

Możesz uzyskać świetną imitację ściegu ręcznego, 
szczegylnie przydatny przy szyciu garnituryw, 
marynarek, swetryw czy denimu. 
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ĝcieg zygzaN
q :zyr ściegu� 75<% �� �� lub ��
w 1aprężenie nici�         � do �
e Stopka dociskowa� 8niwersalna $

=ygzak to jeden z najbardziej uniwersalnycK i 
wszecKstronnycK ściegyw. Może sáużyć do obrębiania, 
cerowania, aplikacji a także jako ścieg dekoracyjny.

8:$*$�
8żyj stabilizatora przy szyciu dżerseju, trykotu czy 
dzianiny.

Regulowanie VzeroNości ściegu
1aciśnij symbol ³�´ aby zwiększyc szerokość ściegu.

1aciśnij symbol ³±´ aby zmniejszyć szerokość 
ściegu.
q 3rzycisk regulacji szerokośc ściegu 
w Szerokość ściegu

Szerokość ściegu wzoru �� może być zmieniona bez 
zmiany jego centralnej pozycji igáy �M� e.
e &entralna pozycja igáy

Szerokość ściegu wzoru �� może być zmieniona bez 
zmiany jego prawej pozycji igáy  �5� r.
r 3rawa pozycja igáy

Regulacja Gáugości ściegu
1aciśnij symbol ³�´ aby zwiększyc dáugość ściegu.

1aciśnij symbol ³�´ aby zmniejszyć dáugość ściegu.

q 3rzycisk regulacji dáugości ściegu  
w 'áugość ściegu
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8mieść krawędĨ materiaáu przy prowadnicy na stopce
i szyj prowadząc materiaá wzdáuż prowadnicy.
q 3rowadnica

    267R=(ĩ(1,(�
.iedy używasz stopki owerlokowej, ustaw szerokość 
ściegu na �,� lub większą � w przeciwnym wypadku 
igáa może uderzać o druciki na stopce.

2brĊbianie Ğciegiem ]ygzaN
q :zyr ściegu�             75<% �� ��
w 1aprężenie nici�        � do �
e             Stopka dociskowa� 2werlokowa &

75<% �� ��
ĝcieg WryNoWowy
q :zyr ściegu� 
w 1aprężenie nici�        � do �
e Stopka dociskowa� 8niwersalna $

7en ścieg jest używany do obrzucania krawędzi
syntetykyw oraz innycK elastycznycK materiaáyw z
tendencją do marszczenia się. Szyj wzdáuż krawędzi
materiaáu pozostawiając odpowiednio dużo tolerancji.
3o szyciu przytnij tolerancję �nadmiar� przy samym
ściegu.
7en ścieg doskonale sprawdza się przy cerowaniu.

75<% �� ��
ĝcieg owerloNowy
q :zyr ściegu� 
w 1aprężenie nici�        � do �
e Stopka dociskowa� 2werlokowa &

ĝcieg ten może być użyty do rywnoczesnego szycia i 
obrzucania krawędzi materiaáu.
8żywaj tego ściegu jeśli nie musisz rozprasowywać 
szwu. 8mieść krawędĨ materiaáu przy prowadniku na 
stopce i szyj.
q 3rowadnik

8:$*$�
1ie ma możliwości zmniejszenia szerokości ściegu 
poniżej �.�, ma to zapobiec uderzeniu igáy w stopkę.



29

�

w eq

�

w eq

q

�

w eq

8mieść materiaá pozostawiając tolerancję na ���Ý 
��.� cm�. 
3o szyciu przytnij tolerancję �nadmiar� przy samym
ściegu. %ądĨ przy tym ostrożny aby nie naruszyć
ściegyw.

ĝcieg Gziany
q :zyr ściegu� 75<% �� ��
w 1aprężenie nici�       � do �
e Stopka dociskowa� 8niwersalna $

3oGwójny ścieg owerloNowy
q :zyr ściegu� 75<% �� ��
w 1aprężenie nici�       � do �
e Stopka dociskowa� 2werlokowa &

ĝcieg, ktyry idealnie sprawdza się przy szyciu tycK 
materiaáyw, ktyre mają tendencję do mocnego strzępienia 
się jak páytno czy gabardyna.
:ykonywane są jednocześnie dwa rzędy ściegu 
zygzakowego aby zapewnić dokáadniejsze obrębianie. 
8mieść krawędĨ materiaáu przy prowadniku stopki i szyj.
q 3rowadnik

8:$*$�
1ie ma możliwości zmniejszenia szerokości ściegu 
poniżej �.�, ma to zapobiec uderzeniu igáy w stopkę.

0ocowanie gumy
q :zyr ściegu� 75<%�� ��
w 1aprężenie nici�      �  do �
e Stopka dociskowa� 'o ściegyw ozdobnycK )

3odziel gumę na cztery części. 'opasuj te części  do
przednicK środkowycK, tylnicK środkowycK i bocznycK
szwyw i przypnij gumę do materiaáu.
8mieść gumę pod stopką i przyszyj w miejscu gdzie
guma rozciąga się rywnomiernie.
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t ']LXrka�od]LeĪoZa�]aokrąJOona
1ależy ją stosowac do grubycK guzikyw i średnicK 
materiaáyw.

y ']LXrka�kraZLecka
1ależy ją stosować do grubycK guzikyw i grubycK 
materiaáyw.

u ']LXrka�od]LeĪoZa �]akoĔc]ona�VWoĪkLeP��
3rzeznaczona do ubraĔ dopasowanycK, odzieży tkanej
etc.

i ']LXrka�od]LeĪoZa��]akoĔc]ona�Z]PocnLonyP�
VWoĪkLeP��
3rzeznaczona do ubraĔ dopasowanycK, marynarek,
szczegylnie ubraĔ męskicK, odzieży tkanej etc.
o 'ziurNa elaVWyczna
3asuje do rozciągliwycK materiaáyw. Może być
stosowana jako dziurka dekoracyjna.

!0 ']LXrka�d]Lana
3asuje do dzianin. Może być rywnież używana jako
dziurka dekoracyjna.

!1 'ziurNa anWyczna
3rzypomina ręcznie robioną dziurkę, idealna dla
cienkicK materiaáyw, dla luksusowej odzieży szytej
ręcznie.

!2 'ziurNa na naNáaGce
= tego szablonu korzysta się przy ręcznym szyciu
dziurki na nakáadce.

q w e r t y u i o !0 !1 !2

2bVzywanie GziureN
'ostępnycK jest �� następującycK dziurek�

q 'ziurNa proVWoNąWna
1ajczęściej stosowana do grubycK i średnicK 
materiaáyw.

w 'ziurNa zaoNrąglona
1ajczęściej stosowana do cienkicK i średnicK materiaáyw, 
zwáaszcza do bluzek i odzieży dziecięcej.

e 'ziurNa Go maWeriaáów GeliNaWnycK
1ajczęściej stosowana do cienkicK i delikatnycK 
materiaáyw.

r 'ziurNa oGzieĪowa
1ajczęściej stosowana do grubycK i średnicK 
materiaáyw. 3asuje do dużycK i grubycK guzikyw.
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5ozmiar dziurki jest ustalany automatycznie po 
umieszczeniu guzika w obsadce, znajdującej się z tyáu 
stopki 5. : obsadce na stopce mieszczą się guziki o 
średnicy od � cm do �.� cm. 3o wybraniu dziurki, ktyrej 
rozmiar ustalany automatycznie na ekranie pojawia się 
komunikat o obniżeniu dĨwigni do obrzucania dziurek.

6zycie
z :yciągnij obsadkę na guzik do tyáu i umieść na niej 

q 2bsadka guzika
8:$*$�
-eśli guzik jest bardzo gruby, wykonaj dziurkę testową 
na skrawku materiaáu.
-eśli po zrobieniu dziurki testowej ciężko jest 
dopasować guzik pod dziurkę, można ją powiększyć 
poprzez lekkie przesunięcie tyáu ucKwytu guzika. 
'áugość dziurki zostanie zwiekszona.

w 'odatkowy odstęp
x 1aciśnij przycisk pozycjonowania igáy.

=aáyż stopkę do obrzucania dziurek 5 ustawiając 
bolec w rowku na ucKwycie stopki.
'la áatwiejszego zakáadania stopki możesz podnieść 
ucKwyt stopki nieco wyżej.
3odnieś stopkę dociskową.

e 5owek
r %olec

c 3rzeciągnij nić od igáy pod stopką na lewą stronę. 
=aznacz miejsce obszywania dziurki na materiale, po 
czym wsuĔ go pod stopkę. 2puść igáę w punkcie 
startowym szycia poprzez przekręcenie koáa 
zamacKowego.
t 3unkt startowy

8:$*$�
&zasami konieczna jest zmiana rozmiaru dziurki, aby 
dopasować rozmiar dziurki do specyIicznego materiaáu  
lub nici. :ykonaj testową dziurkę na skrawku materiaáu, 
aby sprawdzić ustawienia. 'omyślna szerokość dziurki 
jest ustawiona dla zwykáycK materiaáyw. 'o materiaáyw 
elastycznycK lub delikatnycK użyj usztywniacza.

'ziurNa 3roVWoNąWna
q :zyr ściegu� 75<% �� ��
w 1aprężenie nici�    � do �
e Stopka dociskowa� 'o obszywania dziurki 5

guzik.  
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v 2puść stopkę dociskową i pociągnij  do oporu za       

y   'Ĩwignia do obszywania dziurek

8:$*$�
/inie odniesienia na stopce mogą sáużyć za prowadniki 
pozycjonujące.
8pewnij się� że nie ma odstępu pomiędzy suwakiem a 
koĔcywką, w przeciwnym razie dziurka nie zostanie 
obszyta we wáaściwej pozycji.
u %rak odstępu  
i 3unkt startowy
o /inie odniesienia
 !0 Suwak
 !1 Stoper
                                                                       !2 2dstep

b 5ozpocznij szycie, pociągając delikatnie za nić od igáy w 

8:$*$�
-eśli rozpoczniesz szycie bez opuszczenia dĨwigni 
obszywania dziurki, wyświetlacz /&' wyświetli 
ostrzeżenie i maszyna zatrzyma się po wykonaniu 
kilku ściegyw. 2bniż dĨwignię obszywania dziurek i 
rozpocznij szycie.

dĨwignię do obszywania dziurek 

lewo. 3o wykonaniu kilku ściegyw puść nić i kontynuuj 
szycie.  
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Regulacja VzeroNości GziurNi
1aciśnij symbol ³�´ w przycisku regulacji szerokości 
ściegu aby zwiększyć szerokość dziurki.
1aciśnij symbol³±´ w przycisku regulacji szerokości 
ściegu aby zmniejszyć szerokość dziurki.
q 3rzycisk regulujący szerokość ściegu

8:$*$�
Szerokość dziurki może być regulowana od �.� do �.�.

n Maszyna będzie obszywać dziurkę automatycznie, 

m 8suĔ materiaá i umieść szpilkę tuż pod ryglem aby
zapobiec przypadkowemu naruszeniu ściegu. 
:ytnij otwyr rozpruwaczem.
!3 Szpilka
!4 5ozpruwacz

, 3o obszyciu dziurki, popcKnij dĨwignię obszywania 

y 'Ĩwignia obszywania dziurek

2bVzycie GziurNi z poGwójną warVWwą

$by wykonać mocniejszą dziurkę � wykonaj kolejną 
warstwę ściegyw na warstwie dotycKczasowej.
$by to zrobić, po skoĔczeniu szycia po prostu naciśnij 
przycisk start�stop �nie podnoś wywczas stopki�.

8:$*$�
-eśli podczas obszywania podwyjnej dziurki 
materiaá nie jest podawany páynnie, zwiększ gęstość 
dziurki.

Regulacja gĊVWości GziurNi
1aciśnij symbol ³�´ na przycisku regulacji dáugości 
ściegu, aby zmniejszyć gęstość dziurki.
1aciśnij symbol  ³±´ na przycisku regulacji dáugości 
ściegu, aby zwiększyć gęstość dziurki.
q 3rzycisk regulacji dáugości ściegu

8:$*$�
Gęstość dziurki może być regulowana od �.� do �.�.

według sekwencji pokazanej na rysunku obok. 3o 
skoĔczeniu obszywania maszyna zatrzyma się 
samoczynnie z podniesioną igáą. 

dziurek do gyry do oporu. 
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8Īywanie páyWNi VWabilizującej
8żywaj páytki stabilizującej szyjąc na materiaáacK 
rozciągliwycK i niestabilnycK, a także ponad szwem.

z 3rzymocuj ucKwyt stopki stabilizującej do stopki do 
obszywania dziurek poprzez wsunięcie stopki w kanaáy 

ucKytu.
q  8cKwyt páytki stabilizującej 
w  Stopka do obszywania dziurek
e  .anaá

x 8miesć wypustkę páytki stabilizujcącej w otworze stopki
dociskowej. 
r  
t  

c :yciągnij obsadkę na guzik do tyáu i umieść na niej   
guzik. 'ociśnij ją ściśle do guzika. =aáyż stopkę do 
obszywania dziurek z páytką stabilizującą na maszynę.
3rzewlecz nić igáy poprzez otwyr w stopce i poprowadĨ 
ją po lewej stroni pomiędzy stopką a páytką 
stabilizującą.

y  1ić igáy 
u  2twyr w stopce

v 8mieść materiaá pomiędzy stopką a páytką stabiizującą.
:ypozycjonuj materiaá i opusć igáę w miejsce 
pierwszego wkucia.
2puść stopkę i naciśnij na dĨwignię obszywania 
dziurki do oporu.
5ozpocznij szycie przytrzymując delikatnie nić igáy 
po lewej stronie. 3o kilku wkuciacK, uwolnij nić igáy i 
kontynuuj szycie.
i 'Ĩwignia obszywania dziurki 

Wypustka
Otwór
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q

']LXrka�d]Lana
q :zyr ściegu: 75<% 1: 29
w 1aprężenie nici:       1 do 4
e Stopka dociskowa: 'o obszywania dziurki R

Maszyna wykona dziurkę w kolejności pokazanej na 
rysunku obok, po czym zatrzyma się automatycznie.
Szerokość ściegu może być regulowana od 2.5 do 7.0.
Gęstość dziurki może być regulowana od 0.7 do 1.2.

�

w eq

�

w eq

�

w eq

�

w eq

'ziurNi zaoNrąglone i Go maWeriaáów 
GeliNaWnycK 
q :zyr ściegu�             75<% ��   �� � ��
w 1aprężenie nici�     � do �
e Stopka dociskowa� 'o obszywania dziurki 5

3rocedura szycia jest taka sama, jak przy dziurce 
prostokątnej. Szerokość dziurki może być 
regulowana w zakresie od �.� do �.�. Gęstość dziurki 
może być regulowana w zakresie od �.� do �.�.

'ziurNi oGzieĪowe 
q :zyr ściegu�             75<% ��   �� � ��
w 1aprężenie nici�        � do �
e Stopka dociskowa� 'o obszywania dziurki 5

3rocedura szycia jest taka sama, jak przy dziurce 
prostokątnej. Szerokość dziurki może być regulowana w 
zakresie od �.� do �.�. Gęstość dziurki może być 
regulowana w zakresie od �.� do �.�.
8żyj narzędzia do rozpruwania dziurek lub rozpruwacza.

'ziurNa elaVWyczna i GziurNa anWyczna         
q :zyr ściegu�             75<% �� ��, ��
w 1aprężenie nici�       � do �
e Stopka dociskowa� 'o obszywania dziurki 5

Maszyna wykona dziurkę w kolejności pokazanej na 
rysunku obok, po czym zatrzyma się automatycznie. 
Szerokość dziurki może być regulowana w zakresie od 
�.� do �.�.
Gęstość dziurki może być regulowana w zakresie od �.� 
do �.� �dziurka elastyczna�, �.� do �.� �dziurka antyczna�.

q  Narzędzie do rozpruwania dziurek (wyposażenie 
opcjonalne).
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w eq 'ziurNa z NorGu
q :zyr ściegu� 75<% �� ��
w 1aprężenie nici�        � do �
e Stopka dociskowa� 'o obszywania dziurki 5

z  $by obrzucić dziurkę z kordu, użyj tej samej procedury 
jak przy dziurce prostokątnej. 
Mając podniesioną stopkę do obrzucania dziurek 5, 
zaKacz kord o bolec znajdujący się z tyáu stopki.  
3rzeciągnij koĔce kordu do siebie pod stopką ku jej 
przodowi. 
=aKacz kord o wideáki znajdujący się z przodu stopki i 
zwiąż kord. 
2bniż igáę do materiaáu w miejscu, gdzie cKcesz 
zacząć obrzucanie dziurki, po czym obniż stopkę. 

q %olec 
  w :ideáki

x 8rucKom maszynę i szyj dziurkę.
.ażdy z bokyw dziurki i rygle zostaną wyszyte 
ponad kordem.
8suĔ materiaá z maszyny i obetnij same nici.

e 1ić igáy 
r 1ić bębenka

c 3ociągnij za koĔce kordu aby go ściągnąć. 
3rzewlecz każdą z koĔcywek kordu przez igáę do 
ręcznego szycia. 3o czym przeprowadĨ obie 
koĔcywki na wierzcKnią stronę materiaáu i zwiąż je ze 
sobą.

8:$*$�
2betnij obie koĔcywki kordu, jeśli są przyszyte i nie 
ma możliwości aby za nie pociągnąć.
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q w e 'ziurNa na naNáaGce
q :zyr ściegu� 75<% �� ��
w 1aprężenie nici    �     � do �
e Stopka dociskowa� 'o obszywania dziurki 5

'ziurka jest obrzucana Iragmencie materiaáu lub na  
nakáadce. 'ziurka jest przeznaczona do grubszycK 
materiaáyw i nie zaleca się wyszywania jej na 
materiaáacK lekkicK lub cienkicK, ponieważ może 
powodować m.in. zgrubienie odzieży w miejscu naszycia 
nakáadki. 
z =szyj nakáadkę z materiaáem prawymi stronami do siebie. 

q Spodnia strona nakáadki 
w :ierzcKnia strona materiaáu

x :ybierz wzyr ��. 
:yszyj wzyr przez obie tkaniny jednocześnie. 
5ozetnij otwyr na guzik jak pokazano na rysunku 
obok, a następnie przeciągnij nakáadkę przez otwyr 
na drugą stronę. 
q  Spodnia strona nakáadki  
w  :ierzcKnia strona materiaáu 
e  :ierzcKnia strona nakáadki 

c :yciągnij nakáadkę tak daleko, żeby nie byáo widać 
jej lewej strony. 3rzeprasuj oba rogi materiaáyw.

e :ierzcKnia strona nakáadki
r Spodnia strona materiaáu

v  =egnij nakáadkę w pyá aby utworzyć otwyr. 

q  Spodnia strona nakáadki 
e  :ierzcKnia strona nakáadki

b 3rzeprasuj obie strony nakáadki.
e  :ierzcKnia strona nakáadki
r Spodnia strona materiaáu 

n  5ęcznie zaszyj część nakáadki, widoczną na 
wierzcKniej stronie materiaáu.
w  :ierzcKnia strona materiaáu
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⁄0

⁄1

⁄2

⁄3

m =egnij materiaá wzdáuż rozcięcia i wykonaj dodatkowy 
ścieg wzmacniający aby zabezpieczyć klapy áatki.

r Spodnia strona materiaáu   
t 'odatkowy ścieg wzmacniający

, =wiĔ koĔce materiaáu. Szyj trzykrotnie w przyd i w tyá 
po tryjkątnym zakoĔczeniu materiaáu.
q Spodnia strona nakáadki 
w :ierzcKnia strona materiaáu 
r Spodnia strona materiaáu 

. 1akáadka powinna zostać przycięta ok. �� �.� cm 
od otworu. 3rzycinając należy zaokrąglić 
narożniki  �jak to pokazano na rysunku obok�.
e :ierzcKnia strona nakáadki
r Spodnia strona materiaáu 

⁄0 2bryć materiaá na lewą stronę. 3inezkami zaznacz 
cztery rogi �jak to pokazano na rysunku obok�.
y 3rzyd materiaáu
u Materiaá 

⁄1 3rzewryć wszystkie warstwy i przetnij otwarcie 
dziurki na prawej stronie materiaáu x.
&ztery przybite szpilki wskazują teraz na 
narożniki dziurki na materiale.  
=wiĔ brzegi nakáadki. 
y 3rzyd materiaáu
u Materiaá 

⁄2 5ęcznie szyj wokyá otwarcia �jak to pokazano na rysunku
obok�.
y 3rzyd materiaáu
u Materiaá 

⁄3 8koĔczono obrzucanie dziurki na nakáadce.
u Materiaá
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q

&erowanie
q :zyr ściegu� 
w 1aprężenie nici�       
e Stopka dociskowa�  

75<% �� ��
� do �
'o obszywania dziurki 5 

RozpoczĊcie Vzycia
z =aáyż stopkę do obszywania dziurek 5 i wysuĔ w 

3oprowadĨ nić igáy poprzez lewą stronę otworu w 
stopce.
q 2bsadka na guzik

x 8mieść materiaá pod stopką i obniż igáę do miejsca 
gdzie cKcesz zacząć szyć. w 1astępnie obniż stopkę.
w   3unkt początkowy

c 8rucKom maszynę. Maszyna rozpocznie od rygla 
�� rzędyw cery, ponownie rygiel, po czym zatrzyma się 
automatycznie .

v 8szyj kolejną warstwę cery na poprzednicK szwacK 

e ���Ý �� cm�
r ����Ý ��.� cm�

6zycie NróWVzej cery
$by szyć cerę krytszą niż ���Ý �� cm�, najpierw zatrzymaj 
maszynę po przeszyciu pożądanej dáugości y, po czym 
naciśnij przycisk szycia wstecz t.
=ostanie określona wymagana dáugość y.
8rucKom maszynę ponownie i szyj do momentu aż 
zatrzyma się ona autoamtycznie.
t 3rzycisk szycia wstecz 
y 3ożądana dáugość 
u 3unkt początkowy

6zycie cery o WaNicK VamycK wymiaracK
$by wykonać kolejną cerę o tej samej wielkości po prostu 
urucKom maszynę ponownie.

8:$*$�
$by zresetować wymiar cery, wybierz inny wzyr 
ściegowy i ponownie wybierz wzyr ��.

Regulacja równowomierności cery
 :yreguluj rywnomierność cery w następujący sposyb� 
³d�´ jest wartością ustawioną domyślnie.
.iedy prawa strona cery jest niżej niż lewa strona, 
naciśnij symbol ³�´ na przycisku regulacji dáugości ściegu 
q aby ustawić wartość od ³d�´ do ³d�´ i wyrywnać cerę.

.iedy lewa strona cery jest niżej niż prawa strona, 
naciśnij symbol ³±´ na przycisku regulacji dáugości ściegu 
q aby ustawić wartość od  ³d�´ do ³d�´ i wyrywnać cerę.

q 3rzycisk regulacji dáugości ściegu

niej  z tyáu obsadkę na guzik q� 

pod odpowiednim kątem.
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5yglowania używa się do wzmacniania tycK 
materiaáyw, gdzie potrzebna jest duża 
wytrzymaáość takicK jak ucKwyty plecakyw, paskyw 
czy kieszeni.

Ryglowanie
q :zyr ściegu� 
w 1aprężenie nici� 
e Stopka dociskowa� 

75<% �� ��
       � do �

'o ściegyw ozdobnycK )

RozpoczĊcie Vzycia
8rucKom maszynę i szyj do momentu, aż zatrzyma 
się ona automatycznie. Maszyna wykona rygiel o 
dáugości �,� cm. ����Ý �.

q �.� cm ����Ý�

6zycie NróWVzego rygla
$by wykonać krytszy rygiel niż �.� cm ����Ý�, najpierw 
po wykonaniu ściegu o pożądanej dáugości zatrzymaj 
maszynę, po czym naciśnij przycisk szycia wstecz. 7ym 
samym zostaáa zdeIiniowana dáugość Iastrygi.

w 3ożądana dáugość 
e 3rzycisk szycia wstecz 
r 'áugość rygla

6zycie rygla o Wym Vamym rozmiarze
$by wykonać rygiel o tej samej dáugości poprostu zacznij 
szyć, dopyki maszyna nie zatrzyma się automatycznie. 

8:$*$:
$by zresetować rozmiar rygla, wybierz inny wzyr 
ściegowy po czym ponownie wzyr ��.
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q

2czNo
q :zyr ściegu� 75<% �� ��
w 1aprężenie nici�        � do �
e Stopka dociskowa� 'o ściegyw ozdobnycK )

2czka są stosowane np. do obrębiania otworyw na paskacK.

RozpoczĊcie Vzycia
2puść igáę w punkcie początkowym i opuść stopkę 
dociskową. 8rucKom maszynę. 
Szyj dopyki maszyna nie zatrzyma się automatycznie. 

q 3unkt początkowy

2twyrz oczko przy pomocy dziurkacza, lub specjalnycK 
nożyczek. 

Regulowanie NVzWaáWu oczNa 
3opraw ksztaát oczka w następujacy sposyb� 
³/�´ jest wartością ustawioną domyślnie.
-eśli oczko jest za gęste, naciśnij symbol ³�´ na przycisku 
regulacji dáugości ściegu.
-eśli oczko jest za rzadkie, naciśnij symbol ³±´ na przycisku 
regulacji dáugości ściegu.
q 3rzycisk regulacji dáugości ściegu

8:$*$:
.sztaát może być regulowany od wartości /� do /�.
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q :ierzcKnia strona materiaáu 
w � cm ����Ý� 
e 5ozmiar otwarcia
r  5ozmiar zamka
t .oniec otwarcia zamka

3rzyVzywanie zamNów báyVNawicznycK
q :zyr ściegu� 75<% �� ��
w 1aprężenie nici�        � do �
e Stopka dociskowa� 8niwersalna $

'o wszywania zamkyw (

=aNáaGanie VWopNi Go wVzywania zamNów 
'opasuj pręcik stopki do wszywania zamkyw ( do rowka 
w ucKwycie stopki.
q 5owek
w 3ręcik

(A)� $by szyć lewą stronę zamka, zaáyż stopkę po prawej 
stronie pręcika.

(B)� $by szyć prawą stronę zamka, zaáyż stopkę po lewej 
stronie pręcika.

3rzygoWowanie maWeriaáu
3ozostaw dodatkowy � cm ����

� na zamek 
báyskawiczny.
%ędzie to áączna dáugość otwarcia zamka.

3oáyż materiaá wierzcKnimi stronami do siebie i 
wyszyj zakoĔczenie zamka, zostawiajac tolerancję 
ok. �cm. :ykonaj ściegi wsteczne aby wzmocnić 
szew. 5ęcznie zmieĔ dáugość ściegu na �.� i 
Iastryguj okolice otwarcia zamka �naprężenie nici 
zmniejsz do ����

t  =akoĔczenie otwarcia zamka 
y � c m  z a p a s u
u  )astryga
i  ĝcieg wsteczne
o Szwy
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RozpoczĊcie Vzycia

z  2dwiĔ zapas dla szwu po lewej stronie. =wiĔ spyd 
zapasu tak aby zakáadka miaáa pomiędzy �.� a �.� cm 
marginesu. 8mieść ząbki zamka przy zakáadce i 
przypnij je.
3rzywryć Iabryczne ustawienia dla dáugości ściegu i
naprężenia nici.
q
w
e
r
t

 Margines pomiędzy �.� a �.� cm
 =ąbki zamka
=akáadka

 .oniec otwarcia zamka
 5ozmiar otwarcia

x =aáyż stopkę do wszywania zamkyw ( po prawej stronie 
pręcika.
2puść stopkę u szczytu zakoĔczenia otwarcia 
zamka, tak aby igáa przecKodziáa przy zakáadce i 
taśmie zamka.

    267R=(ĩ(1,(�
3o zaáożeniu stopki do zamkyw báyskawicznycK i
ustawieniu szerokości ściegu � upewnij się, że igáa
nie uderzy w stopkę dociskową ani w taśmę zamka.

c  =atrzymaj maszynę na taśmie zamka na ok. � cm 
przed suwakiem. 
2bniż igáę do materiaáu, po czym podnieś stopkę.
2twyrz zamek by zrobić miejsce na dalsze szycie. 
y Suwak 
u � cm
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!0

!3

v :yjmij tkaninę z pod stopki i zapnij zamek. 5ozáyż 
gyrną warstwę tkaniny i poáyż páasko na zamku. 
=aáyż stopkę dociskową $.
8staw dáugośc ściegu na �.� a szerokość na �.� 
�wartości domyślne�, a pokrętáo naprężenia nici na �. 
3rzyIastryguj taśmę zamka szyjąc po wartstwie
wierzcKniej.
i )astryga
o 7aśma zamka

b =aáyż stopkę ( po lewej stronie pręcika.
8staw dáugość i szerokość ściegu do wartości 
domyślnej i naprężenie nici na ³�´. 3rzeszyj wstecz
poprzez zakoĔczenie otwarcia zamka na dáugości 
�.��� cm i przekręć materiaá pod kątem �� stopni.
!0 �.��� cm ����Ý�

 267R=(ĩ(1,(:
3o zaáożeniu stopki do zamkyw báyskawicznycK i
ustawieniu szerokości ściegu � upewnij się, że igáa
nie uderzy w stopkę dociskową ani w taśmę zamka.

n Szyjąc poprzez taśmę zamka prowadĨ ząbki zamka 
wzdáuż krawędzi stopki. =atrzymaj się okoáo � cm 
��

� przed początkiem zamka. =dejmij Iastrygę. 
2bniż igáę do materiaáu, po czym podnieś stopkę i 
otwyrz zamek.

!1 � cm ��Ý�
!2 5ozpruwana Iastryga

m 2bniż stopkę i przeszyj brakujący szew pilnując by 
zakáadka byáa rywna.
3o skoĔczeniu szycia, zdejmij Iastrygę w gyrnej
części materiaáu.
!3 )astryga w gyrnej części materiaáu
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2brĊbianie NryWe
q :zyr ściegu:             75<% 1: 13 lub 14
w 1aprężenie nici:        1 do4 (dla wzoru 13)

3 do 6 ( dla wzoru 14)  
e Stopka dociskowa:   'o ściegu krytego G

z

x c

v

q

w

e

r

q

w
��� ���

�

w eq

q

z  =wiĔ materiaá w zakáadkę jak pokazano na rysunku obok 
zostawiając �.� cm ����Ý� tolerancji.
q :ierzcKnia strona materiaáu 
w �.� cm ����Ý�

��� : przypadku grubycK materiaáyw, ktyre mają tendencję
      do strzępinia się, krawędĨ powinna być obrzucona 

��� : przypadku cienkiego materiaáu, podwiĔ jego brzeg.

x Szyj prowadząc zgięcie wzdáuż prowadnicy na stopce. 
2puść stopkę dociskową.
-eśli jest to konieczne wyreguluj pozycję opuszczania igáy.

c Szyj prowadząc záożoną krawędĨ.
e =áożona krawędĨ 
r 3rowadnik

v  2twyrz materiaá prawą stroną do gyry.

8:$*$:
-eśli igáa przekuwa się za daleko na lewo, ścieg będzie 
widoczny na wierzcKniej stronie materiaáu.

=miana pozycji igáy
:yreguluj pozycję igáy w następujący sposyb�
1aciśnij symbol ³±´ na przycisku regulacji szerokości 
ściegu q aby przesunąć igáę w prawą stronę.
1aciśnij symbol ³�´ na przycisku regulacji szerokości 
ściegu q aby przesunąć igáę w lewą stronę.
q 3rzycisk regulacji szerokości ściegu

:yświetlacz /&' pokazuje dystans w milimetracK od 
centralnej pozycji igáy.
3ozycja igáy może być zmieniana w zakresie od �.� do
�.�.

8:$*$:
3ozycja igáy może być regulowana, ale szerokość
ściegu jest niezmienna.

na początku.
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3rzyVzywanie guziNów
q :zyr ściegu� 
w 1aprężenie nici�  

75<% �� �� 
� do �

e Stopka dociskowa� 
r =ąbki transportera�  

'o ściegyw ozdobnycK )
2puszczone

2bniż ząbki transportera. 
8staw suwak prędkości szycia na najwolniejszą 
prędkość. 8staw dáugość ściegu na minimum ��.��.
q 'áugość ściegu ��.��

2bniż stopkę aby przytrzymać guzik w miejscu ± 
wyrywnaj kierunek guzika �aby otwory w nim byáy 
ustawione rywno względem stopki�. 
:yreguluj szerokość ściegu tak aby igáa mogáa 
przejść przez lewą dziurkę guzika.
3rzekręć koáem zamacKowym tak aby igáa mogáa
przejść przez prawą dziurkę guzika. :yreguluj
szerokość ściegu jeśli to konieczne.
w Szerokość ściegu �dostosowanie odstępu pomiędzy 

dziurkami guzika� 
3rzeszyj kilkakrotnie.

3o ukoĔczeniu szycia, obetnij nici pozostawiając icK
zapas na okoáo �� cm ��Ý�.

3ociągnij za nić bębenka aby przeciągnąć nić od igáy
na wierzcKnią stronę materiaáu po czym zwiąż obie
nici ze sobą.
3o przyszyciu guzika, unieś ząbki transportera do icK
normalnej pozycji.

� 
75<% �� �� 

8niwersalna $

0arVzczenie
q :zyr ściegu� 
w Stopka dociskowa� 
e =ąbki transportera�  

=mniejsz naprężenie nici do ³�´ oraz zwiększ dáugość 
ściegu do �.�.

3rzeszyj dwa rzędy ściegu prostego  oddalone od
siebie na �.� cm ����Ý�. =wiąż nici ze sobą.

3ociągnij za nici bębenka aby zmarszczyć materiaá.

=wiąż ze sobą nici i rozprowadĨ rywnomiernie

marszczenia.
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w

q

w w

z

x c

�

q

w

w eq

w eq

ĝ&,(*, '(.2R$&<-1(
Patchwork
q :zyr ściegu� 
w 1aprężenie nici�  
e Stopka dociskowa� 

75<% �� �� i ��
      � do �

Stopka krawędziowa 2 ���Ý 
'o ściegyw dekoracyjnycK )

• àączenie paWcKworNu
z 8staw kawaáki patcKworku prawymi stronami do siebie. 

:ybierz ścieg  �� w 75<%,( �. Szyj prowadząc 
krawędĨ materiaáu wzdáuż prowadnika na stopce, 
co pozwoli utrzymać rywną odlegáość szwu.
q   Spodnia strona materiaáu 
w   :ierzcKnia strona materiaáu

• 3aWcKworN
x :ymieĔ stopkę na stopkę do ściegyw ozdobnycK ).

:ybierz ścieg �� w 75<%,( �.
Mogą być rywnież użyte ściegi o numeracK ��, 
��, �� w 75<%,( � i �� w 75<%,( �.

c 2twyrz szwy páasko wierzcKnią stroną do gyry.
Szyj patcKwork wzdáuż linii szwu.

• .ąWomierz na páyWce ściegowej
Możesz szyć patcKworki pod odpowiednim kątem, 
korzystając z kątomierza na páytce ściegowej. 
=amieszczono na niej kąty ��, ��, �� oraz ��� 
stopni. 8żyj w tym przypadku stopki uniwersalnej $.

ĝcieg muVzelNowy
q :zyr ściegu� 75<% �� �� lub ��
w 1aprężenie nici�        � do �
e Stopka dociskowa�   'o ściegyw ozdobnycK )

8żyj lekkiego materiaáu jak np. trykot. =wiĔ materiaá 
jak pokazano na rysunku obok, po czym przeszyj 
zakáadkę. 
3ozwyl by igáa przecKodziáa tak, by tworzyć krawędĨ w 
ksztaácie muszelki.
q  ,gáa 
w  =agięcie

-eśli cKcesz wykonać rzędy ściegyw muszelkowycK, 
rozstaw rzędy ściegyw mniej więcej o �,� cm ����

� 
od siebie.
Możesz także szyć ściegiem muszelkowym �w każdym 
kierunku� na dzianinie lub delikatnycK tkaninacK 
jedwabnycK.
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�%� :zory �� i �� posiadają ustaloną centralną pozycję 
igáy. Szerokość ściegu będzie się zmieniać symetrycznie.
�&� :zory ����� i �� mają ustaloną prawą pozycję 
ściegu. -eśli zmienisz szerokośc ściegu, zmieni się lewa 
pozycja igáy

q

w

(A) (B)

t

y

r

(C)

�

w eq

�

w eq

e

r

$pliNacja
q :zyr ściegu� 
w 1aprężenie nici� 
e Stopka dociskowa�  

75<% �� ��, �����
� do �
'o ściegyw ozdobnycK )

r 'ocisk stopki�  � do �

8mieść aplikację na materiale i sIastryguj ją w danym 
miejscu, używając przy tym podkáadki, ktyra pozwala na 
utrzymanie aplikacji w miejscu.  
3rowadĨ materiaá aplikacji tak, aby igáa poruszając się w 
prawo, przecKodziáa przez krawędĨ aplikacji. 
q  $plikacja 
w  .rawędĨ

• Regulacja VzeroNości ściegu
:ybierz wzyr ��.
1aciśnij symbol ³±´ na przycisku regulacji szerokości 
ściegu e aby zwiększyć szerokość ściegu t. 
1aciśnij symbol ³�´ na przycisku regulacji szerokości 
ściegu e aby zmniejszyć szerokość ściegu  y.
e 3rzycisk regulacji szerokości ściegu

Szerokość ściegu będzie się zmieniać w zależności 
od centralnego poáożenia igáy r.

�$� :zyr �� posiada ustaloną lewą pozycję igáy. 
-eśli zmienisz szerokość ściegu, zmieni się prawa 
pozycja igáy.

=áyż materiaá spodnimi warstwami do siebie.
:áyż záożony materiaá pod stopkę.
:yrywnaj krawędĨ zgięcia z prowadnicą na stopce i
opuść stopkę.
Szyj prowadząc krawędĨ zgięcia po prowadnicy na
stopce.
2twyrz materiaá i zaprasuj zakáadki.

6zczypanNi
q :zyr ściegu�             75<% �� ��
w 1aprężenie nici�        � do �
e Stopka dociskowa�    'o ściegu krytego G
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z

x

c

z

x

c

�

w eq

�

w eq

'zięki Irędzlom można oryginalnie wykoĔczyć materiaáy
jak páytno, szal lub inną tkaninę, z ktyrej można áatwo
wyciągać wáykna. 

z 'elikatnie przetnij materiaá, tak by następnie wyjąć  

x 2bszyj lewą stronę materiaáu tak, aby ściegi po 

c =dejmij nadmiar nici po prawej stronie i utwyrz Irędzle. 

q :zyr ściegu� 
)rĊGzle

w 1aprężenie nici� 
e 'ocisk stopki� 

75<% �� ��
       � do �

'o ściegyw ozdobnycK )

Mereżka jest jedną z metod Iormowania Irędzli.
:ybierz mocny tkany materiaá, z ktyrego áatwo można
wyjmować pojedyncze wáykna �jak np. len�.

z 'elikatnie przytnij materiaá. 8stal szerokość mereżki, 

x Szyj lewą stronę, prowadząc materiaá tak, by ściegi po 

c =dejmij wáykna znajdujące się pomiędzy ściegami. 

0ereĪNa
q :zyr ściegu� 75<% �� ��
w 1aprężenie nici�       � do �
e Stopka dociskowa� 'o ściegyw ozdobnycK )

jedno wáykno tkaniny � będzie to miejsce, gdzie
Irędzle będą się zaczynać. 

prawej stronie znalazáy się na wolnej przestrzeni � 
dzięki temu uIormujesz Irędzle. 

po czym wyjmij po jednym wáyknie z koĔcyw
materiaáu. 

prawej stronie znalazáy się w pryżni. 3o ukoĔczeniu 
szycia lewej strony, obryć materiaá  o ����. Szyj 
pozostaáą część.
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:iązanNa
q :zyr ściegu� 75<% 1: 67
w 1apreżenie nici:       3 do 6
e Stopka dociskowa: 'o ściegyw ozdobnycK F
* ĝciegi o numeracK 15, 59, 60, 62, 68 w trybie 1 i 10 w

trybie 2 rywnież moga być użyte.

�

q w e

q

w

:ybierz ścieg 89 w 75<%,( 1 dla Irancuskiego supeáka. 
:ybierz ścieg 90 lub 91 w 75<%,( � dla supeáka 
candlewick.
=większ naprężenie nici w przedziale 5-8.

�

w eq

q

w eq )rancuVNi VupeáeN i VupeáeN canGlewicN 
q :zyr ściegu: 75<% 1: 89, 90 i 91
w 1aprężenie nici:        5 do 8
e Stopka dociskowa: 'o ściegyw ozdobnycK F

Możesz wykonać ścieg krzyżykowy tymi wzorami 
ściegyw.

8żyj gáadkiego tkanego materiaáu takiego jak len lub 
weániana Ilanela. -eśli używasz delikatnego materiaáu, 
zastosuj pod spyd wydzieralny stabilizator.

Szyj od środka na zewnątrz wzoru.

-eśli przed rozpoczęciem szycia naciśniesz przycisk 
automatycznego ryglowania, maszyna wyszyje jeden 
ścieg krzyżykowy i zatrzyma się automatycznie.
q  3rzycisk automatycznego ryglowania

ĝcieg NrzyĪyNowy
q :zyr ściegu� ��, �����
w 1aprężenie nici�         � do �
e Stopka dociskowa� 'o ściegyw ozdobnycK )

8żyj tego ściegu aby poáączyć dwa kawaáki materiaáu.
=wiĔ krawędzie materiaáu na okoáo �,� cm i 
przeprasuj.
=epnij krawędzie z papierem pozostawiając między
krawędziami odstęp �,� � �,� cm.

Szyj powoli, prowadząc materiaá, tak aby igáa �áapaáa�
zwinięty Iragment po obu stronacK.
3o skoĔczeniu szycia, zdejmij papier.
q �.�±�.� cm ����Ý� 
w 3apier



51

0arVzczenie
q :zyr ściegu: 75<% 2: 10
w 1aprężenie nici:      3 do 6
e Stopka dociskowa: 'o ściegyw ozdobnycK F
* :zyr 59 w trybie � rywnież może być użyty.

�

q w e

q

w

e

* ĝciegi 66 w trybie 1 i 34 w trybie 2 rywnież mogą być
użyte.

�

q w e 2brĊbeN
q :zyr ściegu�          75<% �� �� 
w 1aprężenie nici�     � do �
e Stopka dociskowa� 8niwersalna $

Szyj ściegi ok. � cm wewnątrz krawędzi materiaáu.

3rzytnij materiaá zostawiając pewną tolerancję.
8ważaj aby nie naruszyć ściegyw.

Marszczenie jest delikatnym dekoracyjnym 
zabiegiem stosowanym w ubrankacK dziecięcycK 
lub w damskicK bluzkacK.
:ybierz lekki materiaá jak batyst czy kraciastą baweánę.
3rzytnij materiaá trzykrotnie szerszy niż projektowana
szerokość.

:ybierz ścieg prosty, ustaw dáugość ściegu na �.� i 
zmniejsz naprężenie nici.
Szyj rzędy ściegyw w odlegáości o � cm od siebie w 
poprzek obszaru, ktyry ma być pomarszczony. =wiąż nici 
wzdáuż jednej krawędzi. 3ociągnij za nici z drugiej 
strony, aby rywnomiernie rozprowadzić zmarszczki.
q � cm ����Ý� 
w =wiązane nici

8staw naprężenie nici w przedziale �±� i wybierz ścieg 
marszczący.
:ykonaj ściegi marszczące pomiędzy nagromadzonymi 
rzędami. =dejmij ściegi proste znajdujące się pomiędzy 
nagromadzonymi rzędami
e  ĝcieg prosty



52

�

q w e

* :zory 29-30 i 32-44 w trybie 2 rywnież mogą być użyte.
�

q w e

3rogram automatycznego pikowania uáatwia pikowanie 
maáycK obszaryw materiaáu.
8mieść watę pomiędzy pikowaną wierzcKnią a spodnią 
częścią materiaáu.

�

q w e

* :zory 02, 03 i 05 w trybie 2 rywnież moga być użyte.

q

q

PiNoZanie�maáycK�obszaryZ
q :zyr ściegu� 75<% �� ��
w 1aprężenie nici    �     � do �
e Stopka dociskowa� 'o ściegyw ozdobnycK )

ĝcieJi�NlamroZe
q :zyr ściegu� 75<% �� �� lub ��
w 1aprężenie nici�        � do �
e Stopka dociskowa� 'o ściegyw ozdobnycK )

=a pomocą ściegu klamrowego możesz unierucKomić
pikowaniem warstwy materiaáu.
:ybierz ścieg klamrowy. 
1aciśnij przycisk automatycznego ryglowania.
5ozpocznij szycie.
Maszyna wyszyje ścieg klamrowy i ścieg ryglowy po 
czym zatrzyma się automatycznie.

q 3rzycisk automatycznego ryglowania

ĝciegi VaWynowe
q :zyr ściegu� ��, �����, �����
w 1aprężenie nici�        � do �
e Stopka dociskowa� 'o ściegyw ozdobnycK )

'la uzyskania lepszycK rezultatyw szycia, w przypadku 
użycia materiaáyw elastycznycK należy użyć stabilizatora 
pod wierzcKnią stroną materiaáu .
1aciśnij przycisk automatycznego ryglowania aby 
ukoĔczyć wzyr ściegowy.

q 3rzycisk automatycznego ryglowania
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* :zory 45 do 98 w trybie 2 rywnież moga być użyte.

q w e

�

ĝciegi dekoracyjne
q :zyr ściegu�             ��
w 1aprężenie nici�        � do �
e Stopka dociskowa�    'o ściegyw ozdobnycK )

'la uzyskania lepszycK rezultatyw szycia, ostrożnie 
wyrywnuj i prowadĨ materiaá podczas szycia.
-eśli to konieczne użyj jako podkáad wydzieralnego 
stabilizatora.
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3R2*R$02:$1,( :=2RÏ: , 
/,T(R

3rRgraPRwaQie ĞciegX r\gOXMącegR 
3r]\NáaG� Wzór #31 ( tryb 2)

z Wybierz wzór 31 ( tryb 2).

x Naciśnij przycisk pamięci.
.ursor pojawi się pod numerem ścieJu, i numer 
wzoru ścieJoweJo i zacznie miJać. 2znacza to Īe 
wzór 31 został zapamiętany.
Numer q który pojawia się ponad przyciskiem 
dłuJości wzoru oznacza numer sekwencyjny 
wzorów ścieJowycK w kombinacji. =aproJramowana 
kombinacja wzorów ścieJowycK będzie szyta w tej 
sekwencji.
q Numer sekwencyjny

c Wybierz wzór 99 ( tryb 2).

z

b

x

v Naciśnij przycisk pamięci.

b 8mieść materiał i szyj.
0aszyna przeszyje ryJiel, wzór 31, ryJiel po czym 
się zatrzyma.

c

v

q

8:$*$�
• Wzory w róĪnycK trybacK, literacK i numeracK

równieĪ moJą być proJramowane.
• 'łuJość i szerokość ścieJu nie moJą być reJulowane

kiedy proJramujemy kombinację ścieJów.
• 0aszyna moĪe zapamiętać maksymalnie

kombinację �� ścieJów.
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3rRgraPRwaQie NRPEiQacMi w]Rrów 
3r]\NáaG� Wzór #33, 37 i 34 ( tryb 2)

z Wybierz wzór 33 ( tryb  2).

x Naciśnij przycisk pamięci, a wzór ścieJowy 33
zostanie zapamiętany.

c Wybierz wzór 37 ( tryb 2). Naciśnij przycisk pamieci.

v Wybierz wzór 34 ( tryb 2). Naciśnij przycisk pamieci.

b Rozpocznij szycie.
.ombinacja wzorów 33, 37 i 34 będzie wielokrotnie 
wyszyta.

q

z

b

x

c

v

8:$*$�
-eśli naciśniesz przycisk automatyczneJo ryJlowania 
podczas szycia, maszyna zakoĔczy aktualnie szyty 
wzór, zrobi ryJiel po czym zatrzyma się 
automatycznie.
q 3rzycisk automatyczneJo ryJlowania
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bWpisz “31” w trybie � aby wybrać wzór ścieJowy       �31�.
Naciśnij przycisk pamięci aby wstawić wzór 
ścieJowy 31 pomiędzy wzory 33 i 34.

c Naciśnij “–” na przycisku reJulacji szerokości ścieJu q.
wyświetli się numer sekwencyjny “02” t, wyświetli się 
numer wzoru ścieJoweJo “37” y i zielone światło 
wyznaczy tryb u dla teJo wzoru.

3rRgraPRwaQie aXtRPat\c]QegR REciQaQia Qici
3r]\NáaG� $utomatyczne obcinanie nici ze wzorami 
#33, 37 i 34 (tryb 2)

z Sprawdź procedurę z do v na stronie 55,
³3roJramowanie kombinacji wzorów” aby ustawić wzory
33, 37 i 34 w trybie 2.

x Naciśnij przycisk pamięci obcinania nici q.
c Symbol noĪyczek w pojawi się na wyświetlaczu /&'.

Rozpocznij szycie. Seria kombinacji wzorów zostanie 
wyszyta i maszyna po wykonaniu ścieJu ryJlująceJo� 
automatycznie obetnie nici. 

w

8VXwaQie OXE wVtawiaQie w]RrX �Oiter\� 
3r]\NáaG� $by skasować wzór  “      ” z kombinacji
wzorów        “                ”  i wstawić wzór            “      ”.

z Sprawdź procedurę z do v na stronie 55,
³3roJramowanie kombinacji wzorów” wprowadzanie 
wzorów 33, 37 i 34 w trybie 2.

x Naciśnij “–” na przycisku reJulacji szerokości ścieJu q.
Numer w który pojawi się ponad przyciskiem 
reJulacji szerokości ścieJu oznacza numer 
sekwencyjny wzoru scieJoweJo w kombinacji, i 
numer e ponad przyciskiem reJulacji dluJości 
ścieJu oznacza całkowitą liczbę wzorów ścieJowycK 
w kombinacji. =ielone światło r wyznacza tryb 
wzoru ścieJoweJo.

z

w

ty

x e

q

c

v Naciśnij przycisk kasowania. Wzór ścieJu         �37�
zostanie skasowany z kombinacji wzorów.

v

b

q

r

q

u
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:VtawiaQie Sr]eVtr]eQi SRPiĊG]\ w]RraPi 
3r]\NáaG� Wzory #34 w trybie 2 i #99 w trybie A.

z Wybierz wzór 34 w trybie 2.
x  Naciśnij przycisk pamięci.
c Wybierz wzór 99 w trybie A.
v  Naciśnij przycisk pamięci.
b  Rozpocznij szycie. =ostanie wstawiona �mm 

3r]eVtr]eQie
Wzór #97 ( TR<% A) 2koło 2.5 mm
Wzór #98 ( TR<% $) 2koło  3.5 mm
Wzór #99 ( TR<% $) 2koło  5 mm

3rRgraPRwaQie Oiter
W trybacK A lub Á, moĪesz zaproJramować tekst 
poprzez wpisanie numerów liter.
$by zaproJramować cyIry, alIabety czy symbole, wejdź 
w tryb $. $by zaproJramować litery z europejskim 
akcentem, wejdź w tryb Á. $by odnaleźć numer litery 
skorzystaj z karty ścieJów. 
3r]\NáaG� $by zaproJramować “'eppp”
z Naciśnij przycisk trybu aby wejść w tryb A.

Wprowadź 13 aby wybrać literę “'”. 
Naciśnij przycisk pamięci.

z

b

x

c

v

x Wprowadź 40 aby wybrać literę “e”.
Naciśnij przycisk pamięci.

c Wprowadź 51 aby wybrać literę “p”.
Naciśnij przycisk pamięci.

v Wprowadź 51 aby wybrać literę “p”.
Naciśnij przycisk pamięci.

b Naciśnij przycisk trybu aby wejść do trybu Á. 
3 zielone światła zaświecą się w tym samym czasie. 
Wprowadź 53 aby wybrać literę “p”.

Naciśnij przycisk pamięci.

n n Rozpocznij szycie.
Seria wzorów zostanie wyszyta.

przestrzeĔ pomiędzy ścieJami.
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��� �±�

q

Regulacja nieIoremnycK programów ściegowycK�
5ezultaty szycia ściegyw dekoracyjnycK mogą zmieniać się 
w zależności od warunkyw szycia takicK jak prędkość, rodzaj 
materiaáu, ilość warstw itp.
-eśli wzory ściegyw dekoracyjnycK są zdeIormowane, 
popraw je poprzez kręcenie przy pomocy śrubokręta 
pokrętáem balansu podawania.
-eśli wzyr jest ściśnięty, przekręć pokrętáem w kierunku  ³� .́ 
-eśli wzyr jest rozlazáy, przekręć pokrętáem w kierunku  ³± .́

q 3okrętáo balansu podawania
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'%$1,(�O�0$6=<1ĉ
&zyszczenie�bĊbenNa�i�ząbNyZ�WransSorWera

����O675=(ĩ(1,(:
3rzed rozpoczęciem czyszczenia wyáącz zasilanie i
wyjmij wtyczkę z kontaktu.
1ie demontuj maszyny w inny sposyb niż ten, ktyry
przedstawiono w niniejszym rozdziale.

��O675=(ĩ(1,(:
1ie przecKowuj maszyny w miejscu o dużej wilgotności, 
blisko grzejnika, lub bezposrednio na świetle 
sáonecznym. 3rzecKowuj ją w sucKym cKáodnym miejcu.

8staw igáę w jej najwyższej pozycji, wyáącz maszynę z 
zasilania i odáącz wtyczkę. 8suĔ igáę i stopkę dociskową.
8suĔ pokrywę bębenka. :yciągnij szpulkę. :yczyść 
pędzelkiem kurz i káaczki. �Możesz użyć rywnież 
odkurzacza.�

8:$*$:
&zyść wierzcK maszyny miękką szmatką i neutralnym 
mydáem.

z 2dkręć śrubokrętem zestaw śrubek na páytce
ściegowej. 8suĔ páytkę ściegową.
q  =estaw śrubek 
w  3áytka ściegowa

x 8suĔ ucKwyt szpulki.
e  8cKwyt szpulki

c 3rzeczyść pędzelkiem ucKwyt szpulki.
r  3ędzelek

v 3rzeczyść pędzelkiem ząbki transportera i cKwytacz.
t  =ąbki transportera 
y  &Kwytacz

b 3rzeczyść wnętrze cKwytacza sucKą szmatką.
Możesz rywnież użyć odkurzacza.

=aNáadanie�XcKZyWX�szSXlNi
z 8pewnij się, że wypustek ucKwytu szpulki znajduje się 

q  8cKwyt szpulki 
w  :ypustek
e  

x 3rzykręć páytkę ściegową.
3o przeczyszczeniu maszyny, zaáyż igáę i stopkę 
dociskową.
r  3áytka ściegowa 
t  =estaw śrubek

Stoper

obok stopera. :áyż szpulkę.
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OsWrzeĪenie Przyczyna 6SrybXM�WeJo�
�. 3rzycisk start�stop został naciĞnięty podczas gdy

podłączony Mest rozrusznik noĪny.
�. 5ozrusznik noĪny Mest nieczynny.

�ikona rozrusznika miga nieustannie�

2dłącz rozrusznik noĪny.
6kontaktuM się z serwisem
lub ze sklepem� w ktyrym
została zakupiona maszyna.

8ruchomiono maszynę bez opuszczenia stopki. 2bniĪ stopkę i uruchom
maszynę.

6zpulownik Mest przesunięty w prawo. 3rzesuĔ szpulownik w
lewo aby szyć.

3rzy obszywaniu dziurki nie obniĪono dĨwigni do
obszywania dziurek.

2bniĪ dĨwignię i uruchom
maszynę ponownie.

0aszyna została uruchomiona po wstrzymaniu pracy z
powodu przeładowania.

2dczekaM przynaMmnieM �� sek.
po czym uruchom maszynę
ponownie. 8suĔ zaplątane nici
z szarpaka� bębenka lub z
mechanizmu obcinania nici.

�(��(�� 0aszyna nie pracuMe właĞciwie ze względu na problem 
z obwodem kontrolnym.

6kontaktuM się z serwisem
lub ze sprzedawcą
maszyny.

Problemy�i�dĨZiĊNi�osWrzeJaZcze
-eĞli usłyszysz dĨwięk brzęczyka i poMawi się ostrzeĪenie na ekranie /&'� postępuM zgodnie z instrukcMą�

0aszyna podczas pracy wydaMe dĨwięk� taki Mak szumienie wewnętrznych silnikyw 
� Mest to normalna konsekwencMa pracy maszyny.
(kran /&'� po kilku godzinach nieustanneM pracy maszyny� moĪe się nagrzać.

'ĨZiĊN %rzĊczyN�odzyZa�siĊ�Niedy�
pip Normalna operacMa.
pip�pip�pip Nieprawidłowa operacMa lub awaria.
peep Wystąpił błąd� (��(� 
pip pi�pi�pi�peep 8koĔczono obszywanie dziurki.
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Rozwiązaywanie problemów
Problem Przyczyna Odniesienie
3ęka nić od igáy �. 1ić od igáy jest niewáaściwie nawleczona.

�. 1aprężenie nici jest za mocne.
�. ,gáa jest tępa lub krzywa.
�. ,gáa zostaáa niewáaściwie zaáożona.
�. 1ić od igáy przy rozpoczęciu szycia nie byáa pod stopką.

�. 1ić jest za cienka lub za gruba w stosunku do igáy.

Strona ��
Strona �����
Strona ��
Strona ��
Strona ��

Strona ��
3ęka nić od szpulki �. 1ić od szpulki jest niewáaściwie nawleczona.

�. : ucKwycie szpulki nagromadziáy się káaczki.
�. Szpulka jest uszkodzona i nie obraca się páynnie.
�. 1ić jest luĨno nawinięta na szpulkę

Strona �� 
Strona �� 
=mieĔ szpulkę. 
Strona ��

àamie się igáa �. ,gáa jest niepoprawnie zaáożona.
�. ĝruba ucKwytu igáy jest poluzowana.
�. 1ici nie są przeprowadzone do tyáu po ukoĔczeniu szycia.
�. ,gáa jest za cienka w stosunku do szytego materiaáu.
�. 8żyto niewáaściwej stopki dociskowej.

Strona �� 
Strona ��
Strona �� 
Strona �� 
8żyj wáaściwej stopki.

3rzepuszczanie
ściegyw

�. ,gáa jest niepoprawnie zaáożona, krzywa lub tępa.
�. ,gáa i�lub nici są nieodpowiednie do szytego materiaáu.
�. Nie uĪyto igły do stretchu gdy szyto taki materiał lub inną delikatną

tkaninę czy syntetyk.
�. Nić od igły Mest niewłaĞciwie nawleczona.
�. 8Īyto słabeM MakoĞci igły.

Strona ��
Strona �� 
8żyj igáy do stretcKu

Strona ��
=mieĔ igáę.

Marszczenie szwyw �. 1aprężenie nici jest za mocne.
�. 1ić od igáy jest niewáaściwie nawleczona.
�. ,gáa jest za gruba do szytego materiaáu.
�. 'áugość ściegu jest za duża dla danego materiaáu.
�. 1ie użyto usztywniacza do szycia bardzo cienkiego materiaáu.

Strona �����
Strona ��
Strona ��
Skryć ścieg. 
8żyj usztywniacza.

Materiaá nie jest 
páynnie 
podawany

�. W ząbkach zaplątały się kłaczki.
�. ĝciegi są za drobne.
�. Nie podniesiono ząbkyw przy rozpoczęciu �zwykłego szycia�.

Strona �� 
WydłuĪ Ğcieg. 
Strona ��

3ętle na szwacK �. 1apręĪenie nici od igły Mest za słabe.
�. ,gła Mest za gruba lub za cienka do danego materiału.

Strona �����
Strona ��

Maszyna nie 
dziaáa

�. Nie podłączono maszyny i�lub rozrusznika noĪnego.
�. Nić zaplątała się w bębenku.
�. 6zpulownik nie został przesunięty z powrotem w lewo po

zakoĔczeniu szpulowania.

Strona �
Strona ��
Strona ��

'ziurka jest Ĩle 
obszyta

�. *ęstoĞć Ğciegu Mest nieodpowiednia dla danego materiału.
�. 'la materiału elastycznego lub syntetyku nie uĪyto usztywniacza.
�. Nie opuszczono dĨwigni do obszywania dziurek.

Strona ��
8ĪyM usztywniacza. 
Strona ��

Maszyna pracuje za 
gáośno

�. Nić zaplątała się w bębenku.
�. W bębenku lub w uchwycie szpulki nagromadziły się kłaczki.

Strona ��
Strona ��
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Karta Ściegów 
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