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WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Niniejsze urzadzenie nie jest zaprojektowane do uzytkowania przez dzieci oraz osoby z ograniczong sprawnoscig
ruchowg, czuciowg czy intelektualng. Podobnie rzecz sie ma wzgledem oséb niedoswiadczonych oraz posiadajgca
nikta wiedze na temat urzadzenia. Warunkiem uzytkowania maszyny przez wyzej wymienionych osdéb jest baczna
opieka lub kontrola osoby odpowiedzialnej za bezpieczeristwo takiej osoby.

Dzieci nalezy nadzorowa¢ by nie bawity sie urzgdzeniem.

Korzystajgc z urzadzenia, nalezy zachowac podstawowe srodki ostroznosci.

Maszyna jest zaprojektowana tylko do uzytku domowego.

N I E B EZPI ECZE NSTWO_ Aby wyeliminowac ryzyko porazenia prgdem:

Nie wolno pozostawiaé bez nadzoru urzadzenia podtgczonego do zrddta zasilania. Maszyne do szycia nalezy
wytgczy¢ niezwtocznie po zakonczeniu pracy oraz przed oczyszczeniem.

OSTRZ EZE N I E ~ Aby wyeliminowac ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia pragdem lub obrazen:

1. Maszyna nieprzeznaczona jest do zabawy. Gdy urzgdzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich obecnosci, konieczny jest
Scisty nadzér osoby doroste;.

2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji. Nalezy uzywac tylko
wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukcji.

3. Nie wolno uzywaé maszyny, gdy: uszkodzony jest przewdd lub wtyczka, urzadzenie dziata niewtasciwie na skutek
upuszczenia lub zniszczenia, urzadzenie wczesniej wpadto do wody. Gdy zaistniejg powyzsze okolicznosci maszyne nalezy
zanie$¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum serwisowego, aby tam dokonano przegladu,

naprawy lub elektrycznej lub mechanicznej regulacji.

4. Nie wolno uzywac urzadzenia jesli ktérykolwiek z otworéw wentylacyjnych jest zablokowany. Nalezy dba¢ o to, by otwory
wentylacyjne tej maszyny do szycia oraz pedatu byty wolne od zalegajacego kurzu, pytu i luZnego materiatu.

5. Nie wolno wtykaé ani wktada¢ zadnych obcych obiektéw do otworéw w maszynie.

6. Nie wolno uzywa¢ maszyny na wolnym powietrzu.

7. Nie wolno obstugiwaé¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu) oraz tam, gdzie stosowano tlen.
8. Aby odtaczy¢ urzadzenie od zasilania, nalezy wytgczyé wszystkie przetgczniki (ustawié je w pozycji ,0”), a nastepnie wyjgc
wtyczke z kontaktu.

9. Nie wolno odtgczaé urzadzenia od zasilania ciggnac za przewdd. Aby wytaczy¢ maszyne z sieci nalezy chwycic za wtyczke,
nie za przewaod.

10.Nalezy trzymac palce z daleka od ruchomych czesci urzgdzenia, szczegdlnie od igty.

11.Zawsze nalezy uzywacé odpowiedniej ptytki do igty. Uzycie niewtasciwej ptytki moze ztamad igte.

12.Nie wolno uzywac wygietych igiet.

13.Nie wolno ciggna¢ ani popychaé materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowac wygiecie sie lub ztamanie igty.
14.Nalezy wytgczy¢ maszyne (“0”) zanim dokona sie jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegdlnie dotyczy to czynnosci takich
jak: nawlekanie igty, zmiana igty, nawlekania szpulki czy zmiany stopki dociskowe;j.

15.Zawsze nalezy odtaczy¢ urzagdzenie od Zrédta zasilania zanim przystapi sie do zdjecia obudowy, smarowania lub innej
czynnosci regulujgcej ujetej w niniejszej instrukcji.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC

W przypadku wyzbycia sie maszyny, musi by¢ ona bezpiecznie zutylizowana zgodnie z prawem krajowym odnosnie
produktéw elektrycznych. W razie watpliwosci skontaktuj sie ze sprzedawca.

Dane techniczne mogg ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.
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4 7\ Czesé 1. Nazwy czesci

(1 Przycisk start/stop

(2 Przycisk szycia wstecz

(3 Przycisk automatycznego ryglowania
(@) Przycisk pozycjonowania igty

(5 Przycisk automatycznego obcinania nici
(6 Suwak regulacji predkosci szycia

(7 Przyciski nawigacyjne

Przyciski regulacji warto$ci

(9 Otwor na dodatkowy trzpien szpulki
Blokada szpulownika

1) Szpulownik

(12 Podstawa szpulownika

(3 Tarcza uchwytu szpulki (duza)
Trzpien

15 Wyswietlacz LCD

Naprezacz szpulownika

(7 Goérny prowadnik nici

Regulator docisku stopki

Szarpak

@0 Regulator naprezenia nici

@1 Boczna ostona

@2 Obcinacz nitki

@3 Stolik wolnego ramienia

@4 Igta

@5 Prowadnik nici przy igielnicy

@6 Sruba mocujgca igte

@7 Dolny prowadnik nici

Dzwignia obszywania dziurek

@9 Nawlekacz igty

Uchwyt stopki

@1 Zgbki transportera

32 Plytka sciegowa

33 Nozyk przy ptytce Sciegowej

Ptytka ostaniajgca szpulke

39 Przycisk zwalniajacy ptytke ostaniajgcg szpulke
Stopka dociskowa

37 Regulator transportu zgbkowego
Dzwignia opuszczania zgbkdw transportera
Wolne ramig

Dzwignia podnoszenia stopki

} Uchwyt do przenoszenia maszyny

@ Koto zamachowe

@3 5 Wiacznik zasilania

Gniazdo rozrusznika noznego

\ @5 Gniazdo przewodu zasilajgcego
Rozrusznik nozny

@) Przewaod zasilajacy

»
Vo

W /4

UWAGA:
Aby unies¢ maszyne do szycia ztap jg za uchwyt
jednag reka i przytrzymaj od spodu drugg.




Wyposazenie standardowe

(1 Stopka uniwersalna A (zamocowana w maszynie)
(2) Stopka owerlokowa C

(3 Stopka do zamkow E

(4) Stopka do $ciegdéw ozdobnych F

(5 Stopka do $ciegu krytego G

(&) Stopka krawedziowa 1/4” O

(7 Stopka do $ciegdéw ozdobnych (otwarta) F2
Stopka do dziurek R

@ Igly

Tarcza uchwytu szpulki ( X 2) (duza) (1 szuka
zamocowana na maszynie)

@D Tarcza uchwytu szpulki ( X 2) (mata)

(2 Dodatkowy trzpien na szpulke

@3 Szpulki ( X 4) (1 sztuka umieszona w maszynie)
Srubokret

@5 Pedzelek

Rozpruwacz

@ Instrukcja

Sztywna walizka

Stolik powiekszajgcy pole pracy

Stolik powiekszajacy pole pracy

* Mocowanie stolika
Zdejmij ostone wolnego ramienia. Rozléz nogi
stolika powiekszajgcego pole pracy. Delikatnie wsun
stolik na wolne ramie.

* Regulacja wysokosci stolika
Odkre¢ $rube mocujgcg podstawe nog stolika.



Stolik (ostona wolnego ramienia)
Ostona wolnego ramienia (1) udostepnia dodatkowag
powierzchnie pracy. Mozna jg tatwo zdemontowac, by
szy¢ na wolnym ramieniu.

(O Stolik

(2 Bolec

(3 Otwoér

* Zdejmowanie stolika
Przesun stolik w lewo zgodnie z instrukcjg na obrazku.

* Mocowanie stolika
Pchnij stolik wprowadzajgc bolec (2) do otworu 3 az
zatrzasnie sie w maszynie.

* Schowek na akcesoria
Akcesoria mogg by¢ przechowywyane w stoliku.
Pociggnij pokrywe stolika do siebie by otworzy¢
schowek (@.
@ Stolik na akcesoria

* Wolne ramie
Wolne ramig jest przydatne przy szyciu rekawow,
nogawek, czy innych cylindrycznych materiatow.
Mozna go takze uzywac do cerowania skarpet.



"\ Czes¢ 2. Przygotowanie do szycia
©) Podtaczanie zasilania

* Praca z rozrusznikiem noznym

Wytgcz zasilanie (D.
Podtgcz wtyczke rozrusznika (2) do odpowiedniego
gniazda (3. Podigcz przewod zasilajgcy @ do
odpowiedniego gniazda (®. Podigcz przewod zasilajgcy
(®) do gniazda zasilania (7). Wigcz zasilanie w maszynie
(. Znacznik rozrusznika noznego (8 bedzie widoczny
na wyswietlaczu.

(D Przycisk zasilania

(2) Wtyczka rozrusznika

(3 Gniazdo rozrusznika

(@) Wtyczka przewodu zasilajgcego

(® Gniazdo przewodu zasilania

(& Wtyczka przewodu zasilajgcego

@ Gniazdo zasilania

Znacznik rozrusznika

/A\ OSTRZEZENIE:

Podczas pracy maszyny zawsze obserwuj obszar
szycia i nie dotykaj zadnych ruchomych czesci

7117 ) maszyny takich jak szarpak, koto zamachowe czy igta.
LIy 4524 Zawsze wyftgczaj przycisk zasilania oraz odpinaj kabel
== === zasilania z gniazdka sieciowego gdy:

J - zostawiasz maszyne bez opieki

- zdejmujesz lub zaktadasz cze$ci
- czy$cisz maszyne
Nie ktadz niczego na rozruszniku noznym.

7\ *Uzywanie przycisku start/stop
@® Wytgcz zasilanie (.

Podtgcz przewdd zasilania (2) do odpowiedniego
gniazda (3). Podtgcz przewdd zasilajgcy @) do gniazda
zasilania 5). Wigcz zasilanie w maszynie (.

(D Przycisk zasilania
(2) Wtyczka przewodu zasilajgcego
(3 Gniazdo przewodu zasilajgcego
(@) Wtyczka przewodu zasilajgcego
(® Gniazdo zasilania

UWAGA:
Przycisk start/stop nie bedzie dziatat, jesli
rozrusznik nozny jest podtgczony.

Zanim rozpoczniesz prace z maszyna

Przed rozpoczeciem pracy po raz pierwszy, nalezy
wykonac kilka sciegéw na probnym materiale bez uzycia
nici. Nalezy pozwoli¢ maszynie pracowac przez kilka
minut tak by nadmiar oleju zostat usuniety.




Kontrolowanie predkosci szycia

Suwak predkosci szycia

Mozesz ograniczy¢ maksymalng predkosc¢ szycia
uzywajac suwaka predkosci szycia.

Aby zwiekszy¢ predkosé szycia przesun suwak w prawo.
Aby zmniejszy¢ predkos¢ szycia przesun suwak w lewo.

Rozrusznik nozny

Wociskanie rozrusznika noznego pozwala na
kontrolowanie predkosci szycia. Im mocniej rozrusznik
jest wcisniety, tym szybciej maszyna szyje.

Maszyna szyje z maksymalng predkoscig poprzez
odpowiednie ustawienie suwaka predko$ci szycia i petne
docisniecie rozrusznika noznego
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Przyciski funkcyjne w maszynie

(D Przycisk Start/Stop
Opus¢ stopke.
Wecisnij przycisk start/stop (1) by rozpoczg¢ prace.
Pierwsze kilka sciegéw maszyna wykona wolnie;j.
Nastepnie zacznie szy¢ zgodnie z predkoscig
ustawiona na suwaku.
Wciénij przycisk start/stop (D by zatrzymaé¢
maszyne.

Uwaga:

* Maszyna bedzie pracowa¢ powoli, tak dtugo jak tylko
trzymany bedzie przycisk start/stop (1.

* Przycisk start/stop (D nie moze by¢ uzyty
jednoczesnie z podigczonym rozrusznikiem noznym.

(2 Przycisk szycia wstecz

00 03 25 06 07
P %M gn :EE

Wecisnij i przytrzymaj przycisk (2 by szy¢ wstecz.
Pu$é przycisk @ by szyé do przodu.

| | |
| | |
dh b P

Nacisnij przycisk (2) jesli rozrusznik jest
odtgczony, to maszyna zacznie szy¢ wstecz.
Pus¢ przycisk (2) by zatrzymaé maszyne.

01 02 22 23
Wszystkie inne Sciegi z wyjatkiem: 1 l MM %
Cl> C|>

Wci$nij przycisk szycia wstecz (2) by wykonaé
Sciegi ryglujgce.
01 02 22 23

Nk :

Please refer to pages 23, 39 and 40.
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(@ Przycisk automatycznego ryglowania
00 03 25 06 07 08
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Naci$nij przycisk 4) Aby wykonac¢ $cieg ryglujgcy.
Maszyna zatrzyma sie natychmiast.

Inne Sciegi
Nacisnij przycisk automatycznego ryglowania (4) by
wykonac¢ kilka sciegébw mocujgcych na koncu
wzoru. Maszyna zatrzyma sie automatycznie.

(® Przycisk pozycjonowania igly

Wciénij przycisk B by ustawi¢ igte w najwyzszej
lub w najnizszej pozycji.

(® Przycisk automatycznego obcinania nici
Naci$nij przycisk obcinania (6 by obcigé nitke po
skonczonej pracy.

Na panelu LCD zaswieci sie znacznik
automatycznego obcinani nici 7).

Mozesz kontynuowac prace bez koniecznosci
wyprowadzania nitki z bebenka.

By obcigé¢ nitke automatycznie po
skonczonym szyciu, wybierz scieg a
nastepnie wcisnij przycisk obcinania tak by
znacznik pokazat sie na wyswietlaczu LCD (8.
Maszyna obetnie nitke automatycznie po
skonczonym szyciu w momencie gdy wcisniesz
przycisk automatycznego ryglowania.

Uwaga:
Uzywaj automatycznego obcinania nici tylko do nitek
grubosci #30 lub cienszych.




(@ Przyciski nawigacyjne

Uzyj przyciskéw nawigacyjnych by przesungé kursor (0.
Nacisnij < by przesunac¢ kursor w lewo.
Nacisnij > by przesung¢ kursor w prawo.

Przyciski regulacji wartosci

Uzyj tych przyciskéw, by ustawi¢ pozadane wartosci
—=A $ciegow.
,’ " ,’ _-',M,:-l ,_-',_Z,, < Ustaw kursor pod wartoscig ktorg chcesz zmienic.
= _ —= = N Nacisnij A by zwiekszy¢ wartosc¢.

Nacisnij v by zmniejszy¢ wartos¢.




Mocowanie uchwytu stopki

A UWAGA:

Podczas montazu uchwytu stopki wytgcz
zasilanie w maszynie.

* Zdejmowanie uchwytu stopki
Ustaw igte w najwyzszej pozycji. Podnies stopke i
odkre¢ $rubg mocujgcg uchwyt (1.

» Zakladanie uchwytu stopki
Dopasuj otwor w uchwycie (2) z otworem w trzpieniu
(3. Dopasuj $rube (1) do otworéw. Nastepnie dokrec¢
$rube (1) za pomocg $rubokretu.

(@ Sruba
(2) Uchwyt stopki
(3 Trzpien

Wymiana stopki

A UWAGA:

Podczas montazu stopki wytgcz zasilanie w maszynie.
Zawsze uzywaj odpowiedniej stopki do wybranego
wzoru. Nieodpowiednia stopka moze ztamac igte.

* Zdejmowanie stopki
Podnies igte do najwyzszej pozycji. Podnies stopke i
nacisnij dzwignie (D umieszczong z tytu uchwytu
stopki.
* Montowanie stopki
Ustaw wybrang stopke tak by poprzeczka (3 byta
ustawiona pod otworem (2) w uchwycie stopki. Opusé
uchwyt tak by zamocowac stopke.
(D Dzwignia
(2 Otwér w uchwycie
(3 Poprzeczka

Dzwignia podnoszenia stopki

Dzwignia (1) odpowiada za podnoszenie i opuszczanie
stopki.

Mozesz podnie$ stopke o 0.6 cm wyzej niz
standardowo (2) Dodatkowy wznios utatwia
wprowadzenie grubszych materiatéw pod stopke.

(1D Dzwignia podnoszenia stopki
(2 Standardowa pozycja
(3 Najwyzsza pozycja

Regulacja docisku stopki

Podczas zwyktego szycia, pokretto regulacji docisku
stopki powinno by¢ ustawione na "6".

Podczas szycia aplikacji, pathworku, cerowania lub
haftowania, ustaw docisk stopki pomiedzy “3” a “6” .
Ustaw docisk pomiedzy “1” a “3” podczas szycia szyfonu,
organdyny, koronki lub innych delikatnych tkanin. Welur
oraz tkaniny elastyczne mogg wymagac¢ ustawienia
wartosci "1"

Przekre¢ pokretto (1) aby ustawi¢ wymagang wartosc.

(D Pokretto regulacji docisku stopki



7\ Podnoszenie i opuszczanie zabkow
transportera.

Dzwignia opuszczania zgbkow transportera, znajduje
sie z tytlu wolnego ramienia.

(1 By opusci¢ zgbki transportera, przesun dzwignie zgodnie
z kierunkiem wskazanym na ilustracji (.

(2) Aby podnies$¢ zgbki transportera, przesun dzwignie
zgodnie z kierunkiem wskazanym na ilustracji (2),
nastepnie przekreé¢ koto zamachowe (3 w kierunku

\ do siebie.

Zabki transportera powinny by¢ podniesione

j_/ podczas normalnego szycia.

10



Y  Wymiana igiet

/\ uwaca:

Wymieniajgc igte nalezy wytgczy¢ zasilanie w maszynie.

Wytgcz zasilanie w maszynie.
Unies igte w najwyzszg pozycje i opus¢ stopke.
Poluzuj uchwyt igly w igielnicy (D odkrecajgc $rube.
Usun igle z uchwytu igielnicy .

Zamocuj nowg igte w uchwycie (2) tak by ptaska
strona znajdowata sie z tytu. Wktadajgc igte do
uchwytu ), pchnij jg maksymalnie do géry. Dokre¢
$rube w uchwycie (D tak by igta dobrze

zamocowana.
Aby sprawdzi¢ czy igta jest prosta, potdz ja na ptaskg
I ‘§ strong na réwnej powierzchni (szkle, ptytce
i U I Sciegowej, etc.). Odlegtos¢ pomiedzy igtg a ptaska
%\ powierzchnig powinna by¢ réwna na catej dtugosci.

Uszkodzona igta moze zniszczyé materiat,
uszkodzi¢ ptytke Sciegowg lub chwytacz.

(D Sruba w uchwycie igielnicy
(2 Uchwyt igty

Dobér igty do szytego materiatu

* Generalnie do szycia uzywaj igiet #11/75 lub #14/90

* Delikatne tkaniny powinny by¢ szyte cienka igtg
i cienkag nitka.

» Grubsze tkaniny wymagajg wiekszej igty, tak by igta robita
otwor w tkaninie przez ktory swobodnie przejdzie nitka.

» Zawsze przetestuj igte na mniejszym kawatku materiatu,
zanim rozpoczniesz szycie na gotowym materiale.

» Zasadniczo powinno sie uzywac tej samej nitki u gory
i w bebenku.

Uwaga:

Do szycia elastycznych, bardzo delikatnych,
syntetycznych tkanin uzyj specjalnej igty. Igta tka
zabezpieczy przed przeskakiwaniem sciegéw.

" Tkanina Nié Igta )
Batyst
Zorzeta  |Jedwab #80-100

Lekka |Trycot Bawetna #80-100 |#9/65-11/75
Organdyna |Syntetyczna
Krepa #80-100
Ptotno Jedwab #50

. . |Dzersej Bawetna #50-80

Srednia |g 1o Syntetyczna #11/75-14/90
Polar #50-80
Denim Jedwab #30-50

Cigzka |1Weed  |Bawetna #40-50 |#14/90-16/100
IED)'rlS“Ch ~ [Syntetyczna

L ikowanie |#40-50 )

Uwaga:

Igty 3 x #14/90 sg dostepne w wyposazeniu
standardowym.

11
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Nawijanie szpulki
* Wyjmowanie szpulki
Przesun zatrzask zwalniajgcy pokrywe (D w prawo i
usun ptytke ostaniajgcg szpulke 2.
Wyjmij szpulke z uchwytu.
(D Zatrzask zwalniajgcy ptytke
(2 Ptytka ostaniajgca szpulke

» Zakladanie nici gornej
Unie$ delikatnie trzpien na nici 0. Zat6z szpulke z
nitkg na trzpien.
Zamocuj blokade szpulki (), i doci$nij nig szpulke z
nicig.
Matg tarcza blokady szpulki 3) przydaje sie przy
mniejszych szpulkach.
Opusé trzpien szpulki (0.
(D Trzpien szpulki
(2) Tarcza blokady szpulki (duza)
(3 Tarcza blokady szpulki (mata)

* Dodatkowy trzpien na szpulke
Dodatkowy trzpien (1) przydaje sie przy
szpulowaniu bez wywlekania gérnej nici lub przy
szyciu podwdjng igta.
Zamocuj dodatkowy trzpien (D do otworu (2).
Przeprowadz nitke przez naprezacz szpulownika

®.
(1 Dodatkowy trzpien
(2) Otwoér na trzpien
(3 Naprezacz szpulownika

12
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* Szpulowanie

Uwaga:
» Ustaw suwak regulacji predkosci na maksymalnej
wartosci.

Przeciggnij nitk od szpulki przez naprezacz
szpulownika.
(D Naprezacz szpulownika

Ustaw plastikowg szpulke na szpulowniku.
(2) Plastikowa szpulka
(3 Szpulownik

Przeprowadz nitke do szpulki
Kilkukrotnie owin nitke wokét szpulki.

(4] Przeciggnij nadmiar nitki do nozyka &) w podstawie
szpulownika ().
(4) Podstawa szpulownika
(® Nozyk w podstawie szpulownika

Przesun szpulke w prawo.
Znacznik szpulowania (&) pojawi sie na wyswietlaczu.
(&) Znacznik szpulowania

(6] Uruchom maszyne. Po petnym nawinigciu, zatrzymaj
maszyny. Przesun szpulke wraz ze szpulownikiem w
prawo, do wyjsciowej pozycji.

Odetnij nitke za pomocg nozykéw umieszczonych w
podstawie szpulownika.
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Umieszczanie szpulki w bebenku

Umiesc¢ szpulke w uchwycie szpulki (bebenku), tak by nitka
uktadata sie odwrotnie do ruchu wskazéwek zegara.
(D Koniec nitki
@ Uchwyt szpulki (bebenek)
(3 Plytka ostaniajgca szpulke

Przytrzymaj szpulke palcem by sie nie obracata.
Przeprowadz nitke przez przednig szczeline. Nastepnie
pociagnij jg pod prowadnikiem w lewg strone.

@ Przednia szczelina
(® Prowadnik

Przeciagnij nitke w lewo przez szczeling w prowadniku
oznaczong numerem “1”.
Upewnij sie ze ni¢ przechodzi przez boczne naciecie
uchwytu szpulki.
(6 Szczelina w prowadniku "1"
(7 Boczne naciecie

Uwaga:
Jesli ni¢ nie przeszta przez szczeling, nawlecz ni¢
ponownie zaczynajgc do kroku [1].

[4] Kontynuuj przeciaganie nici przez szczeling prowadzacg
oznaczong numerem “2” i pociggnij ni¢ w prawo, zostanie
ona przycieta do odpowiedniej dtugosci i przytrzymana w
miejscu.

Szczelina w prowadniku "2"
(@ Nozyk

Wstaw lewg krawedz pokrywy bebenka do otworu.
Domknij pokrywe tak aby sie wpasowata.

Uwaga:

O ile nie jest wskazane inaczej, mozesz rozpoczgc¢
szycie bez wyciggania nitki z bebenka.

Refer to page 17 for how to draw up the bobbin thread.

14



~

2
\/
&) _
(4]
L[DCJCJ[IE
{ o
~

\

Nawlekanie maszyny
Podnies stopke. Nacisnij przycisk pozycjonowani igty by

ustawi¢ szarpak w najwyzszej pozycji.

/\ uwaca:

Wytgcz maszyne przed rozpoczeciem nawlekania.

* Nawlekanie maszyny
Przeprowadz nitke przez gorny prowadnik.

Przytrzymaj nitke przy szpulce (1), nastepnie
przeciagnij przez prowadnik przy ostonie

naprezacza (2).
(D Szpulka
(@ Ostona naprezacza

(4] Pociggnij nitke przez ucho szarpaka, od prawej
do lewe;.

Przeprowadz nitke przez dolny prowadnik, nastepnie
przeciagnij jg przez lewy prowadnik przy
igielnicy.

(6] Nawlecz igte od, przeciggajac nitke od frontu do tytu
lub uzyj nawlekacza nitki.

15
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Nawlekacz igty

A UWAGA:

Wylgcz maszyne przed rozpoczeciem nawlekania.

16

Opusc stopke. Ustaw igte w jej najwyzszej pozycji
Opus¢ dzwignie nawlekacza nitki 1) tak mocno jak
to tylko mozliwe. Haczyk nawlekacza (2) powinien
przejs¢ przez ucho igielne.

(D Dzwignia nawlekacza
(2) Haczyk nawlekacza

Przeprowadz nitke przez prowadnik (a) 3 do
prowadnika (b) a nastepnie przez haczyk
nawlekacza (2). Przeprowadz nitke przez prawg
strone prowadnika (b) 4 nastepnie wsun nitke
pomiedzy prowadnik (b) a ptytke przytrzymujaca
nitke. .

(3 Prowadnik (a)
@ Prowadnik (b)
(® Ptytka przytrzymujgca nitke

Unie$ dzwignie zgodnie z kierunkiem pokazanym
na ilustracji przeciggajgc jednoczesnie nitke
przez igte.

Pociagnij nitke, tak by przeszta przez igte.

Uwaga:

Nawlekacz igty moze by¢ uzywany tylko z igtami w
rozmiarze od #11 (75) do #16 (100).
Rekomendowana grubos¢ nici to 50-90.
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Wyciaganie nitki z bebenka

Po uzyciu automatycznego obcinacza nitki lub po
nawleczeniu nitki z uzyciem nozyka przy ptytce
Sciegowej, nie musisz wyciggaé nitki z bebenka.
W innych przypadkach np. podczas cerowania
nalezy wyprowadzi¢ nitke z bebenka.

Wi6z szpulke do uchwytu szpulki w maszynie.
Nastepnie nawlecz nitke w uchwycie szpulki zgodnie z
instrukcjg na stronie 14. Zostaw ok 10 cm tak jak
pokazano na ilustraciji.

(D Nitka bebenkowa

UWAGA:
Nie obcinaj nitki za pomocg nozyka przy plytce Sciegowe).
(2 Nozyk przy ptytce sciegowe;.

Podnie$ stopke. Delikatnie przytrzymaj nitke lewg gérng
reka.
(3 Ni¢ gorna

Dwukrotnie nacisnij przycisk pozycjonowania igty, tak
aby gorna nitka ztapata nitke dolng. Pociggnij gérng
nitke, jednoczes$nie wyciggajgc nitke z bebenka.

@ Przycisk pozycjonowania igty

[4] Przeciagnij obie nitki (okoto 10 cm) pod stopka.



Y]

- ¢

18

Wyswietlacz LCD

Wyswietlacz LCD pokazuje nastepujace informacje:
(D Litere oznaczajgca rekomendowang stopke
(2 Numer $ciegu
(3 Kursory
(@) Szeroko$¢ Sciegu
() Dtugosé $ciegu

Wybor sciegow

Nacisnij przyciski kursoréw < > by przesungc¢
kursor pod numer wyboru $ciegu.
Kazdorazowo po wigczeniu maszyny kursory
powinny podswietlaé wybor Sciegu.

Nacisnij przycisk regulacji warto$ci A vV by zmienié
rodzaj Sciegu.
Numer $ciegu zmieni sie o 1 po kazdorazowym
nacisnieciu przycisku.

Nacisnij < by moc zmieniac Sciegi o cate 10 numerow.
Numer $ciegu zmieni sie o 10 po kazdorazowym
nacisnieciu przycisku.

Wzory sciegow
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Regulacja naprezenia nici przy sciegu
prostym.
* Prawidtowe naprezenie
(1 Gorna nitka
(2) Nitka bebenkowa (dolna)
(3 Zmniejszanie naprezenia
@) Zwiekszanie naprezenia
Idealny Scieg prosty uzyskujemy wtedy gdy nitka
dolna i gérna wigzg sie miedzy dwoma warstwami
materiatu.
Podczas szycia zawsze sprawdzaj czy Scieg jest
dobrze wyregulowany. Podczas regulacji pamietaj,
ze czym wyzsza cyfra na naprezaczu, tym wyzsze
naprezenie.
Wysokos$¢ naprezenia zalezy od:
- grubo$ci i rodzaju materiatu
- ilo$ci szytych warstw
- rodzaju sSciegu

Naprezenie jest zbyt duze

(1 Goérna nitka

(2 Nitka bebenkowa (dolna)

(3 Zmniejszanie naprezania

(@) Prawa strona materiatu

(® Lewa strona materiatu

Ni¢ bebenkowa pojawia sie na wierzchniej stronie
materiatu. Zmniejsz naprezenie nici poprzez
przestawienie pokretta naprezacza na nizszg
wartosc.

Naprezenie jest zbyt stabe

(1 Gorna nitka

(2 Nitka bebenkowa (dolna)

(3 Zwigkszanie naprezenia

(@) Prawa strona materiatu

(® Lewa strona materiatu

Ni¢ gérna pojawia sie na lewej stronie materiatu.
Zwieksz naprezenie nici poprzez przestawienie
pokretta naprezacza na wyzszg wartosc.
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Dostosowywanie naprezenia przy sciegu
zygzakowym

Przy idealnym zygzaku nitka dolna nie powinna byc¢
widoczna na prawej stronie materiatu, zas goérna nitka
powinna by¢ delikatnie widoczna na lewej stronie
materiatu.

Spojrz na ilustracje by zobaczy¢ prawidtowe
naprezenie. W razie koniecznosci dostosuj naprezenie
nitki gornej.

* Prawidtowe naprezenie.
(1 Prawa strona materiatu
(2 Lewa strona materiatu

Gorna ni¢ powinna by¢ delikatnie widoczna na
krawedziach Sciegu po lewej stronie materiatu.
Jednoczesnie materiat nie powinien sie marszczy¢ a
nitka dolna nie powinna by¢ widoczna na wierzchniej
czesci materiatu.

* Naprezenie jest zbyt mocne
(D Prawa strona materiatu
(2) Lewa strona materiatu
Ni¢ spodnia pojawia sie w rogach zygzaka na prawej
stronie materiatu (wierzchniej).

* Naprezenie jest zbyt stabe
(1 Prawa strona materiatu
(2) Lewa strona materiatu
Narozniki zygzaka tgczg sie na spodniej (lewej)
stronie materiatu.



Czes¢ 3. Podstawy szycia

®
00 Szycie sciegiem prostym
e (D Wybér $ciegu: 00
' 7 s - Seiegu:
: o 3524 (@ Naprezenie nici: 2do6
" == - - - (3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A

~

Uwaga:

Jesli szyjesz Sciegiem satynowym, za pomocg
stopki F, F2, lub stopki R pociggnij nitke w lewo
i przytrzymaj jg przed rozpoczeciem szycia.

* Rozpoczecie szycia
Podnies stopke i umies¢ materiat tak by krawedz
materiatu pokrywata sie z linig pomocniczg na ptytce
sciegowej (1,6cm to najczesciej wybierana wartosc).
Opus¢ igte do punktu w ktérym chcesz rozpoczagé
szycie. Pociggnij nitke do tytu i opus¢ stopke.
Rozpocznij szycie. Delikatnie prowadz materiat
wzdtuz lini pomocniczej na plytce Sciegowe;.
* Konczenie szycia
By zamocowac koniec Sciegu, przycisnij przycisk
szycia wstecz (D i wykonaj kilka $ciegoéw wstecz.
Wcisnij przycisk obcinania (2) by obcigé nitke.
(D Przycisk szycia wstecz
(2 Przycisk obcinania nici

Podnies$ stopke dociskowa.
Uzyj nozyka do obcinania (3 umieszczonego na
lewej czesci obudowy.

(3 Nozyk do obcinania

Zmiana kierunku szycia

Zatrzymaj maszyne z igtg wbita w materiat. Obré¢
materiat na igle by zmieni¢ kierunek szycia.

Opusc stopke i rozpocznij szycie w nowym kierunku.

Obrét na igle pod katem prostym
By szy¢ z réowng odlegtosciag (5/8") od krawedzi po
zmianie kierunku szycia, zatrzymaj maszyne gdy
tylna krawedz dotrze do poziomych linii
pomocniczych na plytce $ciegowej (). Podnies$
stopke. Obro¢ materiat na igle o 90°, opus¢ stopke i
rozpocznij szycie w nowym kierunku.

(1 Poziome linie pomocnicze

~
)

Szycie od krawedzi grubych tkanin

Czarny przycisk () Na stopce uniwersalnej blokuje
stopke w pozycji poziome;.
Jest to bardzo pomocne w sytuacji gdy rozpoczynamy
szycie od samej krawedzi grubego materiatu (2).
Opusc igte w punkt w ktérym chcesz rozpoczgé
szycie. Opusc stopke przytrzymujgc czarny przycisk
(D. Stopka jest blokowana w pozycji horyzontalne;.
Przycisk jest odblokowywany automatycznie po
przeszyciu kilku Sciegow.

(D Czarny przycisk

(2 Gruba tkanina

21
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Ptytka sciegowa
Linie pomocnicze na ptytce sciegowej pomagajg
utrzymac rowng odlegtos¢ od krawedzi materiatu.
Liczba na ptytce pokazujg odlegtos¢ miedzy igtg w
centralnej pozycji (D a krawedzig materiatu (2).
(D Igta w centralnej pozycji
(2) Krawedz materiatu

( N\

Liczba | 10|20 30 |40 |50 [1/2|5/8/3/4| 1 [11/2| 2

Odlegtos¢
oy 10/20(30/40/50 —| —| — —| — | —

Ot — | — — | — | — |1/2/5/8/3/4 1 11/2) 2

Przednie linie pomocnicze (3)sg oznaczone 1/4”, 3/8” i

5/8” od centralnej pozycii igty (D.
(3 Przednie linie pomocnicze

* Dostosowywanie dtugosci sciegu
Nacisnij przyciski kursorow < D> by przesung¢ kursor (1)
pod wskaznik dtugosci $ciegu "2.4" (2 (warto$¢ domysina).
Nacisnij vV by zmniejszy¢ wartos¢.
Nacisnij & by zwiekszy¢ dtugos¢ Sciegu. Dlugoscé
Sciegu moze mie¢ wartos¢ od 0.0 do 5.0.

(D Kursor

(2) Dhugo$é $ciegu (2.4)

Uwaga:
Scieg wsteczny nie moze byc¢ ustawiony na warto$¢
wiekszg niz 4.0.

* Ustawienie pozycji iglty przy sciegach prostych
Pozycje igty mozna regulowac przy sciegach 00 -

04, oraz 30 - 32.
00 01 02 03 04 25 30

I ‘L I oo e
A cp p o> Jh b
Wecisnij przycisk <I> by ustawi¢ kursor pod wartoscig
szerokosci “3.5” (D (domysina wartosc).
Naci$nijv by przesuna¢ igte w lewg strone (2.
Nacisnij A by przesung¢ igte w prawg strone (@).
(1) Szerokos¢ sciegu (3.5)
(2) Lewo (0.0)
(3 Srodek (3.5)
(@) Prawo (7.0)
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Scieg prosty

(D Wzér Sciegu: 00 lub 03
(2) Naprezenie nici: 2do6
(3 Stopka: Uniwersalna A

Scieg ten jest uzywany do szycia odziezy,
wszywania zamkow itp.

Scieg ze standardowym ryglem

(D Wzor $ciegu: 01
(2) Naprezenie nici: 2do6
(3 Stopka: Uniwersalna A

Uzyj tego programu by zabezpieczy¢ poczatek i
koniec $ciegu Sciegiem wstecznym.
W momencie gdy dojdziesz do kohca Sciegu, nacisnij
przycisk szycia wstecz raz 4. Maszyna wykona cztery
Sciegi wsteczne, kolejne cztery do przodu i zatrzyma
sie automatycznie.

@ Przycisk szycia wstecz

Scieg z ryglem automatycznym

(D Wzor Sciegu: 02
(2) Naprezenie nici: 2do6
(3 Stopka: Uniwersalna A

Ten unikalny scieg wykorzystywany jest do tego by w
niewidoczny sposob zabezpieczy¢ Scieg przed pruciem.
Rozpocznij szycie od krawedzi materiatu. Maszyna zrobi
kilka Sciegow blokujgcych i rozpocznie szycie.

Gdy nacisniesz przycisk szycia wstecz (4) na koncu
Sciegu, maszyna wykona kilka $ciegéw blokujgcych w
miejscu, po czym zatrzyma sie automatycznie.

(@) Przycisk szycia wstecz

Scieg potréjny elastyczny

(1) Wzér sciegu: 04
(2) Naprezenie nici: 2do6
(3 Stopka: Uniwersalna A

Ten mocny i trwaty Scieg jest rekomendowany do
szycia elastycznych materiatow. Uzyj go by wzmocni¢
$cieg w kroku lub pod pachami. Scieg ten $wietnie sie
sprawdzi przy szyciu toreb i plecakow.



~ Scieg elastyczny

(1 Wzér $ciegu: 05

(2) Naprezenie nici: 3do6
pr—tggun (3 Stopka: Uniwersalna A
11 ~a

/

"\ Ten scieg jest przeznaczony do szycia
elastycznych tkanin i dzianin. Pozwala
wyeliminowa¢ marszczenie sie materiatu przy
jednoczesnym utozeniu sciegu ptasko na materiale.

24



Zygzag

(1) Wzér sciegu: 06 lub 07
(2) Naprezenie nici: 2do6
o — (3 Stopka dociskowa: Uniwersalna A
30 15
4 "\ Zygzag jest najbardziej uzytecznym i uniwersalnym
Sciegiem.

Jest on uzywany do obrzucania, cerowania,
przyszywania aplikacji a takze do ozdabiania.

UWAGA:
Szyjac dzianiny lub elastyczne tkaniny koniecznie uzyj
stailizatora (flizeliny).

— A * Dostosowywanie szerokosci $ciegu
- e Naci$nij przyciski nawigacyjne < > by ustawi¢ kursor (2)
’ ’ ’_ M. < > pod wartoscig “3.0” (1 (domyslana warto$é).
'-’ ’-’ _-," ,’_,’ ," '_-, Naci$nij przycisk v by zmniejszy¢ szerokos¢ sciegu (3.
\V4 Naci$nij przycisk A by zwigkszy¢ szeroko$¢ $ciegu (4.
Szerokos¢ sciegu moze by¢ ustawiona od 0.0 do 7.0.

N @ )
4 ® "\ « Dostosowywanie diugosci $ciegu
Nacisnij przyciski nawigacyjne < > by ustawi¢ kursor (2)
—a A pod wartoscig "1.5" &) (domysina warto$g).
__J 4 ' ONT] . . . , ISR
, ’ ’ A e 4 > Naci$nij przycisk vV by zmniejszy¢ dtugos¢ sciegu (6.
’ , ’-’ 0001 C Naci$nij przycisk & by zwiekszy¢ dtugosé sciegu (@).
-’ ‘= Y N Dtugosc¢ sciegu moze by¢ ustawiona od 0.2 do 5.0.
2
. A
® %é <@
S J

25
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Obszywanie dziurki

(D Numer $ciegu: 16
(2 Naprezenie: 1do4
(3 Stopka dociskowa: Stopka do dziurek R

(@) Znacznik dzwigni obszywania dziurek

* Przygotowanie do szycia
Za pomocg przycisku pozycjonowania igty unies jg w
najwyzszg pozycje. Przymocuj odpowiednig
stopke dopasowujgc poprzeczke (2) do otworu (1)
w uchwycie stopki.
(@ Otwor
(2) Poprzeczka

Pchnij uchwyt guzika 3 do tytu, zamocuj guzik, a
nastepnie domknij uchwyt, tak by unieruchomic guzik.
(3 Uchwyt guzika
Uwaga:
W przypadku grubych guzikéw, wykonaj najpierw
dziurke testowa. Jesli guzik nie jest dopasowany do
dziurki wydtuz jg rozsuwajgc uchwyt guzika w stopce.
(@) Dodatkowe rozsuniecie

Pociggnij w dot dzwignie do obszywania dziurki (5.
(B Dzwignia obszywania dziurki

[4] Podnie$ stopke i wprowadz gorng nitke w otwor stopce.
Przeprowadz obie nitki w lewo. Wprowadz tkanine
pod stopke, nastepnie opusc igte by wbita sie w punkt
poczatkowy (7).
Opus¢ stopke.
(® Znaczik dziurki
(@ Punkt poczgtkowy
Ruchoma cze$¢ stopki
(@ Ogranicznik
W tym miejscu nie powinno by¢ otworu.
(D Roznica powstata w wyniku ztego ustawienia stopki.

UWAGA:

Upewnij sie ze nie ma przestrzeni (9 pomiedzy
ruchomg czescig stopki a ogranicznikiem. W
przeciwnym wypadku dziurka niezostanie prawidtowo
obszyta.




P Rozpocznij szycie. Maszyna zacznie obszywacé dziurke.
: - % Maszyna najpierw obszywa lewg krawedz dziurki.

" [6] Nastepnie szyta bedzie gorna poprzeczka i prawa

krawedz.
1

Po uszyciu dolnej poprzeczki, maszyna zatrzyma sie
z iglg w gorze.

i
Ve UWAGA:
; Jesli sprébujesz szy¢ bez opuszczenia dzwigni
— R-:d’- obszywania dziurki, na wyswietlaczu pojawi sie
L ,-’""‘,-, M znacznik 12. Opu$¢ dzwignie obszywania dziurek i
e 5005 rozpocznij szycie od poczatku.

Wyjmij materiat i wbij szpilke 43 w gérng poprzeczke
obszytej dziurki. Uzyj rozpruwacza by otworzy¢
dziurke (9.

(3 Szpilka
Rozpruwacz

[9] Po skonczonej pracy, podnie$ dzwignie do obszywania

dziurek @5 maksymalnie do gory.
(5 Dzwignia do obszywania dziurek.
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Dostosowywanie szerokosci i gestosci
obszywanej dziurki.

* Regulacja szerokosci
Nacisnij przycisk < I> by ustawi¢ kursor pod wartoscig
szerokosci Sciegu.
Naci$nij przycisk v by zmniejszy¢ szeroko$¢ dziurki (D.
Nacisnij przycisk & by zwiekszy¢ szeroko$é dziurki 2.
Szerokos¢ obszywanej dziurki moze by¢ ustawiona na
warto$¢ od 2.5 do 7.0 w zalezno$ci od rodzaju
obszywanej dziurki.
Domysine ustawienie to “5.0”.

Regulacja gestosci

Nacisnij przycisk < D> by ustawi¢ kursor pod wartoscig
dtugosci (gestosci) sciegu.

Nacisnij przycisk v by zwiekszy¢ gesto$¢ dziurki (1.
Nacisnij przycisk A by zmniejszy¢ gesto$é dziurki 2.
Gestos¢ obszywanej dziurki moze by¢ ustawiona na
wartos¢ od 0.2 do 0.8 w zaleznosci od rodzaju
obszywanej dziurki.

Domysine ustawienie to “0.4”.
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Regulacja znieksztatlconych sciegow
Wyglad sciegdéw ozdobnych i elastycznych moze sie
rézni¢ w zalezno$ci od parametréw szycia, takich jak
predkos¢, rodzaj materiatu, liczba warstw, etc.
Przed szyciem zawsze wykonaj test na materiale na
ktorym planujesz szyc¢.
Jesli Sciegi sg znieksztatcone, mozesz je wyregulowac
za pomocg regulatora transportu dolnego

(D Regulator transportu dolnego

32
« Sciegi elastyczne i ozdobne (przyktadowo: s’cieg%)
Jesli scieg jest zbyt zwarty, przekreé regulator w

@,

kierunku “+”.

Jesli Sciegi sg zbyt rozciggniete, przekre¢ regulator w
kierunku “-".

* Regulacja obszywanej dziurki 21
Jesli prawa strona jest zbyt zwarta, przekreé regulator
w kierunku “+”.

Jesli lewa strona jest zbyt zwarta przekre¢ regulator w
kierunku “-”.

* Regulacja sciegu mocujacego (rygla)
Jesli Sciegi nie fgczg sie w pozycji poczatkowej,
przekre¢ regulator w kierunku “+”.
Jesli Sciegi nie tgczg sie w pozycji koncowej, przekre¢
regulator w kierunku “=".



4 "\ Czes¢ 5. Czyszczenie i konserwacja
Czyszczenie chwytacza i transportera dolnego

AUwaga:

* Przed rozpoczeciem czyszczenia upewnij sie, ze
maszyna jest odtgczona od zasilania.

* Nie demontuj maszyny w sposoéb inny niz opisany w
tej czesci instrukciji.

AUwaga:

Nie przechowuj maszyny w pomieszczeniach o
wysokiej wilgotnosci, w poblizu Zrédet ciepta, w
miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych.

Uwaga:
Obudowe mozesz czy$ci¢ delikatng Sciereczkg
oraz delikatnym mydtem.

Ustaw igte w najwyzszej pozyciji, nastepnie odtgcz
maszyne od zasilania.

Zdejmij igte oraz stopke

Zdejmij ptytke ostaniajgcg szpulke i wyciggnij szpulke.
Wyczy$¢ wnetrze z pytu i kurzu. w tym celu mozesz uzy¢
odkurzacza.

Za pomocg dotgczonego $rubokretu (D odkre¢ sruby (2)
mocujgce plytke sciegowg (3.
Nastepnie zdejmij ptytke sciegowg (3.
Unie$ bebenek ® i wyjmij go z chwytacza.
Wyczy$é bebenek (6 z a pomocg pedzelka.
(4] Wyczys$é zgbki transportera (7), obcinacz nitki ® i
chwytacz (®.
Przetrzyj chwytacz suchg, delikatng Sciereczka.
(D Srubokret
@ Sruby
(3 Plytka $ciegowa
(@ Pedzelek
(5 Mechanizm obcinania nitki
(6) Bebenek
(?) Zabki transportera
Chwytacz

Zakladanie bebenka

Zamocuj bebenek (1) tak by wybrzuszenie 3 na
bebenku dopasowato sie do stopera (2).

Zamocuj bebenek.

Przykre¢ $ruby B i zamocuj ptytke $ciegows.
Po ukonczeniu czyszczenia upewnij sie, ze igha i
stopka dociskowa sg zamocowane.

(1 Bebenek

(2) Stoper

(3 Wybrzuszenie na bebenku
@ Srubokret

® Sruby
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Komunikaty btedow

Ve

Komunikat

Przyczyna

Rozwiazanie

!

-
-

§§
!

$

Maszyna nie moze szy¢ z uzyciem przycisku
start/stop poniewaz jest podtgczony rozrusznik

Odtacz rozrusznik nozny.

, ' , I R R | nozny.
- -’0 -, 0,
Y | Trzpien szpulownika jest przesuniety w prawo. Przesun trzpien
8 szpulownika w lewo.

A Y | Maszyna zostat uruchomiona zbyt szybko po Poczekaj ok 15
’ tym jak zatrzymata sie z powodu sekund, nastepnie
’ ’—’ S0 79 przecigzenia. uruchom maszyne

0.0 .0 ponownie.

Komunikat btedu z automatycznego
obcinacza nitki spowodowany
najprawdopodobniej mechanicznym
zblokowaniem chwytacza lub obcinacza nici.

Sprawdz czy w chwytaczu
nie znajduje sie splatana
nitka. Jesli problem nie
ustepuje, skontaktuj sie z
autoryzowanym serwisem.
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Rozwigzywanie problemow

( Problem Przyczyna Rozwigzanie
Zrywa sie goérna 1. Ni¢ gorna jest zle nawleczona. Strona 15, 16
nitka. 2. Naprezenie nici gornej jest zbyt mocne. Strona 19, 20

3. lgta jest krzywa lub tepa. Strona 11
4. |gta jest zle zamocowana. Strona 11
5. Przed rozpoczeciem szycia, ni¢ dolna nie zostata poprawnie zatozona Strona 17
lub ni¢ gorna nie zostata prawidtowo przetozona pod stopka.
6. Nie wyciggnieto materiatu po skonczonym szyciu. Strona 21
7. Nitka jest za gruba lub zbyt cienka w stosunku do igty. Strona 11
. 1. Ni¢ spodnie nie jest prawidtowo wtozona w bebenku. Strona 14
Zrywa sie nitka . s 4
bebenkowa. 2. Bebenekljest zabrudzony: . . . trgn’el 8
3. Szpulka jest uszkodzona i nie obraca sig ptynnie. Zmien szpulke.
4. Nic¢ jest zle nawinigta na szpulke. Strona 13
Igta sie tamie. 1. Igta jest nieprawidtowo wiozona. Strona 11
2. Sruba mocujgca igte jest poluzowana. Strona 11
3. Igta jest krzywa lub tepa. Strona 11
4. Uzyta igta jest zbyt cienka do szytego materiatu. Strona 11
5. Zastosowano nieodpowiednig stopke. Zmien stopke na
odpowiednig
Przepuszcza éc|eg| 1. |g’fa jest eryWa lub tepa Strona 11
2. Igta lub/i ni¢ jest nieprawidtowo dobrana w stosunku Strona 11
do szytego materiatu.
3. Uzyto zwyktej igty do szycia stretchu, dzianiny lub bardzo cienkiego | Strona 11
materiatu.
4. Ni¢ gorna jest Zle nawleczona. Strona 15, 16
5. Uzyto igly ztej jakosci. Zmien igte.
Scieg marszczy materiat | 1. Naprezenie nici jest zbyt wysokie. Strona 19, 20
2. Ni¢ goérna jest zle nawleczona. Strona 15, 16
3. Igta jest zbyt gruba w stosunku do szytego materiatu. Strona 11
4. Dtugosé sciegu jest zbyt duza do szytego materiatu. Ustaw krétszy $cieg.
Materiat nie jest 1. Zagbki transportera sg zabrudzone Strona 30
podawany ptynnie. 2. Scieg jest zbyt krotki. Ustaw dtuzszy $cieg.
3. Sprawdz czy transport zgbkowy jest wigczony. Strona 10
Maszyna petelkuje 1. Naprezenie nici gornej jest zbyt mate. Strona 19, 20
2. Igta jest zbyt gruba lub zbyt cienka w stosunku do uzytej nici. Strona 11
Maszyna nie pracuje 1. Maszyna nie jest podtgczona do pradu. Strona 4
2. Ni¢ zaplatata sie w chwytaczu Strona 30
3. Trzpien szpulownika jest ustawiony w pozycji do szpulowania. Strona 13
Dziurka jest zle 1. Gestos¢ Sciegu jest nieodpowiednio dobrana do szytego materiatu. Strona 28
obszywana. 2. Nie uzyto stabilizatora (np. flizeliny) szyjac na elastycznym Uzyj stabilizatora.
materiale.
Maszyna gtosno pracuje 1. Ni¢ zaplatata sie w chwytaczu. Strona 30
2. Strzepki materiatu utkwity w zgbkach transportera.. Strona 30
L
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