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KEEPING THE WORLD SEWING™



Ten model maszyny do szycia jest zaprojektowany zgodnie z normg IEC/EN60335-2-28 oraz UL1594.

WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Korzystajgc z maszyny, nalezy zachowac srodki ostroznosci. Przed uzyciem maszyny, przeczytaj wszystkie zalecenia.

Aby wyeliminowac¢ ryzyko porazenia pradem:

Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru urzadzenia podtgczonego do zrédta zasilania. Maszyne do szycia nalezy wytgczy¢
niezwtocznie po zakoriczeniu pracy oraz przed czyszczeniem.

Aby wyeliminowac¢ ryzyko pozaru, porazenia pradem lub obrazen:
1. Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Gdy urzadzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich obecnosci,
konieczny jest Scisty nadzor osoby doroste).

2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukgcji. Nalezy uzywac
tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukcji.

3. Nie wolno uzywac maszyny, gdy:

+ uszkodzony jest przewdd lub wtyczka,
+ maszyna dziata niewtasciwie na skutek upuszczenia lub zniszczenia,

+ maszyna zostata zalana lub wpadta do wody.

Gdy zaistniejg powyzsze okolicznosci, maszyne nalezy dostarczy¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum
serwisowego, aby tam dokonano przegladu, naprawy lub elektrycznej lub mechanicznej regulacii.

4. Nie wolno uzywac maszyny, gdy zatkane sg wloty powietrza. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, by w otworach
wentylacyjnych maszyny oraz przy pedale nie gromadzit sie kurz lub widkna.

5. Nie wolno wktadac¢ zadnych obiektéw do tychze otwordw.
6. Nie wolno uzywac¢ maszyny na wolnym powietrzu.

7. Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu) oraz tam, gdzie
stosowano tlen.

8. Nie wolno ustawia¢ zadnych przedmiotow na rozruszniku noznym.

9. Aby odtgczy¢ urzadzenie od zasilania, nalezy je wytaczy¢ (ustawié przetgcznik w pozycji ,0”), a nastepnie wyjaé
wtyczke z kontaktu.

10.Nie wolno odfgczac urzadzenia od zasilania ciggnac za przewdd. Aby wytgczy¢ maszyne z sieci nalezy chwycic
za wtyczke, nie za przewod.

11.Nalezy trzymac palce z daleka od ruchomych czesci urzadzenia, szczegdinie od igty.
12.Nie wolno uzywac wygietych igiet.

13.Nie wolno ciggng¢ ani popycha¢ materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowac wygiecie sie lub
ztamanie igty.

14.Nalezy wytgczy¢ maszyne, zanim dokona sie jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegolnie dotyczy to czynnosci
takich jak: nawlekanie igty, zmiana igty czy zmiany stopki dociskowe;.

15.Zawsze nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania, zanim przystgpi sie do zdjecia obudowy, smarowania
lub innej czynnosci regulujgcej, ujetej w niniejszej instrukcji.
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Nalezy przed rozpoczeciem uzytkowania zapoznac sie z instrukcjg obstugi maszyny Pfaff i przestrzegac zawartych
zasad. Prosimy zachowac instrukcje obstugi w celu korzystania podczas uzytkowania maszyny. Przekazujgc
urzgdzenie innym uzytkownikom nalezy pamietac o dotgczeniu instrukcji.

W normalnych warunkach pacy gtosnosc¢ urzadzenia nie przekracza 70 dB.

Urzgdzenie moze by¢ wykorzystywane wytgcznie przy wspotpracy z pedatem noznym typu C-9000 produkowanym
przez CHIEN HUNG TAIWAN Ltd.

OBSEUGA URZADZEN Z PODWOJNA IZOLACJA

Produkty z podwdjng izolacjg wyposazone sg w dwa systemy izolacji zastepujgce tradycyjne uziemienie. Produkty
z podwojnym uziemieniem nie posiadajg one zadnych urzadzen uziemiajgcych, poniewaz nie ma takiej potrzeby.

Obstuga produktow z podwojnym uziemieniem wymaga szczegolnej ostroznosci oraz znajomosci systemu i powinna

by¢ realizowana przez wykwalifikowany personel techniczny. Produkty z podwajng izolacjg oznaczone sg jako

,PRODUKTY Z PODWOJNA IZOLACJA" LUB ,PODWOUNIE IZOLOWANE".
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Budowa overlocka

® ©

1. Pokretto regulacji docisku stopki

2. Regulator naprezenia nitki lewej igty (zotty)

3. Regulator naprezenia nitki prawej igty (czerwony)

4. Regulator naprezenia nitki chwytacza gornego (zielony)
5.Regulator naprezenia nitki chwytacza dolnego (niebieski)
6.Raczka

7.N6z do obcinania nitek

8. Dzwignia podnoszenia stopki

9. Ptytka Sciegowa

10. Stolik

11. Pokrywa frontowa

12. Dzwignia regulacji transportu réznicowego

13. Wytgcznik gtowny zasilania i o$wietlenia

14. Koto reczne

22. Nieruchomy néz dolny

15. Pokretto regulacji dtugosci sciegu
23. Chwytacz dolny
16. Stojak na szpulki nici )
24. Chwytacz gorny
17. Wktadka mocujgca szpulke o o
25. Dzwignia palca sciegowego
18. Trzpien na szpulke - o o
26. Pokretto regulacji szerokosci $ciegu/ ciecia
19. Teleskopowy wysiegnik nitek

20. Stopka

21. Ruchomy néz gorny
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Akcesoria

1. Zestaw igiet - 3 igty o grubosci #14/90 i 2 igty o grubosci
#12/80. Dwie igty #14/90 zatozone sg do maszyny.

2. Srubokret

3. Penseta

4. Podktadki pod szpulki nici (4)
5.Szczoteczka

6. N6z dolny

7.Konwerter do sciegu 2-nitkowego
8. Siatki na szpulki nici (4)

9. Pojemnik na scinki

10. Pokrowiec

Podtaczenie rozrusznika i zrodta zasilania
Do maszyny nalezy stosowac rozrusznik typu:

- Typ GTC dla 220-240V

- Typ GIE dla 100-120V

Przed podtgczeniem maszyny do zrodta zasilania nalezy
sprawdzi¢ czy napiecie zasilania odpowiada wartosci
podanej na tabliczce znamionowej maszyny. Wartosc
napiecia moze by¢ zréznicowana na w zaleznosci od kraju.

1. Podtacz kabel zasilajgcy/kabel rozrusznika do gniazda w
maszynie.

2. Podfaczy¢ wtyczke przewodu zasilajgcego do gniazdka.

3. Wcisnij przetacznik gtéwny maszyny do pozycji ,-*, zeby
uruchomi¢ maszyne.

4. Nacisnij rozrusznik, aby rozpoczgc¢ szycie. Wyreguluj
predkosc szycia rozrusznikiem. Im mocniej nacisniesz
rozrusznik, tym szybciej szyje maszyna. Aby zatrzymac
maszyne nalezy zdjg¢ noge z rozrusznika.

5. Weisnij wytgcznik gtéwny do pozycji 0" aby wytaczyé
maszyne.

Uwaga: Jezeli otwarta jest pokrywa frontowa witgcza sie
funkcja bezpieczeristwa i maszyna nie rozpocznie pracy,
nawet przy nacisku na rozrusznik.

inspira

SERGER MEEDLES
EL x 705

80 80 90 90 90
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Ustawienie pozycji teleskopowego
wysiegnika nitek

Wysun wysiegnik na maksymalng wysokos¢, a nastepnie
obréc¢ go az wskoczy w prawidtowg pozycje.

Umies¢ szpulki nici na wktadkach mocujgcych szpulki.

Jezeli nitki sg juz zatozone do maszyny nalezy je
wyprostowac, aby zapobiec splataniu.

Mocowanie pojemnika na scinki

Ustaw maszyne na brzegu stotu. Wsun dwa haczyki (w
ksztafcie litery U) pojemnika w dwa otwory na spodniej
stronie obudowy. Sprawdz czy podczas szycia odcinany
materiat trafia do pojemnika.

Otwieranie i zamykanie pokrywy frontowej

Otwieranie pokrywy frontowej

Nalezy przesuna¢ pokrywe frontowg maksymalnie w prawo,
a nastepnie pociggnac¢ jg w doét, do siebie.

Zamykanie pokrywy frontowej

Najpierw podnies pokrywe do gory, a nastepnie przesun jg w

lewo, az zaskoczy w swojg pozycje.

Uwaga: Pokrywa frontowa posiada wytgcznik
bezpieczenstwa i maszyna nie rozpocznie pracy przy
otwartej pokrywie frontowe;j.

Zdejmowanie i zaktadanie stolika

Wolne ramie

Aby odstoni¢ wolne ramie maszyny nalezy zdjac¢ sto lik.
Wolne ramie bardzo utatwia obszywanie matych i trudno
dostepnych elementow, takich jak rekawy, nogawki, itp.

Zdejmowanie stolika
Wysun stolik w lewo i zdejmij go z maszyny naciskajgc
przycisk zwalniajacy (A) umieszczony pod spodem.

Zaktadanie stolika

Ustaw stolik tak, aby zréwnat sie z rowkiem w tylnej czesci
wolnego ramienia maszyny i wsun go w prawo, az wskoczy
na swojg pozycje.
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Podnosnik stopki

Podnies stopke przy pomocy dzwigni podnoszenia stopki (A),
znajdujgcej sie z tylu maszyny.

Wymiana igiet

Wytacz maszyne wytacznikiem gidwnym, odfacz z
gniazdka kabel zasilajacy.

1.0broé¢ kotem recznym do siebie, az igty znajda sie w
najwyzszej pozycji.

2. Poluzuj (ale nie wyjmuj) lewa srube (B) lub prawa srube (A)
uchwytu igty, przytrzymujac jednoczesnie igty.

3. Wyjmij lewg lub prawg igte.
4. Ustaw nowa igte ptaska strong trzonka do tytu.

5. Wsun igte do prawego lub lewego otworu uchwytu igty
maksymalnie gteboko.

6. Dokre¢ odpowiednig srube (A) lub (B) uchwytu igty.

Wymiana stopki

Wytacz maszyne wytacznikiem gtdwnym i odfgcz
wtyczke zasilajaca z gniazdka.

1. Podnies stopke.

2.0bro¢ kotem recznym do siebie, az igty znajda sie w
najwyzszej pozycji.

3. Wcisnij biaty przycisk w tylnej czesci drazka stopki (A),
stopka zostanie odfgczona.

4. Ut6z nowa stopke tak, aby trzpien stopki znajdowat sie pod
wycieciem uchwytu stopki i opus¢ stopke. Wcisnij biaty
przycisk (A) znajdujacy sie w tylnej czesci drazka stopki.
Stopka zostanie podtgczona do uchwytu.
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Odtaczanie ruchomego noza gérnego
Ustaw ruchomy n6z gorny w pozycji nie pracujace;j.

1.0bro¢ kotem recznym do siebie, az N6z zostanie
podniesiony do najwyzszej pozycji.

2. 0twérz pokrywe frontowa.
3. Przesun ruchomy uchwyt noza maksymalnie w prawo.

4.0bro¢ pokrettem ,od siebie”, az n6z wskoczy w pozycje
pozioma (A), pozycje nie pracujaca.

Uwaga: Jezeli n6z zatrzyma sie w gornej pozycji. Obrée
kotem recznym do siebie, az n6z zréwna sie z obudowa
maszyny. Kontynuuj, aby obréci¢ néz do pozycji poziomej.

Aby ponownie ustawi¢ néz gérny w pozycji tnacej:

1. Otworz pokrywe frontowg i przesun ruchomy uchwyt noza
maksymalnie w prawo.

2.0bro¢ pokrettem do siebie, az n6z wskoczy w pozycje
tnaca.

Uwaga: Podczas szycia ndz powinien znajdowac sie
w pozycji tngcej, aby maszyna mogta obcig¢ materiat i
uformowac Scieg na brzegu materiatu.

Mocowanie konwertera do sciegu 2-nitkowego

Scieg overlockowy 2-nitkowy wykonywany jest przy uzyciu
jednej nitki igtowej oraz nitki chwytacza dolnego. Przed
rozpoczeciem szycia nalezy zamontowac na chwytaczu
gornym konwerter do sciegu 2-nitkowego, aby maszyna
mogta szy¢ tylko 2-ma nitkami.

1. Otworz pokrywe frontowa.

2.Ustaw chwytacz gérny w najnizszej pozycji, obracajac
kotem recznym do siebie.

3. Wsun trzpien (A) konwertera do otworu (B) w chwytaczu
gornym.

4. Wypustka pozycjonujgca (C) powinna stykac sie z gornym
brzegiem chwytacza.

5. Wsun koncéwke (D) w otwor chwytacza gérnego.

Zdejmowanie konwertera $ciegu 2-nitkowego

1. Wyjmij koricdwke (D) z otworu chwytacza goérnego i usun
konwerter.

2.0dtoz konwerter do pojemnika na akcesoria.
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Zaktladanie nitek

Na pokrywie frontowej overlocka znajduje sie kolorystyczny
schemat zaktadania nitek.

Nitki maszyny nalezy zaktada¢ wytacznie w nastepujacej
kolejnosci:

1.Ni¢ chwytacza gérnego - zielona
2.Ni¢ chwytacza dolnego - niebieska
3.Ni¢ prawej igty - czerwona

4.Nic¢ lewej igty - zo6tta

Uwaga:

W przypadku zerwania nitki chwytacza dolnego zachowac
nastepujgca kolejnose:

1. Wyjac nitki igtowe
2.Zatozy¢ nitke chwytacza dolnego

3. Zatozy¢ nitki igtowe
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Zaktadanie nitki chwytacza gérnego
(zielona)

1. Przetéz nitke od tytu do przodu przez uchwyt (1)
teleskopowego wysiegnika nitek.

2. Przeciagnij nitke od lewej do prawej strony pod
prowadnikiem umieszczonym z tyt u gornej obudowy (2).
Dla utatwienia uzyj pensety.

3. Przytrzymujac nitke obiema rekami przetdz jg pomiedzy
dyskami naprezajgcymi i pociggnij w doét, aby prawidtowo
zaskoczyta w dyski naprezajgce (3).

4. Nawlecz chwytacz prowadzac nitke zgodnie z zielonymi
oznaczeniami prowadnikéw (4-7). Dla utatwienia uzyj
pensety.

5.Uzywajac pensety przeprowadz nitke za chwytaczem
dolnym i przetdz jg przez otwdr w chwytaczu gérnym od
przodu do tytu (8).

6. Wyciggnij ok. 10 cm nitki i przetdz pod stopka, do tytu.

0

o

T
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Zaktadanie nitki chwytacza dolnego
(niebieska)

1. Przetdz nitke od tytu do przodu przez uchwyt (1)
teleskopowego wysiegnika nitek.

2. Przeciagnij nitke od lewej do prawej strony pod
prowadnikiem umieszczonym z tytu gornej obudowy (2).
Dla utatwienia uzyj pensety.

3. Przytrzymujac nitke obiema rekami przetdz jg pomiedzy
dyskami naprezajgcymi i pociggnij w doét, aby prawidtowo
zaskoczyta w dyski naprezajgce (3).

4.0bré¢ kotem recznym do siebie, az chwytacz dolny
znajdzie sie w maksymalnie prawej pozycji.

5.Nawlecz owerlok prowadzac nitke zgodnie z niebieskimi
oznaczeniami prowadnikéw (4-8). Dla utatwienia uzyj
pensety.

6. Przetdz nitke poza i nad czubkiem chwytacza dolnego (9A).

Nastepnie pociggnij delikatnie nitke w lewo, az
7.wejdzie w szczeline chwytacza dolnego (9B).

8. Wyciagnij nitke i przetdz jg przez otwor chwytacza dolnego
(10). Nitka powinna by¢ utozona w rowku chwytacza
dolnego.

9. Wyciagnij ok. 10 cm nitki i przetdz pod stopka, do tytu.

0
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Zaktadanie nitki prawej igty (czerwona)

1. Przetéz nitke od tytu do przodu przez uchwyt (1)
teleskopowego wysiegnika nitek.

2. Przeciagnij nitke od lewej do prawej strony pod
prowadnikiem umieszczonym z tytu gérnej obudowy (2).
Dla utatwienia uzyj pensety.

3. Przytrzymujac nitke obiema rekami przetdz jg pomiedzy
dyskami naprezajgcymi i pociggnij w doét, aby prawidtowo
zaskoczyta w dyski naprezajgce (3).

4. Kontynuuj nawlekajac punkty (4-7).

Uwaga: Sprawdzic, czy nitka zostata przetozona przez gérng
$ciezke prowadnika (6).

5.Zatoz nitke do oczka prawej igty (8). Dla utatwienia uzyj
pensety.

6. Wyciggnij ok. 10 cm nitki igtowej.
7.Podnies stopke i utdz nitki pod stopka do tytu.

Zaktadanie nitki lewej igly (z6tta)

1. Przetdz nitke od tytu do przodu przez uchwyt (1)
teleskopowego wysiegnika nitek.

2. Przeciggnij nitke od lewej do prawej strony pod
prowadnikiem umieszczonym z tytu gérnej obudowy (2).
Dla utatwienia uzyj pensety.

3. Przytrzymujac nitke obiema rekami przetdz jg pomiedzy
dyskami naprezajgcymi i pociggnij w doét, aby prawidtowo
zaskoczyta w dyski naprezajgce (3).

4. Kontynuuj nawlekajac punkty (4-7).

Uwaga: Sprawdzi¢, czy nitka zostata przetozona przez gérng
$ciezke prowadnika (6).

5. Zatdz nitke do oczka prawej igty (8). Dla utatwienia uzyj
pensety.

6. Wyciggnij ok. 10 cm nitki igtowej.
7.Podnies stopke i utdz nitki pod stopka do tytu.

0

0
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Wymiana nitek

\é ) | )
Ponizej opisano prosty sposob wymiany nitek:
1. Obetnij aktualnie uzywane nitki w p.oblizlu szpulek, poza )
prowadnikami teleskopowego wysiegnika nitek. / L
2. Zdejmij szpulki nici i zatdéz nowe na trzpienie. /
3. Zwigz koncowki nowych nitek z koricéwkami starych nitek. J 1

Obetnij naddatki nitek w miejscach wigzania do dtugosci % —

N

2-3 cm i mocno pociagnij starg i nowa nitke, aby zacisnaé
supetki.
4. Podnies stopke. \

5. Sprawdz ustawienie pokretet regulacji naprezenia, ustaw

"

wszystkie w pozycji ,0". } i > {
i +
6. Przeciggaj kolejno nitki przez maszyne, az supetki znajda sie ( @
przed igha. Jezeli wystepuja trudnosci w przeciggnieciu nitek | i) \,
nalezy sprawdzi¢ czy nie zaplataty sie na prowadnikach nici
lub pod wysiegnikiem.

7. Obetnij nitki za supetkami i zatoz do igiet.

8. Ustaw pokretta regulacji naprezenia w poprzednich
wartosciach.

Rozpoczecie szycia tancuszek

1. Gdy maszyna ma zatozone wszystkie nitki zamknij pokrywe
frontowg i utdz wszystkie koncowki nitek na ptytce Sciegowej,
pod stopkg lekko w lewo.

2. Sprawdz czy ostrze noza gérnego porusza sie prawidtowo
wzgledem ostrza noza dolnego, obracajgc kotem recznym
powoli do siebie. Jezeli ostrza nie poruszajg sie prawidtowo
nalezy sprawdzi¢ czy nie dostaty sie pomiedzy nie skrawki
materiatu lub nici.

3. Przytrzymaj korice nitek lekko je naprezajac.

4. Wykonaj 2 lub 3 obroty kotem recznym do siebie, aby
rozpoczac¢ tworzenie fanicuszka. Sprawdz czy wszystkie nitki
owijajg sie wokot palca sciegowego na ptytce Sciegowe.
Jesli nie wszystkie nitki owijajg sie wokot palca Sciegowego
sprawdz, czy nitki zostaty prawidtowo zatozone.

5. Kontynuuj przytrzymuijac nitki tancuszka i naciskajac
rozrusznik. Wykonaj faricuszek o dtugosci 5-8 cm.

6. Utdz materiat pod przednig czescig stopki i wykonaj probe
sciegu. Podczas szycia lekko prowadz materiat lewa rekg. Nie
nalezy ciggng¢ materiatu, moze to spowodowac uszkodzenie
lub ztamanie igty.

7. Gdy doszyjesz do brzegu materiatu nalezy nadal kontynuowac¢ | Zakonczenie tafcuszkowe
Scieg wyciggajgc materiat delikatnie do tytu i w lewo. Operacja
ta nazywana jest zakoriczeniem taricuszkowym. Zapobiega
wysnuwaniu sie nitek i przygotowuje do rozpoczecia
nastepnego sciegu.

8. Obetnij fancuszek 2-5 cm poza stopka korzystajac z noza
umieszczonego z lewej strony, na obudowie maszyny.

9. Przetdz nitki wokét noza od tytu, a nastepnie do siebie.
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Ustawienia naprezenia nitek

Ustawienie naprezenia nitek powinno odpowiada¢ stosowanemu
typowi materiatu i nici. Im wyzszy numer ustawiony pokrettem, tym
mochniejsze naprezenie nitek.

Naprezenie nitki chwytacza gornego i dolnego powinno byé
prawidtowo zbalansowane - jednakowe (nitki chwytaczy powinny
krzyzowac sie na brzegu materiatu). Naprezenie nitek igtowych nie
powinno by¢ zbyt luzne ani zbyt silne.

W tabeli Sciegdw na str. 23-26 znajdujg sie zalecenia ustawien
naprezenia dla kazdego sciegu.

Nitka chwytacza gérnego jest zbyt luzna

Nitka przeciggana jest na lewg strone materiatu. Nalezy zwiekszy¢
naprezenie nitki chwytacza gérnego (zielona) lub zmniejszy¢
naprezenie nitki chwytacza dolnego (niebieska).

Nitka chwytacza dolnego jest zbyt luzna

Nitka chwytacza dolnego jest przeciggana na prawg strone
materiatu. Nalezy zwiekszy¢ naprezenie nitki chwytacza dolnego
(niebieska) lub zmniejszy¢ naprezenie nitki chwytacza gornego
(zielona).

Nitka lewej igly jest zbyt luzna

Nalezy zwiekszy¢ naprezenie nitki lewej igty lub zmniejszy¢
naprezenia obu nitek chwytaczy (zielonej i niebieskiej).

Nitka prawej igty jest zbyt luzna

Zwiekszy¢ naprezenie nitki prawej igty (czerwona).

Prawa strona

Ni¢ chwytacza gornego

Ni¢ chwytacza dolnego

Ni¢ prawej igty
Nic¢ lewej igty

Prawa strona

Ni¢ chwytacza dolnego

Ni¢ prawej igty
Nic¢ lewej igty

Prawa strona

Ni¢ chwytacza goérnego

Ni¢ chwytacza dolnego

Ni¢ prawe;j igty
Ni¢ lewej igty

Prawa strona

Lewa stron:

— Ni¢ chwytacza gornego

o

Ni¢ chwytacza dolnego

N N Vi N

Nic prawej igty
Ni¢ lewej igty

Prawa strona

Lewa stron:

— Ni¢ chwytacza gornego

Ni¢ chwytacza dolnego

N e N e sl e N e N i

Ni¢ prawej igty
Nic lewej igty
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Ustawienie transportu roznicowego

Transport roznicowy sktada sie z dwdch zestawodw zgbkow
ustawionych szeregowo. Pary zgbkéw pracujg niezaleznie
od siebie, aby zapewnic idealny rezultat szycia. Jezeli praca
przednich zgbkow jest inna niz zgbkow tylnych spowoduije to
nacigganie lub marszczenie materiatu.

Transport réznicowy stosuije sie, aby zapobiec rozcigganiu
dzianin lub marszczeniu i Scigganiu materiatow lekkich.

Przy szyciu podstawowych materiatow dzwignie regulacji
pozycji transportera nalezy ustawi¢ w pozycji N.

Scieg overlockowy marszczacy (mat. elastyczne, dzianiny)

Podczas obrzucania brzegéow materiatow elastycznych takich jak

dzianiny, jersey nalezy ustawi¢ pozycje transportera w zakresie
N do 2.0. ustawienie zalezy od rodzaju uzywanego materiatu.
Zawsze nalezy wykonac probe sciegu na kawatku materiatu.

Scieg overlockowy elastyczny (materiaty lekkie)

Podczas obrzucania lekkich materiatow lub luznych dzianin jak
jedwab czy dzianiny jedwabne nalezy ustawi¢ pozycje

transportera w zakresie 0.7 do N. Podczas szycia nalezy lekko
naprezac materiat przytrzymujac go przed stopka i poza stopka.
Ustawienie zalezy od stosowanego materiatu i zgdanego poziomu
rozciggniecia. Zawsze nalezy wykonac probe sciegu z roznymi
ustawieniami na kawatku materiatu.

Materiat Pozycja transportera |, O Regulacja Rezultat
Mateng%y e_:lastyczne N-20

(Dzianina, jersey)

Materiaty nieelastyczne N

(Chino, denim)

Materiaty lekkie 07-N

(Jedwab, dzianina jedwabna) :
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Regulacja docisku stopki

Docisk stopki jest fabrycznie ustawiony na podstawowe
szycie. W niektérych przypadkach moze zachodzi¢
koniecznosc¢ regulacji. Nalezy zwiekszac lub zmniejszac
docisk stopki, az do uzyskania prawidtowego wygladu
materiatu. Zawsze wykonaj wstepng prébe Sciegu na
kawatku materiatu.

Stabszy docisk: Zmniejsz docisk obracajac pokretto
regulacyjne w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

Silniejszy docisk: Zwieksz docisk stopki obracajgc pokretto
regulacyjne w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
zegara.

Powrét do ustawienia standardowego: Obroc¢ pokretto

regulacyjne, az znak na pokretle zrowna sie z oznaczeniem
na gornej pokrywie.

Ustawienie szerokosci $ciegu

Szerokos¢ sciegu mozna zwiekszac lub zmniejszac¢ poprzez

zmiane pozycji igty lub pokrettem regulacji szerokosci Sciegu.

Regulacja szerokos$ci poprzez zmiane pozycji igty

A) Gdy uzywana jest tylko lewa igta lub stosowane sg obie
igty szerokos¢ sciegu wynosi 5,7 mm.

B) Gdy uzywana jest tylko prawa igta szerokos¢ $ciegu
wynosi 3,5mm.

Regulacja szerokosci sciegu pokrettem

Pokretto regulacji szerokosci sciegu pozwala na doktadng
regulacje szerokosci ciecia w zakresie podanym ponizej:

A) Gdy stosowana jest tylko lewa igta: 5.2 - 6.7 mm
B) Gdy stosowana jest tylko prawa igta: 3.0 - 4.5 mm

Obracaj pokrettem, aby ustawi¢ zgdang szerokosc¢ ciecia
postugujac sie oznaczeniami na ptytce sciegowe;.

Ustawienie dlugosci sciegu

Pokretto regulacji dtugosci sciegu powinno by¢ ustawione
w pozycji N. Przy szyciu ciezkich materiatow ustaw dtugosc¢
sciegu 4mm, przy szyciu materiatow lekkich 2 mm.

A) Lewa igta
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Ustawienie dzwigni palca Sciegowego

Dzwignia palca $ciegowego dla podstawowego szycia
powinna by¢ ustawiona w pozycji N. Aby wykonac scieg
rolujgcy nalezy ustawi¢ dZzwignie palca sciegowego w pozycji
,R". Przesuwajac palec Sciegowy nalezy przesuna¢ dzwignie
maksymalnie daleko jak to mozliwe, w kazdym kierunku.

Rolowanie brzegu

Scieg rolujgcy brzegowy jest odpowiedni dla materiatow
lekkich jak woal, organza, krepa, itp. Uzyskuje sie go poprzez
regulacje naprezenia nitki, tak aby brzeg materiatu byt
podwijany pod spod podczas szycia. Wyreguluj naprezenie
nitek, aby zmienic¢ stopien rolowania. Aby wykonac¢ scieg
rolujgcy nalezy ustawi¢ dzwignie palca sciegowego w pozycji
,R”. Minimalna szerokos¢ sciegu jakg mozna uzyskac przy
rolowaniu brzegu to ok. 1,5 mm, podczas gdy szerokos¢
ciecia nie moze by¢ ustawiona ponizej 3,5 mm.

Odmiang sciegu rolujgcego jest Scieg rolujgcy brzegowy
waski. Uzyskuje sie go przez regulacje naprezenia nitek
zgodnie z zaleceniami podanymi w tabeli na str. 23-26.

Idealny efekt sciegu rolujgcego uzyskamy zaktadajac
ni¢ dekoracyjng do chwytacza goérnego, a cienka ni¢
standardowg do chwytacza dolnego i igiet.

Scieg 2-nitkowy rolujacy brzegowy/ brzegowy waski

1. Zatéz konwerter Sciegu 2-nitkowego (patrz str.8) Uzyj nitki
prawej igty i nitki chwytacza dolnego.

2. Przesun dzwignie palca sciegowego do pozycji, R".
3. Ustaw pokretto dtugosci sciegu w pozycji ,N-2".

4. Ustaw naprezenia nitek zgodnie z zaleceniami tabeli na str.
23-26.

5. Wykonaj taficuszek, a nastepnie probe sciegu na kawatku
materiatu, ktory bedzie stosowany. Rozpoczynajac szycie
przytrzymaj tancuszek, aby nie wkrecit sie w szew.

Scieg 3-nitkowy rolujacy brzegowy / brzegowy waski

1. Uzyj nitki prawej igty oraz nitek chwytacza dolnego i
gornego.

2. Przesun dzwignie palca sciegowego do pozycji ,R".
3. Ustaw pokretto dtugosci sciegu w pozycji ,N-2".

4. Ustaw naprezenie nitek zgodnie z zaleceniami tabeli na str.
23-26.

5. Wykonaj tancuszek, a nastepnie probe sciegu na kawatku
materiatu, ktéry bedzie stosowany. Rozpoczynajac szycie
przytrzymaj tancuszek, aby nie wkrecit sie w szew.

2- nitkowy waski brzegowy

3-nitkowy rolujacy brzegowy

3-nitkowy rolujacy waski
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Scieg overlockowy ptaski

Scieg overlockowy ptaski uzyskuije sie poprzez regulacje
naprezenia $ciegu 2 lub 3-nitkowego overlokowego, po jego
wykonaniu rozktada sie materiat, aby wyprostowac scieg.

Naprezenie musi by¢ prawidtowo dobrane, aby materiat mogt
zostac roztozony ptasko.

Scieg ten moze byé stosowany jako dekoracyjny
konstrukcyjny, taczgcy dwa kawatki materiatu (Scieg
overlockowy standardowy ptaski) lub jako dekoracja kawatka
materiatu ($cieg overlockowy ptaski ornamentowy).

Istniejg dwa sposoby wykonania sciegu overlokowego
ptaskiego — materiaty lewymi stronami do siebie, aby
stworzy¢ scieg ozdobny, lub materiaty prawymi stronami do
siebie, aby uzyskac¢ scieg drabinkowy.

Scieg overlockowy ptaski standardowy

1.Uzyj lewej igty.

2.Dla sciegu ptaskiego 2-nitkowego: Zatdz konwerter do
Sciegu 2-nitkowego (patrz str.8). Nawlecz chwytacz dolny i

lewa igte.

Dla Sciegu ptaskiego 3-nitkowego: Nawlecz chwytacz dolny
i gorny oraz lewa igte.

3. Ustaw naprezenie nitek zgodnie z zaleceniami podanymi w
tabeli na str. 23-26.

4.716z lewe strony dwoch kawatkéw materiatu do siebie, aby
wykonac¢ scieg dekoracyjny na prawej stronie tkaniny.

5. Wykonaj $cieg obcinajgc nadmiar materiatu. Nitka igtowa
uformuje V na lewej stronie. Nitka chwytacza dolnego utozy
sie w linii prostej na brzegu materiatu.

6. Roztéz materiat i rozprostuj scieg.

Scieg overlockowy ptaski ornamentowy

1. Ustaw ruchomy n6z goérny w pozycji nie pracujacej. Materiat
nie powinien by¢ obcinany podczas szycia.

2. Postepuj wg punktéw 1-3 opisanych powyzej.

3. Z16z materiat lewg strong do siebie, aby wykonac $cieg
ozdobny na prawej stronie tkaniny.

4. Utéz materiat tak, aby szew byt uszyty z czescig sciegu
wychodzgcg poza materiat.

5.Roztéz materiat w przeciwng strone, aby rozprostowac
scieg.

Wskazowka: Nitka chwytacza gornego jest nitkg dominujaca
w Sciegu owerlokowym ptaskim. Nalezy zatozy¢ ni¢
dekoracyjng do chwytacza gornego i ni¢ standardowg do
chwytacza dolnego i igiet.

Scieg drabinkowy

Aby stworzy¢ $cieg drabinkowy nalezy szy¢ po materiale
ztozonym prawymi stronami do siebie. Dominujgca nitkg jest
ni¢ igtowa, ktéra tworzy drabinke.

7
7%,
Z

Z
%,
Z

Sc. 2-nitkowy pfaski

Sc. 3-nitkowy pfaski

Scieg standardowy ptaski

Scieg ptaski ornamentowy

v

A \
<
A

Sc. 2-nitkowy drabinkowy

$c. 3-nitkowy drabinkowy
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Scieg overlockowy z kordonkiem

Scieg overlockowy z kordonkiem moze by¢ stosowany do
wzmocnienia Sciegu przy tfaczeniu materiatow elastycznych,
szczegolnie dzianin. Kordonek stabilizuje szew i zapobiega
rozcigganiu materiatu.

1. Wprowadz kordonek/ sznurek przez otwoér w przedniej
czesci stopki.

2. Utdz kordonek/ sznurek pod stopka do tytu i wykonaj szew.

3. Kordonek/ sznurek jest mocowany Sciegiem do materiatu.

Umiejscowienie szpilek

Szpilki nalezy umieszcza¢ w materiale z lewej strony stopki.
Bedg one tatwe do wyciagniecia i nie stanowig zagrozenia dla
nozy overlocka.

Ostrzezenie: Szycie po szpilkach uszkodzi lub zniszczy ostrze
nozy.

1. Wprowadz kordonek/ sznurek przez otwoér w przedniej
czesci stopki.

2. Utdz kordonek/ sznurek pod stopka do tytu i wykonaj szew.

3. Kordonek/ sznurek jest mocowany sciegiem do materiatu.

Zabezpieczenie nitek tancuszka
1. Zatoz tancuszek do igty do szycia recznego, igty z duzym
oczkiem.

2. Whij igte w koncowke szwu i wciggajac tancuszek do szwu,
aby zabezpieczy¢ konce nitek.
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Konserwacja maszyny

Overlock wymaga znacznie czestej konserwacji niz maszyna
do szycia, z nastepujacych powoddw:

- Podczas ciecia materiatu powstaje duza ilos¢ pytu i
zanieczyszczen.

+ Overlock pracuje z duza predkoscig i wymaga czestego
oliwienia wewnetrznych elementéw.

Czyszczenie

Wytacz maszyne i odtacz wtyczke z gniazda
zasilajacego.

Otworz pokrywe frontowg i szczoteczka usun
zanieczyszczenia.

Oliwienie

Wytacz maszyne wiacznikiem, odtacz wtyczke z
gniazda zasilajacego.

Aby maszyna pracowata ptynnie i cicho punkty zaznaczone
na rysunku muszg by¢ czesto oliwione.

Stosuj oliwe do maszyn do szycia. Stosowanie innego oleju
moze zniszczy¢ maszyne.

Wytrzyj powierzchnie maszyny, aby usuna¢ nadmiar oliwy
przed rozpoczeciem szycia.
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Wymiana noza dolnego

Wytacz maszyne wytacznikiem gtdwnym i odfgcz
wtyczke z gniazda zasilajacego.

N6z dolny nalezy wymienic, gdy nie jest wystarczajgco ostry.
Postepowac wg ponizszej instrukcji, w przypadku trudnosci
skontaktowac sie z serwisem.

1. Otwdrz pokrywe frontowa i ustaw ruchomy néz gorny (1) w
pozycji odtgczone;.

2. Poluzuj $rube noza dolnego (2) i wyjmij néz (3).

3.Zatéz nowy ndz do rowka uchwytu noza dolnego.

4. Dokre¢ srube mocujaca (2).

5. Przywrd¢ ruchomy néz goérny (1) do pozycji tnace.

6. Obra¢ kotem recznym, aby igty znalazty sie w najnizszej
pozycji.

7.Sprawdz czy przedni brzeg noza gérnego znajduje sie 1-2
mm nizej niz ostrze noza dolnego.

Przechowywanie

Gdy maszyna nie jest uzywana powinna pozostawac bez
zasilania. Zat6z na maszyne winylowy pokrowiec, aby
zabezpieczyc¢ jg przed kurzem. Przechowuj w migjscu nie
narazonym na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych
i wilgoci.

Serwis

W przypadku pytan dotyczgcych dziatania lub serwisu
maszyny nalezy kontaktowac sie z punktem sprzedazy.

Maszyna przeznaczona jest do uzytku domowego.
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Usuwanie usterek

Problem Rozwiazanie Strona
Materiat nie jest prawidtowo podawany + Zwiekszy¢ dtugosc sciegu 16

- Zwiekszy¢ docisk stopki dla ciezkich materiatow. 16

+ Zmniejszyc¢ docisk stopki dla lekkich materiatdw. 16

+ Sprawdzi¢ transport réznicowy. 15
tamanie igiet + Prawidtowo zatozy¢ igte. 7

+ Nie ciggng¢ materiatu podczas szycia. 13

- Dokreci¢ srube mocujacg igte. 7

- Uzy¢ grubszej igty dla ciezszego materiatu. 7
Zrywanie nitki + Sprawdzi¢ zatozenie nitek. 9-12

+ Sprawdzi¢ czy nitka nie zostata zablokowana, splatana.

+ Prawidtowo zatozy¢ igte. 7

+ Zatozy¢ nowg igte, obecna moze by¢ wygieta lub stepiona. 7

+ Stosowac nici dobrej jakosci. 27

+ Obnizy¢ naprezenie nitki. 14
Przepuszczanie sciegow + Zatozy¢ nowg igte, obecna moze by¢ wygieta lub stepiona. 7

- Dokreci¢ srube mocujaca igte. 7

+ Prawidtowo zatozyc igte. 7

+ Zmieni¢ rodzaj i grubosc igty. 7

+ Sprawdzi¢ zatozenie nitek. 9-12

+ Zwiekszy¢ docisk stopki. 16

- Stosowac nici dobrej jakosci. 27
Nieregularny scieg + Zbalansowac naprezenie nitek. 14

+ Sprawdzi¢ czy nitka nie zostata zablokowana, splatana.

+ Sprawdzi¢ zatozenie nitek. 9-12

Marszczenie materiatu + Obnizy¢ naprezenie nitek. 14

+ Sprawdzi¢ czy nitka nie zostata zablokowana, splatana.

+ Stosowac cienkie nici dobrej jakosci. 27

+ Zmniejszy¢ dtugos¢ sciegu. 16

+ Zmniejszyc¢ docisk stopki dla lekkich materiatéw. 16

+ Sprawdzi¢ transport réznicowy. 15
Nieregularne ciecie materiatu + Sprawdzi¢ potozenie nozy wzgledem siebie. 21

+ Wymienic¢ jeden lub oba noze. 21
Zablokowany materiat + Sprawdzi¢, czy noze sg w pozycji szycia.

+ Sprawdzi¢ czy nitka nie zostata zablokowana, splatana.

+ Skompresowac grube warstwy materiatu standardowg maszyng do
szycia przed uzyciem overlocka.

Maszyna nie dziata + Prawidtowo podtaczy¢ do zrédta zasilania. 5
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Rezerwujemy sobie prawo zmiany wyposazenia maszyny oraz asortymentu akcesoriow bez uprzedniego powiadomienia, a takze
modyfikacji wydajnosci i wygladu maszyny.

Modyfikacje takie bedg jednak zawsze miaty na celu podwyzszenie zadowolenia klienta i jakosci produktu. Wtasnos¢ intelektualna:
VIK.ING, znak KEEPING THE WORLD SEWING, oraz EMERALD sg znakami towarowymi nalezgcymi do KSIN Luxembourg Il, S.ar.l.
HUSQVARNA oraz znak Hz korong sg znakami towarowymi Husgvarna AB.

Wszystkie znaki towarowe uzywane sg przez VSM Group AB na podstawie licencji.
CE - Authorised Representative

VSM Group AB, SVP Worldwide

Drottninggatan 2, SE-56184, Huskvarna, SWEDEN

Pamietaj, ze w przypadku utylizacji, ten produkt musi by¢ w bezpieczny sposéb poddany recyklingowi, zgodnie z odpowiednimi
przepisami prawa krajowego, dotyczgcego produktow elektrycznych/ elektronicznych. Urzadzen elektrycznych nie wolno
wyrzucac razem z niesortowanymi odpadami komunalnymi; trzeba je przekaza¢ do odpowiednich punktéw zbidrki. Informacje

na temat mozliwosci utylizacji takich urzgdzen mozna uzyskac od lokalnych wtadz. Podczas wymiany starych urzgdzen na nowe,
sprzedawca moze by¢ prawnie zobowigzany do bezptatnego odbioru starego urzadzenia.

W przypadku utylizacji urzadzen elektrycznych na wysypiskach lub sktadowiskach, niebezpieczne substancje mogg przedostac sie
do waod gruntowych i dostac sie do tancucha pokarmowego, co jest szkodliwe dla zdrowia i dobrego samopoczucia.

Przed uruchomieniem maszyny konsument musi sie zapoznac z instrukcjg obstugi. Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny
zaleca sie wykonanie testu na danym materiale. Nie kazdy materiat z uwagi na jego grubosc, jakosc, rozciggliwose nadaje sie do
Szycia na tej maszynie.

ZALECA SIE WYKONYWANIE REGULARNYCH PRZEGLADOW KONSERWACYJNYCH MASZYNY PRZYNAJMNIEJ RAZ NA 6
MIESIECY W AUTORYZOWANYM SERWISIE.
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Tabela sciegow

Objasnienia symboli materiatéw

Tkanina lekka

batyst, jedwab, itp.

Szyfon, woal, organza,

it

Materiat elast. lekki
nylon, tricot, pojedyncza
dzianina jerseyowa

iy

itp.

Tkanina $rednia
Bawelna, welna, satyna,

RF

Materiat elast. sredni
podwdjna dzianina, welur,
mat. na stroje kapiclowe

% Tkanina ciezka

frotte, itp.

denim, plétno zaglowe,

=)

Mat. elast. ciezki
dzianina swetrowa, polar,

itp.

Uwaga:

Ustawienia podane w tabeli odnosza si¢ do standardowych
warunkéw szycia.

Moze zaj$¢ koniecznosé regulacji naprezenia nitki w zaleznosci od
typu stosowanego materiatu 1 nici.

Dla uzyskania najlepszego rezultatu regulacja naprezenia powinna
by¢ wykonywana plynnie, matymi skokami, nie wigcej niz polowa
numeru jednorazowo.Nalezy zawsze wykonac probke Sciegu na
skrawku materiatu, ktéry bedzie stosowany.

Kombinacja Pozycja | Ditugos$¢ | Szerokos¢ | Pozy- Palec Konwert- | Naprezenie nitki
- igty Sciegu Sciegu cjatrans- | Sciegowy | er Sciegu
Scieg Materiat portera 2-nitk. Y [R |G (B
2-nitk lock
nitkowy, overlockowy, % ool - | so
szeroki
ﬁ 0.5 - - 5.0
# N 1.0 - - |50
Lewa N R(3.5) S Tak
% 0.0 ] - - |50
1Rt o] |- |50
:ﬂa 1.5 1.0 - - 5.0
2-nitkowy, overlockowy, %
waski - 0.0 - 4.0
% - los| - |50
% N - 1.0 - 5.0
Prawa N R(3.5) S Tak
¥ ool - fas
1AF s | - e
gﬂj 1.5 - [1o] - |50
2-nitk b j
nitkowy, obrzucajacy , % s | 1o
szeroki
% N 4.0 - - 1.0
Lewa N R(3.5) S Tak
i 25| | - | o
RF ss |- |- |
Cﬂy 1.5 4.0 - - 1.0
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Kombinacja Pozycja | Dlugo$¢ | Szerokos¢ | Pozycja | Palec Konwer- | Naprezenie nitki
- igly Sciegu Sciegu transpor- | Sciegowy | tersciegu
Scieg Materiat tera 2-nitk. Y R G (B
2-nitkowy, overlockowy % 15 20
obrzucajacy, waski B ' ) :
% - 4.0 - 2.0
% N - 5.0 - 2.0
Prawa N R(3.5) S Tak
T RS
% - |40 - |20
ﬁj 1.5 - |50 - ]20
2-nitk luj
nitkowy rolujacy % B T I P
Prawa 1 3 N R Tak
% Nie zalecane
% Prawa 1 3 N R Tak - N - 120
Nie zalecane
5 LA
2-nitkowy waski brzego
Wy was gowy % N I
Prawa 1 3 N R Tak
% Nie zalecane
% Prawa 1 3 N R Tak - 2.0 - 4.0
Nie zalecane
6 A
2-nitko aski
itkowy pt 7I % 0.0 - - 5.0
% 05 - | - |50
# N 1.0 ] - - 150
/ Teft N R(3.5) S Tak
/// % 00| - | - |50
/// % 05 - | - |50
7 Cﬂ@ 15 0| - | - |50
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Kombinacja Pozycja | Dtugos¢ | Szerokosc | Pozycja | Palec Konwer- | Naprezenie nitki
- igly Sciegu Sciegu transpor- | Sciegowy | tersciegu
Scieg Materiat tera 2-nitk. Y |IR |G |B
3-nitkowy overlockowy, %
szeroki 250 - N[N
HH AR
Lewa N R(3.5) S Nie
i1t 5| x|
RF SH IR BN
gﬂy 1.5 N - N | N
3-nitk lock
nitkowy overlockowy, % sl N |
waski
i SNE
# N 35| N N
Prawa N R(3.5) S Nie
¥ 25| x|
RF SRR
9 Cﬂj 15 NN N
3-nitkowy, %
obrzucajacy szeroki 401 - 1 00] 80
E
> ﬁ 40| - o085
=]
>
| % N 5.0 00 | 85
I Tewa N R(3.5) S Nie
=]
> % 4.0 0.0 | 8.0
4
L % 5.0 0.0 | 85
>
10 cﬂ@, 15 50| - [00]85
3-nitkowy obrzucajacy, %
waski N [10] 70
% 35110170
% N 40 (10170
Prawa N R(3.5) S Nie
% 35(1.0] 60
% 35 (10160
11 ﬂ@ 15 - N {1060
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Kombinacja Pozycja | Dlugo$¢ | Szerokosc | Pozycja | Palec Konwer- | Naprezenie nitki
- igly Sciegu Sciegu transpor- | Sciegowy | tersciegu
Scieg Materiat tera 2-nitk. Y [R |G |B
3-nitkowy rolujac
4 i % - [ 20(f50]70
Prawa 1 3 N R No
ﬁ - 1205080
% Nie zalecane
% Prawa 1 3 N R No - N | 40 | 6.0
Nie zalecane
2 n
3-nitkowy,brzegowywaski
Y gowywa % - N | 50| N
Prawa 1 3 N R No
ﬁ - N |50 40
# Nie zalecane
% Prawa 1 3 N R No - N [ 50| N
Nie zalecane
13 L
3-nitko ski
itkowy plaski % 05| - |50]70
% 05| - |50]70
N
% 0.5 - 501 7.0
Lewa N R(3.5) S No
% 05| - |50][70
% 1.5 0.5 - 5.0 1 7.0
ﬁ:ﬂ 2.0 05 - |50f70
% 25|25 | N | N
% N N N N
N
% 35135 N N
Obie N R(3.5) S No
% 25 (25| N | N
% 1.5 N N N N
ﬂz 2.0 35135 N N
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Tabela materiatow/igiet/nici

Materiat Materialy lekkie Materialy sredniej grubosci | Materialy ciezkie
(woal, krepa, zorzeta, itp.) (bawetna, wetna, satyna, itp.) | (denim, jersey, tweed, itp.)
Igta #12/80 #12/80, #14/90 #14/90
Nitka Polyester (spun filament) Ni¢ skrecana Ni¢ skrecana
#60/2 #50/2 - #60/2
Ni¢ skrecana
#60/2 - #80/2
(Ni¢ skrecana
#80/2 - #100/3)
Specyfikacja maszyny

Predkosé szycia

Maximum 1300 $ciegédw/ min

Dlugosé sciegu

1.0-4.0 mm

Wskaznik transportu
réznicowego

0.7-2.0

Szerokosé sciegu
overlockowego

Lewaigta: 5.2-6.7 mm
Prawa igta: 3.0-4.5 mm
Rolowanie brzegu: 1.5 mm

Needle bar stroke

27 mm

Wznios stopki

4.5mm

Igty Igty do overlocka INSPIRA
- system ELx705
grubosc: #14/90, #12/80

llos¢ igiet 2,1

llos¢é nitek 2,3,4

Typ zaréwki LED light

Wymiary maszyny

Szerokos¢é 307 mm

Gtebokosé 280 mm

Wysokosé 270 mm

Waga 6.0 kg

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wyposazenia maszyny i asortymentu akcesoriow bez wczesniejszego powiadamiania oraz
zmiany wygladu maszyny. Wszelkie modyfikacje je beda jednak korzystne dla uzytkownika produktu.

Wiasnosé intelektualna

VIKING, HUSKYLOCK, KEEPING THE WORLD SEWING & Design sg znakami towarowymi
nalezacymi do KSIN Luxembourg I, S.ar.l.

HUSQVARNA oraz znak Hz korong sg znakami towarowymi Husqgvarna AB.

Wszystkie znaki towarowe uzywane sg przez VSM Group AB na podstawie licencji.

Whytaczny dystrybutor Polsce

Strima Sp. z 0.0.
Swadzim, ul. Poznaniska 54
62-080 Tarnowo Podgorne
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